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El fabricante le agradece su confianza al comprar este equipo que le dara plena
satisfaccion si respeta sus instrucciones de uso y mantenimiento.

El disefio, las especificaciones de los componentes y la fabricaciéon cumplen con las
directivas europeas aplicables.

Le remitimos a la declaraciéon CE adjunta si desea saber las directivas a las que este
equipo esta sometido.

El fabricante no se hace responsable de las asociaciones de elementos que no hayan
sido realizadas por él mismo.

Para su seguridad, encontrara a continuacion una lista no restrictiva de
recomendaciones u obligaciones que constan, en su mayor parte, en el cédigo del
trabajo.

Finalmente, le rogamos informe a su proveedor de todo error que haya podido
constatar en la redaccion de estas instrucciones.
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INFORMACION

Esta documentacion técnica esta destinada para las maquinas/productos siguientes:

» P95579025NG =» Caja RDM Plasma 10 metros
P95579026NG =» Caja RDM Plasma 17 metros
Caja RDM Plasma 22 metros
P95579028NG =» Caja RDM Plasma 25 metros
Caja RDM Plasma 30 metros

Estas instrucciones y el producto al que se refieren hacen referencia a las normas vigentes
aplicables.

Lea atentamente estas instrucciones antes de instalar, poner en funcionamiento o efectuar

el mantenimiento del aparato. Guarde estas instrucciones en un lugar seguro para futuras
consultas. Estas instrucciones deben seguir al aparato o maquina descrita en caso de cambio
de propietario y acompanarlo hasta su desmontaje.

Indicador y manémetro:

Los aparatos de medicién o indicadores de tension, intensidad, velocidad, presion... ya sean
analdgicos o digitales, deben considerarse como indicadores.

Para las instrucciones de funcionamiento, ajustes, reparaciones y piezas de repuesto, consultar
el manual de seguridad de empleo y de mantenimiento especifico.

Qb PP
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SIGNIFICADO DE LOS SIMBOLOS

Obligacion de leer el manual de
instrucciones.

Sefial de peligro.

Obligacion de llevar calzado de
seguridad.

Advertencia de un riesgo o peligro
debido a la electricidad.

Obligacion de llevar proteccion auditiva.

Advertencia de un riesgo o peligro
debido a un obstaculo en el suelo.

Obligacion de llevar casco de proteccion.

Advertencia de riesgo o peligro de caida
desde una altura.

OBV

Obligacion de llevar guantes de
proteccion.

Advertencia de un riesgo o peligro
debido a las cargas suspendidas.

Obligacion de utilizar gafas de
proteccion.

e

Advertencia de un riesgo o peligro
debido a la presencia de una superficie
caliente.

Obligacién de llevar una visera de
proteccion.

Advertencia de un riesgo o peligro
debido a piezas mecanicas en
movimiento.

Obligacién de llevar ropa de proteccion.

Advertencia de un riesgo o peligro
debido a un movimiento de cierre de las
partes mecanicas del equipo.

Obligacion de limpiar la zona de trabajo.

Advertencia de un riesgo o peligro
debido a la presencia de radiacion laser.

QOeO®

Obligacion de llevar una proteccion de
las vias respiratorias.

Advertencia de un riesgo o peligro
debido a un obstaculo situado en altura.

Requiere una inspeccion visual.

Advertencia de un riesgo o peligro
debido a la presencia de un elemento
punzante.

A
®

Indica una operacion de engrasado.

@D

Los portadores de marcapasos no
pueden acceder a la zona designada.

N
v

Requiere una accién de mantenimiento.

S)
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Por favor anote el nimero de su aparato en el cuadro que sigue.
Indiquenos estas informaciones en cualquier correspondencia.

0000 «—4

€ ™= |000000000000| €—5
Matricule| 0036X000000

—— i

1 2 3
1 | Cadigo del taller de fabricacion 4 | Afo de fabricacion
2 | Codigo del afio de fabricacién 5 | Tipo de producto

3 | N° de serie del producto

Para las consignas generales sobre seguridad lea el manual que se entrega junto con el equipo.
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1 - Recordatorio

En soldadura automatica PLASMA KEY-HOLE, si el arco se apaga bruscamente, sin tomar ninguna
precaucion, se pueden producir uno u otro de los fallos siguientes :

» El agujero del chorro de plasma subsiste.

» El agujero ha desaparecido, pero el caudal de gas plasmageno elevado, asociado a una intensidad

decreciente, provoca socavaciones en el metal en curso de solidificacion, con aparicion de ampollas.

En general, estos fallos no son redhibitorios en soldadura longitudinal ya que el cordén de soldadura es
el mas frecuente empezado y terminado sobre plaquetas de extremo, pero son inaceptables en soldadura
circular. En este caso, se debe utilizar un dispositivo PROGRAMADOR DE CAUDAL DE GAS que permite,
mediante una disminucion controlada del caudal de gas plasmageno, asociado a un ciclo de soldadura
particular, suprimir de una manera fiable y reproducible, los fallos enunciados anteriormente.

2 - Necesidad del programador

e ZONA 1 = Zona de soldadura de chorro desembocante

e ZONA 2 = Zona donde el caudal de gas plasmageno asociado a una intensidad apropiada permite una
soldadura que se emparienta a la soldadura TIG (sin Key-Hole).

e ZONA 3 = Zona transitoria (riesgo de fallos)

8  Gaz plasmagane

litres/minutes

Plasma gas liters/minute
7 5
6 -
5 L
4 B Zone 1
3 =

Zone 3
2 B \
1 » Zone 2 —
Iampéres / amps
L 'l 1 1

100 . 200 300 400

El problema de la fase de desvanecimiento consiste en realizar el paso de la zona 1 a la zona 2 sin
aparicion de fallos.

Para los grados clasicos de acero inoxidable y hasta 4 mm, la zona 3 es estrecha y el ciclo de extincion es
facil de elaborar actuando sobre el caudal de gas plasmageno y sobre la intensidad de soldadura.

Para los grados mas delicados en soldadura o para los espesores de 5 mm o mas, una accién conjugada
debe ser conducida en la fase de extincion sobre el caudal del gas plasmageno y sobre la intensidad de
soldadura, pero también sobre el movimiento relativo antorcha pieza, sobre la funcién palpado por tension de
arco y sobre la funcién hilo de aportacion.

RDM PLASMA @



3 - Descriptivo

3.1 Composicion

El conjunto RDM PLASMA se compone de :
¢ Una caja gas compuesta de una valvula reguladora de caudal masico.
e Un juego de haces de longitud:

10 m

WO000377990

17 m

W000377991

25m

WO000377992

30m

P95577106

Ningun tubo forma parte de este conjunto.

3,2 Dimensiones de la caja gas
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1 - Sindéptico de la conexion RDM

Avec installation NERTAMATIC 450 Plus
With NERTAMATIC 450 Plus installation

Avec Installation LINC-MASTER
With LINC-MASTER installation
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2 - Conexion

Conectar F1 con cuidado de acoplar el blindaje B2.
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- Instalaciéon LINC-MASTER

- Instalacion NERTAMATIC 450 Plus

bt

Consultar el documento:
- 86955510: Instalacion NERTAMATIC 450 Plus
- 86955520: Instalacion LINC-MASTER

Consultar el esquema eléctrico
- 93570112 => Caja LINC-MASTER

Conectar el tubo G1 que viene de la alimentacion de gas.

Conectar el tubo G2 que va hacia el BRT.

El conjunto es ajustado en fabrica y no requiere ninguna modificacion.
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Consultar el documento:
- 86955510: Instalacion NERTAMATIC 450 Plus
+ 86955520: Instalacion LINC-MASTER

1 - Resolucién de problemas

Sintomas posibles Causas probables Remedios eventuales

Verificar el cableado del haz F1
Verificar la presencia del gas P =
3 bares.

El ciclo no se desarrolla. No hay
un caudal de gas

2 - Mediciones de control

Utilizar un voltimetro calibre 30V

Tarjeta C4

P93578260
J2-1 J2-2 + 24V AC 0,3V
J3-9 J3-7 +24V DC 0,3 V

RDM PLASMA
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3 - Piezas de repuesto

Para encargar:

Las fotos o los croquis permiten identificar casi todas las piezas que componen una maquina o una insta-
lacion.

Los cuadros descriptivos incluyen 3 tipos de articulos:
articulos normalmente disponibles en almacén : v
articulos no guardados en stock: ¥
articulos por encargo: sin marcas

(Para estos ultimos, le aconsejamos que nos envie una copia de la pagina de la lista de piezas debid-
amente rellenada, indicando en la columna Pedido la cantidad de piezas deseada asi como el tipo y el
numero de matricula de su aparato)

Para los articulos identificados en las fotos o en los croquis y que no aparecen en los cuadros, es preciso
enviarnos una copia de la pagina concernida subrayando el numero de identificacién en cuestion.

Ejemplo:

normalmente disponible en almacén
no en stock
por encargo

AN

‘Stock Pedido Designacién
El WOOOXXXXXX v Tarjeta interface de la maquina
G2 WOOOXXXXXX X Indicador volumétrico
A3 PO357XXXX , | Cara delantera con serigrafia
*  Encaso de pedido, indique la cantidad y apunte eTInL'Jmero de sumaquina en el cuadro abajo.
ceE ™ | »TIPO:
"“‘"‘"'”‘e|_,— >Matricula:
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3.1 Caja valvula

normalmente disponible en almacén
no en stock
por encargo

dAN

‘Stock Pedido Designacion
C7 W000235049 v Caja valvula de recambio
V1 PC5907091 Valvula RDM
C1 P93578103 Haces alimentacion valvula RDM
C4 P93578260 A | Tarjeta alimentacion valvula RDM
*  En caso de pedido, indique la cantidad y apunte ell ndmero de su maquina en el cuadro abajo.
ce v | »TIPO:
""‘""‘"-“‘4_,— > Matricula:
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3.2 Haces

Avec installation NERTAMATIC 450 Plus
With NERTAMATIC 450 Plus installation

Avec Installation LINC-MASTER
With LINC-MASTER installation
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normalmente disponible en almacén
no en stock
por encargo

dAN

‘Stock Pedido Designacion

W000377990 b 4 Haz de control de la caja de gas RDM => 10 metros

1 W000377991 b 4 Haz de control de la caja de gas RDM => 17 metros
W000377992 b 4 Haz de control de la caja de gas RDM => 25 metros
P95577106 b 4 A |Hazde control de la caja de gas RDM => 30 metros

*  En caso de pedido, indique la cantidad y apunte el| numero de su maquina en el cuadro abajo.
ce ™ | »>TIPO:
""E"“-“‘e‘_,— »Matricula:
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LINCOLN ELECTRIC France S.A.S.
10 rue Lavoisier
BP009
79201 Parthenay Cedex 01
www.lincolnelectriceurope.com
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