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Sissejuhatus

Uldist kasutajaliidest kasutatakse seadme ja kasutaja
vaheliseks andmesideks. Sellel on 5-tolline TFT-ekraan
ning kaks juhtseadist aktivhupu ja keskmise valideeri-
misnupuga, mis vdimaldavad kasutajal tdhusalt ja kiiresti
juhtida kéiki funktsioone ja parameetreid.

(N HolATUS
Viidetele vastavalt pole moned valikud vdi funkisioonid
saadaval.

Kasutajaliides

Seda liidest kasutatakse vbi saab kasutada laialdaselt
kdrgtehnoloogilistes seadmetes:

e INVERTEC TP-seeria

INVERTEC S-seeria

PRESTO-seeria

CITOARC-seeria

PRESTOTIG-seeria

CITOTIG-seeria

Liidese kir'leldus

®

|.

Joonis 1

.‘

1. 5-tolline ekraan: TFT-ekraan naitab
keevitusprotsesside parameetreid.

2. Vasak nupp: Tihistab valiku. Viib tagasi eelmisesse
menuusse.
Annab erinevatele

3. Parem  nupp: juurdepaasu

funktsioonidele.
4. Keskvalitsa nupp: Navigeerib ja kinnitab valikuid.

5. USB-maluseade: Ekspordib keevitusandmed

ja varskendab tarkvara.

Pohimeniu

Main Menu

&

GTAW

Turn & push to select

Joonis 2

Parast toiteallika kaivitamist on kasutajal juurdepaas
protsessi ja toiteallika konfiguratsioonile.

o GTAW

¢ SMAW

o Obdnestamine

e Susteemi valikud

Eesti

Avameniii kirjeldus

Joonis 3

1. Jaotises ,Pohisatted on esitatud protsessi tllp
ja vastavad andmed, naiteks TIG kaare slitamise tlilp
ja MMA-reziimi tulp (6rn, karastav jne).

Kui valitud on ,Juhendamisega seadistusreziim®,
kuvatakse jaotises kdik sisendid.

2. ,Olekuribal“ on esitatud lisateave, naiteks paastiku
lukustuse valimine ja kaugjuhtimise olek.

3. ,Eelseadistatud  vool* naitab keevitaja  poolt
konfigureeritud vooluvaartust ning keevitamise ajal
keevitusvoolu vaartust.

4. ,Pinge": naitab keevituspinget.

5. ,Sekundaarsed satted" naitavad kasutajale
keevitusjada parameetrite vooluvaartuseid.

6. ,Kontekstinupud / kodeerijate sildid“ naitavad
kasutajale valitsa ja nuppudega seonduvaid
funktsioone

Eesti



Settings Memories

Joonis 4

1. Juurdepdas ,Pdhimendlle®, vajutage seda nuppu,
et minna protsessi muutmiseks tagasi v6i minna
jaotisesse Slisteemi valikud.

2. Vajutage nuppu, et konfigureerida kdik praeguse
protsessi parameetrid.
Keevitusvoolu vaartuse reguleerimiseks
keerake valitsat.

3. Juurdepaas ,Maludele®. Vt alapeattikki ,Malud®.

GTAW

Main Menu

E= =

GTAW

Turn & push to select

Joonis 5

TIG-reziimi protsessi valimiseks valige GTAW ikoon
ja vajutage valitsa nuppu.

Sitete lehed
AvamenlilUs vajutage valitsat, et valida ,Satted”.

Select

Joonis 6

Eesti

Kaivitusreziimi valimine:
lkoon Kirjeldus

£S3

Kdrgsageduslik kaare suttamine

s Puutekaivitusega kaare suttamine

Kérgsageduslikus reziimis stititab kaare kérgepinge.
Puutekaivitusega reziimis peab kasutaja kaare sliitamiseks
puudutama elektroodiga keevitatavat pinda ja pdleti
ules téstma.

Keevitusjada:

Weld Sequence

/N n

Select
Joonis 7

Selles jaotises saab kasutaja konfigureerida kdik TIG-tsukli
parameetrid:

eelvooluaeg;

kaivitusvool;

kiirendusaeg;

voolu vaartus;

languse aeg;

Idpetamisvool;

jarelvooluaeg.

Kui on aktiveeritud impulssreziim, on saadaval tdiendavad
parameetrid.

e Sagedus

e Kaidutslkkel

e Taustavool

Weld Sequence

Finishing
T Amperage 10 °/°

Joonis 8

Eesti



Impulssreziimi aktiveerimine:

ON

1T T T R AP T R

Select

Joonis 9

TIG-impulsi aktiveerimisel kuvatakse kolm uut ikooni

sageduse, kaidutsiikli ja taustavoolu konfigureerimiseks.

Pahiikoon| cisene Kirjeldus
ikoon

Impulssreziimi aktiveerimine
vOi inaktiveerimine.

Impulsi sagedus.

Saate konfigureerida
M taustavoolu, mis on protsent

keevitusvoolust.

Impulsi kaidutsiikkel.

Paastiku reziim:
Vastavalt Paastiku reziimi valikule kuvatakse
Olekuribal asjakohane ikoon.

&+ b

Vot

Settings

Joonis 10

Liikuge valitsa abil ikoonile ,Paastiku reziim“ ja vajutage
valitsa nuppu, et siseneda Paastiku reziimi menul

valikutesse.

Eesti

Trigger mode

2-STEP

Joonis 11

Pohi- Teisene

ikoon ikoon Kirjeldus

2-sammuline paastiku
poleti tdoreziim.

4-sammuline paastiku
poleti tdoreziim.

2-sammuline
taaskaivitamisega paastiku
pdleti tddreziim.
4-sammuline
taaskaivitamisega paastiku
poleti tdéreziim.
4-sammuline

kahetasemeline paastiku
aum2 -~ pdleti tdéreziim.
Teisene ikoon véimaldab

maarata taustavoolu
vaartuse.

Kohtkeevituse paastiku

poleti to6reziim.
Teisene ikoon voimaldab

maarata kohtkeevituse aja.

Traagelduskeevituse
TET -~ paastiku pdleti tddreziim.
Teisene ikoon véimaldab

maarata traagelduse aja.

B §O DEEE

Lisateavet paastikujada kohta vt TIG-i paastikujadade
peatiki vastavast jaotisest.

Kaugjuhtimispult:
Kaugjuhtimispuldi aktiveerimisel kuvatakse olekuribal
asjakohane ikoon.

][]

50,

Settings Memories
Joonis 12

Liikuge valitsa abil ikoonile ,Kaugjuhtimispult ja vajutage
valitsa nuppu, et siseneda Kaugjuhtimispuldi menuu
valikutesse.

Eesti



Remote Control

OFF

~

Select

Joonis 13

Pohi- Teisene

ikoon ikoon Kirjeldus

Kui on valitud kaugjuhtimispult
(valja arvatud Ules ja alla).
Teisene ikoon véimaldab
konfigureerida voolu
vahemikku.

l 1%}

Kasijuhitav kaugjuhtimispult:
e Juurdepaasetav kasijuhitava
ja potentsiomeetriga pdleti korral.

kaugjuhtimispuldi

Kasutaja saab konfigureerida voolu vaartuse ainult
potentsiomeetriga. Kasutajalidese valits ei  mdjuta
keevitusvoolu konfiguratsiooni.

Voolu vahemiku vaartus maaratletakse teisese ikooniga.
Alltoodud naites on voolu vahemik 15-270 A.

Remote Control Range

Joonis 14

Vahemiku vaartuse muutmiseks vajutage valitsat ning
konfigureerige voolu vahemiku alumine ja Glemine piir.

Eesti

Remote Control Range

Turn and push to set MINIMUM for Remote Control

- 300.

Remote Control Range

Turn and push to set MAXIMUM for Remote Control

60. - 180A

Select

Joonis 15

Remote Control Range

60.-180.

Joonis 16
Jalgpedaal:
e Juurdepaasetav ainult jalgjuhtimisega

juhtimispuldi korral.

Kasutaja saab konfigureerida minimaalse voolu pedaali
vaga kergel vajutamisel ja maksimaalse voolu pedaali
taielikul allavajutamisel.

Avameniils kuvatav voolu vaartus vastab voolu vaartusele
olenevalt pedaali asendist.

Pdleti potentsiomeeter:
e Juurdepaasetav ainult pdleti potentsiomeetri korral.

Tootab nagu jalgjuhtimisega kaugjuhtimispult, kuid jala
asemel saavutatakse toime pdleti potentsiomeetriga.

ULES-ALLA poleti:
o Kasutatav ainult ,Ules ja alla“ pdletiga.

Keevitamise ajal ULES-nupu vajutamine suurendab voolu

vaartust sujuvalt ja ALLA-nupu vajutamine vahendab voolu
vaartust sujuvalt.

Eesti



SMAW

Main Menu

SMAW

Turn & push to select

Joonis 17

MMA-reziimi protsessi valimiseks valige SMAW ikoon
ja vajutage valitsa nuppu.

Sitete lehed
AvamenliiUs vajutage valitsat, et valida ,Satted”.

Kaare omadused:

sy Nie Nz

Select

Joonis 18

lkoon Kirjeldus

T coft Orna kaare mustrid. Kuumstarti ja kaare
~ jéudu ei saa konfigureerida.

= _. Karastava kaare mustrid. Kuumstarti
25> Crisp

ja kaare jéudu ei saa konfigureerida.

Kasitsi reziimis on kasutajal taielik
juurdepaas kuumstardi ja kaare jou
vaartustele.

f Manual

Kaart impulsitakse sageduse,

;:
Pulse ey
o kaidu ja taustavooluga.

Masin v6imaldab kasutajal kasutada nelja STICK-reziimi.

e Orn: madala pritsmetasemega keevitamiseks.

e Karastav: jouliseks keevitamiseks koos kaare suurema
stabiilsusega. Need satted on mdeldud peamiselt
tsellulooselektroodidele.

e Kasijuhitav: kasutajal on taielik kontroll kaare
tugevdamise ja kuumstardi parameetrite Ule.

e Impulss: kasutaja saab madrata sageduse,
kaidu ja keevitusvoolu.
N\ HolATUS

Reziimides Orn ja Karastav ei saa kuumstarti ja kaare
joudu muuta.

Eesti

Kuumstart:
Tegemist on algse keevitusvoolu ajutise suurendamisega.
See aitab kaasa kaare kiirele ja usaldusvaarsele suttimisele.

=

Hot Start

40 %

oL i A

Select

Joonis 19

Valige ,Kuumstart’, vajutage valitsat, muutke vaartust
ja kinnitamiseks vajutage uuesti valitsat.

Uhikuna kasutatakse protsente. Kénealuse naite pdhjal
on algne vool vdrdne keevitusvooluga, millele on lisatud
40% vorra keevitusvoolu.

Naide: kui keevitusvool on 100 A, on kuumstardi vool 140%

Kaare joud:

Tegemist on valjundvoolu ajutise suurenemisega tavaparase
kattega elektroodiga kasikaarkeevituse ajal. Valjundvoolu
ajutist suurenemist kasutatakse katkendliku kontakti
kdrvaldamiseks elektroodi ja sulametalli vahel, mis tekib
tavaparase kattega elektroodiga kasikaarkeevituse ajal.

= £

Arc Force

50%
i

Select
Joonis 20

Kleepumisvastane
Kasutaja ei saa seda funktsiooni muuta.

Tegemist on funktsiooniga, mis vaéhendab masina
valjundvoolu madalale tasemele siis, kui kasutaja teeb vea
ja asetab elektroodi t6odetailile. Tanu voolu vahenemisele
saab kasutaja elektroodi ilma suurte saddemete tekkimiseta
elektroodihoidikust eemaldada, sest sademed voivad
elektroodihoidikut kahjustada.

Eesti



Kaugjuhtimispult

Remote Control

OFF

L~

Select

Joonis 21

SMAW-reziimis saab valida kahe kaugjuhtimispuldi
tlubi vahel:

e kasijuhitava kaugjuhtimispuldi;

e pedaaliga juhitava kaugjuhtimispuldi.

Mélemal  juhul on  muster identne GTAW-ga.

Vaadake vastavat jaotist GTAW peatiikis.

Ooénestamine

Main Menu

E =2 @

GOUGING

Turn & push to select

Joonis 22

Odnestamisreziimi protsessi valimiseks valige 68nestamise
ikoon ja vajutage valitsa nuppu.

200.  20.0.

Settings Memories

Joonis 23

Eesti

Malud

Avamenillis saab kasutaja salvestada praeguse
keevitusseadistuse vastavasse malupessa, vajutades nuppu
,Malud“. Salvestatakse keevitusprotsess ja kdoik tsikli
parameetrid ning neid saab hiljiem tagasi kutsuda.

¢ b ow

160,

Settings Memories

Joonis 24

Mallu salvestamine

Praeguse keevitusseadistuse salvestamiseks valige
malupesa ja hoidke all nuppu ,Asendamiseks hoia all“.
Kuvatakse klaviatuur, mille abil saab kasutaja anda
malule nime.

1Empty Slot

2Empty Slot
3Empty Slot

4Empty Slot

5 Empty Slot

6 Empty Slot
Select Hold To Replace )
Save Memory

Memory slot\

1 2 3 45 6 7 8 9 0
q wertyuiop
a s d f g h j k |

z x ¢ vb nm

t . < > Done

Select

Joonis 25

Eesti



Malust tagasikutsumine

Avameniis vajutage nuppu Malud. Liikuge valitsa abil
sobivale mélule ja vajutage valitsa nuppu. Uleval paremal
kuvatakse ikoon malupesa numbriga.

1TIG STEEL

AN

2Empty Slot

3Empty Slot

Select Hold To Replace

Settings Memories

Joonis 26

Malupesade kerimisel kuvatakse praegu valitud malupesa
serv rohelisena. Teiste malupesade servad on punased.

Current Settings

NN

1Memory slot1
150 »

& b OHF

" 2Memorysilot2

3 Empty Slot

Unselect Hold To Replace

Joonis 27

Malu kasutamisel saab kasutaja ka malu valiku tiihistada.
See toiming on vajalik, kui malupesale on maaratud ,Piirang
ja lukustus“ ning kasutaja vajab taiskontrolli. V1 jaotist
,Piirangud ja lukustused".

Current Settings

¥ HF

1 Memory slot1
150 »

& bW

2 Memory slot2

3 Empty Slot

Hold o Replace

Joonis 28

Eesti

Malu kustutamine
Malusid saab kustutada. Valige ,Sisteemi valikud®, ,Malude
haldamine* ja ,Malude redigeerimine®.

Valige malud, mille soovite kustutada, ja vajutage
valitsa nuppu.

Current Settings

=]

=

1 Empty Slot

2 Memory slot2

180 »

2 b HF
0. 5. %

3 Empty Slot

Press button to remove memory
Joonis 29
Malude eksportimine/importimine
USB-maluseadmesse eksportimiseks Uhendage USB-
maluseade ja seejarel valige meniist Sisteemi valikud

USB-maluseade. Viimaks valige ,Varunda kdik satted ja
malud®.

USB Key

Back Up All Settings & Memories
Load Only Memories

Enable data monitoring on USB key

Weld Logs

Joonis 30

Varem salvestatud malu laadimiseks USB-maluseadmest
LAInult méalude laadimine”.

Malude ja PIN-koodi satted

Jérelevaataja koodi loomisel saab malu Ilukustada.
Vt vastavat jaotist ,Piirangud ja lukustused®.

Eesti



Piirangud ja lukustused

.Piirangud ja lukustused® vdimaldab kasutajal piirata voi
lukustada moningaid keevitusparameetreid, naiteks eelvoo-
luaeg, tbusu jne.

See funktsioon on tihedalt seotud Mélude ja PIN-koodi
satetega. Piiranguid ja lukustusi saab maarata ainult
malupesas. Piiramisfunktsioonide kasutamiseks peab
kasutaja laadima piiratud parameetritega malu.

Piirangute ja lukustuste valimiseks ja maaramiseks valige
menlus Sisteemi valikud Malude haldamine.

Kui masinal PIN-i satteid ei kasutata, puudub jarelevaataja
reale juurdepaas.

Jarelevaatajal (kui PIN-kood on loodud) on juurdepaas
koigile, nii lukustatud kui ka Ilukustamata, maludele.
Operaatoril on juurdepaas ainult lukustamata maludele.

System Options

Weld Mode Setup Manual
Dual Procedure

Cooler Mode

Memories Management

Voltage Reduction Device (VRD)

[a3 Select

Memories Management

Supervisor

Operator

Select

Joonis 31

Malulukk
Jarelevaataja koodi loomisel keelab malu lukustamine selles
igasuguste muudatuste tegemise. Kui malu on lukustatud,
kuvatakse Uleval paremal lukk. Avamiseks vajutage nuppu
Ava lukust.

Memory Limits & Lockouts
1Empty Slot

2Memoryslot2
180 -
AN
1 |on [in
3 Empty Slot

Select

1Empty Slot

2Memoryslot2 El

( Memory Limits & Lockouts )
~\180 .

3Empiylot

Select Unlocked

Joonis 32

Eesti

Avalehel kuvatakse lukustatud malu numbri juures lukk. Kui
malu on lukustatud, on igasugune malu muutmine
kustutamise teel véimatu. Malu asendamiseks peab
jarelevaataja selle esmalt lukust avama.

-

180,

Settings Memories

Joonis 33

Malu piirangud ja lukustused.

Piirangud:

Selles jaotises selgitatakse naite abil, kuidas piirata
kéidutstkli vahemikku 40%-lt 60%-le impulss-TIG-st.
See toiming tuleb teha kdigil parameetritel, millele piirang
peab rakenduma.

Avalehel salvestatakse TIG-parameetrid malupessa nr 2, kui
kaidutsukli vaartuseks on maaratud 50% (vahemikus 40% ja
60%).

_180

nn o iin|

1000 25 50

Settings

Current Settings
b HF

1 Memory slot1

2 Memory slot2
180 .«

HF

lin/ o in

3 Empty Slot

Select Hold To Replace

Joonis 34

Piirangu maaratlemiseks peab kasutaja avama ,Sisteemi
valikud® - ,Malude haldamine® -> ,Jarelevaataja”“
vOi “Operaator* - ,Piirangud ja lukustused“ ning valima
malupesa nr 2.

Kuna praegu piiranguid ei ole, on vahemik maksimaalselt

5% kuni 95%. Miinimum- ja maksimumvaartuse
konfigureerimiseks vajutage nuppu Vali.

Eesti



2 Memory slot2

40N

Duty Cycle

5.-95.

m o i ¥ - -~~~ x H

2 Memory slot2

in Dutycycle

Turn and push to set MINIMUM Duty Cycle

5% - 95.

Set to: 50 %

Joonis 35

Maarake alampiiriks 40% ja Ulempiiriks 60%. Kuvatav
vaartus 50% on eelnevalt mallu salvestatud vaartus.

/N HolATUS
Alampiiri vaartus ei saa olla mallu salvestatud vaartusest
suurem ja Ulempiiri vaartus ei saa olla mallu salvestatud
vaartusest vaiksem. Selle naite pdhjal, kui kasutaja soovib
piirata kaidutsikli 60%-It 70%-le, peab ta salvestama
konfiguratsiooni mallu kaiduvaartusega vahemikus 60%
kuni 70%, naiteks 65%

2 Memory slot2

in Duty Cycle

Turn and push to set MAXIMUM Duty Cycle

40 % - 6 o %

Select Set to: 50 %
2 Memory slot2

Duty Cycle

40 % = 60 %

M g i W - - ~ ~ #

SetRange

Joonis 36

Kaidutsikli valimisel naitavad valged alad Avamenuls
vaartusi, millele pole juurdepaasu.

in Duty Cycle

Turn and push to set your Duty Cycle

49..

[ — ——

5% 95%

Select

Joonis 37

Eesti

Lukustused:

Kaidutsikli lukustamiseks ainult Uhele vaartusele. Alam- ja
Ulempiir tuleb seada samale vaartusele.

2 Memory slot2

Duty Cycle

60..- 60..

g ¥ - -~ o K

Select

Joonis 38

Eesti



Juhendamisega seadistus

Juhendamisega seadistus on funktsioon, mis konfigureerib
toiteallika sisendandmete kogumi pdhjal automaatselt.
Metall-lehe tiitp.

Paksus

Liite thup

Volframi |abimdot

Nende andmete pdhjal konfigureeritakse toiteallikas
automaatselt nii, et saavutada sobivaimad parameetrid
optimaalse keevituskvaliteedi tagamiseks.

Juhendamisega seadistuse aktiveerimine

Juhendamisega seadistuse saab aktiveerida jaotise
~Susteemi valikud® jactises ,Keevitusreziimi seadistus®.
Kasijuhitavas reziimis on abistamine inaktiveeritud.

Aktiveerimiseks vajutage valitsa nuppu.

- .

Cooler Mode System Options )

System Options

LIJ USB Key

Weld Mode Setup

Dual Procedure

Memories Manageme \IJ USB Key

0o
Weld Mode Setup

Guided Setup
Cooler Mode Eed OFF
Memories Management

Voltage Reduction Device (VRD)

fa3 Select

Joonis 39

GTAW-i juhendamisega seadistus

Juhendamisega reziimi aktiveerimisel

paigutus jargmiselt.

o Pdhisatete” jactisesse lisatakse kdikide
sisendandmete loend.

o Haalestatakse maaratud vooluvaartus.
Muudetakse vooluvahemiku riba.

muutub avalehe

ﬁ § oHF S(ainless =— 400mm =

175.

@ 3.0mm

Settings Memories

Joonis 40

Graafiline juhendamisega seadistus

Graafilise menui avamiseks vajutage nuppu
Juhendamisega seadistus. Kasutaja maarab jarjest
keevitusparameetrid:

o Keevitatava materjali titip

e Paksus

o Liite tilp

o Volframelektroodi 18bim&at.

Eesti 10

4+t @- =- -

/Nonn

Select Guided Setup )

Guided Setup

£ 4 HF | © Stainless = 075mm - 2 16mm

/—|=Q Stainless [
=

Select

Joonis 41

Juhendamisega seadistuse otsejuurdepéas

Uldine kasutajalides véimaldab muuta parameetrit otse, ilma
graafilist meniid avamata. Avameniis vajutage nuppu
Séatted ja liikuge otse parameetrile, mida soovite muuta.

ﬁ f HF S!ainless

Select Guided Setup

Joonis 42

Parast parameetrite muutmist reguleeritakse keevitamise
valjundvool automaatselt vastavalt kasutusviisile.

Voolu vahemik

Juhendamisega seadistus maarab sellise voolu vaartuse,
mis sobib ideaalselt kasutusparameetritega. Kuid kasutajal
on vooluvaartuse (le taielik kontroll ja ta saab seda soovi
korral muuta.

Kui voolu vaartus ei ole eeldatavas vahemikus (roheline),
kuvatakse tdiendavad ndidud (punane joon ja nool),
mis naitavad, et vaartus ei ole sobivas vahemikus.

Joonis 43
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SMAW-i juhendamisega seadistus
Sarnaselt GTAW-le on ka SMAW-i  protsessil
juhendamisega seadistuse funktsioon.

Parameetrid ja sisendandmed reguleeritakse vastavalt
SMAW- protsessile.

2 L st @ seel| 6011 B 24mm

60.  20.0.

[ 1Tm
Guided Setup

| & soft| © Steel 2 6011 2 2.4mm

== [ sa

= e

Select

Joonis 44
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Susteemi valikud
Susteemi valikutele paaseb juurde Péhimenii kaudu.

Main Menu

G?

System Options

Turn & push to select

Joonis 45:

Allpool on toodud toiteallika konfigureerimise meniilipuu.

System Options

Eesti
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= Weld Mode Setup

Cooler Mode

== Memories Management

.

Limits & Lockouts
.
—

-
.

F..

= Customers support

= Advanced settings
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USB-méluseade
Mendule on juurdepaés ainult siis, kui USB on Ghendatud ja
vbimaldab kasutajal jargmist.

1. Andmete jalgimine

Andmete jalgimise aktiveerimisel salvestatakse
keevisbmbluste omadused USB-maluseadmele. USB-
maluseadmele salvestatakse jargmine teave:

e keskmine pinge,

e keskmine vool,

o keevisdmbluse kestus.

/T HOIATUS
Andmeid ei salvestata toiteallikasse. Kui USB-maluseadet
pole Uhendatud, siis pole andmete jalgimine véimalik.

Andmete jalgimise aktiveerimiseks Uhendage USB-
méaluseade ja lllitage USB-maluseadme lulitil ,Luba
andmete jalgimine” sisse.

USB Key

Back Up All Settings & Memories
Load Only Memories
Enable data monitoring on USB key

Weld Logs

Select
Joonis 46

Kasutaja saab andmed USB-méaluseadmel failis trace.csv.

USB-maluseadmele salvestatud andmeid saab vaadata ka
toiteallika kasutajalidese mentils Keevituslogi.

USB Key

Back Up All Settings & Memories
Load Only Memories

Enable data monitoring on USB key

Weld Logs

Joonis 47

1. Malude eksportimine/importimine
Vt jaotist Malud.

2. Uue tarkvara allalaadimine

Kui pessa sisestatakse USB-maluseade, tuvastatakse
uus tarkvara  automaatselt. =~ Kuvatakse  huUpikaken,
milles palutakse tarkvara installimine kinnitada.

Eesti



SOFTWARE UPDATE

A new software is available
The package 'INVERTEC 275TP release production V01.05' will
be installed.

Confirm Cancel

Joonis 48

A\ HolATUS
Arge lillitage toiteallikat tarkvara uuendamise ajal vlja.

Pérast tarkvara installimist vbidakse paluda toiteallikas
taaskaivitada.

Keevitusreziimi seadistus
Vt alamjaotist ,Juhendamisega seadistus®.

Kaksikprotseduur

/™ HOIATUS
See reziim on saadaval ainult siis, kui Keevitusreziimi
seadistus on maaratud olekusse Kasitsi

Kaksikprotseduur vdimaldab kasutajal kiiresti vahetada
kahte toiteallika protsessikonfiguratsiooni. Kaksikprotseduur
sarnaneb paljuski Kiirjuurdepaasuga malust
tagasikutsumisele.

Uks konfiguratsioon salvestatakse kiirmélusse A ja teine
konfiguratsioon salvestatakse kiirmalusse B.

Kaksikprotseduuri aktiveerimiseks tehke jargmist.

System Options

\IJ USB Key

Weld Mode Setup Manual
Dual Procedure

Cooler Mode System Options

\I’ USB Key

o Weld Mode Setup

Memories Managem(

Dual Procedure
Cooler Mode

Memories Management

O Select

Joonis 49

Parast aktiveerimist kuvatakse avameniis kaks uut ikooni
vastavalt valitud kiirmalule A voi B.

Eesti 13
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60-
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50 40

Settings Memories

Joonis 50

A ja B vahetamiseks peab kasutajal olema juurdepadas
uuele ikoonile teisestes satetes.

Dual Procedure

A

T &

Dual Procedure )

(L 7

Select

Joonis 51

Pohi-

ikoon Kirjeldus

Vajutage valitsa nuppu, et vahetada
protseduure A ja B.

n:3)

Jahuti reziim

System Options

kP USB Key

Weld Mode Setup Guided Setup
Cooler Mode oo OFF
Memories Management

Voltage Reduction Dev System Cptions

[a3 \I’ USB Key

Weld Mode Setup

Manual
Dual Procedure
\f" ON

Cooler Mode

Memories Management

(@ Select

Joonis 52
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Kui valitud on VALJAS, siis jahutit ei kasutata.

Kui on valitud SEES, aktiveeritakse jahuti alati.

Reziimis Automaatne aktiveerub jahuti paastiku vajutamisel
ja lulitub valja méni minut parast paastiku vabastamist.

Kui valitud on SEES ja Automaatne, kuvatakse Avameniils
ikoon, mis naitab, et jahuti on aktiveeritud.

& o

2 Ko
TFT | 30
U

s
207,

Settings

Joonis 53

Malude haldamine
Vt vastavaid jaotisi Malud Ik 6 ning Piirangud ja lukustused.

VRD

VRD (Voltage Reduction Device, pingevahendusseade)
funktsioon on saadaval ainult siis, kui valitakse SMAW-i
protsess.

kaare slltamiseks

VRD aktiveerimisel kasutatakse

lisatoiteallikat.

System Options

LIJ USB Key

Weld Mode Setup Guided Setup

Cooler Mode Eed OFF

Memories Management

Voltage Reduction Device (VRD)

[a3 Select

Weld Mode Setup GuidethSetup

Cooler Mode Eod OgF

Memories Management )

Voltage Reduction Device (VRD) D)
fa3 Select
Joonis 54

Aktiveerimisel naitab Uleval paremal kuvatav uus ikoon
valjundpinge vahendamist.

200.  20.0.

nr

90 80

Settings Memories

Joonis 55

Eesti
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Klienditugi
Selles jaotises on toodud teave meie tarvikute kataloogi
kohta.

Tapsemad satted
Allpool on kujutatud Tapsemate satete puu.

Advanced Settings

Manage PIN scttings

Language

Display Units

Brightness

System information

Software Versions

Factory Reset
e Calibration

Joonis 56

PIN-koodi satete haldamine

PIN-koodi satetega saab luua jarelevaataja koodi,
mis voimaldab piirata ja takistada parameetrite muutmist.
kordumatu  PIN-koodi

Jarelevaataja ~ maaratletakse

numbriga.

Kui jarelevaataja PIN-kood on olemas, siis palutakse
PIN-kood sisestada mentits PIN-koodi satete haldamine.

Advanced Settings

Manage PIN Settings
Language English (U.S.)

Metric

Display Units

Brightness 50

Limits & Lockouts

Back

Joonis 57
Jarelevaataja koodi loomiseks (kui seda veel pole) valige
Loo PIN-kood ja sisestage jarelevaataja PIN-koodi
number.

Kui jarelevaataja PIN-kood on olemas, ei saa rida Loo PIN-
kood valida.

Eesti



PIN Setup - Supervisor
Create PIN

Change PIN
Remove PIN

Login Delay Time

)

Enter new pin - Supervisor

Turn & push to set

Joonis 58

Olemasolevat jarelevaataja PIN-koodi saab muuta, valides
Muuda PIN-koodi. Enne uue PIN-koodi sisestamist
kusitakse praeguse koodi numbrit.

Kui PIN-koodi numbrit pole maaratud, siis pole see valik
saadaval.

PIN Setup - Supervisor
Create PIN

Change PIN
Remove PIN

Login Delay Time

Joonis 59

Jarelevaataja koodi eemaldamiseks valige Eemalda
PIN-kood. Jarelevaataja konto eemaldamise kinnitamiseks
kusitakse praeguse PIN-koodi numbrit.

PIN Setup - Supervisor
Create PIN

Change PIN

Remove PIN

Login Delay Time

Joonis 60

N\ HolATUS
Kui jarelevaataja kood laheb kaduma, tuleb masinale
taieliku juurdepaasu taastamiseks teha Tehasesatetele
lahtestamine.

Eesti

Sisselogimise viiteaeg

Kui masinal on maaratud jarelevaataja kood, saab kindla aja
jooksul véltida jarelevaataja koodi ndudmisel selle
sisestamist. Vaikimisi on see sate VALJAS; iga kord,
kui ndutakse jarelevaataja koodi, kiisib hiipikaken PIN-koodi.

PIN Setup - Supervisor

Create PIN
Change PIN
Remove PIN

Login Delay Time

Select

Joonis 61

Sisselogimise viiteaja ajavaartuse muutmisel ei kisita
konfigureeritud ajavahemiku jooksul jarelevaataja koodi.

PIN Delay

Turn & push to set

Joonis 62

Keel
Selles jaotises saab kasutaja muuta ja konfigureerida
kasutajaliidese keelt.

Advanced Settings

Manage PIN Settings

Language English (U.S.)
Display Units Metric
Brightness 50

Limits & Lockouts

Back

Language

Deutsch

Select

Joonis 63
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Kuvatavad iihikud Suisteemi teave

Selles jaotises saab kasutaja valida, kas vaartused Selles jaotises on naidatakse tarkvara versioone.
kuvatakse meetermdddustiku vOi inglise Uleval naitab v03.XX masinasse installitud paketi numbrit.
mdddustiku Ghikutes.

System Information
Advanced Settings

Invertec 300TP Release.Production v03.01

Manage PIN Settings
Language English (U.S.) UI Board
Display Units Metric e el Board
Brightness 50
e Control Board Inverter
Back \ Aux Power Board
Display Units Back
Joonis 66
Metric Selles jactises saab kasutaja teha Tehase vaikesatetele
taastamise.
/N HolATUS
Salect Koik malud kustutatakse. Salvestage malud USB-malu-
Joonis 64 seadmele, et neid saaks hiljem uuesti masinasse
laadida.
Heledus
Kasutajal saab muuta kasutajalidese heledust. Kalibreerimine
Advanced Settings
Manage PIN Settings & HOIATUS

Kalibreerimise peab tegema kvalifitseeritud tehnik,

Language English (U.S.) -
kellel on nduetekohased seadmed.

Display Units Metric
Brightness 50

Limits & Lockouts

Back

Brightm)s

Turn and push to set brightness

500

100% -’6’-

Select

Joonis 65
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Veakoodid ja térkeotsing
Vea ilmnemisel kuvatakse punane veateade.

Joonis 67
Valitsa nupu vajutamisel kuvatakse veakoodi number.

Vea ajal blokeeritakse uus keevitusjada kuni
pohjuse pusimiseni.

FAULTS
FAULT

Cooler [266]

More info

FAULT

Cooler [266]

Source: Cooler Controller

Joonis 68

vea

Kui viga kaob, on vbimalik viga valitsa vajutamisega

kinnitada. Taustal olev veateade muutub valgeks.

Tabelis 1 Veakoodid on toodud levinumad iimneda vdivad
vead. Veakoodide taieliku loendi saamiseks podrduge

ettevotte Lincoln Electric teeninduskeskuse poole.

Eesti
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Tabel 1 Veakoodid

Veakood Siimptomid Pohjus Soovitatav tegevus
Seade on Ulekuumene- | Susteem tuvastas temperatuuri, e Jalgige, et protsessi kestus ei liletaks
mise tottu valja lilitunud. | mis Uletas slisteemi tavaparast seadme kaidutsukli ajalimiiti.
talitluslimiiti. o Kontrollige slisteemi seadistust ning selle

Umber ja sees liikuva 6huvoolu piisavust.
o Kontrollige, kas siisteemi on ndueteko-
36 haselt hooldatud, sh kogunenud tolmu
37 ja mustuse eemaldamine
sisend- ja valjundvoredelt.
o Kasutajaliides naitab, millal seade
on maha jahtunud. Keevitamise
jatkamiseks vajutage vasakut
juhtseadist véi alustage
keevitustoimingut pdleti paastikuga.

Jahutusvedeliku Parast 3-sekundilist keevitamist e Veenduge, et paagis oleks piisavalt
vool puudub ei ole jahutis jahutusvedeliku voolu. jahutusvedelikku ja et lisatoiteallikas
oleks Uihendatud.
266 e Veenduge, et pump tootaks.

Paastiku rakendamisel peaks
pump té6tama.
o Kontrollige jahutusahela thendusi.

Konfigureeritavate Piirangu ja lukustuse funktsioonid |e Eemaldage malude valik
parameetrite voivad olla valitud mélu jaoks e Muutke piirangute vaartust
taisvahemikku pole aktiveeritud.

voimalik kasutada

& HOIATUS
Kui te ei saa mingil pohjusel rikke korral soovitatud toiminguid teha, vétke uhendust Lincoln Electricu 1&8hima volitatud
hoolduskeskusega.
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TIG-i paastikujadad

TIG-keevitust saab teha kas 2- vdi 4-sammulises reziimis.
Paastiku reziimide konkreetseid tddjadasid selgitatakse
allpool.

Kasutatavate siimbolite kirjeldus:

Pdleti surunupp

b=

Valjundvool

©

Gaasi eelvool

2 Gaasi jarelvool

i
4

2-sammuline paastikujada
Kui valitakse 2-sammuline paastikureziim

ja TIG-keevitusreziim, on keevitusjada jargmine.
1) @)

ISR

©

4

-

L

1. Jada alustamiseks vajutage TIG-poleti paastikut
ja hoidke seda all. Masin avab gaasiklapi kaitsegaasi
voolu kaivitamiseks. Parast eelvooluaega lilitatakse
masina valjund SISSE, et eemaldada pdleti voolikust
ohk. Sel ajal kaivitatakse kaar vastavalt valitud
keevitusreZiimile. Parast kaare kaivitamist
suurendatakse valjundvoolu kontrollitud kiirusega voi
tdusuajaga, kuni saavutatakse keevitusvool.

Kui poleti paastik vabastatakse tdusu ajal, lakkab kaar
kohe ja masina valjund lilitatakse VALJA. Keevitamise
|dbpetamiseks vabastage TIG-pdleti paastik. Masin
vahendab nuld valjundvoolu kontrollitud kiirusega voi
langusajaga, kuni saavutatakse kraatrivool ja masina
valjund lilitatakse VALJA.

Pérast kaare VALJA lilitamist ja3b gaasiklapp avatuks, et
jatkuks  kaitsegaasi  vool  kuumale elektroodile
ja toddetailile.

19
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Nagu eespool ndidatud, saab languse ajal TIG-pdleti
paastikut teist korda vajutada ja seda all hoida,
et langusfunktsioon I6petada ja hoida valjundvool
kraatrivoolu tasemel. TIG-pdleti paastiku vabastamisel
|dlitub valjund VALJA ja algab jarelvoolu aeg. See todjada
— 2-sammuline, taaskaivitamine keelatud — on tehase
vaikesate.

2-sammuline paadstikujada taaskaivitamise valikuga
Kui seadistusmenlius lubatakse 2-sammuline
taaskaivitamise valik, on jada jargmine.

4} (2

Bl

©

R

I L

1. Jada alustamiseks vajutage TIG-pdleti paastikut
ja hoidke seda all, nagu eespool kirjeldatud.

2. Languse alustamiseks vabastage TIG-pdleti paastik.
Selle aja jooksul vajutage TIG-poleti paastikut
ja hoidke seda all, et keevitamist uuesti alustada.
Valjundvool suureneb uuesti kontrollitud kiirusega,
kuni saavutatakse keevitusvool. Seda jada voib
korrata nii mitu korda kui vaja. Kui olete keevitamise
I6petanud, vabastage TIG-pdleti paastik. Kraatrivoolu
saavutamisel liilitatakse masina véljund VALJA.




4-sammuline paastikujada
Kui valitakse 4-sammuline paastikureziim
keevitusreziim, on keevitusjada jargmine.

ja TIG-

ES I bod

©
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1. Jada alustamiseks vajutage TIG-pdleti paastikut
ja hoidke seda all. Masin avab gaasiklapi kaitsegaasi
voolu kaivitamiseks. Parast eelvooluaega lilitatakse
masina valjund SISSE, et eemaldada pdleti voolikust
ohk. Sel ajal kaivitatakse kaar vastavalt valitud
keevitusreziimile. Parast kaare kaivitamist on valjund-
vool kaivitusvoolu tasemel. Seda seisundit saab
hoida nii kaua kui vaja.

Kui kaivitusvool pole vajalik, arge hoidke TIG-pdleti
paastikut all, nagu on kirjeldatud selle sammu alguses.
Selles seisundis laheb masin kaare kaivitamisel
sammust 1 sammule 2.

2. TIG-pdleti paastiku vabastamisel kaivitub tdusufunkt-
siooni.  Valjundvoolu  suurendatakse kontrollitud
kiirusega voi tdusuajaga, kuni saavutatakse keevi-
tusvool. Kui poleti paastikut vajutatakse téusu ajal,
lakkab kaar kohe ja masina valjund lilitatakse VALJA.

3. Kui olete keevise p6hiosa valmis saanud, vajutage
TIG-poleti paastikut ja hoidke seda all. Masin
vahendab nutd valjundvoolu kontrollitud kiirusega
vOi langusajaga, kuni saavutatakse kraatrivool.

4. Seda kraatrivoolu saab hoida nii kaua kui vaja.
TIG-poleti paastiku vabastamisel lilitub masina
véljund VALJA ja algab jarelvoolu aeg.

Nagu siin naidatud, saab . o

parast sammus o H H
3A TIG-poleti paastiku —

kiiret vajutamist ‘

ja vabastamist  TIG-pdleti

paastikut veel Uks kord @'

vajutada ja all hoida,

et Idpetada langusaeg ﬁn
ja hoida valjundvool Kl
kraatrivoolu tasemel. _

TIG-pdleti paastiku ﬂ —|_
vabastamisel [Glitub

valjund VALJA.

See t66jada — 4-sammuline, taaskaivitamine keelatud — on
tehase vaikesate.
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4-sammuline paéastikujada taaskaivitamise valikuga
Kui seadistusmenilis lubatakse 4-sammuline

taaskaivitamine on sammude 3 ja 4 jada jargmine (samme
1 ja 2 taaskaivitamise valik ei muuda).

) (@) 2 O] (24)
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3. Vajutage TIG-pdleti paastikut ja hoidke seda all. Masin
vahendab niid valjundvoolu kontrollitud  kiirusega
vOi langusajaga, kuni saavutatakse kraatrivool.

4. Vabastage TIG-pdleti paastik. Valjundvool suureneb
uuesti keevitusvooluni, nagu sammus 2, et keevitamist
saaks jatkata.

Kui olete keevise taielikult 16petanud, kasutage eespool
kirjeldatud sammu 3 asemel jargmist jada.

3A. Vajutage TIG-poleti paastikut ja vabastage see kiiresti.
Masin vahendab niiiid valjundvoolu kontrollitud kiirusega
vBi langusajaga, kuni saavutatakse kraatrivool ja masina
valjund lilitatakse VALJA. Parast kaare VALJA lilitamist
algab jarelvoolu aeg.

Nagu siin naidatud, saab
parast sammus 3A =
TIG-poleti paastiku kiiret
vajutamist ja vabastamist

W4

TIG-poleti paastikut veel ‘
ks kord vajutada @ —\|_/-
jaallhoida, et I6petada
langusaeg ja hoida
valjundvool kraatrivoolu
tasemel. TIG-poleti
paastiku vabastamisel ﬂ f—
suureneb valjund uuesti
keevitusvooluni, nagu

sammus 4, et keevitamist saaks jatkata. Kui olete keevise
pbhiosa valmis saanud, jatkake sammuga 3.

Nagu siin naidatud, saab . &
parast sammus  3A = H H
TIG-poleti paastiku kiiret E—
vajutamist ja vabastamist

TIG-poleti paastikut teist

korda kiiresti vajutada
javabastada, et |6petada

langusaeg ja keevitamine ﬁ

peatada. i

| —L




4-sammuline kahetasemeline paastikujada
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Selle jada valimisel kuvatakse paremal uus ikoon, mis
vlimaldab konfigureerida teise taseme voolu vaartuse.
Selles naites on taustavoolu tase 25% keevitusvoolu
vaartusest.

Selle jada puhul kaivitatakse kaar nagu jadas
4S ehk sammud 1 ja 2 on samad.

3. Vajutage TIG-poleti paastikut ja vabastage see kiiresti.
Masin lUlitab voolutugevuse tasemelt A1 tasemele
A2 (taustavool). Iga paastikutoimingu kordamine lilitab
voolu Uhelt tasemelt teisele.

3A. Kui olete keevise pbhiosa valmis saanud, vajutage

TIG-poleti paastikut ja hoidke seda all. Masin vdhendab

nuld valjundvoolu kontrollitud kiirusega vdi langusajaga,

kuni saavutatakse kraatrivool. Seda kraatrivoolu saab
hoida nii kaua kui vaja.

MARKUS Valik Taaskéivita ja funktsioon Impulss
ei ole kahetasemelises paastikujadas saadaval.
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