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CAJA CICLO AUTONOMO I 8695 4531 / C

El fabricante le agradece su confianza al comprar este equipo que le dara
plena satisfaccion si respeta susinstrucciones de uso y mantenimiento.

El disefio, las especificacionesde los componentesy la fabricacién cumplen
con lasdirectivas europeas aplicables.

Le remitimos a la declaracion CE adjunta si desea saber lasdirectivas a las
gue este equipo esta sometido.

El fabricante no se hace responsable de las asociaciones de elementos que
no hayan sido realizadas por €l mismo.

Para su seguridad, encontrard a continuacién una lista no restrictiva de
recomendaciones u obligaciones que constan, en su mayor parte, en el cédigo
del trabajo.

Finalmente,le rogamosinformeasu proveedor detodo error que haya podido
constatar en laredaccidn de estasinstrucciones.
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CAJA CICLO AUTONOMO I 8695 4531 /C

REVISION
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Puesta al dia completa + spareparts newoffer

REVISION C 03/20

Designacion | PAGINA
Cambio del logo
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8695 4531 /C

1 - DESCRIPCION

6

:

La caja de mando rige el conjunto de la instalacion
plasma mediante un procesador.

Integra las regulaciones y el control eléctrico de la
instalacion plasma.

Se encuentra en enlace directo con el generador
NERTAJET HP, la cajafluido I, el eje Z (PH) y la
maquina.

Las conexiones se efectiian mediante conectadores
directamente en los circuitos impresos.

g
4

1- DESCRIPCION

100

294

% 4 trous de fixation M10
4 attachment holes M10

La caja de mando estéa alimentada por el generador.
Debera colocarse en el puesto de trabajo.

Este debera situarse en un lugar en el que el
operador pueda utilizar los mandos y las regulaciones
embarcados en esa caja, y eso durante la
programacion de corte y durante la fase de corte. La
fijacion mecanica de esa caja se efectlia con 4
tornillos de M10.

/.\ IATENCION!

- El roscado de los tornillos de fijacion M10 no debe
entrar mas de 10 mm en la caja de mando.

- El lado izquierdo, con respeto a la cara frontal,
puede desmontarse paraintervencion (conexion),
asi puesdebera ser accesible.

NERTAJET HP
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2 - INSTALACION 8695 4531 /C

2 - INSTALACION
A) CONEXION

raccordement blindage face arriére carte axe Z
shielding connection rear panel Z axis board

\ &

.
3 @R

f\'

S
Al
i

al 4 ala & 4 & ala

carte CPU
CPU board

-6 - NERTAJET HP
‘ ELECTRIC




8695 4531 /C

2 - INSTALACION

PRINCIPIO DE CONEXION

La conexion de los cables se efectila directamente en los circuitos impresos en el interior de

la caja de mando.

1- Quite los 7 tornillos del panel lateral,

2- Pase los cables por los orificios previstos para este
fin en la cara trasera e instale los aisladores
pasapaneles entregados con los cables estandar.

3- Algunos cables se han desguarnecido previamente
en unos centimetros con objeto de dejar aparecer el
blindaje. Fije esos cables en la barra de cobre con un
collarin fijandolo en dicho blindaje.

4- Enchufar los conectadores.

- Conexién al generador:

Enchufar el conectador J7 en latarjeta CPU.

Cablear el conectador J10 en la tarjeta CPU.

- Conexion procedente del BRT:

Enchufar el conectador J16 en la tarjeta CPU.

- Conexionalacajafluido Il

Enchufar el conectador J17 en la tarjeta CPU.
Enchufar el conectador J21 en la tarjeta CPU.

J10

W oo N O, & W RN

0] ] ) ) ) ]

=
o

- Conexibén al portautiles

Caso del PO251:

Enchufar el conectador J1 en la tarjeta eje Z.

Enchufar el conectador J2 en la tarjeta eje Z.

- Conexi6bnatierra

caja)

A Asegurese que el chasis de la caja ciclo

autébnomo esté correctamente conectado a tierra por
el camino mas corto posible (ejemplo: fijacién de la

NERTAJET HP
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2 - INSTALACION 8695 4531 /C

AUTONOMOUS CYCLE UNIT I

EMERGENCY STOP P
@ 'S | TO POWER SOURCE
START-UP —————| {*

COMMON e 12V

EXTERNAL DEFAULT e[ 2
PUTTING THE INSTALLATION IN STANBY MODE ! 4

HF IN PROGRESS| b ) G 023
5 J13 bemenn i
COMMON e ey 2
AUTO ON/OFF L& SR .
PROBING LOCKE - R
AVAILABLE - [oe £
@ AVAILABLE R S . Z—P
PLASMA SELECTEDE | | <——— " m_ﬁ[ljﬁ

24V (if SW2=1)

MOVEMEL’I'AI; <_'— IIIJ}"
‘_.‘J.'ﬁ“. m“] sw2 24v(2)
TR
COMMON e b2y 2
PO RAISING [~ ——— | | e———H7 2
FAULT INITIALIZATION |~ ——— | | ¢— 028 2
AVAILABLE L o 2
AVAILABLE P 5% 20
AVAILABLE-—_ ——— | i € =
@ (RIC) CUTTING ARC = { | | & T i},
POONULS | | &« = P33 o ‘
(RP) PILOT ARG o1 - | | e~ ol
L = : , "1 [ika3] 029
COMMON | | <— KA -
R
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8695 4531 / C 2 - INSTALACION

Cable A

El conectador J11 de la tarjeta CPU permite la conexion
de:
- una parada de emergencia A i ,
La paradade emergenciadebera

-una puesta en senicio del generador a distancia. (SR llar-t-Reo]o][{o\(eIgF1n1lIal1:

Cable B

El conectador J13 de la tarjeta ciclo permite la conexion de:
- unaentrada seguridad exterior (fallo A
maquina...) Lesentradas deberan estar

) . conectadas obligatoriamente o
- una entrada puesta en espera de la instalacion. shuntadas.

-una salida informacién « AF en curso » se
encuentra disponible (caso de una CPM)

Cable C

El conectador J14 de la tarjeta CPU permite conectar las informaciones necesarias para
dialogar con un mando digital, un automata o mandos de maquina.

Salidas disponibles: Entradas que pueden conectarse
-una informacion plasma seleccionada -un mando Marcha/Parada ciclo
-una orden de movimiento (en modo automético)

(contactos secos — Poder de corte: 24V - 0,5A). -una orden de parada palpado

Este cable debera estar blindado y el blindaje estara
conectado a la barra de cobre en la parte trasera de la
caja de mando.

Cable D
El conectador J15 de la tarjeta CPU permite conectar los mandos de:

-subida PO Nota: Los mandos de entrada pueden hacerse
—Ir'll.CIallza'Clon fa||0_ mediante contactos secos
y facilita las informaciones de (poder de corte minimo 24V - 0,5A)

-ciclo de corte en curso
-PH en final de carrera alta

NERTAJET HP -
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2 - INSTALACION 8695 4531 /C

B) CONFIGURACIONDE LA TARJETA CPU

Indice
Index

04095034 _

Date de fabrication
Manufacturing date

T OPTM [o]
o - + [_]L_, 0V/5VCan N 0409 5000
~ 'J8 J9
:I - &
o D54
n e}
- PTS
]| D86 © o
5 D64 D60 b3
1
| SR
1
—— "1 bp14 D10 D9 : Dk
< D58 —— . D15 D11 D13
=~ (Jnsg + F + F
: ' D4.,D7.,D2..D1
LS ov ~'D8°'D3 " D6 D5 <
IR D20 D18 Dgz .
/ “p1e “ p17 ” D21 1
< {Isw2) - o .
= D49 D45 D44 D46 D68
B! NN “pas D47 DAz D52 D67 ] D61
— L PT4
_, i D70 | D40 D28 _ DAt D7 pe—py—
< | H " D69 D39 D27 ﬁ/’:‘)
S e e D37 D29 D25 D23 _
J12 5
“p35 D33 D31
B S | AR . @
J19  J20 J18 o
= 1 = = 1 L 1I
asallasaes] ] vy | |
JiT 13 J15 J22
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8695 4531 /C

2 - INSTALACION

Debera asegurarse antes de cualquier utilizacion de su instalacion
que los switchs SW1y SW2 de la tarjeta CPU estén

correctamente configurados.

SW1

L

SW2

o

SwW1

SW2

a Debe ponerse a0

0 para salidas en contacto seco

0 para unatorcha CPM
1 0 para una torcha OCP

1 para salidas en tension

c 0 para un funcionamiento en monotorcha
1 para un funcionamiento en multitorchas

6— Plasma seleccionado
8— Movimiento

d e | Configuracion arealizar en caso de un
funcionamiento en multitorchas

Configuracion para el primer ciclo autbnomo

037

Configuracion para el segundo ciclo autbnomo

0o~ oo

Configuracion para el tercer ciclo autbnomo

24v(2)

SW2 24V(1) J14

= |k |O |O
= |O |k |O

Configuracion para el cuarto ciclo autbnomo

f 0 para prohibir la regulacién en curso de corte
1 para autorizar la regulacion en curso de corte

Debe ponersea 0

" A
resenado: debe ponersea 0

NERTAJET HP -
‘ ELECTRIC

-11




3 - MANUAL OPERADOR

3 - MANUAL OPERADOR

8695 4531 /C

A) PRESENTACIONCARA FRONTAL

-12
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8695 4531 /C

3 - MANUAL OPERADOR

DESCRIPCION DE LAS TECLAS

C1

°A

- Reinicializacién, borrado de los fallos
- Parada corte

C2

-

- Solicitud arco corte
- Seleccion regulacién presién gas corte

C3

e

- Solicitud arco piloto
- Seleccion regulacién presién gas piloto

C4

Ll

- Puesta en potencia del generador

C5

- Seleccion, regulacion, intensidad de corte
- Visualizacion:

-namero de cebados

-tiempo de corte pasado

C6

- Seleccién gas anular

C7

- Seleccién vértice

C8

- Bajada eje Z

C9

- Subida eje Z

C10

- Seleccion bloqueo palpado en salida de chapa

Cl1

HHEdE =

- Seleccion regulacion temporizacién de puesta en
palpado
- Inhibicién funcién palpado

C12

=

- Seleccion regulacién temporizacion de retraccion

C13

g

- Seleccion regulaciéon temporizacion salida movimiento

C14

2
#]
£]

- Seleccion procedimiento
Argon + Hidrégeno
Nitrégeno
Oxigeno

C15

- Seleccioén regulacion tensién de palpado

Cl6

0,.J@-a

- Potenciémetro de regulacion:
Intensidad (C5)
Presiones gas (C2, C3)
Temporizacion (C11, C12, C13)

C17

U EREE

&J|

- Visualizador de diversas informaciones:
Intensidad, tension
Presiones gas
Tiempo de corte
Fallos
Temporizaciones
Numero de cebados ...

NERTAJET HP
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3- MANUAL OPERADOR 8695 4531 / C

B) PUESTA EN SERVICIODE LA INSTALACION

Condiciones iniciales:

- Presiones gas piloto - Maquina sin fallo
(alimentacion red) = 8 a 10 bares - Torcha equipada segun el procedimientoy la
- Presiones gas corte intensidad (ver baremos)

(alimentacion red) = 8 a 10 bares

MANDOS LCeISS Cara Pantalla (ejemplo) L(;gj Cara fcarf;
frontal frontal ront
|
Poner lainstalacion bajotension _.: \®,
L] ’/ I \\
Blanco
Puesta en servicio 3 =~
ANKY
N NERTAJET _ N
' A HP300 & N
rojo
g (U faaldbadl ===
en generador
Start-up
o por mando a distancia
a N

Inicializacién
130V GOA

®) 1.8b  5.2b
A AU abadbadl= =

Seleccién procedimiento

130V
1.8b

i W ool

O {fx

ATENCION: Si en la pantalla aparecen A o *,
consulte el capitulo "REPARACION".

-14 - NERTAJET HP
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8695 4531 /C

3 - MANUAL OPERADOR

MANDOS Leds Cara Pantalla (ejemplo) [|L&ds Cara Caa
CPU | frontal CPU | frontal frontal
Regulaciénde los parametros
- regulacion intensidad
~
130V OS90A <«
00420  03:41:52
(Ul dbadl ==
.
4
135V 90A
1,8b 5,2b
L4 (Ul dbati= 1=
-
- regulacion presion gas piloto y test
0o ( ) ¥ 4
'ﬁ' + = A D=14 - '\:'7' 135V 90A
{b PN 2,0b+ 5.2b
= 5 O b el
-
- regulacion presién gas corte ytest gas
@) + — 4}; D10 | 4o (
=1 | P 135V 90A
{b 7 IH 2,0b 4,1b<«
= 4 O ) o
.
- regulacion tempo salida movimiento
N r
O@ + = =b -® é 135V 90A
O {b £ _x IE 0,88 «
= = @ Ul ==
.
- regulacion tempo retraccion
o ﬁ r ™ \\I '
+ = o LS 135V 20A
a {b PR (e 1.08 «
< = O Ul mle
.
- regulacion tempo palpado
o SR R | e
+ = dp B S 135V 90A
@ © {b £ _ & 0,58 «
= = @ Ul ==
NERTAJET HP m -15
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3 - MANUAL OPERADOR

8695 4531 /C

MANDOS

Leds
CPU

Cara
frontal

Pantalla (ejemplo)

Leds
CPU

Cara fcargl
frontal ron

Regulaciéndelasopciones

OPCION VORTICE DE AGUA
- seleccion \ortice

o

- test Vortice

135V 90A
2,0b 4,1b

F®

-16
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8695 4531 /C

EVOCACION: Torcha equipada segun el procedimiento y la intensidad

3 - MANUAL OPERADOR

MANDOS Leds|  cara Pantalla (ejemplo) [[L€9S| cara fca“;
CPU | frontal CPUT frontal ront
Puesta en potenciadel generador |
D11 | ! L9 K
© E = - ?\E 135V 90A = ® / sy
— —an 2.,0b 4.1b rojo
s U=
&
verdé
Palpado seleccionado J‘,
z .\‘@
Extremo de chapa en senicio Jat
p ’[-:?\\==>
o |
Posibilidades
MANDOS Leds|  cara Pantalla (ejemplo) [L€d9S|  cara fcara
CPUL frontal CPUT frontal rontal
Inhibicién palpadq
A\
R 13 oﬂq 135V 90A
"@ | @ o 2,0b  4,1b
°52] || [F|WE|R|R|Ae
N 00000
Inhibicion extremo de chapa
1 5 — 135V 90A
= 2,0b 4,1b
i (Ul abatl= 1=
~
Lainstalacion esta lista para cortar:
- en ciclo manual
- en ciclo automatico
NERTAJET HP -17
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3 - MANUAL OPERADOR

8695 4531 /C

C) CICLO MANUAL

DESARROLLO DEL CICLO

Mando Leds Acciones Leds Acciones
CPU CPU
Torcha en cualquier altura I
5 por encima de la pieza a
A cortar
@) C’ =1 |CTE Solicitud ilot o ®
~® = olicitud arco piloto
% '\y L10=1 | Picador I
_ =1 |cTT
= D14=1 | BV piloto Gas piloto (argén)
Tempo T4 Temporizacién pregas (purga)
D9=1 | Mando Cebado lj J® ﬁj’
CPM OCP
HF=1 EV aire
L13=1 |RH Arco piloto establecido oo
D9=0
si ¢ D13=1 | EV vértice Vértice activado w1Q @
0O
Si & D15=1 | EV doble flujo Gas anular activado w1Q @
lo | | L6=1 |CTP Solicitud arco corte
=
JL D47=1 | Descenso PH Descenso del o @
portaherramientas l l!J
=
L14=1 |RIC Gascote —15
D47=0 L4=0 |cCTT
D10=1 | EV corte
D14=0 Deteccion — Arco
transferido
-18 NERTAJET HP
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8695 4531 / C 3- MANUAL OPERADOR

DESARROLLO DEL CICLO
Mando Leds Acciones Leds Acciones
CPU CPU
Tempo T1 Temporizacion retraso potencia
L11=1 | Mando corte Subida en potencia de | LciJ
)
D48=1 | Subida PO Subida de la torcha 10
durante tempo durante la temporizacion I
Ti1 de retraccion T
D48=0 ®
Tempo T12 Temporizacién salida movimiento
N i imi
9 Salida movimiento _¢i
—>
777 @
Tempo T13 Temporizacién puesta en palpado
D46=1 | Palpado Puesta en palpado e
A4 \ !/
= 9\:@_33: I LIJ
L -,
®
Parada de corte
@) D46=0 L5=0 |[CTE Gas piloto l
L10=0 | Ficador I
L13=0 | RH T
L6=0 |CTP
= L14=0 | RIC
L11=0 | Mando -
| corte
D48=1 | Subida PO Retroceso del PH
durante durante la temporizacién
tempo T3 de subida
D48=0
D14=1 | Tempo T6 Temporizacién posgas
D14=0

NERTAJET HP - -19
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3 - MANUAL OPERADOR

8695 4531 /C

D) CICLO AUTOMATICO

DESARROLLO DEL CICLO

Mando Leds Acciones Leds Acciones
CPU CPU
Torcha en cualquier altura I
5 por encima de la pieza a
A cortar
Salida ciclo D17=1 | Marcha L5=1 [CTE Solicitud arco piloto o @
maquina (CN, automatica L10=1 | Picador I
robot,autémata, L4=1 |CTT
) EV piloto
D14=1 Gas piloto (argon)
Tempo T4 Temporizacion pregas (purga)
D9=1 [ Mando cebado lj j ﬁj
CPM OCP
HF=1 EV aire
L13=1 |RH Arco piloto establecido o)
D9=0
D29=1
i SNl D13=1 orti Srti i e o
Si < .qi' 3=1 | EV Wrtice Vortice activado v
o)
. | — - .
Si ;E D15=1 | EV doble flujo Gas anular activado ]iﬁj;
L6=1 |CTP Solicitud arco corte
D31=1 L14=1 |RIC Gas corte lo®
D47=0 L4=0 |CTT
D10=1 | EV corte
D14=0 ., .
Deteccion-Arco transferido  ——-Y—r7
-20 NERTAJET HP
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8695 4531 /C

3 - MANUAL OPERADOR

DESARROLLO DEL CICLO

Mando Leds Acciones Leds Acciones
CPU CPU
Tempo T1 Temporizacion retraso potencia
L11=1 | Mando Subida en potencia de | Q
| corte LIJ
®
D48=1 | Subida PH Subida de la torcha - o
durante durante la temporizacion I
tempo T11 de retraccion T
D48=0 ®
Tempo T12 Temporizacién salida movimiento
N . .
~ ?—g Salida movimiento li
—>
— A
Tempo T13 Temporizacién puesta en palpado
D46=1 | Palpado Puesta en palpado 19
R VRN / LIJ
- ?\:@:/| ~ I
53 =
®
Salida ciclo D46=0 L5=0 | CTE Gas piloto l
maquina (CN, L10=0 | Picador I
robot,autémata, L13=0 | RH
) L6=0 |[cCTP
L14=0 [ RIC
L11=0 | Mando —
| corte
D48=1 | Subida PH Retroceso del PH
durante durante la temporizacion
tempo T3 de subida
D48=0
D14=1 | Tempo T6 Temporizacién posgas (purga)
D14=0
NERTAJET HP X -21
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3- MANUAL OPERADOR 8695 4531 / C
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8695 4531 / C 4 - MANTENIMIENTO

4 - MANTENIMIENTO

A) PIEZAS DE RECAMBIO

1 Con el fin de evitar errores en el suministro de piezas de recambio, le aconsejamos nos envie una
copia de la pagina de la lista de piezas debidamente completada. Indicar en la columna Cde (pedido) la
cantidad de piezas deseada e indicar el tipo y el nimero de matricula de su aparato.

CICLO AUTONOMO 2: N° 0409 5100

normalmente disponible en almacén

no en stock
| por encargo

R AN

Rep Ref. Stock | Pedido Designacion
C17 | wWO000138470 ) 4 Tarjeta visualizador
Tarjeta CPU equipada de un EPROM 0409
C18 | w000138469 v 5032 a suprimiry a reemplazar por el EPROM
0409 5034 de la carta en sitio. (Ver pagina 8)
C19 | wO000138471 v Tarjeta eje Z
0020 0009 Fusible 5x20 4A FST
C20 0409 5023 Transformador equipado

> En caso de pedido,indiquela cantidad y apunte elnimero de su maquinaen en el cuadro abajo.

Sy SR
MCQGIIEI | ——p-{ Matricula :

NERTAJET HP - -23
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4 - MANTENIMIENTO 8695 4531 /C

B) DESCRIPCION DE LAS ENTRADAS Y SALIDAS LOGICAS DE LA TARJETA
CPU

T QPT1 (o}
o - + '!_H_!' 0V/5VCan N 0409 5000
~ | 'J8 9 ‘
miy ‘ =
o D54
n o)
— PT5
D%G o o
D60 [
o T2 ows : -
) ) . 1
L1l |:| SWi1 [ ! :I S
- : .
, , , D14|13 D1oD D9D ]k
S| || oDs8 = o P90 o BT, D83 i
|| ©pse | LLE [ LE
P12 | - DapgDT s D26 D1
o 00000000 S
A2 D20 _ D18 _ D22
-  pie ° p17 7 D21 :
e D49 D45 D44 D46
0000000 D68
1 L] L D48 D47~ D42 D52 D67 []
— D57 OOOO 5‘[4 (961
i Kb KAY o kad
DJ0 D40 D28 D41 8 oed—od
" D69 D39 D27 Q
= e D37 D29 D25 D23
J12 003030000
E =— — D35 D33 D31
i 1 4IE PT3
. J19 J20 J18 1 1 o
CAC 0 I o
J11 J13 J15 J22
tipo: ALIMENTACION
Led FUNCION Tension Color
D54 [Alimentacion enlace bus can +5V Verde
D57 (E/S todo o nada +12V  |Verde
D58 |Alimentacion electronica analdgica +12V  |Verde
D59 [Alimentacion electronica analdgica -12V  [Verde
D60 [Conwersion analdgica/ numérica/analégica +5V Verde
D61 |5V Microprocesador +5V Verde
D63 [5V Buffers +5V Verde
D64 |-10V conversion + palpado + variador -10V Verde
D66 24V Alim valwila fluido +24V  |Verde

-24 - NERTAJET HP
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8695 4531 /C

tipo: ENTRADAS LOGICAS

4 - MANTENIMIENTO

Led FUNCION Color Tension Conectador

D1 |Presostato aire Verde 12v J16-7

D2 |Presostato vortice Verde 12v J16-4

D3 |Botdntest AF Rojo 12v J17-2

D4 |Botontest Vértice gas Rojo 12v J17-3

D5 |Conect. Cara frontal BRT Rojo 12v J16-6

D6 |Presostato piloto Verde 12v J17-4

D7 |Presostato corte Verde 12v J17-5

D8 |Presostato doble flujo Verde 12v J17-6

D17 [Marcha/Parada automatica Rojo 12v J14-2

D18 |Disminucion de welocidad Rojo 12v J14-3

D19 |Disponible Rojo 12v J14-4

D20 |Disponible Rojo 12v J14-5

D21 |Fallo Verde 12v J13-2

D22 [Seleccién plasma Rojo 12v J13-3

D27 |Subida PH Rojo 12v J15-2

D28 |Inicializacion fallo Rojo 12v J15-3

D39 |Arco piloto mantenido Rojo 12v J15-5

D40 |Disponible Rojo 12v J15-6

D41 |Disponible Rojo 12v J15-4

D69 |Final de carrera bajo Verde 12v J19-3

D70 |Final de carrera alto Verde 12v J19-2

tipo: SALIDAS LOGICAS

Led FUNCION Color Tipo Conectador
D9 ([Mando cebado (AF o EV aire) Rojo Triac J16-2
D10 (EV corte Rojo Triac J17-9
D11 |Indicador luminoso potencia Rojo Triac J17-10
D13 |Ev vortice Rojo Triac J16-1
D14 |EV piloto Rojo Triac Ji7-7
D15 (EV doble flujo Rojo Triac J17-8
D23 |Mando AF Rojo Relé J13-4 J13-5
D25 [Disponible Rojo Relé J15-10 J15-12
D29 |Disponible Rojo Relé J15-11 J15-11
D31 [Marcha/Parada ciclo Rojo Relé J13-7 J13-8
D33 |PH enfinal de carrera alto Rojo Relé J15-9 J15-12
D35 |Plasma selec. Rojo Relé J14-6 J14-7
D37 [Movimiento Rojo Relé J14-8 J14-7
D42 |[Seleccion ganancia de palpado 1 Rojo R T e,
D44 |Seleccion ganancia de palpado 2 Rojo \\\\\\\\\\\\\\\\\ ..
D45 [Seleccion ganancia de palpado 3 Rojo e
D46 [Mando palpado ROJ:O A
D47 |Descenso Rojo AlAlhi > DHiiIiik
D48 |Subida Rojo Nt
D49 |Velocidad rapida Rojo T e,
D52 [Beep (buzzen Rojo NI TThnNHL
D67 [Resenado Rojo NMlllhhHImimnmminny
D68 |Resenado ZZEB ) LLIINNHTIHHHDH
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8695 4531 /C

INCIDENTE Leds CAUSA REMEDIO
La pantalla siguiente
aparece ala puesta
enservicio:
r 0 Fallo bus CAN: - Verificar que el cable de enlace entre P3
NERTAJET - H enlace bus can con el generador no se | generador y J7 ciclo auténomo esté
HPo efectlia correctamente correctamente conectado.
Ul ==
\ 4
La pantalla visualiza:
" 1| D6=0 Fallo gas piloto:
¥ - La presion del gas piloto a nivel de la -Verifique que usted tenga 8 bares a nivel
fuente no es suficiente. de la alimentacién en gas piloto.
L (U] faa b ad - | - Fallo presostato piloto. - Verifique que el presostato piloto esté
correctamente regulado.
| D1 =0 Fallo aire OCP: - Verifique que usted tenga 6 bares a nivel
* - La presion de aire a nivel de la fuente no de la alimentacion en aire.
es suficiente. - Verifique que el presostato aire esté
S|~ | R 2| - Fallo presostato de aire. correctamente regulado.
D2 =0 Fallo agua:
* - Bl caudal de agua de refrigeracion no es -Este fallo puede aparecer a la puesta en
suficiente. servicio pues el refrigerante no ha tenido
LU =1 tiempo de subir en presion.
\ y, = pulse en inicializatcién fallo
N\
>(@3
-Si el fallo persistiese, verifique el nivel de
agua del refrigerador.
D4 =0 Fallo vértice si seleccionado: - Verifique que usted tenga 4 bares a nivel
* - La presion en agua a nivel de la fuente no | de la alimentacion en agua.
es suficiente. - Verifique que el presostato vértice esté
S&EH R Al - Fallo presostato vértice correctamente regulado.
D8 =0 Fallo gas anular si seleccionado: - Verifique que usted tenga 6 bares a nivel
- La presion del gas anular a nivel de la de la alimentacién en gas anular.
fuente no es suficiente. - Verifique que el presostato doble flujo
- Fallo presostato doble flujo. esté correctamente regulado
( | D7 =0 Fallo gas corte: - Verifique que usted tenga 8 bares a nivel
* - La presion del gas corte a nivel de la de la alimentacion en gas corte.
fuente no es suficiente. - Verifique que el presostato corte esté
S|~ | R 2| - Fallo presostato corte. correctamente regulado
Fallo generador: - Consulte el manual del generador para
corregir el defecto.
* )
Ut diat =
A\ J
( | D21 =0 | Fallo exterior:
¥ La entrada fallo exterior (J13-1/J13-2) esta [ -Verifique que no haya un fallo (final de
abierta carrera, parada de emergencia...)
LU g G =
\ _/
®
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‘ INCIDENTE ‘ Leds ‘

La pantalla visualiza

encursodecorte:

Vs

135V 90A

g (Usalb diadf= 1=

CAUSA

Fallo eje Z:
-PH en final de carreraen curso de corte y
palpado.

4 - MANTENIMIENTO

REMEDIO

-Regule la antorcha con respecto al
portaherramientas.

Fallo tensién electrodo/pieza demasiado
elevada

-Verifique los parametros de corte/baremos.

135V 90A

Ul bt ]1=

Fallo tension electrodo/tobera <5V

-Verifique los parametros de corte/baremos.

Fallo OCP:

- tensién electrodo/tobera <5V
en arco piloto

<> cortocircuito electrodo/tobera

-Consulte el manual de la torcha para
verificar la buena regulacion de la tobera
con respecto al electrodo.

-Verifique el buen funcionamiento del
pistén electrodo.

135V

14Ul

Fallo seleccion intensidad:
-mala seleccién del

/ generador

/ procedimiento

-Consulte los baremos para elegir la
intensidad compatible con el procedimiento
elegido.

alU bl ==

Fallo procedimiento:
-modificacién del procedimiento en curso de
corte.

-No cambie de procedimiento en cursode
corte.

-Antes del corte, elija correctamente el
procedimiento segun los baremos.

NERTAJET HP

ATENCION

DESPUES DE HABER CORREGIDO EL
FALLO, VALIDA LA INICIALIZACION FALLO
|

N\
§
o2

=

®

ELECTRIC
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NOTASPERSONALES
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Lincoln Electric France S.A.S.

Avenue Franklin Roosevelt 76120 Le Grand Quevilly
76121 Le Grand Quevilly cedex
www.lincolnelectriceurope.com
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