-S / 405- 635- S/
A HOT ROD 5005

!
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PROCES MMA

Proces spawalniczy, w ktérym pomiedzy koricem elektrody, a materiatem spawanym wytwarzany jest tuk elektryczny, powodujacy topienie elektrody i przenoszenie kropel
stopionego metalu do jeziorka spawanego metalu. Rdzen elektrody wykonany jest z materiatu podobnego do materiatu rodzimego i poprzez stopienie obu razem wytwarza
sie potaczenie spawane. Elektroda posiada otuline zasadowa, rutylowg lub celulozowg, ktdra topigc sie wydziela gazy, chronigce ptynny metal przed wptywem atmosfery.
Podczas krzepniecia na powierzchni jeziorka osadza sie zuzel, ktdry chroni metal spoiny przed wptywem otoczenia.

Zalety:

® Do standardowych aplikacji
spawalniczych

® \Nszystkie pozycje spawania
® tatwosc stosowania

® Doskonate zajarzanie tuku
® Dobry wyglad spoiny

® Mata ilos¢ odpryskow

FUNKCIE

Arc Force

Zapobiega utknieciu elektrody w jeziorku spawal-
niczym. W momencie gdy tuk staje sie zbyt krot-
ki, Arc Force wymusza wzrost pradu spawania.
Pozwala to na uzyskanie jednorodnej, wysokiej
jakosci spawania i wydajnosci. Za pomocg pokretta
mozna precyzyjnie regulowac site tuku i utrzymat
doskonata wydajnos¢ dla réznych typow elektrod
(rutylowych, zasadowych lub celulozowych). Aby
uzyskac gtadki tuk z mniejszg iloscig odpryskow,
pokretto nalezy ustawi¢ na minimum (elektrody
rutylowe i zasadowe). Natomiast dla uzyskania
gtebszego przetopu, ustaw pokretto na maksimum.

7RODEA PRADOWE MMA

Reczne spawanie tukowe elektroda otulong

KIERUNEK SPAWANIA

Funkcja Arc Force

Rdzer elektrody

Otulina

Ostona gazowa

tuk elektryczny

Ptynny zuzel

Stopiony metal

Materiat rodzimy

—>

Zuzel

Krzepnacy metal

Napiecie tuku (V)

Prad spawania (A) — Regulov;ana dynamika tuku

Hot Start

Polega na chwilowym zwiekszeniu pradu wyjscio-
wego (0,5 s), co pomaga szybko i niezawodnie zaja-
rzyc¢ tuk. Hot Start zapewnia doskonate zajarzenie
tuku bez ryzyka przyklejenia sie elektrody i unik-
niecie jakichkolwiek wad metalurgicznych spoiny.

Anti-sticking

Modut elektroniczny minimalizuje prad zwarciowy
w sytuacji dtugotrwatego przylegania elektrody do
materiatu spawanego. W przypadku zwarcia moz-
na wiec fatwo odsunac elektrode od spawanego
elementu, wykluczajac ryzyko uszkodzenia uchwy-
tu i przewodu elektrodowego. Stuzy réwniez jako
urzadzenie chronigce uzytkownika.

ZtOBIENIE ELEKTROPOWIETRZNE

Proces, ktdry umozliwia wielokrotne usuwanie
zbednego, wadliwego materiatu ztacza spawane-
go przy wykorzystaniu Zrodta pradowego o odpo-
wiedniej mocy. Obejmuje to réwniez wycinanie
fragmentdw materiatéw i usuwanie peknie¢ w sta-
li, zeliwie i stopach miedzi. Proces ten jest znany
jako ztobienie (ciecie) tukowo-powietrzne (CAC-A).
Wykorzystuje on specjalny uchwyt elektrodowy,
ktéry kieruje silny strumieri sprezonego powietrza
na obszar tuku elektrycznego, usuwajgc stopiony
materiat. W procesie ztobienia stosowane sg elek-
trody weglowe (ze sprezonym grafitem) z otm‘nq
7
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ZRODLA PRADOWE MMA
Napiecie Czestotliwos¢ | Liczba | Bezpiecznik h[apiq:ie stanu Wyéwietlacz PFC Zakres pradu Srednica Gwarancja Parametry Stopien
w) (Hz) faz A jatowego (V) DC(A) elektrody (mm) (lata) spawania ochrony

Invertec® 1505 K12034-1 o
230 50/ 60 1 17 45 10-140 32 2 67 ;‘[‘&A/Z?é?/v@%gg’ IP23/F
Invertec® 1505 Pack K12034-1-P 6V(@100%
Invertec® 1705 K12035-1 9
230 50/60 1 2 45 o 10-160 4 2 7 ;8% Z%@V@%%éj IP23/F
Invertec® 1705 Pack K12035-1-P 0V@ 100%
[<5)
g R ] ] 160A / 24V@15%
S| Invertec® 1605X K12050-1 1157230 50/60 1 16 48 . . 5-160 4 3 9 100A 2avtoes, | PBIH
S| Invertec® 1655 K14171-1 230 50/ 60 1 16 48 4 2 7 160A@20% / 1P23
z 5-160 /10-160 160A@30%
= | Invertec® 1655X K14170-1 230 50/ 60 1 16 48 . 4 2 7 110400/;%6600({‘/’ / P23
0
Invertec® V270 § 2V K12022-3 2307400 50/ 60 3 35720 48 . 5-270 5 2 35 2708/ 308v@3s0% | P3SIH
Invertec® 2705X K12040-1 400 50/ 60 3 20 45 o 5-270 5 3 2 200A/28V@100% IP23/H
0,
Invertec® 4005X K12042-1 400 50/ 60 3 30 45 . 5-400 63 3 36 34000%/ 332?/\’@@;3%%& IP23 /H
LINC 405-S K14002-2 o
2307400 50/60 3 63740 78 15-400 63 3 126 2100%//239?/\/@%01%%/0 IP23/ H
| LINC405-SA K14002-1 N o
r'_[S (o)
S| LINC406 Ki4104-1 | 230/380/440 50/60 3 63/40/32 78 o 40-400 63 3 135 24400%/22?/\/@%0%%2 IP23/ H
o
[«5)
S| LINC635-S K14038-2 .
£ 230/ 400 50/ 60 3 100/63 78 15-670 63 3 150 4%7[%//3“;\)/@@%50@ P23/ H
2| LINC635-SA K14038-1 N o
0,
HOT ROD 5005 K14089-1 380 /415 50/ 60 3 63 . 50-625 63 3 203 5705%‘;@\/’1’330/; IP23/H

www.lincolnelectric.pl ZRODtA PRADOWE MMA | 3
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URZADZENIA INWERTOROWE

INVERTEC® 1505

Mate, solidne i petne mocy

Odporne na uszkodzenia — unikalne zabezpieczenia
przed uszkodzeniami mechanicznymi w postaci
gumowych oston i specjalnych przetgcznikow.
Doskonate wtasnosci tuku — zaawansowana
technologia Lincoln Electric zapewnia

optymalne parametry w kazdych warunkach.

Power Surplus — dodatkowa moc dla podtrzymania
doskonatych wtasnosci tuku.

Charakterystyki Soft i Crisp — wybdr charakterystyki
tuku pozwala na stosowanie réznych rodzajow
elektrod.

Samodostosowujgca sie dynamika tuku (funkcja Arc
Force) — zapewniajgca stabilny tuk i ograniczenie
ilosci odpryskow.

Wejscie

50
FAZOWE Hz

Wyjscie

@] 5
READY

Procesy
MMA, Lift TIG

Zastosowania

- Drobne prace
Serwisowe

- Lekkie konstrukcje
stalowe

- Niewielkie prace
produkcyjne

- Naprawy w terenie

- Prace terenowo-
warsztatowe

- Prace hobbystyczne

W zestawie
Przewod zasilajgcy 2m)

W zestawie (K12034-1-P)

Walizka z przewodami

Ostona

Szczotka

INVERTEC® 1705

Mate, solidne i petne mocy

® (Odporne na uszkodzenia — unikalne zabezpieczenia

przed uszkodzeniami mechanicznymi w postaci
gumowych oston i specjalnych przetgcznikéw.
Doskonate wtasnosci tuku — zaawansowana
technologia Lincoln Electric zapewnia

optymalne parametry w kazdych warunkach.

Power Surplus — dodatkowa moc dla podtrzymania
doskonatych wtasnosci tuku.

Charakterystyki Soft i Crisp — wybdr charakterystyki
tuku pozwala na stosowanie réznych rodzajow
elektrod.

Samodostosowujgca sie dynamika tuku (funkcja Arc
Force) — zapewniajgca stabilny tuk i ograniczenie
ilosci odpryskow.

Wejscie

5
FAZOWE Hz

Wyjscie
e

Procesy
MMA, Lift TIG

Zastosowania

- Drobne prace
Serwisowe

- Lekkie konstrukcje
stalowe

- Niewielkie prace
produkcyjne

- Naprawy w terenie

- Prace terenowo-
warsztatowe

W zestawie (K12035-1)
Przewdd zasilajgcy 2m)

W zestawie (K12035-1-P)
Walizka z przewodami

Ostona

Mtotek

Szczotka

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE
Inverter Technology
reduces energy demand

www.incolnelectric.com/green
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THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE
Inverter Technology
reduces energy demand

www.iincolnelectric.com/green

Napiecie zasilania q Zakres pradu spawania Bezpiecznik Ciezar Wymiary o
Produkt Indeks (50-60Hz) Parametry spawania ™ ™ ke) WxSxG [mm) Stopieri ochrony
Invertec® 1505 K12034-1
. 140A / 25,6V@25“’)/o 10-140 . 67
Invertec® 1505 Pack K12034-1-P 80A/25,6V(@100%
230V /1-faz. 244 X148 X 365 IP23/F
Invertec®170S K12035-1 160A / 26,4V@20% 10-160 5 .
Invertec® 1705 Pack K12035-1-P 80A/24,0V@100%

ZRODEA PRADOWE MMA

www.lincolnelectric.pl



URZADZENIA INWERTOROWE

INVERTEC® 160SX iy
Profesjonalne osiagi, przemystowa innowacja Wyjécie
® Do 30% wiecej mocy wyjsciowej przy zastosowaniu @]
standardowego zasilania — mozliwosc¢ spawania
elektrodg o srednicy 4mm przy zabezpieczeniu
sieci 16 A. Procesy

® Malty ciezar, tatwosc¢ przenoszenia oraz mozliwos¢
zasilania z przewodow o dtugosci do 100 m oraz

GENERATOR
READY

MMA (w tym elektrody
celulozowe), Lift TIG

agregatow pradotwarczych pozwala na prace Zastosowania
zaréwno w hali, jak i na placu budowy. . Drobne prace
® Stopien ochrony IP23, zabezpieczone uktady serwisowe

elektroniczne oraz optymalny przeptyw powietrza
chtodzacego redukuje zanieczyszczenia, co zwieksza
trwatos¢ urzgdzenia.

® Doskonate zajarzanie fuku, stabilna praca — wybdr
charakterystyki Soft i Crisp pozwala na stosowanie
roznych rodzajow elektrod. Automatyczna funkcja
Arc Force zapewniajgca odpowiednig dynamike tuku.

® /nakomite wiasciwosci spawania
dla elektrod celulozowych.

pstalowe

- Lekkie konstrukcje

- Niewielkie prace
produkcyjne

- Naprawy w terenie

- Prace terenowo-
warsztatowe

- Lekki przemyst
- Naprawy rur

INVERTEC® 165S i 1655X

Profesjonalne osiagi, przemystowa doskonatos¢

Wyjatkowa wydajnos¢: bardzo wysoki cykl pracy
przy 40 °C.

tatwosc uzycia: funkcja Hot Start ulepszajaca
zajarzanie tuku oraz funkcja Arc Force,
zapobiegajaca przyklejaniu sie elektrody.
Wszechstronne: spawanie wiekszoscig rodzajow
elektrod otulonych (za wyjatkiem celulozowych)
oraz LIFT TIG (1655X)].

Wspotpraca z agregatami pragdotwdrczymi.

e Korekcja wspotczynnika mocy (PFC) (1655X). Korekta

wspdtczynnika mocy (PFC) redukuje pobdr energii
i koszty uzytkowania.

Lekkie: ciezar ponizej 9 kg.

Przenosne dzieki elastycznemu uchwytowi.

Wejscie

50
FAZOWE Hz

Wyjscie

E=E

GENERATOR
READY

Procesy

MMA, TIG Scratch (1659),
Lift TIG (1655X)
Zastosowania

- Drobne prace
serwisowe

- Lekkie konstrukcje
stalowe

- Niewielkie prace
produkcyjne

- Naprawy w terenie
- Prace terenowo-

warsztatowe
- Przemyst przetworczy

Odpowiednie W zestawie
do spawania W zestawie Przewdd zasilajacy Bm)
rur o matych Przewdd zasilajgcy 2m)
7 . THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE
Srednicach. Imerer Techmlogy
THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE reduces energy demand
relgﬁ;eer”'gecnr‘;glrg’gxd www lincolnelectric.com/green
www lincolnelectric.com/green
Napiecie zasilania . Zakres pradu spawania Bezpiecznik Ciezar Wymiary s
Produkt Indeks (50-60Hz) Parametry spawania () () (KG) WxSxG [mm) Stopien ochrony
Invertec® 1605X K12050-1 115/ 230V / 1-faz. PFC 1[;32/?2/621\\//%%062/0 5-160 9 389 X 247 x 489 IP23/H
Invertec® 1655 K14171-1 160A@20% / 160A@30% 1
Invertec® 1655X KI41701 230V /1-faz. 100A@60% / 140A@60% 5-160 /10-160 7 265 X 162 X 385 IP23

www.lincolnelectric.pl

ZRODtA PRADOWE MMA
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URZADZENIA INWERTOROWE

INVERTEC® V270 S 2V

Przeno$ne, solidne i wytrzymate

® Samoczynny wybdr napiecia zasilania

230/400V 3-fazowego.
® Doskonata charakterystyka fuku.
® Przy maksymalnym pradzie
wyjsciowym 270 A, mozna spawac
elektrodami o Srednicy do 6,0 mm.

® Doskonate wtasnosci spawalnicze przy

spawaniu elektrodami rutylowymi,
zasadowymi i celulozowymi.

® Funkcja ,Arc Force” i ,Hot Start”
w standardzie.

Wejscie

50
FAZOWE Hz

Wyjscie
e

Procesy
MMA (w tym elektrody
celulozowe), Ztobienie
Zastosowania
- Rurociagi
- Przemyst ciezki
- Przemyst budowlany
- Produkcja kottow

i zbiornikdw
- Elektrownie jadrowe
- Przemyst okretowy
- Napawanie
- Przemyst przetworczy

W zestawie
Przewdd zasilajacy @ m)

Pasek do przenoszenia

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

www.incolnelectric.com‘green

INVERTEC® 2705Xi400SX

Profesjonalne urzadzenie do pracy w ciezkich warunkach.

Budowa tunelowa, zaprojektowane do wymagajgcych
warunkow pracy.

W petni funkcjonalny i tatwy w obstudze panel sterowania
z wyswietlaczem cyfrowym umozliwiajg precyzyjne
nastawianie parametrow.

Charakterystyki Soft i Crisp — wybor charakterystyki tuku
pozwala na stosowanie réznych rodzajow elektrod.
Automatyczna funkcja Arc Force zapewniajgca odpowiednia
dynamike tuku.

Funkcja ,Hot Start” (utatwia rozpoczecie pracy) i ,Arc Force”
(stabilizacja tuku i ograniczenie odpryskéw).

L ]
L
L
"
L
L ]
L

- G

Wejscie

50
FAZOWE Hz

Wyjscie
e

Procesy
MMA, Lift TIG,
ztobienie (4005X)
Zastosowania
- Przemyst ciezki
- Przemyst budowlany
- Produkcja kottow

i zbiornikow
- Elektrownie jgdrowe
- Przemyst okretowy
- Napawanie
- Przemyst przetworczy
- Ztobienie (4005X)

W zestawie
Przewod zasilajacy 2m)

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE
Inverter Technology
reduces energy demand

www.iincolnelectric.com/green

Napiecie zasilania q Zakres pradu spawania Bezpiecznik Ciezar Wymiary A
Produkt Indeks (50-60Hz) Parametry spawania ™ ke) WxSXG [mm) Stopien ochrony
Invertec® V270 S 2V K12022-3 230/400V / 3-faz. 270A /30,8V@35% 5270 35/20 13,5 385 x 215 x 480 IP23S/H
Invertec® 2705X K12040-1 200A/28V@100% 20 22 389 X 247 X 502
400V / 3-faz. 400A /36V /35% P23/ H
® - -
Invertec® 4005X K12042-1 300A/ 32V /100% 5-400 30 36 455 x 301X 632

ZRODEA PRADOWE MMA

www.lincolnelectric.pl






URZADZENIA KONWENCJONALNE

ZGODNOSC STEROWANIA — dla wszystkich urzadzen

LINC-405S | LINC-405SA | LINC-406 LINC-635S | LINC-635SA | HOT ROD 5005

K14002-2 K14002-1 K14104-1 K14038-2 K14038-1 K14038-2
Sterowanie funkcjg Hot Start (potencjometr) wstrat%éc' . ° Wstratf:é . wartos¢ stata
Sterowanie funkcjg Arc Force [potencjometr) WS{;%“ . J Ws&ojc’ [ .
Amperomierz - ° ° - . opcjonalny
Woltomierz - - ° - - opcjonalny
Przetacznik sterowania lokalne/zdalne . . . . . (]
Zgodnos¢ ze standardem Desert Duty - - - - - (]
Przetacznik zmiany zakresu pradu spawania - - - - - (]

LING #5-5

LINC® 405-S — panel sterowniczy

LINC® 405-SA — panel sterowniczy LINC® 635-SA — panel sterowniczy HOT ROD 500S — panel sterowniczy

www.lincolnelectric.pl




URZADZENIA KONWENCJONALNE

LINC® 405-Si SA

Mocne urzadzenia z klasg

e Solidny i niezawodny konwencjonalny
prostownik spawalniczy o doskonatych
wtasnaosciach.

® Znakomite wtasnosci spawalnicze przy
spawaniu elektrodami rutylowymi,
zasadowymi i celulozowymi.

® Umozliwia ztobienie
elektropowietrzne.

e tatwy w obstudze dzieki ilustracjom
graficznym na panelu sterujacym.

® tatwy w przemieszczaniu, dzieki
duzym kotom, wygodnym uchwytom
oraz zaczepom do podnoszenia.

Wejscie

50
FAZOWE Hz

Wyjscie

@] 5
READY

Procesy
MMA (w tym elektrody
celulozowe), Ztobienie
Zastosowania
- Rurociagi
- Przemyst ciezki
- Przemyst budowlany
- Produkcja kottow

i zbiornikéw
- Elektrownie jadrowe
- Budowa statkdw
- Napawanie

- Przemyst przetwdrczy

. Ztobienie

W zestawie
Przewdd zasilajacy (5m)

LINC® 406

Mocne urzadzenia z klasg

e Solidny i niezawodny konwencjonalny
prostownik spawalniczy o doskonatych
wtasnosciach.

® Znakomite wtasnosci spawalnicze przy
spawaniu elektrodami rutylowymi,
zasadowymi i celulozowymi.

® Umozliwia ztobienie
elektropowietrzne.

e Hot Start — funkcja utatwiajgca
zajarzanie tuku.

® Funkcja Arc Force zapobiega utknieciu
elektrody w jeziorku spawalniczym.

LN G085

Wejscie

50
FAZOWE Hz

Wyjscie

@] 5
READY

Procesy
MMA (w tym elektrody
celulozowe), Ztobienie
Zastosowania
- Rurociagi
- Przemyst ciezki
- Przemyst budowlany
- Produkcja kottow

i zbiornikdw
- Elektrownie jgdrowe
- Budowa statkdw
- Napawanie

- Przemyst przetwarczy

- Ztobienie

W zestawie
Przewdd zasilajacy (5m)

Napiecie zasilania q Zakres pradu spawania Bezpiecznik Ciezar Wymiary A
Produkt Indeks (50-60Hz) Parametry spawania ™ ™ ke) WxSXG [mm) Stopien ochrony
LINC® 405-S K14002-2
- 230/400V /3-faz. 400A /36V@35% 15-400 63/40 126 640 x 580 x 700
LINC® 405-SA (z wy$wietlaczem) K14002-1 240A/29V@100% P23/ H
LINC® 406 K14104-1 220/380/ 440V /3-faz. ;100%/2396\/\’@%2%0({;’0 40-400 63/40/32 135 650 x 580 X 630

www.lincolnelectric.pl

ZRODtA PRADOWE MMA
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URZADZENIA KONWENCJONALNE

LINC® 635-SiSA

Mocne urzadzenia z klasg

Solidny i niezawodny konwencjonalny
prostownik spawalniczy o doskonatych
wtasnosciach.

Znakomite wtasnosci spawalnicze przy
spawaniu elektrodami rutylowymi,
zasadowymi i celulozowymi.
Umozliwia ztobienie
elektropowietrzne.

tatwy w obstudze dzieki ilustracjom
graficznym na panelu sterujgcym.
tatwy w transporcie, dzieki duzym
kotom, wygodnym uchwytom oraz
zaczepom do podnoszenia.

Wejscie

50
FAZOWE Hz

Wyjscie
e

Procesy
MMA (w tym elektrody
celulozowe), Ztobienie
Zastosowania
- Rurociagi
- Przemyst ciezki
- Przemyst budowlany
- Produkcja kottdw

i zbiornikéw
- Elektrownie jadrowe
- Budowa statkow
- Napawanie
- Przemyst przetwdrczy
- Ztobienie

W zestawie
Przewdd zasilajacy (5 m)

HOT ROD 5005

Mocne, niezawodne i profesjonalne urzadzenie

e /nakomite wtasciwosci spawalnicze
dla catej gamy elektrod otulonych.

e Maksymalny prad spawania 625A
umozliwia spawanie elektrodami
o0 $rednicy do 6,3 mm oraz ztobienie
elektropowietrzne elektrodg 8 mm.

® (Gwarantowana wydajnosc¢ w temperaturach
do 55°C.

e Kaskadowa konstrukcja obudowy,
wbudowany hak. tatwe przenoszenie
i przechowywanie.

Wejscie

50
FAZOWE Hz

Wyjscie
e

Procesy
MMA (w tym elektrody
celulozowe), Ztobienie,
TIG Scratch
Zastosowania
- Rurociagi
- Przemyst ciezki
- Przemyst budowlany
- Produkcja kottow

i zbiornikdw
- Elektrownie jgdrowe
- Budowa statkow
- Napawanie
- Ztobienie

W zestawie
Przewdd zasilajgcy (Gm)

Napiecie zasilania . Zakres pradu spawania Bezpiecznik Ciezar Wymiary —
Produkt Indeks (50-60Hz) Parametry spawania ™ ™ ke) WxSXG [mm) Stopien ochrony
LINC® 635-S K14038-2
. 230/400V /3-faz. 670A/ 44\/@350? 15-670 100/ 63 150 670 x 580 x 700
LINC® 635-5A [z wyswietlaczem) K14038-1 400A/36V@100% P23/ H
i i 600A / 44V@35% i
HOT ROD 5005 K14089-1 380/415V /3-faz. 375A 1 3V@100% 50-625 63 203 795 X 566 X 813

ZRODEA PRADOWE MMA

www.lincolnelectric.pl






ELEKTRODY OTULONE

ELEKTRODY OTULONE DO STALINIESTOPOWE)J

OMNIA®46

AWS A51: E6013
IS0 2560-A: E38 0 R 11
AC/DC -

RUTYLOWA (6013)

e Przeznaczona do ,czystych”
stali kanstrukcyjnych.
e Mniejsze Srednice, doskonate dla

amatordéw i majsterkowiczéw.

e Szczegdlnie zalecana do

spawarek transformatorowych
Z niskimi wartosciami napiecia
stanu jatowego [min. OCV 42 V).

LINCOLN® 7016DR

AWS A571: E7016-H8
ISO 2560-A: E383 B12H10
AC/DC+

ZASADOWA (7016)

Elektroda z podwdjna
otuling

tatwe, wielokrotne zajarzanie tuku.
tatwiejsza praca w pozycji pionowej

z dotu do g6ry, w poréwnaniu
z elektroda standardowa.
Miekki przetop, bardzo

dobra spawalnosc.

Mata ilos¢ odpryskdow, niewielka
obrdbka po spawaniu, brak przyklejania
tatwosc spawania, nawet przy

ztym przygotowaniu ztacza

CONARC®49

AWS A51: E7018 H4
ISO 2560-A: E 46 3 B 42 H5
DC+

ZASADOWA (7018)

Najbardziej uniwersalna

elektroda zasadowa, odpowiednia

do budownictwa okretowego

i lekkich prac konstrukcyjnych
Minimalna ilos¢ odpryskéw,

doskonata zwilzalnosc i petna

kontrola jeziorka spawalniczego.
Doskonate spawanie i 120% uzysku
stopiwa zapewniajg wysoka wydajnosc¢

./ : :
- I I= 1 ) 7 .
PAIG  PBI2F  PC/2G  PFi3Gu PG/3Gd  PE/4G  PH/5Gu  PJ/5Gd N 4 H
E E m PA/1G PBI2F PCI2G  PFI3Gu  PHI5Gu  PE/4G
Liczba . .
Nazwa 4] Dtugos¢ elektrod PAI1G PBI2F PC2G  PFI3Gu PE/4G Liczba
produktu [mm) [mm) w opak. kg/opak. Indeks Nazwa 7] Dtugos¢ elektrod
Liczba produktu [mm) [mm) w opak. kg/opak. Indeks
2,0 300 400 4.2 609059 Nazwa Dtugos¢ elektrod
2,5 350 253 4.8 609060 produktu @ (mm) (mm) w opak. kefopak. Indeks 25 350 91 45 609266
3,2 350 181 53 609061 3,2 350 131 45 609267
OMNIA®46 3,2 450 154 6,2 609062 25 350 600 3,90 829275 CONARC®49 3,2 450 n5 5,2 609309
4,0 350 m 5,0 609063 LINCOLN® 3,2 350 375 4]0 829276 4,0 350 100 5,0 609268
4,0 450 97 59 609064 7016 DR 3,2 450 375 530 829277 4,0 450 93 6,3 609269
50 450 58 58 609065 4,0 450 240 5,20 829278 50 450 66 6,7 609270
ELEKTRODY OTULONE DO STALINIESTOPOWE) ELEKTRODY OTULONE DO STALINIERDZEWNE)
LINCOLN® 7018-1 LIMAROSTA® 304L LIMAROSTA® 316L
° Dogkoqgfa standgrdowych e Lustrzana powierzchnia lica spoiny. e Min. zawartos$¢ molibdenu 2,7%.
AWS A51: E7018-1 H4R aplikacji spawalniczych. AWS A5.4: E308L-17 e tatwo odpadajgcy zuzel. AWS A5.4: E316L-17 e Lustrzana powierzchnia lica spoiny.
IS0 2560-A: E465B32H5 | Dobra udarnosc do -50°C. IS0 3581-A: E199 L R12 o Dobry przetop, brak podtapien IS0 3581-A: E19123 LR 12 o tatwo odpadajacy zuzel.
AC/DC+ AC/DC+/- AC/DC+/- e Dobry przetop, brak podtopien
ZASADOWA (7018-1) 304L/308L 316L
iy Yy £ 3 [ - I i= L5 0 )= - I i= L5 0 )
PAI1G PBI2F PCI2G  PFI3Gu  PHI5Gu  PE/4G PAI1G PBI2F PCI2G  PFI3Gu  PE/M4G  PH/5Gu PA/1G PBI2F PCI2G  PFI3Gu  PEM4G  PH/5Gu
Liczba Liczba Liczba
Nazwa 1] Dtugosc¢ elektrod Nazwa /] Dtugos¢ elektrod Nazwa 4] Dtugosc¢ elektrod
produktu [mm) [mm) w opak. kg/opak. Indeks produktu [mm) [mm) w opak. keg/opak. Indeks produktu [mm) [mm]) w opak. keg/opak. Indeks
25 350 172 4,0 619036 2,0 300 125 23 557312 2,0 300 200 23 557435
3,2 350 10 4,0 619038 ® 25 350 125 2,7 557329 ® 25 350 125 2,7 557442
I;:]';IBCgLN 3.2 450 116 55 619040 Igll)l\:fROSTA 3,2 350 135 47 557367 I;.:E/ILAROSTA 3,2 350 135 48 557466
4,0 350 76 4,0 619044 4,0 450 85 58 557398 4,0 450 85 59 557497
4,0 450 81 55 619045 5,0 450 55 58 557404 5,0 450 55 59 557503
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ELEKTRODY OTULONE DO STALI NIERDZEWNEJ Z NISKA EMISJA CrVI

ELEKTRODY OTULONE DO STALINIERDZEWNE)
DO STALI TRUDNOSPAWALNE)

CLEAROSTA E 304L 1. : 1 CLEAROSTAE316L LIMAROSTA® 312 :
o Stabilny i skupiony tuk zapewnia tatwa kontrole o Doskonata do spawania
AWS Ab.4: E308L-17 procesu i komfort pracy operatora. AWS Ab.4: E316L-17 AWS Ab.4: E312-17 naprawczego.
IS0 3581-A:E199 LR 22 e Zmniejszona emisja dymu spawalniczego (do 40%) ISO 3581-A: E19123 LR 22 ISO 3581-A:E299R12 e Przeznaczona szczegdlnie do
DC+ i chromu szeSciowartosciowego (do 60%): DC+ AC/DC+ spajania stali trudnospawalnych

lepsze srodowisko pracy dla wszystkich pracownikdw.
e Odpowiednia do uktadania warstw graniowych.

o Niewielka porowatos¢, dobre wielokrotne
zajarzanie tuku i fatwe usuwanie zuzla.

304L/308L

Elektroda z podwajna

316L

Elektroda z podwajna

takich jak: blacha pancerna,

stal austenityczna Mn i stal

0 podwyzszonej zawartosci wegla.
e Doskonata spawalnos¢

i fatwo odpadajacy zuzel.

Dostepne rowniez

otuling otuling w opakowaniu prézniowym
Sahara ReadyPack®
- I i= 15 0 )= =) LK =MD
PA/NG PB/2F PC/2G PF/3Gu PE/4G PH/5Gu PA/NG PB/2F PC/2G PF/3Gu PE/4G PH/5Gu PA/1G PB/2F PC/2G PF/3Gu PE/4AG PH/5Gu
Liczba Liczba » Liczba
Nazwa g Dtugos¢ elektrod Nazwa g Dtugos¢ elektrod Nazwa g Dtugosc | oktrod kelopak. Indeks
produktu (mm) (mm) w opak. kglopak. Indeks produktu (mm) (mm) w opak. kglopak. Indeks produktu (mm] (mm] w opak.
300 90 1,70 710001 300 90 1,70 710009 2,0 300 175 22 539769
CLEAROSTA | 253,224 350 55 190 710002 CLEAROSTA | 25324 350 55 2,00 710010 LIMAROSTA® | 25 350 125 26 557640
E304L 5 350 40 270 710003 E316L 5 350 40 210 7100 312 3,2 350 150 50 557664
350 20 1,60 710004 350 20 1,70 710012 40 350 100 50 557671
ELEKTRODY OTULONE DO SPAWANIA NAPRAWCZEGO "\ “\ .
. L GO
REPTEC CAST 31 ELEKTRODY DO ZLOBIENIA .
e Do spawania naprawczego zeliwa =
AWS A515: ENiFe-Cl szarego, Ciggliwego i wykonywania =
IS0 1071: E C NiFe-Cl 1 potaczen zeliwa ze stala. CARBONAIR —— CARBONAIR e Proces wymaga zrédta
AC/DC - e tatwo otqrablalne stopiwo Elektrody PLUS pradowego MMA DC, uchwytu do
niklowo-zelazowe. 7a0strzone Elektrod ztobienia i sprezarki powietrza.
e Szczegbinie polecana do extro y' .
zeliwa sferoidalnego. z mozliwoscig
e Spoina uzyskuje twardosc ok. 180 HB. taczenia
o Doskonate przewodzenie pradu dzieki Liczba
zastosowaniu rdzenia bimetalicznego. Nazwa @ DHugost . oitrod kglopak, Z2KreS Indeks . Liczba
produktu (mm)  (mm) W onak pradu (A) Nazwa @  Diugosc elektrod  kefonak Zakres Indeks
pak. produktu [mm)  (mm) w onak glopak. pradu (A)
4,0 305 100 078 150-250 | W000010645 pak.
% J 3 50 305 100 1,08 200-250 | W000010443 8,0 355 50 1,80 500-550 | W000010448
— — — = 64 305 50 098 320-370 | W000010444 10,0 430 50 3,22 600-650 | W000010449
E E H il CARBONAIR | g’y 305 50 134 400-450 | \W000010445 gﬁ'}SONA'R 134 430 50 497 800-1000 | W000010450
PAG  PBI2F  PCI2G  PF3Gu PG/3Gd  PEMG  PH/5Gu  PJ/5Gd 10,0 305 50 215 500-550 | W000010446 16,0 430 25 370 | 1000-1200 | W000010451
13,0 305 50 3,55 800-1000 | W000010447 19,0 430 25 517 1200-1400 | \W000010452
Nazwa 7] Dtugos¢ Il"ﬁbad kelonak Indek L. L. . . . . L .
produktu (mm) (mm) eeop;‘:( giopak. ndeks UWAGA: przed uzyciem zapoznaj sie z kartami charakterystyki SDS, dostepnymi na naszej stronie internetowe;j.
w .
25 300 154 25 400915
EE?TT*;C 3,2 350 82 25 400922
4,0 400 47 25 400939

www.lincolnelectric.pl
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ZALETY SPAWANIA
ELEKTRODAMI
OTULONYMI

® Prosta obstuga.

® Odpowiednie do wiekszosci materiatow
spawanych.

e Uniwersalne, szeroka gama zastosowan.

® Szczegblnie przydatne do prac w terenie,
w wietrznych warunkach.

e \Wysoka jako$¢ spawania i wtasciwosci

mechaniczne spoiny.

tatwosc poznania procesu.

Niski poziom hatasu.

Niski koszt inwestycji.

Odpornosc na zanieczyszczenia materiatu

spawanego (rdza, oleje lub smary).

4 ‘ ZRODtA PRADOWE MMA

ZAKRES STOSOWANIA PRODUKTU

Grubos¢

SNt HOT ROD 5005 /LINC 635

(mm)

78,0

RSB 4005X /LINC405/LINC 406
12 i wigcej

RIS 1705 /1605X/1655/SX
8 i wiecej

6 i wiecej

3iwiecej —

36 “ 25
1525 | mmana

1 1

170S/1605X/165S/ SX

7 6,0-6,3

Stal nierdzewna
W stal
B Duzy uzysk stopiwa
Il Ztobienie

400SX/LINC405/LINC406

0 50 100 150 200 250

CIEZKIE PRACE SPAWALNICZE

Zastosowania Stosowane materiaty
Rurociagi Stal

Przemyst okretowy Stal nierdzewna
Przemyst ciezki Niektdre stopy aluminium
Napawanie Blachy o duzej grubosci

Przemyst budowlany
Przemyst przetwadrczy
Produkcja kottéw i zbiornikdw
Ztobienie elektropowietrzne
Elektrownie jadrowe

T T T T T T
300 350 400 450 500 550 Prad
spawania

=

www.lincolnelectric.pl
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~
AKCESORIA 2
>< >< wn >< >
A O I - R e S8
@ = 2 2 2| > A = 2
slele|elalelele|dlo|d|a
[ (7 <] [} (7] <] [} (7 o o m o
et et e et el e et el ~ ~ © o
[ [ (3] [ [ (3] [ [ = = = =
slz|z|z|z|z|z|2|2]2]|2 |2
- -~ - -~ - - - - - UCHWYTTIGWTT217V
KIT 25C25 W000011138 (] . (] . W000278880
W000278876
KIT 25050 W000260684 . W10529.17-4V
KIT 35C50 W000011139 o | o W000278885
KIT 50050+ W000260682 o . o o °
Uchwyt TIG WTT217V - 135A — 4 m, z zaworem, przytacze 9 mm W000278880 (] . (] .
Uchwyt TIG WTT217V — 135A — 4 m, z zaworem, przytacze 13 mm W10529-17-4V . . (] . . . <
Zdalne sterowanie, 15 m K10095-1-15M . (] ° . (] . .
Przewdd przedtuzajacy do zdalnego sterowania 15m K10398 . (] . . (] . ° FLAIR® 600/1600
Wazek 2-kotowy W0200002 ° (] W000010136
Podwozie 4-kotowe K2694-1 ° Wo000010118
Przewdd masowy 400A — 70 mm2 —5/10/15m GRD-400A-70-xM ° . °
A ) 2ok - _ = ,
Przewdd masowy 600A — 35 mm?% —10 m GRD-600A-95-10M ° PRZEWOD MASOWY
Uchwyt elektrodowy — 400A — 70 mm? —5/10 m E/H-400A-70-xM . ° . . GRD-400A-70-XM
Przewdd przedtuzajgcy EXT-70-10M . . .
Uchwyt do ztobienia elektropowietrznego Flair® 600 /1600 W000010136 ° (] °
Gniazdo 48V AC (1500W) K14092-1 o PRZEWODY SPAWALNICZE
o W000011138
Zestaw wysSwietlaczy A/V K14090-1 ° W000260683
Adapter M14/DINSe K10376 o W000260684
WQ000011139
W000260681
W000260682
ZDALNE STEROWANIE
A K10095-1-15M
WOZEK 2-KOLOWY PODWOZIE
4-KOLOWE
% W0200002
K2694-1
NS
SR

www.lincolnelectric.pl
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POLITYKA OBStUGI KLIENTA

Przedmiotem dziatalnosci firmy Lincoln Electric® jest produkcja i sprzedaz wysokiej jakosci urzadzen spawalniczych, materiatéw spawalniczych oraz urzadzen do ciecia. Naszym celem jest zaspokojenie potrzeb klientdw oraz przewyzszenie ich oczekiwan. Klient moze poprosic¢
Lincoln Electric o rade lub informacje dotyczace zastosowania naszych produktéw w jego konkretnym przypadku. Odpowiadamy na zapytania naszych klientéw na podstawie informacji przez nich przekazanych oraz wedtug najlepszej wiedzy na temat rozpatrywanego zastosowania,
jaka posiadamy w danym momencie. Nie jeste$my jednak w stanie zweryfikowac¢ informacji nam przekazanych ani oceni¢ wymagan technicznych w kazdym konkretnym przypadku. Nie gwarantujemy tego w szczegélnosci, gdy potrzeby klienta zbytnio odbiegaja od standardu
zastosowan. W zwigzku z tym Lincoln Electric nie jest w stanie zagwarantowac tego rodzaju porad i nie ponosi odpowiedzialnosci za tego rodzaju informacje czy porady. Co wiecej, udzielenie tego rodzaju informacji i porad nie stanowi, nie przedtuza, ani nie zmienia zadnych
gwarancji w odniesieniu do naszych produktéw. Nie mozemy udzieli¢ jakiejkolwiek wyraznej lub domniemanej gwarancji, ktéra mogtaby powsta¢ w wyniku udzielenia informacji lub porady, w tym wszelkiej domniemanej gwarancji handlowej lub jakiejkolwiek gwarancji przydatnosci
do kankretnego celu klienta.

Lincoln Electric jest odpowiedzialnym producentem, ale wybdr i wykorzystanie produktéw sprzedanych przez Lincoln Electric jest catkowicie pod kontrolg klienta i wytgcznie klient jest za to odpowiedzialny. Wiele czynnikdw poza kontrola Lincoln Electric ma wptyw na wyniki
osiggniete przy zastosowaniu réznych typéw metod produkcji i wymagan serwisowych.

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian. Informacje zawarte w niniejszej publikacji sa aktualne w momencie druku i zgodne ze stanem naszej najlepszej wiedzy. Wszystkie aktualne informacje mozna znalez¢ na stronie www.lincolnelectric.eu.

LINCOLN
ELECTRIC

www.lincolnelectriceurope.com
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