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ONNITTELUT! Lincoln Electric-laatutuotteen valinnasta.
e Tarkista, etteivat pakkaus tai laitteet ole vaurioituneet. Vaateet mahdollisista kuljetusvaurioista on ilmoitettava
valittdtmasti jalleenmyyjalle.
e Tayta tulevia tarpeita varten alla oleva lomake laitteen tunnistusta varten. Mallin, koodin ja sarjanumeron |6ydat
konekilvesta.
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Tekniset Tiedot

NIMI HAKEMISTO
POWERTEC® 205C 400V K14054-1
POWERTEC® 205C 230/400V K14054-2
POWERTEC® 255C 400V K14055-1
POWERTEC® 255C 230/400V K14055-2
POWERTEC® 305C 400V K14056-1
POWERTEC® 305C 230/400V K14056-2
POWERTEC® 305C 400V K14056-3
POWERTEC® 305C 230/400V K14056-4
SYOTTO
Syéttéjannite U1 EMC Ryhmaé/Luokka Taajuus
K14054-1 400V +£10%, Three Phase A 50/60Hz
K14054-2 230/400V £10%, Three Phase A 50/60Hz
K14055-1 400V +10%, Three Phase A 50/60Hz
K14055-2 230/400V £10%, Three Phase A 50/60Hz
K14056-1 400V +£10%, Three Phase A 50/60Hz
K14056-2 230/400V £10%, Three Phase A 50/60Hz
K14056-3 400V +10%, Three Phase A 50/60Hz
K14056-4 230/400V £10%, Three Phase A 50/60Hz
Syottéteho nimellistehojaksolla Teho ampeereina l1max cos @
K14054-1 8kVA @ 35 Duty Cycle(40°C) 12A 0,98
K14054-2 8kVA @ 35 Duty Cycle(40°C) 20A 0,97
K14055-1 11,4kVA @ 35 Duty Cycle(40°C) 16,5A 0,96
K14055-2 11,4kVA @ 35 Duty Cycle(40°C) 28,5A 0,96
K14056-1 15kVA @ 35 Duty Cycle(40°C) 21,5A 0,96
K14056-2 15kVA @ 35 Duty Cycle(40°C) 36A 0,96
K14056-3 15kVA @ 35 Duty Cycle(40°C) 21,5A 0,96
K14056-4 15kVA @ 35 Duty Cycle(40°C) 36A 0,96
KUORMITETTAVUUS
Kuormitusaikasuhde
Lepojannite 40°C Hitsausvirta Lahtdjannite
(perustuu 10 min. jaksoon)
100% 126A 20,3Vdc
K14054-1 16 + 39 Vdc 60% 163A 22,2Vdc
35% 200A 24Vdc
100% 126A 20,3Vdc
K14054-2 16 + 39 Vdc 60% 163A 22,2Vdc
35% 200A 24Vdc
100% 145A 21,3Vdc
K14055-1 16 + 44 Vdc 60% 190A 23,5Vdc
35% 250A 26,5Vdc
100% 145A 21,3Vdc
K14055-2
16 + 44 Vdc 60% 190A 23,5Vdc
35% 250A 26,5Vdc
100% 175A 22,8Vdc
K14056-1 17+ 46 Vdc 60% 225A 25,3Vdc
35% 300A 29Vvdc
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KUORMITETTAVUUS

Kuormitusaikasuhde
Lepojannite 40°C Hitsausvirta Lahtojannite
(perustuu 10 min. jaksoon)
K14056-2 100% 175A 22,8Vdc
17+ 46 Vdc 60% 225A 25,3Vdc
35% 300A 29Vvdc
100% 175A 22,8Vdc
K14056-3 17+ 46 Vdc 60% 225A 25,3Vdc
35% 300A 29Vvdc
100% 175A 22,8Vdc
K14056-4 17+ 46 Vdc 60% 225A 25,3Vdc
35% 300A 29Vvdc
HITSAUS VIRTA -ALUE
GMAW FCAW-GS FCAW-SS
K14054-1 25A = 200A 25A + 200A 25A + 200A
K14054-2 25A = 200A 25A + 200A 25A + 200A
K14055-1 25A = 250A 25A + 250A 25A + 250A
K14055-2 25A = 250A 25A + 250A 25A + 250A
K14056-1 30A + 300A 30A + 300A 30A + 300A
K14056-2 30A + 300A 30A + 300A 30A + 300A
K14056-3 30A + 300A 30A + 300A 30A + 300A
K14056-4 30A + 300A 30A + 300A 30A + 300A
SUOSITELLUT KAAPELI- JA SULAKEKOOT
Sulakkeen tai katkaisijan koko Virtakaapeli
230V 400V
K14054-1 - D 10A 4-JOHTIMINEN, 1.5mm?
K14054-2 D 20A D 10A 4-JOHTIMINEN, 2.5mm?
K14055-1 - D 16A 4-JOHTIMINEN, 1.5mm?
K14055-2 D 25A D 16A 4-JOHTIMINEN, 4mm?
K14056-1 - D 20A 4-JOHTIMINEN, 2.5mm?
K14056-2 D 32A D 20A 4-JOHTIMINEN, 4mm?
K14056-3 - D 20A 4-JOHTIMINEN, 2.5mm?
K14056-4 D 32A D 20A 4-JOHTIMINEN, 4mm?
MITAT
Paino Korkeus Leveys Pituus
K14054-1 74 kg 768 mm 427 mm 850 mm
K14054-2 74 kg 768 mm 427 mm 850 mm
K14055-1 95 kg 810 mm 467 mm 932 mm
K14055-2 95 kg 810 mm 467 mm 932 mm
K14056-1 96,5 kg 810 mm 467 mm 932 mm
K14056-2 96,5 kg 810 mm 467 mm 932 mm
K14056-3 96,5 kg 810 mm 467 mm 932 mm
K14056-4 96,5 kg 810 mm 467 mm 932 mm
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LANGAN PAKSUUS/LANGAN SYOTTOLAITTEEN NOPEUS ALUE
WFS-NOPEUS Syéttokela L'Sa"‘lg‘r?geaﬂtomat Alumiinilangat Taytetty lanka**

K14054-1 1 +20 m/min 2 06+1.2 1.0+1.2 09+1.1
K14054-2 1 +20 m/min 2 06+1.2 1.0+1.2 09+1.1
K14055-1 1 +20 m/min 2 06+1.2 1.0+1.2 09+1.1
K14055-2 1 +20 m/min 2 06+1.2 1.0+1.2 09+1.1
K14056-1 1 +20 m/min 2 06+1.2 1.0+1.2 09+1.1
K14056-2 1 +20 m/min 2 06+1.2 1.0+1.2 09+1.1
K14056-3 1+20 m/min 4 06+1.2 1.0+1.2 09+1.6
K14056-4 1 +20 m/min 4 06+1.2 1.0+1.2 09+1.6
. Kayttdympariston kosteus TR e

Suojausluokka (t=20°C) Kayttélampdtila Varastointilampdétila

1P23 <95% from -10°C to +40°C from -25°C to 55°C

**Napaisuudenvaihtosarja on ostettava (Katso "Lisavarusteet"-luku).
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Valmistajan nimen, tuotenimen, koodinumeron, tuotenumeron, sarjanumeron ja valmistuspaivan voi katsoa arvokilvesta.
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Jossa:
1-  Valmistajan nimi ja osoite
2- Tuotteen nimi
3- Koodinumero
4- Tuotenumero
5- Sarjanumero
5A- valmistusmaa
5B- valmistusvuosi
5C- valmistuskuukausi
5D- juokseva numerointi, eri jokaisessa koneessa

Tyypillinen kaasun kaytt6 MIG/MAG-laitteilla:

1 DC elektrodi
Materiaali- angan positiivinen Langansyotto . Kaasuvirtaus
t - halkaisija - T . Suojakaasu .
YYPpi [mm] Virta Jannite [m/min] [/min]
[A] vl
Hiili,
niukkaseosteinen| 0,9+ 1,1 95 + 200 18 +22 3,56-6,5 Ar75%,C0225% 12
teras
Alumiini 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 55-95 Argon 14 +19
Austeniittinen
. . . Ar98 %, 022 %/ R
ruosturpaton 0,8+1,6 85 + 300 21+28 3-7 He 90 %, Ar 7.5 % CO2 2.5 % 14 + 16
teras
Kupariseos 09+1,6 175 + 385 23 + 26 6-11 Argon 12+ 16
Magnesium 16+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argon 24 + 28

TIG-prosessi:
TIG-hitsausprosessissa kaasun kayttéon vaikuttaa suuttimen poikkipinta-ala. Yleisesti kaytetyille polttimille:

Helium: 14-24 1/min
Argon: 7-16 I/min

Huomaa: Liialliset virtausmaarat aiheuttavat turbulenssia kaasuvirrassa, jolloin ilman epapuhtauksia voi imeytya hitsisulaan.

Huomaa: Sivutuuli tai tyokappaleen liikkuminen voi rikkoa suojakaasun kattoalueen. S&astd suojakaasua estadmalla
iimavirta suojalevylla.
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Elektromagneettinen Yhteensopivuus (EMC)

11/04
Tama kone on suunniteltu voimassa olevien direktiivien ja standardien mukaan. Kuitenkin se saattaa tuottaa
elektromagneettista hairiéta, joka voi vaikuttaa muihin jarjestelmiin, kuten telekommunikaatioon (puhelin, radio, ja televisio)
ja turvajarjestelmiin. Nama hairiét voivat aiheuttaa turvaongelmia niihin liittyvissa jarjestelmissa. Lue ja ymmarra tama
kappale eliminoidaksesi tai vahentaaksesi koneen kehittdmaa elektromagneettisen hairion maaraa.

VAROITUS: Tama kone on tarkoitettu toimimaan teollisuusymparistossa. Jos konetta kaytetaan kotiolo-
suhteissa on valttdmatonta huomata muutama asia mahdollisten hairididen varalta. Kone on asennettava ja
sitd on kaytettdva tdman kayttdohjeen mukaan. Jos elekiromagneettisia hairi6itéd ilmenee, kayttadjan on
ryhdyttéava korjaaviin toimenpiteisiin niiden eliminoimiseksi, jos on tarpeen Lincoln Electricin avulla.

Ennen koneen asentamista, kayttdjan on tarkistettava tyéalue laitteista, joihin voi tulla virhetoimintoja elektromagneettisten
hairididen takia. Ota huomioon seuraava:

o  Syottd-, ja hitsauskaapelit, ohjauskaapelit, puhelinkaapelit, jotka ovat tydalueen ja koneen lahella.

Radio ja/tai televisiovastaanottimet ja lahettimet. Tietokoneet ja tietokoneohjatut laitteet.

Teollisuusprosessien ohjaus-, ja turvalaitteet. Mittaus-, ja kalibrointilaitteet.

Henkildkohtaiset terveyslaitteet, kuten sydantahdistin tai kuulokoje.

Tarkista tyGalueen laitteiden elektromagneettinen immuniteetti. Kayttdjan on oltava varma, etta laitteisto tydalueella on
yhteensopiva. Tama voi vaatia lisdsuojaustoimenpiteita.

e Ty0Oalueen mitat riippuvat alueen rakenteesta ja muista toiminnoista.

Harkitse seuraavia ohjeita elektromagneettisten hairididen vahentamiseksi:

e Liita kone verkkoon taman ohjeen mukaisesti. Jos hairidita tapahtuu, voi olla syyta tehda lisatoimenpiteita, kuten
syottdoon jarjestetty suodatus.

o Hitsauskaapelit pitaisi pitdd mahdollisimman lyhyina ja yhdessa. Jos mahdollista yhdista tydkappale maahan hairididen
vahentamiseksi. Kayttdjan on varmistuttava, ettei tydkappaleen liittdminen maahan aiheuta ongelmia tai vaaraa
henkilékunnalle tai laitteille.

o Kaapeleiden suojaaminen tydalueella voi vahentda elektromagneettista sateilya tydalueella. Tama voi olla tarpeen
joissakin tilanteissa.

/1 vaROITUS
Luokan A laite ei ole tarkoitettu asuintiloihin, joissa on yleinen matalajanniteverkko. Voi olla vaikeuksia turvata
elektromagneettinen yhteensopivuus naissa tiloissa seurauksena johtuneista ja radiotaajuushairidista.

> AN

/1\ VAROITUS
Tama laite on yhteensopiva IEC 61000-3-12:n kanssa edellyttden, ettd oikusulkuteho Ssc on suurempi tai yhtasuuri kuin:

POWERTE®C 205C: Ssc 20,9 MVA
POWERTEC® 255C: Ssc 2 1,3 MVA
POWERTEC® 305C: Ssc 2 1,69 MVA

kayttajan syoton ja julkisen jarjestelman liittymapisteessd. On laitteen kayttdjan tai asentajan vastuulla varmistua tai
neuvottelemalla verko-operaattorin kanssa, jos valttamatonta, etta laite on liitetty syottéon, jonka oikosulkuteho Ssc on
suurempi tai yhtasuuri kuin arvot ylldolevassa taulukossa
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Turvallisuus

01/11

& VAROITUS

Téta laitetta saa kayttda vain koulutuksen saanut henkildkunta. Varmista, ettéd asennus, kaytto, huolto ja korjaus tapahtuvat
koulutettujen henkildiden toimesta. Lue ja sisdista tama kayttoohje ennen laitteen kayttéa. Taman kayttdohjeen ohjeiden

noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa vakavia henkil6vahinkoja, kuoleman tai laitevahinkoja.

Lue seuraavien

varoitusmerkkien selitykset ja perehdy niihin hyvin. Lincoln Electric ei ole vastuullinen vahingoista, jotka aiheutuvat
virheellisesta asennuksesta, vaarasta yllapidosta tai epanormaalista kaytosta.

VAROITUS: Tama symboli tarkoittaa, etté ohjeita on noudatettava vakavien henkilévahinkojen, kuoleman
tai laitevahinkojen valttdmiseksi. Suojaa itsesi ja muut vahinkojen ja kuoleman varalta.

LUE OHJEET JA PEREHDY NIIHIN HYVIN: Lue ja sisaistd tdma kayttdohje ennen laitteen kayttda.
Kaarihitsaus voi olla vaarallista. Taman kayttdohjeen ohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa
vakavia henkildvahinkoja, kuoleman tai laitevahinkoja.

SAHKOISKU VOI TAPPAA: Hitsauslaite kehittdd korkean jannitteen. Ald koske puikkoon,
maattopuristimeen tai tydkappaleeseen kun laite on kdynnissa. Erista itsesi puikosta, maattopuristimesta
ja tybkappaleesta.

J
°

SAHKOLAITE: Katkaise sahkdvirta sulakelaatikon katkaisimesta ennen laitteelle suoritettaviin

toimenpiteisiin ryhtymistd. Maadoita laite paikallisten maaraysten mukaan.

SAHKOLAITE: Tarkista syéttékaapeli, puikko ja maattopuristimen johdot sdanndllisesti. Mikali havaitset
eristevikoja, vaihda kaapelit valittdmasti. Ala aseta puikonpidintéd suoraan hitsauspdydalle, tai muuhun
paikkaan, joka on kosketuksessa maattopuristimeen, valokaaren valttamiseksi.

SAHKOMAGNEETTINEN KENTTA VOI OLLA VAARALLINEN: Sahkévirran kulkiessa johtimen lapi
muodostuu sahko- ja magneettikenttia (EMF). EMF-kentat voivat hairitd sydamentahdistimia ja henkilon,
jolla on sydamentahdistin, pitda neuvotella 143karinsa kanssa ennen laitteen kayttoa.

KEINOTEKOINEN OPTINEN SATEILY: Direktiivin 2006/25/EY ja standardin
EN 12198 vaatimusten mukaan, laitteisto kuuluu luokkaan 2. Sen vuoksi on pakollista kayttaa
henkildnsuojainta, joka sisdltdd suodattimen suojausasteella enintdan 15 kuten vaaditaan standardissa
EN169.

HOYRYT JA KAASUT VOIVAT OLLA VAARALLISIA: Hitsauksen aikana voi muodostua terveydelle
vaarallisia hoyryja ja kaasuja. Ala hengita tallaisia hdyryja ja kaasuja. Naiden haittojen valttamiseksi on
huolehdittava riittdvasta tuuletuksesta tai savunpoistosta, jotta kaasut ja hdyryt eivat joudu hengitysilmaan.

KAAREN SATEILY VOI POLTTAA: Kaytéd maskia, jossa on asianmukaiset suodatin- ja peitelevyt. Ne
suojaavat silmia kipindilta ja valokaarisateiltd hitsauksen tai sen katselemisen aikana. Suojaa iho
kayttamalla soveltuvaa vaatetusta, joka on valmistettu kayttda ja tulta kestdvastd materiaalista. Suojaa
muu henkildkunta sopivalla syttymattomalla suojalla ja varoita heitd katsomasta kaareen ja altistumasta
kaarisateilylle.

HITSAUS KIPINAT VOIVAT AIHEUTTAA TULIPALON TAI RAJAHDYKSEN: Siirrd kaikki palonarat
materiaalit hitsausalueelta ja pidd helposti saatavilla. Hitsauskipindt ja hitsausprosessin aikana
muodostuvat kuumat materiaalit voivat helposti tydntya pienistd halkeamista ja aukoista viereisille alueille.
Ala hitsaa sailiéita, tynnyreitd tms., ennen kuin on varmistettu, ettei imassa ole tulenarkoja tai myrkyllisia
kaasuja. Ala koskaan kayta laitetta, jos huoneessa on syttyvia kaasuja, hdyryja tai nesteitéa.

Suomi
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HITSATUT KAPPALEET VOIVAT POLTTAA: Hitsaus tuottaa paljon lampda. Kuumat pinnat ja
tyoalueella olevat materiaalit voivat aiheuttaa vakavia palovammoja. Kayta kasineitd ja pihteja, kun
kosketat tai siirrat materiaaleja tydalueella.

KAASUPULLO VOI RAJAHTAA, JOS SE VAURIOITUU: Kaytd ainoastaan sertifioituja
painekaasupulloja, joissa on asianmukainen kaasu prosessia varten ja asianmukaiset saatimet kaytettya
kaasua ja painetta varten. Pida pullo pystyssa ja ketjulla varmistettuna telineessa. Al4 siirré kaasupulloa
hattu irrotettuna. Al& anna puikonpitimen, maattopuristimen, eikd minkdan muunkaan osan, jossa on
sahko, koskettaa pulloa. Sijoita kaasupullot etadalle alueilta, joilla ne ovat vaarassa kolhiintua tai
vahingoittua hitsausprosessissa aiheutuvien kipindiden, lampélahteiden tai muiden seikkojen
seurauksena.

LIKKUVAT OSAT OVAT VAARALLISIA: Tassa koneessa on liikkuvia mekaanisia osia, jotka voivat
aiheuttaa vakavia vammoja. Pidad kadet, keho ja vaatteet kaukana Kkyseisistd osista koneen
kaynnistyksen, kayton ja huollon aikana.

TURVAMERKKI: Tama laite soveltuu hitsausvirtaldhteeksi ymparistéon, jossa on lisdantynyt sahkoiskun
riski.

Valmistaja varaa oikeuden tehda muutoksia ja/tai parannuksia muotoiluun paivittamatta samalla kayttajan ohjekirjaa.

Suomi
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Esipuhe

POWERTEC® C-sarjan hitsauskoneilla voidaan tehda:
o  GMAW (MIG/MAG) -hitsausta
e FCAW-GS-/FCAW-SS -hitsausta

&VAROITUS
Negatiivista napaisuutta vaativaa taytettyjen lankojen
hitsausta varten kayttajan tulee hankkia
napaisuudenvaihtosarja (katso "Lisavarusteet"-luku).

Seuraava lisédlaite on lisatty POWERTEC® 205C:-
koneisiin:

o Kayttdohje-USB

e Maakaapeli—3m

o Kaasuletku —2m

o Letkunkiristimet — 2 kappaletta

Seuraava lisélaite on lisatty POWERTEC® 255C & 305C
koneisiin:

o Kayttoohje-USB

Maakaapeli — 3m

Kaasuletku — 2m

Letkunkiristimet — 2 kappaletta

Hidas sulake - 2 A

Hidas sulake — 6,3 A

Syéttokela — V0.8/V1.0 (VAROITUS: K-NUMEROIHIN
K14056-3 ja K14056-4 sisaltyy 2 kappaletta
syottdkeloja)

Mallin POWERTEC® 205C on asennettu seuraavat
varusteet (katso kuvaa 1.):

1. Pistoolinpidin

2. Galvanoitu ketju — 0,7 m

Mallin POWERTEC® 255C & 305C on asennettu
seuraavat varusteet (katso kuvaa 2.):

1. Pistoolinpidin

2. Galvanoidut ketjut — 2 kappaletta x 0,7m

3. Silmukkaruuvit — 2 kappaletta

Asennus ja Kayttoohjeet

UNG

LECTRIG

GMAW, FCAW-GS- ja FCAW-SS-hitsauksen teknisissa
tiedoissa kerrotaan:

e Hitsauslangan tyyppi

e Langan lapimitta

Suositellut laitteet, joita kayttdja voi ostaa, on kuvattu
luvussa "Lisavarusteet".

Lue koko td&ma kappale ennen koneen asennusta tai
kayttoa.

Sijoitus ja Ymparisto

Kone voi toimia ankarassa ymparistdssa. Kuitenkin, on

tarkeda noudattaa yksinkertaisia suojausohjeita pitkan ian

ja luotettavan toiminnan takaamiseksi.

o Al4 sijoita konetta alustalle, joka on kallellaan vaa-
katasosta enemman kuin 15°.

Ala kayta konetta putkien sulatukseen.

o Kone on sijoitettava siten, ettd vapaa ilmankierto on
mahdollinen ilmaventtiileista siséan ja ulos. Ala peitd
konetta paperilla, vaatteilla tai rievuilla, kun se on
kytketty paalle.

e Koneen sisdlle joutuvan lian ja pdélyn maara on
pidettava mahdollisimman pienena.

e Koneen suojausluokka on 1P23. Pida kone
mahdollisimman kuivana alaka sijoita sitd kostei- siin
paikkoihin tai latakon paalle.

Suomi

e Sijoita kone etddlle radio-ohjatuista laitteista.
Normaali toiminta voi haitata lahelld olevien radio-
ohjattujen laitteiden toimintaa ja voi aiheuttaa
loukkaantumisia tai konerikkoja. Lue
"Elektromagneettinen yhteensopivuus" tasta
ohjekirjasta.

o Al kaytad ymparistdssa, jossa lampétila on korkeampi
kuin 40°C.

Kuormitettavuus ja ylikuumeneminen
Koneen kuormitusaikasuhde on kayttdajan prosenttiosuus
10 minuutin ajanjaksossa, jolloin konetta voidaan kayttaa
iimoitetulla hitsausvirralla.

Esimerkki: 60% kuormitusaikasuhde:
— N
—_>

6 minuutin hitsaus. 4 minuutin tauko.
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Huomattava kuormitusajan pidentdminen aiheuttaa
[Ampdsuojan laukeamisen.

Lampdtilatunnistin suojaa konetta ylikuumenemiselta.

[-®-&f-8-%

Minuuttia tai vahenna
kuormitussuhdetta
Jos kone ylikuumenee, etupaneelissa oleva

ylikuumenemisvalo syttyy ja koneen hitsausvirta
katkaistaan. Kun kone on jaahtynyt turvalliseen lampdtilaan,
ylikuumenemisvalo sammuu ja koneen kayttéa voidaan
jatkaa normaalisti. Huomaa: turvallisuussyistd kone ei
palaudu ylikuumenemisesta johtuvasta sammutuksesta, jos
hitsauspistoolin liipaisinta ei ole vapautettu.

Syottojannite

&VAROITUS
Vain koulutuksen saanut sahkdasentaja saa kytkea
hitsauskoneen verkkovirtaan. Asennuksessa on
noudatettava vallitsevia sahkoteknisia maarayksia ja
paikallisia sdadoksia.
Tarkista syoéttojannite, vaiheluku, ja taajuus ennenkuin
kaannat koneen paalle. Tarkista koneen maadoitusjohto
koneesta verkkoon.

Koneille, joilla on seuraavat numerot:

o K14054-1, K14055-1, K14056-1, K14056-3:
syottdjannite on 3x400V 50/60Hz.
o K14054-2, K14055-2, K14056-2, K14056-4:

syottdjannite on 3x230V ja 3x400V 50/60Hz (400V:
tehdasasetus).

Lisatietoja jannitesyotdstd, katso tekniset tiedot tasta
kayttbohjeesta ja koneen konekilvesta.

Jos on tarpeen vaihtaa syéttéjannite:

e Syottokaapeli pitda irrottaa verkosta ja kone on
kytkettéva pois paalta.

e Poista vasemmanpuoleinen paneeli koneesta.

o Kytke uudelleen X11 ja X12 alla olevan kuvan
mukaan.

s "\

| 230V 400V 400V

X11
X12
SIS
(OJRE)
SIS
U
230v 400v - 230V
Kuva 3.
e Aseta vasemmanpuoleinen paneeli takaisin
paikalleen.
Suomi

Varmistu, ettad riittdvasti tehoa on saatavissa verkosta
koneen normaalitoimintaa ajatellen.  Sulakekoko, (tai
verkkokatkaisin, D) ja kaapelikoot on ilmoitettu taman
ohjekirjan tekniset tiedot kappaleessa.

Lahtoliitannat
Katso kuvan 4 kohtia [6], [7] ja [8].

Saatimet ja toimintaominaisuudet

POWERTEC 205C POWERTEC
255C & 305C

=

L= A v
OF

Y

£ 4

B
O

®®

o
[

[

L lind
7]
Hl

Kuva 4.

1. Virtakytkin ON/OFF (I/O): saatelee koneen ottotehoa.
Varmista, ettd virtalahde on kytketty verkkovirtaan
ennen kuin kytket laitteeseen virran ("I"). Sen jalkeen
kun ottoteho on kytketty ja virtakytkin kaannetty on-
asentoon, merkkivalo syttyy ilmaisten ettd kone on
hitsausvalmiudessa.

2. Ylikuumenemisvalo: tdma lamppu syttyy,
kun kone on ylikuumentunut ja hitsausvirta
on katkennut. Tama voi tapahtua silloin
kun ulkolampdtila on yli 40 °C tai kun

koneen kuormitussuhde on ylitetty. Jata koneeseen
virta ja anna sisékomponenttien jaahtya ja kun lamppu
sammuu, normaali toiminta on jélleen mahdollista.

3. Hitsauksen laht6jannitekytkin: talla
@ kytkimella saadetdan hitsauksen

lahtojannitetta. POWERTEC  205C:
ssa on 1 kytkin (10 porrasta). Malleissa POWERTEC
255C ja 305C on 2 kytkinta (2 ja 10 porrasta).

) A\ varortus
Ala vaihda hitsauksen lahtdjannitetta [3] hitsauksen
aikana.

4. Langansy6ton saatdonuppi: Mahdollistaa
OIO jatkuvan langansybtténopeuden saadon 1
to 20 m/min.

5. Digitaalinen nayttépaneeli: saatavana
valinnaisvarusteena (katso "Lisavarusteet"-luku).

6. EURO-liitdnta: hitsauspistoolin kytkemiseksi (GMAW-,
FCAW-GS / FCAW-SS-prosessit)..
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n 7. Matalan _induktanssin negatiivisen 18hdén
litdntd: maakaapelin kytkemiseksi.

ML 8. _Korkean induktanssin negatiivisen 1ahdon
litdntd: maakaapelin kytkemiseksi.
POWERTEC 205C POWERTEC
255C & 305C

o .
‘
I | |
Kuva 5.
_@ 9. _Kaasuliitin: kaasujohdon liitin.
A\ vaRroITUS

Hitsauskoneessa voidaan kayttdd kaikkia soveltuvia
suojakaasuja, joiden maksimipaine on 5,0 baaria.

10. Aukon tulppa: CO2-kaasun l&@mmittimen liitantaa
varten (katso "Lisavarusteet" -luku - K14009-1 CO2-
[Ammittimen liitinsarja).

11. Syéttékaapeli (5 m): kiinnitd tdman ohjekirjan arvon
mukainen pistoke kaytettdvaan kaapeliin, voimassa
olevien standardien mukaan. Liitdnnan saa tehda vain
patevoitynyt henkild.

K14054-1 POWERTEC 205C 400V
K14054-2 POWERTEC 205C 230/400V
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K14055-1 POWERTEC 255C 400V
K14055-2 POWERTEC 255C 230/400V
K14056-1 POWERTEC 305C 400V
K14056-2 POWERTEC 305C 230/400V

Kuva 7.

_Tgr

K14056-3 POWERTEC 305C 400V
K14056-4 POWERTEC 305C 230/400V

12. Langansyoéttolaite (GMAW-, FCAW-GS- / FCAW-SS-
prosessit): 2-kelainen langansydéttolaite. Vain
koneisiin, joiden K-NUMERO on seuraava:

K14054-1 POWERTEC® 205C 400V

K14054-2 POWERTEC® 205C 230/400V

K14055-1 POWERTEC® 255C 400V

K14055-2 POWERTEC® 255C 230/400V

K14056-1 POWERTEC® 305C 400V

K14056-2 POWERTEC® 305C 230/400V

13. Langansyéttolaite (GMAW-, FCAW-GS- /| FCAW-SS-
prosessit): 4-kelainen langansyéttolaite. Vain
koneisiin, joiden K-NUMERO on seuraava:

e K14056-3 POWERTEC® 305C 400V
e K14056-4 POWERTEC® 305C 230/400V

14. Hitsauslanka (GMAW- / FCAW-GS- / FCAW-SS-
hitsaukseen).

15. Kelalla oleva hitsauslanka (GMAW- / FCAW-GS- /
FCAW-SS-hitsaukseen): laitteeseen ei kuulu kelalla
olevaa hitsauslankaa.

16. Hitsauslankakelan tuki: enintdan 15 kg painavat kelat.
Voidaan kayttdd 51 mm:n karalle sopivia muovisia,
teréksisia ja kuitukeloja. Myos Readi-Reel® -tyyppisia
keloja voidaan kayttdd mukana toimitetun Kkara-
adapterin kanssa.

& VAROITUS
Varmista, ettd koneen oikeanpuoleinen paneeli on suljettu
hitsauksen aikana.

17. Napaisuudenvaihtosarjan aukot: katso "Lisavarusteet"-
luku. Vain koneisiin, joiden K-NUMERO on seuraava:
e K14054-1 POWERTEC® 205C 400V
e K14054-2 POWERTEC® 205C 230/400V
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18. Napaisuudenvaihdon

19. Kylmasyéttd /| kaasukokeilukytkin:

20. Pistoolihitsaustavan kytkin:

21. Takaisinpaloajan saadin:

/A\ VAROITUS

Positiivinen (+) napaisuus asetetaan tehtaalla.

& VAROITUS

Tarkista kaytettévien hitsauslankojen napaisuus ennen
hitsaamista.

suojus: peittaa
napaisuudenvaihtosarjan aukot. Sarja voidaan ostaa
erikseen (katso "Lisavarusteet'-luku). Vain koneisiin,
joiden K-NUMERO on seuraava:

e K14055-1 POWERTEC® 255C 400V

K14055-2 POWERTEC® 255C 230/400V
K14056-1 POWERTEC® 305C 400V

K14056-2 POWERTEC® 305C 230/400V
K14056-3 POWERTEC® 305C 400V

K14056-4 POWERTEC® 305C 230/400V

/\ VAROITUS

Positiivinen (+) napaisuus asetetaan tehtaalla.

/\ VAROITUS

Tarkista kaytettévien hitsauslankojen napaisuus ennen
hitsaamista.

Tama kytkin
ilman

mahdollistaa kaasuvirtauksen

[ahtojannitetta.

syoton  tai

mahdollistaa 2-vaiheisen
2T/AT-

tai 4-vaiheisen pistoolihitsaustavan valinnan.
hitsaustavan toiminta esitetdan kuvassa 9.

B

A —

2T !

Liipaisin painettu
Liipaisin vapautettu
Hitsausvirta.

Jalkipaloaika.

Langansyotto.

O 0O W > «——

Kaasu.
Kuva 9.

saatda aikamaaran, jonka
hitsauksen antovirta jatkuu sen jalkeen kun langan
syottdlaite lopettaa langan syoéttdmisen. Se estda
langan tarttumisen sulaan ja valmistelee langan
paan valmiiksi seuraavan kaaren syttymista varten.

Suomi 11

22. Pistehitsausajan saadin: saataa ajan, jonka hitsaus
jatkuu, vaikka liipaisinta vedetdan edelleen. Tama
toiminto ei toimi liipaisimen 4-vaihetilassa.

& VAROITUS
Pisteajastin ei toimi liipaisimen 4-vaihetilassa.

23.Hidas sulake, F1: katkaisee virransy6ton, kun
ensitkaapelin virta ylittdd 2 A. Kun sulake on palanut,
se on vaihdettava uuteen. (Katso "Varaosat"-luku).

POWERTEC®
205C 255C 305C
Hidas
sulake, F1 2A 2A 2A
24 Hidas sulake, F2: katkaisee virransyoton, kun

toisiokaapelin virta ylittdd 6,3 A. Kun sulake on
palanut, se on vaihdettava uuteen. (Katso "Varaosat"-
luku).

POWERTEC®
205C 255C 305C
Hidas
sulake, F2 6,3A 6,3A 6,3A

Hitsauskaapeleiden kytkennat
Kytke maadoitusjohdon pistoke liitdntaan [7] tai [8].

Johdon toinen pad kytketddn tydkappaleeseen
maattopuristimella.
Kytke GMAW-, FCAW-GS- tai FCAW-SS-prosessia

varten tarvittava pistooli Euro-litdntaan [6]. Kosketinkarki
ja pistoolin suutin on sovitettava kaytettavan langan
tyyppiin ja halkaisijaan.
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Hitsauslankakelan asettaminen

Tyypin S300 ja BS300 hitsauslankakelat voidaan asentaa
lankakelan tukeen [16] ilman adapteria.

Tyypin S200, B300 tai Readi-Reel® hitsauslankakelat
voidaan asentaa, mutta sitéd varten on hankittava sopiva
adapteri. Se voidaan ostaa erikseen (katso
"Lisavarusteet"-luku).

Tyypin S300 & BS300 hitsauslankakelan asettaminen

& VAROITUS
Sammuta virtalahde hitsauslangan asennuksen ajaksi.

Kuva 10.

Sammuta kone.

Avaa oikeanpuoleinen paneeli.

Kierra auki lukitusmutteri [25] ja irrota se karasta [27].
Aseta tyypin S300 tai BS300 kela [26] karalle [27].
Varmista, ettd karan jarrutappi [28] tulee kelan S300
tai SB300 takana olevaan reikaan.

& VAROITUS
Aseta kela S300 tai SB300 siten, ettéa sen pyorimissuunta
syotettdessa on sellainen, ettd lanka kelautuu kelan
alapuolelta.

e Asenna lukitusmutteri [25] takaisin. Muista kiristaa se.

Tyypin S200 hitsauslankakelan asettaminen

/% varortus
Sammuta virtaldhde hitsauslangan asennuksen ajaksi.

Sammuta kone.

Avaa oikeanpuoleinen paneeli.

Kierra auki lukitusmutteri [25] ja irrota se karasta [27].
Aseta kelatyypin S200 adapteri [29] karalle [27].
Varmista, ettd karan jarrutappi [28] tulee adapterin [29]
takaosassa olevaan reikaan. Kelatyypin S200 adapteri
voidaan ostaa erikseen (katso "Lisavarusteet"-luku).

Suomi

e Aseta tyypin S200 kela [31] karalle [27]. Varmista,
ettd adapterin jarrutappi [30] tulee kelan takaosassa
olevaan reikaan.

/1 vAroITUS
Aseta kela S200 siten, ettd sen pyorimissuunta
syotettdessa on sellainen, ettd lanka kelautuu kelan
alapuolelta.

e Asenna lukitusmutteri [25] takaisin. Muista kiristaa se.

Tyypin B300 hitsauslankakelan asettaminen

& VAROITUS
Sammuta virtalahde hitsauslangan asennuksen ajaksi.

25

33

Kuva 12.

Sammuta kone.

Avaa oikeanpuoleinen paneeli.

Kierra auki lukitusmutteri [25] ja irrota se karasta [27].
Aseta kelatyypin B300 adapteri [32] karalle [27].
Varmista, ettd karan jarrutappi [28] tulee adapterin
takaosassa olevaan reikaan. Kelatyypin B300 adapteri
voidaan ostaa erikseen (katso "Lisavarusteet"-luku).

e Asenna lukitusmutteri [25] takaisin. Muista kiristaa se.

e Kaanna karaa ja adapteria niin, ettad pidatysjousi [33]
on kello 12:n asennossa.

e Aseta kela B300 [35] adapterille [32]. Aseta yksi
B300:n sisdkehdn langoista [36] uraan [34]
pidatysjousen kielekkeessa [33] ja liv'uta kela
adapterille.

1\ varoITUS
Aseta tyypin B300 kela siten, ettd sen pyOrimissuunta
syotettdessa on sellainen, ettd lanka kelautuu kelan
alapuolelta.
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Kuva 14.

Tyypin Readi-Reel® hitsauslankakelan asettaminen

& VAROITUS
Sammuta virtaldhde hitsauslangan asennuksen ajaksi.

Kuva 15.

e Sammuta kone.

e Avaa oikeanpuoleinen paneeli.

o Kierrd auki lukitusmutteri [25] ja irrota se karasta [27].

e Aseta kelatyypin Readi-Reel® adapteri [37] karalle
[27]. Varmista, ettd karan jarrutappi [28] tulee
adapterin takaosassa olevaan reikaan. Kelatyypin

Readi-Reel® adapteri voidaan ostaa erikseen (katso
"Lisavarusteet"-luku).
Asenna lukitusmutteri [25] takaisin. Muista kiristéa se.
Kaanna karaa ja adapteria niin, ettd pidatysjousi [38]
on kello 12:n asennossa.

e Aseta tyypin Readi-Reel® kela [40] adapterille [37].
Aseta yksi Readi-Reel®-kelan sisdkehan langoista [36]
uraan [39] pidatysjousen kielekkeessa [38].

/1\ vaROITUS
Aseta tyypin Readi-Reel® kela siten, ettd sen
pyorimissuunta syotettdessa on sellainen, ettd lanka
kelautuu kelan alapuolelta.

Suomi
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Hitsauslangan lisaaminen

e Sammuta kone.

o Avaa koneen oikeanpuoleinen paneeli.

e |rrota holkin lukitusmutteri [16].

e Aseta kela siten, ettéd lanka on holkilla niin ettd kela
pyorii myotépaivaan, kun hitsauslankaa [14] sy6tetédan
langansyéttolaitteeseen.

o Varmista, ettd kelan jarrutappi [28] menee kelassa

olevaan kiinnitysreikaan.

Kierra holkin lukitusmutteri kiinni.

Asenna syéttorulla, jonka ura on samanlevyinen kuin

langan lapimitta.

e Irrota hitsauslangan paa ja leikkaa taivutettu paa siten,
ettei siina ole sarmia.

& VAROITUS
Hitsauslangan terava paa saattaa aiheuttaa vammoja.

o Pyodrita lankakelaa myo6tapaivaan ja syota langan paa
langansyottolaitteeseen Euro-liitantaan saakka.

o Saada langansyoéttolaitteen kelaan kohdistama voima
oikein.

Napajarrun saato

Jotta kela ei jad pydrimaan hitsauksen jalkeen, napa on
varustettu kelajarrulla.

Saatd suoritetaan M10-ruuvilla, joka I6ytyy holkin rungon
sisapuolelta kun holkin lukitusmutteri on avattu.

25. Lukitusmutteri.
41. Saatoruuvi M10.
42. Puristusjousi.

Kaantamalla ruuvia M10 myoétapaivaan lisad jousipainetta
ja lisda myos jarrumomenttia.

Kaantamallda M10-ruuvia vastapaivaan jousen jannitys
pienenee ja voit pienentaa jarrutusmomenttia.
Suoritettuasi  sdadon  kiinnita lukitusmutteri  takaisin

paikalleen.

Painekelan voiman saataminen
Painevarsi saatelee syottokelojen lankaan kohdistamaa
voimaa.

Painevoimaa saadetddn kaantamalld saatdmutteria
myo6tapaivaan, mikdli painetta halutaan lisatd ja
vastapaivaan, mikali painetta halutaan vahentaa.
Painevarren voiman oikea saatd takaa parhaan
mahdollisen hitsaustuloksen.

&VAROITUS

Mikali kelapaine on liilan alhainen, rulla liukuu langan
paalla. Mikali paine on liilan suuri, lanka saattaa vaantya,
mikd aiheuttaa ongelmia hitsauspistoolissa.  Paineen
voima tulee saatda oikein. Vahenna painetta hitaasti
siten, ettd lanka lahtee liukumaan syoéttokelalla ja lisda
sen jalkeen painetta hitaasti kdantamalla saatomutteria
yhden kierroksen.
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Hitsauspuikkolangan syo6tto hitsauspolttimeen

e Sammuta hitsauskone.

o Kiinnitd hitsauksessa tarvittava pistooli euroliittimeen.
Pistoolin ja hitsauskoneen nimellisparametrien tulee
olla yhteensopivat

o Irrota suutin pistoolista ja kosketinkarjesta tai
suojakarjesta ja kosketinkarjesta. Suorista sen jalkeen
pistooli.

e Tyonna lanka ohjainputken lapi, Euro-litdnnan rullan
ja ohjainputken kautta pistoolin suuttimeen. Lankaa
voidaan tydntdd suuttimeen ka&sin  muutama
senttimetri, ja sen syo6ttamisen pitaisi tapahtua helposti
ja pakottamatta.

@ VAROITUS
Jos voimaa tarvitaan, lanka ei todennékdisesti ole osunut
pistoolin suuttimeen.

Kaynnista hitsauskone.
Syétd lankaa pistoolin suuttimen |&pi painamalla
pistoolin liipaisinta, kunnes lanka tulee ulos
kierteitetystda  paastd. Myds kylmaryOminta- /
kaasunpoistokytkintd [19] voidaan kayttada — pida
"kylmaryominta"-asennossa, kunnes lanka tulee ulos
kierteitetysta paasta.
e Kun kylmaryomintd- / kaasunpoistokytkimen [19]
liipaisin vapautetaan, lankaa ei pitaisi kelautua kelalta.
Saada kelajarrun teho oikein.
Sammuta hitsauskone.
Asenna tarvittava kosketinkarki paikalleen.
Hitsausprosessista ja pistoolityypista riippuen, asenna
joko suutin  (GMAW, FCAW-GS-prosessi) tai
suojakansi (FCAW-SS).

& VAROITUS
Suojaa silmasi ja pida katesi poissa pistoolin paasta kun
lanka tulee ulos pistoolin kierteisesta paasta.

Syottokelojen vaihto

/N vaRroITUS
Sammuta hitsauslaitteen virtalaite ennen syéttokelojen
asentamista tai vaihtoa.

POWERTEC® 205C -hitsauskoneet on varustettu
ldpimitaltaan 0,8 mm:n ja 1,0 mm:n teraslangan
syottdkelalla.

POWERTEC® 255C & 305C -hitsauskoneet on varustettu
lapimitaltaan 1.0 mm:n ja 1,2 mm:n teraslangan
syottdkelalla.

Kaytd muita lankakokoja varten oikeaa syéttdkelasarjaa
(katso "Lisavarusteet"-luku) ja noudata ohjeita:

e Sammuta hitsauskone.

Vapauta painekelan vipu / vivut [43].

Kierra auki kiinnityskansi / -kannet [44].

Avaa suojakansi [45].

Vaihda syottokela / -kelat [46] yhteensopiviksi
kaytettavan langan kanssa.

& VAROITUS
Varmista, ettd myos pistoolin suuttimen ja kosketinkarjen
koot vastaavat valitun langan kokoa.

Suomi

/1 vAROITUS
Kun langan halkaisija on suurempi kuin 1,6 mm,
seuraavat osat on vaihdettava:
o Syoéttékonsolin ohjainputki [47] ja [48].
o Euro-litdnnan ohjainputki [49].

o Aseta suojakansi [45] takaisin sy6ttokeloille ja kirista
se.

o Kierra kiinnityskansi / -kannet [44] kiinni.

e Sydtd lanka ké&sin lankakelalta ohjainputken lapi ja
rullan ja Euro-liittimen ohjainputken kautta pistoolin
suuttimeen.

e Lukitse painekelan vipu / vivut [43].

K14054-1 POWERTEC 205C 400V
K14054-2 POWERTEC 205C 230/400V
K14055-1 POWERTEC 255C 400V
K14055-2 POWERTEC 255C 230/400V
K14056-1 POWERTEC 305C 400V
K14056-2 POWERTEC 305C 230/400V

K14056-3 POWERTEC 305C 400V
K14056-4 POWERTEC 305C 230/400V
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Kaasuliitos

o Liita kaasuletku koneen takapaneelissa sijaitsevaan
kaasuliittimeen [9].

o Laita kaasupullo koneen hyllylle ja kiinnita se ketjulla.
Kaasupullo on asennettava asianmukaisen
virtaussaatimen kanssa.

e Kun kaasupullo ja virtaussdaadin on asennettu
kunnolla, liita kaasuletku saatimeen letkunkiristimella.

& VAROITUS
Hitsauskoneessa voidaan kayttdd kaikkia soveltuvia
suojakaasuja, joiden maksimipaine on 5,0 baaria.

/1\ vaRoOITUS
Kiinnitd kaasupullo aina kunnollisesti pystyasentoon
seinassa tai vaunussa olevaan erityiseen pitimeen. Muista
sulkea kaasupullo lopetettuasi hitsaamisen.

&VAROITUS
Kaasupullo voidaan kiinnittdd koneen hyllyyn, mutta
kaasupullon korkeus ei saa olla yli 43 in/1,1 m. Katso
kuvaa 19. Koneen hyllyyn kiinnitetty kaasupullo on
kiinnitettdva koneeseen ketjulla.

43in/1,1m

N

Kuva 19.

Hitsaus GMAW-, FCAW-GS tai FCAW-

SS-prosessilla

POWERTEC® 205C-, 255C- & 305C-koneita voidaan
kayttaa hitsaukseen GMAW-, FCAW-GS- ja FCAW-SS-
prosesseilla manuaalitilassa.

POWERTEC® 205C-, 255C- & 305C-koneisiin ei kuulu
GMAW-, FCAW-GS- tai FCAW- SS-hitsauksessa
tarvittavaa pistoolia. Se on ostettavissa erikseen riippuen
hitsausprosessista (katso "Lisavarusteet"-luku).
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Koneen valmistelu GMAW-, FCAW-GS-

tai FCAW-SS-hitsausta varten.

Hitsauksen aloitus GMAW-, FCAW-GS- tai FCAW-SS-
prosessissa:

e Sammuta kone.

e Aseta kone sopivasti tydskentelyalueen I3helle
paikkaan, jossa hitsausroiskeiden riski on
mahdollisimman pieni eikd pistoolin kaapeliin

tule jyrkkia mutkia.

o Maaritd kaytettdvan langan napaisuus. Katso tiedot
langan tiedoista. Vaihda napaisuutta tarvittaessa,
katso [17] tai [18] kohta — napaisuuden vaihdon
riviliitin.

o Kytke GMAW- FCAW-GS- tai FCAW-SS-prosessissa
kaytettava pistoolin syoéttoliitin Euro-liitdntaan [6].

¢ Kytke maadoitusjohto lahtéliitantaan [7] tai [8].

Kiinnita maadoitusjohto maadoituspuristimella

tybkappaleeseen.

Asenna tarvittava hitsauslanka paikalleen.

Asenna tarvittava syottdkela paikalleen.

Tyonna lanka kasin pistoolin suuttimeen.

Kaynnista kone.

Aseta lanka hitsauspistooliin.

&VAROITUS
Pida pistoolin kaapeli mahdollisimman suorana, kun
asetat puikkoa kaapelin lapi.

) & VAROITUS
Ala koskaan kayta viallista pistoolia.

e Tarkista kaasun virtaus kaasunpoistokytkimella [19] —
GMAW- ja FCAW-GS-prosessi.

e Sulje oikeanpuoleinen paneeli.

e Hitsauskone on nyt hitsausvalmis.

&VAROITUS
Oikeanpuoleisen paneelin on oltava
hitsauksen aikana.

taysin suljettu

&VAROITUS
Pida pistoolin kaapeli mahdollisimman suorana, kun
hitsaat tai asetat puikkoa kaapelin api.

) A\ varoiTus
Ala taita tai veda kaapelia teravien nurkkien ymparille.

e Voit aloittaa hitsauksen. Noudata hitsatessasi
tyoterveyden ja —turvallisuuden periaatteita.
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Kuljetus & nostaminen

>

& VAROITUS
Laitteiston ~ putoaminen  voi
vammoja ja vaurioittaa konetta.

aiheuttaa

POWERTEC® 205C:n kuljetus ja nostaminen turvallisesti
(katso kuvaa 20):

Ei sisélla rengaspulttia, jota voidaan kayttda koneen
kuljetukseen tai nostamiseen.

Kayta laitteen nostamiseen ja tukemiseen laitteistoa,
jonka kapasiteetti on riittdva. Kaytd poikkipalkkia
ja vahintaan kahta hihnaa kuvan 20 mukaisesti.

Nosta vain virtaldhde ilman kaasupulloa, jaadhdytinta ja
langansyéttdlaitetta ja/tai muita lisdvarusteita.
Kohdista kuorma aksiaalisesti 45 asteen kulmassa
kuvan 20 mukaisesti.

Varmista, etta nostoliinat ovat yhta pitkat.

Ala nosta tai tue konetta kahvasta.

POWERTEC 205C

B EETEe

INGELN %
ELECTRIC

R

Kuva 20.
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POWERTEC® 255C:n & 305C:n kuljetus ja nostaminen
turvallisesti (katso kuvaa 21):

Kéayta laitteen nostamiseen ja tukemiseen laitteistoa,
jonka kapasiteetti on riittava.

Nosta ja tue kone aina kayttaen
rengaspulttia.

Ala nosta tai tue konetta yhdesté rengaspultista.

Nosta vain virtaldhde ilman kaasupulloa, jaahdytinta,
langansyéttolaitetta tai muita lisdvarusteita.

Kierré rengaspultti kiinni ja kuormita aksiaalisesti 45
asteen kulmassa kuvan 21 mukaisesti.

Varmista, ettd nostoliinat ovat yhta pitkat.

Ala nosta tai tue konetta kahvasta.

kumpaakin

POWERTEC 255C & 305C

max 45°2

B 8

oS

LINCOLN e
ELEGTRIC

NG
N
—

Kuva 21.
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Huolto

@VAROITUS
Kaikissa huoltoon, muutoksiin tai huoltoon liittyvissa
asioissa suositellaan yhteydenottoa lahimpaan tekniseen
huoltokeskukseen tai Lincoln Electric -huoltoon.
Korjauksen tai muutoksen, jonka on tehnyt ei-valtuutettu
huolto, mitatéi valmistajan myéntaman takuun.

Havaitut viat tulee raportoida ja korjata valittomasti.

Rutiinihuolto (joka paiva)

e Tarkista maadoitusjohdon eristyksen ja liitantojen ja
syottdkaapelin eristyksen kunto. Jos eristyksessa on
vikaa, vaihda johto valittémasti.

o Poista roiskeet hitsauspistoolin suuttimesta. Roiskeet
voivat haitata suojakaasuvirtausta kaaritilaan.

Tarkista pistoolin kunto: vaihda jos on tarpeen.

e Tarkista jdahdytintuulettajan kunto ja toiminta. Pida
iimasaleikkd puhtaana.
Maaraaikaishuolto (joka 200:s tyétunti, mutta

vahintaan kerran vuodessa)

Suorita rutiinihuolto ja lisaksi:

o Pida kone puhtaana. Kayta kuivaa (ja matalapaineista)
puhallusiimaa, poista pdly koneen ulkopinnoilta ja
sisapuolelta.

e Tarpeen vaatiessa
hitsausliittimet.

puhdista ja kiristd kaikki

Huollon tarve voi riippua ymparistésta, johon kone on
sijoitettu.

) & VAROITUS
Ala koske osiin, joissa on sahkovirta.

@VAROITUS
Ennen kuin avaat hitsauskoneen Kkotelon, laite on
sammutettava ja virtajohto on irrotettava pistorasiasta.

/1\ vaRoOITUS
Verkkokaapeli pitad irrottaa ennen huoltoa ja korjausta.
Suorita jokaisen korjauksen jalkeen tarpeelliset testit
turvallisuuden takaamiseksi.

Suomi
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Asiakaspalvelun periaatteet

Lincoln Electric Companyn toimiala on korkealaatuisten
hitsauslaitteistojen, kulutustavaroiden ja leikkauslaitteiden
valmistus ja myynti. Haasteenamme on vastata
asiakkaiden tarpeisiin ja ylittdd heiddn odotuksensa.
Joskus asiakkaat saattavat kysya Lincoln Electriciltd
neuvoja tai tietoja ostamiensa tuotteiden kaytosta.
Vastaamme asiakkaille parhaan, tuolloin hallussamme
olevan tiedon perusteella. Lincoln Electric ei voi antaa
takuuta naiden neuvojen perusteella eikd ota vastuuta
naiden tietojen ja neuvojen osalta. Me emme mydnna
minkaanlaista nimenomaisia tai oletettuja takeita naiden
tietojen ja ohjeiden soveltuvuudesta johonkin asiakkaan
tiettyyn kayttotarkoitukseen. Kaytanndllisista syista emme
voi myodskaan ota mitddn vastuuta paivityksesta tai
korjaamisesta naiden tietojen tai neuvojen antamisen
jalkeen, eika naiden tietojen tai neuvojen antaminen luo
tai laajenna tai muuta myymiemme tuotteiden takuuta
Lincoln Electric on vastuullinen valmistaja, mutta Lincolnin
myymien erityisten tuotteiden valinta ja kaytté on
yksinomaan asiakkaan valvonnassa ja taysin asiakkaan
vastuulla. Monet Lincoln Electricin
vaikutusmahdollisuuksien ulkopuolella olevat muuttujat
vaikuttavat taman tyyppisissd valmistusmenetelmissa ja
palveluvaatimuksissa saatujen tulosten soveltamiseen.
Tiedot ovat muutoksen alaisia — Tama tieto on paikkansa
pitdvdd julkaisuhetkelld hallussamme olleen tiedon
perusteella. Saat paivitettyja tietoja verkko-osoitteesta
www.lincolnelectric.com .

Suomi



Varaosaluettelo

12/05

Osaluettelo, lukuohje

o Al3 kayta tata osaluetteloa koneeseen, jonka koodinumero ei ole listassa. Ota téllaisissa tapauksissa yhteytta Lincoln
Electricin huolto-osastoon.

¢ Voit asennuskuvan ja alla olevan taulukon avulla maarittaa, missa osa sijaitsee.

e Kayta vain osia, jotka on merkitty "X":lla asennussivua ilmoittavassa sarakkeessa (# osoittaa tdhan painokseen tehdyn
muutoksen).

Lue ensiksi ylla olevat ohjeet, katso sen jalkeen "Spare Part"-listaa, joka toimitetaan koneen mukana. Lista sisaltda kuvalla
varustetun varaosalistan.

Valtuutetut huoltoliikkeet

e Ostajan on otettava yhteyttd valtuutettuun Lincolnin valtuutettuun huoltolikkeeseen kaikkia Lincolnin takuukauden
aikana tehtyja valituksia koskevissa kysymyksissa.

e Ota yhteyttd I8himpaan valtuutettuun Lincolnin tekniseen huoltolikkeeseen tai kay verkkosivulla osoitteessa
www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Sahkokaavio

Katso "Spare Part"-listaa, joka toimitetaan koneen mukana.
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Varusteet

K14009-1 CO2 Socket Kit (24VAC/80W).
K14049-1 AV Meter Kit.
K14076-1 Napaisuuden vaihto kit POWERTEC 205C.
K14077-1 Napaisuuden vaihto kit POWERTEC 255C, 305C.
K14042-1 Adapteri kelatyypille S200.
K10158-1 Adapteri kelatyypille B300.
K363P Adapteri kelatyypille Readi-Reel®.
MAADOITUSJOHDOT
K14010-1 Maadoitusjohto -3 m - GRD-200A-25-3M (POWERTEC 205C).
K14011-1 Maadoitusjohto -3 m - GRD-250A-35-3M (POWERTEC 255C)
K14012-1 Maadoitusjohto -3 m - GRD-300A-35-3M (POWERTEC 305C)
LINC GUN™
K10413-15 Kaasujaahdytteinen pistooli LG 150 G (150A 60%) — 3m, 4m, 5m.
K10413-25 Kaasujaahdytteinen pistooli LG 250 G (220A 60%) — 3m, 4m, 5m.
K10413-24 Kaasujaahdytteinen pistooli LG 240 G (220A 60%) — 3m, 4m, 5m.
K10413-26 Kaasujaahdytteinen pistooli LG 260 G (260A 60%) — 3m, 4m, 5m.
Syottokelat 2 kelaa varten
Lisdaineettomat langat:
KP14016-0.8 V0.6 /V0.8
KP14016-1.0 V0.8/V1.0
KP14016-1.0 V1.0/V1.2
Alumiinilangat:
KP14016-1.2A U1.0/U1.2
Taytetyt langat:
KP14016-1.1R VKO0.9/VK1.1
Syottokelat 4 kelaa varten
Lisdaineettomat langat:
KP14017-0.8 V0.6 /V0.8
KP14017-1.0 V0.8/V1.0
KP14017-1.2 V1.0/V1.2
Alumiinilangat:
KP14017-1.2A u1.0/U1.2
Taytetyt langat:
KP14017-1.1R VKO0.9/ VK1.1
KP14017-1.6R VK1.2/VK1.6
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