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OPTIUNEA

Producatorul va multumeste pentru increderea acordata prin achizifionarea
acestui echipament, de care veti fi pe deplin satisfacuti, daca respectati
instructiunile de utilizare si intretinere.

Proiectarea sa, specificatile componentelor si fabricarea sa sunt in
conformitate cu directivele europene aplicabile.

Va invitam sa consultati declaratia CE anexata pentru a cunoaste directivele
carora este supus echipamentul.

Producatorul nu isi va asuma responsabilitatea in cazul in care componente
nerecomandate sunt asociate cu acest produs.

Pentru siguranta dvs., in continuare va prezentam o listd nerestrictiva de
recomandari sau cerinte; multe dintre acestea sunt specificate in Codul Muncii.

in incheiere avem rugamintea sa va informati furnizorul cu privire la orice erori
pe care le veti regasi in acest manual de instructiuni.
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A - IDENTIFICARE

Consultati documentul nr.: 8695 4615.

NERTAJET HP300
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ECHIPAMENTUL NERTAJET HPi

REPER DENUMIRE

A Cutie racordare torta (BRTi)

B Cutie racordare gaze (BRGi)

C Ansambilu functie ciclu (dulap utilaj Lincoln Electric sau cofret proces)

CT | Protectie magnetica antisoc pentru torta

ET |Mufa torta + fascicul de cabluri torta

Generator NERTAJET HP 150 HPi sau
Generator NERTAJET HP 300 HPi

G
P Portscula electronica (THDi)
R

Grup de racire

Cap de torta CPM400 BLACK sau
Cap de torta CPM PRO INOX sau
Cap de torta T5

—
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B - INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

Va rugam sa consultati documentul nr.: 8695 4615.

Este necesar sa efectuati in mod regulat procedura de testare a
electrovalvelor.

Aceasta optiune utilizeaza gaze, cum ar fi argon / hidrogen si
oxigen. Amestecul acestor doua gaze poate fi periculos.

C - DESCRIERE

Aceasta optiune permite sa se adauge functia de taiere otel inoxidabil unui echipament NERTAJET HPi autonom
sau integrat.

D - MONTAREA ECHIPAMENTULUI

1 - CONDITIILE DE INSTALARE

Pentru ca echipamentul sa poata fi utilizat cu aceasta opfiune, este necesar sa se dispuna de azot.
Conditiile referitoare la gaze sunt specificate in documentul nr. 8695 4615.

2 - DEZAMBALARE - MANIPULARE

Aceste operatii nu au nevoie de instructiuni speciale.

3 - INSTALARE

Utilizarea optiunii necesitad adaugarea unor furtunuri la intrarea in cutia BRGi si modificarea acestei cutii.
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RACORDARE FLUIDE

3.1

8695 4617 / F

kT

feLinis i)

ELECTRIC

i

e
H
- "
i SIGIEOHD m H ---—————— — — = -~
i LIsle0vl ' ' 695460KD
Z86L60FD H .
11 H [ YR
“ “ [T =T . ] |
[ 0gsl6av0 i 89546060
HH ST5L6050
12926000 | 1 P
|
wassom 2 25516040
-
|
|
— IIIIIIIII
$OZSE0K0
— BIZSE0FD
B92G60F0

Adaugare de fascicule (liniile intrerupte portocalii
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3.2 CONECTARE ELECTRICA

Nici o diferenta pe plan extern. Modificarile sunt in interiorul cutiei BRGi.

3.3 MODIFICAREA CUTIEI DE RACORDARE A GAZELOR
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Cand se instaleaza aceasta optiune, se adauga partea inferioara care contine G4, G5, G6, B6, B7, B8, Y11, Y12,
Y13, Y14, Y15, Y16 si Y17.
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Se adauga module care contin indicatoarele luminoase D11-D16 si D21-D26.
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OPTIUNEA

Ind|c_ator Culoare Semnificatie

luminos

D11 (B6 - Verde Stins Gaz F5 absent sau aer pentru arzator TS5
optiune otel _ )
inoxidabil) Verde lluminat continuu | Gaz F5 prezent sau aer pentru arzator T5

D12 (B7 - Verde Stins Gaz Ar/H2 sau H17 absent
optiune otel ] i
inoxidabil) Verde | lluminat continuu | Gaz Ar/H2 sau H17 prezent

D13 (B8 - Verde Stins Gaz azot absent
optiune otel ] ]
inoxidabil) Verde | lluminat continuu | Gaz azot prezent

D14 (B9 - Verde Stins Apa absenta
optiune otel
inoxidabil + | verde | lluminat continuu | Apa prezenta

vortex)

D15 Verde - Neutilizat
D16 Verde - Neutilizat

D21 (Y12 - Galben Stins Gazul Ar/H2 sau H17 nu a fost selectat ca gaz de taiere
optiune otel ] ] .
inoxidabil) Galben | lluminat continuu | Gazul Ar/H2 sau H17 a fost selectat ca gaz de taiere
D22 (Y13 - Galben Stins Gazul azot nu a fost selectat ca gaz de taiere
optiune otel ] i .
inoxidabil) | Galben | lluminat continuu | Gazul azot a fost selectat ca gaz de taiere

Galben Stins Nici unul din gazele azot, Ar/H2 sau H17 sau F5 sau aer nu
D23 (Y14 - a fost selectat ca gaz de taiere
optiune otel :
inoxidabil) | Gaben | lluminat continuu Unul din gazele azot, Ar/H2 sau H17 sau F5 sau aer a fost
selectat ca gaz de taiere

D24 (Y15 - Galben Stins Gazul Ar/H2 sau H17 nu a fost selectat ca gaz anular
optiune otel ] i
inoxidabil) | Galben | lluminat continuu | Gazul Ar/H2 sau H17 a fost selectat ca gaz anular

D25 (Y16 - Galben Stins Gazul azot nu a fost selectat ca gaz anular
optiune otel ] ]
inoxidabil) Galben | lluminat continuu | Gazul azot a fost selectat ca gaz anular

Galben Stins Nici unul din gazele azot sau Ar/H2 sau H17 nu a fost
D26 (Y17 - selectat ca gaz anular
optiune otel : I
inoxidabil) | Galben | lluminat continuu Unul din gazele azot sau Ar/H2 sau H17 a fost selectat ca
gaz anular
HPi INOX
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3.4 MODIFICAREA CUTIEI DE RACORDARE A TORTEI
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Nu este necesara nici o modificare referitoare la cutia BRTi.
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E - MANUAL DE UTILIZARE

1 - CONFIGURAREA ECHIPAMENTULUI AUTONOM

Consultati documentul nr.: 8695 4946.

2 - CONFIGURAREA ECHIPAMENTULUI INTEGRAT

Consultati documentul nr
e 8695 4948 => HPC DIGITAL PROCESS HPi
e 8695 4944 => HPC DIGITAL PROCESS II.

3 - UTILIZARE

In anumite conditii (pornire, modificarea unui procedeu periculos), se efectueazé operatii de purjare cu gaz inert si
umplere. Astfel, modificarea procedeului poate dura mai mult atunci cand optiunea otel inoxidabil este prezenta.

Cazul unui echipament automat
Sistemul este responsabil pentru purjarea liniilor de gaz afectate.

Cazul unui echipament manual
Operatorul trebuie:
- Saintrerupa alimentarea cu gaz a liniei de purjat
- Sa conecteze linia de purjat la un gaz inert
- Sa testeze gazul de taiere timp de 25 pana la 60 de secunde, in functie de dimensiunile
echipamentului
- Sa conecteze la linia corespunzatoare gazul care urmeaza a fi utilizat pentru taiere
- Sa testeze gazul de taiere timp de 25 pana la 60 de secunde, in functie de dimensiunile
echipamentului
Dupa aceea se selecteaza procedeul care urmeaza a fi utilizat.
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F - INTRETINERE

Consultati documentul nr.: 8695 4615.

8695 4617 / F

1 - PIESE DE SCHIMB

Cum se face comanda:

Fotografiile sau schitele identifica aproape toate componentele unei masini sau instalatii.

Tabelele descriptive includ 3 tipuri de obiecte:

e cele care se afla in stoc in mod obignuit: ¢/
e articolele care nu se afla in stoc: X

e cele disponibile la cerere: nu exista insemne

(Pentru acestea va recomandam sa ne trimiteti o copie a paginii cu lista de piese completata in mod
adecvat. Specificati in coloana Comanda numarul dorit de piese si indicati tipul si seria echipamentului dvs.)

Pentru obiectele marcate in fotografii sau schite dar nu in tabele, trimiteti o copie a paginii in
cauza, evidentiind marcajul respectiv.

Exemplu:

Tn stoc in mod obisnuit.
Nu se afla in stoc.
La cerere.

X<

Denumire
El WOOOXXXXXX v Placa interfata utilaj
G2 | WOOOXXXXXX X Debitmetru
A3 9357 XXXX A Panou frontal imprimat

»  Pentru a comanda piese, specificati cantitatea necesara. Indicati in tabelul de mai jos tipul si numarul de serie al echipamentului.

TIP:
ce —,_>
Mam-cmel_/:| ——| Nr. serie:
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P04097536

Tn stoc fn mod obisnuit.

X<

Nu se afla in stoc.

La cerere.

Denumire

Linie gaz BRGi otel inoxidabil

B6
B7
B8

W000265273

Detector de presiune

Y14
Y17

W000382512

Electrovalva cu 3 cai

Y11
Y12
Y13
Y15
Y16

W000382510

Electrovalva cu 2 cai

D11-
D16

W000383705

X

Modul 6 intrari TOR

D21-
D26

W000383707

X

4

Modul 6 iesiri TOR releu

OPTIUNEA

»  Pentru a comanda piese, specificati cantitatea necesara. Indicati in tabelul de mai jos tipul si numarul de serie al echipamentului.

Matricule

HPi INOX

c € Type

I

TIP:

Nr. serie:
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NOTE PERSONALE

8695 4617 / F

Lincoln Electric France S.A.S.

Avenue Franklin Roosevelt 76120 Le Grand Quevilly
76121 Le Grand Quevilly cedex
www.lincolnelectriceurope.com
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