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NEUES MIG/MAG DOPPELDRAHT-VERFAHREN
GROSSERE NAHTE SCHNELLER SCHWEISSEN
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NEUES DOPPELDRAHT-SYSTEM VORTEILE

HyperFill® ist eine GMAW-P-Doppeldraht-Losung mit zwei . Ef“GStromquelle
Drahtelektroden, einer gemeinsamen Stromquelle, einem -+ EinDrahtvorschub

Drahtvorschub, einem Schlauchpaket und einer Kontaktduse ' E!“ Bren"ersch.laumpakﬂ
] - Eine Kontaktdiise
(patentiert).

- EinLichtbogen

Eindraht HYPERFILL®

Breiter, gleichmaRig
verteilter Lichtbogen-
Kegel.

Tiefer und schmaler
Lichtbogen.

Der Vorteil eines gleich-
maRigen, ruhigen
SchweiRbades erleichtert
das Beherrschen des
Verfahrens bei hoheren
Abschmelzleistungen.

Die nachlassende Lichtbogen-
stabilitdt bei héheren Draht-
vorschubgeschwindigkeiten
erschwert die Anwendung
des Verfahrens.

NEUES MIG/MAG-SYSTEM:
ZWEIDRAHTE — EIN LICHTBOGEN TR

- Hohere Abschmelzleistung
Das innovative HyperFill® Doppeldrahtsystem nutzt zwei dinnere . Bessere Prozessbeherrschbarkeit

Drahtelektroden, um einen grélReren Werkstofftropfen und Lichtbogenkegel . Bedienerfreundlichkeit
zu erreichen. Dadurch entsteht ein grofles Schweilbad mit guter

Prozessbeherrschbarkeit sowie eine durchschnittlich um 50% hdhere
Abschmelzleistung als bei konventionellen Eindraht-Verfahren.

- GroRe Schweifraupen

ANDERS ALS BEI KONVENTIO-
NELLEN DOPPELDRAHT-LOSUNGEN
MIT ZWEI LICHTBOGEN BEEINFLUSST
DIE DRAHTANORDNUNG DIE LICHTBOGEN-
EIGENSCHAFTEN NICHT.

SCHWEISSRICHTUNG

@ Draht B @Drant A



HOHERE PRODUKTIVITAT DURCH
HOHERE SCHWEISSGESCHWINDIGKEIT
ODER GROSSERE NAHTE

Nahtlange mit HyperFill® im Vergleich zu Eindraht.

HYPERFILL®: EINFLUSS AUF DIE SCHWEISSGESCHWINDIGKEIT

Beispiel: Schenkelldnge 8x8 mit Power Wave® 5500 o Geeignet flir Roboter
und Automatisierung

und Spulen

mit WELDYCAR
+23%

5325% VORTEILE
om %@ ) LANGERE
NAHTLANGE IN EINER MINUTE SCHWEISS-

NAHT - Weniger unproduktive Zeit

HYPERFILL® — BESSERE NAHTGEOMETRIE

GROSSERE SCHWEISSNAHTE MIT HOHERER GESCHWINDIGKEIT
SYMMETRISCHE NAHTGEOMETRIE IN PB POSITION

BISZU

35 %
MEHR ALS SCHNELLER
7 mm SCHWEISSEN
A-MARIN BEI GLEICHEM

EINER LAGE WARMEEINTRAG

UND EINBRAND

HyperfFill® Eindraht1,2mmCV
390 A; 33,5 V: Gas: 82%Ar-18%C0, 320 A; 31,7 V; Gas: 82%Ar-18%C0,
30 cm/min; 2,6 kJ/mm 22 cm/min; 2,7 kJ/mm

EINBRANDKERBEN REDUZIEREN
HOHERE ABSCHMELZLEISTUNG BEI GLEICHER SPANNUNG
SCHWEISSPROFIL

UND EINBRAND
OPTIMAL
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HOHERE ABSCHMELZLEISTUNG
PROZESSBEHERRSCHBARKEIT UND ABSCHMELZLEISTUNG

BEHERRSCHBARKEI 1
EINFACH —

@ »nr'ﬁw%‘»'» @

BRAHT. D . \_.,J:LYP_ERF".LG 2x1,0

BESSERE
BEHERRSCH-
BARKEIT DES
SCHWEISSBADES

Biszu 9 kg/h

7 I
B | e
B | B

MITTEL

SCHWER —
0 2,27 4,54 6,80 9,07 1,34
ABSCHMELZLEISTUNG (kg/h)

REDUZIERTE RAUCHENTWICKLUNG
_ 1,0 mm HyperFill® 8,2 kg/h

1,2 mm Supramig® HD Pulse 6,4 kg/h
1,2mm Supramig® HD Pulse 8,2 kg/h
1,3 mm- Supramig® HD-Pulse 8,2 kg/h
1,3 mm Supramig® HD CV 8,2 kg/h

1,6 mm MC-706 8,2 kg/h

0] 0,2 03 04 05 0,6 0,7 0,8

Gesamte Rauchentwicklung (gr/min)

EINFACHE ANWENDUNG

1STROMQUELLE +1DRAHTVORSCHUB +1BRENNERSCHLAUCHPAKET +1KONTAKTDUSE +1LICHTBOGEN

= EINFACHES SYSTEM + UNKOMPLIZIERTE NUTZUNG * WIRTSCHAFTLICHE INVESTITION

Passende

Schweillzusatze*

SupraMig® HD / HF

AWS 518: ER705-6

IS0 14341-A: G 46 4 M 3Si1/
G 423 C35Si1

SupraMig Ultra® HD / HF
AWS 5,18: ER705-6

IS0 14341-A: 14341-A G46 3 C
4Si1/ G50 5 M 45i1

KOMPONENTEN

Drahtvorschub

i @h‘ b o
Power Feed® 84

HyperFill® Varschubrollen
HyperFill® Einlaufbuchse

Brenner

Stromquelle
Power Wave® S500
+ Cool Arc®50

Magnum®PRO 500W
Wassergekiihlter Brenner
Patentierte HyperFill® Diise

Doppel-Spulenhalter/

Umbauset Fahrwagen / Zubehor
* Fiir Oerlikon-Drahtelektroden wenden Sie

sich bitte an unseren Gebietsvertreter.



H Y P E R F I L L ® F U R Die HyperFill®-Losung
HyperFill®, die patentierte Doppeldraht
'y R MIG/MAG Ldsung arbeitet mit einer speziellen
M E H R P RO D U KT IV I TAT. Stromkurve, die zusammen mit dem Lincoln
Electric Premium- Draht eine optimierte
Lichtbogenleistung erzielt. Fiir diese geschiitzte

vaerFi"® ermainCht hﬁhere AbSChmEIZIEiStungen Stromkurvenform ist eine Freischaltung tiber
und SchweiBgeschwindigkeiten bei manuellen und el e G

. . Weitere Informationen: Dokument MC20-106
automatisierten Anwendungen.

GROSSERE
SCHWEISSNAHTE

HOHERE
ABSCHMELZ-
LEISTUNG

EINFACHE
HANDHABUNG

WIRTSCHAFT- '3
LICHE
INVESTITION

HyperfFill®:
Mehr Abschmelzleistung,
auch beim HandschweiBen.

TESTEN SIE ES!



LOKALE PRASENZ
GROSSERE GLOBALE BEKANNTHEIT

JAHRE ERFAHRUNG
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AKTIVIERUNG VON HYPERFILL® MIT POWER WAVE® UND PIPEFAB™

Beim Kauf eines Lincoln Power Wave- oder PIPEFAB-SchweiRsystems erhalten Sie (i) eine Lizenz zur Verwendung der Lincoln Electric Power Wave / PIPEFAB-Standardschweiprogramme
und (ii) die HyperfFill®-Voreinstellung, fiir deren Nutzung die Verwendung eines Lincoln Electric Premiumdrahtes oder die Freischaltung durch eine separate Lizenz erforderlich ist.
Ohne den Draht oder die separate Lizenz sind die HyperFill®-Stromkurven an diesen Anlagen nicht nutzbar, und nur die Power Wave / PIPEFAB-Standardstromkurven stehen zur
Verflgung

HYPERFILL® - ANGABEN ZU KOSTEN UND EINSPARUNGEN

Alle Angaben zu Kosten und Einsparungen sind rein informativ. Es handelt sich um eine Schéatzung und keine Zusage. Tatsachliche Ergebnisse kénnen variieren. Der in der Berechnung
verwendete [PREIS] impliziert keine [PREIS] - Garantie. Tatsdchliche [PREISE] kdnnen variieren und werden zum Zeitpunkt der Auslieferung festgesetzt.

TESTERGEBNISSE

Testergebnisse fir mechanische Eigenschaften, Abschmelzleistung oder Elektrodenzusammensetzung und Gehalten an diffusiblem Wasserstoff wurden bei einem Schweilvorgang
ermittelt, der nach Standardvorschriften erfolgte und getestet wurde, und von denen nicht erwartet werden kann, dass sie mit einer gegebenen Anwendung oder SchweiRung
Ubereinstimmen. Die tatsachlichen Ergebnisse hangen von zahlreichen Faktoren ab, darunter unter anderem dem SchweiRverfahren, Chemie und Temperatur von Beschichtungen,
Konstruktion und Fertigung von Schweilmaterialien. Benutzern wird dringend empfohlen, die Eignung von Verbrauchsmitteln und SchweiBverfahren mithilfe von Qualitatskontrollen
und anderen geeigneten Methoden vor dem Gebrauch fir die geplante Anwendung zu tberpriifen.

RICHTLINIEN FUR DEN KUNDENDIENST

Die Geschaftstatigkeiten der Lincoln Electric Company® sind die Herstellung und der Verkauf hochwertiger SchweiRanlagen, SchweiRmaterialien sowie Brennschneideanlagen. Dabei
ist es stets unser Ziel, den Anforderungen unserer Kunden gerecht zu werden und ihre Erwartungen zu tbertreffen. Kunden wenden sich regelméBig an Lincoln Electric, um sich iiber
den Einsatz unserer Produkte beraten zu lassen. Unsere Mitarbeiter bemuhen sich nach bestem Wissen und auf der Grundlage der ihnen von den Kunden zur Verfiigung gestellten
Informationen, sachgerechte Antworten zu geben. Unsere Mitarbeiter haben jedoch nicht die Méglichkeit, die bereitgestellten Informationen oder die technischen Anforderungen
an die jeweilige SchweiBanwendung zu iberpriifen. Deshalb kann Lincoln Electric keinerlei Zusicherungen und Garantien im Zusammenhang mit herausgegebenen Informationen
und Empfehlungen geben und Gbernimmt keine Haftung. Die Herausgabe von Informationen und Empfehlungen fiihrt nicht zur Gewahrung, Erweiterung oder Modifikation von
Garantien im Hinblick auf unsere Produkte. Jedwede expliziten oder impliziten Garantien im Zusammenhang mit Informationen und Empfehlungen, einschlieRlich jedweder impliziter
Zusicherungen im Hinblick auf normalen Gebrauch oder die Eignung fir einen bestimmten Zweck werden ausdrticklich ausgeschlossen.

Lincoln Electric geht gern auf die Bedirfnisse und Wiinsche seiner Kunden ein, jedoch obliegen Auswahl und Einsatz der einzelnen von Lincoln Electric verkauften Produkte ausschlieRlich
der Entscheidung des Kaufers. Dieser bleibt auch der alleinige Verantwortliche fiir die entsprechenden Entscheidungen. Die Ergebnisse der Anwendung von Herstellungsverfahren und
Serviceanforderungen unterliegen vielen Variablen auRerhalb des Einflussbereichs von Lincoln Electric.

Anderungen vorbehalten. Diese Informationen sind nach unserem besten Wissen zum Zeitpunkt der Drucklegung korrekt. Aktualisierte Informationen finden Sie auf unserer Website
www.lincolnelectric.com/de.
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