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TACK! Foér att ni har valt en KVALITETSPRODUKT fran Lincoln Electric.

e Vanligen kontrollera férpackning och utrustning m.a.p. skador. Transportskador maste omedelbart anmalas till
aterforsaljaren eller transportoren.

¢ Notera informationen om er utrustnings identitet i tabellen nedan. Modellbeteckning, kod- och serienummer hittar ni pa
maskinens markplat.

Modellbeteckning:
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Tekniska Specifikationer

NAMN BETECKNING
POWERTEC® 205C 400V K14054-1
POWERTEC® 205C 230/400V K14054-2
POWERTEC® 255C 400V K14055-1
POWERTEC® 255C 230/400V K14055-2
POWERTEC® 305C 400V K14056-1
POWERTEC® 305C 230/400V K14056-2
POWERTEC® 305C 400V K14056-3
POWERTEC® 305C 230/400V K14056-4
NATSIDA
Natspanning U+ Grupp / Klass EMC Frekvens
K14054-1 400V +10%, Three Phase A 50/60Hz
K14054-2 230/400V £10%, Three Phase A 50/60Hz
K14055-1 400V +£10%, Three Phase A 50/60Hz
K14055-2 230/400V £10%, Three Phase A 50/60Hz
K14056-1 400V +10%, Three Phase A 50/60Hz
K14056-2 230/400V £10%, Three Phase A 50/60Hz
K14056-3 400V +£10%, Three Phase A 50/60Hz
K14056-4 230/400V £10%, Three Phase A 50/60Hz
Effe!ftfi?rbrukr.\ing vid Matningsstrom l1max cos @
markintermittens
K14054-1 8kVA @ 35 Duty Cycle(40°C) 12A 0,98
K14054-2 8kVA @ 35 Duty Cycle(40°C) 20A 0,97
K14055-1 11,4kVA @ 35 Duty Cycle(40°C) 16,5A 0,96
K14055-2 11,4kVA @ 35 Duty Cycle(40°C) 28,5A 0,96
K14056-1 15kVA @ 35 Duty Cycle(40°C) 21,5A 0,96
K14056-2 15kVA @ 35 Duty Cycle(40°C) 36A 0,96
K14056-3 15kVA @ 35 Duty Cycle(40°C) 21,5A 0,96
K14056-4 15kVA @ 35 Duty Cycle(40°C) 36A 0,96
SVETSDATA
Max. tomgangsspanning {E‘a"gﬂfﬁ)ﬁnﬂrg Svetsstrom Svetsspanning
100% 126A 20,3Vdc
K14054-1 16 + 39 Vdc 60% 163A 22,2Vdc
35% 200A 24Vdc
100% 126A 20,3Vdc
K14054-2 16 + 39 Vdc 60% 163A 22,2Vdc
35% 200A 24Vdc
100% 145A 21,3Vdc
K14055-1 16 + 44 Vdc 60% 190A 23,5Vdc
35% 250A 26,5Vdc
100% 145A 21,3Vdc
K14055-2 16 + 44 Vdc 60% 190A 23,5Vdc
35% 250A 26,5Vdc
100% 175A 22,8Vdc
K14056-1 17+ 46 Vdc 60% 225A 25,3Vdc
35% 300A 29Vdc
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SVETSDATA

Max. tomgangsspanning {D:gﬂ:t%nnffgr;g Svetsstrém Svetsspanning
100% 175A 22,8Vdc
K14056-2 17+ 46 Vdc 60% 225A 25,3Vdc
35% 300A 29Vdc
100% 175A 22,8Vdc
K14056-3 17+ 46 Vdc 60% 225A 25,3Vdc
35% 300A 29Vdc
100% 175A 22,8Vdc
K14056-4 17+ 46 Vdc 60% 225A 25,3Vdc
35% 300A 29Vdc
SVETSSTROMSOMRADE
GMAW FCAW-GS FCAW-SS
K14054-1 25A + 200A 25A + 200A 25A + 200A
K14054-2 25A + 200A 25A + 200A 25A + 200A
K14055-1 25A + 250A 25A + 250A 25A + 250A
K14055-2 25A + 250A 25A + 250A 25A + 250A
K14056-1 30A + 300A 30A + 300A 30A + 300A
K14056-2 30A + 300A 30A = 300A 30A + 300A
K14056-3 30A + 300A 30A + 300A 30A + 300A
K14056-4 30A + 300A 30A + 300A 30A + 300A
REKOMMENDERADE NATKABLAR OCH SAKRINGAR
Smalt- eller automatsakring Natsladd
230V 400V
K14054-1 - D 10A 4 Conductor, 1.5mm?2
K14054-2 D 20A D 10A 4 Conductor, 2.5mm?
K14055-1 - D 16A 4 Conductor, 1.5mm?
K14055-2 D 25A D 16A 4 Conductor, 4mm?
K14056-1 - D 20A 4 Conductor, 2.5mm?2
K14056-2 D 32A D 20A 4 Conductor, 4mm?
K14056-3 - D 20A 4 Conductor, 2.5mm?
K14056-4 D 32A D 20A 4 Conductor, 4mm?
MATT
Vikt Hojd Bredd Langd
K14054-1 74 kg 768 mm 427 mm 850 mm
K14054-2 74 kg 768 mm 427 mm 850 mm
K14055-1 95 kg 810 mm 467 mm 932 mm
K14055-2 95 kg 810 mm 467 mm 932 mm
K14056-1 96,5 kg 810 mm 467 mm 932 mm
K14056-2 96,5 kg 810 mm 467 mm 932 mm
K14056-3 96,5 kg 810 mm 467 mm 932 mm
K14056-4 96,5 kg 810 mm 467 mm 932 mm
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TRADDIAMETER / TRADMATNINGSHASTIGHET
WFS INTERVALL Drivrulle Solid trad Aluminumtrad ﬂlzgar?f:
K14054-1 1+ 20 m/min 2 06+1.2 1.0+1.2 09+11
K14054-2 1+ 20 m/min 2 06+1.2 1.0+1.2 09+11
K14055-1 1+ 20 m/min 2 06+1.2 1.0+1.2 09+11
K14055-2 1+ 20 m/min 2 06+1.2 1.0+1.2 09+11
K14056-1 1+ 20 m/min 2 06+1.2 1.0+1.2 09+11
K14056-2 1+ 20 m/min 2 06+1.2 1.0+1.2 09+11
K14056-3 1+ 20 m/min 4 06+1.2 1.0+1.2 09+16
K14056-4 1+ 20 m/min 4 06+1.2 1.0+1.2 09+16
Skyddsklass aﬁsgﬁglnmgti(gtggg\gg) Omgiavnn\jggztneirr?gp. vid Forvaringstemperatur
1P23 <95% from -10°C to +40°C from -25°C to 55°C

**Polvandningssats maste kopas (se kapitel "Tillbehor").
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ECO designinformation

Utrustningen har utformats i enlighet med kraven i direktiv 2009/125/EG och férordning 2019/1784/EU.

Effektivitet och stromférbrukning vid tomgang:

Index Namn Suirshadietlizs vl iz e Motsvarande modell
stromeffekt/forbrukning vid tomgang

K14055-1 POWERTEC® 255C 400V 68,1 % / 12W Ingen motsvarande modell
POWERTEC® 255C o

K14055-2 230/400V 68,1 % / 12W Ingen motsvarande modell

K14056-1 POWERTEC® 305C400V 64,0 % / 12W Ingen motsvarande modell
POWERTEC® 305C o

K14056-2 230/400V 64,0 %/ 12W Ingen motsvarande modell

K14056-3 POWERTEC® 305C400V 64,0 %/ 12W Ingen motsvarande modell
POWERTEC® 305C o

K14056-4 230/400V 64,0 %/ 12W Ingen motsvarande modell

Tomgangsstatus intraffar vid tillstdndet som specificeras i tabellen nedan

TOMGANGSSTATUS
Tillstand Narvaro

MIG-lage

TIG-lage

STICK-lage (fastna)

Efter 30 minuter utan anvandning
Flakt av X

Vardet for effektiviteten och foérbrukningen i viloldge har uppmétts med metoden och forhallandena som anges i
produktstandarden EN 60974-1:20XX.

Tillverkarens namn, produktnamnet, kodnamnet, produktnumret, serienumret och tillverkningsdatumet star pa typskylten.

- XXXXXXX

XXKXXXXKKX ——]
[ 3 |——{Code: XXXXX] XXXXXXK]

S/N:  PIYYMMXXXXX —

el

P1{YY |[MM| XXXXX

Var:
1- Tillverkarens namn och adress
2- Produktnamn
3- Kodnummer
4- Produktnummer
5- Serienummer
5A- tillverkningsland
5B- tillverkningsar
5C- tillverkningsmanad
5D- progressivt nummer som &ar unikt for varje maskin
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Typisk gasanvandning till MIG/MAG-utrustning:

L DC positiv elektrod ) . .
Materialtyp Traddiameter = T Tradmatning Skyddsgas Gasflode
vl [mm] St[?]m Spénning [m/min.] y [/min.]
Kol, '2?';9”” 09+11 | 95+200 | 18+22 35-65 Ar 75 %, CO2 25 % 12
Aluminium 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 55-95 Argon 14 +19
Austenitiskt . . . ) Ar98 %, 022 %/ .
rostlritt stal 08+16 | 85300 | 21+28 3-7 He 90 %, Ar7,5% C0225%| 14716
Kopparlegering 09+1,6 175 + 385 23 +26 6-11 Argon 12+16
Magnesium 1,6+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argon 24 + 28

TIG-svetsningsprocess:
| TIG-svetsningsprocessen bror gasanvandningen pa munstyckets tvarsnittsomrade. Till vanligt anvanda svetsbrannare:

Helium: 14-24 I/min
Argon: 7-16 I/min

Meddelande: En &verdrivet hog flodeshastigheter leder till turbulens i gasstrommen som kan suga upp atmosfariska
féroreningar i svetspoolen.

Meddelande: En tvargaende vind eller drag som flyttar sig kan stéra skyddsgasens tackning i syfte att spara anvandningen
av skyddsgasskarmen for att blockera luftflodet.

ﬁ Uttjant

| slutet av produktens livslangd maste den bortskaffas for atervinning i enlighet med direktiv 2012/19/EU (WEEE).
Information om demontering av produkten och kritiskt ramaterial (CRM) som produkten innehaller finns pa
https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx
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Elektromagnetisk Kompatibilitet (EMC)

Den har maskinen ar tillverkad i enlighet med alla relevanta direktiv och standarder. Trots detta kan den ge upphov till
elektromagnetiska stérningar som kan paverka andra system, som t.ex. telekommunikationer (telefon, radio och television)
eller andra sakerhetssystem. Dessa storningar kan ge upphov till sékerhetsproblem i de paverkade systemen. Las det har
avsnittet for att fa en battre kunskap om hur man eliminerar eller minskar de elektromagnetiska stérningar som maskinen
ger upphov till.

Maskinen ar konstruerad for att anvandas i industriell miljo. Om den skall anvandas i hemmiljo ar det

nodvandigt att vidta sarskilda forsiktighetsatgarder for att undanréja de elekiromagnetsiska stérningar som kan

tankas upptrada. Utrustningen maste installeras och mandvreras pa det satt som beskrivs i den har

bruksanvisningen. Om elektromagnetiska storningar upptacks under drift maste man vidta Idmpliga atgarder
for att eliminera dessa. Om det ar nédvandigt kan detta ske med hjalp fran Lincoln Electric. Det ar inte tillatet att genomfora
forandringar eller modifieringar pa maskinen utan skriftligt tillstand fran Lincoln Electric.

Innan maskinen installeras maste man kontrollera arbetsomradet sa att dar inte finns nagra maskiner, apparater eller annan
utrustning vars funktion kan storas av elektromagnetiska storningar. Beakta sarskilt foljande:

o Natkablar, svetskablar, mandverkablar och telefonkablar som befinner sig inom eller i narheten av maskinens
arbetsomrade.

Radio och/eller televisionsséndare eller mottagare. Datorer och datorstyrd utrustning.

Sakerhets- och dvervakningssystem for industriella processer. Utrustning for matning och kalibrering.

Medicinska hjalpmedel for personligt bruk som t.ex. pacemaker och hérapparater.

Kontrollera den elektromagnetiska stérkansligheten for utrustning som skall arbeta i arbetsomradet eller i dess narhet.
Operatdren maste forvissa sig om att all utrustning inom omradet ar kompatibel i detta avseende vilket kan krava
ytterligare skyddsatgéarder.

e Arbetsomradets storlek ar beroende av omradets utformning och de dvriga aktiviteter som kan forekomma dar.

Beakta foljande riktlinjer for att reducera maskinens elektromagnetiska stralning.

e Koppla in maskinen till spanningsforsorjningen enligt anvisningarna i den har bruksanvisningen. Om stérningar uppstar
kan det bli nédvandigt att installera ett filter pa primarsidan.

e Svetskablarna skall hallas sa korta som mgjligt och de skall placeras intill varandra. Jorda arbetsstycket, om det ar
mojligt, for att pa sa satt minska den elektromagnetiska stralningen. Man maste emellertid kontrollera att jordningen inte
medfor andra problem eller medfor risker for utrustning och personal.

e Att anvanda skarmade kablar inom arbetsomradet kan reducera den elektromagnetiska stralningen. Detta kan bli
nddvandigt for vissa speciella tillampningar.

&VARNING
Denna Klass A svetsutrustning ar inte avsedd att anvandas pa platser dar spanning (volt) kommer fran ett nat med
lagspannings system. Det kan bli problem med att sdkra den elektromagnetiska kompatibiliteten pa dessa platser,
beroende pa att den kan stora kanslig utrustning.

AN

/1\ VARNING
Denna utrustning éverensstammer med IEC 61000-3-12 forutsatt att kortslutningsstrémmen ar storre eller lika med:

POWERTEC® 205C: Ssc 2 0,9 MVA
POWERTEC® 255C: Ssc 2 1,3 MVA
POWERTEC® 305C: Ssc 2 1,69 MVA

| granssnittet mellan anvandarens och det offentliga systemet. Det aligger installatéren eller anvandaren av utrustningen for
att sakerstalla, genom samrad med séljorganisationen operatéren om nddvandigt, att utrustningen ar ansluten endast till ett
nat med en kortslutningsstrom Ssc storre an eller lika med uppgifter i ovanstaende tabell.
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Sakerhet

01/11

& VARNING

Denna utrustning maste anvandas av kvalificerad personal. Se ftill att allt installations-, drifts-, underhalls- och
reparationsarbete endast utfors av kvalificerade personer. Las och férstd denna handbok innan du anvander denna
utrustning. Underlatenhet att folja instruktionerna i den har handboken kan orsaka allvarliga personskador, forlust av liv eller
skador pa utrustningen. Las och forsta foljande forklaringar av varningssymbolerna. Lincoln Electric ansvarar inte for
skador som orsakas av felaktig installation, felaktig skotsel eller onormal drift.

VARNING: Denna symbol anger att instruktionerna maste foljas for att undvika allvarliga personskador,
forlust av liv eller skador pa utrustningen. Skydda dig sjélv och andra fran eventuell allvarlig personskada
eller doédsfall.

LAS OCH FORSTA INSTRUKTIONERNA: Lés och forstd denna handbok innan du anvénder denna
utrustning. Bagsvetsning kan vara farlig. Underlatenhet att folja instruktionerna i den har handboken kan
orsaka allvarliga personskador, férlust av liv eller skador pa utrustningen.

ELSTOTAR KAN DODA: Svetsutrustning genererar héga spanningar. Rér inte elektroden, jordklamman
eller anslutna arbetsstycken nar utrustningen ar pa. Isolera dig fran elektroden, jordklamman och anslutna
arbetsstycken.

J
°

ELEKTRISK UTRUSTNING: Stang av ingangsstrdmmen med huvudbrytaren pa sakringsdosan innan
nagot arbete utfors pa denna utrustning. Jorda utrustningen i enlighet med lokala elektriska foreskrifter.

ELEKTRISK UTRUSTNING: Inspektera regelbundet ingangen, elektroden och arbetsklammans kablar.
Om nagra isoleringsskador foreligger byt ut kabeln omedelbart. Placera inte elektrodhallaren direkt pa
svetsbordet eller annan yta i kontakt med arbetsklamman fér att undvika risken for oavsiktlig tdndning av
ljusbagen.

ELEKTROMAGNETISKA FALT KAN VARA FARLIGA: Elektrisk strém som flyter genom varje ledare
skapar elektomagnetiska falt (EMF). EMF-falt kan stéra vissa pacemakers och svetsare som har
pacemaker bor radgdra med sin lakare fore svetsning.

CE-OVERENSSTAMMELSE: Denna utrustning éverensstammer med EU-direktiven.

ARTIFICIELL OPTISK STRALNING: Enligt kraven i 2006/25/EG och EN 12198 standarden tillhér
utrustningen kategori 2. Det ar obligatoriskt att anvanda personlig skyddsutrustning (PPE) med filter som
har en kapslingsklass upp till hdgst 15, i enlighet med EN169-standarden.

ROK OCH GASER KAN VARA FARLIGA: Svetsning kan orsaka rék och halsoskadliga gaser. Undvik
inandning av rék och gaser. For att undvika dessa faror maste operatdéren anvanda tillrackligt med
ventilation eller punktutsug for att halla rok och gaser borta fran andningszonen.

BAGSTRALAR KAN GE BRANNSKADOR: Anvénd ett skydd med rétt filter och tackplatar for att skydda
dina 6gon mot gnistor och stralar fran ljusbagen vid svetsning eller observation. For att skydda huden,
anvand lampliga klader tillverkade av slitstarka, brandsékra material. Skydda annan personal i narheten
med lamplig, icke brannbara skarmar och varna dem for att inte titta pa eller utsatter sig for bagen.

Svenska
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SVETSLOPPOR KAN ORSAKA BRAND ELLER EXPLOSION: Avldgsna brandriskerna fran
svetsomradet och se till att du har en brandslackare latttillganglig. Svetsloppor och varma material fran
svetsningsprocessen latt kan ga genom sma sprickor och 6ppningar till angransande omraden. Svetsa
inte pa tankar, cylindrar, behallare, eller material tills Iampliga atgarder har vidtagits for att sakerstalla att
inga brandfarliga eller giftiga angor kommer att vara narvarande. Anvand aldrig utrustningen nar
brannbara gaser, angor eller brandfarliga vatskor ar narvarande.

SVETSAT MATERIAL KAN GE BRANNSKADOR: Svetsning genererar en stor mangd varme. Heta ytor
och material i arbetsomradet kan orsaka allvarliga brannskador. Anvand handskar och tang vid berdring
eller da du flyttar material i arbetsomradet.

CYLINDERN KAN EXPLODERA OM DEN SKADAS: Anvand bara garanterade gasflaskor som
innehaller ratt skyddsgas for den process som anvands och val fungerande regulatorer avsedda for gas
och tryck som anvands. Hall alltid cylindrarna i uppréatt Iage sakert fastkedjade vid ett fast stdd. Flytta inte
eller transportera gasflaskor med skyddskapan avlagsnad. Lat inte elektroden, elektrodhallaren eller
andra elektriskt stromférande delar vidrora en gasflaska. Gasflaskor ska placeras pa avstand fran
omraden dar de kan utsattas for fysisk skada eller svetsprocessen inklusive gnistor och varmekallor.

RORLIGA DELAR AR FARLIGA: Det finns rérliga mekaniska delar i denna maskin, och de kan orsaka
allvarliga skador. Hall dina hander, kropp och klader borta fran dessa delar under maskinens start, drift
och underhall.

SAKERHETSMARKE: Denna utrustning &r lamplig for tillférsel av strém vid svetsningsarbeten som
genomfors i en miljo med okad risk for elstétar.

Tillverkaren forbehaller sig ratten att géra andringar och/eller forbattringar i designen utan att samtidigt uppdatera
bruksanvisningen.

Svenska
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Inledning

Svetsaggregaten POWERTEC® C kan anvandas for
svetsning med metoderna:

¢  GMAW (MIG/MAG)

e FCAW-GS/FCAW-SS

& VARNING
For svetsning av trad med flusskarna som kraver negativ
polaritet maste anvandaren kdpa en polvandningssats (se
kapitlet "Tilloehor").

Féljande har tillkommit p4 POWERTEC® 205C:
e USB med bruksanvisning

e Aterledare—3m

e Gasslang—2m

e Slangkldmmor — 2 st.

Féljande har tillkommit pa POWERTEC® 255C & 305C:
USB med bruksanvisning

Aterledare — 3 m

Gasslang—2m

Slangklammor — 2 st.

Trog sakring—2 A

Trog sakring — 6,3 A

Drivrulle — V0.8/V1.0 (VARNING: tilll KNUMBER
K14056-3 och K14056-4 ingar 2 st. drivrullar)

Féljande utrustning finns i POWERTEC® 205C (se bild
1.):

1. Handtagshallare

2. Galvaniserad kedja— 0,7 m

Féljande utrustning finns i POWERTEC® 255C & 305C
(se bild 2.):

1. Handtagshallare

2. Galvaniserade kedjor— 2 st. x 0,7 m

3. Lyftéglor — 2 st.

.y
<
I
=
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Z
(
:

Bild 2.

For metoderna GMAW, FCAW-GS och FCAW-SS, anges
i tekniska dokumentationen:

e Svetstradtyp

e Traddiameter

Rekommenderad utrustning som kan képas av
anvéandaren finns i kapitlet "Tilloehor”.

Instruktioner for Installation och Handhavande

Las hela detta avsnitt innan installation och anvandning
av utrustningen.

Placering och arbetsmiljo

Maskinen ar konstruerad for att arbeta under besvarliga

forhallanden. Det ar emellertid viktigt att vidta vissa enkla

forsiktighetsatgarder for att sakerstalla lang livslangd och
tiliforlitlig drift.

e Placera aldrig maskinen pa en yta som lutar mer an
15° fran horisontalplanet.

e Anvand inte denna maskin for att tina frusna ror
genom Kortslutning.

e Maskinen maste placeras sa att den fria strdmningen
av ren luft till och fran ventilationséppningarna inte
hindras. Tack aldrig 6éver maskinen med papper,
trasor eller annat som kan hindra luftstrdmningen.

e Smuts och damm maéste forhindras att sugas in i
maskinen sa langt det at maojligt.

e Maskinen haller skyddsklass 1P23. Hall maskinen torr
sa langt det ar praktiskt mojligt. Placera den inte pa
vat mark eller i vattenpdlar.

Svenska

o Placera inte maskinen i narheten av radiostyrd
utrustning. Aven vid normal anvéndning kan
funktionen hos radiostyrd utrustning stéras allvarligt
vilket kan leda till olyckor eller skada pa utrustningen.
Las avsnittet om elektromagnetisk kompabilitet i
denna manual.

e Anvand inte maskinen om omgivningstemperaturen
Overstiger 40°C.

Intermittens och o6verhettning

En svetsmaskins intermittens ar andelen tid i procent av
ett tiominutersintervall som svetsaren kan anvanda
svetsmaskinen vid markstrom.

60% intermittens:
— N
A - D

6 minuters belastning. 4 minuters uppehall.

Overskridning av imtermittenstiden aktiverar

overhettningsskyddet.

Svenska



Maskinen  skyddas mot Overhettning av en

temperatursensor.
= A
i-®-&4-%-#
Minuter eller minska
intermittensen

Om maskinen éverhettas tdnds temperaturindikeringen pa
frontpanelen och svetsstrommen stangs av. Lampan
slacks och maskinen kan aterga till normal drift nér den
svalnat till en saker temperatur. Obs.: Av sakerhetsskal
aterstartas maskinen inte om inte avtryckaren slappts.

Inkoppling av matningsspanning
VARNING
Endast behorig elektriker far ansluta svetsmaskinen till

elnatet. Installationen maste utféras i enlighet med
svenska elnormer.

Kontrollera matningsspanning, fas och frekvens inkopplat
till maskinen innan den satts pa. Kontrollera att maskinen
ar korrekt jordad.

For maskiner med féljande KNUMBER:

o K14054-1, K14055-1, K14056-1, K14056-3: den
tilldtna inkommande spanningen ar 3x400V 50/60Hz.

o K14054-2, K14055-2, K14056-2, K14056-4: den
tillatna inkommande spanningen ar 3x230V och
3x400V 50/60Hz (400V: installt fran fabrik).

For ytterligare information om matningsspanning se
avsnittet om tekniska specifikationer i denna manual samt
markplaten pa maskinen.

Om matningsspanningen behdver andras:

e Kontrollera att maskinen ar avstangd och frankopplad
fran stromkallan.

e Demontera bakre platen pa maskinen.

o Koppla X11 och X12 enligt bilden nedan.

X11
®O®O®
so [O]O] O]
U
230V 400V 400V
f X11 ]
X12
500
O O
000
U
230V 400V 230v
Bild 3.

e Sétt tillbaka vanstra sidoplaten.

Kontrollera att den installerade effekten ar tillracklig i
forhallande till maskinens normala drift. N&dvandiga
sakringar och kabelareor finns angivna i avsnittet om
Tekniska data.

Svenska

Anslutningar for svetsstrom
Se punkterna [6] och [7] och [8] i bild 4.

Reglage och funktioner

POWERTEC 205C POWERTEC

255C & 305C

(2] [5]

=

.

&

RGNS

® @e

VL4

Bild 4.

1. Strémbrytare TILL/FRAN (/Q): Styr matningsstrémmen
till maskinen. Kontrollera att maskinen ar inkopplad
till elnatet innan strdmbrytaren slas pa ("l"). Nar
strommen ar ansluten och strémbrytaren slas pa tands
indikeringen och visar att maskinen ar klar for svetsning.

2. _Temperaturindikator: Lampan ténds nar
maskinen ar Overhettad och utstrdmmen
har stangts av. Detta kan intraffa om
omgivningstemperaturen overstiger 40 °C

eller om maskinens intermittensfaktor har Gverskridits.
Lat maskinen vara paslagen och lat komponenterna i
den svalna, nar lampan slocknar atergar maskinen fill
normal funktion.

3. _Svetsspanningsbrytare: Stall in
@" svetsspanningen. POWERTEC 205C har
1 brytare (10 steg). POWERTEC 255C

och 305C har 2 brytare (2 och 10 steg).

& VARNING
Vaxla inte svetsspanning [3] under svetsning.

4. Tradmatningsratt: Mojliggér steglos
OIO installning av  tradmatningshastighet

mellan 1 och 20 m/min.

5. Digitaldisplay: Finns som tillval
(se kapitlet "Tilloehor").

6. EURO-kontakt: For anslutning av svetshandtag
(GMAW-, FCAW-GS/FCAW-SS svetsning).

n 7. Laginduktans negativ__utgang (masa):
For anslutning av aterledare.

T 8 _Héginduktans negativ utgéng (masa): For
anslutning av aterledare.

Svenska



POWERTEC 205C

POWERTEC
255C & 305C

Bild 5.

_@ 9. _Gaskoppling: Anslutning for gasledning.

& VARNING
Svetsmaskinen kan anvanda alla ldmpliga skyddsgaser
vid ett hogsta tryck pa 5,0 bar.

10.Plugg: Fér COz-gasvarmarkontakt (se
"Tillbehor" - K14009-1 COz-varmarkontaktsats).

kapitlet

11. Matningskabel (5 m): Montera matningskontakten till
befintlig kabel enligt anvisningarna i bruksanvisningen
och folj gallande svenska elnormer. Inkopplingen far
bara goras av behorig person.

K14054-1 POWERTEC 205C 400V
K14054-2 POWERTEC 205C 230/400V

K14055-1 POWERTEC 255C 400V
K14055-2 POWERTEC 255C 230/400V
K14056-1 POWERTEC 305C 400V
K14056-2 POWERTEC 305C 230/400V

Q
® S = I
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K14056-3 POWERTEC 305C 400V
K14056-4 POWERTEC 305C 230/400V

Bild 8.

12. Tradmatning (fér metoderna GMAW, FCAW-GS/
FCAW-SS): 2-rullars tradmatare. Endast il
maskiner med féljande KNUMBER:

K14054-1 POWERTEC® 205C 400V

K14054-2 POWERTEC® 205C 230/400V

K14055-1 POWERTEC® 255C 400V

K14055-2 POWERTEC® 255C 230/400V

K14056-1 POWERTEC® 305C 400V

K14056-2 POWERTEC® 305C 230/400V

13. Tradmatning (fér _metoderna  GMAW, FCAW-GS/
FCAW-SS): 4-rullars tradmatare. Endast till maskiner
med féljande KNUMBER:

K14056-3 POWERTEC® 305C 400V
K14056-4 POWERTEC® 305C 230/400V

14. Svetstrad (for GMAW/FCAW-GS/FCAW-SS).

15. Trédbobin (for GMAW/FCAW-GS/FCAW-SS):
Tradbobin medféljer ej maskinen.

16. Tradbobinhallare: Spolar pa hogst 15kg. Passar for
plast-, stal- och fiberbobiner pa 51 mm spindel. Passar

ocksa till bobiner av typen Readi-Reel® pa
medfdljande adapter.
&VARNING

Se till att hoger sidoplat pa maskinen ar stangd under
svetsning.

17. Hal for polvandnigssats: se kapitlet "Tillbehor". Endast
till maskiner med féljande KNUMBER:
e K14054-1 POWERTEC® 205C 400V
o K14054-2 POWERTEC® 205C 230/400V

& VARNING
Pluspolaritet (+) ar installt fran fabrik.

&VARNING
Kontrollera polariteten som kravs for de tradar som
anvands.

18.Lock &ver polvandare: Tacker Overhalen for
polvandarsatsen, som kan kdpas separat (se kapitlet
"Tillbehor"). Endast till maskiner med féljande
KNUMBER:
e K14055-1 POWERTEC® 255C 400V

K14055-2 POWERTEC® 255C 230/400V

K14056-1 POWERTEC® 305C 400V

K14056-2 POWERTEC® 305C 230/400V

K14056-3 POWERTEC® 305C 400V

K14056-4 POWERTEC® 305C 230/400V

Svenska



& VARNING
Pluspolaritet (+) ar installt fran fabrik.

&VARNING
Kontrollera polariteten som kravs for de traddar som
anvands.

19. Kallmatning / Gasstrdmningsknapp: Denna knapp
mojliggor tradmatning eller gasstréomning utan att
svetsspanningen behdver aktiveras.

20. Handtagsfunktionsvéljare: Medger val av tvastegs-
eller fyrastegs handtagsfunktion. Funktionen fér 2T/4T
visas i bild 9.

2T !

Avtryckaren intryckt
Avtryckaren uppslappt

Svetsstrom.
Burnback tid.
Tradmatning.
Gas

O O W >r» «——

bild 9.

21. Reglage for efterbranningstid: Stéller in den tid som
svetsningen fortsatter efter att traden slutat att matas
fram. Det forhindrar att traden fastnar i smaltan och
preparerar tradanden for nasta bagtandning.

22. Punktsvetstimerratt: anger hur lange svetsningen ska
pagéd aven om avtryckaren inte sldpps. Har ingen
effekt vid 4-stegsavtryckare.

& VARNING
Punktsvetstimer har ingen effekt vid 4-stegsaviryckare.

23.Trog sakring, F1: Stanger av natspanningen om
strommen Overskrider 2 A i primarkabeln. Utlost
sakring maste bytas ut mot en ny. (Se kapitlet
"Reservdelar").

POWERTEC
205C 255C 305C
Trég
sakring, F1 2A 2A 2A

Svenska

24.Trég sakring, F2: Stanger av natspanningen om
strommen Overskrider 6,3 A i sekundarkabeln. Utlost
sakring maste bytas ut mot en ny. (Se kapitlet
"Reservdelar").

POWERTEC
205C 255C 305C
Trég
sékring, F2 6,3A 6,3A 6,3A
Svetskabelkontakter

Anslut aterledaren till uttag [7] eller [8]. Andra anden fasts
pa arbetsstycket med en klamma.

Koppla in svetshandtaget for GMAW-, FCAW-GS- eller
FCAW-SS-metoderna i euro-kontakten [6]. Kontaktspets
och handtagsfodringen maste anpassas till typ och
diameter pa trdden som anvands.

Montering av tradbobin

Tradbobin S300 och BS300 kan monteras pa tradhallaren
[16] utan adapter.

Tradbobin S200, B300 eller Readi-Reel® kan monteras
men en passande adapter maste kdpas. Lamplig adapter
kdps separat (se kapitlet "Tillbehor").

Montering av tradbobin typ Type S300 och BS300

& VARNING
Stang av maskinen medan elektrodtraden monteras.

Bild 10.

Sténg av maskinen.

Oppna héger sidopanel.

Skruva bort lasmuttern [25] frdn spindeln [27].

Satt bobintyp S300 eller BS300 [26] pa spindeln [27]
och se till att bobinbromsstiftet [28] gar i halet pa
baksidan av bobintyp S300 och SB300.

& VARNING
Montera bobintyp S300 och SB300 sa att den vid matning
roterar i riktning sa att traden rullas av fran undersidan av
bobinen.

e Skruva pa lasmuttern [25]. Dra at den.

Svenska



Montering av bobintyp $200

& VARNING
Sténg av maskinen medan elektrodtraden monteras.

Sténg av maskinen.

Oppna héger sidopanel.

Skruva bort lasmuttern [25] fran spindeln [27].

Sétt pa adaptern till bobintyp S200 [29] pa spindeln
[27] s& att spindelbromsstiftet [28] gar i halet pa
baksidan pa adaptern [29]. Adaptern for bobintyp
S200 kan kopas separat (se kapitlet "Tillboehor").

e Satt pa bobintyp S200 [31] pa spindeln [27] och se till
att adapterbromsstiftet [30] gar i halet pa baksidan pa
bobinen.

& VARNING
Montera bobintyp S200 sa att den vid matning roterar i
riktning sa att traden rullas av fran undersidan av bobinen.

e Skruva pa lasmuttern [25]. Dra at den.

Montering av bobintyp B300

& VARNING
Sténg av maskinen medan elektrodtraden monteras.

N

I \' @
- ) W5

= N

, 33

Bild 12.

Stang av maskinen.

Oppna héger sidopanel.

Skruva bort Iasmuttern [25] fran spindeln [27].

Sétt pa adaptern till bobintyp B300 [32] pa spindeln
[27] s& att spindelbromsstiftet [28] gar i halet pa
baksidan pa adaptern. Adaptern fér bobintyp B300
kan kopas separat (se kapitlet "Tilloehor").

e Skruva pa lasmuttern [25]. Dra at den.

Svenska 13

Bild 13.

Vrid spindel och adapter sa att lasfiadern [33] star i
lage klockan 12.

Satt pa bobintyp B300 [35] pa adaptern [32]. Sattien
av burtradarna inuti B300 [36] i sparet [34] pa fliken pa
lasfijadern [33] och tra pa bobinen pa adaptern.

& VARNING

Montera bobintyp B300 sa att den vid matning roterar i
riktning sa att traden rullas av fran undersidan av bobinen.

Bild 14.

Montering av tradbobin av typ Readi-Reel®

& VARNING

Stang av maskinen medan elektrodtraden monteras.

Bild 15.

Sténg av maskinen.

Oppna héger sidopanel.

Skruva bort Iasmuttern [25] fran spindeln [27].

Satt pa adaptern till bobintyp Readi-Reel® [37] pa
spindeln [27]. Se ftill att spindelbromsstiftet [28] gar i
halet pa baksidan pa adaptern. Adaptern till bobintyp
Readi-Reel® kan kopas separat (se kapitlet
"Tillbehor").

Svenska



Skruva pa lasmuttern [25]. Dra at den.
Vrid spindel och adapter sa att lasfiadern [38] star i
lage klockan 12.

e Sétt pa bobintyp Readi-Reel® [40] pa adaptern [37].
Sétt i en av burtradarna [36] pa insidan pa Readi-
Reel® i sparet [39] pa fliken pa lasfjadern [38].

& VARNING
Montera bobintyp Readi-Reel® sa att den vid matning
roterar i riktning sa att traden rullas av fran undersidan av
bobinen.

Ladda elektrodtraden

e Sténg av maskinen.

¢ Oppna héger sidoplat pa maskinen.

e Skruva loss lasmuttern pa hylsan [16].

e Satt pa tradbobinen pa hylsan vand sa att den roterar
moturs nar traden [14] matas in i trddmataren.

e Kontrollera att spindelbromsstiftet [28] gar in i halet pa
bobinen.
Skruva i lasskruven pa hylsan.
Satt pa tradrullen med spar
traddiametern.

e Lossa tradanden och klipp av den bdjda anden och ta
bort alla grader pa traden.

som passar for

& VARNING
Vassa tradandar kan ge skador.

e Vrid trddbobinen medurs och trd in tradanden i
tradmataren &nda fram till Euro-kontakten.

e Justera kraften pa tryckrullen i tradmataren till ratt
varde.

Justering av axelns bromsverkan

For att undvika att svetstraden rullas ut av sig sjalvt &r
axeln utrustad med en broms.

Justeringen gors med M10-skruven som sitter inuti hylsan
och blir atkomlig nar lasmuttern pa hylsan skruvas bort.

Bild 16.
25. Lasmutter.
41. Justerskruv.
42. Tryckfjader
Vrids skruven M10 oOkas fjaderspanningen och

bromsmomentet 6kare.

Vrids M10-skruven moturs minskas fjaderspanningen och
du kan sédnka bromsmomentet.

Skruva pa lasmuttern igen nar du ar klar med justeringen.

Svenska
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Stalla in drivrullens tryck

Tryckarmen styr hur hart drivrullarna pressar pa traden.
Trycket justeras med instéllningsmuttern som nar den
vrids medurs Okar trycket och nar den vrids moturs
minskar trycket. Ratt installning av tryckarmen ger basta
svetsprestanda.

&VARNING
Vid for lagt tryck slirar rullen pa tr&den. Ar trycket fér hogt
kan traden deformeras och orsaka problem med
matningen i handtaget. Trycket ska stéllas in korrekt.
Minska trycket tills traden precis borjar slira pa rullen och
6ka sedan trycket nagot genom att vrida
installningsmuttern ett varv.

Tra traden genom svetshandtaget

e Stang av svetsmaskinen.

e Sténg av svetsmaskinen. Koppla in l&mpligt handtag
beroende pa svetsprocess i euro-kontakten.
Parametrarna fér handtag och svetsmaskin ska
matcha varandra.

e Ta bort munstycket och kontaktstiftet eller skyddshdljet
och kontaktstiftet. Stréack sedan ut handtaget plant.

e Tra in trdden genom styrroret, Gver rullen och
ledhylsan pa Euro-kontakten och in i
handtagsfodringen. Traden kan tryckas i for hand
nagra centimeter och den ska glida in Iatt och utan
stor kraft.

& VARNING
Gar den trogt har den troligen missat fodret i handtaget.

e Satt pa svetsmaskinen.

e Tryck in avtryckaren pa handtaget sa att traden matas
genom handtagsfodret tills den kommer ut genom den
gangade anden. Man kan ocksd anvanda
kallmatning/gastdmningsratten [19] — Hall den lage
"Kallmatning" till traden kommer ut ur den gangade
anden.

o Nar avtryckaren eller kallmatning/gastdmningsratten

[19] slapps ska inte tradbobinen rullas av.

Stall in tradbobinbromsen efter behov.

Stang av svetsmaskinen.

Montera korrekt kontaktspets.

Montera munstycket (GMAW-svetsning, FCAW GS)

eller skyddskapan (FCAW-SS) beroende pa vilken

metod och handtag som anvandsd.

&VARNING
Skydda 6gon och hander nar traden kommer ut ur den
gangade anden.
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Byta drivrullar

&VARNING
Stédng av matningsspanningen till svetsmaskinen innan
drivrullarna monteras eller byts.

POWERTEC® 205C ar utrustade med drivrulle V0.8/V1.0
for staltrad.

POWERTEC® 255C & 305C ar utrustade med drivrulle
V1.0/V1.2 for staltrad.

Lampliga drivrullsatser finns till andra traddiametrar (se
kapitlet "Tillbehor") och f6lj anvisningarna:

e Stang av svetsmaskinen.

Frigér tryckrullarmen/armarna [43].

Skruva ur fastlocket/locken [44].

Oppna skyddslocket [45].

Byt ut drivrullen/rullarna [46] mot de som passar
traden som anvands.

& VARNING
Kontrollera  att  ocksa  handtagsfodringen  och
kontaktspetsen ocksa ar anpassade till vald

traddimension.

&VARNING
For grévre tradar an 1,6 mm maste féljande komponenter
bytas ut:
e Styrhylsan i matningskonsolen [47] och [48].
e Styrhylsan i Euro-kontakten [49].

e Satt tillbaka och dra at skyddslocket [45] pa drivrullarna.

e Skruva i fastlocket/locken [44].

e Mata med handen trdden fran traddbobinen genom
ledhylsan, éver rullen och ledhylsan i Euro-kontakten
in i handtagsfodringen.

e Las tryckrullarmen/armarna [43].

K14054-1 POWERTEC 205C 400V
K14054-2 POWERTEC 205C 230/400V
K14055-1 POWERTEC 255C 400V
K14055-2 POWERTEC 255C 230/400V
K14056-1 POWERTEC 305C 400V
K14056-2 POWERTEC 305C 230/400V

Bild 17.
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K14056-3 POWERTEC 305C 400V
K14056-4 POWERTEC 305C 230/400V

Bild 18.

Anslutning av gas

e Anslut gasslangen till gaskopplingen [9] pa baksidan
pa maskinen.

e Stall gastuben pa hyllan pa maskinen och sakra den
med kedjan.
Gastuben maste forses med korrekt regulator.

e Anslut gasslangen till regulatorn med slangklamman
nar gastub och regulator monterats.

& VARNING
Svetsmaskinen kan anvanda alla lampliga skyddsgaser
vid ett hogsta tryck pa 5,0 bar.

&VARNING
Sakra alltid gastuben stdende i en specialhallare pa
vaggen eller en vagn. GIom inte att stdnga kranen pa
gastuben nér svetsningen avslutats.

&VARNING
Gastuben kan stallas pa hyllan pa maskinen men tuben
far inte vara hégre an 1,1 m. Se bild 19. Gastuber som
stélls pa hyllan pa maskinen maste sakras med kedjan.

N
1l

h,=43in/1,1m

»
g

Svetsa med GMAW, FCAW-GS, FCAW-

SS

POWERTEC® 205C, 255C och 305C anvandas for
svetsning i manuellt Iage med metoderna GMAW, FCAW-
GS och FCAW-SS.

POWERTEC® 205C, 255C och 305C har inte handtaget
som kravs for GMAW-, FCAW-GS och FCAW-SS-
svetsning. Dessa kan koOpas separat till respektive
svetsmetod, (se kapitlet "Tillbehor").

Svenska



Satta upp maskinen for GMAW, FCAW-

GS- och FCAW-SS-svetsning.

Procedur for att svetsa med metoderna GMAW, FCAW-

GS och FCAW-SS:

e Sténg av maskinen.

e Stall aggregatet pa bekvamt avstand fran
arbetsomradet och sa att det skyddas mot svetssprut
och skarpa bojar pa handtagskabeln undviks.

o Bestdm polariteten for traden som ska anvandas,
informationen  finns i traddatabladet. Byt i
forekommande fall polaritet, se [17] eller [18] punkten
— Kontaktplint fér polvandning.

e Koppla in handtaget for GMAW-, FCAW-GS- eller

FCAW-SS-metoderna till eurokontakten [6].

Koppla aterledaren till kontakten [7] eller [8].

Spanna fast aterledaren pa arbetsstycket med

kldamman.

Satt i lamplig svetstrad.

Montera Iamplig drivrulle.

Tryck med handen in traden i handtagsfodringen.

Satt pa maskinen.

Sétt i traden i svetshandtaget.

&VARNING
Hall handtagskabeln sa rak som mdgjligt nar elektroden
tras genom kabeln.

& VARNING
Anvand aldrig ett trasigt handtag.

e Kontrollera gasflodet med gastémningsratten [19] —
GMAW- och FCAW-GS-metoderna.

e Stang hoger sidopanel.
Maskinen &r nu klar att anvandas.

& VARNING
Hoger sidopanel maste vara helt stdngd under svetsning.

& VARNING
Hall handtagskabeln sa rak som mgjligt under svetsning
och nar elektroden tras genom kabeln.

& VARNING
Bgj inte kabeln och dra den inte runt skarpa horn.

e Svetsningen kan inledas om regler fér personlig
sakerhet och arbetsmiljo foljs.

Svenska
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Transport och lyft

7
Saker transport och lyftning av POWERTEC® 205C (se
bild 20):

e Lyftdgla som kan anvandas vid transporter eller om
aggregatet ska lyftas ingar inte.

Anvand utrustning med tillracklig kapacitet for att lyfta
och halla aggregatet. Anvand travers och minst tva
lyftstroppar som i bild 20.

e Lyft endast maskinen utan gastub, kylare och
tradmatare och/eller andra tillbehor.

Axiell last i 45 grader enligt bild 20.

Se till att lyftstropparna ar lika langa.

Lyft inte och stétta inte aggregatet i handtaget.

/1 VARNING
Fallande maskiner kan orsaka personskador
och skador pa maskinen.

POWERTEC 205C

Bild 19.
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Saker transport och lyftning av POWERTEC® 255C och

305C (se bild 21):

e Anvand utrustning med tillracklig kapacitet for att lyfta
och halla aggregatet.

e Lyft och stétta alltid aggregatet i bada lyftoglorna.

e Lyft och stétta aldrig aggregatet i bara en lyftdgla.

e Lyft endast maskinen utan gastub, kylare och
tradmatare och andra tillboehor.

e Skruva i en lyftdgla och belasta axiellt i 45 graders
vinkel som i bild 21.
Se till att lyftstropparna ar lika langa.
Lyft inte och stétta inte aggregatet i handtaget.

POWERTEC 255C & 305C
max4E

SRS

MNCaE

Bild 20.
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Underhall

&VARNING
For reparationer, andringar och underhall rekommenderar
vi att du vander dig till narmaste servicecenter eller
Lincoln Electrics. Reparationer och modifieringar som
utforts av obehorig verkstad eller personal gor
fabriksgarantin ogiltig.

Synliga skador ska rapporteras och atgardas omedelbart.

Rutinmassigt underhall (dagligen)

o Kontrollera konditionen av isolering och anslutningar
pa aterledaren och elektrodkabelns isolering. Byt ut
ledarna omedelbart om isoleringen ar skadad.

e Avlagsna svetssprut ur svetspistolen. Svetssprut kan
stdra gasflédet genom svetspistolen.

e Kontrollera svetspistolens skick.
nddvandigt.

e Kontrollera att  kylflakten
ventilationsgallren rena.

Byt ut den om

fungerar. Hall

Periodiskt underhall (efter 200 arbetstimmar, dock

minst en gang per ar)

e GOr det rutinmassiga underhallet, samt:

e Rengdr maskinen. Lossa platarna och anvand
tryckluft (torr luft med lagt tryck) for att avidagsna damm
fran maskinens utsida och insida.

e Rengdr och dra at alla svetsanslutningar vid behov.

med maskinens

Underhallsintervallen varierar

arbetsforhallanden.

& VARNING
Vidror inte spanningssatta komponenter.

&VARNING
Maskinen maste stdngas av och kontakten tas ut
vagguttaget innan kapan demonteras.

&VARNING
Koppla loss maskinen fran elnatet fére underhall och
service. Testa maskinen efter reparation for att sakerstalla
en saker funktion.
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Kundtjanstpolicy

The Lincoln Electric Company tillverkar och saljer
hogkvalitativ - svetsutrustning, forbrukningsartiklar  och
kapningsutrustning. Vi stravar alltid efter att uppfylla vara
kunders behov och att Overtraffa deras forvantningar.
Emellanat ber kopare Lincoln Electric om rad eller
information om hur man anvander vara produkter. Vi
svarar vara kunder sa gott vi kan baserat pa den
information vi har tillgang till vid fragetillfallet. Lincoln
Electric kan inte utfarda nagra garantier gallande sadana
rad och atar sig ingen som helt ansvarsskyldighet vad
galler sadan information eller rad. Vi friskriver oss
uttryckligen fran nagra som helst garantier, inklusive
utfastelser om lamplighet for en kunds specifika &ndamal,
nar det galler sadan information eller rad. Inte heller nar
det géller praktiska dvervaganden kan vi ata oss nagot
som helst ansvar for att uppdatera eller korrigering av
sadan information eller rad nar de val har getts, och
tillhandahallande av rad eller information skapar, utokar
eller féréandrar inte nagon garanti med avseende pa
forsaljningen av vara produkter.

Lincoln Electric &r en tillmdtesgaende tillverkare, men val
och anvandning specifika produkter som séljs av Lincoln
Electric ligger uteslutande inom kundens kontroll och
ansvar. Manga variabler ligger utom Lincoln Electrics
kontroll paverkar resultaten av tillampningen av dessa
typer av tillverkningsmetoder och servicekrav.

Kan komma att andras — Denna information ar korrekt sa
langt vi kunnat faststélla vid tiden for tryckning. Vanligen
ga till www.lincolnelectric.com for eventuell uppdaterad
information.
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WEEE

07/06

Slang inte uttjant elektrisk utrustning tillsammans med annat avfall!
Enligt Europadirektiv 2012/19/EC ang. Uttjant Elektrisk och Elektronisk Utrustning (Waste Electrical and
Electronic Equipment, WEEE) och dess implementering enligt nationella lagar, ska elektrisk utrustning som
tjanat ut sorteras separat och lamnas till en miljdgodkand atervinningsstation. Som agare till utrustningen,
bor du skaffa information om godkanda atervinningssystem fran dina lokala myndigheter.

B Genom att folja detta Europadirektiv bidrar du till att skydda miljé och halsa!

Reservdelar

12/05

Instruktion for reservdelslistan

e Anvand inte denna lista fér en maskin vars Code No inte ar angivet i listan. Kontakta Lincoln Electrics serviceavdelning
for Code No som inte finns i listan.

e Anvand sprangskisserna pa Assembly Page och tillhérande reservdelslista for att hitta delar till din maskin.

e Anvand endast delar markerade med "X" i kolumnen under den siffra som anges for aktuellt Code No pa sidan med
Assembly Page (# Indikerar en andring i denna utgava).

Las forst instruktionerna som finns har ovan, och sedan reservdelslistan som har levererats med maskinen, denna
innehaller en beskrivande bild med reservdelsnummer.

REACh

Kommunikation i enlighet med artikel 33.1 i regelverk (EG) nr. 1907/2006 — REACh.
Vissa delar inuti denna produkt innehaller:

1119

Bisfenol A, BPA, EC 201-245-8, CAS 80-05-7
Kadmium, EC 231-152-8, CAS 7440-43-9
Bly, EC 231-100-4, CAS 7439-92-1
Fenol, 4-nonyl-, grenad, EC 284-325-5, CAS 84852-15-3

i mer @n 0,1 % v/v i homogena material. Dessa substanser ingar i "Candidate List of Substances of Very High Concern for
Authorisation” fér REACh.

Din specifika produkt kan innehalla en eller flera av de listade substanser.

Instruktioner for séker anvandning:

e anvand enligt tillverkarens instruktioner och tvatta handerna efter anvandning

e forvaras utom rackhall for barn; far ej placeras i munnen

e kassera i enlighet med lokala regelverk.

Hitta auktoriserade servicestallen

09/16

e Koparen maste kontakta en Lincoln-auktoriserad servicefacilitet (LASF) om en defekt upptacks Lincolns garantiperiod.

e Kontakta din lokala Lincoln-séljrepresentant for att fa hjalp med att hitta ett auktoriserat servicestalle eller ga fill
www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Elektriskt kopplingsschema

Se reservdelslistan som levereras med maskinen.
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Tillbehor

K14009-1 CO2 Socket Kit (24VAC/80W).
K14049-1 AV Meter Kit.
K14076-1 Polaritet andra kit POWERTEC 205C.
K14077-1 Polaritet andra kit POWERTEC 255C, 305C.
K14042-1 Adapter for bobintyp S200.
K10158-1 Adapter for bobintyp B300.
K363P Adapter for bobintyp Readi-Reel®.
ATERLEDARE
K14010-1 Aterledare - 3 m.- GRD-200A-25-3M (POWERTEC 205C).
K14011-1 Aterledare - 3 m.- GRD-250A-35-3M (POWERTEC 255C)
K14012-1 Aterledare - 3 m.GRD-300A-35-3M (POWERTEC 305C)
LINC GUN™
K10413-15 Gaskylt handtag LG 150 G (150A 60%) — 3m, 4m, 5m.
K10413-25 Gaskylt handtag LG 250 G (220A 60%) — 3m, 4m, 5m.
K10413-24 Gaskylt handtag LG 240 G (220A 60%) — 3m, 4m, 5m.
K10413-26 Gaskylt handtag LG 260 G (260A 60%) — 3m, 4m, 5m.
Drivrullar med tva drivna rullar
Solid trad:
KP14016-0.8 V0.6 /V0.8
KP14016-1.0 V0.8/V1.0
KP14016-1.0 V1.0/V1.2
Aluminumtrad:
KP14016-1.2A U1.0/U1.2
Trad med flusskarna:
KP14016-1.1R VKO0.9/VK1.1
Drivrullar med fyra drivna rullar
Solid trad:
KP14017-0.8 V0.6 /V0.8
KP14017-1.0 V0.8/V1.0
KP14017-1.2 V1.0/V1.2
Aluminumtrad:
KP14017-1.2A u1.0/U1.2
Trad med flusskarna:
KP14017-1.1R VKO0.9/VK1.1
KP14017-1.6R VK1.2/VK1.6
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