'

CITIG 1700 DC OERLIKON

EN
FR
ES
DE
PT
SV
NL
RO
PL
EL
RU

Rev.:
Date:

Safety instruction for use and maintenance - Do not destroy this manual

Instruction de securite d’emploi et d’entretien - Conserver ce livret d’instructions
Instrucciones de seguridad, empleo y mantenimiento - Conservar el presente manual
Betriebs-Wartungs und Sicherheitsanleitung - Das vorliegende Handbuch gut aufbewahren
Instrucoes de seguranca de utilizacao e de manutencéo - Conserve este manual
Instruktioner for sakerhet, anvanding och underall - Spar denna handledning
Veiligheidsinstructies voor gebruik en onderhoud - Bewaar deze handleiding

Instructiuni privind siguranta in exploatare si intretinerea - Pastrati acest manual

Instrukcje bezpieczenstwa podczas obstugi i konserwacji - Zachowac niniejsza instrukcje na przysztosé
0dnyIeo AoPAAEIG KOTA TN XPNON KA T ouvtnpnon — uladre To mapov eyxeipidio
PykoBopcTBo no 6esonacHoi akcnnyatauuu U TeXHUYECKOMY 06CnyXnBaHuo

/ N
Cat. Nr.: 800035137 c €
02
14.01. 2010 g )

www.airliquidewelding.com | AIR LIQUIDE
Air Liquide Welding - 13, rue d’Epluches - BP 70024 Saint-Ouen L’Aumdne y

™

WELDING




PL

ZARZADZANIE PROGRAMAMI SPAWANIA

8.0 ZARZADZANIE PROGRAMAMI SPAWANIA

Ustawienie trybu spawania i odpowiednich parametréw moze by¢
przeprowadzane przez recznie za pomocg przyciskéw sterujacych.

Przy pierwszym uruchomieniu generator jest od razu wstepnie ustawiony
a wartosci parametréw spawania umozliwiajg operatorowi
natychmiastowe rozpoczecie pracy.

Generator posiada ponadto pamie¢, w ktérej zapisywana jest aktualna
konfiguracja, przed wytgczeniem, dla kazdego trybu spawania (MMA,
TIG HF, TIG Lift).

Dlatego, przy nastepnym uruchomieniu, operator moze skorzysta¢ z
ostatnich ustawien.

9.0 UZYCIE STEROWANIA ZDALNEGO.

Generator umozliwia uzycie zdalnego
sterowania.

Po podtgczeniu sterowania zdalnego do tgcznika
zenskiego znajdujgcego sie z przodu maszyny
mozna wybraé prace w trybie lokalnym lub
zdalnym za pomoca klawisza przesuwu
pionowego key (Rys. 14 - Rys 1str. 3) .

UWAGA: WCINIECIE KLAWISZA PRZESUWU PIONOWEGO (Rys. 14
- Rys 1 str. 3) , GDY STEROWANIE ZDALNE NIE ZOSTALO
PODLACZONE, NIE MA ZADNEGO SKUTKU.

W trybie spawania elektroda, po zataczeniu funkcji remote, za pomoca
sterowania na odlegto$¢ mozna nastawia¢ ptynnie warto$¢ pradu
spawania od minimum do maksimum. Na wySwietlaczu pokazywany jest
prad ustawiony za pomocg zdalnego sterowania.

W trybie spawania metoda TIG mozna wybra¢ jedno spos$rod dwdch
roznych urzgdzen sterowania na odlegtosc:

Uwaga: w trybie spawania elektroda dopuszczalny jest
wybér tylko Sterowania Zdalnego Recznego

1.  Sterowanie Zdalne Reczne: @Q ) ten tryb jest szczegdlnie
przydatny w potaczeniu z zastosowaniem przyciskéw zdalnych lub
palnikéw typu RC, czyli wyposazonych w pokretto lub suwak do
nastawiania pradu na odlegto$é. Prad spawania mozna nastawia¢

ptynnie od minimum do maksimum. Dla prawidtowego i wygodnego
uzycia tego oprzyrzgdowania zaleca sie wybodr trybu
“czterotaktowe”.

@

2. Sterowanie Zdalne Pedatem: l— ten tryb jest szczegdlnie
przydatny w potgczeniu z zastosowaniem pedatéw posiadajgcych
microswitch z funkcjg trigger. Ten wybér powoduje wytaczenie
narastania i opadania pradu. Prgd mozna nastawia¢ za pomoca
pedatu od wartosci minimalnej do wartosci ustawionej na panelu.
Microswitch znajdujacy sie w pedale sterujgcym umozliwia
rozpoczecie spawania poprzez zwykte wcisniecie pedatu i bez
uzycia przycisku palnika TIG. Dla prawidtowego i wygodnego
uzycia tego oprzyrzagdowania zaleca sie wybor trybu “dwutaktowe”.

Uwaga: w tym trybie, przy nieaktywnym procesie spawania,
ewentualne wcisnigcie sterowania zdalnego (pedatu) nie powoduje
zadnych zmian pradu pokazywanego na wyswietlaczu.

10.0 KONSERWACJA

A UWAGA: Odtgczy¢ wtyczke zasilania i odczekaé

przynajmniej 5 minut przed przystagpieniem do jakichkolwiek czynno$ci
konserwacyjnych. Cze-stotliwo$¢ konserwacji nalezy zwigkszyé w
warunkach duzych obcigzen eksploatacyjnych.

Co trzy (3) miesigce przeprowadzi¢ nastepujace czynnosci:

a. Wymiana nieczytelnych nalepek.

b Czyszczenie i dokrecenie koncdwek spawalniczych.

c Wymiana uszkodzonych przewodéw gazu.

d.  Naprawa lub wymiana uszkodzonych kabli spawalniczych.

e Zlecenie wymiany przez wyspecjalizowany personel kabla zasi-
lajacego, jesli okaze sie uszkodzony.

Co szes¢ (6) miesigcy przeprowadzi¢ nastepujace czynnosci:
Oczyszczenie z pylu wnetrza generatora za pomocg strumienia suchego
powietrza. Zwigkszy¢ czestotliwos¢ tej interwenciji w przypadku pracy w
mocno zapylonym otoczeniu.

11.0 RODZAJE USTEREK / DEFEKTY SPAWANIA - MOZLIWE PRZYCZYNY - KONTROLE | SRODKI ZARADCZE

RODZAJ USTERKI
DEFEKTY SPAWANIA

Generator nie spawa:
C) Inne

MOZLIWE PRZYCZYNY

A) Wytgcznik gtéwny jest wytgczony.
B) Kabel zasilajgcy przerwany (brak
jednej lub wiecej faz).

D) Problem z obwodem generatora.

KONTROLE | SRODKI ZARADCZE

A) Wigczy¢ wytacznik gtowny.

B) Sprawdzi¢ i usungé¢ problem.
C) Zgtosi¢ do kontroli w Centrum
Serwisowym.

D) Zgtosi¢ do kontroli w Centrum
Serwisowym.

Podczas spawania nagle nastepuje
wylaczenie pradu na wyjsciu, gasnie
zielona dioda led i zapala sie dioda led

sotta. cykle robocze).

Nastgpito przegrzanie i zadziatato
zabezpieczenie termiczne (Patrz

Zostawi¢ wtaczony generator i poczekac,
az ostygnie (10-15 minut) i wytaczy sie
zabezpieczenie, co bedzie sygnalizowane
zgasnigciem zo6ttej diody led.

Moc spawania ograniczona.

Kable taczace na wyjsciu nie sa
podfaczone prawidtowo.

Skontrolowa¢ stan kabli oraz czy zacisk
masy jest wystarczajacy i czy jest zatozony
na spawanym przedmiocie w miejscu
oczyszczonym z rdzy, lakieru i smaru.

Nadmierne rozpryski.

Dtugi tuk spawalniczy.
Wysoki prad spawania.

Polaryzacja palnika nieprawidtowa. Obnizy¢
warto$¢ ustawionego pradu.

Kratery.

Zbyt szybkie odrywanie elektrody.

Witrgcenia.

Zte czyszczenie lub rozktad Sciegoéw. Nieprawidtowy ruch elektrody.

Niedostateczna penetracja.

Wysoka predko$¢ posuwu. Prad spawania zbyt niski.

Sklejenia. Prad zbyt niski.

tuk spawalniczy za krotki.

Zwiekszy¢ warto$¢ ustawionego pradu.

Pecherze i porowato$¢.

Elektrody wilgotne. tuk diugi. Polaryzacja palnika nieprawidtowa.

Pekniecia.

Prady za wysokie. Brudne materiaty.

Przy spawaniu TIG elektroda sie topi.

Polaryzacja palnika nieprawidtowa. Nie nadajacy si¢ typ gazu.
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R. | CODE |DESCRIPTION DESCRIPTION DESCRIPCION BESCHREIBUNG

01 | W000260025 | CIRCUIT BOARD G.E-22674 CIRCUIT ELECTRONIQUEGE-222674 | CIRCUITO ELECTRONICO G.E-22674 e SoOSCHE SCHALTUNG
03 | W000232541 | CIRCUIT BOARD HF 343C CIRCUIT ELECTRONIQUE HF 343 CIRCUITO ELECTRONICO HF 343C K ONISCHE SCHALTUNG
08 | W000236149 | POWER CABLE CABLE ALIMENTATION CABLE DE ALIMENTACION SPEISEKABEL

09 | W000227612 | CABLE CLAMP SERRE-FIL PRENSACABLE KABLEKLEMME

09.1 | W000227620 | NUT NYLON ECRUSERRE-CABLE TUERCANYLON MUTTER NYLON

10 | W000233525 | SECURING BLOCK BLOC DE FIXATION BLOQUEO DE FACION BEFESTIGUNGSBLOCK

11 | Wo00070009 | SWITCH INTERRUPTEUR INTERRUPTOR SCHALTER

12 | W000231163 | OUTLET CONNECTOR RACCORD SORTIE RACOR DE SALIDA AUSGANGSANSCHLUSS

13 | wooo227980 | KnoB BOUTON PERILLA DREHKNOPF

13.1 | Wo00236191 | HoOD CAPUCHON CAPUCHON KAPPE

14 | W000227820 | FAN UNIT MOTOVENTILATEUR MOTOR DEL VENTILADOR MOTORVENTILATOR

15 | W000070014 | BRACKET FOR DINSE EQUERRE ESCUADRA WINKEL

32 |WO00070015 | CIRCUIT BOARD CE-22645 CIRCUITELECTRONIQUEGE-22645 | CRCUITO ELECTRONICO GE-22645 | S Rop o0t SCHALTUNG
33 | W000070016 | COUPLER COUPLEUR ACOPLADOR KUPPLUNGSSCHLAUCH

36 | W000260921 | CIRCUIT BOARD C.E.-22691 CIRCUITELECTRONIQUEGE-22691 | CRCUITO ELECTRONICO GE-22691 | . Soionio0 - SCHALTUNG
38 | W000262754 | PLASTIC TRIM PROFIL ARETE PROFIL ARETE RAHMENPROFIL

46 | W000227800 | SOLENOID VALVE ELECTROVANNE ELECTROVALVULA MAGNETVENTIL

51 | W000070019 | CONNECTOR RACCORD RACOR ANSCHLUSS

511 | W000231572 | REMOTE CONNECTOR RACCORD REMOTE RACOR REMOTE REMOTE ANSCHLUSS

51.2 | W000227589 | CONNECTOR RACCORD RACOR ANSCHLUSS

52 | W000070047 | GAS CONNECTION RACCORD GAZ RACOR GAS GASANSCHLUSS

R. | CODE |DESCRIGAO BESKRIVNING BESCHRIJVING DESCRIERE

01 | W000260925 | CIRCUITO ELECTRONICO CE 22674 ELEKTRONISK KRETS C.E-22642 ELEKTRONISCH CIRCUIT C.E.-22674 R CCTHONIC
03 |W000232541 | CIRCUITO ELECTRONICO HF 343C ELEKTRONISK KRETS HF 343C ELEKTRONISCH CIRCUIT HF 343C ﬁ'FR;%'g ELECTRONIC
08 | W000236149 | CABO DE ALIMENTAGEO NATKABEL VOEDINGSKABEL CABLU DE ALIMENTARE
09 | W000227612 | GRAMPO DO CABO KABELKLAMMA KABELKLEM MANSON CABLURI
09.1 | W000227620 | PORCANYLON TARNING NYLON KNOP NYLON PIULITA NYLON

10 | W000233525 | BLOCO DE FIXAGAO FASTBLOCK BEVESTIGINGSBLOKJE BLOC DE FIXARE

11 | W000070009 | INTERRUPTOR STROMBRYTARE SCHAKELAAR INTRERUPATOR

12 | W000231163 | UNIAO DE SAIDA KOPPLING ANSLUITSTUK RACORD IESIRE

13 | wooo22790 | BOTAO RATT KNOP BUTON

13.1 | W000236191 | TAMPA NIPPEL DOPJE CAPAC

14 | W000227820 | MOTOR DO VENTILADOR FLAKT MOTORVENTILATOR VENTILATOR

15 | W000070014 | ESQUADRO VINKELHAKE HOEK CADRU CUPRU

3 | W000070015 | CIRCUITO ELECTRONICO CE 22645 ELEKTRONISK KRETS C.E-22645 ELEKTRONISCH CIRCUIT C.E.-22645 R e THONIC
33 | W000070016 | BOBINA ACOPLADOR KOPPLAR KOPPELSTUK CUPLAJ COMPLET

36 |W000260921 | CIRCUITO ELECTRONICO CE 22691 ELEKTRONISK KRETS C.E-22691 ELEKTRONISCH CIRCUIT C.E-22691 gE_CZUZ'GTQELECTRON'C
38 | W000262754 | MOLDURA RAMPROFIL LIJSTPROFIEL PROFIL CADRU

46 | W000227800 | SOLENOIDE ELEKTROVENTIL ELEKTROMAGNETISCHE KLEP ELECTROVALVA

51 | W000070019 | CONNECTOR KONTAKTDON CONNECTOR CONECTOR

511 |W000231572 | UNIRO REMOTE KOPPLING REMOTE AANSLUITSTUK REMOTE EEBE%L%FT‘EOMANDA
51.2 | W000227589 | UNIRO KOPPLING AANSLUITSTUK CONECTOR

52 | W000070047 | UNIRO DO GAS GASKOPPLING BEDRADIN RACORD GAZ
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R. CODE OPIS NEPIFPA®H BARBEBIBABRE
01 |W000260925 |OBWOD ELEKTRONICZNY C.E 22674 HAEKTPONIKO KYKAQMA C.E.-22674 REAKKBBAXX MEBA CE.-22674
03 |W000232541 |OBWOD ELEKTRONICZNY HF 343C HAEKTPONIKO KYKAQMA HF 343C REAKKTBBAXX MEBA HF 343C
08 |W000236149 | KABEL ZASILAJACY HAEKTPIKO KAAQAIO AABERT "RKABTRXX
09 | W000227612 | OPASKA KABLOWA STYNEIOGAINTHE KAAQAIOY AABEHTBKe MAKTBRA
09.1 | W000227620 | NAKRETKA Z NYLONU MAZIMAAI NAIAON [AeAA 3 BEeRIBA
10 | W000233525 | PLYTKA MOCUJACA >TOIXEIO STEPEQSH> BRIA AXEAEDKBKe
11 | W000070009 | WYLACZNIK AIAKOMTHZ BKAHyoAKERT
12 |W000231163 | ZLACZKA WYJSCIOWA PAKOP EZ0AOY WELRBRKERT BKMTIBre
13 |W000227980 | POKRETLO AIAKOMTHE HHOAA
13.1 | W000236191 | NASADKA KAAYMMA ATRIZAA
14 |W000227820 | WIRNIK MOTEP ANEMIZTHPA hREAOKTBEBKRRXKK K
15 | W000070014 | JARZMO MIEDZIANE MAAKA DINSE MA'BA DINSE
32 | W000070015 |OBWOD ELEKTRONICZNY CE 22645 HAEKTPONIKO KYKAQMA C.E.-22645 PREAKKIBBAX MEBA CE.-22645
33 |W000070016 | OBWOD ELEKTRONICZNY ZEYKTHZ BHKA
36 |W000260921 |OBWOD ELEKTRONICZNY CE 22691 HAEKTPONIKO KYKAQMA C.E.-22691 PREAKKBBAX MEBA CE.-22691
38 | W000262754 | PROFIL RAMKI MPO®IA KOPNIZAS Wk nRET JRXK XABAR
46 |W000227800 | ELEKTROZAWOR HAEKTPOBAABIAA hREAOKTARAAB
51 | W000070019 |LACZNIK AKPOAEKTHZ MIMANANA 3AXKTE IIBIirhyvBKe
51.1 |W000231572 | ENCZNIK STEROWANIE ZDALNE REMOTE REMOTE
51.2 | W000227589 | ZLACZE KAAQAIQZH ZYNAETHPA KABEIN K COEOAVHUTETIO
52 | W000070047 | ZtACZE GAZOWE PAKOP AEPIOY WEQRBRKERT [AalBKe






