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DZIEKUJEMY! Dziekujemy za wybér wysokiej JAKOSCI produktéw firmy Lincoln Electric.

e Prosimy sprawdzi¢, czy opakowanie i sprzet nie sg uszkodzone. Reklamacje dotyczgce uszkodzeh powstatych
podczas transportu muszg zosta¢ natychmiast zgtoszone dystrybutorowi.

e W celu utatwienia obstugi wprowadz do ponizszej tabeli dane identyfikacyjne produktu. Nazwe modelu, kod oraz
numer seryjny mozna znalez¢ na tabliczce znamionowej urzgdzenia.
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Dane techniczne

NAZWA INDEKS
PRESTOTIG® 300 W100000295
ZASILANIE
Napiecie zasilania U1 Klasa EMC
400 V +/- 15%, 3-fazowe A
PRESTOTIG® lert lmake
300
11,5A 17,2A
Pobor mocy z sieci dla cyklu Prad wej$ciowy Hmaks. PF (400 V)
nominalnego
6,9 kVA (przy 100%) 9,6A 0.78
GTAW 7,8 kVA (przy 60%) 11,0A 0.82
9,3 kVA (przy 40%) 13,1A 0.86
8,2 kVA (przy 100%) 11,5A 0.83
SMAW 9,8 kVA (przy 60%) 13,9A 0.87
12,3 kVA (przy 40%) 17,2A 0.9
ZNAMIONOWE PARAMETRY WYJSCIOWE
(op(a:?'(t';/l r?;a1c(¥ g?ﬁ?:l?rfsie) Prad spawania I,
100% 230A
GTAW 60% 260A
40% 300A
100% 210A
SMAW 60% 250A
40% 300A
ZAKRES PARAMETROW WYJSCIOWYCH
Zakres pradu spawania Napiecie szczytowe obwodu otwartego Uo
GTAW 5-300A
SMAW 5 - 300A 2y

ZALECANE PARAMETRY PRZEWODU | BEZPIECZNIKA ZASILANIA

Typ bezpiecznika: gR lub wylacznik
automatyczny typu Z

Przewod zasilajacy

16A, 400 V AC 4-zytowy; 1,5 mm?
WYMIARY | CIEZAR
Waga Wysokos¢ Szerokos¢ Diugosé
16,4Kg 360 mm 230 mm 498 mm

Stopien ochrony

Maksymalne cisnienie gazu

IP23

0,5 MPa (5 bara)

Temperatura pracy

Temperatura sktadowania

od -20°C do 40°C

od -25°C do +55°C
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Informacje o projekcie ECO

Urzadzenia te zostaly zaprojektowane tak, aby byly zgodne z dyrektywg 2009/125/WE i rozporzgdzeniem 2019/1784/UE.

Wydajnos¢ i jatowy pobdr mocy:

Wydajnos¢ przy maksymalnym poborze
Indeks Nazwa mocy / poborze mocy w stanie Model réownowazny
bezczynnosci
W100000295 PRESTOTIG® 300 86% / 18W Brak rownowaznego modelu

Stan bezczynnosci wystepuje w przypadku warunkéw okreslonych w ponizszej tabeli

STAN BEZCZYNNOSCI

Stan Obecnosc¢
Tryb MIG
Tryb TIG X
Tryb STICK
Po 30 minutach braku dziatania X
Wentylator wytgczony X

Wartos¢ efektywnosci i zuzycia w stanie bezczynnos$ci zostata zmierzona za pomocg metody i warunkéw okreslonych
w normie wyrobu EN 60974-1:20XX.

Nazwe producenta, nazwe produktu, numer kodu, numer produktu, numer seryjny i date produkcji mozna odczyta¢
z tabliczki znamionowe;j.

Gdzie:
1-
2.
3-
4-
5-
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Nazwa i adres producenta

Nazwa produktu

Numer kodu

Numer produktu

Numer seryjny:

5A- kraj produkcji

5B- rok produkciji

5C- miesigc produkgciji

5D- liczba progresywna rézna dla kazdej maszyny
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Typowe zastosowanie gazu w urzadzeniach MIG/MAG:

Sredni Dodatnia elektroda p
Rodzaj rednica pradu statego Podajnik drutu Gaz ostono ’zz':{ly‘”
materiatu [mm] Prad Napiecie [m/min] wy [Ig}min]
[A] I\
Stalweglowa, | g 44 | 95:200 | 18+ 22 35-65 Ar 75%, CO; 25% 12
niskostopowa
Aluminium 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 55-9,5 Argon 14 +19
Austenityczna R . . _ Ar 98%, 02 2% / He 90%, .
stal nierdzewna 08+16 85 +300 21+28 3-7 Ar 7,5% CO2 2,5% 14+16
Stop miedzi 0,9+1,6 175+ 385 | 23 +26 6-11 Argon 12+ 16
Magnez 1,6+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argon 24 + 28
Proces Tig:

W procesie spawania TIG zuzycie gazu zalezy od pola przekroju poprzecznego dyszy. W przypadku powszechnie
uzywanych palnikow:

Hel: 14—24 I/min
Argon: 7-16 I/min

Uwaga: Nadmierne natezenie przeptywu powoduje turbulencje w strumieniu gazu, ktére mogg powodowac zasysanie
zanieczyszczen atmosferycznych do jeziorka spawalniczego.

Uwaga: Ruch bocznego wiatru lub przecigg moze zakidci¢ warstwe gazu ostonowego. W celu jego zabezpieczenia nalezy
stosowac ekran blokujacy przeptyw powietrza.

E Wycofanie z eksploatacji

Po zakonczeniu okresu uzytkowania produktu musi on zosta¢ poddany recyklingowi zgodnie z dyrektywg 2012/19/UE
(WEEE), informacje o demontazu produktu i krytycznych surowcéw obecnych w produkcie mozna znalez¢ na stronie
https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx
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Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC)

01/11
Omawiane urzgdzenie zostato zaprojektowane zgodnie ze wszystkimi odnosnymi dyrektywami oraz normami. Niemniej
jednak moze ono generowac zaktdcenia elektromagnetyczne wptywajgce na pozostate systemy, takie jak systemy
telekomunikacyjne (telefon, radio i telewizja) lub inne systemy bezpieczenstwa. W zwigzku z powyzszym, zakiocenia te
moga negatywnie wplywaé na bezpieczenstwo takich systemoéw. W celu wyeliminowania lub zredukowania liczby zakiécen
elektromagnetycznych generowanych przez omawiane urzadzenie wymagane jest przeczytanie i zrozumienie tresci
niniejszego rozdziatu.

To urzadzenie zostato zaprojektowane do pracy w obszarze przemystowym. Aby uzywaé go w gospodarstwie

domowym, niezbedne jest przestrzeganie specjalnych zabezpieczen koniecznych do wyeliminowania

mozliwych zakitdcen elektromagnetycznych. Urzgdzenie nalezy instalowac¢ i obstugiwaé w sposéb opisany

w niniejszej instrukcji. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek zaktécen elektromagnetycznych operator
zobowigzany jest do podjecia odpowiednich dziatan majgcych na celu ich wyeliminowanie i w razie zaistnienia takiej
potrzeby skorzystania z pomocy firmy Lincoln Electric.

& OSTRZEZENIE
Warunkiem jest, aby impedancja publicznej sieci niskiego napiecia w punkcie wspdlnego przytgczenia byta nizsza niz:
e 55,6mQ dla PRESTOTIG® 300

Niniejsze urzgdzenie jest zgodne z normami IEC 61000-3-11 oraz IEC-3-12 i moze by¢ podigczane do publicznych sieci
niskiego napiecia. Uzytkownik lub osoba podtgczajgca urzgdzenie powinni upewni¢ sie, jezeli to konieczne konsultujac sie
z dostawca energii, czy impedancja systemu jest zgodna z ograniczeniami impedanc;ji.

Przed dokonaniem instalacji omawianego urzadzenia operator zobowigzany jest sprawdzi¢, czy w miejscu pracy nie

znajdujg sie urzadzenia, ktore mogtyby dziataC niepoprawnie w zwigzku z wystepujgcymi zaktdéceniami

elektromagnetycznymi. Nalezy wzig¢ pod uwage:

e Kable wejsciowe i wyjsciowe, przewody sterujgce i przewody telefoniczne, ktére znajdujg sie w miejscu pracy

i w miejscu zainstalowania urzgdzenia lub w ich poblizu.

Nadaijniki i odbiorniki radiowe lub telewizyjne. Komputery lub urzgdzenia sterowane komputerowo.

Urzadzenia systemow bezpieczenstwa i sterujgce stosowane w przemysle. Sprzet stuzgcy do pomiaréw i kalibragji.

Osobiste urzgdzenia medyczne, takie jak rozruszniki serca i aparaty stuchowe.

Sprawdzi¢ odpornosc¢ elektromagnetyczng sprzetu pracujgcego w miejscu pracy lub w jego poblizu. Obstugujacy musi

by¢ pewien, ze caly sprzet w obszarze pracy jest kompatybilny. Moze to wymaga¢ dodatkowych s$rodkéw

zabezpieczajgcych.

o Wymiary miejsca pracy, ktére nalezy bra¢ pod uwage, beda zalezaty od konfiguracji miejsca pracy i innych czynnikéw,
ktére mogg mie¢ miejsce.

Aby zmniejszy¢ emisje promieniowania elektromagnetycznego z urzadzenia, nalezy wzig¢é pod uwage nastepujgce

wytyczne:

e Podigczy¢ urzadzenie do sieci zasilajgcej zgodnie ze wskazéwkami zamieszczonymi w niniejszej instrukcji. Jesli mimo
to pojawig sie zakldcenia, moze zaistnie¢ potrzeba zastosowania dodatkowych srodkéw, jak np. filtrowanie napiecia
zasilania.

e Kable wyjsciowe powinny by¢ jak najkrotsze i umieszczone jak najblizej siebie. Jesli to mozliwe nalezy dokonac
uziemienia elementu spawanego w celu zmniejszenia emisji elektromagnetycznej. Operator zobowigzany jest
do upewnienia sie, ze uziemienie elementu spawanego nie spowoduje problemoéw lub tez nie doprowadzi do powstania
niebezpiecznych warunkéw pracy zaréwno dla personelu, jak i sprzetu.

e Ekranowanie kabli w miejscu pracy moze zmniejszy¢ promieniowanie elektromagnetyczne. W przypadku zastosowan
specjalnych moze okaza¢ sie to niezbedne.

&OSTRZEZENIE
Niniejszy produkt zostat sklasyfikowany w klasie A zgodnie z normg EN 60974-10 dotyczgca kompatybilnosci
elektromagnetycznej, w zwigzku z czym produkt jest przeznaczony wytgcznie do uzytku w srodowisku przemystowym.

& OSTRZEZENIE
Urzadzenie klasy A nie jest przeznaczone do pracy w gospodarstwach domowych, w ktérych zasilanie jest dostarczane
przez publiczng sie¢ niskiego napiecia. W takich miejscach mogg wystapi¢ potencjalne trudnosci w zapewnieniu
kompatybilnosci elektromagnetycznej z powodu zaktécen przewodzonych i spowodowanych promieniowaniem.

D> /NG
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Bezpieczenstwo uzytkowania

01/11

& OSTRZEZENIE

Omawiany sprzet moze by¢ uzytkowany wytgcznie przez odpowiednio wykwalifikowany personel. Nalezy dopilnowac,
aby instalacja, obstuga, przeglady i naprawy byly przeprowadzane wylgcznie przez osoby wykwalifikowane.
Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia nalezy przeczytaé i zrozumie¢ niniejszg instrukcje obstugi. Nieprzestrzeganie
zalecen zawartych w niniejszej instrukcji obstugi moze narazi¢ uzytkownika na doznanie powaznych obrazen ciata,
utrate zycia lub doprowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia. Nalezy przeczytaé i zrozumie¢ podane ponizej objasnienia
symboli ostrzegawczych. Firma Lincoln Electric nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia spowodowane niewtasciwg
instalacja, niewtasciwag konserwacjg lub nieprawidtowg eksploatacja.

OSTRZEZENIE: Symbol ten oznacza konieczno$é przestrzegania instrukciji, celem unikniecia doznania
powaznych obrazen ciata, utraty zycia lub uszkodzenia urzadzenia. Nalezy chroni¢ siebie i innych przed
mozliwymi powaznymi obrazeniami ciata lub $miercia.

NALEZY CZYTAC INSTRUKCJE ZE ZROZUMIENIEM: Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia
nalezy przeczytaé i zrozumie¢ niniejszg instrukcje obstugi. Spawanie fukowe moze stwarzaé
niebezpieczenstwo. Nieprzestrzeganie zalecen zawartych w niniejszej instrukcji obstugi moze narazi¢
uzytkownika na doznanie powaznych obrazen ciata, utrate zycia lub doprowadzi¢ do uszkodzenia
urzadzenia.

PORAZENIE PRADEM ELEKTRYCZNYM MOZE SKUTKOWAC SMIERCIA: Urzadzenie spawalnicze
| ; wytwarza wysokie napiecie. Zabronione jest dotykanie elektrody, zacisku roboczego oraz podtgczonych

elementéw spawanych, gdy zasilanie urzadzenia jest wigczone. Operator zobowigzany jest
do odizolowania sie od elektrody, zacisku roboczego i podtgczonych elementéw spawanych.

URZADZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE: Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac przy tym
) urzadzeniu nalezy odtgczy¢ zasilanie sieciowe za pomocg wytacznika przy skrzynce bezpiecznikowej.

Urzadzenie to powinno by¢ zainstalowane i uziemione zgodnie z =zaleceniami producenta
i obowigzujgcymi przepisami.
:q

URZADZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE: Nalezy regularnie sprawdza¢ kable zasilania, elektrody

- @ i zacisku roboczego. Jezeli zostanie zauwazone jakiekolwiek uszkodzenie izolacji, natychmiast wymieni¢
kabel. W celu uniknigcia ryzyka przypadkowego wystgpienia tuku elektrycznego nie nalezy ktas¢ uchwytu
elektrodowego bezposrednio na stole spawalniczym lub na innej powierzchni majgcej kontakt z zaciskiem
roboczym.

POLE ELEKTROMAGNETYCZNE MOZE BYC NIEBEZPIECZNE: Prad elektryczny przeptywajacy przez
jakikolwiek przewodnik wytwarza pole elektromagnetyczne (EMF). Pole elektromagnetyczne moze
zakiéca¢ prace rozrusznikéw serca, dlatego spawacze z wszczepionym rozrusznikiem serca przed
podjeciem pracy z tym urzadzeniem powinni skonsultowa¢ sie z lekarzem.

ZNAK ZGODNOSCI CE: To urzadzenie spetnia wymogi dyrektyw Wspdinoty Europejskiej.

2006/25/WE oraz normie EN 12198 urzadzenie przyporzgdkowane jest do kategorii 2. Wymagane jest
stosowanie srodkoéw ochrony indywidualnej z filtrem zabezpieczajgcym o maksymalnym stopniu ochrony
15, zgodnie z wymaganiami normy EN169.

‘ SZTUCZNE PROMIENIOWANIE OPTYCZNE: Zgodnie z wymogami zawartymi w dyrektywie

ZAGROZENIE ZWIAZANE Z OPARAMI | GAZAMI: W procesie spawania mogg powstawac opary i gazy
niebezpieczne dla zdrowia. Unika¢ wdychania tych oparéw i gazéw. W celu uniknigecia wspomnianych
niebezpieczenstw wymagane jest zapewnienie odpowiedniej wentylacji lub wyciggu usuwajgcego opary
i gazy ze strefy oddychania.

ZAGROZENIE POPARZENIEM PRZEZ t UK SPAWALNICZY: Stosowaé maske ochronng z odpowiednim
filtrem i ostony w celu zabezpieczenia oczu przed iskrami i promieniowaniem tuku podczas spawania lub
jego obserwacji. W celu zapewnienia skérze nalezytej ochrony wymagane jest stosowanie odpowiedniej
odziezy wykonanej z trwatego, ognioodpornego materiatu. Osoby przebywajgce w poblizu nalezy chronic¢
korzystajgc z odpowiednich, niepalnych ekranéw oraz ostrzega¢ przed bezposrednim patrzeniem na tuk

elektryczny lub narazeniem na kontakt jakiejkolwiek czesci ciata na jego dziatanie.

4
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ZAGROZENIE POZAREM LUB WYBUCHEM SPOWODOWANYM PRZEZ ISKRY SPAWALNICZE:
Usung¢ wszelkie zagrozenia pozarowe z obszaru prowadzenia prac spawalniczych. W poblizu powinny
= znajdowac¢ sie réwniez fatwo dostepne srodki gasnicze. Iskry spawalnicze i gorgce materiaty pochodzgce
= |z procesu spawania fatwo przenikajg przez mate szczeliny i otwory do przylegtego obszaru. Nie wolno
spawac zadnych pojemnikéw, beczek, zbiornikéw ani Zadnych innych materiatéw, dopdki nie zostang
zastosowane odpowiednie kroki zabezpieczajgce przed pojawieniem sie tatwopalnych lub toksycznych
gazéw. Omawianego urzgadzenia pod zadnym pozorem nie nalezy uzytkowaé w obecnosci palnych
gazéw, oparow lub tatwopalnych cieczy.

ZAGROZENIE POPARZENIEM PRZEZ SPAWANE MATERIALY: Proces spawania wytwarza duzg ilosé
ciepta. Rozgrzane powierzchnie i materiaty w obszarze pracy mogg spowodowa¢ powazne poparzenia.
Stosowaé rekawice i szczypce w przypadku dotykania lub przemieszczania spawanego materiatu

il w obszarze roboczym.

)

ZAGROZENIE ZWIAZANE Z WYBUCHEM USZKODZONEJ BUTLI: Stosowaé¢ wylgcznie atestowane
butle z gazem ostonowym przeznaczonym do danego procesu oraz z poprawnie dziatajgcymi
regulatorami cisnienia przeznaczonymi do danego gazu i ciSnienia. Zawsze umieszcza¢ butle
w pionowym potozeniu, zabezpieczajgc je tancuchem przed wywréceniem sie. Nie przemieszczaé i nie
transportowa¢ butli z gazem ze zdjetym kotpakiem zabezpieczajgcym. Nie wolno dopuszczac,
aby elektroda, uchwyt elektrodowy, zacisk roboczy ani jakikolwiek inny element obwodu przewodzacego
prad zetknat sie z butlg z gazem. Butle z gazem musza by¢ umieszczane z dala od miejsc, w ktdrych
bytyby narazone na uszkodzenie bgdz na dziatanie iskier spawalniczych lub zrédet ciepta.

CZESCI RUCHOME MOGA BYC NIEBEZPIECZNE: Omawiane urzadzenie ma czesci ruchome,
ktére mogg spowodowal powazne obrazenia ciata. Podczas uruchamiania, obstugi i konserwaciji
urzgdzenia nie zbliza¢ rak, ciata i odziezy do tych czesci.

OSTROZNIE: Wysokie czestotliwosci stosowane do bezdotykowego zaptonu tuku przy spawaniu metoda
TIG (GTAW) moga zaktéca¢ prace niewystarczajgco ekranowanego sprzetu komputerowego,
H F centrow przetwarzania danych oraz robotéw przemystowych, powodujgc nawet catkowitg awarie systemu.
Spawanie metodg TIG (GTAW) moze zaktdcac prace sieci telefonii komérkowej, a takze odbidr radia
i telewizji.

ZNAK BEZPIECZENSTWA: Niniejsze urzadzenie przeznaczone jest do dostarczania energii elektrycznej
S w przypadku prac spawalniczych prowadzonych w $rodowisku o podwyzszonym ryzyku porazenia

pradem elektrycznym.

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania modyfikacji i/lub ulepszen konstrukcji omawianego urzgdzenia
bez jednoczesnego uaktualniania tresci niniejszej instrukcji obstugi.
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Wprowadzenie

PRESTOTIG® 300 to zasilacz GTAW iSMAW.

Kompletny zestaw zawiera:

e Zasilacz

e Pamie¢ USB wraz z instrukcjg obstugi.
e Przewdd uziemiajgcy o di. 3 metry.

Instrukcja instalaciji i eksploataciji

Zalecane wyposazenie, ktére moze zosta¢ zakupione przez
uzytkownika, zostato wymienione w rozdziale ,Akcesoria”.

Przed instalacjg i rozpoczeciem uzytkowania niniejszego
urzadzenia nalezy przeczytaC caty ponizszy rozdziat.

Warunki eksploataciji

Urzadzenie to moze pracowa¢ w ciezkich warunkach.

Niemniej jednak wazne jest zastosowanie ponizszych,

prostych srodkéw zapobiegawczych, ktére zapewnig

diugg zywotnos$¢ i niezawodne dziatanie omawianego
urzadzenia:

e Nie umieszcza¢ ani nie uzytkowaé niniejszego

urzadzenia na powierzchni o nachyleniu wiekszym
niz 15°.
Nie uzywac niniejszego urzgdzenia do odmrazania rur.
Niniejsze urzgdzenie musi byé umieszczone
w miejscu, w ktérym wystepuje swobodna cyrkulacja
czystego powietrza bez ograniczen jego przeptywu.
Nie nalezy przykrywa¢ wigczonego urzgdzenia
papierem, tkaning lub szmatami.

e Ograniczy¢ do minimum brud i kurz, ktére moga
przedostac sie do urzadzenia.

e Urzadzenie ma stopien ochrony obudowy IP23.
W miare mozliwosci nalezy utrzymywac je w stanie
suchym i nie umieszcza¢é na mokrym podtozu ani
w katuzach.

e Urzadzenie powinno by¢ umieszczone z dala
od urzgdzen sterowanych droga radiowa.
Jego normalna praca moze niekorzystnie wptywac
na znajdujgce sie w poblizu urzgdzenia sterowane
radiowo, co moze doprowadzi¢ do obrazen ciata lub
uszkodzenia sprzetu. Nalezy przeczytaé rozdziat
dotyczacy kompatybilnodci  elektromagnetycznej,
zamieszczony w niniejszej instrukcji obstugi.

o Nie uzywac urzadzenia w temperaturach otoczenia
wyzszych niz 40°C.

Cykl Pracy i przegrzanie
Cykl pracy urzadzenia jest procentowym udziatem
w 10-minutowym cyklu, w ciagu ktérego mozna spawaé
ze znamionowym prgdem spawania.

Przykfad: 60% cykl pracy:
= \

6 minut spawania 4 minuty przerwy

Polski

Nadmierne wydtuzenie cyklu pracy urzgdzenia moze
spowodowaé uaktywnienie sie uktadu zabezpieczenia
termicznego.

[-®-&4--#

Minuty lub skrocic cykl
pracy

Podtaczanie zasilania

& OSTRZEZENIE
Urzadzenie spawalnicze moze podtaczy¢ do zasilania
sieciowego  wytgcznie  wykwalifikowany  elektryk.
Podtgczenie urzadzenia spawalniczego musi zostac
wykonane zgodnie z odpowiednimi krajowymi i lokalnymi
przepisami dotyczacymi instalacji elektrycznych.

Przed wigczeniem urzadzenia nalezy sprawdzi¢ napiecie
wejsciowe, faze i czestotliwos¢ sieci =zasilajgcej.
Skontrolowa¢ prawidtowo$¢ podtgczenia przewoddw
uziemiajgcych z urzgdzenia do zrédia zasilania.
Urzadzenie spawalnicze nalezy podtgczac
do prawidlowo zainstalowanego gniazda wtykowego
z bolcem uziemiajgcym.

Napiecia sieciowe powinno wynosi¢ 400 V AC, 50/60 Hz.
Wiecej informacji na temat zasilania sieciowego mozna
znalez¢ w rozdziale zawierajgcym dane techniczne
w niniejszej instrukcji obstugi oraz na tabliczce
znamionowej urzgdzenia.

Upewni¢ sig, ze moc zrodta zasilania jest odpowiednia
do normalnej pracy urzgdzenia. Niezbedny bezpiecznik
zwtoczny lub wytgcznik nadpragdowy oraz przekroje kabli
podano w rozdziale z danymi technicznymi w niniejsze;j
instrukciji.

A\ OSTRZEZENIE
Urzadzenie spawalnicze moze by¢ zasilane z agregatu
pradotwérczego o mocy wyjsciowej co najmniej
30% wiekszej niz moc wejsciowa urzgdzenia
spawalniczego.

A\ OSTRZEZENIE
W przypadku zasilania urzgdzenia z agregatu
pradotwérczego nalezy przed wytgczeniem agregatu
pradotwérczego wytaczy¢ urzadzenie spawalnicze,
w przeciwnym wypadku grozi to uszkodzeniem
urzadzenia spawalniczego.
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Opis elementéw sterowania i obstugi Interfejs uzytkownika

Przedni panel PRESTOTIG® 300

Rysunek 3

1. Wyswietlacz: 5-calowy wyswietlacz TFT zapewniajacy
informacje dot. parametrow proceséw spawania.

2. Lewy przycisk: Strona gtéwna i Wstecz

3. Pokretto $rodkowe: Dostep do parametrow
i potwierdzanie poprzez naci$niecie pokretta

4. Prawy przycisk: Dostep do konkretnego parametru
na aktualnie wybranej stronie.

Wiecej informaciji znalez¢ mozna w instrukcji IM3187.
Rysunek 1

1. WyjScie ujemne: Gniazdo, do ktérego nalezy
podtaczy¢ palnik TIG.

2. Wyijscie dodatnie: Gniazdo do obwodu
spawalniczego.

3. Ztacze USB

4. Sterowanie zdalne: Zaslepka Ilub podtgczanie
zestawu do zdalnego sterowania.

5. Interfejs uzytkownika: Zachecamy do zapoznania
sie z rozdziatem “Interfejs uzytkownika”.

6. Gniazdo palnika C5B: Podigczy¢ spust uchwytu TIG.

7. Gniazdo szybkoztgcza gazu:. Do podtaczenia
przewodu gazu palnika.

Tylny panel PRESTOTIG® 300

Rysunek 2

1. Wylgcznik zasilania
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Transport i podnoszenie

Kl /1\ OSTRZEZENIE
Spadajgcy sprzet moze spowodowac
obrazenia ciata i uszkodzenie urzgdzenia.

Podczas transportu i podnoszenia dzwigiem nalezy

przestrzegac nastepujacych wskazéwek:

e Spawalnicze zrédio energii nie zawiera $ruby
oczkowej, ktéra moze byé wykorzystywana
do transportu lub podnoszenia urzgdzenia.

e Do podnoszenia nalezy uzywaC urzadzen
dzwigowych o odpowiednim udzwigu.

e Do podnoszenia i transportu nalezy uzywac belek
poprzecznych i minimum dwéch paséw.

e Podnosi¢ wytacznie spawalnicze zrodto energii bez
butli z gazem, chiodnicy i podajnika drutu lub/i innych
akcesoriow.

Rysunek 4

Polski

Przeglady okresowe

& OSTRZEZENIE
W celu dokonania jakichkolwiek napraw, modyfikacji lub
czynnosci  konserwacyjnych  zaleca sie  kontakt
z najblizszym centrum serwisowym lub firmg Lincoln
Electric. Dokonywanie napraw przez osoby lub firmy
nieposiadajgce autoryzacji spowoduje uniewaznienie
gwarangcji producenta.

Kazde zauwazone uszkodzenie powinno zostac
niezwtocznie zgtoszone i naprawione.

Konserwacja podstawowa (codzienna)

e Nalezy sprawdzaé stan izolacji i potgczen kabli
spawalniczych oraz izolacje przewodu zasilajgcego.
W przypadku wystgpienia uszkodzenia izolacji nalezy
natychmiast wymieni¢ przewdd.

e Usuwa¢ odpryski z dyszy gazowej uchwytu
spawalniczego. Rozpryski mogg przenosi¢ sie
z gazem ostonowym do fuku.

e Sprawdza¢ stan uchwytu spawalniczego. Wymienia¢
go, jesli to konieczne.

e Sprawdzi¢ stan i dziatanie wentylatora chtodzgcego.
Utrzymywaé w czystosci otwory wlotu i wylotu
powietrza chtodzacego.

Konserwacja okresowa (po kazdych 200 godzinach

pracy, lecz nie rzadziej niz raz w roku)

Wykonaé konserwacje podstawowg oraz dodatkowo:

o Utrzymywaé urzgdzenie w czystosci. Wykorzystujac
strumien suchego powietrza (pod niskim cisnieniem)
usung¢ kurz z czesci zewnetrznych obudowy
i z wnetrza obudowy.

o Jesli zajdzie taka potrzeba, oczysci¢ i dokreci¢
przytacza spawalnicze.

Czestotliwosé wykonywania czynnosci konserwacyjnych
moze rézni¢ sie w zaleznosci od Srodowiska, w jakim
urzadzenie pracuje.

/1 OSTRZEZENIE
Nie dotyka¢ czesci bedgcych pod napieciem.

& OSTRZEZENIE
Przed zdjeciem oston urzadzenie nalezy wytgczyc
i odtgczy¢ przewdd zasilania od gniazda sieciowego.

& OSTRZEZENIE
Wymagane jest odtgczenie urzadzenia od sieci
zasilajgcej przed przystgpieniem do wykonywania
jakiejkolwiek czynnosci konserwacyjnej i serwisowe;j.
Po kazdej naprawie wykona¢ odpowiednie sprawdzenie
w celu zapewnienia bezpieczenstwa uzytkowania.
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Polityka udzielania wsparcia klientom
Firma Lincoln Electric Company produkuje i sprzedaje
wysokiej jakosci urzadzenia spawalnicze,
materiaty eksploatacyjne i urzgdzenia do ciecia.
Naszym celem jest wychodzenie naprzeciw potrzebom
klientow i przewyzszanie ich oczekiwan.
Nabywcy zwracajg si¢ czasem do firmy Lincoln Electric
o porade lub informacje dotyczace uzytkowania naszych
produktow. Udzielamy naszym klientom odpowiedzi
w oparciu o najbardziej aktualne, dostepne w danym
momencie informacje. Firma Lincoln Electric nie jest
w stanie zagwarantowac¢ udzielenia tego typu porad i nie
ponosi odpowiedzialnosci za tego typu informacje lub
porady. W sposdb wyrazny zrzekamy sie wszelkich
gwarancji, w tym gwarancji przydatnosci do
jakiegokolwiek okreslonego celu klienta, w odniesieniu
do tego typu informacji lub porad. W szczegodlnosci
nie mozemy przyjg¢ zadnej odpowiedzialnosci za
aktualizacje i korygowanie tego typu informacji lub porad
po ich udzieleniu. Ponadto udzielenie informacji lub
porad nie stwarza, nie rozszerza ani nie zmienia zakresu
gwarancji w odniesieniu do sprzedazy naszych
produktow.

Firma Lincoln Electric jest producentem odpowiadajgcym
na potrzeby swoich klientow, ale wybér i uzytkowanie
okreslonych produktéw sprzedawanych przez firme
Lincoln Electric zalezy wyfgcznie od klienta i odbywa sie
na jego wylgczng odpowiedzialnosé. Na  wyniki
uzyskiwane podczas stosowania tego typu metod
produkcji i wymagan serwisowych ma wplyw wiele
zmiennych czynnikow bedacych poza wptywem firmy
Lincoln Electric.

Zastrzega sie mozliwos¢ wprowadzania zmian.
Niniejsze informacje odpowiadajg naszej najlepszej
wiedzy w chwili oddawania tekstu do druku. Wszelkie
zaktualizowane informacje mozna znalez¢ w witrynie
www.saf-fro.com.

Polski
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WEEE

07/06

Nie wolno wyrzucac¢ sprzetu elektrycznego razem ze zwyktymi odpadami!
Zgodnie z dyrektywg 2012/19/WE w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE)
i jej wprowadzeniem w zycie zgodnie z miedzynarodowym prawem zuzyty sprzet elektryczny musi by¢
sktadowany oddzielnie i specjalnie utylizowany. Nabywca, jako witasciciel urzadzen, powinien uzyskaé
informacje o zatwierdzonym systemie skladowania od naszego lokalnego przedstawiciela.

B Stosujac sie do tych wytycznych, chronisz $rodowisko i zdrowie cztowieka!

Wykaz czesci zamiennych

12/05

Wskazoéwki dotyczace czytania wykazu czesci zamiennych

e Nie nalezy uzywacC tego wykazu czesci zamiennych w przypadku maszyny, ktérej numer kodowy nie zostat
umieszczony w wykazie. W przypadku braku numeru kodowego w wykazie nalezy skontaktowaé sie z centrum
serwisowym firmy Lincoln Electric.

o Nalezy postuzy¢ sie ilustracjg na stronie montazowej oraz ponizszg tabelg, aby okresli¢, gdzie znajduje sie czes¢ dla
maszyny oznaczonej konkretnym numerem kodowym.

o Nalezy uzywa¢ wytgcznie czesci oznaczonych symbolem ,X” w kolumnie pod nagtéwkiem oznaczonym numerem
wskazywanym na stronie montazowej (symbol # wskazuje zmiane w niniejszej publikaciji).

Najpierw nalezy przeczyta¢ zamieszczone wyzej wskazéwki dotyczgce czytania wykazu czesci zamiennych, a nastepnie
skorzystaé z dostarczonego z urzadzeniem podrecznika ,,Czesci zamienne”, w ktérym zamieszczono odnosniki ilustracyjne
i opisowe do numeru czesci.

Lokalizacja autoryzowanych punktéw serwisowych

09/16

e W przypadku wszelkich usterek zgtaszanych w okresie obowigzywania gwarancji udzielonej przez firme Lincoln
nabywca musi skontaktowac¢ sie z autoryzowanym punktem serwisowym firmy Lincoln (LASF).

e Skontaktowac¢ sie z lokalnym przedstawicielem ds. sprzedazy, aby uzyska¢ pomoc w znalezieniu najblizszego
autoryzowanego serwisu.

Schemat elektryczny

Nalezy skorzysta¢ z podrecznika ,,Czesci zamienne” dostarczonego wraz z urzgdzeniem.

Polski 11 Polski



Akcesoria

PALNIKI PREMIUM TIG POWIETRZE

5mt

8mt

PROTIG IlIS 10 RL

W000382715-2

W000382716-2

PROTIG IlIS 20 RL

W000382717-2

W000382718-2

PROTIG IIIS 30 RL

W000382719-2

W000382720-2

PROTIG IlIS 40 RL

W000382721-2

W000382722-2

PROTIG NGS 10 EB

W000278394-2

W000278395-2

PROTIG NGS 20 EB

W000278396-2

W000278397-2

PROTIG NGS 30 EB

W000278398-2

W000278399-2

PROTIG NGS 40 EB

W000278400-2

W000278401-2

PALNIKI PREMIUM TIG WODA

5mt

8mt

PROTIG IIIS 35W RL

W000382725-2

W000382726-2

PROTIG IIIS 40W RL

W000382727-2

PROTIG NGS 35W EB

W000278404-2

000278405-2

PROTIG NGS 40W EB

W000278406-2

W000278407-2

PALNIKI TIG POWIETRZE 4mt 8mt
WTT2 9 RL W000278879 W000278922
WTT2 9 EB W000278875

WTT2 17 RL W000278884 W000278917
WTT2 17 EB W000278882 W000278919
WTT2 26 RL W000278890 W000278913
WTT2 26 EB W000278887 W000278915
PALNIKI TIG WODA 4mt 8mt
WTT2 18W RL W000278898 W000278899
WTT2 18W EB W000278896 W000278901
WTT2 20W RL W000278894 W000278905
WTT2 20W EB W000278892 W000278909
AKCESORIA DO PALNIKOW

Potencjometr poziomy WP10529-3

Potencjometr pionowy WP10529-4

Przyciski Up (géra) i Down (doét) WP10529-2

ELEMENTY ZDALNEGO STEROWANIA

Reczne sterowanie zdalne

K10095-1-15M

Nozne sterowanie zdalne

K870

OPCJE

Coolarc 27 K14334-1
Freezcool (ciecz chiodzgca 9,6 1) WO000010167
Cart 24 W000355730
Przewod przediuzacza 15 m (*) K14148-1

Ostrzezenie: Zwiekszenie diugosci przewodu palnika lub przewodu powrotnego powyzej maksymalnej diugosci okreslonej

przez producenta zwieksza ryzyko porazenia pradem.

(*) Dopuszczalne jest uzycie jedynie 2 przedtuzaczy o maksymalnej sumarycznej dtugosci 45 m.
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