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LINCOLN ELECTRIC COMPANY .
FORSAKRAN OM EG-OVERENSSTAMMELSE

Tillverkare och innehavare av teknisk
dokumentation: Lincoln Electric Company
22801 St. Clair Ave.
Cleveland Ohio 44117-1199 USA

EG-foretag: Lincoln Electric Europe S.L.
c/o Balmes, 89 - 8° 2°
08008 Barcelona SPANIEN

Forklarar hdrmed att svetsutrustningen: VANTAGE 410 CE
Produktnummer: K4178 -x (produktnummer kan ocksé innehélla prefix och suffix)

Overensstimmer med radets

direktiv och dndringar: Maskindirektivet 2006/42/EG;
Lagspéanningsdirektivet (LVD) 2014/35/EG
Elektromagnetisk kompatibilitet (EMC) Direktiv 2014/30/EU;
Buller i miljon frén utrustning som anvénds utomhus 2000/14/EG; &
2005/88/EG

Standarder: EN 60974-1:2012, Sékerhetskrav for bdgsvetsningsutrustning,
stromkaéllor;
EN 60974 -10:2014, Bégsvetsningsutrustning - Del 10: Elektromagnetisk
kompatibilitet (EMC);
EN ISO 3744:2010, Akustik - Bestamning av ljudeffektnivaer for
bullerkillor med anvandning av ljudtryck ... 2010
EN60204-1 (2006): Maskinsdkerhet - Maskiners elutrustning Del 1:
Allménna krav.
EN12100 (2010): Maskinsékerhet - Allménna konstruktionsprinciper -
Riskbeddmning och riskreducering.

Anmalt organ (2000/14/EG for

Overensstimmelse): AV Technology LTD
Enhet 2 Easter Court
Europa Boulevard, Warrington
Cheshire WAS 7ZB

Garanterad ljudeffektniva: LWA 97 dB (nettoeffekt Pel = 9,6 kW)
Uppmiitt ljudeffektniva: LWA 94 dB (nettoeffekt Pel = 9,6 kW)

CE-mérkning anbringas "16
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Samir Farah, Tillverkare Jakek Stefaniak, Representant for den Europeiska
Gemenskapen

Teknisk chef for efterlevnad Europeisk Utrustningsproduktchef

15 augusti 2017 29 augusti 2017
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TACK! For att du valde Lincoln Electrics KVALITETSPRODUKTER.

e Vanligen undersok paketet och utrustningen med avseende pa skador. Ansprak pa material som skadats under
transporten ska omedelbart anmalas till aterférsaljaren.

e  FOr framtida hanvisning ska du skriva in identifieringsinformationen for utrustningen i tabellen nedan. Modellnamn,
kod och serienummer kan hittas pa maskinskylten.

Modellnamn:

SVENSKA INDEX

QI IS 1= T 0= 1= 1) = PSS
Elektromagnetisk kompatibilitet (EMC)
SEAKEINEL ...t E e E R et eeE e bt gt e R e e Rt e bt e nRe e nhe e enenan e e eareenes
Installations- 0Ch AriftSANVISNINGA..........cccciiiiiiiecie et s e e s e s e e ase e e s aseeessaeesneeesnseeesseessneeanns
Diagram .......ccccceevveeiieeeeee e

WEEE........cccceenee.
Foreslagna tillbehor
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Tekniska Specifikationer

VANTAGE ®410 (CE) (K4178-1) (koder 12516, 12635)

INGANG - DIESELMOTOR

. .. | Hastkrafter | Drifthastig Slagvolym Cu. In.
Marke{ModeI Beskrivnin vid 1 800 het (liter) Cylinderdiameter Starta systemet Kapacitet
9 varv/min. | (varv/min.) | X slaglidngd tum (mm)
Hog 1890
Full 15 12 V DC batteri och Bransle: 75,7 |
4-cylindrig belastning 1 ’ startmotor
K4178-1 Sugmotor 800 . . (Grupp 34; Batteri 535 Olja: 6,0 |
Kubota* Vattenkyld 22 hk Cyllni?ardzzﬁeéer och kallstart ampere)
V1505 Dieselmotor Lag 73 X 798 ’ Kylarvatska:
tomgang 1 Batteriladdare 6,81
350
MARKEFFEKT VID 40° C - SVETS
Max. svetsning
. " R . . . OCYV vid klassad
Svetsprocess Svetsutgangsstrom/Spanning/Kapacitet Utgangsintervall belastning
varv/min.
300 A/32 V/100 %
DC likstrom 350 A/28 /100 % 30 TILL410 A
410 A/23 V/100 %
60V @
DC-rorstréom 300 A/32 V/100 % 40 TILL 300 A
Touch-Start™ TIG 250 V/30 V/100 % 20 TILL 250 A
DC likspanning o 14 TILL 32 VOLT
Bagmejsling 300 A/32 V/100 % 90 TILL 300 A
MARKEFFEKT VID 40° C - GENERATOR
Extra effekt'”
60 Hz 230 Volt, 15 A enfas
12 500 Watt toppstrom/11 000 Watt kontinuerlig,
60 Hz, 400 Volt, 16 A, trefas
LYFTBALENS VIKTVARDE 1 043 kg MAX.
MOTOR
SMORJNING UTSLAPP BRANSLESYSTEM REGULATOR
Mekanisk branslepump, automatisk
Fullt tryck EPA Tier 4 avluftning Mekanisk
- ) L - systemet, dielektriska .
med fullflédesfilter | Interim éverstammande . . . P Elektronisk
avstangningssolenoiden, indirekt
bransleinsprutare.
LUFTRENARE MOTORTOMGANG LJUDDAMPARE MOTORSKYDD
Ljuddampare for lag ljudniva med N e g
s ) Avstangning vid lag oljeniva
. . gnistslackare: .
Enkelt element Automatisk tomgang . . . . tryck och hég motor
Tillverkad av langvarigt, aluminerat N
Stal. kylvatsketemperatur

MOTORGARANTI: 2 ar fardig (delar och arbetskraft) 3:e. arliga huvudkomponenter (delar och arbetskraft)

FYSISKA DIMENSIONER

Héjd

Bredd

Léngd

Vikt

913 mm

643 mm

1524 mm

488 kg

MUteffekten i Watt motsvarar voltampere vid effektfaktorn. Utspanningen ligger inom + 10 % vid alla laster upp till den
nominella kapaciteten. Vid svetsning, kommer den tillgangliga hjalpkraften att reduceras.

*Motorgarantin kan variera utanfor USA. (Se motorgarantin fér mer information).

Till toppen av holjet. Lagg till 200,02 mm till toppen av avgasroret. Lagg till 101,9 mm ovanpa lyftbygeln.
@Reduceras till mindre an 30 V i spaklaget nar VRD (Voltage Reduction Device) ar pa.

Svenska
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MASKINSPECIFIKATIONER

UTTAG EXTRA STROMBRYTARE ANDRA STROMBRYTARE
1) 115 V Europeisk stil 2) 30 Amp for enfas .. . .
§1; 230 V/ Eurogeisk il 21; 15 Amg for enfas 10 AMP for motorns batteriladdningskrets

10 AMP for 42 V tradmatarens strém

(1) 400 V Europeisk stil (1) 16 Amp for trefas (3-polig)
4-polig, 25 AMP x 1
Jordfelsbrytare (RCD) 1 fas, 15 AMP A x 1 fér 230 V
30 AMP x 2 for 115V
DIVERSE
HARMONISKT INNEHALL EMC-KLASSIFICERING
o/ -
6.2 % THE. THF < 8 %:

VANTAGE 410 CE AR KLASSAD SOM EN KLASS | MASKIN

MASKINENS MILJODRIFTSFORHALLANDEN

TEMPERATUR HOJD MAX. DRIFTVINKEL

-15°C TILL + 40°C 1828 m* 15° ALLA RIKTNINGAR

* For anvandning 6ver 1 828 m, kontakta auktoriserad serviceverkstad.

TRANSPORT- OCH LAGRINGSTEMPERATURER

-25°C TILL +55°C SOM INTE OVERSTIGER 70°C | 24 TIMMAR
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Elektromagnetisk Kompatibilitet (EMC)

Den har maskinen ar tillverkad i enlighet med alla relevanta direktiv och standarder. Trots detta kan den ge upphov till
elektromagnetiska storningar som kan paverka andra system, som t.ex. telekommunikationer (telefon, radio och
television) eller andra sékerhetssystem. Dessa stdrningar kan ge upphov till sakerhetsproblem i de paverkade
systemen. Las det har avsnittet for att f& en battre kunskap om hur man eliminerar eller minskar de elektromagnetiska
storningar som maskinen ger upphov till.

Maskinen ar konstruerad for att anvandas i industriell milj6. Utrustningen maste installeras och

mandvreras pa det satt som beskrivs i den har bruksanvisningen. Om elektromagnetiska stérningar

upptéacks under drift maste man vidta Iampliga atgarder for att eliminera dessa. Om det ar ndédvandigt kan

detta ske med hjalp fran Lincoln Electric. Det ar inte tillatet att genomféra forandringar eller modifieringar

pa maskinen utan skriftligt tillstdnd fran Lincoln Electric. Denna utrustning dverenstdmmer inte med IEC
61000-3-12. Om den ansluts till ett Iag-spanning system. Det ar installatéren eller anvandaren av maskinens ansvar att
forsakra sig om genom konsultation med leverantéren av det offentliga el natet om nddvandigt, att utrustningen kan
kopplas in pa natet.

Innan maskinen installeras maste man kontrollera arbetsomradet sa att dar inte finns nagra maskiner, apparater eller
annan utrustning vars funktion kan stéras av elektromagnetiska storningar. Beakta sarskilt foljande:

e Natkablar, svetskablar, mandverkablar och telefonkablar som befinner sig inom eller i nérheten av maskinens
arbetsomrade.

Radio och/eller televisionssandare eller mottagare. Datorer och datorstyrd utrustning.

Sakerhets- och 6vervakningssystem for industriella processer. Utrustning fér matning och kalibrering.
Medicinska hjalpmedel for personligt bruk som t.ex. pacemaker och hérapparater.

Kontrollera den elektromagnetiska storkansligheten for utrustning som skall arbeta i arbetsomradet eller i dess
narhet. Operatdren maste forvissa sig om att all utrustning inom omradet ar kompatibel i detta avseende vilket kan
krava ytterligare skyddsatgarder.

e Arbetsomradets storlek ar beroende av omradets utformning och de 6vriga aktiviteter som kan férekomma dar.

Beakta foljande riktlinjer for att reducera maskinens elektromagnetiska stralning.

¢ Koppla in maskinen till spanningsforsorjningen enligt anvisningarna i den har bruksanvisningen. Om stérningar
uppstar kan det bli nddvandigt att installera ett filter pa primarsidan.

e Svetskablarna skall hallas sa korta som méjligt och de skall placeras intill varandra. Jorda arbetsstycket, om det ar
mojligt, for att pa sa satt minska den elektromagnetiska stralningen. Man maste emellertid kontrollera att jordningen
inte medfor andra problem eller medfor risker for utrustning och personal.

e Att anvanda skarmade kablar inom arbetsomradet kan reducera den elektromagnetiska stralningen. Detta kan bli
nodvandigt for vissa speciella tillampningar.

& VARNING
Denna Klass A svetsutrustning &r inte avsedd att anvandas pa platser dar spanning (volt) kommer fran ett nat med
lagspannings system. Det kan bli problem med att sékra den elektromagnetiska kompatibiliteten pa dessa platser,
beroende pa att den kan stéra kanslig utrustning.

| BVANLS
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Sakerhet

01/11

VARNING

Denna utrustning ska anvandas av kvalificerad personal. Se till att allt installations-, drifts-, underhalls- och
reparationsarbete endast utférs av kvalificerade personer. Las och férstd denna handbok innan du anvénder denna
utrustning. Underlatenhet att folja instruktionerna i den har handboken kan orsaka allvarliga personskador, forlust av liv
eller skador pa utrustningen. Las och forsta foljande forklaringar av varningssymbolerna. Lincoln Electric ansvarar inte
for skador som orsakas av felaktig installation, felaktig skotsel eller avvikande drift.

VARNING: Denna symbol anger att instruktionerna maste féljas for att undvika allvarliga
' personskador, forlust av liv eller skador pa utrustningen. Skydda dig sjalv och andra fran eventuell
H allvarlig personskada eller dodsfall.

LAS OCH FORSTA INSTRUKTIONERNA: L&s och férstad denna handbok innan du anvénder denna
utrustning. Bagsvetsning kan vara farlig. Underlatenhet att folja instruktionerna i den har handboken

jordklamman eller anslutna arbetsstycken nar utrustningen ar pa. Isolera dig fran elektroden,

kan orsaka allvarliga personskador, forlust av liv eller skador pa utrustningen.
= ELSTOTAR KAN DODA: Svetsutrustning genererar hdga spanningar. Rér inte elektroden,
j jordklamman och anslutna arbetsstycken.

S ) ELEKTRISK UTRUSTNING: Stang av ingangsstrommen med huvudbrytaren pa sakringsdosan innan
nagot arbete utfors pa denna utrustning. Jorda utrustningen i enlighet med lokala elektriska
foreskrifter.

53 °® ELEKTRISK UTRUSTNING: Inspektera regelbundet ingangen, elektroden och arbetsklammans

kablar. Om nagra isoleringsskador foreligger byt ut kabeln omedelbart. Placera inte elektrodhallaren
direkt pa svetsbordet eller annan yta i kontakt med arbetskldmman f6r att undvika risken for oavsiktlig
tandning av ljusbagen.

ELEKTRISKA OCH MAGNETISKA FALT KAN VARA FARLIGA: Elektrisk strdm som flyter genom
varje ledare skapar elektriska och magnetiska falt (EMF). EMF-falt kan stora vissa pacemakers och
svetsare som har pacemaker bor radgéra med sin lakare fore svetsning.

Fh )
c € CE-OVERENSSTAMMELSE: Denna utrustning éverensstammer med EU-direktiven.

ARTIFICIELL OPTISK STRALNING: Enligt kraven i 2006/25/EG och

EN 12198 standarden tillhor utrustningen kategori 2. Det ar obligatoriskt att anvanda personlig
skyddsutrustning (PPE) med filter som har en kapslingsklass upp till hégst 15, i enlighet med EN169-
standarden.

ROK OCH GASER KAN VARA FARLIGA: Svetsning kan orsaka rék och halsoskadliga gaser.
Undvik inandning av rok och gaser. For att undvika dessa faror maste operatdren anvanda tillrackligt
med ventilation eller punktutsug for att halla rok och gaser borta fran andningszonen.

BAGSTRALAR KAN GE BRANNSKADOR: Anvand ett skydd med ratt filter och tackplatar for att
skydda dina 6gon mot gnistor och stralar fran ljusbagen vid svetsning eller observation. Anvand
lampliga klader gjorda av slitstark brandsakert material for att skydda din hud och dina medhjalpare.
Skydda annan personal i narheten med lamplig, icke brannbara skarmar och varna dem for att inte
titta pa eller utsatter sig for bagen.

SVETSLOPPOR KAN ORSAKA BRAND ELLER EXPLOSION: Avldgsna brandriskerna fran
svetsomradet och se till att du har en brandslackare Iatt tillganglig. Svetsloppor och varma material
fran svetsningsprocessen latt kan ga genom sma sprickor och 6ppningar till angransande omraden.
Svetsa inte pa tankar, cylindrar, behallare, eller material tills lampliga atgarder har vidtagits for att
sakerstalla att inga brandfarliga eller giftiga angor kommer att vara narvarande. Anvand aldrig
utrustningen nar brédnnbara gaser, angor eller flytande branslen ar narvarande.

SVETSAT MATERIAL KAN GE BRANNSKADOR: Svetsning genererar en stor méngd varme. Heta
ytor och material i arbetsomradet kan orsaka allvarliga brannskador. Anvand handskar och tang vid
berdring eller da du flyttar material i arbetsomradet.

gl
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SAKERHETSMARKE: Denna utrustning &r lamplig for tillférsel av strém vid svetsningsarbeten som
genomfors i en miljo med 6kad risk for elstotar.

CYLINDERN KAN EXPLODERA OM DEN SKADAS: Anvand bara gasflaskor som innehaller ratt
skyddsgas for den process som anvands och val fungerande regulatorer avsedda for gas och tryck
som anvands. Hall alltid cylindrarna i uppréatt lage sakert fastkedjade vid ett fast stéd. Flytta inte eller
transportera gasflaskor med skyddskapan avlagsnad. Lat inte elektroden, elektrodhallaren eller andra
elektriskt stromférande delar vidrora en gasflaska. Gasflaskor ska placeras pa avstand fran omraden
dar de kan utsattas for fysisk skada eller svetsprocessen inklusive gnistor och varmekallor.

UTRUSTNINGSVIKT OVER 30 kg: Flytta denna utrustning med omsorg och med hjélp av en annan
person. Lyft kan vara farligt for din fysiska halsa.

Tillverkaren forbehaller sig ratten att géra andringar och/eller forbattringar i designen utan att samtidigt uppdatera

bruksanvisningen.

Installations- och driftsanvisningar

Las hela detta avsnitt fore maskinens installation eller
drift.

Allman beskrivning

Vantage® 410 CE ar en dieselmotor som drivs med
likstroms multiprocess svetsstromskallor och 115/230 V
enfas och 400 V/trefas vaxelstromsgenerator. Motorn
driver en generator som levererar trefas strom till
likstrdms svetskretsen, enfas- och trefas strém for AC
extra uttag. Likstroms svetsstyrsystemet anvander
toppmodern Chopper Technology (CT™) for 6verlagsen
svetsprestanda.

VRD (Voltage Reduction Device)

VRD-funktionen ger extra sakerhet i

CC-Stick laget sarskilt i en miljd med en hogre risk for

elektriska stotar som vatutrymmen och varma fuktiga

svettiga forhallanden.

VRD Minskar OCV (Open Circuit Voltage) vid

svetsutgangsterminalerna samtidigt som man inte

svetsar till mindre &n 13 V DC, nar motstandet hos

utgangskretsen ar éver 200 Q (Ohm).

VRD kraver att svetsens kabelanslutningar halls i god

elektrisk skick eftersom daliga anslutningar kommer att

bidra till en dalig start. Goda elektriska anslutningar

begransar aven majligheten till att andra

sakerhetsproblem uppkommer sdsom varmegenererade

skador, brannskador och brander.

Maskinen levereras med VRD omkopplaren i "Off"-lage.

For att satta pa den valj "On" eller "Off":

e  Sténg av motorn till "Off".

e Koppla bort den negativa batterikabeln.

e  Sank kontrollpanelen genom att ta bort de fyra
skruvarna pa frontpanelen. (Figur 1)

e Placera VRD omkopplaren pa "On eller "Off". (Figur
1)

Placera VRD omkopplaren pa "On eller "Off” &r VRD-

ljusen aktiverade.

Svenska

(VRD) -VOLTAGE

BRYTAREN FINNS |
DETTA OMRADE

TA BORT 4 FRONTPANELEN
SKRUVAR FOR ATT KOMMA AT

(VRD) BRYTAREN
igur

Plats och Ventilation

Svetsaren bor placeras for att tillhandahalla ett
obegransat flode av ren, kall luft till de kylande
luftinloppen och for att undvika att begransa kylningen
av luftutloppen. Dessutom, lokalisera svetsaren sa att
motorns avgaser fors ut utomhus pa lampligt vis.

Stapling
VANTAGE® 410 CE maskiner kan inte staplas.

Driftsvinkel

Motorerna ar konstruerade att koras i nivatillstand som
gor att optimal prestanda kan uppnas. Den maximala
vinkeln for kontinuerlig drift &r 20 grader i alla riktningar,
30 grader intermittent (mindre an 10 minuters
kontinuerlig drift) i alla riktningar. Om motorn ska drivas
i en vinkel, maste atgarder vidtas for att kontrollera och
uppratthalla oljenivan vid den normala (FULL)
oljekapaciteten i vevhuset.

Nar du anvander svetsen i en vinkel, kommer den
effektiva branslekapacitet vara nagot mindre an det
varde som anges.

Maskinens maximala vinkeln drift &r 15° i alla riktningar.

Svenska
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Lyft

Vantage®410 CE véger ca 547 kg med full bransletank
(488 kg) utom branslet. En lyftbygel ar monterad pa
maskinen och ska alltid anvandas vid lyft av maskinen.

/' VARNING

Fallande utrustning kan orsaka skador.

e Lyft endast med utrustning med en

ﬁ tillracklig lyftkapacitet.

e Var noga med att se till att maskinen ar
stabil vid lyft.

e Lyft inte maskinen med hjalp av lyftbygeln om den
ar utrustad med ett tungt tillbehér sasom slapvagn
eller gasflaska.

Lyft inte maskinen om lyftbygeln &r skadad.
Anvand inte maskinen medan den ar upplyft med
lyftbygeln.

Drift pa hog hojd

Vid hogre hojder, kan utgangens stromreduktion kravas.
For maximalt nominellt varde, &ndra maskinen fran 2,5%
till 3,5% for varje 305 m. Pa grund av nya EPA-
férordningar och andra regler for utslapp, ar andringar av
motorn for hdga hojder begransade i USA. For
anvandning éver 1 828 m maste en auktoriserad
Perkinsmotor servicebutik kontaktas for att avgéra om
nagra justeringar kan goras for drift pa hogre hojder.

Drift vid hoga temperaturer

Vid temperaturer 6ver 40° C ar det nddvandigt att
reducera svetsens utgangsstrom. For maximal uteffekt,
reducera svetsens utgang 2 volt var 10° C éver 40° C.

Start i kallt vader

Med ett fulladdat batteri och korrekt olja, ska motorn
startas pa ett tillfredsstéllande satt ner till -15° C. Om
motorn maste ofta startas vid eller under -5° C, kan det
vara onskvart att installera hjalpmedel for kallstart.
Anvandningen av dieselbransle nr. 1D rekommenderas i
stallet for nr. 2D vid temperaturer under -5° C. Lat
motorn varmas upp innan du applicerar en last eller
byter till hdg tomgang.

Anmark: Start i extremt kallt vader kan krava en langre
funktion av glodstiften.

/1\ VARNING
Under inga férhallanden bor eter eller andra startvatskor
anvandas till denna motor!

Bogsering

Anvand en rekommenderad slapvagn foér anvandning av

denna utrustning for vag, inom anldggningen och pa

byggplatsen for att bogsera ett fordon”. Om
anvandaren anpassar en slapvagn som inte ar fran

Lincoln, maste han ta ansvar for att

fastsattningsmetoden och anvandningen inte leder till

sakerhetsrisker eller skadar svetsutrustningen. Nagra
av de faktorer som ska beaktas ar féljande:

1. Kapacitet pa slapvagnen kontra vikten for Lincoln-
utrustningen och sannolika ytterligare redskap.

2. Korrekt stdd och fastsattning, basen av basen vid
svetsutrustningen sa att ramverket inte utsatts for
onddiga pafrestningar.

3. Korrekt placering av utrustningen pa slapet for att
sakerstélla stabilitet fran sida till sida och fram och
tillbaka nar den flyttas och nar den star av sig sjalv
samtidigt som den anvands eller servas.

Svenska

4. Typiska anvandningsvillkor, det vill saga,

korhastighet; stravheten pa ytan som slapet ska
anvandas pa; miljéférhallanden; som underhall.

5. Overensstimmelse med federala, delstatliga och
lokala lagar .

MKonsultera tillampliga federala, statliga och lokala lagar
angaende sarskilda krav for anvandning pa allman vag.

Fordonsmontering
/1\ VARNING

Felaktigt monterade koncentrerade laster kan orsaka en

instabil fordonshantering och dack eller andra

komponenter kan fungera daligt.

e Bara transportera denna utrustning for
funktionsdugliga fordon som ar klassade och
konstruerade for sadana laster.

e Distribuera, balansera och sakra lasterna sa
fordonet ar stabilt under anvandningsférhallandena.

e Overskrid inte maximal belastning fér komponenter
som fjadringar, axlar och dack.

e Montera utrustningens bas pa en metallram eller
fordonsram.

e  Folj fordonstillverkarens anvisningar.

Motorservice fore drift
Las motorns drifts- och underhallsinstruktioner som
medféljer maskinen.

/1\ VARNING
Stanna motorn och lat den svalna fére tankning.
ROk inte vid tankning.
Fyll bransletanken i mattlig takt och 6verfyll den inte.
Torka upp utspillt bransle och lata roken forsvinna
innan du startar motorn.
e  Hall gnistor och flammor borta fran tanken.

)

ol jati:_“?

Vantage®410 CE levereras med motorns vevhus fyllt
med SAE 10W-30 av hog kvalitet. Olja som uppfyller
klassificeringen CG-4 eller CH-4 for dieselmotorer.
Kontrollera oljenivan innan du startar motorn. Om den
ar inte upp till market FULL pa matstickan, tillsatt olja vid
behov. Kontrollera oljenivan var fjarde timmes kortid
under de férsta 50 drifttimmarna. Se motorns
bruksanvisning for specifika oljerekommendationer och
inkdrningsinformation. Oljebytesintervallet ar beroende
av kvaliteten pa oljan och miljén. Se motorns
bruksanvisning fér mer information om ratt service- och
underhallsintervaller.

Brénslei‘]

ENDAST DIESELBRANSLE- Lagsvavligt bransle eller
bransle med extremt lag svavelhalt i USA och
Kanada.

/1\ VARNING
Fyll bréansletanken med rent bransle. Kapaciteten for
tanken ar 20 gals 75,7 |I. Nar branslemataren avlaser
tom tanken innehaller den cirka 7,6 liter branslereserv.

Anmark: En bransleavstangningsventil ar placerad pa

forfiltret/sedimentfiltret. Den bér vara i stangt lage nar
svetsen inte anvands under langre tidsperioder.
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Motorns kylsystem

1\ VARNING
Luft for att kyla av motorn dras pa sidan och ut genom
kylaren och det bakre holjet. Det ar viktigt att intaget och
franluftens utslapp inte ar begransade. Tillat en minsta
Oppning pa 0,6 m fran enhetens baksida och 406 mm
frén vardera sidan av basen till en vertikal yta.

Batterianslutning

1\ VARNING
Var forsiktig eftersom elektrolyten ar en stark syra som
kan branna huden och skada 6gonen.

Vantage® 410 CE levereras med batteriets minuskabel
frankopplad. Se till att RUN-STOP-brytaren ari STOP-
lage. Ta bort de tva skruvarna fran batterifacket med
hjalp av en skruvmejsel eller en 10 mm nyckelhylsa.
Fast den negativa batterikabeln vid den negativa
batteripolen och dra at med en 13 mm nyckelhylsa eller
skiftnyckel.

Anmark: Denna maskin ar utrustad med ett vatt laddat
batteri; om det forblir oanvant i flera manader, kan
batteriet behéva en drivladdning. Var noga med att ladda
batteriet med ratt polaritet. (Se Batteri i
"Underhallsavsnittet")

Gnistskydd

Vissa lagar kan krava att bensin- eller dieselmotorer
forses med avgasgnistfangare nar de drivs i vissa stallen
dar gnistor kan utgéra en brandrisk.
Standardljuddamparen som medféljer svetsen har en
gnistfangaren monterad pa ljuddamparens utlopp.
Denna anordning gor det ocksa mgjligt for maskinen att
uppfylla ljudeffektkraven i EU och bér inte tas bort den
om inte for rengoéring. Observera! dverensstammelse
med EG ljudeffekt uppnas med installerad gnistfangare.

/' VARNING
En felaktig gnistslackare kan leda till skador pa motorn
eller paverka prestandan negativt.

Fjarrkontroll

Vantage ® 410 CE &r utrustad med en 6-stifts- och en
14-stiftskontakt. Nar du ar i Arc Gouging eller CV-WIRE
laget och nar en fjarrkontroll ar ansluten till 6-stifts
kontaktdonet vaxlar den automatiska avkanningskretsen
automatiskt OUTPUT-kontrollen fran kontroll pa svetsen
till fjarrkontrollen.

Nar du ar i TOUCH START TIG-lage och nar en Amptrol
ar ansluten till 6-stifts kontaktdonet, anvands OUTPUT-
ratten for att stélla in maximalt nuvarande omfang for
CURRENT CONTROL pa Amptrol.

Nar du ar i CC-STICK eller DOWNHILL PIPE-laget och
nar FJARRKONTROLLEN &r ansluten till 6-stifts eller
14-stifts kontaktdonet, anvands OUTPUT CONTROL for
att stalla in maximalt strtmomfang for OUTPUT
CONTROL p& FJARRKONTROLLEN.

EXEMPEL: Nar OUTPUT CONTROL pa svetsen ar satt
till 200 ampere blir strdomomradet pa fijarrkontrollen min. -
200 A, snarare an fullt Min. - Max. Amperevarde. Alla
strdomomraden som ar mindre an hela sortimentet ger en
finare stromupplosning for en 6kad finjustering av
produktionen.

Svenska

Den 14-poliga kontakten anvands for att direkt ansluta
en tradmatares styrkabel. | CV-WIRE laget, nar mataren
som anvands har en och tradmatarens styrkabel &ar
ansluten till den 14-poliga kontaktorn, inaktiverar den
automatiska avkanningskretsen OUTPUT CONTROL
och tradmatarens spanningsreglering blir aktiv. Annars
anvands OUTPUT CONTROL for att forinstalla
spanningen.

/\ VARNING
ANMARK: Nar en tradmatare med en inbyggd
svetsspanningskontroll  ar ansluten till  14-stifts
kontakten, anslut inte nagonting till 6-stifts kontakten.

Elektriska anslutningar @
Maskinens jordning

Eftersom denna barbara motordrivna svets skapar sin
egen stréom, ar det inte nddvandigt att ansluta ramen till
jord, savida inte maskinen ar ansluten till lokalens
ledningar (hem, affar, etc.).

/1\ VARNING
For att undvika farliga elektriska stotar, maste annan
utrustning som denna motordrivna svets férser med
strom:
e Jordas till ramen pa svetsen med hjalp av en jordad
eller dubbelisolerad stickkontakt.
e Dubbelisolerad.
e Jorda inte maskinen till ett ror som innehaller
explosivt eller brannbart material.

Nar detta svets ar monterad pa en lastbil eller slapvagn
maste dess ram vara elektriskt anslutet till metallramen
pa fordonet. Anvand en 8 mm? eller storre koppartrad
ansluten mellan maskinens jordkontakt och
fordonsramen. N&r denna motordrivna svets ar ansluten
till ett lokalt kablage, hemma eller i en butik, maste dess
ram anslutas till systemjord. Se ytterligare
anslutningsanvisningar i avsnittet "Standby
natanslutningar" samt artikeln om jordning i den senaste
nationella elektriska bestdmmelsen eller de lokala
bestammelserna.

Generellt galler att om maskinen ar ska jordas, bor den
anslutas med en 8 mm? eller storre koppartrad till en fast
jordningspunkt sdsom en vattenledning av tre meter och
inte har nagra isolerade kopplingar, eller till ramen pa en
byggnad som har jordats effektivt.

Den nationella elektriska bestammelsen raknar upp ett
antal alternativa satt att jorda elektrisk utrustning. En

maskinjordningsregel markerad med symbolen @ finns
pa framsidan av svetsen.

Svetsterminaler

Vantage® 410 CE ar utrustad med en vippstrombrytare
for att valja den stromférande svetsterminalen i laget
"WELD TERMINALS ON” (svetsterminaler pa) eller icke
stromforande terminaler i laget ’"REMOTELY
CONTROLLED?” (fjarrstyrd).

Svetsens utgangskablar

Med motorn avstangd, anslut elektroden och
arbetskablar till utgangsstiften. Svetsprocessen dikterar
polariteten hos elektrodkabeln. Dessa anslutningar ska
kontrolleras regelbundet och dras at med en 19 mm
nyckel.
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Tabellen nedan visar rekommenderade kabelstorlekar
och langder for markstrém och arbetscykel. Langden
avser avstandet fran svetsen till arbetet och tillbaka till
svetsen. Kabeldiametrarna ¢kas for langa kabellangder
for att minska spanningsfallet.

Sammanlagd langd for elektroden och
arbetskablarna

Kabellangd Kabelstorlek for 400 A vid en
driftscykel pa 60 %
0-30 meter 2/0 GENOMSNITT (67,4 mm?°)
30-46 meter 2/0 GENOMSNITT (67,4 mm?)
46-61 meter 3/0 GENOMSNITT (85 mm?)

Kabeldragning

Montera svetskablarna pa din Vantage 410 CE pa

féljande satt:

1. Motorn maste vara avstangd for att installera
svetskablarna.

2. Tabort flansmuttrarna fran utgangsplintarna.

3. Anslut elektrodhallaren och arbetskablarna till
svetsens utgangsplintar. Plintarna identifieras pa
holjets framsida.

4. Dra at flansmuttrarna sakert.

5. Var saker pa att metallstycket du svetsar ("arbetet")
ar korrekt anslutet till arbetsklamman och kabeln.

6. Kontrollera och dra at anslutningarna med jamna
mellanrum.

1\ VARNING
e Losa anslutningar gor att utgangsanslutningarna
Overhettas. Plintarna kan sa smaningom smalta.
e Korsa inte svetskablarna vid utgangsplintens
anslutning. Hall kablarna isolerade och separerade
fran varandra.

Extra effekt

Extrakraften &r 12 500 W i toppstrém, 11 000 W
kontinuerlig strém pa 60 Hz, enfasstrom. Den extra
uteffekten i Watt motsvarar voltampere vid effektfaktorn.
Max tillaten strém vid 400 V AC-utgangen ar 16 A.
Utspéanning ligger inom + 10 % vid alla belastningar upp
till den nominella kapaciteten.

Enkel effektfas ar:
e 3500 Watt toppstrom / 3 500 watt kontinuerlig
strédm, 60 Hz 230 Volt 1-fas (Euro)

Standby stromanslutningar

Maskinen ar 1amplig for tillfallig, vante eller reservstrom
med hjalp av motortillverkarens rekommenderade
underhallsschema.

Maskinen kan installeras permanent som en standby
stromforsorjningsenhet for drift pa 400 V AC, trefas, 16 A

Anslutningarna maste goras av en behorig elektriker

som kan avgora hur effekten kan anpassas till den

aktuella installationen och fdlja alla tillampliga elektriska

foreskrifter.

e Vidta nédvandiga atgarder for att forsakra att lasten
ar begransad till kapaciteten hos Vantage 410 CE.

Svenska

Anslutning av Lincolns elektriska

tradmatare )

/\ VARNING
Stang av svetsen innan du goér nagra elektriska
anslutningar.

Anslutning av LN-7 eller LN-8 till Vantage® 410

CE.

1. Stang av svetsen.

2. Anslut LN-7 eller LN-8 enligt instruktionerna om
gallande avsnitt "Diagram".

3. Stéllin "WIRE FEEDER VOLTMETER"-brytaren

antingen pa "+" eller "-" enligt den elektrod som

anvands.

Stéll in "MODE"-brytaren i laget "CV WIRE".

Stall in "ARC CONTROL" ratten pa "0" fran bérjan

och justera den for att passa.

6. Stallin "WELD TERMINALS"-brytaren pa
"REMOTELY CONTROLLED.

7. Stallin "IDLE"-brytaren pa "HIGH".

o>

Anslutnlng av LN-15 till Vantage ©410 CE
Stang av svetsen.

2. For den positiva elektroden ansluter man
elektrodkabeln till "+"-polen for svetsen och
arbetskabeln till "-"-polen pa svetsen. For den
negativa elektroden ansluter man elektrodkabeln till
”-"-polen for svetsen och arbetskabeln till "+"-polen
pa svetsen.

3. Valj modell:

Via Arc-modellen:

4. Fast den enskilda ledningen fran framsidan av LN-
15 for att arbeta med hjalp av fijaderklamman i slutet
av ledningen. Detta ar en styrledning for att mata
strom till trédmatarmotorn; den dverfor inte
svetsstrom.

5. Stéllin "WELD TERMINALS" brytaren pa "WELD
TERMINALS ON”.

6. Nar avtryckaren ar stangd, kommer den
stromavkannande kretsen gora sa att Vantage 410
EG-motorn far ett hogt tomgangsvarvtal, traden
borjar matas och svetsprocessen inleds. Nar
svetsningen har stoppats kommer motorn att aterga
till ldg tomgang efter ca 12 sekunder om
svetsningen aterupptas.

Kontrollkabelns modell:

4. Anslut kontrollkabeln mellan svetsen och mataren.

5. Stallin "WELD TERMINALER" p4 "REMOTELY
CONTROLLED".

6. Stall MODE-brytaren pa "CV-wire".

7. Stallin "WIRE FEEDER VOLTMETERT"
omkopplaren PA antingen "+" eller "-" som krévs av
polariteten pa elektroden som anvands.

8. Stallin "ARC CONTROL" ratten pa "0" fran boérjan
och justera den for att passa.

9. Stall in "IDLE" brytaren pa "AUTO".

10. Nar avtryckaren ar stangd, kommer den
strémavkannande kretsen gora sa att Vantage® 410
EG-motorn far ett hogt tomgangsvarvtal, traden
borjar matas och svetsprocessen inleds. Nar
svetsningen har stoppats kommer motorn att aterga
till lag tomgang efter ca 12 sekunder om
svetsningen aterupptas.
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Anslutning av LN-25 till Vantage® 410 CE
LN-25 med eller utan en internt kontaktdon kan
anvandas med Vantage ® 410 CE. Se avsnittet
"Diagram"”.

ANMARK: LN-25 (K431) Fjarrkontrollmodul och (K432)
Fjarrkabel rekommenderas inte for anvandning med
Vantage® 410 CE.

1. Stang av svetsen.

2. For den positiva elektroden ansluter man
elektrodkabeln fran LN-25 till "+"-terminalen for
svetsen och arbetskabeln till "-" polen pa svetsen.
For den negativa elektroden ansluter man
elektrodkabeln fran LN-25 till »-"-terminalen for
svetsen och arbetskabeln till "+"-polen pa svetsen.

3. Fast den enskilda ledningen fran framsidan av LN-
25 for att arbeta med hjalp av fijaderklamman i slutet
av ledningen. Detta ar en styrledning for att mata
strom till trdadmatarmotorn; den dverfor inte
svetsstrom.

4. Stall lagesvaljaren pa "CV-WIRE".

5. Stall in "WELD TERMINALER" brytaren pa "WELD
TERMINALS ON”

6. Stall in "ARC CONTROL" ratten pa "0" fran borjan
och justera den for att passa.

7. Stall in "IDLE" brytaren pa "AUTO". Nar du inte
svetsar, kommer VANTAGE 400 (CE) motorn att ga
pa lag tomgang. Om du anvander en LN-25 med en
intern kontaktor, aktiveras inte elektroden forran
pistolen stangs av.

8. Nar avtryckaren ar stdngd, kommer den
stromavkannande kretsen gora sa att VANTAGE
400 (CE) motor far ett hogt tomgangsvarvtal, traden
bérjar matas och svetsprocessen inleds. Nar
svetsningen har stoppats kommer motorn att aterga
till 1dg tomgang efter ca 12 sekunder om
svetsningen aterupptas.

!\ VARNING

Om du anvander en LN-25 utan en intern kontaktor,

kommer elektroden att aktiveras nar Vantage®410 CE

startas.

Spolpistol (K487-25) och Cobramatic till
Vantage © 410 CE

. Stang av svetsen.

. Utfor anslutningarna enligt anvisningarna i
lampligt kopplingsschema i avsnittet "Diagram”.

/I VARNING

Vissa elektriska apparater kan inte drivas med denna
produkt. Se tabellen nedan.

Svenska

ELEKTRISKA ANORDNINGAR SOM ANVANDS MED
DENNA PRODUKT

VANLIGA ELEKTRISKA MOJLIGA PROBLEM
ANORDNINGAR

Varmare, brédrostar,
glédlampor, elspisar,

varma kastruller, INGET
stekpannor, kaffebryggare.

Dessa enheter kraver stor
stromeffekt for att starta.
(Vissa synkronmotorer kan
vara frekvenskansliga for
att uppna maximalt
vridmoment, men de
MASTE VARA SAKRA
mot alla
frekvensinducerade fel.

Enfas asynkronmotorer,
borrar, brunnpumpar,
kvarnar, sma kylskap,
ograstrimmers och
hacksaxar.

Datorer, hogupplosta TV- ANVAND INTE DESSA
apparater, komplicerad ANORDNINGAR MED

elektrisk utrustning. DENNA PRODUKT.

Lincoln Electric Company &r inte ansvarig for
eventuella skador pa elektriska komponenter som
ansluts felaktigt till denna produkt.

For extra effekt

Starta motorn och stall IDLER omkopplaren till 6nskat
driftlage. Full effekt ar tillganglig oavsett svetsens
kontrollinstallningar, foérutsatt att ingen svetsstrommen
forbrukas.

Motordrift

Innan motorn startas:

e Var noga med att maskinen star pa ett plant
underlag.

e Oppna motorns sidodérrar och ta ut
motoroljestickan och torka av den med en ren trasa.
Satt tillbaka oljematstickan och kontrollera nivan pa
den.

e Fyll pa olja (vid behov) sa att nivan nar upp till
market. Fyll inte pa for mycket. Stdng motorluckan.

e Kontrollera kylaren for korrekt kylvatskeniva. (Fyll pa
vid behov).

e  Se motorns bruksanvisning for specifika
rekommendationer for olja och kylarvatska.

iﬂ bransle

/1\ VARNING

DIESELBRANSLE KAN ORSAKA ”
BRAND m
e Stanna motorn under
branslepafyliningen.
R&k inte vid tankning.
Hall gnistor och flammor borta fran tanken.
Lamna den inte utan uppsikt under tankningen.
Torka upp utspillt bransle och lata réken forsvinna
innan du startar motorn.
e Fyll inte tanken for mycket eftersom branslets

expansion kan leda till spill.

ENDAST DIESELBRANSLE-Lagsvavligt bransle eller
bransle med extremt lag svavelhalt i USA och
Kanada.

ANMARK: Om andra branslen &n ULSD (Ultra Low
Sulfer Diesel) anvands, maste oljan bytas var 100:e

timme. ULSD har ett svavelinnehall pa upp till 15 ppm.

Tillsatt
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e Ta bort tanklocket.

e  Fylltanken. FYLL INTE TANKEN SA ATT DEN
OVERFLODAS.

e  Satt tillbaka tanklocket och dra at ordentligt.

e  Se motorns anvandarhandbok for specifika
branslerekommendationer.

Inkoérningsperiod
Motorn kommer att anvanda en liten mangd olja under
sin inkérningsperiod. Inkérningstiden ar cirka 50
drifttimmar. Kontrollera oljan var fjarde timme under
inkdérningen.

/!\ VARNING
Under inkérningen, utsatt svetsen fér mattlig belastning.
Undvik langa perioder som kors pa tomgang. Innan du
stanger av motorn, ta bort alla belastningar och lat
motorn svalna nagra minuter.

Kontroller och driftsfunktioner
Svetsningskontroller

Figur 2

1. Utgangskontroll OUTPUT-ratten anvands for att
forinstalla utspanningen eller strommen som visas
pa digitala matare for de fem svetslagena. Nar du
ar i ARC GOUGING- eller CV-WIRE-laget och en
fjarrkontroll &r ansluten till 6-stifts eller 14-stifts
kontaktdonet véxlar den automatiska
avkanningskretsen automatiskt OUTPUT
CONTROL fran kontroll pa svetsen till
fiarrkontrollen.

Nar du ar i CC-STICK eller DOWNHILL PIPE-laget
och nar FJARRKONTROLLEN &r ansluten till 6-
stifts eller 14-stifts kontaktdonet, anvands OUTPUT
CONTROL fér att stélla in maximalt strmomfang
for OUTPUT CONTROL pa fjarrkontrollen.

Exempel: nar OUTPUT CONTROL pa svetsen ar
satt till 200 ampere blir strdomomradet pa
fiarrkontrollen min. 200 A, snarare an fullt Min. -
Max. Amperevarde. Alla stromomraden som ar
mindre an hela sortimentet ger en finare
strdmupplésning for en 6kad finjustering av
produktionen.

| CV-WIRE laget, nar mataren som anvands har en
och tradmatarens styrkabel ar ansluten till den 14-
polica kontaktorn, inaktiverar den automatiska
avkanningskretsen OUTPUT CONTROL och
tradmatarens spanningsreglering blir aktiv. Annars
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4.

anvands OUTPUT CONTROL for att forinstalla
spanningen.

Nar du ari TOUCH START TIG-lage och nar en
Amptrol ar ansluten till 6-stiftskontaktdonet, anvands
OUTPUT-ratten for att stalla in maximalt nuvarande
omfang for CURRENT CONTROL pa Amptrol.

Digitala utgdngsmaétare: de digitala matarna tillater
installningen av utspanningen (CV-WIRE lage) eller
strommen (CC-STICK, DOWNHILL PIPE och TIG
lagena) fore svetsningen med hjalp av OUTPUT-
kontrollratten. Under svetsningen visar mataren den
aktuella utspanningen (VOLT) och strdmmen
(AMPS). En minnesfunktion visar bada matarna i sju
sekunder efter att svetsningen har stoppats. Detta
tillater operatdren att lasa AV den faktiska strém och
spanning precis innan svetsningen upphorde.

Medan displayen halls langst till vanster, blinkar
decimalkommat pa varje display. Noggrannheten
hos matarna ar +/- 3 %.

Svetslaget valjarbrytare: Ger fem valbara

svetslagen.

e CV-TRAD;

e BAGMEJSLING;

e RORNERSTROMS
e CC-STICK

e TOUCH START TIG

Bagens kontroll: ARC CONTROL-ratten ar aktiv i
CV-WIRE, CC-STICK och DOWNHILL PIPE lagena
och har olika funktioner i dessa lagen. Denna
kontroll ar inte aktiv i TIG-laget.

e CC-STICK laget : | detta lage, staller ARC
CONTROL-ratten in
kortslutningsstrommen (arc-force) under
punktsvetsningen for att justera en mjukare
eller kraftfullare bage. Okning av ratten
fran -10 (mjuk) till +10 (skarp) 6kar
kortslutningsstrémmen och férhindrar
vidhaftning av elektroden vid plattan under
svetsningen. Detta kan ocksa 6ka stanken.
Det rekommenderas att ARC CONTROL
stéllas in pa minimiantalet utan att
elektroden fastnar. Borja med en
installning pa 0.

e Laget DOWNHILL PIP: | detta Iage, staller
ARC CONTROL ratten in
kortslutningsstrommen (arc-force) under
punktsvetsningen for en mjukare eller
kraftfullare gravningsbage (skarp). Om
man o6kar numret fran -10 (mjuk) till +10
(skarp) okar kortslutningsstrommen, vilket
resulterar i en mer kraftfull gravningsbage.
Typiskt en kraftfull gravningsbage féredras
for rot och varma pass. En mjukare bage
foredras for fylining och locket passerar vid
svetsningens kontroll och deponering
("stapling” av jarn), viket ar viktigt for
snabba korhastigheter. Det
rekommenderas att ARC CONTROL stalls
in pa 0 till en borjan.
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e CV-WIRE lage: | detta lage, ska du vrida
the ARC CONTROL medurs fran —10
(mjuk) till +10 (skarp) for att andra bagen
fran mjuk och bred till skarp och smal. Den
fungerar som en induktans/strypkontroll.
Den réatta instaliningen beror pa forfarandet
och operatérens 6nskemal. Borja med en
installning pa 0.

14-stifts kontaktdon: For att fasta tradmatarens
kontrollkablar kablar. Inkluderar kontaktorns
stangning krets, fiarrkontroll med automatisk
avkanning, och en effekt pa 120 V och 42 V.
Fjarrkontrollens krets arbetar pa samma satt som 6-
stifts amfenol.

6-stifts kontaktdon: For att fasta valfri
fiarrkontrollutrustning. Inkluderar fjarrstyrkretsen
med automatisk avkanning.

Svetsterminalernas kontrollbrytare: | laget WELD
TERMINALS ON, &r utgangen elektriskt varm hela
tiden. | laget REMOTELY CONTROLLED, styrs
utgangen av en tradmatare eller amptrol-enhet, och
ar elektriskt avstangd tills en fjarrbrytare trycks ned.

Tradmatarens spanningsbrytare: Matchar
polariteten for tradmataren voltmeter med
elektrodens polaritet.

VRD (Voltage Reduction Device) indikatorlampor:
Pa frontpanelen av Vantage® 410 CE finns det tvé
indikatorlampor. Nar en réd lampa lyser innebar det
att OCV (Open Circuit Voltage) ar lika med eller
storre an 30 V och nar en grén lampa tands,
indikerar det att OCV (Open Circuit Voltage) ar
mindre &n 30 V.

VRD "On/Off’-brytaren pa insidan av
kontrollpanelen maste vara "On" fér VRD-funktionen
ska vara aktiv och lamporna aktiverade. Nar
maskinen borjade med VRD aktiverat kommer bada
lamporna att lysa i 5 sekunder.

Dessa ljus 6vervaka OCV (Open Circuit Voltage)
och svetsspanningen vid alla tidpunkter. | CC-Stick-
laget, da du inte svetsar, tdnds den gréna lampan
for att indikera att VRD har minskat OCV till mindre
an 30 V. Under svetsningen tands den roda lampan
nar bagspanningen ar lika med eller stérre &n 30 V.
Detta innebar att de réda och gréna ljusen kan
alternera beroende pa svetsspanningen. Detta ar
normalt.

Om den roda lampan fortsatter att lysa nar man inte
svetsar i CC-stick-lage, fungerar inte VRD. Se din
lokala faltservice butik for service.

Om VRD slas "Pa" och lamporna inte tands,
kontakta din lokala serviceverkstad for service.
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VRD INDIKATORLAMPOR

& wAN VRD
LAGE VRD "ON "OFF"
CC-STICK | OCV Gron (OCV reducerad)
Under R&d eller gron
svetsninge | (Beroende pa
n svetsspanningen)*
CV-TRAD |OCV R&d (OCV inte
reducerad)
Svetsterminalerna PA
R&d (OCV inte
reducerad)
Svetsterminalerna ar
fiarrstyrda
Pistolavtryckare stéangd
Gron (ingen OCV)
Svetsterminalerna ar
fiarrstyrda
Pistolavtryckare éppen Nej
Medan Réd eller gron * Ljus
Svetsning (Beroende pa
svetsspanningen) *
ROR ocv Grén (ingen utgang)
Under Ej tillamplig (ingen
svetsninge | utgang)
n
BAGMEJS | OCV Grén (ingen utgang)
LING Medan Ej tillamplig (ingen
Svetsning utgang)
TIG ocv Gron (Process med lag
spanning)
Medan Gron (Process med lag
Svetsning spanning)
* Det ar normalt att lamporna vaxlar mellan fargerna
under svetsningen.

Motorkontroller

10. Drift/stoppbrytare: RUN-laget magnetiserar
motorn fore start. STOPP-laget stannar 6
motorn. Oljetryckets sakerhetsbrytare
forhindrar att batteriet laddas ur om strombrytaren
star kvar i laget RUN och motorn fungerar inte.

11. Glodstiftens tryckknapp: Nar du trycker pa
den aktiveras glodstiften. Glodstiften ska
inte aktiveras under mer an 20 sekunder
kontinuerligt.

12. Starta tryckknappen: Aktiverar startmotorn for att
starta motorn.

13. Tomgangsbrytare:
Har tva lagen:

1. 1 hog position, @ kor motorn vid hogt
tomgangsvarvtal och styrs av motorregulatorn.
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14.

15.

16.

17.

18.

2. |laget AUTO €;/'C>fungerar

tomgangsmotorn enligt foljande:

e Nar man byter fran HIGH till AUTO eller
efter att startat motorn, fungerar motorn
med full hastighet i cirka 12 sekunder och
Overgar sedan till lag tomgang.

e  Nar elektroden vidror arbetet eller effekt
forbrukas av lampor eller verktyg (ca 100
watt minimum), accelererar motorn och
arbetar med full hastighet.

e Nar svetsningen upphor eller AC lasten ar
avstangd, startar en fast tidsférdréjning pa
ungefar 12 sekunder. Om svetsningen eller
natstrommen inte startar om efter slutet av
tidsfordrdjningen, minskar tomgangs
motorvarvtalet till ldg tomganghastighet.

e  Motorn atergar automatiskt till hogt
tomgangsvarvtal nar det finns svetslast
eller natstréomsbelastning pa igen.

Instrumentpanelens matare: Instrumentpanelens
matare visar fem matare:

a) OLJETRYCK

Mataren visar motoroljetrycket nar motorn ar

igang. ¥~~~

b) MOTORTEMPERATUR

Mataren visar motorns kylvatsketemperatur.

c) TIMMATARE

Timmataren visar den totala tiden som motorn har
varit igang. Denna matare ar en anvandbar indikator

for schemalédggning av férebyggande underhall.

d) BRANSLENIVA

Visar nivan pa dieselbranslet i bransletanken.
Operatéren maste bevaka branslenivan noga for att
forhindra att kora slut pa bransle och eventuellt
behdva lufta systemet.

e) BATTERISPANNINGSINDIKATOR

Visar batterispanningen och indikerar att
laddningssystemet fungerar korrekt.

Motorns stoppbrytare- Stanger av motorn

Strémbrytare-For skydd av batteriladdningskretsen.

Strombrytare- For att skydda 42 V och 120 V
tradmatarkretsar.

Batterifranskiljare- Stanger av strommen till
batteriet. Kan lasas med hanglas (medfdljer inte).
Las nar maskinen ar utan tillsyn.

Svetsdrift
Start av motorn

1.

2.
3.

Ta bort alla kontakter som ar anslutna till
vaxelstromsuttagen.

Stall IDLER omkopplaren pa AUTO.

Tryck pa glodstiftsknappen och hall den nedtryckt i
15 till 20 sekunder.

Stall RUN/STOP-brytaren pa RUN.

Tryck pa START-knappen tills motorn startar eller
upp till 10 sekunder. Fortsatt att halla
glodstiftsknappen nedtryckt i upp till ytterligare 10
sekunder.

Slapp motorns START-knapp omedelbart nar
motorn startar.
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7. Motorn kommer att koras vid hogt tomgangsvarvtal i
ungefar 12 sekunder och sedan éverga till lag
tomgang. Lat motorn varmas upp pa lag tomgang i
flera minuter innan du applicerar en last och/eller
byter till h6g tomgang. Tillat en langre
uppvarmningstid i kallt vader.

ANMARK: Om enheten inte startar, vrid start-

/stoppknappen till avstangt lage och upprepa steg 3 till 7

efter att ha vantat 30 sekunder.

/1\ VARNING

e Lat inte startmotorn att kdéras kontinuerligt under
mer an 20 sekunder.

e Tryck inte pd START-knappen medan motorn ar
igang eftersom det kan skada ringvéaxeln och/eller
startmotorn.

e Om motorskyddet eller batteriladdningslampan
INTE sténgs av kort efter att motorn har startat, ska
du stédnga av motorn omedelbart och ta reda pa
orsaken.

ANMARK: Nar du startar for forsta gangen, eller efter en
langre tid utan anvandning, kommer det att ta langre tid
an normalt att starta eftersom branslepumpen maste
fylla branslesystemet. For basta resultat, [ufta
branslesystemet som anges i underhallsavsnittet i denna
handbok.

Stanna motorn

Ta bort alla svets- och extra effektbelastningar och lat
motorn ga pa lag tomgang i nagra minuter for att lata
motorn kylas av.

STOPPA motorn genom att stalla RUN-STOP-brytaren
pa STOP.

ANMARK: En bransle avstangningsventil finns pa
bransleforfiltret.

Driftcykel

Driftcykel ar den procentandel av tiden som belastningen
anbringas under en 10 minuters period. Till exempel kan
en 60 % arbetscykel, representera 6 minuters belastning
och 4 minuter utan belastning i en 10 minuters period.

TYPISK VANTAGE 41 0° (CE)
BRANSLEFORBRUKNING

Kubota Driftstid i
V1505 timmar
Liter/tim.
Lag tomgang - utan last
1 350 varv/min. (Kubota) 1,10 68,96
Hég tomgang - utan last
1 890 varv/min. (Kubota) 1.52 49.76
DC svetsutgang
150 Amp vid 20 Volt 2.50 30.23
DC svetsutgang
250 Amp vid 24 Volt 3.30 22.91
DC svetsutgang
300 Amp vid 32 Volt 4.41 17.15
10 000 Watt 4.15 18.23
7 500 Watt 3.36 22.15
5 000 Watt 2.75 27.53
2 500 Watt 2.14 35.41

Anmark: dessa uppgifter ar endast referensvarden.
Bransleférbrukningen ar ungefarlig och kan paverkas av
manga faktorer, inklusive motorunderhall,
miljéférhallanden och branslekvalitet.
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Elektrodinformation

For varje elektrod ska forfarandena hallas inom
maskinens markvarden. For information om elektroderna
och deras korrekta anvandning, se
www.lincolnelectric.com eller Iamplig Lincoln-
publikation.

Vantage ® 410 CE kan anvéndas med ett brett utbud av
DC-stavelektroder. MODE-brytaren har tva
punktsvetsinstallningar som féljer:

LIKSTROMS (CC-STICK) svetsning

CC-STICK positionen for MODE-omkopplaren ar avsedd
for horisontell och vertikal svetsning med alla typer av
elektroder, sarskilt med lag vatehalt. OUTPUT
CONTROL-ratten justerar omradet med full effekt for
elektrodsvetsning.

ARC CONTROL-ratten stéller in kortslutningsstrommen
(arc-force) under punktsvetsningen for att justera en
mijuk eller kraftfullare bage. Okning av ratten fran -10
(mjuk) till +10 (skarp) okar kortslutningsstrommen och
forhindrar vidhaftning av elektroden vid plattan under
svetsningen. Detta kan ocksa ¢ka stéanken. Det
rekommenderas att ARC CONTROL stalls in pa
minimiantalet utan att elektroden fastnar. Borja med en
installning pa 0.

ANMARK! P3 grund av den laga OCV med VRD pa, kan
en mycket liten fordrojning ske nar elektroderna slar. Pa
grund av kravet pa motstandet i kretsen som ska vara
lagt for att VRD ska fungera, maste en god kontakt
mellan metallytorna upprattas mellan metallkarnan pa
elektroden och jobbet.

En dalig anslutning nagonstans i svetskretsen kan
begransa VRD-funktionen. Detta inkluderar en bra
anslutning mellan arbetsklamman och jobbet.
Arbetskldamman ska anslutas s& néra som det ar
praktiskt till platsen dar svetsningen ska utforas.

A. FOor nya elektroder

E6010-Touch, Lyft for att starta bagen.

E7018, E7024-Touch, gunga fram och tillbaka i
kopplingen, lyft.

Nar bagen startar, anvands den normala svetstekniken
for applikationen.

B. For att ater sla elektroderna

Vissa elektroder bildar en kon i slutet av elektroden efter
att svetsbagen har brutits, i synnerhet med jarnpulver
och laga vateelektroder. Denna kon kommer att behdéva
brytas av for att fa metallkdrnan hos elektroden att
uppratta kontakt.

E6010-tryck, vrid i kopplingen, Iyft.
E7018, E7024-tryck, gunga fram och tillbaka i
kopplingen, lyft.

Nar bagen startar, anvands den normala svetstekniken
for applikationen.

For andra elektroder bér ovanstaende tekniker forst
provas och varieras sa som behdvs for att passa
operatérens 6nskemal. Malet for en lyckad start ar en
god kontakt metall mot metall.

For indikatorlampans drift, se tabellen "VRD
indikatorlampor" ovan .

Rorsvetsning NEDSTROMS

Denna lutningskontrollerade instalining ar avsedd for
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rérsvetsning utanfor Iaget och nerstroms dar operatéren
vill kontrollera den aktuella nivan genom att andra
baglangden.

OUTPUT CONTROL-ratten justerar omradet med full
effekt for rérsvetsning.

ARC CONTROL-ratten staller in kortslutningsstrom (arc-
force) under punktsvetsning for att justera en mjuk eller
kraftfullare bage (skarp). Om man okar numret fran -10
(mjuk) till +10 (skarp) okar kortslutningsstrommen, vilket
resulterar i en mer kraftfull gravningsbage. Typiskt en
kraftfull gravningsbage foredras for rot och varma pass.
En mjukare bage féredras for fyllning och locket
passerar vid svetsningens kontroll och deponering
("stapling” av jarn), viket ar viktigt fér snabba
korhastigheter. Detta kan ocksa dka stanken.

Det rekommenderas att ARC CONTROL stalls in pa
minimiantalet utan att elektroden fastnar. For
indikatorlampans drift, se tabellen ovan.

ANMARK: Med VRD omkopplaren i lage "ON" finns det
ingen utgang i laget ROR NERSTROMS. Fér
indikatorlampans drift, se tabellen ovan. "VRD
indikatorlampor".

TIG-SVETSNING

TOUCH START TIG-installningen fér MODE-
omkopplaren ar fér DC TIG-svetsning (Tungsten Inert
Gas). For att initiera en svets, ar OUTPUT CONTROL-
ratten forst instélld pa den 6nskade strdmmen och
volfram anvands till arbetet. Under den tid volfram vidror
arbetet finns det mycket lite spanning eller strém och, i
allmanhet, ingen fororening av volfram. Darefter lyfts
volfram forsiktigt bort fran arbetet i en gungande rorelse,
som etablerar bagen.

Nar du ari TOUCH START TIG-lage och nar en Amptrol
ar ansluten till 6-stiftskontaktdonet, anvands OUTPUT-
ratten for att stalla in maximalt nuvarande omfang for
CURRENT CONTROL pa Amptrol.

ARC CONTROL é&r inte aktiv i TIG-laget. For att
STOPPA en svets, flytta helt enkelt bort TIG-brannare
fran arbetet. Nar bagspanningen nar ungefar 30 V
slocknar bagen och maskinen nollstaller strommen till
TOUCH START-nivan.

For att starta bagen pa nytt, vidror arbetet igen med
volfram och lyft. Alternativt kan svetsen stoppas genom
att slappa Amptrol eller bagen startomkopplare.

Vantage® 410 CE kan anvandas i en méngd olika DC
TIG-svetsningssammanhang. | allmanhet mojliggor
"Touch Start’-funktionen en start utan kontamination
utan att anvanda en hogfrekvensenhet. Om sa onskas
kan K930-2 TIG-modulen anvandas tillsammans med
Vantage. Instéllningarna ar endast for referens i tabellen
nedan.

Vantage®410 CE installningar nar du anvander den
K930-2 TIG-modulen med en Amptrol eller Arc start-
brytare:

e  Stall MODE-brytaren pa TOUCH START TIG-
installningen.

e Stéllin "IDLER”-brytaren pa "AUTO".

e Stallin "WELD TERMINALS" i laget "REMOTELY
CONTROLLED". Detta kommer att halla "Solid
State”- kontaktorn 6ppen och ger en "kall" elektrod
tills Amptrol- eller Arc Start-brytaren trycks in.

Vid anvandning av TIG-modulen, anvands OUTPUT
CONTROL pa Vantage® 410 CE for att ange den
maximala rackvidden for CURRENT CONTROL
(stromkontrollen) pa TIG-modulen eller en Amptrol som
en sadan ar ansluten till TIG-modulen.
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TYPISKA STROMOMRADEN" FOR VOLFRAMELEKTRODERY

3 Ungefarligt argongasfléde M
Volfr{am DCEN (-) DCEP (+) Flddeshastighet C.F.H. (I/min) TIG-BRANNARE
elektroddiameter 1%. 2 % torium 1%, 2 % torium Munstyckets storlek
mm 2 70 70 Aluminium Rostfritt Stal (4), (5)
Tungsten Tungsten

0,25 2-15 3) 2-4 2-4 #4, #5, #6
0,50 5-20 3) 3-5 3-5

1,0 15-80 3) 3-5 3-5

1,6 70-150 10-20 3-5 4-6 #5, #6

24 150-250 15-30 6-8 5-7 #6, #7, #8

3,2 250-400 25-40 7-11 5-7

4,0 400-500 40-55 10-12 6-8 #8, #10

4.8 500-750 55-80 11-13 8-10

6,4 750-1000 80-125 13-15 11-13

(1) Vid anvandning med argongas. Stromomradena som visas maste reduceras nar man anvander argon/kvéve eller rena skyddsgaser

av kvave.

(2) Volframelektroder klassificeras enligt féljande av American Welding Society (AWS):

Ren EWP

1 % toriumbehandlad EWTh-1

2 % toriumbehandlad EWTh-2

Trots att den annu inte erkants av AWS ar cerium volfram nu allmént accepterat som en ersattning for 2 % toriumbehandlad volfram

i AC- och DC-applikationer.

(3) DCEP anvands inte vanligen i dessa storlekar.
(4) TIG-brannarmunstyckets "storlekar" ar multiplar av 1 16-dels tum:

#4=6mm
#5=8mm
#6 =10 mm
#7=11mm
#8=12,5mm
#10 =16 mm

(5) TIG-brannarens munstycken ar vanligtvis tillverkade av keramiskt aluminiumoxidmaterial. Sarskilda program kan krava

lavamunstycken, som ar mindre benégna att ga sonder, men inte tal héga temperaturer och tunga driftcykler.

Svenska
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Tradsvetsning-CV

Anslut en tradmatare till Vantage®410 CE enligt
instruktionerna i avsnittet
INSTALLATIONSINSTRUKTIONER.

Vantage® 410 CE i CV-WIRE-laget gor att den kan
anvandas med ett brett utbud av elektroder med
karntrad for flode (invandig och utvandig skarmning) och
solidtrad for MIG-svetsning (gasmetall bagsvetsning).
Svetsningen kan finstdmmas med hjalp av ARC
CONTROL. Vrid ARC CONTROL medurs fran -10
(mjuk) till +10 (skarp) for att &ndra bagen fran mjuk och
bred till skarp och smal. Den fungerar som en
induktans/strypkontroll. Den ratta instéllningen beror pa
forfarandet och operatorens 6nskemal. Borja med ratten
installd pa 0.

ANMARK: | CV-Mode med VRD "On", reduceras inte
OCYV (Open Circuit Voltage). For indikatorlampans drift,
se tabellen "VRD indikatorlampor" ovan.

Bégm%jsling

Vantage =~ 410 CE kan anvandas fér bagmejsling. For
optimal prestanda, stall in MODE-omkopplaren ARC
GOUGING.

Stall OUTPUT CONTROL-ratten for att justera
utstrommen till den énskade nivan for
bagmejslingselektroden som anvands i enlighet med
vardena i féljande tabell:

Koldiameter Aktuellt omfang
mm (DC, positiv elektrod) i A
32 60-90
4,0 90-150
4,8 200-250
10 300-Max. Ampere

ARC CONTROL ar inte aktivi ARC GOUGING-laget.
ARC CONTROL &r automatiskt installd pa max nar ARC
GOUGING laget valjs som ger den basta ARC
GOUGING prestandan.

ANMARK: med VRD-omkopplaren i "On" I&ge finns det
ingen utgang i ARC GOUGING-laget. For
indikatorlampans drift, se tabellen om "VRD".

Extra effekt

Starta motorn och stall IDLER omkopplaren till dnskat
driftlage. Full effekt ar tillganglig oavsett svetsens
kontrollinstallningar, forutsatt att ingen svetsstrommen
forbrukas.

Samtidig svetsning och extra
strombelastningar

Den extra stromeffekten ar utan svetsbelastning.
Samtidiga svets- och kraftledningar anges i tabellen
nedan. Den tilldtna strommen som visas forutsatter att
strémmen tas fran antingen 230 V AC eller 400 VAC
(inte bada samtidigt).
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VANTAGE ® 410 Samtidig svetsning och effektlaster
Svetsning 1 FAS 3 FAS BADEF@F‘iOCH

A WATT A WATT A WATT A

0 3500 16 10000 16 10000 -
100 PLUS 3500 16 ELLER 8500 13 ELLER 8300 -
200 3500 16 5700 9 5300 -
250 3500 16 3500 5 3500 -
300 400 2 0 0 400 -
400 0 0 0 0 0 0

Vantage® 410 CE rekommendationer for forlangningssladden
(Anvand den kortaste férlangningssladdens méjliga storlek enligt féljande tabell)
Aktuell Spénning | Belastning Hogsta tillatna sladdldngd i meter for ledningsstorleken

A \'i w 14 AWG 12 AWG 10 AWG 8 AWG 6 AWG 4 AWG

16 220/380 1800 9 12 23 38 53 9
Ledarstorleken baseras pa max. 2,0 % spénningsfall.
Svenska 16
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e Forvara alla utrustnings skyddsanordningar, kapor,

Underhall och enheter péa plats och i gott skick. Hall hander,
har, klader och verktyg borta fran véaxlar, flaktar, och

/\ VARNING alla andra rérliga delar vid start, drift, eller reparation

e Se till att kvalificerad personal gor allt underhall och av utrustningen.

fels6kningsarbete.
e Stang av motorn innan du arbetar inuti maskinen
eller servar motorn.

e Ta bort skydden bara nar det ar nddvandigt att . - . :
utféra  underhall och satt tillbaks dem nar tanken. Branslebrist tenderar att dra in smuts i

underhallet som kraver deras borttagning r klart. branslesystemet. Kontrollera ocksa vevhusets oljeniva

Om skydd saknas pa maskinen, skaffa dig och fyll pa clja om indikerat.
ersattningar fran en  Lincoln-distributér. (Se
bruksanvisningens reservdelslista).
e Las sakerhetsforeskrifterna pa framsidan av denna
handbok och i motorns bruksanvisning innan du
arbetar pa maskinen.

Rutinunderhall
Vid slutet av varje dags anvandning, fyll pa
bransletanken for att minimera kondensbildningen i

Motorservice pa komponenter Kubota V1505 (22 hk)

Varje |Forsta |Var Var Var Var Var 1 Underhalisdel Typ eller kvantitet
dag | service [ 100:e 200:e 400:e 500:e 000:e ar
eller | nefter |timme timme timme |timme timme
var 50 eller eller 4:e | eller 9:e | eller Eller 2 ar
attond | timmar | varje manad manad | varje ar
e kvartal
timme
| Kylvatskenivan | Kontrollera pa
overflédesflaskan
C Kylarkérna
R Kylvatska 50/50 Blandning med
etylenglykol/vatten

| Motoroljeniva
Motorolja (1) 6 | (inklusive filter)
Motoroljefilter Kubota# HH160-
32093/LECO# S30694-1

Vattenavskiljare | Kubota# 15831-
/branslesedime | 43380/LECO# S30694-3

D@E WM [ |

nterare
R Branslefilter (in- | Kubota# 12581-
line) 43012/LECO# S30694-2
| | Flaktrem Kubota# 16282-
97010/LECO# S30694-4
Luftfilterelemen | Donaldson#
| R t P822686/LECO#
M19801-1A
| Batteri BCI Group 34

Bildforklaring:

| = Inspektera
R = Rengor
B = Byt ut

(ANM. 1): Konsultera motorns bruksanvisning for oljerekommendationer.

Se motorns bruksanvisning for en komplett motorvard.
Specificera motor och serienummer nar du bestéller reservdelar.

Dessa forebyggande underhallsperioder galler genomsnittliga driftsforhallanden. Om nédvandigt, anvand kortare
perioder.
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Motoroljebyte 1

VIKTIGT: Om bransle anvands med en hogre svavelhalt
an 15 ppm, vilket ar det maximala vardet som finns i
dieselbransle av typen Ultra Low Sulfur Diesel (USLD),
ar oljebytesintervallet 100 timmar.

Tappa ur motoroljan nar motorn ar varm, for att
garantera en snabb och fullstandig tomning. Det
rekommenderas att &ven byta oljefiltret varje gang som
oljan byts ut.

e Se till att enheten ar avstangd. Koppla bort den
negativa batterikabeln for att garantera sakerheten.

e Lokalisera oljeavtappningsslangen och ventilen i
botten av basen och dra den igenom halet pa
batteriets atkomstpanel pa svetsen.

e Ta bort locket fran tdmningsventilen. Tryck in
ventilen och vrid den moturs. Dra for att 6ppna och
tappa ur oljan i en lamplig behallare for
bortskaffning.

e Sténg avtappningsventilen genom att trycka in och
vrida den medurs. Byt ut locket.

e  Fyll ater vevhuset till den 6vre gransmarkeringen pa
oljematstickan med rekommenderad olja (se
motorns bruksanvisning eller motorns
serviceutrustningsdekal ELLER se nedan). Satt
tillbaka och dra at oljepafyliningslocket ordentligt.

e Tryck oljeavtappningsslangen och ventilen tillbaka
in i enheten, anslut den negativa batterikabeln och
sténg ddrrarna och motorns 6vre lucka innan du
startar enheten. Tvatta handerna med tval och
vatten efter hantering av anvand motorolja. Ta hand
om anvand motorolja pa ett satt som ar férenligt
med miljon. Vi foreslar att du haller den i en sluten
behallare som du ldmnar in till din lokala
servicestation eller atervinningscentral for
atervinning. Du ska INTE kasta den i soporna, halla
ut den pa marken eller ner ett avlopp.

Anvand motorolja avsedd for dieselmotorer som
uppfyller kraven for API-klassificering CF-4/CG-4 eller
CH-4.

ACEA E1/E2/E3. Kontrollera alltid API-serviceetiketten
pa oljebehallaren for att vara séker pa att den innehaller
de indikerade bokstaverna. (Anm.: Olja av S-grad far
inte anvandas i en dieselmotor, annars kan skador
uppsta. Det ar tillatet att anvanda en olja som uppfyller
kraven for klassifikationerna S- och C-grad).

SAE 10W30 rekommenderas for allmant bruk vid alla
temperaturer, 15° C till 40° C.

Se motorns bruksanvisning for mer specifik information
om rekommendationer for oljans viskositet.

Byta oljefilter

e Tappa uroljan

e Ta bort oljefiltret med en oljefilternyckel och tappa ur
oljan i en lamplig behallare. Sléang det anvanda
filtret. Anmark! Forsiktighet bor iakttas vid
filterborttagning for att inte stoéra eller skada
bransleledningarna pa nagot satt.

e Rengor filtrets monteringsbas och belagg
packningen pa det nya filtret med ren motorolja.

e  Skruva fast det nya filtret for hand tills packningen
kommer i kontakt med sockeln. Med hjalp av en
oljefilternyckel, dra at filtret ytterligare 1/2 till 7/8
varv.

e  Fyll vevhuset med angiven mangd av
rekommenderad motorolja. Satt tillbaka
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oljepafyliningslocket och dra at det ordentligt.
e  Starta motorn och kontrollera om oljefiltret Iacker.
e Stanna motorn och kontrollera oljenivan. Om det
behovs, tillsatt olja till den dvre gransmarkeringen
pa oljematstickan.

/1\ VARNING
Anvand aldrig bensin eller I6sningsmedel med lag
flampunkt for rengoring av luftfilterinsatsen. En brand
eller explosion kan uppsta.

/1 VARNING
Koér aldrig motorn utan luftrenaren. Motorn slits snabbt
vid féroreningar, sasom damm och smuts som dras in i
motorn.

Luftrenare

Dieselmotorn ar utrustad med en torr typ av luftfilter.
Anvand aldrig olja till det. Serva luftrenaren enligt
féljande:

Byt elementet minst var 500:e drifttimme. Under
dammiga férhallanden, byt oftare.

Kylsystem

_ /"\VARNING
HET KYLVATSKA kan ge brannskador.

e Ta inte bort locket om kylaren ar
varm.

Kontrollera kylvatskenivan genom att observera nivan i
kylaren och flaskan. Lagg 50/50
frostskyddsmedel/vattenldsning om nivan ligger nara
eller under "LOW”-markeringen. Fyll inte éver "FULL"-
markeringen. Ta bort kylarlocket och tillsatt kylvatska till
kylaren. Fyll upp till toppen av roret i kylarens
pafyliningséppning, som innefattar en anslutningsslang
som kommer fran termostathuset.

For att tappa ur kylvatskan, lokalisera avloppsslangen
och ventilen pa undersidan av kylaren. Satt in slangen
genom halet under basen och i lampliga behallare med
en ungefarlig volym pa 7,57 liter. Rotera ventilen for att
tillata drénering efter att du har lossat kylarlocket. Tém
systemet helt. Stang ventilen och fyll pa med en I6sning
till 50/50 frostskyddsmedel/vatten.) Anvand etylenglykol
frostskyddsmedel med fordonskvalitet (lag silikatniva) .
Kylsystemets kapacitet ar 6,8 |. Pressa de 6vre och
nedre kylarslangarna nar du fyller pa for att lufta
kylvatskesystemet. Satt tillbaka och dra at kylarlocket.

/1 VARNING
Forblanda alltid frostskyddet och rent kranvatten innan
du tillsatter det i kylaren. Det ar mycket viktigt att en
exakt 50/50-16sning anvands till denna motor aret runt.
Detta ger en ordentlig kylning under varmt vadret och
frostskydd ner till -37° C.

Kylningslésningar som 6verstiger 50 % etylenglykol kan
resultera i att motorn O&verhettas och skadas.
Kylvatskeldsningen maste férblandas innan du tillsatter
den i kylaren.

Ta regelbundet bort smuts fran kylarens blad.
Kontrollera regelbundet flaktremmen och kylarslangarna.
Byt vid tecken pa férsamring.
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Atdragning av flaktremmen

Om flaktremmen &r 16s, kan motorn dverhettas och
batteriet forlora sin laddning. Kontrollera tatheten
genom att trycka pa bandet halvvags mellan
remskivorna. Den bor bdjas ca 6,4 mm under en
belastning av 9 kg.

il] Bransle

ENDAST DIESELBRANSLE-Bransle med ultralag
svavelhalt i USA och Kanada.

Lagsvavligt bransle (upp till 500 ppm) och brénsle med
ett sa hogt svavelinnehall som 5 000 ppm kan kanske
anvandas utanfér USA och Kanada, men
oljebytesintervallet blir da 100 timmar.

Vid slutet av varje dags anvandning, fyll pa
bransletanken for att minimera kondensbildning och
nedsmutsning i brénsleledningen. Fyll inte for mycket;
lamna utrymme for branslets expansion.

Anvand endast farskt dieselbransle nr. 2D,
anvandningen av dieselbransle nr. 1D rekommenderas i
stallet for nr. 2D vid temperaturer under -5° C. Anvand
inte fotogen.

Se motorns bruksanvisning for instruktioner om hur du
byter branslefiltret.

Luftning av branslesystemet

Du kan behdva att lufta branslesystemet om
branslefiltret eller brénsleledningarna har lossnat, om
bransletanken blivit tom eller efter perioder av lang
forvaring. Vi rekommenderar att
bransleavstangningsventilen ar stdngd under perioder
da enheten inte anvénds.

/"\ VARNING
For att undvika personskador, tappa inte av en varm
motor. Detta kan leda till att bransle spills ut pa ett varmt
avgasror, vilket skapar risk for brand.

Lufta branslesystemet enligt foljande:

1. Fyll bransletanken med bréansle.

2. Oppna branslets avstangningsventil.

3. Oppna avtappningskranen pa
branslesedimenteraren. Den senare ska fylla sig
sjalv med bransle av gravitationskraften.

4. Dra at avluftningsuttaget pa branslesedimenteraren
efter att den senare har fyllts med bransle.

5. Lossa avtappningskopplingen pa
bransleinsprutningsroret.

6. Anvand handspaken for foraktivering tills det
kommer ut bransle ur avtappningsskruven pa
insprutningsroret. Det kan ta 20-30 sekunder av
snabb drift av primingspaken. Dra at
avtappningskopplingen pa bransleinsprutningsroret.

7. Folj normala START-férfaranden tills motorn startar.

Tom bransletanken

Bransletanken ar utrustad med en tdmningsventil och
slang for enkel tomning vid behov. Detta ligger i néra
anslutning till branslesedimenteraren.

VIKTIGT! Var 100:e timme, ska du kontrollera

foljande for skador som beror pa termiska faktorer
ochleller vibrationer:
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e Bransleslangar och anslutningar
e Kylvatskeslangar och anslutningar

Branslefilter

1. Kontrollera branslefiltret och bransleforfiltret for
vattenansamling eller sediment.

2. Byt branslefilter om det visar sig att det innehaller
mycket vattenansamlingar eller sediment. Tom
bransleforfiltret.

Motorjustering
/1 VARNING

FOR HOG HASTIGHET AR RISKABEL. Den hdgsta
tillatna tomgangsvarvtalet for denna maskin ar 1 890
varv/min., utan last. Mixtra  INTE  med
regulatorkomponenterna eller installningen och gora
inga andra justeringar for att 6ka den maximala
hastigheten.  Allvarliga personskador och skador pa
maskinen kan bli féljden om den anvands vid hastigheter
Over maximum.

Justeringar av motorn ska endast goras av ett Lincoln
servicecenter eller en auktoriserad faltserviceverkstad.

Batteriunderhall

For att komma at batteriet, ta bort batterifacket fran
maskinens framsida med en 3/8-tums mutterdragare
eller skruvmejsel. Dra ut facket ur maskinen tillrackligt
langt for att koppla bort férst den negativa och sedan de
positiva batterikabeln. Facket kan sedan lutas och lyftas
for att ta bort hela facket och batteriet frdn maskinen for
enkel service.

/1, VARNING
GASER FRAN BATTERIET kan
explodera.
Hall gnistor, lagor och cigarretter pa

avstand fran batteriet.

For att forhindra EXPLOSION i féljande fall:

e VID INSTALLATION AV ETT NYTT BATTERI -
Koppla ifran minuskabeln fran det gamla batteriet
forst och anslut det sist till det nya batteriet.

e VID ANSLUTNING AV EN BATTERILADDARE - Ta
batteriet fran svetsen genom att koppla loss
minuskabeln forst och sedan pluskabeln och
batterikldmman. Vid aterinstallationen, anslut
minuskabeln sist. Hall den val ventilerad.

e MED EN BOOSTER - anslut pluskabeln till batteriet
forst sedan ansluter du den negativ ledaren till den
negativa batterikabeln vid motorns fot.

e Batterisyra kan ge brannskador i égon
och pad hud - Anvand handskar och
skyddsglaségon och var forsiktig néar du
arbetar i narheten av batteriet.

e Folj instruktionerna pa batteriet.

&

Rengoring av batteriet

Hall batteriet rent genom att torka det med en fuktig
trasa nar det ar smutsigt. Om terminalerna verkar
korroderade, demontera batterikablarna och tvatta
terminalerna med en ammoniakldsning eller en I6sning
av 0,1113 kg bakpulver och 0,9461 | vatten. Var noga
med att batteripluggarna (om sadan finns) ar atdragna
sa att inget av I6sningen kommer in i cellerna.

Efter rengoring, spola utsidan av batteriet, batterifacket,
och omgivande omraden med rent vatten. Tack
batteripolerna latt med vaselin eller icke-ledande fett for
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att fordréja korrosionen. Hall batteriet rent och torrt.
Fuktansamling pa batteriet kan leda till en snabbare
urladdning och tidiga batterifel.

Kontroll av elektrolytnivan

Om battericellerna har en lag niva, fyll dem via
pafyliningshalet med destillerat vatten och ladda dem.
Om en cell har lag vatskeniva, leta efter lackor.

Ladda batteriet

Nar du laddar, sammankopplar, byter eller pa annat satt
ansluter batterikablarna till batteriet, se till att polariteten
ar korrekt. Felaktig polaritet kan skada
laddningskretsen. Vantage® 410 CE positiva (+)
batteripol har en rod terminalkapa.

Om du behoéver ladda batteriet med en extern laddare,
koppla bort minuskabeln férst och sedan pluskabeln
innan du ansluter laddarens ledningar. Nar batteriet ar
laddat, anslut den positiva batterikabeln forst och
minuskabeln sist. Underlatenhet att géra detta kan leda
till skador pa laddarens invandiga komponenter.

Folj instruktionerna fran batteriladdartillverkaren for
laddarens installningar och laddningstid.

Service tillvals gnistslackare
Rengér den varje 100:e timme eller tva ganger om aret.

1\ VARNING
LJUDDAMPAREN KAN VARA HET.
e Lat motorn svalna innan du installerar
gnistfangaren!
e  KOor inte motorn nar du installerar gnistfangaren!

Svets/Generatorunderhall
Forvaring: Forvaras i rena, torra skyddade omraden.

Rengoring: Blas igenom generatorn och kontrollerna
med jamna mellanrum med lagtrycksluft. Gor detta
minst en gang i veckan i sarskilt smutsiga miljéer.

Demontering och byte av borsten: Det ar normalt for
borstar och slapringar att slitas och mérkna nagot.
Inspektera borstarna nar en generatoréversyn ar
nddvandig.

/1\ VARNING
Forsok inte polera slapringar medan motorn ar igang.

!\ VARNING

Service och reparation bor endast utféras av Lincoln
Electrics fabriksutbildade personal. Obehdriga
reparationer som utférs pa denna utrustning kan leda till
fara for teknikern och maskinféraren och upphaver din
fabriksgaranti. For din egen sakerhet och for att undvika
elektriska stotar beakta alla sa@kerhetsanvisningar och
forsiktighetsatgarder.
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Diagram

Med tillvalet K857 Fjarrkontroll

!\ VARNING - ®
Fungerar inte med 6ppna paneler. \
Koppla ifran den NEGATIVA (-) batteriledningen fore service.
Ror inte stromférande delar.
!\ VARNING -
e Hall skydden pa plats
e Halla dig borta fran rorliga delar.
e Endast kvalificerad personal far installera, anvanda eller underhalla denna utrustning. -~
14 PIN — 6PIN
AMPHENOL AMPHENOL TILLVAL K857
b C/ —(O | FJARRKONTROLL
LN-25
+ - WRERESUER ARBETETS
? ? \ L1 ANAI TN
L TILL
ARBETET
- TILL
ARBETET ELEKTRODKABEL

A. SVETSKABLARNA MASTE HA KORREKT KAPACITET FOR STROMMEN OCH DRIFTCYKELN FOR
OMEDELBARA OCH FRAMTIDA TILLAMPNINGAR. SE BRUKSANVISNINGEN.

ANSLUT SVETSKABLAR TILL UTGANGSSTIFTEN FOR ONSKAD POLARITET. PLACERA TRADMATARENS
VOLTMATARBRYTARE SA ATT DEN MATCHAR POLARITETEN FOR ELEKTRODKABELN.

POSITIONERA LAGESVALJAREN PA "CV-WIRE".

STALL IN SVETSPLINTARNAS BRYTARE PA "WELD TERMINALS".

PLACERA TOMGANGSBRYTAREN PA "AUTO” ELLER "HIGH” ENLIGT ONSKAN.

w

moo

S$24787-1
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Motorsvets/LN-25 via bagens kopplingsschema med tillvalet K444-1 Fjarrkontroll

/1\ VARNING - o
e Fungerar inte med 6ppna paneler. \
e Koppla ifran den NEGATIVA (-) batteriledningen fére service.
Ror inte stromférande delar.
1\ VARNING -
Hall skydden pa plats
Halla dig borta fran rorliga delar.
Endast kvalificerad personal far installera, anvénda eller underhalla denna utrustning. N
14 PIN 6 PIN TILLVAL K444-1
AMPHENOL K\ C/ AMPHENOL FJARRKONTROLL
LN-25
+ WIRE FEEDER s xS
) A ] ‘
L
L TILL
PRRBETET
o TILL \
ARBETET ELEKTRODKABEL

>

moo W

SVETSKABLARNA MASTE HA KORREKT KAPACITET FOR STROMMEN OCH DRIFTCYKELN FOR
OMEDELBARA OCH FRAMTIDA TILLAMPNINGAR. SE BRUKSANVISNINGEN.

ANSLUT SVETSKABLAR TILL UTGANGSSTIFTEN FOR ONSKAD POLARITET. PLACERA TRADMATARENS
VOLTMATARBRYTARE SA ATT DEN MATCHAR POLARITETEN FOR ELEKTRODKABELN.

POSITIONERA LAGESVALJAREN PA "CV-WIRE".

STALL IN SVETSPLINTARNAS BRYTARE PA "WELD TERMINALS".

PLACERA TOMGANGSBRYTAREN PA "AUTO” ELLER "HIGH” ENLIGT ONSKAN.

$24787-2
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Motorsvets/LN-7 Kopplingsschema

!\ VARNING -
e Fungerar inte med 6ppna paneler. \
e Koppla ifran den NEGATIVA (-) batteriledningen fére service.
e ROrinte stromférande delar.
1\ VARNING
Hall skydden pa plats v
Halla dig borta fran rorliga delar.
Endast kvalificerad personal far installera, anvénda eller underhalla denna utrustning. N
14 PIN %/ 1
TOLN-7 INPUT
AMPHENOL \ CABLE PLUG
/M) K584 CONTROL CABLE T
6PIN —" O REMOTE CONTROL
AMPHENOL + -
\ mes  TILL
ELEKTRODKABEL ARBETET

= T|LL TRADMATAREN

/1\ VARNING
Varje 6kning av det héga tomgangsvarvtalet genom att andra installningen for regulatorn eller utesluta spjallventilens
lank leder till en 6kning i vaxelstrommens tradmatarspanning, vilket kan skada styrkretsen. Motorns regulatorinstélining
&r forinstélld i fabriken - FAR INTE JUSTERAS over varvtalsspecifikationer som anges i den motordrivna svetsens
bruksanvisning.

A. SVETSKABLARNA MASTE HA KORREKT KAPACITET FOR STROMMEN OCH DRIFTCYKELN FOR
OMEDELBARA OCH FRAMTIDA TILLAMPNINGAR. SE BRUKSANVISNINGEN.

B. ANSLUT SVETSKABLAR TILL UTGANGSSTIFTEN FOR ONSKAD POLARITET. PLACERA TRADMATARENS
VOLTMATARBRYTARE SA ATT DEN MATCHAR POLARITETEN FOR ELEKTRODKABELN.

C. POSITIONERA LAGESVALJAREN PA "CV-WIRE".

D. PLACERA TOMGANGSBRYTAREN | "HOGT" LAGE.

S$24787-4
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Motorsvets/LN-742 Kopplingsschema
/' VARNING
e Fungerar inte med 6ppna paneler.
Koppla ifran den NEGATIVA (-) batteriledningen fére service.
Ror inte stromférande delar.

\f

/', VARNING
Hall skydden pa plats v
Halla dig borta fran rorliga delar.
Endast kvalificerad personal far installera, anvénda eller underhalla denna utrustning. N

14PIN N | TILL LN-742
ANMPHENCL ~ INGANGSKABELN
O \ K592
KONTROLLKABEL
u TILL
L W= ARBETET

- E| EKTRODKABEL
TILL TRADMATAREN

/1\ VARNING
Varje 6kning av det héga tomgangsvarvtalet genom att andra instéllningen for regulatorn eller utesluta spjallventilens
lank leder till en 6kning i vaxelstrommens tradmatarspanning, vilket kan skada styrkretsen. Motorns regulatorinstallning
&r forinstélld i fabriken - FAR INTE JUSTERAS over varvtalsspecifikationer som anges i den motordrivna svetsens
bruksanvisning.

A. SVETSKABLARNA MASTE HA KORREKT KAPACITET FOR STROMMEN OCH DRIFTCYKELN FOR
OMEDELBARA OCH FRAMTIDA TILLAMPNINGAR. SE BRUKSANVISNINGEN.

B. ANSLUT SVETSKABLAR TILL UTGANGSSTIFTEN FOR ONSKAD POLARITET. PLACERA TRADMATARENS

VOLTMATARBRYTARE SA ATT DEN MATCHAR POLARITETEN FOR ELEKTRODKABELN.

POSITIONERA LAGESVALJAREN PA "CV-WIRE".

PLACERA SVETSLINTARNAS BRYTARE PA "REMOTELY CONTROLLED”.

PLACERA TOMGANGSBRYTAREN PA "AUTO” ELLER "HIGH” ENLIGT ONSKAN.

moo

$24787-5
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Motorsvets/LN-8 Kopplingsschema
/\ VARNING
e Fungerar inte med 6ppna paneler.
Koppla ifran den NEGATIVA (-) batteriledningen fére service.
Ror inte stromférande delar.

\f

/', VARNING
Hall skydden pa plats v
Halla dig borta fran rorliga delar.
Endast kvalificerad personal far installera, anvénda eller underhalla denna utrustning. N

14PIN N | TILL LN-8

ANMPHENCL > INGANGSKABELNS
© \ K595
KONTROLLKABEL

7

\

TILL
ARBETET

m—

- [E| EKTRODKABEL
TILL TRADMATAREN

/1 VARNING
Varje 6kning av det héga tomgangsvarvtalet genom att andra installningen for regulatorn eller utesluta spjallventilens
lank leder till en 6kning i vaxelstrommens traédmatarspanning, vilket kan skada styrkretsen. Motorns regulatorinstélining
ar forinstalld i fabriken - FAR INTE JUSTERAS 6ver varvtalsspecifikationer som anges i den motordrivna svetsens
bruksanvisning.

A. SVETSKABLARNA MASTE HA KORREKT KAPACITET FOR STROMMEN OCH DRIFTCYKELN FOR
OMEDELBARA OCH FRAMTIDA TILLAMPNINGAR. SE BRUKSANVISNINGEN.

B. ANSLUT SVETSKABLAR TILL UTGANGSSTIFTEN FOR ONSKAD POLARITET. PLACERA TRADMATARENS
VOLTMATARBRYTARE SA ATT DEN MATCHAR POLARITETEN FOR ELEKTRODKABELN.

C. PLACERA TOMGANGSBRYTAREN | "HOGT" LAGE.

S$24787-6
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Motordrivna svetsar till K867 kontrollkabeladapterns kopplingsschema

/1\ VARNING - ®
Fungerar inte med 6ppna paneler. K
Koppla ifran den NEGATIVA (-) batteriledningen fore service.
Ror inte stromférande delar. ?
/! VARNING
e Hall skydden pa plats v
e Halla dig borta fran rorliga delar.
e Endast kvalificerad personal fér installera, anvénda eller underhélla denna utrustning. -

14 PIN
AMPHENOL

K867 UNIVERSAL

- _O}ANVANDS INTE PA
ADAPTER PLUG

sPARE——o) MOTORDRIVNA SVETSAR™.
——— 2 —OSAMMANKOPPLA FOR
4 —°/SVETSNINGSEFFEKT “_\g

49 ——of 42VAC NF
¥ > F.

) :} 15VAC

GND——o STROMKALLANS RAMANSLUTNING

21 ——o TRADMATARENS
VOLTMATARANSLUTNING

. ANSLUTER TILL (ARBETSTERMINALEN)

ARBETET
e ELEKTRODKABEL R 76%
TILL TRADMATAREN 175 MIN,

| |

1\ VARNING
Varje 6kning av det hoga tomgangsvarvtalet genom att andra installningen for regulatorn eller utesluta spjallventilens lank
leder till en 6kning i vaxelstrommens tradmatarspanning, vilket kan skada styrkretsen. Motorns regulatorinstéalining ar
forinstalld i fabriken - FAR INTE JUSTERAS é&ver varvtalsspecifikationer som anges i den motordrivna svetsens
bruksanvisning.

A. SVETSKABLARNA MASTE HA KORREKT STORLEK OCH DRIFTCYKEL FOR TILLAMPNING.

B. ANSLUT SVETSKABLAR TILL UTGANGSSTIFTEN FOR ONSKAD POLARITET. PLACERA TRADMATARENS
VOLTMATARBRYTARE SA ATT DEN MATCHAR POLARITETEN FOR ELEKTRODKABELN.

POSITIONERA LAGESVALJAREN PA "CV-WIRE".

ISOLERA VARJE OANVAND LEDNING INDIVIDUELLT.

FOR TRADMATARE SOM SANDER TILLBAKA EN SIGNAL FOR SVETSNINGSUTGANGEN, ANVAND ETT
ISOLERINGSRELA FOR ATT STANGA LEDNINGARNA 2 OCH 4 (SE DETALJEN).

SE STROMKALLANS BRUKSANVISNING FOR MAXIMAL EXTRA STROMFORBRUKNING.

moo

m

-—2
:;,(3)57 et CE:WIRE |

FEEDER |

$24787-7
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Motorsvetsare/K691-10/K488/K487 spolpistolens kopplingsschema

/1\ VARNING - o
e Fungerar inte med 6ppna paneler. \
o Koppla ifran den NEGATIVA (-) batteriledningen fére service.
e ROrinte stromférande delar.
1\ VARNING
Hall skydden pa plats v
Halla dig borta fran rorliga delar.
Endast kvalificerad personal far installera, anvénda eller underhalla denna utrustning. N
o HEEEETEEE 14 PIN WIRE FEEDER K488 SG
o =
- RECEPTACLE CONTROL MODULE K487-25
' SPOOL GUN
‘ Q\ 1 L
S 7
N 6 PIN REMOTE K691-10
i o RECEPTACLE INPUT CABLE

L S T
ELEKTRONKRABHELT
TILL STYRENHETEN

/1 VARNING
Se till att styrmodulens lagesbrytare ar pa "Lincoln" (kontaktslutning) innan du forsoker anvanda styrmodulen.
Lagesbrytaren i fel lage kan leda till skada pa styrmodulen och/eller stromkallan.

/1\ VARNING
Varje 6kning av det héga tomgangsvarvtalet genom att andra instéllningen for regulatorn eller utesluta spjallventilens
lank leder till en 6kning i vaxelstrommens traédmatarspanning, vilket kan skada styrkretsen. Motorns regulatorinstélining
ar forinstalld i fabriken - FAR INTE JUSTERAS 6ver varvtalsspecifikationer som anges i den motordrivna svetsens
bruksanvisning.

A. SVETSKABLARNA MASTE HA KORREKT STORLEK OCH DRIFTCYKEL FOR TILLAMPNING.

B. ANSLUT SVETSKABLAR TILL UTGANGSSTIFTEN FOR ONSKAD POLARITET.

C. POSITIONERA LAGESVALJAREN PA "CV-WIRE". PLACERA SVETSPLINTARNAS BRYTARE PA "REMOTELY
CONTROLLED”.

D. PLACERA TOMGANGSBRYTAREN | "HOGT" TOMGANGSLAGE.

S$24787-8
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Motorsvetsare/K930 TIG-modulens kopplingsschema
/"\ VARNING
e Fungerar inte med 6ppna paneler.
Koppla ifran den NEGATIVA (-) batteriledningen fére service.
Ror inte stromférande delar.

\f

/', VARNING
Hall skydden pa plats v
Halla dig borta fran rorliga delar.
Endast kvalificerad personal far installera, anvénda eller underhalla denna utrustning. N

14PIN o
REGULATOR
FLODESMATA AMPHENOL (—._TIG MODULE |
ARGONGAS
CYLINDER ?
K936-1 W
CONTROL CABLE K870 F(E'LI'LAéI\éPTROL
+ 0o —
— K963-2 HAND AMPRTOL
ELEKTROD @ AND A
K814 ARC START-brytare
/ e TILL

ARBETET

/1 VARNING
Varje 6kning av det héga tomgangsvarvtalet genom att andra installningen for regulatorn eller utesluta spjallventilens
lank leder till en 6kning i vaxelstrommens tradmatarspanning, vilket kan skada styrkretsen. Motorns regulatorinstélining
ar forinstalld i fabriken - FAR INTE JUSTERAS 6ver varvtalsspecifikationer som anges i den motordrivna svetsens
bruksanvisning.

A. SVETSKABLARNA MASTE HA KORREKT KAPACITET FOR STROMMEN OCH DRIFTCYKELN FOR
OMEDELBARA OCH FRAMTIDA TILLAMPNINGAR. SE BRUKSANVISNINGEN.

ANSLUT SVETSKABLAR TILL UTGANGSSTIFTEN FOR ONSKAD POLARITET.

STALL LAGESVALJAREN PA "TIG".

PLACERA UTGANGSKONTROLLENS BRYTARE PA "REMOTE CONTROL".

PLACERA TOMGANGSBRYTAREN PA "AUTO” ELLER "HIGH” ENLIGT ONSKAN.

moow®

$24787-9
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Motorsvetsare/K2259-1 Cobramatic kopplingsschema

/1\ VARNING - o
e  Fungerar inte med 6ppna paneler. \
e Koppla ifran den NEGATIVA (-) batteriledningen fére service.
e ROrinte stromférande delar. ?
/', VARNING
Hall skydden pa plats v
Halla dig borta fran rorliga delar.
Endast kvalificerad personal far installera, anvénda eller underhalla denna utrustning. N

TILL COBRAMATIC

- TRADMATNINGSHOLJE
KABELPLUGGENS INGANG
A
e 14 PIN
o — AMPHENOL
I ﬁ: — TILL ARBETET

- E| EKTRODKABEL
TILL TRADMATARENS SKAP

/1 VARNING
Varje 6kning av det héga tomgangsvarvtalet genom att andra instéllningen for regulatorn eller utesluta spjallventilens
lank leder till en 6kning i vaxelstrommens tradmatarspanning, vilket kan skada styrkretsen. Motorns regulatorinstallning
&r forinstélld i fabriken - FAR INTE JUSTERAS over varvtalsspecifikationer som anges i den motordrivna svetsens
bruksanvisning.

A. SVETSKABLARNA MASTE HA KORREKT KAPACITET FOR STROMMEN OCH DRIFTCYKELN FOR
OMEDELBARA OCH FRAMTIDA TILLAMPNINGAR. SE BRUKSANVISNINGEN.

B. STALL IN TRADMATARENS VOLTMATARE PA "+". FUNKTIONEN POSA-START FUNGERAR INTE OM DENNA
BRYTARE AR INSTALLD FOR ATT MATCHA ELEKTRODKABELNS POLARITET.

C. STALL LAGESVALJAREN PA CV-WIRE".

S$24787-10

Svenska 29 Svenska




WEEE

Slang inte elektrisk utrustning i det vanliga hushallsavfallet!
Enligt EU-direktiv 2012/19/EG om elektriskt och elektroniskt avfall (WEEE) och dess genomfdrande i

Ei enlighet med nationell lagstiftning, maste elektrisk utrustning som natt slutet av sin livslangd samlas in

separat och lamnas in for miljévanlig atervinning. Som &gare av utrustningen, ska du skaffa dig information

Svenska

= OM godkanda insamlingssystem fran var lokala representant.
Genom att tillampa detta direktiv bidrar du till att skydda miljéon och manniskors halsa!

Reservdelar
12/05

For hanvisningar till Reservdelar, bes6k hemsidan: https://www.lincolnelectric.com/LEExtranet/EPC/
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ALLA KOMPONENTERNA FRAM VISAS SEDDA BAKIFRAN

Kopplingsschema
ELEKTRISKA SYMBOLER ENLIGT E1537

For kod 12516, 12635
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bruksanvisning. Det specifika diagrammet for en sarskild kod ar inkluderat med maskinen. Om diagrammet ar olaslig,

ANMARK: detta diagram &r endast for referens. Det kanske inte &r korrekt for alla maskiner som omfattas av denna
skriv till serviceavdelningen for ett byte. Ange utrustningens artikelnummer.

Svenska




Foreslagna tillbehor

K2641-2 Fyrhjuligt styrbart varvslap - For anlaggningen och bogsering pa varvet.
Levereras som standard med en Duo-Hitch™, en 2-tums kula och Lunette
Eye kombinationslyft.

K2636-1 Tvahjuls slap - K2636-1 For anvandning pa motorvagar, konsultera

tillampliga federala, statliga och lokala lagar om eventuella ytterligare krav.

KIT-400A-70-5M* Kabelsats 400 A, 70 mm2, 5 m

GRD-400A-70-xM* Jordkabel 400 A - 70 mm? - 5/10/15 m

K10376 Adapter M14/Dinse (F)

K10095-1-15M Fjarrkontroll - 15 m

é
)
<20
E/H-400A-70-xM* Q Elektrodhallare 400 A - 70 mm?-5/10 m
fe

K10398 Forlangningskabel for fjarrstyrningsbox K10095-1-15M, 15 m
K704 TILLBEHORSSATS 400 A - Innehaller 10 m elektrodkabel och 9,1 m
arbetskabeln, huvudskydd, arbetsklammans elektrodhallare. Kablarna ar
— dimensionerade for 400 ampere, 100 % arbetscykel.
K857 och K857-1 @ FJARRKONTROLL - 7,6 m/30,4 m
K802N .’ NATKONTAKTSATS - Ger fyra 120-volts pluggar med nominellt varde pa

’%?/ 20 A vardera och en dubbel spanning, en fullstandig KVA-plugg med ett
) nominellt varde pa 120/240 V, 50 A.

Tradmatarens alternativ

K2613-5 LN-25 Pro Barbar tradmatare:

K2614-8 LN-25 pro Dubbel barbar tradmatare

KP1697-5/64 *Q Drivrullsatsen - Innehaller: 2 polerade U spardrivrullar, yttre tradférare och
e inre tradférare for en fast karntrad. (Anvands pa LN-25 Pro)

KP1697-068 *Q Drivrullsatsen - Innehaller: 2 polerade U spardrivrullar, yttre tradférare
- och inre tradférare for en fast karntrad. (Anvands pa LN-25 Pro)

KP1696-1 *Q Drivrullsatsen - Innehaller: 2 V-spar drivrullar och inre tradstyrning for
= staltrad. (Anvands pa LN-25 Pro)

Magnum Gun och Magnum Gun kopplingssystem kravs for gasskyddad svetsning. Pistolen med inre skydd kravs
for gasfri svetsning.

K126-1/2 /‘ih Magnum 350 pistol med invandigt skydd 62° 3 m/4,6 m

K115-2 SE=—— | Magnum 450 pistol med invéndigt skydd 82° 4,6m

K10413-36PHD-xM = Gaskyld pistol: LGP 360G (300 A vid 60 %) eller LGP 420G (350 A vid 60
K10413-42PHD-xM / %) tillgangligi 3 m, 4 m och 5 m.

K1500-1 Pistolens mottagarbussning (for LN-15 och K126-2).

TIG-alternativ

K10529-26-4V Linc Torch Premium LTP 26 GV, med manuell ventil 4 m

K870 ! Foot Amptrol®

K963-3 = Hand Amptrol®
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Kundassistanspolicy

Verksamheten som The Lincoln Electric Company
agnar sig at ar tillverkning och férsaljning av
hoégkvalitativ svetsutrustning, férbrukningsvaror och
skarutrustning. Var utmaning ar att méta behoven hos
vara kunder och 6vertraffa deras forvantningar. Ibland
kan kdparna be Lincoln Electric om rad eller information
om anvandning av vara produkter. Vi svarar vara
kunder baserat pa den information som vi har vid den
tidpunkten. Lincoln Electric ar inte i stand att motivera
eller garantera sadana rad, och tar inget ansvar nar det
galler sadan information eller rad. Vi fransager sig
uttryckligen garantier av alla slag, inklusive garantier
om lamplighet for nagon kunds visst andamal, med
avseende pa sadan information eller rad. Som en fraga
om praktiska hansyn, vi kan inte heller pa sig nagot
ansvar for att uppdatera eller korrigera sadan
information eller rad som givits, inte heller kan
tillhandahallande av information eller rad skapa, utdka
eller andra nagon garanti nar det galler forséljningen av
vara produkter.

Lincoln Electric &r en lyhérd tillverkare, men valet och
anvandningen av specifika produkter som saljs av
Lincoln Electric ar enbart inom ramen for kundens
kontroll och denne forblir ensam ansvarig. Manga
variabler som rader 6ver Lincoln Electric paverkar de
resultat som uppnatts vid tilldmpningen av dessa typer
av tillverkningsmetoder och servicebehov.

Kan andras - Den har informationen ar korrekt enligt var

kdnnedom vid tidpunkten for tryckning. Se
www.lincolnelectric.com for uppdaterad information.

Svenska
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