PRET TIG | ALUMINIUM

SuperGlaze® TIG 5183

GLOWNE CECHY

= Przeznaczone do zastosowan, w ktérych wymagana jest

wieksza wytrzymatosc.
= Do spawania stopow 5083 i 5456.

= Doskonata odpornosé na korozje, idealny d
stoczniowego i morskiego.

0 przemystu

KLASYFIKACIA
AWS A5.10
EN SO 18273

R5183
S Al 5183 (AIMg4.5Mn0.7(A))

GAZ OStONOWY (WG. EN ISO 14175)

[

Gaz obojetny Ar (100%)

13 Gaz obojetny Ar+ 0,5-95% He

NAIWAZNIEJSZE ZASTOSOWANIA Przeptyw T4-24 1/min (Argon)
= Przemyst stoczniowy
= Budowa statkéw
= Zbiorniki do pracy w niskiej temperaturze
= Ramy rowerow
= Branza kolejowa
DOPUSZCZENIA

ABS | TOV | DB | CE

* ‘ + ‘ + ‘ +
TYPOWY SK£AD CHEMICZNY DRUTU (% WAG.)
Al Si Fe Cu Mg Cr Zn Ti Be
reszta. 0.03 0.13 0.001 4.99 0.10 0.02 0.07 0.0002
WEASCIWOSCI MECHANICZNE STOPIWA
Ernasianemy || Sy Umowna gra(nlca ?Iastycznosu Wytrzyma{czlswc Fl;:) rozcigganie Wyd:;)zenle
Wartosci typowe 11 AW 270-290 16-25
* AW = bez obrobki cieplnegj
OPAKOWANIE, DOSTEPNE ROZMIARY
Srednica x dtugosc pelarEre Ciezar Indeks
(mm) (kg)

1.6 KARTON 50 ED701963

2.0 KARTON 5.0 ED702566

>4 KARTON 4.5 ED034193

' KARTON 50 ED701965
3.2 KARTON 5.0 ED701964, ED703829
4.0 KARTON 50 ED702517,ED703866
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WYNIKI BADAN

Wyniki badan wtasciwosci mechanicznych, sktadu chemicznego spoiwa lub elektrody oraz poziomu wodoru dyfundujacego uzyskano na podstawie spoiny,

wykonanej i przetestowanej zgodnie z obowigzujgcymi normami, i nie nalezy zaktadac, ze takie same wyniki zostang uzyskane w kazdym, szczeg6lnym zastosowaniu.
Rzeczywiste wyniki beda sie r6znic w zaleznosci od wielu czynnikéw, w tym, ale nie wytacznie, procesu spawania, sktadu chemicznego i temperatury materiatu rodzimego,
konstrukgji ztacza spawanego i metod produkcyjnych. Uzytkownikom zaleca sie, aby przed zastosowaniem we wtasnych aplikacjach, potwierdzili za pomoca testow
kwalifikacyjnych lub innych, odpowiednich metod, przydatnos¢ wszelkich materiatow spawalniczych i procedur spawalniczych.

Kod QR do pobrania kart charakterystyk (SDS)
produktu:

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian. Informacje zawarte w niniejszej publikacji sg aktualne w momencie jej wydania i sa zgodne ze stanem
naszej najlepszej wiedzy.
Wiecej informagji na ten temat mozna znalez¢ na stronie internetowej www.lincolnelectric.eu
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