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Producent dziekuje za zaufanie, ktérym Panstwo go obdarzyliscie, nabywajac
niniejsze urzagdzenie. Spetni ono Panstwa oczekiwania pod warunkiem przestrzegania
warunkoéw jego uzytkowania i konserwaciji.

Konstrukcja tego urzadzenia, specyfikacja jego elementéw i jego produkcja sa
zgodne z majacymi zastosowanie przepisami dyrektyw europejskich.

Zachecamy do siegniecia do zatagczonej deklaracji CE w celu zapoznania sie z
dyrektywami, ktérym ono podlega.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate podczas uzytkowania
urzgdzenia niezgodnie z jego przeznaczeniem.

Dla Panstwa bezpieczenstwa: w niniejszej instrukcji pominigeto podstawowe wymogi
bezpieczenstwa w miejscu pracy, ktére opisujg stosowne przepisy.

Jesli znajda Panstwo jakiekolwiek btedy w niniejszej instrukcji, prosimy nas o tym
poinformowac.

ZESPOL PODAWANIA DRUTU @



SPIS TRESCI

1 - Opis
2 - Jednostka napedowa podajnika drutu
3 - Gietki przewéd podawania drutu
4 - Sktad instalacji
5 - Uktad regulacji potozenia drutu w tuku spawalniczym
6 - Montaz, instalacja
7 - Podtaczenia elektryczne

7.1 Z instalacja NERTAMATIC 450 Plus-============mmmmmm e e e e

7.2 Z instalacjg LINC-MASTER -----======= === oo oo e o e

7.3 Wiazki przewodow
8 - Regulacja MOTOVAR MV20 ========mmm oo oo
9 - instrukcja obstugi
10 - Konserwacja
11 - Wykrywanie i usuwanie usterek
12 - Czesci zamienne 10

O L 16

NSO OO O BN

N

O o

©

)

Podrecznik uzytkownika

€



INFORMACJE

Niniejsza dokumentacja techniczna jest przeznaczona dla nastepujgcych maszyn/produktow:

- Opcja drut 10 metréow
- Opcja drut 17 metréow
- Opcja drut 22 metréow
- Opcja drut 25 metréow
- Opcja drut 30 metréw

Niniejsza instrukcja oraz produkt, ktérego ona dotyczy, odnoszg sie do obowigzujgcych norm i
przepisow.

Przed przystgpieniem do instalacji, uzytkowania lub konserwacji urzgdzenia nalezy uwaznie
przeczyta¢ instrukcje. Nalezy zachowac instrukcje w bezpiecznym miejscu, aby mozna byto
skorzystac z niej w przysztosci. Niniejsza instrukcja powinna podgzac za opisanym urzadzeniem
lub maszyng w razie zmiany wtasciciela i towarzyszy¢ jej az do momentu zeztomowania.

Wyswietlacz i manometr:

Urzadzenia pomiarowe lub wyswietlacze napiecia, pradu, predkosci, cisnienia itp., analogowe
czy cyfrowe, nalezy traktowa¢ jako wskazniki.

W kwestii instrukcji dziatania, ustawien, sposobdéw rozwigzywania probleméw oraz listy
czesci zamiennych, nalezy zapoznac sie z instrukcjami bezpieczehstwa obstugi i konkretnymi
instrukcjami dotyczgcymi konserwaciji.

Instalacje stanowi potaczenie kilku produktéw. Przed rozpoczeciem korzystania z maszyny
nalezy przeczyta¢ wszystkie czesci dokumentacji, poniewaz zawierajg one informacje na temat
ryzyk resztkowych dotyczgcych poszczegdlnych elementéw oraz sposobdéw zabezpieczania sie
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przed nimi.
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WYJASNIENIE ZNACZENIA SYMBOLI

Obowigzek przeczytania podrecznika/
instrukcji.

Wskazuje zagrozenie.

Obowigzek noszenia obuwia
ochronnego.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
elektrycznoscia.

Obowigzek noszenia stuchawek
chronigcych przed hatasem.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
przeszkodg znajdujgcy sie na podtozu.

Obowigzek noszenia kasku ochronnego.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
upadkiem spowodowanym nierownos$cig
terenu.

SOSRO

Obowigzek noszenia rekawic
ochronnych.

> >R

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
zawieszonymi tadunkami.

Obowigzek noszenia okularow
ochronnych.

~
~
~—

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
goracg powierzchnig.

Obowigzek noszenia przyitbicy
ochronnej.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
ruchomymi czesciami mechanicznymi.

Obowigzek noszenia odziezy ochronnej.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym
z ruchem zamykajgcym czesci
mechanicznych urzadzen.

Obowigzek czyszczenia strefy roboczej.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
obecnoscig promieniowania laserowego.

coe®

Obowigzek noszenia ochrony drég
oddechowych.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczernstwem zwigzanym z
przeszkodg na wysokosci.

Koniecznos$¢ kontroli wzrokowej.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z ostro
zakonczonym elementem.

N
D

Wskazuje operacje smarowania.

@R

Zakaz dostepu do wyznaczonego
obszaru dla 0séb z rozrusznikiem serca.

.
L\

Wymaga czynnosci konserwacyjnych.

O

Podrecznik uzytkownika



ZESPOL PODAWANIA DRUTU f\;l\

—/



1 - Opis

Dtugo$¢ instalacji 10 metréw 17 metrow 22 metréw 25 metréw 30 metrow

Nr katalogowy P95577370NG | P95577371NG | P95577372NG | P95577373NG | P95577374NG

W plazmowych automatycznych instalacjach spawalniczych (spawanie elektrodg nietopliwg w ostonie gazu)
czesto konieczne jest dodawania stopiwa do jeziorka spawalniczego w celu:

zapobiegania tworzeniu sie wgtebien na spoinie,

wprowadzania dodatkéw przeciwutleniajgcych,

poprawy wygladu spoiny,

napawania.

Wyposazenie opisane w niniejszej instrukcji dostarcza materiat dodatkowy w postaci ciggtego drutu
nawinietego na szpuli.

Drut podawany jest poprzez ,popychanie”. Naped podajnika drutu nie musi by¢ ulokowany blisko miejsca
spawania.

Podajnik podaje drut w gietkim przewodzie o regulowanej diugosci do systemu precyzyjnie wprowadzajgcego
drut wprost do fuku.

Srednica drutu 1i 1,2 mm (opcjonalnie 0,8 mm).
Opcjonalnie mozna stosowac druty 1,2 i 1,6 mm do spawania stopdéw lekkich.
Predkos¢ podawania drutu jest programowalna w zakresie od 0 do 6 m/min.

2 - Jednostka napedowa podajnika drutu

Popychanie drutu stosuje sie nastepujgco: uktad napedowy popycha drut w gietkim przewodzie o regulowanej
dtugosci (maks. 3 m).

Drugi koniec gietkiego przewodu zamontowany jest do urzgdzenia o mozliwosci regulacji w dwoch osiach,
ktérego zadaniem jest wprowadzenie drutu wprost do tuku.

Silnik + przektadnia + tachogenerator + enkoder sg izolowane na kilka sposobédw w celu ich ochrony. Podczas
zaptonu wysokiej czestotliwosci tuk elektryczny moze przeskoczyé pomiedzy elektrodg a koncem drutu, co
moze prowadzi¢ do uszkodzenia silnika tachogeneratora, elektroniki itp.

Nastepstwem tej sytuacji moze by¢ zniszczenie czutych elementéw.

W pierwszej kolejnosci podktadka na koncu watka reduktora jest izolowana od silnika.

Ten sposéb izolacji w zupetnosci zabezpiecza przektadnie silnika oraz jej elektronike przed wszystkimi
zaktdceniami od strony ziemi lub ramy instalaciji.

3 - Gietki przewéd podawania drutu

Sktada sie z gietkiej rurki, nie dtuzszej niz 3 m, ktéra w tatwy sposéb moze byé dostosowana do zadanej
dtugosci.

Przewdd ten zmienia sie w zalezno$ci od $rednicy i materiatu z ktérego wykonany jest drut.
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4 - Sktad instalacji

G2
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Avec installation
With installation
LINC-MASTER

Avec installation
With installation
NERTAMATIC 450 Plus

M8
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element opis

M1 Watek szpuli
M2 Obudowa szpuli

M3 Rura wspornikowa o ksztatcie litery ,L”

M5 Zestaw podawania drutu

M6 Element do przeciggania drutu

M7 Szczypce prowadzenia drutu

M8 Zestaw doprowadzania drutu

Prowadnica drutu:

. 208
. 209

M9 . 210
. @12
- 21

M10 Zestaw prowadnicy krzyzowej ,regulacja drutu”

Prowadnica: (dla drutu stalowego)

« 08
G1-G2 . 310
e 1.2
Prowadnica: (dla drutu aluminiowego)
« 12
- 16
F1 Wigzka przewodow 3 m generatora / sterownik drutu

Wigzka przewoddéw 10 m sterownik silnika + pradnica tachometryczna

Wigzka przewoddéw 17 m sterownik silnika + pragdnica tachometryczna

F2 Wigzka przewoddéw 22 m sterownik silnika + pragdnica tachometryczna

Wigzka przewoddéw 25 m sterownik silnika + pradnica tachometryczna

Wigzka przewodow 30 m sterownik silnika + prgdnica tachometryczna

E1 MOTOVAR MV20.
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5 - Uklad regulacji potozenia drutu w tuku spawalniczym

Urzgdzenie doprowadzajgce drut jest regulowane przez:

4 nastawy zgrubne: 2 nastawy precyzyjne:
| qS

o —

Y

NS

Wygodne prowadnice mogg by¢ napedzane silnikiem:

6 - Montaz, instalacja

Obudowa szpuli (ozn. M2) jest zamocowana na wsporniku (ozn. M11) za pomocg watka szpuli (ozn. M1) i
nakretki (ozn. V1).
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Podajnik drutu (ozn. M5) nalezy umocowac na rurze
wspornikowej (ozn. M3) i ustawi¢ zaleznie od potrzeb
instalacji, uzywajgc dwdch zaczepdw (potozenie
podkfadek i bloku elektrycznego mozna zmieniac).

Zamocowac ostone (ozn. G1) pomiedzy szpula, a
podajnikiem, jak pokazano na zdjeciu.

Instalacja jest wowczas zamocowana do rurki w
wymaganej pozycji (ozn. M3).

Ostona prowadzenia drutu, na odcinku
szpula (ozn. M1) — podajnik, powinna by¢
w miare mozliwosci prosta.

Nastepnie nalezy przymocowac uzbrojong rurke
do instalacji spawalniczej za pomocg 2 kotnierzy
mocujgcych.

Zestaw prowadnicy krzyzowej ,regulacji drutu” (ozn.
M10) musi zostac ztozony na swojej podstawie (ozn.
M13).

MONTAZ OSLONY (ozn. G2)

Dtugosc¢ okreslona jest na podstawie wymagan
instalacji (regulacji podawania, podajnika).

Ta odlegto$¢ powinna by¢ w miare mozliwosci jak
najkrotsza, lecz o jak najwiekszym promieniu giecia.

Dostarczona jest ostona o dtugosci 3 m (wewnetrzna i
zewnetrzna).

Dopuszczalne jest uzycie pity do ciecia metalu lub
noza w celu dociecia ostony na zgdang dtugos¢ (nie
uzywac obcinaczy do drutu).

Sprawdzi¢ obecnos¢ tulejki izolacyjnej (ozn. M16)
umieszczonej na podajniku drutu (ozn. M19).

Obcig¢ ostone wewnetrzng i zostawic¢ dtugosé 25 mm i
rozmontowac prowadzenie drutu (ozn. M9)

Lekko dokreci¢ szczypce prowadzenia drutu (ozn. M7)
w zestawie mechanicznym podawania drutu (ozn.
M5) i w systemie doprowadzania drutu (ozn. M19).

Wstawi¢ prowadnice (ozn. G2) w szczypce
prowadzenia drutu (ozn. M7).

@ Podrecznik uzytkownika



7 - Podtaczenia elektryczne

7.1 Z instalacjqa NERTAMATIC 450 Plus

Analog interface board
Carte interface analogique
P95577455

______________________

7.2 Z instalacjg LINC-MASTER

Analog interface board
Carte interface analogique
P95577455

___________________
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7.3 Wiazki przewodow
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8 - Regulacja MOTOVAR MV20

Regulacje przemiennika prowadnicy MOTOVAR MV20 opisano w nastepujgcej dokumentacji
technicznej:
86955832: MOTOVAR MV20.
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9 - instrukcja obstugi

Patrz dokument:
- 86955510: Instalacja NERTAMATIC 450 Plus.
- 86955520: Instalacja LINC-MASTER.

przycisku P5.

W trybie automatycznym mozna wiaczy¢ lub wytgczy¢ podawanie drutu poprzez przycisniecie | +

Tryb podawania drutu musi by¢ uaktywniony w konfig-
uracji instalacji.

» WIRE=1

Tryb podawania drutu musi by¢ uaktywniony w kazdym
programie, w ktérym uzywane jest podawanie drutu.

»WIRE=1

Ustawienia podawania drutu sg nastepujace:
* T4: Opdznienie czasowe rozpoczecia podawania drutu
T18: Czas podnoszenia drutu
Vf: Predkos¢ podawania drutu
T10: Opdznienie czasu zatrzymania podawania drutu
T22: Przerwa w podawaniu drutu
T23: Czas podawania drutu podczas piku
T13: Czas cofania drutu.
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10 - Konserwacja

W celu zapewnienia prawidtowego funkcjonowania maszyny, konieczne jest wykonywanie nastepujgcych

czynnosci.

Czestotliwos¢ czynnosci konserwacyjnych jest podana w oparciu o prace jednozmianowa. W przypadku
wiekszej produkcji, konserwacje nalezy przeprowadzac¢ czesciej.

Zaleca sie wykonanie kopii tych stron i wpisywanie dat przeglgdow (zaznaczy¢ wtasciwe).

Co tydzien

Data konserwaciji: /A

R

nalotu.

Czyscic rolki napedowe podajnika sprezonym powietrzem w celu usuniecia metalicznego

11 - Wykrywanie i usuwanie usterek

(0] JEAY

Brak podawania lub cofania

Przyczyny

Zablokowanie w podajniku drutu

Sposoéb naprawy

Wyczysci¢ uktad mechaniczny.

Btad zmiany predkosci podawania

Wymieni¢ element.

Brak mozliwosci ustawienia
zmiany predkos$ci

Sprawdzi¢ czy sygnat powrotu
lub podawania dochodzi z ptyty
interfejsu pomiedzy J25-1 i 2.

Brak wyswietlania predkosci
podczas cyklu

Blokada jednostki tacho lub jej
uszkodzenie

Wymienic¢ tacho.

(o)
&)
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12 - Czesci zamienne

Sposéb zamawiania:

Zdjecia i szkice identyfikujg kazdy element urzadzenia lub instalaciji.

Tabele opisowe zawieraja 3 rodzaje elementéw:
dostepne: v
ograniczony zapas: X
dostepne na zamowienie: brak oznaczenia

(Dla powyzszych elementdéw zaleca sie przestanie kopii strony z listg potrzebnych elementéw. Nalezy
okresli¢ ilo$¢ potrzebnych elementdéw i wskazaé typ oraz nr seryjny wyposazenia.)

Dla elementéw zaznaczonych na zdjeciach lub rysunkach, a nie znajdujgcych sie w tabelach, nalezy wysta¢
kopie stron, podkreslajgc symbol danego elementu.

Na przyktad:

Dostepne
Dostepnos$¢ ograniczona
Dostepne na zamowienie

X[

Magazyn|Zamow.

E1 WOOOXXXXXX v Plyta interfejsu urzgdzenia
G2 WOOOXXXXXX X Przeptywomierz
A3 P9357XXXX , | Stalowa ptytka z nadrukiem z przodu
e Przy zamdwieniu czesci nalezy podac zadang ilos'(:I oraz numer urzadzenia w ponizszej tabeli.
Sl
Matricule »>Numer:

ZESPOL PODAWANIA DRUTU
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Avec installation
With installation
LINC-MASTER

Avec installation
With installation
NERTAMATIC 450 Plus

normalnie na stanie w magazynie.
brak na stanie
na zamoéwienie

X[

Magazyn|Zamow.

E1 W000139834 (74 MOTOVAR MV20.
F2 W000366106 X :Mazka przewodow 10 m sterownik silnika + prgdnica tachome-
ryczna
W000366107 X lNlazka przewodow 17 m sterownik silnika + prgdnica tachome-
ryczna
W000366108 X :Mazka przewodow 22 m sterownik silnika + prgdnica tachome-
ryczna
P93577560 lNlazka przewodow 25 m sterownik silnika + pragdnica tachome-
ryczna
P95577193 Wigzka przewoddéw 30 m sterownik silnika + pradnica tachome-
tryczna
Wigzka przewoddw generatora/sterowanie, przewod 3 metry
F1 W000366109 | X => dla instalacj NERTAMATIC 450 Plus
Wigzka przewodow generatora/sterowanie, przewod 1,5 metra
P93577107 . |=> dia instalacji LINC-MASTER
|
e Przy sktadaniu zamoéwienia na czesci nalezy podac ich ilo$¢ oraz zanotowa¢ numer maszyny w polu ponizej.
CE Type >TYP:
Matricule >Nr identyfikacyjny:
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Montaz wspornika podajnika

ZESPOL PODAWANIA DRUTU



normalnie na stanie w magazynie.

x|

brak na stanie

na zaméwienie

Magazyn|Zamow.

M10 W000375963 X Zestaw prowadnicy krzyzowej ,regulacja drutu”

M14 WO000375966 v Prowadnica C14 XEG40

M7 W000346038 v Nakretka SH270 dla METZ DINSE PP

M9 WO000267694 v Torebka 2 przewodnikéw do stalowego drutu & 0,8 mm
WO000373557 v Torebka 2 przewodnikéw do stalowego drutu & 0,9 mm
W000267695 v Torebka 2 przewodnikéw do stalowego drutu & 1,0 mm
W000376075 v ;Of(t))krﬁna przewodnikéw ,stal nierdzewna” do stalowego drutu
W000267696 v ;'?J;ﬁ)g%@é);eévq?;i;%v do drutu stalowego @ 1,2 mm i
W000374519 v Torebka 2 przewodnikéw do drutu aluminiowego @ 1,6 mm

M15 W000375967 v Pierscien izolujgcy

M16 W000375968 v Tulejka izolujgca

M17 | AS-WS-95570028 Kotnierz D8 mosiezny

M18 | AS-WS-95570027 Pret mosiezny

M19 WO000375969 v Prowadzenie drutu
W000377082 v Napedzany zespot slizgowy

M23 P95570032 v Motoreduktor 24 V

M24 PC6202295 v Koto zebate Z20

M25 PC6202285 v Pas transmisyjny 4L100

M26 P95570033 v Koto zebate Z14

mM27 P95570073 v N Pokrywa ochronna

Przy sktadaniu zamdwienia na czesci nalezy podac ich ilo$¢ oraz zanotowac numer maszyny w polu ponizej.

C€

Matricule

Type

A

TYP:

Nr identyfikacyjny:

®
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Podajnik drutu
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normalnie na stanie w magazynie.

X[

brak na stanie

na zamoéwienie

Magazyn
M W000315541 v Kompletny motoreduktor

M1 K162-1 v Watek szpuli
M2 W000378887 v Uchwyt szpuli
V1 W000403688 Ostona szpuli
P1 WO000315533 Obudowa wodoszczelna
M20 W000375811 X Zespot plyty
M28 W000141567 v Motoreduktor z prgdnicg tachometryczng
M6 W000375809 v Element do przeciggania drutu
m7 W000346038 v Nakretka SH270 dla METZ DINSE PP

Drut nierdzewny @ 0.8-1.0 mm
M21 W000305147 v Rolka (x1)
M22 W000305153 v Wewnetrzne prowadzenie drutu
o> | woooo10736 Prowadnica (3 m)

Drut nierdzewny @ 1.0-1.2 mm
M21 W000305148 v Rolka (x1)
M22 WO000305153 v Wewnetrzne prowadzenie drutu
o> | woooo10736 | v Prowadnica (3m)

Drut nierdzewny @ 1.2-1.6 mm
M21 W000305149 v Rolka (x1)
M22 WO000305153 v Wewnetrzne prowadzenie drutu
o> | wooooto745 | v Prowadnica (3 m)

Drut aluminiowy @ 1.0-1.2 mm
M21 W000305160 v Rolka (x1)
M22 WO000305165 v Wewnetrzne prowadzenie drutu
o> | woooo10736 | v Prowadnica (3 m)

Drut aluminiowy @ 1.2-1.6 mm
M21 W000305161 v Rolka (x1)
M22 WO000305165 v Wewnetrzne prowadzenie drutu
G1 W000010745 | ¢/ Prowadnica (3 m)
G2 A

|
e Przy sktadaniu zamoéwienia na czesci nalezy podac ich ilo$¢ oraz zanotowa¢ numer maszyny w polu ponizej.
(€ T >TYP:
Hatrieute >Nr identyfikacyjny:

Podrecznik uzytkownika
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Lincoln Electric France S.A.S.

Avenue Franklin Roosevelt 76120 Le Grand Quevilly

76121 Le Grand Quevilly cedex
www.lincolnelectriceurope.com
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