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EUROTOME @

Lincaln Electric ist standig bestrebt, seinen Kunden die besten Brennschne
und/oder Plasmaschneidverfahren anzubieten. Die Bedurfnisse unsererKundenikon Entrierensich
auf diese Anforderungen: eine robuste, flexible und kostengtnstige Maschine, diesehnelliina @mﬂgﬁ)

Ausgestattet mit einem 19" Touchscreen (HPC Digitalprozess? kann EUROTOME?
fur jede Anforderung eingesetzt werden, von kleinsten Blechstarken (0,5 mm) bis
hin zu gréReren Blechstdrken, dank Autogen- und/oder Plasmaschneidverfahren.

EUROTOME? wurde nach dem Konzept der Vielseitigkeit entwickelt und kann daher
mit unterschiedlichen Werkzeugen ausgestattet werden: 1bis 4 Autogenbrenner, 1
oder 2 Plasmabrenner, ein Markierwerkzeug und ein VXK-Fasenwerkzeug.

Die verschiedenen Formate der Maschinenlaufbahn in Bezug auf Breite (GroRen
15, 20,25 & 30) und Lange der Schienen (Originalschiene mit einer verfiigbaren
Lange von 3 m) — kann die Laufbahn mit Modulen um 3 m oder 1,5 m erweitert
werden) EUROTOME? bietet so die Méglichkeit, sich an eine Vielzahl von
Blechformaten anzupassen: 1500 x 3000 mm, 2000 x 6000 mm...

HPCDIGITALER PROZESS 2

Die HPC2 ist die Weiterentwicklung der bekannten HPC
Steuerung, die im gesamten Markt fiir thermisches Schneiden
anerkannt ist. Sie steuert alle Prozesse der Schneidmaschine:
von der Bewegung bis zum Schneidprozess. Dank des neuen
Designs und des groRen 19" Touchscreen-Displays wird das HMI
zu einem wirklich benutzerfreundlichen Werkzeug.

Hardware & Schnittstellen
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g Lineare Querfiihrung
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; IP I‘I Der Brennerwagen ist mit einer doppelt
l l kugelgelagerten Linearschiene ausgestattet,
die flir eine reibungslose Bewegung der
Schneidképfe und damit fir eine optimale
Schnittqualitat sorgt. Die Flihrungseinheit
ist nach hinten gerichtet, wodurch eine
Verschmutzung oder Reibung durch z.B.
Schneidpartikel verhindert wird.



Automatische Gasekonsole

Die automatische Gasregulierung fiir das Brennschneiden wird
Uber ein numerisches Bedienfeld gesteuert. Sie versorgt bis zu
4 Autogenbrenner mit genau der Menge von Schneidgasen, die
flr das Schneiden der jeweiligen Materialdicke benétigt wird.

Antriebseinheiten

Birstenlose Getriebemotoren — spiel- und
wartungsfrei, ausgestattet mit 750 W-Motoren
und Zahnradern mit Schnellwechselsystem.

Die Antriebe werden mit einem
ETHERCAT — Kommunikationsvariator
derneuesten Generation gesteuert und
sorgen fiir eine gleichmaRige Bewegung
der Maschine, wodurch sie eine hohe
Schnittqualitat erreicht.

Mit der Absolutwertgeber-Technologie
ist die Maschine sofort nach dem Einschalten
produktionsbereit und der Produktionsneustart bei
Vorfdllen oder Stromausfallen wird vereinfacht.

Sicherheit & Konformitat

Sicherheitseinrichtungen [Lichtschranken und Not-
Aus-Taster) gewdhrleisten einen optimalen Schutz
fir den Bediener.

Die Maschine entspricht der neuen
Maschinenrichtlinie EN 1SQ 17916:2016.

Langsfiihrung

einfache Reinigung.

Bedingungen — sicher.

Die Langsflihrung besteht aus stabilen Schienen mit mehreren
FURen, um die Maschine auch auf nicht ebenen Bdden
montieren zu kdnnen. Die Antriebs- und Flihrungssysteme
bestehen aus Ziehschienen und Zahnstangen.

Die mittelhohe Position der Kabelkandle ermgglicht eine

Das Burstensystem reinigt permanent die Schienen und stellt
somit einen optimalen Betrieb — auch unter erschwerten

Der angeschlossene Brenntisch eméglicht die
Absaugung der Schneidgase.

Der Notfallmodus ermaglicht einen einfachen
Zugriff auf die Schneidwerkzeuge.




Abmessungen und Eigenschaften

(¥

Abmessungen auf einer Standardbahn (Ldnge 4500 mm).
Zusatzliche Laufbahn mit 3 m oder 1,5 m Elementen.

A: chhin'enenabstand - D:Hubdesn. Werkz__eug' m“n--—

mittig. halters ohne zusétz
B Gesamtbreite liches Werkzeug. 2 015 mm 3300 mm 3600 mm 2 040 mm 1500 mm
C: Gesamtlange E : BlechgriRe T20 2515 mm 3800 mm 4100 mm 2540 mm 2000 mm
T25 3015 mm 4300 mm 4600 mm 3 040 mm 2500 mm
T30 3515 mm 4800 mm 5100 mm 3540 mm 3000 mm
T35 4015 mm 5300 mm 5600 mm 4040 mm 3500 mm

*: Fir den ersten zusdtzlichen Werkzeughalter 185 mm entfernen.
Fiir die zweite zusditzliche T.H. 185 mm entfernen [dies gilt auch fiir die dritte und vierte).

Technische Hauptmerkmale

CNC HPC DIGITAL PROCESS 2.

Steuerung Kompaktes und schwenkbares 19" Touch Caontrol Panel.

BlechgrdBen Grofe 1500, 2000, 2500, 3000 und 3500 mm.

Laufbahnldnge 3 000 mm serienmaRig mit der Maglichkeit der Verlangerung auf bis zu 15 m (Verlingerung um 3 m und 1,5 mJ.
Geschwindigkeit 15 m/ Min [gemdfs den Grenzwerten der Maschinenrichtlinie].

m 750W Birstenlose Antriebseinheit
Antriebseinheiten m Absolutwertgeber
m Spielarme und wartungsfreie Getriebemotoren

Maschinennullpunk Das Machin origin system included as standard.

Bearbeitete Briicke mit eingebauten Zahnstangen und einer doppelt kugelgelagerten Schiene. Robust und

s e angepasst an anspruchsvollste Anforderungen. GleichmadRige Fiihrung auch unter extremen Bedingungen.

Bearbeitete Trdger mit eingebauten Zahnstangen, kalibrierten Zugelementen und einem permanenten

RIS Biirstenreinigungssystem fiir die Schienen. Mehrere StandftiRe erméglichen das Ausrichten auf unebenen Bdden.

Bauhdhe 700 bis 800 mm.

m Lichtschranke an der Vorder- und Riickseite der Maschine.

S AN m Maschinenkonformitat mit 2006/42/EC




EUROTOME® Prozesse & Funktionen

FLEXCUT oder NERTAJET

EUROTOME @ kann mit den vielseitigen und kostengiinstigen
Systemen FLEXCUT 125 oder 200 oder den vollautomatischen
Hochprdzisionssystemen NERTAJET HPi150 oder 300 ausgestattet
werden. Diese Anlagen bieten die Mdglichkeit des automatischen
Managements zum Markieren und Schneiden mit der HPC 2.

Kostenglnstig Luft Plasmaschneiden
und Markieren.

FLEXCUT125CE/LC125

m125A @ 100%, 175 V

m 30mm Produktion Lochstechen mit
Einzugszyklus
m bis 45 mm Materialstarke

Kostenglinstiges Schneiden mit
Luft/Luft oder hochwertigere
Schneidqualitat mit O/Luft,

0,/0, oder Luft/N,

FLEXCUT 200

=200 A @ 100%
m 32 mm Lochstechen
m bis 50 mm Materialstarke

Wichtigste Optionen

Autogen sicheres Lochstechen: einziehbare
Hohe des Steuerungssensorsystems
ermdglicht Durchstechen bis zu 150 mm

Markierer: Rohr-
m Mikro-Vibration ~ Schneiden
m Pneumatic

m Pneumatisch

VXK Fasenschneiden  Vortex
Luftkihler

NIRTAAT Hp3a0

Gam
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Hochprazises Plasmaschneiden und Markieren

NERTAJET HPi 150 NERTAJET HPi 300

m150 A @ 100% m300 A @ 100%
m 25 mm Lochstechen m 40 mm Lochstechen
m bis 40 mm Materialstarke m bis 70 mm Materialstarke

Autogenbrenner

OXYCUT MACH OXY

m Schneidleistung: 6 bis 200 mm
m Hohe Schnittqualitat

= Robust

m Bedienungsfreundlich
m Lochstechen bis: 100 mm

OXYCUT MACH HP und MACH HPi
m Schneidleistung: 6 bis 200* mm

m Leistungsfahig

m Hohe Schnittqualitat

m Montage von Verbrauchsmaterialien: "
schnell, einfach und chne Werkzeug

m Langlebig
m Lochstechen bis: 150* mm.

* MACH HPi bietet eine integrierte Ziindung und
Anzeige des Schnittdrucks fiir einfache Hand-
habung und lange Lebensdauer. y
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RICHTLINIEN FUR DEN KUNDENDIENST

Die Geschaftstatigkeiten der Lincoln Electric Company® sind die Herstellung und der Verkauf hochwertiger SchweiRanlagen, Schweimaterialien sowie Brennschneideanlagen. Dabei
ist es stets unser Ziel, den Anforderungen unserer Kunden gerecht zu werden und ihre Erwartungen zu tibertreffen. Kunden wenden sich regelmaRig an Lincoln Electric, um sich Uber
den Einsatz unserer Produkte beraten zu lassen. Unsere Mitarbeiter bemihen sich nach bestem Wissen und auf der Grundlage der ihnen von den Kunden zur Verfiigung gestellten
Informationen, sachgerechte Antworten zu geben. Unsere Mitarbeiter haben jedoch nicht die Méglichkeit, die bereitgestellten Informationen oder die technischen Anforderungen
an die jeweilige Schweilanwendung zu iiberpriifen. Deshalb kann Lincoln Electric keinerlei Zusicherungen und Garantien im Zusammenhang mit herausgegebenen Informationen
und Empfehlungen geben und Gbernimmt keine Haftung. Die Herausgabe von Informationen und Empfehlungen fiihrt nicht zur Gewahrung, Erweiterung oder Modifikation von
Garantien im Hinblick auf unsere Produkte. Jedwede expliziten oder impliziten Garantien im Zusammenhang mit Informationen und Empfehlungen, einschlieRlich jedweder impliziter
Zusicherungen im Hinblick auf normalen Gebrauch oder die Eignung fiir einen bestimmten Zweck werden ausdriicklich ausgeschlossen.

Lincoln Electric geht gern auf die Bediirfnisse und Wiinsche seiner Kunden ein, jedoch obliegen Auswahl und Einsatz der einzelnen von Lincoln Electric verkauften Produkte
ausschlieBlich der Entscheidung des Kaufers. Dieser bleibt auch der alleinige Verantwortliche fiir die entsprechenden Entscheidungen. Die Ergebnisse der Anwendung von
Herstellungsverfahren und Serviceanforderungen unterliegen vielen Variablen auRerhalb des Einflussbereichs von Lincoln Electric.

Anderungen vorbehalten. Diese Informationen sind nach unserem besten Wissen zum Zeitpunkt der Drucklegung korrekt. Aktualisierte Informationen finden Sie auf unserer Website
www.lincolnelectric.com/de/.
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