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LINC-CUT® S1020w & 1530w
SISTEMA DE CORTE POR PLASMA PLUG & PLAY

o Sistema de corte completo con
componentes de alta calidad
e 2 afos de garantia*
o (orte por plasma aire
o Para acero al carbono y acero inoxidable
o Chapa de metal 1000 x 2000 mm,
1500 x 3000 mm
e Maquina compacta, optimizacion
del espacio

Antorcha de corte por plasma
guiada linealmente con puntero
lgser de posicionamiento

Pantalla tdctil de 20"

Sistema de guiado, pindn
y cremallera de precision

o Rapidainstalacién con facil TOMAHAWK® 1538
aprendizaje para los operarios E;L“S’mg%g‘x
o Lista para funcionar en menos g
de una hora después de la entrega
e instalacidon Mesa de agua integrada en FLEXCUT® 125 CE

una estructura de acero

*Consulte las condiciones de aplicacion de la carta de
garantia automatica en su sitio Lincoln Electric.

Aplicaciones

e Pequenos talleres de metalisteria
e C(arpinteria metdlica

e Fabricantes de vehiculos a medida
e (reacion de prototipos

e Educaciony formacion

e Artistasy aficionados

Equipo corte por
plasma de 125 A

Control de movimiento Accumove con nueva
interfaz VMD que incluye formularios estdndar,
base de datos integrada y funciones manuales.
Intuitiva y fdcil de usar.

: . Area Capacidad : Air pressure | Air flow Az Corriente Rango |: : Torcha
Maquina Referencia Dlm[enqzl:]mes de corte Tlfsf de afua dcteog::tergtrjea d;—.?.?;?ra Nombre required rate 1;?:?:3%" de Salida | desalida DIm[enr:rsTllt]Jnes TES]O manual
(mm) g [ (Bars) (/min) Nominal (A) 8 | de plasma
LINC-CUT 51020w AS-CM- 1900%3200 - 400V/40A 3Ph | 125AN75V
conTomahawk® 1538 | LCS1020WTHS0 | xigo0**  |1000x2000| 650 260 FlexCut™25CE | 6,2 - 8,2 260 50/60H2 @100% | 207125 5260TX648 535 No
LINC-CUT S1530w AS-CM- 2400x4200 230V/4A
conTomahawk®1538 | LCSI530WTHe0 | x1g00+*  |19003000| 850 | 490 | phso/e0z [Tomadetierra  Tomahawk®1538 6,0 - 75 20 | 400V 3Ph m%gg? 20-100  455Q0%18 | 35 | St
HMIy suministrada ?
Ll':gég;ﬁ:gig;" LES1A052_[EVI\<|I_F125 19)3%32*90 1000x2000| 650 260 EUﬂtCrﬁl:adUF por otros “**Antorcha LC105M suministrada en el paquete con el kit de inicio de consumibles
LINC-CUT S 1530w AS-CM- 240064200 |0 0| oo 450 « La capa freatica permite capturar el polvo liberado durante el corte.
% X: . . . . e
con Flexcut®125 LCSI530WF125 | x1600 o Los gases residuales que se escapan, permanecen por debajo de los valores limite de exposicion

**Agregue una zona de seguridad minima a de 800mm para las zonas de acceso de los operarios.
Mdquina colocada sobre losas de hormigdn, planitud de losas de +10 mm, desnivel 30mm (5mm/m max].

en condiciones de taller de dimensiones suficientes con renovacion de aire y un tiempo medio
de corte efectivo de 2 horas.
Capacidad de carga adaptada al formato de chapa 1000x2000 or 1500x3000 mm de espesor 20 mm.

Capacidad de 25 mm en la mitad de la superficie. ) )
www.lincolnelectric.eu



La tecnologia de control de movimiento ACCUMOVE ofrece un control avanzado
de la maquina y combina todas las funciones para simplificar su uso.

Elcontroldealtura,losmotoresy el proceso de corte gestionan conununico sistema
operativo, manteniendo todo el circuito de comunicacidn en una sola pantalla.

NUEVO DISENADOR VISUAL (VMD)

VMD es la interfaz operario-maquina (HMI) de todos los controladores ACCU-
MOVE® CNC. Facil de usar y de disefio atractivo. Se ha instalado un conjunto

CAPACIDAD DE PERFORACION

e -
Tomahawk® 1538 | Flexcut® 125 La solucién Linc-Cut® se suministra con el

software completo para instalar en su PC para:

20 mm 25 mm completo de nuevas funciones directamente en el controlador para simplificar el
proceso de corte: * Vectorizar sus disefios
— Gestion del proceso —Todos los pardmetros se ‘ Irﬁpolrtar.los forma{tos estandar: dxf, dwg
VELOCIDAD MAXIMA controlan desde la interfaz dependiendo de la * Dibujar piezas segun planos
DE CORTE (mm/min) eleccion del material y del espesor, lo que sim- * Anidary generar programas de maquinas

plifica laimplementacidn del corte por plasma.

e Anidamiento manual o automatico

(Acero al Carbono): Varias funciones aumentan la productividad

Espesor | Tomahawk® 1538 | Flexcut® 125 del ciclo y compensan automaticamente el

6 mm 2300 3600 desgaste de los consumibles.
12mm 100 1900 o
25 mm 300 500 — Alineacion de chapas — simplifica la carga de material, especialmente cuando

se trata de chapas mads gruesas. Independientemente de la orientacién de la
chapa, el controlador ACCUMOVE ajusta la trayectoria.

« Excelentes caracteristicas de corte:
— Superficie de corte muy suave
— Corte y marcado por plasma
— Gestion de la calidad, en particular
para mejorar la rectitud de los
agujeros de los tornillos.
« Facil de usar;
— S0lo se necesita Aire comprimido
— Facil y rapido de ajustar

— Modo de posicionamiento laser — simplifica el uso de la maquina para alinear
las chapas, definir el punto de partida o en modo de prueba.

— 36 formas estandar — vienen pre-cargadas en el software e incluyen un
conjunto de formas ajustables, desde el rectdangulo basico hasta pestanas
circulares complejas.
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« Bajos costes operacionales: Noooeooer .0
— Larga vida util de los consumibles - ¢ ;
— Rapidas velocidades de corte

— Cortes practicamente libres de escoria

que reducen la necesidad de acabado

everwooeof
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LINC-CUT® S

SUMAQUINA DE CORTE POR PLASMA "LLAVE EN MANO"

1020w & 1530w

REACTIVIDAD Y CREATIVIDAD

— Control de usuario intuitivo

— Paquete de Software incluido

FLEXIBILIDAD

— Formato de chapa metalica 1000x2000 or 1500x3000mm
— Capacidad de corte de 0.8 a 25mm

SERVICIO

— 2 Anos de garantia
— Servicio Local
SEGURIDAD

— Certificacion segtin normativa EN 15017916
— Ergonomia adaptada

RESULTADOS DE PRUEBAS

Losresultados de pruebas relacionas con propiedades mecénicas, depdsitos o composicion de electrodos y niveles de hidrégeno difusible se han obtenido a partir de una soldadura produciday probada de acuerdo con normas prescritas, y no deben asumirse como los
resultados previstos en una aplicacién o soldadura particulares. Los resultados reales variaran dependiendo de muchos factores que incluyen, aunque no limitado a ellos, el procedimiento de soldadura, la composicién quimicay la temperatura de la chapa, el disefio de
soldaduray los métodos de fabricacién. Antes de proceder con la aplicacidn prevista, los usuarios deben confirmar mediante pruebas de cualificacién, o otros medios apropiados, silos consumibles o los procedimiento de soldadura son adecuadas.

POLITICADEASISTENCIAAL CLIENTE

En Lincoln Electric® nos dedicamos a la fabricaciény la venta de equipos de soldaduray corte, asi como de consumibles. Nuestro reto es satisfacer las necesidades de nuestros clientes y superar sus expectativas. En ocasiones, puede que los clientes se dirijan a Lincoln
Electric para solicitar informacion o asesoramiento acerca del uso de los productos de nuestra marca. Nuestra plantilla responde a las dudas del mejor modo posible, basandose en la informacién aportada por los clientesy su conocimiento sobre la aplicacién. Sin em-
bargo, nuestros empleados no estén en posicion de verificar la informacién proporcionada ni evaluar los requisitos técnicos asociados al proceso de soldadura en cuestion. Por consiguiente, Lincoln Electric no ofrece ninglin tipo de garantia ni asume responsabilidad
algunaenrelacién con dicha informacién o dicho asesoramiento. Asimismo, el hecho de proporcionar dicha informacién o dicho asesoramiento no conlleva, amplia ni altera ningtn tipo de garantia en relacién con nuestros productos. Toda garantia explicita o implicita
que pudiera derivarse de lainformacién o el asesoramiento, incluidas todas las garantias implicitas de comerciabilidad o adecuacidn para fines concretos de los clientes, queda excluida especificamente.

Lincoln Electric es un fabricante responsable, pero la eleccion y uso de cada producto vendido por Lincoln Electric depende Unicamente del cliente y es responsabilidad exclusiva de este. Hay muchas variables que escapan al control de Lincoln Electric y que pueden
afectar a los resultados obtenidos al aplicar métodos de fabricacidn y requisitos de servicio de diversa indole.

Sujeta a cambio. Esta informacidn es precisa seguin nuestro leal saber y entender en el momento de la impresién. Visite www.lincolnelectric.eu para consultar informacion mas actualizada.
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