AS SD-ABRA Nb

Sertdolgu Uygulamalar icin Ortiilii Kaynak Elektrodu
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Bazik karakterli ortilye sahiptir. ince ve kalin taneli sert minerallerin neden oldugu abrazyon aginmasina kargi dayaniklidir.
"Cr-karbrler" ve "Nb-karbiirler" ince taneli olup yapr iginde yogun bir sekilde dagiimistir. Korozif ortamlarda, ozellikle ince taneli
minerallerin neden oldugu aginmalara karsi adi krom karbiirli yapiya sahip sert dolgulara oranla daha yiiksek dayanim gosterir.
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l Mekanik Ozellikleri (kaynak sonrasi) - Tipik l l Onaylar ve Sertifikalar l
Sertlik : 55-57 HRC GOST, SEPRO, TSE

Karbiir Sertligi : >1500 HV

l Kullamm Alanlan ve Uygulamalar l

Asinma plakalan, tag ocaklaninda kullanilan ekipmanlar, hafriyat makinalarinin ve yiikleyicilerin kaziyicilan ve kepge agizlar,
konkasorler, degirmen gekigleri, merdaneler baglica kullanim alanlaridir.

AS SD-ABRA Nb ile 3 pasodan fazla yigma yapiimamalidir. Kalin dolgu yapiimasi zorunlu olan durumlarda AS P-308Mn ya da
AS P-312 elektrodu ile tampon atilmali ve yiikseltme islemi belirli bir noktaya kadar bu elektrodla yapiimalidir.

Ozellikle % 12-14 Mn'li gelikler iizerinde gergeklestirilecek olan sert dolgu uygulamalarindan énce AS P-308Mn elektrodu ile
mutlaka tampon atilmalidir.

l Kaynak Parametreleri / Ambalaj ve Gap Bilgileri / Kaynak Pozisyonlari .
Akim Tipi ve Kutuplama : DC (+) ; AC min 65 V
Gap Boy Akim Elektrod Agirhgr Kutu Agirhgi [ kg ] A

[mm] [mm] [Amp] [ 9r/100 adet ] Elektrod Miktar [ adet/kutu ] 1G/PA oF/PB

3.25 350 100 - 150 5750 46/80
4.00 350 140 - 200 8930 4.5/50

6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg! igin genel bir tiriin se¢im kilavuzu niteligi tasimaktadir. Kaynak dikisinden
ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiigin ilgili tiriiniin klasifikasyonu incelenmelidir.

Dikkat : Katalogda yer alan biitin driin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan m




