Kobatek 418

Dokme Demirlerin Kaynad icin Ortiilii Kaynak Elektrodu

ll

Saf "Ni" tellidir. AC veya DC ile her pozisyonda kolay kaynak yapabilme 6zelligine

sahiptir. ince taneli sprey metal transferi sayesinde ozellikle yiizeyi kirli ve yagh Gatlama Direnci
dokme demirlerin, her tirli hatal dokilmiis ve zor kaynak edilen dokme demir
pargalarin birlestirme ve dolgu kaynag igin idealdir.

Kaynak sonrasi dolgu metalinin islenmesi gok kolay olup kaynak dikisi homojen isleme Kabiliyeti
ve gozeneksiz bir yapidadir. Kir ve temper dékme demirlerin 6n tavsiz ve diistik I1si
girdisi ile soguk kaynaginda, dokme demirlerin gelik ve bakir malzemeler ile
birlestirilmesi iglemlerinde, bronz elekirod ile dolgu yapmadan once ana
malzemeye tampon atmak amaciyla kullanilir.
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Ana Metale Uyum

Gekme Dayanimi : 26 - 30 kg/mm? GOST, SEPRO
Uzama (L=5d) @ 8-10 %
Sertlik :120-160 HB

l Kullanim Alanlari ve Uygulamalar l

- Motor bloklar

- Pompa govdeleri

- Silindir kafalar ve bloklan
- Yag ve su pompasi govdeleri
- Vites kutulan

- Karterler ve valfler

- Disli kutusu gévdeleri

- Zincir diglileri

- Egzantrik volanlar

- Kayar yiizeyler ve kizaklar
- Segman yuvalari

- {letici silindirler Pompa Govdeleri
ve Vana Sitleri

- Dokuma tezgahlannin taban gévdeleri
- Otomotiv endiistrisinde kullanilan sac pres kaliplar

l Kaynak Parametreleri - Ambalaj ve Gap Bilgileri

Akim Tipi : DC(-) ; AC

Gap x Boy Kaynak Akimi (Yontem-A) Kaynak Akimi (Yontem-B) Kutu Agirhigi

(mm) (Amper) (Amper) (kg)
2,50 x 300 70-90 50 - 60 5
3,25x 350 100-120 80-90 5
4,00 x 350 130 - 150 100-120 5

Dikkat : Katalogda yer alan biitin driin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg! igin genel bir tiriin se¢im kilavuzu niteligi tasimaktadir. Kaynak dikisinden
ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiiginilgili iriinin klasifikasyonu incelenmelidir.




