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Celiklerin Kaynag igin Ortiilii Kaynak Elektrodu

| Gerel Gaetieri |

Yiiksek basma ve gekme dayamimi ile beraber iyilestiriimis stineklik ve tokluga .
sahip, yilksek manganii dstenik tip Hadfield celigi yapisinda kaynak metali verir, | Catlama Direnci
Ozellikle %12-14 Mn'll gelikler, alagimli ve sertlesebilen gelikler ile zor kaynak
edilen celiklerin birlestirme, dolgu ve sertdolgu islemlerinden onceki tampon
dolgu kaynaklarinda kullanilir.

Ana Metale Uyum

isleme Kabiliyeti

Siddetli darbe, basing ve diisiik siddetteki abrazyon asinmasina karsi dayaniklidir.
Soguk deformasyon ile darbe altinda calistikca sertlesir. Kaynak metali alevle
kesme (oksi-yakit) islemleri uygulanarak kesilebili. 250°C'in  Gizerindeki
uygulamalarda kullanilmasi 6nerilmez. Paslanmazlik 6zelligine sahip degildir.

| | Wekanik zetikieri []

Basma Dayanimi : 170 kg/mm?

Gekme Dayanimi : 80 - 85 kg/mm?

Akma Dayanimi : 60 kg/mm?

Uzama (L=5d) : 40-45 %

Sertlik 2160 - 170 HB (kaynak sonrasi)
400 - 425 HB (darbe sonrasi)

Darbe Dayanimi : 125 J (-60°C)

. Kullamim Alanlan ve Uygulamalar l

- Mn'li geliklerin birlestirme ve dolgu kaynagi islemleri ile bu geliklerin
orta karbonlu ve alagimli geliklerle birlestirilmesi

- Geliklerin %12-14 Mn'h dolgu tabakas! ile kaplanmasi (zirh plakalari)

- Darbeli ve/veya basing altinda calisan kiricilar ve ogutiictiler (konik
kiricilar, konkasorler, gekicli kincilar) ve bunlara ait gesitli pargalar
(cekicler, geneler)

- Maden, toprak ve gesitli is makinelerine ait ekipmanlar (yiiriyts
takimlar, kilavuzlar, kepce uclar, kepge agizlan, zincir halkalar ve
kancalarr)

- Darbeli caligan makine parcalar (darbeli matkaplar)
- Ray dolgulan

. Kaynak Parametreleri - Ambalaj ve Gap Bilgileri l

Akim Tipi : DC(+) ; AC

Gap x Boy Kaynak Akimi Kutu Agirhigi
(mm) (Amper) (k)
3,25 x 350 80-135 5
4,00 x 350 135-180 5
Dikkat : Katalogda yer alan bitiin diriin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg! icin genel bir tiriin segim kilavuzu niteligi tasimaktadir. Kaynak dikisinden
ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiigin ilgili Griintin klasifikasyonu incelenmelidir.




