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DZIEKUJEMY! Za docenienie JASKOSCI produktéw Lincoln Electric.

e Prosze sprawdzi¢ czy opakownie i sprzet nie sg uszkodzone. Reklamacje uszkodzeh powstatych podczas
transportu muszg by¢ natychmiast zgtoszone do dostawcy (dystrybutora).

¢ Dla ufatwienia prosimy o zapisanie na tej stronie danych identyfikacyjnych wyrobéw. Nazwa modelu, Kod i Numer
Seryjny, ktére mozecie Panstwo znalez¢ na tabliczce znamionowej wyrobu.

Nazwa modelu:
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Dane Techniczne

NAZWA

INDEKS

HOT ROD 500S

K14089-1

PARAMETRY

WEJSCIOWE

Napigcie zasilania Pobor mocy z sieci

EMC Grupa / Klasa Czestotliwos¢

380/415V £ 10%
3 - fazy

43 kVA @ 35% cykl pracy
(40°C)

/7 A 50/60 Hz

ZNAMIONOWE PARAMETRY WYJSCIOWE

Cykl pracy 40°C / 55°C
(oparty na 10 min. cyklu pracy)

Prad wyjsciowy

Napiecie wyjsciowe

35% / 25% 600A 44.0 Vdc
60% / 35% 500A 40.0 Vdc
100% / 60% 375A 35.0 Vdc

ZAKRES PARAMETROW WYJSCIOWYCH

Zakres pradu spawania

Maksymalne napiecie stanu jalowego

50A - 625A

65.5 Vdc

ZALECANE PARAMETRY PRZEW

ODU | BEZPIECZNIKA ZASILANIA

Bezpiecznik lub wytgcznik nadpragdowy

Przewdd zasilajgcy

63A zwloczny (dla 380 / 415V)

4 zytowy, 10mm? (dla 380 / 415V)

IARY

Wysokos¢ Szerokosé

Dtugosé Waga

795 mm 566 mm

813 mm 203 kg

Temperatura pracy

Temperatura sktadowania

-10°C do +55°C

-25°C do +55°C

Polski 1
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Kompatybilnos¢ Elektromagnetyczna (EMC)

11/04
Urzadzenie to zostato zaprojektowane zgodnie ze wszystkimi odnosnymi zaleceniami i normami. Jednakze moze ono
wytwarza¢ zakidcenia elektromagnetyczne, ktére mogg oddzialywa¢ na inne systemy takie jak systemy
telekomunikacyjne (telefon, odbiornik radiowy lub telewizyjny) lub systemy zabezpieczen. Zakidcenia te moga
powodowac¢ problemy z zachowaniem wymogdéw bezpieczenstwa w odnosnych systemach. Dla wyeliminowania lub
zmniejszenia wptywu zakidcen elektromagnetycznych wytwarzanych przez to urzadzenie nalezy doktadnie zapoznac sie
zaleceniami tego rozdziatu.

Urzgdzenie to zostato zaprojektowane do pracy w obszarze przemystowym. Aby uzywa¢ go w

gospodarstwie domowym niezbedne jest przestrzeganie specjalnych zabezpieczeh koniecznych do

wyeliminowania mozliwych zaktocen elektromagnetycznych. Urzadzenie to musi by¢ zainstalowane i

obstugiwane tak jak to opisano w tej instrukcji. Jezeli stwierdzi sie wystgpienie jakiekolwiek zakiocen
elektromagnetycznych obstugujgcy musi podja¢ odpowiednie dziatania celem ich eliminacji i w razie potrzeby skorzysta¢
z pomocy Lincoln Electric. Nie dokonywa¢ zadnych zmian w tym urzadzeniu bez pisemnej zgody Lincoln Electric.

Przed zainstalowaniem tego urzgdzenia, obstugujgcy musi sprawdzi¢ miejsce pracy czy nie znajdujg sie tam jakie$

urzgdzenia, ktére mogtyby dziata¢ niepoprawnie z powodu zaktdcen elektromagnetycznych. Nalezy wzig¢ pod uwage:

e Kable wejsciowe i wyjsciowe, przewody sterujgce i przewody telefoniczne, ktére znajdujg sie w, lub w poblizu miejsca

pracy i urzadzenia.

Nadajniki i odbiorniki radiowe lub telewizyjne. Komputery lub urzgdzenia sterowane komputerowo.

Urzadzenia systemow bezpieczenstwa i sterujgce stosowane w przemysle. Sprzet stuzagcy do pomiaréw i kalibrac;ji.

Osobiste urzgdzenia medyczne takie jak rozruszniki serca czy urzadzenia wspomagajgce stuch.

Sprawdzi¢ odpornos¢ elektromagnetyczng sprzetu pracujgcego w, lub w miejscu pracy. Obstugujgcy musi byc¢

pewien, ze caly sprzet w obszarze pracy jest kompatybilny. Moze to wymaga¢ dodatkowych pomiaréw.

o Wymiary miejsca pracy, ktére nalezy bra¢ pod uwage beda zalezaty od konfiguracji miejsca pracy i innych
czynnikow, ktére mogg mie¢ miejsce.

Azeby zmniejszy¢ emisje promieniowania elektromagnetycznego urzgdzenia nalezy wzig¢ pod uwage nastepujgce

wskazowki:

o Podigczy¢ urzadzenie do sieci zasilajgcej zgodnie ze wskazéwkami tej instrukcji. Jesli mimo to pojawig sie
zaktécenia, moze zaistnieC potrzeba przedsigwziecia dodatkowych zabezpieczen takich jak np. filtrowanie napigcia
zasilania.

e Kable wyjsciowe powinny by¢ mozliwie krotkie i utozonym razem, jak najblizej siebie. Dla zmniejszenia
promieniowania elektromagnetycznego, jesli to mozliwe nalezy uziemia¢ miejsce pracy. Obstugujgcy musi sprawdzi¢
czy potaczenie miejsca pracy z ziemig nie powoduje zadnych probleméw Ilub nie pogarsza warunkéw
bezpieczenstwa dla obstugi i urzadzenia.

e Ekranowanie kabli w miejscu pracy moze zmniejszy¢ promieniowanie elektromagnetyczne. Dla pewnych zastosowan
moze to okazac¢ sie niezbedne.

/" UWAGA
Urzadzenie klasy A nie jest przeznaczone do pracy w gospodarstwach domowych, w ktérych zasilanie jest dostarczane
przez publiczng sie¢ niskiego napiecia. W takich miejscach mogag wystgpi¢ potencjalne trudnosci w zapewnieniu

kompatybilnosci elektromagnetyczne;.

/1\ UWAGA
Urzadzenie spetnia wymagania IEC 6100-3-12 pod warunkiem, ze moc zwarciowa Ssc W przytgczu miedzy odbiorcg i
siecig publiczng jest nie mniejsza niz:

HOT ROD 500S: Ssc 2 12MVA
Instalator lub uzytkownik odbiornika jest odpowiedzialny za zagwarantowanie, jezeli jest to potrzebne po konsultacji z

operatorem systemu rozdzielczego, ze odbiornik jest przytaczany wytacznie do sieci zasilajgcej o mocy zwarciowej Ssc
nie mniejszej niz podana w tabeli wyzej dla danego urzadzenia.
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Bezpieczenstwo Uzytkowania

11/04

OSTRZEZENIE

Urzadzenie to moze by¢ uzywane tylko przez wykwalifikowany personel. Nalezy by¢ pewnym, Ze instalacja, obstuga,
przeglady i naprawy sg przeprowadzane tylko przez osoby wykwalifikowane. Instalacji i eksploatacji tego urzgdzenia
mozna dokonac¢ tylko po doktadnym zapoznaniu sie z tg instrukcjg obstugi. Nieprzestrzeganie zalecen zawartych w tej
instrukcji moze narazi¢ uzytkownika na powazne obrazenie ciata, Smier¢ lub uszkodzenie samego urzgdzenia. Lincoln
Electric nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia spowodowane niewtasciwg instalacja, niewtasciwg konserwacja
lub nienormalng obstuga.

OSTRZEZENIE: Symbol ten wskazuje, ze bezwzglednie muszg byé przestrzegane instrukcje dla
unikniecia powaznego obrazenia ciata, $mierci lub uszkodzenia samego urzadzenia. Chron siebie i
innych przed mozliwym powaznym obrazeniem ciata lub $miercig.

CZYTAJ ZE ZROZUMIENIEM INSTRUKCJE: Przed rozpoczeciem uzytkowania tego urzadzenia
przeczytaj niniejszg instrukcje ze zrozumieniem. tuk spawalniczy moze by¢ niebezpieczny.
Nieprzestrzeganie instrukcji tutaj zawartych moze spowodowa¢ powazne obrazenia ciata, $mier¢ lub
uszkodzenie samego urzadzenia.

PORAZENIE ELEKTRYCZNE MOZE ZABIC: Urzadzenie spawalnicze wytwarza wysokie napiecie. Nie
dotykac elektrody, uchwytu spawalniczego lub podtgczonego materiatu spawanego, gdy urzadzenie
jest zatgczone do sieci. Odizolowaé siebie od elektrody, uchwytu spawalniczego i podtgczonego
materiatu spawanego.

URZADZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE: Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac przy tym
urzgdzeniu odtgczy¢ jego zasilanie sieciowe. Urzadzenie to powinno by¢ zainstalowane i uziemione

? zgodnie z zaleceniami producenta i obowigzujgcymi przepisami.
== URZADZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE: Regularnie sprawdza¢ kable zasilajgcy i spawalnicze z
- @ uchwytem spawalniczym i zaciskiem uziemiajgcym. Jezeli zostanie zauwazone jakiekolwiek

uszkodzenie izolacji, natychmiast wymieni¢ kabel. Dla unikniecia ryzyka przypadkowego zaptonu nie
ktas¢ uchwytu spawalniczego bezposrednio na stét spawalniczy lub na inng powierzchnie majgca
kontakt z zaciskiem uziemiajgcym.

POLE ELEKTROMAGNETYCZNE MOZE BYC NIEBEZPIECZNE: Prad elekiryczny plyngcy przez
jakikolwiek przewodnik wytwarza wokdt niego pole elektromagnetyczne. Pole elektromagnetyczne
moze zaktocac¢ prace rozrusznikdw serca i spawacze z wszczepionym rozrusznikiem serca przed
podjeciem pracy z tym urzadzeniem powinni skonsultowac sie ze swoim lekarzem.

SZTUCZNE PROMIENIOWANIE OPTYCZNE: Zgodnie z wymaganiami zawartymi w dyrektywie
2006/25/EC oraz normie EN 12198, urzgdzenie przyporzadkowane jest kategorii 2. Wymagane jest
stosowanie urzadzen ochrony osobistej, posiadajgce filtr zabezpieczajgcy o stopniu ochrony
maksimum 15, zgodnie z wymaganiem normy EN169.

OPARY | GAZY MOGA BYC NIEBEZPIECZNE: W procesie spawania mogg powstawaé opary i gazy
niebezpieczne dla zdrowia. Unika¢ wdychania tych oparéw i gazéw. Dla unikniecia takiego ryzyka musi
by¢ zastosowana odpowiednia wentylacja lub wyciag usuwajacy opary i gazy ze strefy oddychania.

PROMIENIE tUKU MOGA POPARZYC: Stosowa¢ maske ochronng z odpowiednim filtrem i ostony dla
zabezpieczenia oczu przed promieniami fuku podczas spawania lub jego nadzoru. Dla ochrony skéry
stosowa¢ odpowiednig odziez wykonang z wytrzymatego i niepalnego materiatu. Chroni¢ personel
postronny, znajdujacy sie w poblizu, przy pomocy odpowiednich, niepalnych ekranéw lub ostrzegac ich
przed patrzeniem na tuk lub wystawianiem sie na jego oddziatywanie.

Polski
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ISKRY MOGA SPOWODOWAC POZAR LUB WYBUCH: Usuwaé wszelkie zagrozenie pozarem z
obszaru prowadzenia prac spawalniczych. W pogotowiu powinny by¢ odpowiednie $rodki gasnicze.
Iskry i rozgrzany materiat pochodzgce od procesu spawania tatwo przenikajg przez mate szczeliny i
otwory do przylegtego obszaru. Nie spawa¢ Zzadnych pojemnikéw, bebndéw, zbiornikéw lub materiatu
dopdki nie zostang przedsiewziete odpowiednie kroki zabezpieczajgce przed pojawieniem sie
tatwopalnych lub toksycznych gazéw. Nigdy nie uzywac tego urzadzenia w obecnosci tatwopalnych
gazow, oparow lub tatwopalnych cieczy.

Wnﬁa (i1

SPAWANY MATERIAL. MOZE POPARZYC: Proces spawania wytwarza duzg ilo$é ciepta. Rozgrzane
powierzchnie i materiat w polu pracy moga spowodowaé powazne poparzenia. Stosowac rekawice i
szczypce, gdy dotykamy lub przemieszczamy spawany materiat w polu pracy.

S

ZNAK BEZPIECZENSTWA: Urzadzenie to jest przystosowane do zasilania sieciowego, do prac spa-
walniczych prowadzonych w $rodowisku o podwyzszonym ryzyku porazenia elektrycznego.

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian i/lub ulepszenia wyrobu bez jednoczesnego uaktualnienia

tresci instrukciji.

Polski
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Instrukcja Instalacji i Eksploataciji

Przed instalacjg i rozpoczeciem uzytkowania tego
urzgdzenia nalezy przeczyta¢ caty ten rozdziat.

Warunki Eksploataciji

1\ UWAGA

Nie podnosi¢ urzadzenia, jezeli sg na nim
zamontowane ciezkie akcesoria jak podwozie lub butla
z gazem.

Podnosi¢ dzwigiem, ktérego udzwig jest odpowiedni do
ciezaru urzadzenia.

Podnoszone urzgdzenie powinno by¢ zawieszone
stabilnie.

Urzadzenia HOT ROD 500S mozna ustawiac

maksymalnie po trzy sztuki w pionie, przy

uwzglednieniu ponizszych $rodkéw ostroznosci:

o Upewni¢ sie, ze podtoze, na ktérym bedg ustawiane
urzadzenia jest twarde i wytrzymuje nacisk 610kg.

o Ptyty przednie pietrowanych urzadzen powinny by¢
skierowane w tym samym kierunku.

e Bolce znajdujgce sie na dachu urzgdzenia dolnego
powinny powchodzi¢ w otwory znajdujgce sie w
ptozach urzgdzenia gornego.

Urzagdzenie to moze pracowac¢ w ciezkich warunkach.
Jednakze waznym jest zastosowanie prostych srodkéw
zapobiegawczych, ktére zapewnig diugg zywotnos¢ i
niezawodng prace, miedzy innymi:

o Nie umieszczac¢ i nie uzytkowac tego urzagdzenia na
powierzchni o pochytosci wiekszej niz 15°.

Nie uzywac tego urzgdzenia do rozmrazania rur.

e Urzadzenie to musi by¢ umieszczone w miejscu
gdzie wystepuje swobodna cyrkulacja czystego
powietrza bez ograniczen przeptywu powietrza do i
od wentylatora. Gdy urzgdzenie jest zatgczone do
sieci, niczym go nie przykrywaé np. papierem lub
Scierka.

e Ograniczy¢ do minimum brud i kurz, ktére mogag
przedostac sie do urzgdzenia.

e Urzadzenie to posiada stopien ochrony obudowy
IP23. Utrzymywac je suchym, o ile to mozliwe, i nie
umieszczaé na mokrym podtozu lub w katuzy.

e Urzadzenie to powinno by¢ umieszczone z dala od
urzgdzen sterowanych drogg radiowg. Jego
normalna praca moze niekorzystnie wptyngé na
ulokowane w poblizu urzadzenia sterowane
radiowo, co moze doprowadzi¢ do obrazenia ciata
lub uszkodzenia urzadzenia. Przeczytaj rozdziat o
kompatybilnosci elektromagnetycznej zawarty w tej
instrukcji.

e Nie uzywa¢ tego urzgdzenia w temperaturach
otoczenia wyzszych niz 55°C.

Cykl Pracy i Przegrzanie

Cykl pracy urzadzenia jest procentowym podziatem 10
minutowego cyklu, przez ktéry mozna spawaé ze
znamionowym prgdem spawania.

Przyktad: 60% cykl pracy:
— S
el T
6 minut spawania 4 minuty przerwy

Polski

Nadmierne wydtuzenie cyklu pracy urzgdzenia moze
spowodowaé uaktywnienie sie ukladu zabezpieczenia
termicznego.

Przed zatgczeniem urzgdzenia sprawdzi¢ parametry
sieci zasilajgcej (napiecie, fazy, czestotliwos¢).
Sprawdzi¢ takze potaczenie przewoddw ochronnych
pomigdzy urzadzeniem a zrodtem zasilania. Urzgdzenie
moze by¢ zasilane z sieci tréjfazowej 3x380V, 50/60Hz
lub 3x415V 50/60Hz (415V: ustawienie fabryczne).
Wiecej informacji na temat parametréw napiecia
zasilajgcego mozna odczyta¢ w rozdziale z danymi
technicznymi  tej instrukcji oraz na tabliczce
znamionowej urzadzenia.

[-®- -8

minuty lub zmniejszy¢
cykl pracy

Podtaczanie napiecia zasilajgcego
Instalacja i gniazdo zasilania sieciowego powinny byé
wykonane i zabezpieczone zgodnie z wihasciwymi
przepisami.

Przed podtgczeniem do sieci sprawdzi¢ napiecie
zasilania, fazy i czestotliwos¢. Sprawdzi¢ podtgczenie
uziemienia urzadzenia ze zrédiem  zasialnia.
Dopuszczalne napiecia wejsciowe: 3x380V 50/60Hz lub
3x415V 50/60Hz (ustawienie fabrycznie: 3x415V).
Wiecej informacji o napieciu zasilaniu znajduje sie w
danych technicznych tej instrukcji oraz na tabliczce
znamionowej urzadzenia.

Jesli konieczna jest zmiana napiecia zasilania:

e Urzadzenie bezwzglednie musi by¢ wytaczone i
odfgczone od sieci zasilajgce;j.

e Odkreci¢ tylng ostone listwy zasilajgcej.

e Zalozy¢ zwieracze X6 i X7 zgodnie z rysunkiem
ponizej:

X4 X5 X4 X5
a5V - (ETR o) g
— 380V ¢ —(— 380V ¢ E
= 1
SRR oL ‘

3x415V 3x380V

e Zatozy¢ ponownie tylng ostone listwy zasilajacej.

Upewni¢ sie, ze moc zrédta zasilania jest odpowiednia
do normalnej pracy urzadzenia. Niezbedny bezpiecznik
zwtoczny (lub wytgcznik nadprgdowy z charakterystyka
,D”) oraz rodzaj przewodu zasilajgcego mozna
odczytaé w rozdziale z danymi technicznymi tej
instrukcji.

Patrz pozycje [1], [13] i [14] na ponizszych rysunkach.

/1\ UWAGA
W przypadku zasilania urzgdzenia z agregatu
pradotworczego w pierwszej kolejnosci nalezy wytgczyc
maszyne spawalniczg przed wytgczeniem agregatu, w
przeciwnym wypadku grozi to uszkodzeniem spawarki.
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Zaciski wyjsciowe
Patrz pozycje [10], [11] i [12] na ponizszych rysunkach.

Zalecane przekroje przewoddéw spawalniczych w
zaleznosci od ich diugosci:

Dlugosc¢
przewodu do10m | 10-50m | 50 — 75m
spawalniczego
Przekroj 70 mm? 95 mm? 120 mm?
przewodu

Elementy regulacyjne i wtasciwosci

Wytacznik zasilania sieciowego: Zatgcza napiecie
zasilajgce do urzgdzenia.

Wskaznik zabezpieczenia termicznego: Lampka ta
zaswieca sie gdy urzadzenie ulegnie przegrzaniu -
wyjécie zostaje odtgczone. Dzieje sie to wtedy gdy
temperatura otoczenia jest powyzej 55°C lub jest
przekroczony cykl pracy urzadzenia. W takim
przypadku nalezy urzgdzenie pozostawi¢
zatgczonym do sieci i pozwoli¢ na ostudzenie
czesci wewnetrznych. Po zgasnieciu lampki jest
mozliwa normalna praca.

Wskaznik zatgczenia do sieci: Po przytaczeniu
sieci zasilajgcej i ustawieniu wytgcznika sieciowego
w potfozeniu wigczony, lampka ta zaswieca sie
wskazujac, ze urzgdzenie jest gotowe do pracy.

Cyfrowy miernik prgdu i napiecia spawania z
pamiecig (dostepny jako opcja: zobacz rozdziat
“Akcesoria”): Pokazuje aktualng wartos¢ pradu i
napiecia spawania w trakcie procesu spawania, po
jego zakonczeniu wyswietla przez 5 sekund
Srednig warto$¢ pradu i napiecia spawania.

Pokretto requlacji pradu wyj$ciowego: Pozwala na
regulacje pradu wyjSciowego w zakresie 50A -
625A (takze w trakcie procesu spawania).

Przetgcznik sterowania Miejscowe/Zdalne: Z tym
urzgdzeniem moze wspoipracowa¢ jednostka
zdalnego sterowania K10095-1-15M lub K870. Ten
przetgcznik  przekazuje  sterowanie  pragdem
wyjsciowym z pokretta regulacji (punkt 5) na zdalne
sterowanie i odwrotnie.

Polski
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Regulator Arc Force: Jest to funkcja stosowana w
metodzie spawania MMA, ktéra polega na
chwilowym wzroscie pradu wyjsciowego dla
przerwania zwarcia pomiedzy elektrodg a
materialtem spawanym co czesto sie zdarza
podczas spawania.

Regulator Hot Start: Funkcja Hot Start polega na
chwilowym wzroscie wartosci prgdu wyjsciowego
podczas zajarzania tuku dla metody MMA -
przyspiesza to zapton. Pokretto to zapewnia
regulacje poziomu wzrostu pradu.

Przetgcznik zmiany zakresu prgdu spawania:
Umozliwia zmiange zakresu regulacji pradu
spawania:

e  Zakres LOW (50A -320A)

e  Zakres HIGH (50A -625A).

Gniazdo zdalnego sterowania: Przy zastosowaniu
zdalnego sterowania podigcza sie do niego
jednostke zdalnego sterowania (zobacz rozdziat
"Akcesoria”).

Dodatnie _gniazdo _wyjsciowe: Dodatni zacisk
wyjsciowy obwodu spawalniczego (Sruba M12).

Ujemne gniazdo wyjsciowe: Ujemny zacisk
wyjsciowy obwodu spawalniczego ($ruba M12).

Ostona listwy zasilajgcej: Zdjecie ostony umozliwia
ustawienie wiasciwej wartosci napiecia zasilania
(3x415V lub 3x380V) na listwie zasilajace;j.

Przewéd zasilajgcy (5m): Do istniejgcego kabla
zasilajgcego podigczy¢ wtyczke odpowiednig do
danych znamionowych urzgdzenia
zamieszczonych w tej instrukcji i zgodng z
obowigzujgcymi przepisami. Podtgczenia powinna
dokona¢ osoba posiadajgca uprawnienia.

Polski



Spawanie metoda MMA

Dla rozpoczecia procesu spawania metodg MMA

nalezy:

e Podtgczy¢ kable spawalnicze do odpowiednich
gniazd i zablokowac je.

e Za pomocg zacisku uziemiajgcego podigczy¢ spa-
walniczy kabel powrotny do materiatu spawanego.

Oznaczenia Spawalnicze

Nalepki na urzadzeniu HOT ROD 500S posiadajg
miedzynarowe symbole opisujace funkcje maszyny.
Ponizej przedstawione sg symbole z opisem funkcji
jakie petnig.

PRZELACZANIE ZASILANIA

e Zamocowa¢ odpowiednig elektrode w uchwycie !,,,,,,,V,V@EZPUX 77777777777777777777777777777777777777
spawalniczym. O Wytaczony

o Wilozy¢ wtyk kabla zasilajgcego do gniazda sieci - SA - o bt
zasilajgcej. =) \Wejscie zasilania

e Ustawi¢ przetagcznik zdalnego sterowania we
wiasciwym potozeniu: miejscowe lub zdalne.
o Wylgcznikiem zasilania wigczy¢ napiecie zasilajgce

POKRETLA REGULACJI
Arc Force
urzgdzenia. t _____________________________________________________
e Przy pomocy pokretta regulacji pragdu wyjsciowego A .
ustawi¢ wymagang warto$¢ pradu spawania.
e Zachowujgc witasciwe zasady mozna przystgpi¢ do

spawania. PRZELACZNIK ZAKRESU PRADU WYJSCIOWEGO

LOW  Zakres niski pradu wyjsciowego

PRZELACZNIK “MIEJSCOWE/ZDALNE” ZDALNEGO
STEROWANIA PRADEM WYJSCIOWYM

Transformator

e

Mostek Prostowniczy

LAMPKA SYGNALIZUJACA PRZEGRZANIE
Sygnalizacja Przegrzania Maszyny

OSTRZERZENIA
Oznaczenie Ostrzezenia

UZIEMIENIE
Oznaczenie Punktu Uziemionego
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Konserwacja

&UWAGA
W celu dokonania jakichkolwiek napraw, przerébek lub
czynnosci konserwacyjnych zaleca sie kontakt z
najblizszym serwisem Ilub firmg Lincoln Electric.
Dokonywanie napraw i modyfikacji przez osoby lub
firmy nieposiadajgce autoryzacji spowoduje utrate praw
gwarancyjnych.

Jakiekolwiek zauwazone uszkodzenia powinny byé
natychmiastowo zgtoszone i naprawione.

Konserwacja podstawowa (codziennie)

e Sprawdza¢ stan izolacji i potgczen kabli
spawalniczych i izolacje przewodu zasilajgcego.
Wymieni¢ przewody z uszkodzona izolacjs.

e Usuwaé odpryski z dyszy gazowej uchwytu
spawalniczego. Rozpryski mogg przenosi¢ sie z
gazem ostonowym do tuku.

e Sprawdzac stan uchwytu
Wymienia¢ go, jesli to konieczne.

e Sprawdz stan i dziatanie wentylatora chtodzacego.
Utrzymuj w czystosci otwory wentylacyjne.

spawalniczego.

Konserwacja okresowa (po kazdych 200 godzinach

pracy, lecz nie rzadziej niz raz w roku)

Wykonywac konserwacje podstawowg oraz,

dodatkowo:

e Utrzymywacé urzadzenie w czystosci. Wykorzystujgc
strumien suchego powietrza (pod niskim cisnieniem)
usung¢ kurz z czesci zewnetrznych obudowy i z
wnetrza urzadzenia.

o Jezeli zajdzie taka potrzeba, oczysci¢ i dokreci¢
gniazda spawalnicze.

Czestotliwosc wykonywania Czynnosci
konserwacyjnych moze rézni¢ sie w zaleznosci od
srodowiska, w jakim urzadzenie pracuje.

& UWAGA
Nie dotykaj czesci wewnatrz urzgdzenia pod napieciem.

&UWAGA
Przed demontazem obudowy urzgdzenia, urzgdzenie
musi zosta¢ wylgczone oraz wtyczka przewodu
zasilajgcego musi zosta¢ odtgczona z gniazda sieci
zasilajgcej.

& UWAGA
Sie¢ zasilajgca musi by¢é odigczona od urzadzenia
przed kazdg czynnoscig konserwacyjng i serwisowa.
Po kazdej naprawie wykona¢ odpowiednie sprawdzenie
w celu zapewnienia bezpieczenstwa uzytkowania.

Polski

Zasady obstugi serwisowej klientow
Firma Lincoln Electric Company produkuje i sprzedaje
wysokiej jakosci urzadzenia spawalnicze, materialy
eksploatacyjne i urzadzenia do ciecia. Naszym
wyzwaniem jest zaspokajanie potrzeb klientow i
wykraczanie poza ich oczekiwania. Czasami nabywcy
zwracajg sie do firmy Lincoln Electric o porade lub
informacje dotyczgce uzytkowania naszych produktéw.
Udzielamy naszym klientom odpowiedzi w oparciu o
najlepsze dostepne w danym momencie informacje.
Firma Lincoln Electric nie jest w stanie zagwarantowac
udzielenia tego typu porad i nie ponosi
odpowiedzialnosci za tego typu informacje lub porady. W
sposOb wyrazny zrzekamy sie wszelkich gwarancji, w
tym gwarancji przydatnosci do jakiegokolwiek
okreslonego celu klienta, w odniesieniu do tego typu
informaciji lub porad. W szczegdlnosci nie mozemy przyjac
zadnej odpowiedzialnosci za aktualizacje i korygowanie
tego typu informac;ji lub porad po ich udzieleniu. Ponadto
udzielenie informacji lub porad nie stwarza, nie rozszerza
ani nie zmienia zakresu gwarancji w odniesieniu do
sprzedazy naszych produktow.

Firma Lincoln Electric jest producentem reagujgcym na
potrzeby swoich klientéw, ale wybdr i uzytkowanie
okreslonych produktéw sprzedawanych przez firme
Lincoln Electric zalezy wytgcznie i pozostaje wytaczng
odpowiedzialnodcig klienta. Na wyniki uzyskiwane
podczas stosowania tego typu metod produkcji i
wymagan serwisowych ma wptyw wiele zmiennych
czynnikéw bedacych poza wptywem firmy Lincoln
Electric.

Zastrzega sie mozliwos¢ wprowadzania zmian -—
Niniejsze informacje odpowiadajg naszej najlepszej
wiedzy w chwili oddawania tekstu do druku.

Wszelkie zaktualizowane informacje mozna znalez¢ na
stronie www.lincolnelectric.com.
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Wykaz Czesci Zamiennych

12/05
Wykaz czesci dotyczacych instrukciji

e Nie uzywac tej czesci wykazu dla maszyn, ktérych kodu (code) nie ma na liscie. Skontaktuj sie z serwisem jezeli
numeru kodu nie ma na liscie.

Uzyj ilustracji montazu (assembly page) i tabeli ponizej aby okresli¢ potozenie czesci dla urzadzenia z konkretnym
kodem (code).

Uzyj tylko czeci z oznaczeniem "X" w kolumnie pod numerem gtéwnym przywotujgcym strone (assembly page) z
indeksem modelu (# znajdz zmiany na rysunku).

Uzyj ilustracji montazu (assembly page) i tabeli ponizej aby okresli¢ potozenie czesci dla urzadzenia z konkretnym
kodem (code).

Lokalizacja autoryzowanych punktéw serwisowych

09/16
e W przypadku wszelkich usterek zgtaszanych w okresie obowigzywania gwarancji udzielonej przez firme Lincoln

nabywca musi skontaktowac sie z autoryzowanym punktem serwisowym firmy Lincoln (LASF).
W celu uzyskania informacji na temat lokalizacji punktéw serwisowych LASF nalezy skontaktowaé sie z lokalnym
przedstawicielem handlowym firmy Lincoln lub wej$¢ na strone: www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Schemat Elektryczny

Uzyj instrukcji dostarczonej z maszyna.
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Akcesoria

K10376 Adapter M14/DINSe (F) (do podigczenia kabli spawalniczych).
* E/H-400A-70-5M Kabel spawalniczy z uchwytem elektrody 5m.

* GRD-600A-95-5M | Kabel spawalniczy z zaciskiem uziemiajgcym 5m.
FL060583010 FLAIR 600 uchwyt do ztobienia z przewodem 2,5m
* N/B-600A-95-5M 5m-przedtuzenie do uchwytu do Ztobienia.
K14090-1 Zestaw miernikéw AV

K14092-1 Zestaw gniazda 48Vac (1500W).

K10095-1-15M Reczny regulator pradu.

K870 Nozny regulator pradu.

K10398 15m-przedtuzenie kabla do zdalnego sterowania.
ig};R Podwozie jezdne (R — opony gumowe)

* Wspotpracuje z K10376

Polski
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