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SUPERGLAZE® DRAHTELEKTRODEN

SuperGlaze® MIG Drahtelektroden tragen zur Vermeidung
von Problemen beim Fordern von Aluminiumdraht bei, wie
Verschlaufungen und Drahtriickbrand. Die glatte Drahtoberflache
und eine gleichmadRige chemische Zusammensetzung sorgen fiir
einen stabilen Lichtbogen, verbesserte Fordereigenschaften und
eine hervorragende Prozessbeherrschbarkeit.

DREIWESENTLICHE VORTEILE:

® Firmeneigenes Verfahren zur Herstellung von SuperGlaze
fur eine hervorragende Oberflachenbeschaffenheit.

® Herstellungsverfahren mit genauer Kontrolle der
Zusammensetzung der Legierung fiir gleichbleibende Qualitat.

® Hochmoderne Analysegerdte zur Bewertung der Zusammensetzung,
des Oberflachenzustands und der Férdereigenschaften,
um ein problemloses Schweilen zu ermaglichen.

SUPERGLAZE® ALUMINIUM SCHWEISSDRAHTE

UNSER PROZESS

SCHMELZEN UND LEGIEREN IN UNSEREM WERK

Im Gegensatz zu anderen Herstellern liegt der Herstellungsprozess vollstandig in
der Hand von Lincoln Electric, von den Ausgangsstoffen - den reinen
Aluminiumbarren - bis zu den richtigen Legierungselementen. Das erméglicht uns
die Einhaltung enger Toleranzen und geringer Verunreinigungen, fiir konstante
und nahezu porenfreie Qualitat beim Schweilen.

STRANGGUSS

Unser kontinuierlicher GielRprozess sorgt daflr, dass die Oberflache des Knuippels
freivon Fehlern und Verunreinigungen bleibt, wodurch ein erstklassiges Vorprodukt
fir das Drahtziehen entsteht.

DRAHTZIEHEN
Beim Drahtziehen setzen wir eine moderne Technologie ein, fiir eine ausgezeichnet
Oberflache und innere Fehlerfreiheit.

SPULEN & VERPACKEN
Das Spulen und die Verpackung im GEM-PAK GroRgebinde erfolgen mit gr
Sorgfalt, um ein optimales Fdrderverhalten zu gewahrleiste
Qualitatssicherung wird eine kontinuierliche Endkontrolle durchgefiih
werden Oberflachenbeschaffenheit, Fordereigenschaften und Schwei
uberpruft.

Der SuperGlaze® Vorteil
5356 Drahtoberflachen, 60fache VergréRerung

Vergleichsdraht SuperGlaze® “Premiumdraht”



LEGIERUNGEN UND PRODUKTUBERSICHT

Verfahren | Name des Produkts Einstufungen Beschreibung Typische Anwendungen
AWSA5.10 | ENISO 18273
4043 eignet sich hervorragend fir das Schweifen von warmebehandelbaren ) ) .
. . . . ) . 6XXX-Legierungen und die meisten
Legierungen und insbesondere fir die Legierungen der Serie 6XXX. 4043 hat einen .
niedrigeren Schmelzpunkt und ist flieRfdhiger als die Schweillzusdtze der Serie Guss-Legierungen
MIG/TIG SuperGlaze® 4043 ER4043 S Al 4043 (AISi5) . ) ) ) . Automobilkomponenten wie
5XXX und wird von SchweiRRern wegen seiner besseren Verarbeitbarkeit bevorzugt. .
X . - L S . .. ~| Rahmen und Antriebswellen
Geringere Rissempfindlichkeit bei den Basislegierungen der Serie 6XXX. 4043 ist flr
. . o ) Fahrradrahmen
den Dauereinsatz liber 65°C geeignet.
Tieferer Schmelzpunkt und bessere FlieRfahigkeit als bei 4043-Drahten. Sehr AuFomobn—Komponenten
schones Nahtbild und gute Verarbeitungseigenschaften. Méglicher Ersatz fir 4043 Warmetauscher
MIG/TIG SuperGlaze® 4047 ER4047 | S Al 4047 (AISi12) o sute. Lungseis Tten. Moghicher . Karosserieteile
zur Minimierung von Heirissen. Hohere Scherfestigkeit und optimales Anflielien Hartlsten von Aluminiumblechen
von KehIndhten. SuperGlaze 4047 eignet sich fiir den dauerhaften Einsatz iber 65°C. . '
Knet-und Gusslegierungen
MIG/TIG SuperGlaze® 5183 5183: Speziell fiir das SchweiRen von hgherfesten Al-Mg Legierungen. Verwendung Bau & Reparatur von
. . . S Wasserfahrzeugen
fir die Grundwerkstoffe 5083 und 5456, wenn die erforderliche Zugfestigkeit 276 <
> Al 5183 MPa [40.000 psi) oder mehr betrdgt. Ausgezeichnete Korrosionsbestdndigkeit, ideal Kryogene Behalter
ER5183 | (AIMg4,5Mn07(A)) | .. L etragt. AUSS ) ISKEIL 108N | o piftbau und andere Anwendungen
fiir Schiffbau und andere maritime Anwendungen, hoherfeste Konstruktionen sowie fir hochfeste Alumini "
MIG/MAG | SuperGlaze® 5183 PLUS kryogene Anwendungen. Ur hochfeste Aluminiumsorten
Schienenfahrzeuge
Offshore-Industrie
MIG/TIG SuperGlaze® 5356 S Al 5356 5356: Universal-Zusatzwerkstoff fir 5XXX und 6XXX Legierungstypen. Die am | Transportfahrzeugbau
ER5356 (AIME5Cr(A) haufigsten verwendete Schweildlegierung, wenn Zugfestigkeiten unter 276 MPa | LKW Aufbauten
MIG/MAG | SuperGlaze® 5356 PLUS g (40.000 psi) ausreichen. Profile im Schiffbau
5556A zum Schweilen von hochfesten Grundwerkstoffen wie 5083. Gute
S Al 5556A Festigkeit bei 6XXX-Grundwerkstoffen. Ausgewogene chemische Analyse flir eine | Marine
MIG/TIG SuperGlaze® 5556A ERB556A (AIMg5Mn) hohere SchweiBgutfestigkeit im Vergleich zum Grundmaterial (Alloy 5356). Hohe | Flugzeugbau

Korrosionsbestandigkeit, flir Anwendungen im Schiffbau geeignet. Ausgezeichnete
Duktilitat und Rissbestandigkeit.

Rustungsindustrie

Lincoln Electric produziert eine Vielzahl von Legierungen in seiner weltweit einzigartigen, vertikal integrierten Aluminium-Schweilldrahtanlage. Durch die Mdglichkeit der internen Herstellung von legierten und gegossenen
Staben ist Lincoln Electric in der Lage, viele chemische Zusammensetzungen von Legierungen herzustellen, die in dieser Broschiire nicht aufgeflhrt sind. Darlber hinaus kdnnen mafgeschneiderte Legierungs- und
Produktanforderungen fiir spezifische Anwendungen erflllt werden. Fiir weitere Informationen wenden Sie sich bitte an Ihren lokalen Lincoln Electric-Vertreter.

www.lincolnelectric.de
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CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

Schutzgas
Name des Produkts | (ACC).ENISO Zulassungen® | Zulassungen* Chemische Zusammensetzung
14175
MIG/MAG WIG Al Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Be
SuperGlaze® 4043 TOV, DB, CE, CWB Rest 5,26 015 0,01 0,01 0,03 - 0,001 0,01 <0,0002
SuperGlaze® 4047 - Rest 1-13 max. 0,8 | max.0,30 | max. 015 | max. 0,10 - max. 0,20 - 0,0003
1: Inertgas Ar ¢ TOV. DB,
SuperGlaze® 5183 [1005/] TUV, DB, CWB, ABS. CE
3 Inert ° A ABS, DNV, KR, LR, ' Rest 0,03 013 0,001 0,65 499 0,10 0,02 0,07 0,0002
-INertgas Art | RINA, CCS, BV, CE -
® ' 1 1
SuperGlaze® 5183 PLUS 0.5-95% He ]
SuperGlaze® 5356 Durchflussrate: TUV, DB, CWB, TUV, DB,
16-351/min | ABS,DNV,KR, LR, | ABS.CE Rest | 005 | 0,09 0,03 0,12 490 | 008 | <0,01 015 0,0002
SuperGlaze® 5356 PLUS RINA CCS BV CE ]
SuperGlaze® 5556A CE Rest 0,05 on - 0,6 5,1 0,08 - 0,09 0,0002
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN DES REINEN SCHWEIRGUTES, TYPISCHE WERTE
Name des Produkts Mechanische Eigenschaften des reinen SchweiBgutes, typische Werte
Schutzgas Zustand Zugfestigkeit Derlnung TESTERGEBNISSE
(MPa) (%) Testergebnisse flir mechanische Eigenschaften, Abschmelzleistung oder
SupnerGlaze® 4043 R B Elektrodenzusammensetzung und den Gehalt an diffusiblem Wasserstoff
P 165-195 16-22 wurden bei einem Schweilvorgang ermittelt, der nach Standardvorschriften
SuperGlaze® 4047 170-260 5-15 erfolgte und getestet wurde. Es darf nicht erwartet werden, dass sie mit
® einer gegebenen Anwendung oder Schweilung Ubereinstimmen Die
SuperGlaze® 5183 PLUS n unbehandelt 275-310 25-35 tatsachlichen Ergebnisse hangen von zahlreichen Faktoren ab, darunter
SuperGlaze® 5356 240-290 25-33 unter anderem dem Schweifsverfahren, Chemie und Temperatur von
o Beschichtungen, Konstruktion und Fertigung von Schweimaterialien.
SuperGlaze® 5356 PLUS 290-300 23-30 Benutzern wird dringend empfohlen, die Eignung von SchweiBzusatzen und
SuperGlaze® 5556A 290-310 23-30 SchweiBverfahren mithilfe von Qualitatskontrollen und anderen geeigneten

* Zulassungen kdnnen je nach Produkttyp variieren
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Methoden vor dem Gebrauch fir die geplante Anwendung zu Uberprifen.

www.lincolnelectric.de



VERPACKUNG UND ZUBEHOR
VORTEILE

Gem-Pak® GroBgebinde fiir Aluminiumdraht Das patentierte Gem-Pak-Verpackungssystem
fiir Aluminiumdraht minimiert Forderprobleme,

Lichtbogeninstabilitdten und Riickbrenner.

Das patentierte Gem-Pak-System mit Glaslinsen, deren Gesamtgewicht auf
Legierung und Drahtdurchmesser abgestimmt ist und die vor dem Ausspulen * GleichmaRig hochwertige SchweiBergebnisse mit
vom Anwender auf dem Draht verteilt werden. zuverlassiger Drahtforderung.

e Weniger unproduktive Zeiten und mehr SchweiRzeit pro
Dies ermdglicht ein reibungsloses, verschlaufungsfreies Férdern und ein Schicht!
kontrolliertes Ausspulen, wie es kein anderes Aluminiumdraht-GroRgebinde
auf dem Markt bietet.

GARANTIERT VERSCHLAUFUNGSFREI

30%

Weniger Fehlerreparaturen

+36-

Zeitersparnis bei der
Ausbesserung von
Fehlern

50?/0

Weniger
Kontaktrohrverschleifl

Gem-Pak Glaslinsen

Zeitersparnis

Standard beim Kontaktrohr-

Aluminium

Wechsel

Pakete i

Die oben angegebenen Produktions- und Ausfallzeiten sind lediglich eine Schatzung Kundenergebnisse kdnnen je nach den spezifischen Schweiparametern im Einzelfall erheblich variieren und von den obigen Angaben abweichen. Die Betriebszeit wird berechnet,
indem die unproduktive Riistzeit des Roboters von der Gesamtzeit abgezogen wird. Zusétzliche Betriebszeit, berechnet durch Abzug der Reparaturzeit pro Teil und Roboter. Spezifische Fallstudie eines Kunden aus der Automobilindustrie: 3/64" (1,2 mm) 4043-Draht
von anderen Drahtfassern im Vergleich zum SuperGlaze® 4043 Gem-Pak™ bei einem Jahresverbrauch von 12,25 Tonnen Draht.

Offenlegung der Produktionszeit

www.lincolnelectric.de SUPERGLAZE® ALUMINIUM SCHWEISSDRAHTE 5
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Gem-Pak™ GroRgebinde

» Einfache Konstruktion, keine komplexen externen Ausspulsysteme
» Der Draht verlduft mit minimalem Widerstand gerade nach oben
» Das patentierte Design minimiert Storlichtbdgen und den Riickbrand des

Drahtendes

GEM-PAK® ZUBEHOR

Autodrive 4R220
or Autodrive SA

Artikel-Nr
Beschreibung

1 - Polymer-Klemmringverschraubung mit Anschluss mit

Artikel-Nr

Zugentlastung AD1329-25
2- %ﬁ?uag r3n0r’r15:2nen, 1,7 mm aufBen Polymer-Draht- AD1329-591
3 — Anschluss fiir die Drahtfihrung AD1329-665
4 — Bausatz mit mannlichen und weiblichen Endkappen | AD1329-664
5 — Modul firr die Drahtflihrung, 45 Grad AD1329-659
6 — Polymer-Klemmring (Ferrule) AD1329-24
7 - Direct-Pull-Kit [Haubenanschluss) AD1329-6
8 — Drahtflihrung, @ 2,3 mm innen, Polymer AD1329-583
9 — Haube (empfohlen) AD1329-206

SUPERGLAZE® ALUMINIUM SCHWEISSDRAHTE

Anschluss mit
Zugentlastung
AD1329-25

Kunststoffeinsatz fiir die Drahtfiihrung
[Wird zum Schutz des Aluminiumdrahtes
in den Anschluss eingesetzt)

Fiir Drahte bis zu1,6 mm
AD1329-583

Aluminiumdraht

Einrichtung mit der Drahtfiihrung
EC-4R fiir stationdre oder
robotergestiitzte Anwendungen.

Bewadhrte Praxis: Nutzung der
Flihrungsmodule fiir Biegungen.

Polymer-Drahtfiihrung
EC-4R Fiihrung 30,5m] bis zu  Drahtfiihrung
2,4mm AD1329-591

Wettbewerb

» Komplexe und teure mechanische Ablaufvorrichtungen

» Kunststoffringe erzeugen mehr Widerstand

» Drahtwindungen hemmen sich gegenseitig im Inneren des Fasses und
verursachen Riickbrand

S

Modul fiir die Drahtfiihrung
AD1329-659(2x)
Anschluss fiir die

S J

Einsteckstift [i/ \

Lieferumfang der
Flihrungsmodule

AD1329-665

enthalten)
Endkappen-Bausatz A n
Endkappen Bausatz (A-B) Endkappen-Bausatz B
AD1329-664

B AD1329-665
B AD1329-591

Klemmring

AD1329-24

i 7@ Direct-PullKit
L AD1329-6
amzze-se3 () I

Haube fiir GEM PAK Alu 136kg
AD1329-206



SUPERGLAZE® PLUS €D

Fiir den Einsatz von Kleinspulen: Erleben Sie die nachste Generation
der Aluminium-Lichtbogenstabilitat und -Lichtbogenleistung mit
SuperGlaze® 5356 Plus & SuperGlaze® 5183 Plus von Lincoln Electric.

e Uberzeugendes Nahtbild.
® Bessere Schweillbadherrschung
® Optimale Drahtférderung

|| POWER WAYE

(col
" e
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Tabelle 3-4: Tabelle der Aluminium-Legierungen

6005 6005A
511.0512.0 6063 6082 70057021 413.0443.0 319.0333.0
BASSLE-  FULLENDEALLE- 10601070 2014 2219 3003 5005 5052 5083 5086 513.0514.0 5454 61016151 6061 70397046 444.0356.0 354.0355.0
GIERUNGEN  GIERUNGEN 10801350 100 2036 2519 ALCLAD 3003 3004 5050 5652 5456 5056 535.0 5154 5254 5754 620163516951 6070 7146 710.0 711.0 A356.0 A357.0359.0 (355.0380.0
Merkmale WSDCTMWSDCTMWSDC MWSDCTMMWSDCTMWSDCTMMWSDCTMWSDC M WS DC MWSDCTMWSDCTMWSDCTMWSDCTMWSDCTMWSDCTMWSDCTMWSODCTM
310.0333.0 B A A A AlB A A A A A B A A A A A| 20
354.0355.0 A A A A|JB A A A A A|JC C B C AlC C B C A A|B B A A A A|B B A A A A|B B A A A AJA A A A AlA A A A AlA A A A AlA A A A AJlA A A A A A|B B A A A A|B B A A A A|B B A A A A|B B A A A A 4043/4047
(355.0380.0
413.0443.0 A A A AJA A A A A A|B B A A AlB B A A A AJA A A A A AJA A A A A AJA A A A A A|JA B A A A A B A A A AJA B A A A AJA B B A A A|JA B A A A A 4043/4047
444.0356.0
A356.0 A357.0
359.0
A AC A A A A C A A B B A A B B A A A A B C A A A DCB A A B C B A B D C B A DCB A A DC B A B D CGRB A 4043/4047
B A B A A|lB A B A A B A B A AlB A B A A|lB A B A A|lA A B A AlA A B A A|lA A B A AlA A B A AlA A B A A|lA A B A AlA A B A A|lA A B A A 5087
70057021 B A B A A|lB A B A A B A B A A|lB A B A A|lB A B A AlA A B A AlA A B A AlA A B A A|lA A B A AlA A B A AlA A B A A|lA A B A AlA A B A A 5183
70397046 B A A A A|lB A A A A B A A A A|lB B A A AlB A A A AlA B A A A|lA B A A AlA B A A AlA B A A AlA B A A A|lA B A A A|lA B A A AlA B A A A 5356
7146710.0 C CAAAA|C A AAAA|B C A A A B C A A AlB Cc A A A A|B C A AAA|B CAAAA|B C A A A A 5554
711.0 B A B A A|lB A B A A B A B A AlB A B A A|lB A B A AlA A B A AlA A B A A|lA A B A AlA A B A AlA A B A AlA A B A A|lA A B A AlA A B A A 5556
B A B A Al B B A A B A B A AlB A B A A|lB A B A AlA A B A AlA A B A AlA A B A AlA A B A AlA A B A AlA A B A AlA A B A AlA A B A A 5556A
C C A A A A|JC A A A A A|B C A A A B C A A AlB C A A A A|B C A A A A|B C A A A A|IB C A A A A 5754
A A C A A A A C A A B B A A B B A A A A B C A A A D C A A A B C A A A D C A A C B A A A C B A A 4043/4047
A C B A A A C B A A 4643 [1)
B A B A B A B A B A B AlB A B AlB A B AlB A B ¢ B|lA A B A AlA A B A AlB A B C BlB A B C AlB A A C Al A a ¢ B 5087
B A B A B A B A B A B AlB A B AlB A B AlB A B C B|A A B A AlA A B A AlB A B ¢ B|B A B C AlB A A C Al A a ¢ B 5183
(Ll B A A AlB A A A B A A AlB B A AlB A A AlB B A C AlA B A A AlA B A A AlB B A C AlB B A C AlB A A C Ale B A ¢ A 5356
E0z0 C C A B BB C A A AlB c a & Alc c a B Blc c A A A A|lCc B ABGRB AlC B ABGB B 5554
B A B A|lB A B A B A B A|lB A B A|lB A B A|lB A B C B|A A B A A|lA A B A AlB A B C BB A B C A|lB A A C AlB A A C B 5556
B A B AlB A B A B A B AlB A B AlB A B AlB A B C B|A A B A AlA A B A AlB A B ¢ B|B A B C AlB A A C Al A a ¢ B 5556A
C C A B BlB C A A AlB C A A Alc c a B Blc c A A A AlCc B ABGB Alc B A BB B 5754
A AC A A A A C A A B B A A B B A A A A B C A A A D CA A A B C A A A D C A A B C A A B C A A B C A A B C B A A C B A A 4043/4047
A C B A A 4643 (1)
6005, 6005A, B A B AlB A B A B A B AlB A B AlB A B AlB A B C BlA A B A AlA A B A AlB A B C AlB A B C Al A a ¢ A 5087
6063, 6082 B A B AlB A B A B A B AlB A B AlB A B AlB A B ¢ BlA A B A AlA A B A AlB A B C AlB A B ¢ AlB A A ¢ A 5183
6101, 6151, B A A AlB A A A B A A A|lB B A A|lB A A A|lB B A C AlA A A A AlA A A A AlB A A C AlB A A ¢ AlB A A C A 5356
6201,6351, C C A B BB A A A AlB A A A Alc A A B Alc A A a A alc B a3B B A 5554
6951 B A B AlB A B A B A B AlB A B AlB A B AlB A B C BlA A B A AlA A B A AlB A B C AlB A B ¢ Als a a ¢ A 5556
B A B AlB A B A B A AlB A B AlB A B AlB A B C BlA A B A AlA A B A AlB A B C AlB A B ¢ Ale A a ¢ A 5556A
C C A B B|B A A A A|lB A A A AlC A A B AlC A A A A A|lC B A B B A 5754
B A B B AlB A B B A B A B B AlB A B B Al A B B Ala A a B Ala A B B AlA A B B AlA A B B Ala a B B A 5087
B A B B AlB A B B A B A B B AlB A B B AlB A B B AlA A A B Ala A B B AlA A B B AlA A B B Ala a B B A 5183
B A A B A|lB A A B A B A A B A|l|B B A B AlB A A B A|lA B A B AlA B A B A|lA B A B A|lA B A B AlA B A B A 5356
3454 C AAAAA|C A AAA A C A AAAGA|lc c A aaalc ananaraalc caa AlB c A & AlB c A A AlB C A A AlB ¢ A A A A 5554
3754 B A B B AlB A B B A B A B B AlB A B B AlB A B B Ala A B B Ala A B B Ala A B B Ala A B B ala a B B A 5556
B A B B A|lB A B B A B A B B AlB A B B A|lB A B B A|lA A B B AlA A B B AlA A B B AlA A B B AlA A B B A 5556A
C AA A A AJC A A A A A C A A A A A|JC C A A A A|JC A A A A A|JC C A A Al B C A A AlB C A A AlB C A A AlB C A A A A 5754
B A B B AlB A B B A B A B B AlB A B B AlB A B B Ala A B B BlaA A B A Ala A B A AlA A B B B 5087
B A B B AlB A B B A B A B B AlB A B B AlB A B B Ala A B B BlA A B A AlA A B A AlA A B B B 5183
SR B A A B Al a a B A B A A B Ale B8 A B AlB A A B Ala B A B Ala B A A Ala B A a Ala B A B A 5356
EECRRY C A A A Alc A A & A C A A A Alc c A a Alc A A a Alc ¢ A a Bl c a a Al ¢ A a AlB c A A B 5554
235.0 B A B B AlB A B B A B A B B AlB A B B AlB A B B Ala A B B Bla A B A Ala A B A AlaA A B B A 5556
5154,5254 B A B B AlB A B B A B A B B AlB A B B AlB A B B Ala A B B Bla A B A Ala A B A Ala A B B A 5556A
C A A A Alc A A A A C A A A Alc c a a Alc A A A Alc c A A B|B C A A AlB c A A AlB C A A B 5754
A A B A AlA A B A A A A B A AlA A B A AlA A B A AlA A B A AlA A B A A|lA A B A A 5087
A A B A AlA A B A A A A B A AlA A B A AlA A B A Ala A B A Ala A B A AlA A B A A 5183 [ ) o [ ]
A A A A AlA A A A A A A A A AlA B A A AlA A A A AlA B A A Al A B A A AlA B A A A 5356
5086, 5056 C C A A A 5554
A A B A AlA A B A A A A B A AlA A B A AlA A B A A|lA A B A AlA A B A AlA A B A A 5556
A A B A Al A B A A A B A Al A B A AlA A B A AlA A B A AlA A B A A|lA A B A A 5556A
C C A A A 5754
A A B A AlA A B A A A A B A AlA A B A A|lA A B A AlA A B A A|lA (22 B A A 5087 BI
A A B A Ala A B A A A A B A Ala A B A Ala A B A AlA A B A Ala @ B A A 5183 Verwendung eispie KENN- BESCHREIBUNG
A A A A A|A A A A A A A A A A|lA B A A AlA A A A AlA B A A AlA AA A 5356 1. Zu verbindende Basislegierungen aus- Bei der Verbindung der ZEICHEN
5083, 5456 C C A A A 5554 . . . . . .
A A B A Ala A B A A A A B A Ala A B A Ala A B A AlA A B A Ala A B A A 5556 wabhlen. Legierungen 3003 und 1100 Neigung zur Rissbildung in der
A A B A AlA A B A A A A'B A AlA A'B A AlA AB A A ﬁc\ /é 2 ﬁ : AN A BEY A A 5556A 2. Block finden, in dem sich Spalte und Zeile ~ den Schnittpunkt suchen. Schweilnaht. ,A" bedeutet eine
5754 . . . . . . .
- - o y kreuzen. Die Legierung 1100 enthdlt W geringe Neigung zur Rissbildung
A B C A A A B C A A A B C A A A B A A A A A 4043/4047 . . . . . . . . “ . R
B AlB ale A B A B A B ale als ales A B ala a B B 5087 3. Dieser Block enthalt horizontale Reihen eine Leistungsangabe in der Schweilfnaht. ,D“ zeigt eine
B A B AlB A B A B A B A|lB A B A|B A B AlA A B C B 5183 von Buchstaben (A, B, C oder D), die fiir die  (A) fiir Duktilitdt (D), starke Neigung zur Rissbildung in
B A A A|lB A A A B A A A|lB A A A|lB A A AlA B A C A 5356 . . . . . . N
5052, 5652 cC c A A B 5554 Legierung stehen, die am Anfang und Ende  Korrosionsbestandigkeit der Schweilnaht an.
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LIEFERFORMEN

LEGIERUNG Produkt LEGIERUNG Produkt
MIG/MAG WIG MIG/MAG WIG
ED702748 1,2 mm - 726 kg Spule (5300) ED701957 1,6 Xx1000 mm - 5 kg Karton ED701966 1,6 x1000 mm - 5 kg Karton
ED701753 1,0 mm - 7 kg Spule (BS300) ED702537 2,0 x1000 mm - 5 kg Karton ED702518 2,0 x1000 mm - 5 kg Karton
ED701754 1,2 mm -7 kg Spule (BS300) ED701958 2,4x1000 mm - 5 kg Karton ED034550 1,2 mm - 136 kg GEM-PAK ED702387 2,4x1000 mm - 5 kg Karton
foa ED701755 1,6 mm - 7 kg Spule (BS300) ED701959 3,2x1000 mm - 5 kg Karton 5306 ED701967 3,2x1000 mm - 5 kg-Karton
ED036610 1,2 mm - 136 kg GEM-PAK ED702585 4,0 x1000 mm - 5 kg Karton
EDO0366M 1,6 mm - 136 kg GEM-PAK ED034551 1,6 mm - 136 kg GEM-PAK
ED036613 1,2 mm - 136 kg GEM-PAK ED704123 1,2 mm -7 kg Spule (BS300)
047 ED036612 1,6 mm - 136 kg GEM-PAK 5356 PLUS ED704124 1,2 mm - 726 kg Spule (S300)
ED701963 1,6 x1000 mm - 5 kg Karton ED704125 1,6 mm - 7 kg Spule (BS300)
ED034791 1.2mm - 136 kg GEM-PAK ED702566 2,0 x1000 mm - 5 kg Karton ED703762 1,0 mm - 726 kg Spule (S300) ED703764 3,2 %1000 mm - 5 kg Karton
5183 ED701965 2,4x1000 mm - 5 kg Karton 5556A ED703763 1,2 mm - 726 kg Spule (5300) ED703765 4,0 x1000 mm - 5 kg Karton
ED034792 1,6 mm - 136 kg GEM-PAK ED701964 3,2x1000 mm - 5 kg Karton ED702986 1,6 mm - 726 kg Spule (S300)
ED702517 4,0 x1000 mm - 5 kg Karton
ED704127 1,2 mm -7 kg Spule (BS300)
5183 PLUS ED704128 1,2 mm - 726 kg Spule (5300)
ED704129 1,6 mm - 7 kg Spule (BS300)

RICHTLINIEN FUR DEN KUNDENDIENST

Die Geschaftstatigkeiten der Lincoln Electric® sind die Herstellung und der Verkauf hochwertiger SchweiRanlagen, Schweilzusatzwerkstoffe und Brennschneidanlagen. Dabei ist es stets unser Ziel, den Anforderungen unserer Kunden gerecht zu werden und ihre Erwartungen
zu Ubertreffen. Kunden wenden sich regelmaRig an Lincoln Electric, um sich tber den Einsatz unserer Produkte beraten zu lassen. Unsere Mitarbeiter bemiihen sich nach bestem Wissen und auf der Grundlage der ihnen von den Kunden zur Verfiigung gestellten Informationen,
sachgerechte Antworten zu geben. Unsere Mitarbeiter haben jedoch nicht die Mdglichkeit, die bereitgestellten Informationen oder die technischen Anforderungen an die jeweilige Schweilanwendung zu dberprifen.

Deshalb kann Lincoln Electric keinerlei Zusicherungen und Garantien im Zusammenhang mit herausgegebenen Informationen und Empfehlungen geben und Gibernimmt keine Haftung. Die Herausgabe von Informationen und Empfehlungen fiihrt nicht zur Gewahrung, Erweiterung
oder Modifikation von Garantien im Hinblick auf unsere Produkte. Jegliche ausdriickliche oder stillschweigende Garantie, die sich aus den Informationen oder Ratschldgen ergeben kdnnte, einschlielich einer stillschweigenden Garantie der Marktgangigkeit oder einer Garantie der
Eignung fiir einen bestimmten Zweck des Kunden, wird ausdriicklich abgelehnt.

Lincoln Electric geht gern auf die Bediirfnisse und Wiinsche seiner Kunden ein, jedoch obliegen Auswahl und Einsatz der einzelnen von Lincoln Electric verkauften Produkte ausschlieRlich der Entscheidung des Kéufers. Dieser bleibt auch der alleinige Verantwortliche fur die
entsprechenden Entscheidungen. Viele Variablen, auf die Lincoln Electric keinen Einfluss hat, wirken sich auf die Ergebnisse aus, die bei der Anwendung dieser Arten von Fertigungsmethoden und Serviceanforderungen erzielt werden.

Anderungen vorbehalten. Diese Informationen sind nach unserem besten Wissen zum Zeitpunkt der Drucklegung korrekt. Weitere Informationen finden Sie unter www.lincolnelectric.eu.

LINCOLN
ELECTRIC

www.lincolnelectric.de
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