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Producent dziekuje za zaufanie, ktérym Panstwo go obdarzyliscie nabywajac
niniejsze urzadzenie. Speilni ono Panstwa oczekiwania pod warunkiem
przestrzegania warunkow jego uzytkowania i konserwacji.

Koncepcja tego urzadzenia, specyfikacja jego elementow i jego produkcja za
zgodne z majacymi zastosowanie przepisami dyrektyw europejskich.

Zachecamy Panstwa do odwotania sie do zalaczonej deklaracji CE w celu
poznania dyrektyw, ktérym ono podlega.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstale w uzytkowaniu
urzadzenia nie zdgodnie z jego przeznaczeniem.

Dla Panstwa bezpieczenstwa: w niniejszej instrukcji pominieto podstawowe
wymogi bezpieczenstwa w miejscu pracy, ktére opisujg stosowne przepisy.

Jesli znajdziecie Panstwo jakiekolwiek btedy w niniejszej instrucji prosze nas
o tym poinformowaé.
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INFORMACJE

WSKAZNIK | CZUJNIK CISNIENIA

Narzedzia pomiarowe lub wskazniki do pomiaru napiecia, natezenia i predkosci podawania drutu, zarébwno
analogowe jaki i cyfrowe, muszg by¢ traktowane jako wskazniki.

POPRAWKI
POPRAWKA B 09/18
STRONA
C3,C5,;D15,; D17,
- Kompletna aktualizacja D18 ; E28 ; E31 ; E32
. E34

- Zmiana logo
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86955872/ B

A - IDENTYFIKACJA

Nalezy wprowadzi¢ numer wyposazenia we wskazanym okienku.

Ponizsza informacja utatwi nam identyfikacje urzadzenia.
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Produkt nr

Kod rodzinny produktu

Kod roku produkciji

Rok produkcji
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Nr referencyjny

WELDYCAR
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B - INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

WYPOSAZENIE ELEKTROMECHANICZNE, UZYTE JAKO ELEMENT SKLADOWY
INSTALACJI.

- Wyposazenie moze zostaé wykorzystane w - Jezeli urzadzenie jest uzywane w jednym z
instalacjach do spawania lub ciecia, wraz z dotgczonymi powyzszych przypadkow, nalezy przestrzegac ponizsze
instrukcjami bezpieczenstwa opisanymi w instrukcjach instrukcje:

urzadzeh do spawania i ciecia.

1 - KONSERWACJA 2 - OCHRONA OSOBISTA

RYZYKO URAZU ZEWNETRZNEGO

A @O

» Nalezy okresowo sprawdzaé stan izolacji oraz
poprawnos¢ dziatania potgczen elektrycznych, w
tym: wtyczek, kabli, przewoddéw, polgczen >
pradowych, zaciskow biegunowych i uchwytéw
elektrodowych, etc.

Operator powinienn zawsze mie¢ na sobie odziez
ochronng odpowiednig do wykonywanej pracy.

> Zadna cze$¢ ciata operatora nie powinna mieé
kontaktu z elementami spawanymi lub przewodami
elektrycznymi..

» Prace konserwacyjne wyposazenia elektrycznego
muszg by¢é wykonywane przez wykwalifikowany
personel.

» Uszkodzone elementy musza by¢ naprawione lub > Zadne przewody nie moga dotykac operatora.
wymienione przez wykwalifikowany personel.
Have defective accessories.

» Nalezy okresowo sprawdza¢ poprawnosé
potaczen elektrycznych. Nie nalezy dopusci¢ do
przegrzewania sig instalacji elektryczne;.

Przy spawaniu w pionie, wézek powinien by¢
przywigzany linkg zabezpieczajaca go przed

upadkiem.

Nalezy upewnic sie czy do srodka wozka nie dostake sie woda lub para wodna
=> OCHRONA 1P235

B-2 - WELDYCAR
‘ ELECTRIC
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C - OPIS

1-O0PIS

Wézki WELDYCAR, sg portalowymi wézkami z niezaleznym palnikiem, o napedzie
na cztery kota. Zostaty zaprojektowane do mechanizacji pétautomatycznego spawania
we wszystkich pozycjach — podolnych, na ptaszczyznach pochytych lub w pionie.

Lekki i wytrzymaty, dzieki czemu oferuje jakosciowe automatyczne spawanie, jak
réwniez tatwg obstuge oraz szybkie uruchomienie.

Poduszka magnetyczna woézka, umozliwia uzycie go do spawania w pozycjach
nasciennych, bez oprzyrzgdowania. Uruchomienie poduszki odbywa sie poprzez
przesuniecie dzwigni (w tym wypadku jeden z dwéch zaczepoéw nalezy
przymocowac¢ do linki zabezpieczajacej przed spadnieciem wézka).

Elektronika urzgdzenia zostata zoptymalizowana dzieki zastosowaniu
mikrokontroleréw, co oznacza ze urzgdzenie jest skalowalne.

Panel sterowania oraz ptyta cyklu

Czujnik prgdowy

Wigcznik
ON / OFF

Gniazdo przewodu
sterowania palnikiem
(Wersja PRO)

Wewnetrzna ptyta regulacji
napedu

Bateria

tadowarka

WELDYCAR = C-3
‘ ELECTRIC




C - OPIS

C-4

86955872 /B

A) NAPED
WELDYCAR jest napedzany silnikiem 14 V DC.

Wézek jest niezalezny. Czas fadowania baterii wynosi 65 minut i pozwala na ciggtg
prace przez 6 godzin..

Wszystkie cztery napedzane kota sg pokryte gumg. Wigczana poduszka
magnetyczna, wtgczana dzwignig M1 moze zosta¢ zablokowana w pozycji On (sita 25-
kg), oferujgc doskonate prowadzenie przy spawaniu w pozycjach nasciennych.

W tym wypadku jeden z dwéch zaczepéw nalezy przymocowa¢ do linki
zabezpieczajacej przed spadnieciem woézka.

B) STRUKTURA ELEKTRYCZNA

Wskazanie niskiego stanu baterii odbywa sie poprzez miganie wskaznika E1.

Na jasnym ekranie LED mozliwe jest wstepne wyswietlenie predkosci oraz
nastawienie jej za pomocg cyfrowego enkodera E5 (max. blgd nastawienia < +/-5%).

Wozki wyposazone sg w koder do wyswietlania predkosci, funkcjonujgcy w obiegu
zamknietym.

Reczne uruchomienie wozka za pomocg przycisku E2 lub start automatyczny
dzieki czujnikowi prgdowemu, ze zrédtem pradu w trybie czterotaktu.

Regulowane opdznienie przy rozpoczeciu ruchu jest zalezne od charakterystyki
spawania.

C) GLOWNE ZASADY

Wozek tatwo i szybko umieszcza sie w miejscu spawania.

Wdzek porusza sie opierajgc sie na dwoch rolkach (M5) zamocowanych na
regulowanych ramionach: (M4).

= wzdiuz wzmocnienia przy wykonywaniu spoin katowych.
= lub po szybko montowanej szynie przy wykonywaniu innych spoin.

Prowadzenie odbywa sie poprzez ustawienie rolek prowadzgcych do pozycji
pionowej.

D) USTAWIENIE PALNIKA

Regulacja pozycji palnika jest bardzo fatwa i precyzyjna. Odbywa sie za pomocg
dwéch jezdni krzyzowych (M8) o zakresie 40mm z migdzypozycjami.

Ztgcze kulowe (M6), wyposazone w rgczke mocujgcg, pozwala na bardzo
precyzyjne ustawienie palnika (M7). Uchwyt palnika pozwala na szybkie i tatwe
ustawienie, réwniez moze by¢é wymieniony na inne narzedzie.

E) PRZENOSZENIE

Niska waga (12 kg) oraz ragczka (M3), pozwala operatorowi na szybkie
przeniesienie i uruchomienie wozka WELDYCAR.

- WELDYCAR
‘ ELECTRIC




8695 5872 / B C-OPIS

Podstawa systemu
podfgczenia X1
(Tylko na
WELDYCAR PRO)

WERSJA WELDYCAR PRO

= mozliwos¢ spawania przerywanego
= latwe programowanie za pomocg czterech klawiszy (menu przewijane)

= wstepne ustawienie dtugosci od Omm - 999cm, mozliwosé wykonania jednej spoiny o
zaprogramowanej dtugo$ci

= powroét wypetniania kraterow w zakresie: Omm - 30mm.
= opdznienie rozpoczecia ruchu wozka po rozpoczeciu spawania: 0.1 - 3.0s.
= wylgczenie procesu spawania po zatrzymaniu wozka: 0.1 - 3.0s.

Dostarczone elementy:

e Podstawa systemu podtgczenia X1 przewodu z wyzwalaczem (nie jest dostepna na WELDYCAR)

e Przewod z wyzwalaczem GE116 (nie jest dostepny na WELDYCAR)

WELDYCAR = C-5
‘ ELECTRIC




C - OPIS

86955872 /B

2 - CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA WOZKA

WELDYCAR WELDYCAR PRO
W000401719 W000401720
Waga 12kg
Zasilanie Bateria 14 V
Czas pracy

Bez oscylatora

Z oscylatorem

6 godzin ciggtej pracy
4 godziny ciagtej pracy

Naped na 4 kota

& 75mm szer.=30mm

Jezdnia pionowa

zakres 40 mm

Jezdnia pozioma

zakres 40 mm

Predkos¢ 5 do 140 cm/mn

Spawanie przerywane* Nie Spawanie przerywane*
Sita magnetyczna 25 kg

Klasa ochrony IP 235

Sterowanie palnikiem

1styk 1T/1A

Temperatura pracy

-5°C do +50°C

Temperatura przechowywania

-10°C do +70°C

Wilgotnosc¢ <90%
Wymiary gabarytowe mm

Dtugosc¢ 250
Szerokosé 300
Wysokos¢ 260

*: wozek WELDYCAR PRO wyposazony jest w pamie¢ Eprom do programowania, pozwalajgcg na prace w trybie
spawania ciggtego lub przerywanego.

C-6

‘ ELECTRIC
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3 - ZASTOSOWANIE SPAWNIA WOZKOW

Spawanie na ptasko Spawanie na powierzchni pochytej

Spawanie pionowe Spawanie na zewnatrz elementu
cylindrycznego o @ minim 2000 mm

4 — ZASADY PROWADZENIA WOZKA

Spawanie dwéch brzegdw w linii prostej

Prowadzenie na katowniku lub szynie Prowadzenie na scianie pionowej

prey

Spawanie katowe

Prowadzenie na scianie pionowej Prowadzenie po zewnetrznej stronie $ciany pionowej

L

WELDYCAR - C-7
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5 - OPCJE

> Opcja chronigca przed tukiem: 291300108

Zestaw sktada sie z:

e Ochrony oczu przed promieniowaniem tuku.
¢ Rury do podigczenia urzadzenia odciggajgcego opary powstate podczas spawania.

> Opcja Oscylatora wahadtowego: W000315474

Wykonuje oscylacje palnika z regulowang predkoscig i amplitudg. System zasilany jest dzieki
akumulatorowi wézka (14 V), w wyniku czego czas dziatania wozka to 4 godziny ciggtej pracy,
e czestotliwos¢ oscylacji 0 do 100 uderzeA/min.
e ciezar 2 kg.

> Opcja 4. kota aluminiowego: W000401721

W przypadku wczesniej podgrzanych powierzchni, kota wykonane z kauczuku nie sg zalecane.
Nalezy wiec na WELDYCAR zamontowac kota aluminiowe.

e DlalWELDYCAR potrzebne s3 4 kota.

C-8 - WELDYCAR
‘ ELECTRIC
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> Opcja Oscylatora liniowego OSCI-WELDY : W000276068

Funkcja ta jest teraz dostepna na wszystkich wézkach WELDYCAR, bez Zzadnej szczegdlnej
adaptacji. Idealnie zaprojektowany oscylator pozwala na wykonywanie ruchéw z doktadnoscig do 0,1
mm (praca ciggta wozka jest przez to zredukowana do 2 godzin)

e amplituda oscylacji 56 mm
e ciezar 2,7 kg.

> Opcja nadzoru spoiny PROXI-WELDY : W000401726

Opcja ta pozwala na poziome i pionowe s$ledzenie spoiny. Opierajgc sie na tym samym zatozeniu co
OSCI-WELDY, dodana zostaje pionowo jezdnia elektryczna.
Jezdnia boczna pilotowana jest przez joystick lub czujnik dziatajgcy na odlegtosc
Jezdnia pionowa jest pilotowana przez joystick albo czujnik dziatajgcy na odlegtosé.
Dzieki idealnemu projektowi, jezdnia krzyzowa pozwala na ruch z doktadnoscig do 0,1 mm (praca
ciggta wozka jest przez to zredukowana do 2 godzin)

e Amplituda jezdni bocznej 56 mm

e Amplituda jezdni pionowej 56 mm

e Ciezar 3,5kg

Sledzenie spoin przy pomocy czujnika
dziatajgcego na odlegtosé:

PROXI-WELDY

WELDYCAR = C-9
‘ ELECTRIC




C-OPIS 8695 5872 /B
> Opcja sledzenia spoin TRACK-WELDY : W000401725

Opcja ta pozwala na poziome i pionowe s$ledzenie spoiny. Opierajgc sie na tym samym zatozeniu co
OSCI-WELDY, dodana zostaje pionowo jezdnia elektryczna.

Jezdnia boczna pilotowana jest przez joystick lub uzywana jako oscylator liniowy

Jezdnia pionowa jest pilotowana przez joystick albo przez dotykanie tuku.

Dzieki idealnemu projektowi, jezdnia krzyzowa pozwala na ruch z dokfadnoscig do 0,1 mm (praca
ciggta wdzka jest przez to zredukowana do 2 godzin)

e Amplituda jezdni bocznej 56 mm
e Amplituda jezdni pionowej 56mm
e Ciezar 3,5kg

Sledzenie spoin przez dotykanie w tuku:
TRACK-WELDY

Dotykanie w tuku jest mozliwe tylko w przypadku spoin brzeg do
brzegu w linii prostej (prosimy sie z nami skontaktowac)

» Opcja Szyny magnetycznej:
1szyna 1,5 m + podstawy: W000401722
1 szyna dodatkowa 1,5 m: W000401723

Szyna magnetyczna z hartowanej stali (1500x80) jest systemem, ktéry pozwala na sledzenie spoiny
spawania. Szyna ta, zamontowana na 11 x 2 magnesach, mocowana jest na kuwecie lub obudowie
ze stali przy pomocy wspomagajgcego ramienia, Weldycar przemieszcza sie po magnetycznej
szynie.

Proponujemy pierwszg sekcje 1,5 m ze wspomagajgcym ramieniem, a nastepnie sekcje dodatkowe
15m

C-10 - WELDYCAR
‘ ELECTRIC
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Ramie wspomagajace: Szyna magnetyczna:

11 x 2 magnesy ha szyne 1,5 m:

> Opcja Wspomagania nachylenia palnika: W000401724

Kiedy spawanie odbywa sie w pozycji brzegowej, przydatna moze sie okaza¢ mozliwos¢ nachylenia
palnika. Opcja ta pozwala na regulacje palnika w stosunku do krawedzi spawania.
e W skiad tej opcji wchodzi ptyta i podstawa palnika.

WELDYCAR - C-11
‘ ELECTRIC




C-OPIS 8695 5872 /B

» Opcja podwodjne palniki MIG : W000384545

Opcja ta pozwala spawac przy pomocy 2 palnikéw MIG jednoczes$nie. Procedura ta polega na
dodaniu dodatkowej podstawy, niosacej 2 krzyzowe jezdnie oraz system katowej regulaciji.

Height under
support
around 200mm

UWAGA: Istnieje mozliwos¢ posiadania WELDYCAR w postaci jednej wersji PRO o 2 mozliwych
uruchomieniach przypadajgcych na jeden spust (prosimy sie z nami skontaktowac).

C-12 q]mmj‘” WELDYCAR
ELECTRIC
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D - INSTRUKCJA OBSLUGI

Podczas uzywania na stromych lub pionowych
powierzchniach, linka powinna byé zaczepiona do

jednego z dwéch uchwytéw (M2), zabezpieczajac go
przed upadkiem.

UWAGA: dostarczana bateria jest roztadowana.
Bateria musi by¢ natadowana przed pierwszym
uzyciem (paragraf C).

1- WERSJA PODSTAWOWA

@\.WE‘_D -
- ® © =
« [ >

-

ON | OFF

D-14 = WELDYCAR
‘ ELECTRIC




8695 5872 / B D - INSTRUKCJA OBSLUGI
A) SKRZYNKA STEROWANIA

Skrzynka starowania uzywana jest do nastepujacych funkc;ji:

El Wyswietlacz.

E2 CyKI start/stop.

E3 Wigcznik.

E4 Cyfrowy potencjometr zwiekszajgcy/zmniejszajgcy.
E5 4 diody LED:

- € wybor kierunku ruchu (w lewo)

- = wybor kierunku ruchu (w prawo)

- A tryb standardowy
(uruchomienie automatyczne przy pomocy czujnika tuku poprzez
wyzwalacz planika spawania 4T lub w trybie uruchomienia
samodzielnego).

- P tryb programowalny (tylko na WELDYCAR PRO)
(uruchomienie przy pomocy przycisku) (uruchomienie wézka i rozpoczecie
w trybie automatycznym palnika spawania 2T)

E6 4 klawisze do nawigacji parametréw oraz potwierdzania

B) PODUSZKA MAGNETYCZNA

Poduszka magnetyczna uzywana jest podczas spawania na powierzchniach
pochytych lub pionowych, bez dodatkowego wyposazenia.

Wigczenie poduszki, przesuniecie dzwigni (element M1) do pozycji ON.

WELDYCAR 2 D-15
ELECTRIC




D - INSTRUKCJA OBSLUGI 8695 5872/ B

C) BATERIA (791300106)

Czas dziatania baterii wystarcza na 6 godzin ciagtej pracy.

Migajgcy wyswietlacz informuje, iz poziom natadowania baterii jest zbyt niski by
napedzi¢ wozek oraz opcjonalne wyposazenie.

Podtaczy¢ tadowarke do sieci zasilajgcej 220-240V / 50-60 Hz.
Gdy bateria jest dobrze podtgczona, zgodnie z polaryzacjg, zielona dioda zmienia

kolor na czerwony i zaczyna sie tadowanie. Dioda pozostaje czerwona przez caty czas
tadowania (element E12).

Po zakonczeniu tadowania, dioda zmienia kolor na zielony.

D-16 - WELDYCAR
‘ ELECTRIC




8695 5872 / B D - INSTRUKCJA OBSLUGI

2 - OBSLUGA WELDYCAR

©

>

ON | OFF

. ” W trybie ,,standard”
W urybie ,,auto
W trybie ,auto (tylko tryb A)
Zestaw podtgczenia czujnika pradu. Wdbzek nie zalezy od spawania (aby
Wdézek uruchamia sie automatycznie zatrzymac jego automatyczne
poprzez powrot tuku. uruchomienie, prosimy odtgczyé czujnik).

Uruchomienie za pomoca E3.

- Wézek rozpocznie ruch po uptywie 2 do 3 sekund. Po tym predkos¢ zostanie
wyswietlona w cm/min. W celu modyfikacji predkosci nalezy obracac
potencjometrem E4.

- nalezy wybra¢ kierunek za pomocg EB6, przyciskami w prawo lub w lewo.

- nacisng¢ na wyzwalacz palnika - Nacisng¢ na wyzwalacz palnika

(generator w trybie 4T) w celu (generator w trybie 4T) w celu

uruchomienia spawania, a wiec i uruchomienia spawania

wozka. - wykona¢ nacisk na E2 = wdzek

- ponownie nacisngé na wyzwalacz uruchamia sie.

palnika (generator w trybie 4T) w celu - Nacisng¢ ponownie na wyzwalacz

zatrzymania spawania, a wiec i wozka. palnika w celu zatrzymania spawania.
- aby zatrzymac¢ wézek, ponownie
nacisng¢ na E2.

WELDYCAR = D-17
‘ ELECTRIC




D - INSTRUKCJA OBSLUGI 8695 5872 / B

3 - OBSLUGA WELDYCAR PRO

1) Tryb A jest ustawiony jako domysiny.

- Obstuga jest identyczna jak w modelach WELDYCAR - patrz poprzednia strona.

2) By przejs¢ w tryb P = nalezy przycisng¢ E6

Zapali sie dioda LED.

Tryb P pozwala na spawanie na okreslonych dtugosciach przerywanych lub ciggtych. W
trybie P, podigczy¢ przewdd z wyzwalaczem na palniku i przytaczyé go do podstawy X1.

By zmieni¢ parametry w trybie P = patrz kolejna strona.

- nalezy wybrac kierunek na E6 przyciskami w prawo lub w lewo.
Ustawié¢ zrodto pragdu w tryb 2-taktowy.

- nacisng¢ E2 - rozpocznie sie ruch wézka oraz cykl spawania.

- nacisng¢ E2 ponownie w celu wytgczenia.

Powro6t do trybu A poprzez przycisniecie klawisza

ON | OFF

D-18 - WELDYCAR
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8695 5872 /B

D - INSTRUKCJA OBSLUGI

PARAMETRY WYSWIETLACZ | MIN. WARTOSC | MAX. WARTOSC
OPOZNIENIE PRZED SPAWANIEM PRE 00.1s 3.0s
WYBOR JEDNOSTEK DLUGOSCI PAR milimetry (0) centymetry (1)
DLUGOSC/SPOINA S 000mm 999cm
DLUGOSC/BEZ SPOINY HS 000mm 999cm
POWROT WYPELNIENIA RC 00.0 mm 30.0mm
KRATERU
OPOZNIENIE PO SPAWANIU POS 00.1s 3.0s

Dostep do parametréw w menu, nastepuje przez przycisniecie tego samego
przycisku przez 3 sekundy i zwolnienie go.

Przewijanie i zatwierdzanie parametréw, nacisng¢ ten sam przycisk.

Regulacja parametréw, obraca¢ gatka potencjometru.

Wyjscie z menu, nacisng¢ przycisk.

PRZYKLAD CYKLU:

automatycznego zatrzymania.

= Programowanie wartosciw S i 0 w HS =» wozek porusza sie z okreslong predkoscig spawania, z
automatycznym zatrzymaniem po okreslonej odlegtoSci.

= Programowanie wartosci w S i wartosci w HS =» wozek porusza sie spawajgc na przemian, bez

= Programowanie 0w S i 0 w HS =» wozek porusza sie z okreslong predkoscig spawania, bez
automatycznego zatrzymania po okres$lonej odlegtosci.

WELDYCAR
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DLA WSZYSTKICH WERSJI WELDYCAR

D-20
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PARAMETRY

MIN. WARTOSC

MAX. WARTOSC

LICZNIK

Godziny 000

999 godzin

®

Licznik pracuje podczas pracy wozka.

By zobaczy¢ stan licznika, nalezy nacisng¢ przycisk na 3 sekundy i zwolni¢

go.

By wyzerowaé licznik, nacisnij =—»
i rownoczesnie przycisk €= na 3 sekundy, po czym zwolnij go.

‘ ELECTRIC

WELDYCAR



86955872/ B

E - KONSERWACJA

1 - KONSERWACJA

» W celu prawidtowego funkcjonowania maszyny, konieczne jest spetnienie nastepujgcych czynnosci.

» Czestotliwos$¢ czynnosci konserwacyjnych jest podana w oparciu o prace jednozmianowa. Konserwacje nalezy
przeprowadzac czesciej jezeli produkcja jest wieksza.

Zaleca sie wykonanie kopii tych stron i wpisywanie dat przegladéw (zaznaczy¢ wiasciwe).

Usuwac regularnie odpryski i pozostatosci po procesie spawania z elementéw woézka oraz z rolek
prowadzacych.

Tygodniowo

Data konserwaciji : / /

H Co 100 godzin, smarowanie elementow obrotowych.

Rocznie lub co 500 godzin

Data konserwaciji : / /

- Sprawdzi¢ system przekazywania napedu
- wyregulowaé ewentualne luzy na prowadnicach jezdni
- wyregulowaé ewentualne luzy na przekfadni napedowej i na kotach zebatych.

- umy¢ i nasmarowac kofa.

- ostroznie przedmuchac ptyty elektroniczne, regulator predkosci, gniazda elektryczne.

WELDYCAR 2 E-21
‘ ELECTRIC




E - KONSERWACJA

8695 5872 /B

2 - SCHEMAT DZIALANIA WOZKOW WELDYCAR | WELDYCAR PRO

C) Czynnos$¢ operatora

» BATERIA OK

WEACZ
o/l

WSKAZNIK ON
MIGA

NALADOWA
BATERIE

|

WSKAZNI ON

WYSWIETLA PREDKOSC

WYBOR KIER.

Zmieni¢ w razie

PRACY

koniecznosci

>

ZRODLO PRADU W TRYBIE 4-TAKT
CZUJINIK PODEACZONY W TRYBIE A
NACISNIJ SPUST PALNIKA

|

NACISNIJ
LUK ELKTR. ON/OFF
PO CZASIE
RUCH WOZKA RUfSC\’;ﬁIZKKA
+ SPAWANIE
+ LICZNIK

NACISNIJ
SPUST PALNIKA

NACISNIJ
ON / OFF

STOP SPAWANIA
OPOZNIENIE

STOP WOZKA

|

STOP
WOZKA

Stan cyklu

PR czas : opdznienie ruchu wézka po zajarzeniu tuku (czas opdznienia ustawiany wewnetrznie w obwodzie

sterowania).

E-22
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3 - SCHEMAT DZIALANIA WELDYCAR PRO W TRYBIE PRZERYWANYM

» BATERIA OK

WEACZN
o/l
\ |

WYSWIETLA WYSWIETLACZ Wk,
WSTEPNA PREDKOSC

WYBOR KIER.
JAZDY

CYKL ZRODEA RADU 2—TAB
PRZEWOD SPUSTU PALNIKAJ

WL. | MIGA

NALADOWA
BATERIE

CYKL WOZKA W TRYBIE P

-
>

NACISNIJ
ON/

[
-

ZAJARZENIE
tUKU

|
|

WYKONANIE SPOINY W ODL. %

MODYFIKACJA |
ZATWIERDZ
PARAMETROW

+ LICZENIE

|
|

WOZEK STOP
OPOZNIENIE

|
|

DOJAZD WOZKA NA ODL. HS
+ LICZENIE

|

ZWOLNIENIE WOZKA ( SQC,ISEIFJ
| ZATRZYMANIE

STOP SPAWANIA
STOP WOZKA

@ Czynnos¢ operatora Stan cyklu

Tempo PR : wozek startuje pdzniej niz zajarzenie tuku
Tempo PG : wytgczenie spawania pézniej niz zatrzymanie wozka
Tempo GV : wysoka predkos$¢ wdzka pdzniej niz zatrzymanie spawania

WELDYCAR = E-23
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4 - CZESCI ZAMIENNE

Spos6éb zamdwienia

Zdjecia i szkice identyfikujg kazdy element urzadzenia i instalaciji.

Tabele opisowe zawieraja 3 rodzaje elementow:

> dostepne: ¢
» ograniczony zapas: X

> dostepne na zamoéwienie: brak oznaczenia

(Dla powyzszych elementéw zaleca sie przestanie kopii strony z listg potrzebnych
elementoéw. Nalezy okresli¢ ilos¢ potrzebnych elementéw i wskazaé typ oraz nr seryjny
wyposazenia)

Dla elementéw zaznaczonych na zdjeciach lub rysunkach, a nie znajdujgcych sie w tabelach,
nalezy wysta¢ kopie stron, podkreslajac symbol danego elementu

Na przyktad:

v Dostepne
X Dostepnos$¢ ograniczona
Dostepne na zaméwienie
Elem. ’ Ref. Magazyn | Zamow. Opis
El WOOOXXXXXX (74 Ptyta interfejsu urzgdzenia
G2 | WOOOXXXXXX X Przeptywomierz
A3 9357 XXXX A Stalowa ptytka z nadrukiem z przodu

»  Przy zaméwieniu czesci nalezy podac zadang ilo$¢ oraz numer urzadzenia w ponizszej tabeli.

CE;&I—H —,_' TYP:

Matricule > N umer :

WELDYCAR = E-25
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‘ ELECTRIC

GMO001 GM020 - GM038
GMO002 GM021 - GM039
- GMO003 GM022 ‘ GMO040
- GMO004 GM023 7 ' GMO043
GMO005 GM024 GMO049
- GMO008 GMO025 n GMO050
. GMO11 GMO027 - GMO054
' GMO012 GMO028 - GMO056
| GMO013 GMO030 GMO060
- GMO014 GMO031 - GMO061
o GMO32 GMO62
- GMO017 GMO034
a GM018 GM036
’ GMO019 GMO037
WELDYCAR



8695 5872 / B E - KONSERWACJA

GM030

GM040
GM028

- ) GM012
GM022 — 4 GMO11

GM001

GMO034

GMo17

GM056

GM016+GMO033
GMO018

WELDYCAR = E-27
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E - KONSERWACJA

B AN

Dostepne

Dostepnos$¢ ograniczona

r

Dostepne na zaméwienie

Elem. Ref. Magazyn | Zamow. Opis
GMO001 791300120 v Gumowe koto
GMO002 | W000401713 b 4 Rama
GMO003 | WwWO000401732 X Ptyta kota farncucha
GMO004 | WO000401733 X 16 zebowa przekfadnia
GMO005 791300121 v tancuch ze stali nierdzewnej
GMO008 | W000401734 X Sprezyna poduszki magnetycznej
GMO011 | WwWO000401735 ) 4 Podktadka jezdni
GMO012 | W000401736 X Wyposazona jezdnia
GMO013 | WwW000401737 X Ertalonowy uchwyt baterii
GMO014 791300122 4 Ramie prowadzgce 1=260
GMO016 | WO000401738 ) 4 Rolka podpierajgca
GMO016
+ 791300123 v Rolka oporowa (miedziana) ze wspornikiem
GMO033
GMO017 | WO000401739 X Ptyta regulacji pozycji palnika
GMO018 | WO000401740 ) 4 Uktad pozycjonowania palnika
GMO019 | WO000401741 X Ertalonowy wspornik palnika wraz z zawiasem
GM020 791300108 v i()ds;og:(:iz:gzﬁgrgseﬁrgg\?vwnej chronigca przed tukiem
GMO021 | WO000401742 X Linijka do prowadzenia pokrywy ochronnej tuku
GMO022 | W000401743 X S(I)ehrrr;r;t ﬁ)(iwalajacy na prowadzenie pokrywy
GM023 291300125 X Gumowa ostona tuku
GM024 2791300128 v Zestaw 2 Srub motylkowych
GMO025 791300127 v 2 raczki 25 mm znalowe
GMO027 | WO000051009 v Dzwignia poduszki magnetycznej
GM028 | W000401744 X Koto jezdni
GMO030 | W000401745 X A Raczka
»  Przy zamoéwieniu czesci nalezy podac zadang ilosé olraz numer urzadzenia w ponizszej tabeli.
TYP:

WELDYCAR
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Magazyn

Dostepne

R AN

Dostepnos$¢ ograniczona

Dostepne na zamdwienie

Zamow.

GMO031 | WO000051014 ) 4 Ostona kot wozka

GM032 | W000401746 X Podktadka jezdni krzyzowej

GMO034 | wW000401747 X Kulka dzwigni czeSci magnetycznej

GMO036 791300129 v Pierscienie mocujgce wozek (2)

GMO037 791300124 v Ertalonowy uchwyt palnika na teowniku
ouoaa | wooozrsorz | v | Zestew? raslok Kaovarvet dopodsiany
GMO039 | W000275073 v gggtfzv;// rﬁ jgjct;jzsgiﬁli(;jqcych do bloku podstawy
GMO040 | W000401748 X Drazek do uchwytu ze subg i nakretkg
GM043 | W000401749 X System nachylenia katowego z dzwignig
GMO049 | W000401750 X Sruba motylkowa Inox

GMO050 | W000401751 ) 4 Os kota

GMO054 | WO000401752 X Klin prowadnicy

GMO56 | W000401753 | X ﬁg:g;&gf;sglek”é do podstawy

GMO060 | WO000401754 X Magnes

GMO061 | W000401755 X Ptyta do zamkniecia pola magnetycznego
GMO062 W000401756 X A Rura aluminiowa do tgcznika czujnika tuku

»  Przy zaméwieniu czesci nalezy poda¢ zadang ilo$¢ oraz numer urzgdzenia w ponizszej tabeli.

_,—> TYP :
L] | o | Numer :

WELDYCAR
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- GE108 | Ful GE302A | CDE E GE310AP
‘ GE111 | Al GE302AP C?E' ﬁf : GE314
‘ onross
|| cei2 GE303 | S - GE315A
! GE116 | X1 GE304 - GE318A | Fu0
. GE126 GE305 - GE319 | J0
GE127 | AO GE306 [ GM335
‘ GE128 GE307A | CPU GE118A
- GE301A | CT1 Ge3o7ap | <PV GE317A
GE310A

GE310A
GE310AP

WELDYCAR

RoHS Compliant
rods 98 0C

Dwective 7o

WELDYCAR > E-31
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E-32

ELEMENTY ELEKTRYCZNE

v Dostepne
f X Dostepnos¢ ograniczona
Dostepne na zamdwienie
Elem. Ref. Magazyn | Zamow. Opis

GE108 W000275071 X Zestaw 10 bezpiecznikdw T2A

GE111 791300106 v Bateria 14 V

GE112 791300107 v tadowarka baterii

GE116 W000401758 X Przewdd dzwigni spustowej

GE126 W000120694 v Czujnik tuku

GE127 \W000401759 X gglistv;cilﬁgtt:rl;téw mozliwych do schowania,

GE128 \W000401760 X \I/(v;p():;\:vl;ilij:ﬁffwy do ochrony przewodu
GE301A W000401761 X Wytgcznik gtdwny ,.on/off ”

GE302A W000401778 v Ptyta sterowania
GE302AP | W000401779 v Karta sterowania, wersja PRO

GE303 W000401763 X Przycisk czerwony ,on/off ”

GE304 W000401764 X Potencjometr tylko i wytgcznie dotykowy

GE305 W000401765 X Przycisk aluminiowy czarny

GE306 W000401766 X Korek nieprzepuszczalny

GE307A W000401780 v Ptyta CPU
GE307AP | W000401781 v Ptyta CPU, wersja PRO

GE310A W000401782 X Kompletny panel sterowania z LEXAN
GE310AP | W000401783 X v}flzrrr;jp;eFt)r;Otablica kontrolna z kartg sterowania

GE314 W000401769 X Lexan seul

GE315A W000401784 X Przewdd podtgczenia akumulatora
GE318A W000401785 ) 4 Bezpiecznik liniowy 3,15 A

GE319 W000401772 X Podstawa tgcznika tuku

GM335 W000401757 X Ochraniacz tablicy kontrolnej

GE118A W000401786 ) 4 Motoreduktor 1,4 m/min z Koderem
GE317A W000401787 X A Wiagzka podtgczenia + silnik

» Przy zamoéwieniu czesci nalezy podac zadang ilos¢ oraz numer urzadzenia w ponizszej tabeli.

c € Type
Matricule

I

TYP:

Numer :

‘ ELECTRIC

86955872 /B
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OPCJA OSCYLATORA WAHADLOWEGO

Dostepne
Dostepnos$¢ ograniczona
Dostepne na zamdwienie

R AN

Magazyn | Zaméw.

GE120 791300136 v Silnik

GE121 W000401886 X Potencjometr

GE131 WO000120693 v Falownik oscylatora

GE106 W000401887 X Przycisk regulacji potencjometra
GE146 | W000401888 X Przycisk on/off

GE132 W000401889 X Przewdd zasilania oscylatora
GBO016 W000401890 X A Przycisk regulaciji

»  Przy zamoéwieniu czesci nalezy podac zadang iloS¢ oraz numer urzgdzenia w ponizszej tabeli.

e _,_> TYP:

Matricule > N umer :

WELDYCAR > E-33
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5 - SCHEMAT ELEKTRYCZNY
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6 - KONSERWACJA ELEKTRYCZNA

P4=1/GND

z a @ 2145V

9 |32= 1/GND 5 |J3=1/+5V Lol 3IsCL

S 2/contact NO @ 2/contact NO < 4/SDA

=2 & ® 5/ICD

n 6/SCD

5 |J4= L/GND o -

3 2/+5V S 5| P2=1/GND G |Pl= 1/+BAT

e 3IVA 22 2/-BAT © 2/-BAT

¢ 4/VB » o =
5 0|J1=1/ two led for
So| D | AD1=timer for run D | microcontroleur
c o 2/gachette NO o ) o A
S 5 O |carriage O |twinkling is ok no
O =|  3fgachette NO twinkling is fault
=
C .
8 .y | If control panel is 5 |p3=1/+v
S 8 black out , see control ° o/ .y
£ 7 | the fuse FU1 =
@]
O

WELDYCAR > E-35
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NOTATKI
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Lincoln Electric France S.A.S.

Avenue Franklin Roosevelt 76120 Le Grand Quevilly
76121 Le Grand Quevilly cedex
www.lincolnelectriceurope.com
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