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DEKUJEME! za to, Ze jste si vybrali KVALITU produktd Lincoln Electric.

e Zkontrolujte obal a zafizeni, zda nedoslo k jejich poskozeni. Reklamace poskozeného materialu b&éhem pfepravy musi
byt okamzité uplatnéna u prodejce.

e Pro snadné pouziti zapiste do tabulky niZe identifikacni Udaje o zafizeni. Nazev modelu, kéd a sériové &islo naleznete
na typovém Stitku stroje.

Nazev modelu:
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Technické udaje

NAZEV OZNACENI
CITOLINE i250 wW100000317
CITOLINE i300 W100000318
VSTUP
Vstupni napéti U1 Ttida EMC Frekvence
CITOLINE i250
- 400V = 10%, 3 faze A 50/60Hz
CITOLINE i300
Proces jm(\a/:g\J/?tréﬂrnniSIf‘ljsr(igFjC) Vstupni proud l1max PF
GMAW / FCAw | 128 Kva psfgf/z"’”" cyklus 182A 0,61
CITOLINE i250 14 kVA pracovni cyklus
SMAW 35% 19,8 A 0,62
GMAW / FCAW 15 cl;(mdsp;asizvm 22,0A 0,65
CITOLINE i300 12 KVA, pracovni
SMAW cyklus 35% 19,8 A 0,62
JMENOVITY VYKON
Pracovni cyklus pfi
Proces Svorkové napéti | 40 °C (na zakladé Vystupni proud Vystupni napéti
intervalu 10 minut)
35% 250A 26,5Vdc
GMAW 60% 230A 25,5Vdc
100% 175A 22,8Vdc
35% 250A 26,5Vdc
CITOLINE i250 FCAW 72Vdc 60% 230A 25,5Vdc
100% 175A 22,8Vdc
35% 250A 30Vvdc
SMAW 60% 190A 27,6Vdc
100% 150A 26Vdc
35% 300A 29Vdc
GMAW 60% 230A 25,5Vdc
100% 175A 22,8Vdc
35% 300A 29Vdc
CITOLINE i300 FCAW 72Vdc 60% 230A 25,5Vdc
100% 175A 22,8Vdc
35% 250A 30Vdc
SMAW 60% 190A 27,6Vdc
100% 150A 26Vdc
ROZSAH SVAROVACIHO PROUDU
GMAW FCAW SMAW
CITOLINE i250 50A+250A 50A+250A 10A+250A
CITOLINE i300 50A+300A 50A+300A 10A+250A

DOPORUCENE ROZMERY VSTUPNIHO KABELU A DIMENZOVANI POJISTEK

Typ pojistky: gR nebo jisti€, typ D

Napajeci vodi¢

CITOLINE i250 16A, 400 VAC 4 vodice, 2,5 mm?
CITOLINE i300 16A, 400 VAC 4 vodice, 2,5 mm?
Cesky 1 Cesky



REGULACNI ROZSAH SVAROVACIHO NAPETI

GMAW FCAW
CITOLINE i250 16,5V +26,5V 16,5V +26,5V
CITOLINE i300 16,5V +29V 16,5V +29V
ROZSAH RYCHLOSTI PODAVANI DRATU / PRUMER DRATU
Rozsah WFS Hnaci valecky Primér hnacich valecku
CITOLINE i250
1,5-18 m/min 4 @30
CITOLINE i300
PIné draty Hlinikové draty Draty s jadrem
CITOLINE i250
0,6 +1,2mm 1,0+ 1,2 mm 0,8+ 1,0 mm
CITOLINE i300
ROZMERY
Hmotnost Vyska Sitka Délka
CITOLINE i250 50 kg
760 mm 395 mm 830 mm
CITOLINE i300 50 kg
OSTATNI
TFida ochrany Maximalni tlak plynu Provozni vihkost (t=20 °C)
CITOLINE i250
- IP23 0,5 MPa (5 bar) <90 %
CITOLINE i300
Provozni teplota Skladovaci teplota
CITOLINE i250
od -10 do +40 °C od-10do 55 °C
CITOLINE i300
Cesky 2 Cesky



Informace o konstrukci ECO

Zafizeni bylo navrzeno tak, aby splfiovalo pozadavky smérnice 2009/125/ES a nafizeni 2019/1784/EU.

Uginnost a spotfeba pfi ne¢innosti:

= . Uginnost pii max. spotiebé / spotfebé C
Oznaceni Nazev pFi neginnosti Odpovidajici model
W100000317 CITOLINE i250 86% / 23W Zadny odpovidajici model
wW100000318 CITOLINE i300 86% / 23W Zadny odpovidajici model

Stav necinnosti nastava za podminek uvedenych v nasledujici tabulce

STAV NECINNOSTI

Podminka Vyskyt
Rezim MIG X
Rezim TIG
Rezim STICK

Po 30 minutach necinnosti

Ventilator vypnuty X

Hodnota ucinnosti a spotfeby ve stavu necinnosti byly méfeny pomoci metody a za podminek definovanych v produktové
normé EN 60974-1:20XX.

Nazev vyrobce, nazev vyrobku, kodové Cislo, Cislo vyrobku, sériové &islo a datum vyroby jsou uvedeny na typovém Stitku.

[—F  XXXXXXX

XXXXXXXXXX —

[ 3 ——{Code: XXXXX| XXXXXX-¥|

S/N:  PIYYMMXXXXX —

el

P1|YY | MM| XXXXX

nee o

Vysvétlivky:
1-Nazev a adresa vyrobce
2-Nazev vyrobku
3-Kodové &islo
4-Cislo vyrobku
5-Sériové Cislo
5A — zemé vyroby
5B — rok vyroby
5C — mésic vyroby
5D — postupné Cislo, pro kazdy stroj jiné

Cesky 3 Cesky



Typicka spotfeba plynu u zafizeni MIG/IMAG:

Pramér Kladna elektroda DC L 5
G o Podavani dratu ¢ Pritok plynu
Typ materialu dratu Proud Napéti [m/min] Ochranny plyn [imin]
[mm] [A] v
Uhlikova,
nizkolegovana 09+1,1 95 + 200 18 +22 35-6,5 Ar 75 %, CO2 25 % 12
ocel
Hlinik 08+1,6 90 + 240 18 + 26 55-95 Argon 14 +19
Austeniticka Ar 98 %, 022 % /
. 08+1,6 85 + 300 21+28 3-7 He 90 %, Ar 7,5 %, CO2 14 +16
nerezova ocel o
25%
Slitiny médi 09+1,6 175 + 385 23 + 26 6-11 Argon 12+16
Hor¢ik 1,6+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argon 24 + 28
Proces TIG:

V pfipadé procesu TIG zavisi spotfeba plynu na ploSe prifezu trysky. Pro bézné pouzivané horaky:

Helium: 14-24 I/min
Argon: 7-16 I/min

Upozornéni: Nadmeérné rychlosti pritoku zplsobuji v proudu plynu turbulence, které mohou mit za nasledek nasati
kontaminace z ovzdus$i do svafovaci lazné.

Upozornéni: Bocni vitr nebo privan maze narusit ochrannou plynovou vrstvu. V ramci Setfeni ochranného plynu pouzivejte
zabrany k zablokovani proudéni vzduchu.

A

Konec zivotnosti

Na konci zivotnosti je nutné odevzdat vyrobek k recyklaci v souladu s pozadavky smérnice 2012/19/EU (WEEE). Informace
o demontazi vyrobku a kritickych surovinach (CRM, Critical Raw Material) obsazenych ve vyrobku naleznete na webové
strance https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx

Cesky

Cesky



Elektromagneticka slucitelnost (EMC)

11/04
Toto zafizeni bylo zkonstruovano v souladu se v&emi odpovidajicimi smérnicemi a normami. Pfesto vS§ak mlze generovat
elektromagnetické ruseni, které mize ovliviovat ostatni systémy, napfiklad telekomunikacni (telefon, radio, televize) nebo
jiné bezpecnostni systémy. Takové ruseni mize zplsobovat problémy s bezpecnosti pfislusnych systémi. Prostudujte si a
porozuméijte této Casti, abyste mohli eliminovat nebo snizit miru elektromagnetického ruseni generovaného timto zafizenim.

Toto zafizeni bylo navrzeno tak, aby pracovalo v primyslovém prostfedi. Pro provoz v domacim prostredi je

nutné dodrzovat néktera specificka opatfeni pro eliminovani mozného elektromagnetického ruseni. Operator

musi naistalovat a provozovat toto zafizeni zplisobem popsanym v této pfirucce. Pokud je zjisténo jakékoliv

elektromagnetické rusSeni, musi operator ihned provést napravna opatieni, aby toto ruSeni eliminoval, a to v
pfipadé potfeby s pomoci spole¢nosti Lincoln Electric.

/V\WYSTRAHA
Za predpokladu, ze verfejna nizkonapétova sit v bodé spole€ného spojeni ma odpor nizsi nez:
e 58 mQ pro CITOLINE i250
e 59,9 mQ pro model CITOLINE i300

Toto zafizeni je ve shodé s normami IEC 61000-3-11 a IEC 61000-3-12 a m{ize byt pfipojeno k vefejnym nizkonapé&tovym
sitim. V odpovédnosti instalaéniho technika nebo uZivatele zafizeni je zajistit pomoci konzultace s provozovatelem napajeci
sité, v pfipadé potfeby, aby impedance systému odpovidala omezenim kladenym na impedanci.

Pfed instalovanim zafizeni musi operator zkontrolovat pracovisté, zda se na ném nevyskytuji Zzadné zafizeni, ktera by mohla
vykazat poruchu v dlsledku elektromagnetického ruseni. Zvazte nasleduijici:

e Vstupni a vystupni kabely, ovladaci a telefonni kabely, které jsou na pracovisti nebo v jeho blizkosti a zafizeni.

Radiové a/nebo televizni pfijimace a vysilace. Pocitace nebo pocitatem ovladané zafizeni.

Bezpecnostni a ovladaci zafizeni pro pramyslové procesy. Zafizeni pro kalibraci a méfeni.

Osobni Iékafska zafizeni, jako jsou kardiostimulatory a naslouchadla.

Zkontrolujte elektromagnetické ruseni zafizeni, které pracuje na pracovisti nebo v jeho blizkosti. Operator si musi byt jist,
Ze veskeré zafizeni v prostoru je kompatibilni. To maze vyZzadovat dal$i ochranna opatfeni.

e Rozmeéry zvazovaného pracovisté zavisi na konstrukci prostoru a dalSich probihajicich ¢innostech.

Zvazte nasledujici pokyny, které snizuji elektromagnetické emise ze zafizeni.

o Pripojte zafizeni ke vstupnimu napajeni podle této pfirucky. Pokud se vyskytne ruseni, mdze byt nutné podniknout dalsi
bezpecnostni opatieni, jako je filtrovani vstupniho napajeni.

o Vystupni kabely by mély byt co nejkratSi a umistény spole¢né co nejblize k sobé. Pokud je to mozné, pfipojte obrobek k
uzemneéni, abyste snizili elektromagnetické emise. Operator musi zkontrolovat, zda pfipojeni obrobku k uzemnéni
nezpusobuje problémy nebo nebezpeéné pracovni podminky personalu nebo zafizeni.

o Stinéni kabell na pracovisti mdze snizit elektromagnetické emise. To mlzZe byt nutné pro specialni aplikace.

A\WYSTRAHA
Klasifikace EMC tohoto produktu je tfida A, v souladu s normou pro elektromagnetickou slucitelnost EN 60974-10 a proto je
produkt navrZzeni pouze pro primyslova prostredi.

A\WYSTRAHA
Toto zafizeni tfidy A neni ur€eno pro pouziti v obytnych mistech, kde je elektricka energie poskytovana prostfednictvim
vefejné nizkonapétoveé napajeci sité. V takovych mistech mohou vznikat obtize pfi zajisténi elektromagnetické slucitelnosti v
disledku vedenych nebo vyzarenych rusivych vliva.

> /NP
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Bezpecénost

11/04

& VYSTRAHA

Toto zafizeni musi byt pouzivano kvalifikovanym personalem. Zajistéte, aby instalace, provoz, udrzba a opravy byly
provadény pouze kvalifikovanym personalem. Pfed pouzivanim tohoto zafizeni si prostuduijte tuto pfiru¢ku a porozuméite ji.
Pokud nebudete dodrzovat pokyny v této priruéce, mize to zpuUsobit t€Zké zranéni osob, smrt nebo poskozeni tohoto
zarizeni. Prostudujte si nasledujici vysvétleni vystraznych symboll a porozuméjte jim. Spole¢nost Lincoln Electric neni
odpovédna za Skody zpusobem nespravnou instalaci, péc¢i nebo neobvyklym provozem.

VYSTRAHA: Tento symbol oznaduje, Ze musite dodrzovat uvedené pokyny, jinak miize dojit k t&Zkému
zranéni osob, smrti nebo poskozeni tohoto zafizeni. Chrante sebe i ostatni osoby pfed pfipadnym téZkym
zranénim &i umrtim.

PROSTUDUJTE SI NASLEDUJICI POKYNY A POROZUMEJTE JIM: Pted pouzivanim tohoto zafizeni
si prostudujte tuto pfirucku a porozuméjte ji. Svafovani elektrickym obloukem muZe byt nebezpecné.
Pokud nebudete dodrZzovat pokyny v této pfirucce, mlze to zpUsobit téZké zranéni osob, smrt nebo
poskozeni tohoto zafizeni.

ELEKTRICKY PROUD MUZE ZPUSOBIT SMRT: Svafovaci zafizeni generuje vysoka napéti.

=R e nedotykejte se elektrody, pracovni svorky nebo pfipojeného obrobku, pokud je zafizeni zapnuto. I1zolujte se
j\ od elektrody, pracovni svorky a pfipojenych obrobk.
ELEKTRICKY NAPAJENE ZARIZENI: NeZ zadnete pracovat na tomto zafizeni, vypnéte napajeni
@ pomoci odpojovaciho spinace na pojistkové skfini. Uzemnéte toto zafizeni v souladu s mistnimi
j\ elektrotechnickymi pfedpisy.
ELEKTRICKY NAPAJENE ZARIZENI: Pravideln& kontrolujte kabely vstupu, elektrody a pracovni svorky.
ﬁ ® Pokud se vyskytuje jakékoliv poSkozeni izolace, vymeérite ihned kabel. Neumistujte drzak elektrody pfimo

na svarovaci stll nebo jiny povrch, ktery je v kontaktu s pracovni svorkou, vyhnete se tak riziku nahodného
zapaleni oblouku.

ELEKTRICKA A MAGNETICKA POLE MOHOU BYT NEBEZPECNA. Elektricky proud protékajici
jakymkoliv vodi€em vytvari elektrické a magnetické pole (EMF). Pole EMC mohou rusit ¢innost nékterych
kardiostimulatord a svaredi, ktefi maji kardiostimulatory implantované, by méli vSe konzultovat se svym
lIékafem, nez za¢nou toto zafizeni pouzivat.

SHODAS CE: Toto zafizeni splfiuje pozadavky smérnic Evropského spolecenstvi.

UMELE OPTICKE ZARENI: V souladu se smérnici 2006/25/EC a normou EN 12198 je toto zafizeni
kategorie 2. Je povinné pouzivat osobni ochranné pomtcky (OOP) majici filtr s poZadovanym stupném
ochrany maximalné 15, jak je pozadovano normou EN169.

VYPARY A PLYNY MOHOU BYT NEBEZPECNE: Svafovani miZe generovat vypary a plyny, které jsou
nebezpecné pro lidské zdravi. Vyhnéte se vdechovani vyparG a plynd. Chcete-li se vyhnout témto
nebezpecim, musite pouzivat dostateéné vétrani nebo odsavani, abyste udrZzovali vypary a plyny misto
prostor, ze kterého vdechujete.

ZARENI OBLOUKU MUZE ZPUSOBIT POPALENINY: Pouzijte &tit se spravnym filtrem a krycimi
deskami, abyste pfi svafovani nebo pozorovani chranili o€i pfed jiskrami a zafenim oblouku. PouZzivejte
vhodné obleceni zhotovené z trvanlivého ohnivzdorného materialu na ochranu pokozky a na ochranu
vasich pomocniku. Chrarite ostatni okolostojici osoby vhodnym, nehoflavym odstinénim a varujte je, aby
nesledovaly oblouk, anebo se nevystavovali jeho plsobeni.

Cesky
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JISKRY ZE SVAROVANI MOHOU ZPUSOBIT POZAR NEBO VYBUCH: Odstrafite veskera nebezpeci
pozaru z prostoru svafovani a pfipravte si hasici pfistroj na snadno dostupné misto. Jiskry a horky material
z procesu svarovani mohou snadno proniknout skrze malé trhliny a otvory do sousednich mist. Nesvafujte
na zadné nadrzi, sudu, nadobé nebo materialu, pokud nebyly podniknuty spravné kroky pro zajisténi, Ze se
v prostoru nenachazi zadné hotlavé nebo jedovaté vypary. Nikdy toto zafizeni neuvadéjte do chodu, kdyz
jsou v blizkosti pfitomny hoflavé vypary nebo hoflavé kapaliny.

SVAROVANE MATERIALY MOHOU HORET: Svafovani generuje velké mnoZstvi tepla. Horké povrchy a
materialy v pracovnim prostoru mohou zpUsobit téZké popaleniny. Pfi dotyku nebo pfesouvani materialu
na pracovisti pouzivejte rukavice nebo klesté.

V PRIPADE POSKOZENI MUZE TLAKOVA NADOBA VYBOUCHNOUT: Pouzivejte tlakové nadoby se
stlaenym plynem obsahujici pouze spravné ochranné plyny pro dany proces a fadné funkéni regulaéni
ventily, navrzené pro dané plyny a tlaky. Vzdy udrzujte tlakové nadoby ve vzpfimené poloze peclivé
zajisténé k pevné podpéfe. Nepohybujte ani nepfepravuijte tlakové nadoby s plynem s demontovanou
ochranou krytou. zabrafite kontaktu elektrody, drzaku elektrody, pracovni svorky nebo jiné elektrické
soucasti pod proudem v kontaktu s tlakovou nadobou s plynem. Tlakové nadoby s plynem musi byt
umistény mimo prostory, kde mohou byt vystaveny fyzickému poskozeni nebo vlivim procesu svafovani,
véetné jisker a zdroju tepla.

S timto strojem Ize pouzit TLAKOVOU NADOBU S PLYNEM. V tomto pFipadé umistéte tlakovou nadobu s
plynem na zadni stranu stroje na polici k tomu urenou a zajistéte ji pfipevnénim ke stroji fetézy. Vyska
tlakové nadoby nesmi pirekrocit 1,65 m.

POHYBLIVE SOUCASTI JSOU NEBEZPECNE. Ve stroji se nachazeji pohyblivé mechanické soudasti,
které mohou zpUsobit zranéni. Udrzuijte ruce, télo a odévni sou€asti mimo tyto soucéasti stroje béhem jeho
spousténi, provozu nebo udrzby.

BEZPECNOSTNI SYMBOLY: Toto zafizeni je vhodné pro provadéni napajeni pro svafovaci operace
provadéné v prostredi se zvySenym nebezpecim Urazu elektrickym proudem.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény a/nebo zlepSeni konstrukce bez sou¢asného zaznamenani zmény v uZivatelské

pfirucce.

Cesky
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Uvod

Svafovaci stroje CITOLINE i250, CITOLINE i300 Ize
pouzit pro svafovani nasledujicimi metodami:

o GMAW

e FCAW

¢ SMAW

Pokyny k instalaci a obsluze

Kompletni baleni obsahuje:

e Pracovni vodi¢ s uzemnovaci svorkou — 3 m,

e Hadice plynu, délka 2 m

e Hnaci vale¢ek V0.8/V1.0 pro plny drat (namontovan na
podavaci dratu).

Doporucené zafizeni, které si muze uzivatel pfikoupit,
je uvedeno v kapitole ,Pfislusenstvi®

Pfed instalovanim nebo pouzivanim zafizeni si
prostuduijte celou tuto kapitolu.

Umisténi a prostredi

Toto zafizeni je ur€eno k praci v nepfiznivych podminkach.

Je v8ak dllezité podniknout jednoducha preventivni

opatfeni a dodrzovat je, aby byla zajiSténa dlouha

Zivotnost a spolehlivy provoz zafizeni.

o Neumistujte zafizeni ani jej neprovozujte na povrchu
se sklonem vétS§im nez 10° od vodorovné polohy.

o Nepouzivejte zafizeni pro roztavovani trubek.

Zafizeni musi byt umisténo na takovém misté, kde je
zajisténa volna cirkulace Cistého vzduchu bez omezeni
pro pohyb vzduchu skrze vétraci priduchy.
Nezakryvejte zafizeni papirem, latkami nebo hadry,
pokud je zapnuté.

e Je nutné minimalizovat necistoty a prach, které by
mohly nasaty dovnitf zafizeni.

e Toto zafizeni ma stupen ochrany IP 23. Udrzujte
zafizeni v suchu a neumistujte jej na mokrou zem nebo
do kaluzi.

e Umistéte =zafizeni mimo strojni zafizeni dalkové
ovladané po radiové frekvenci. Normalni provoz
m0zZe nepfiznivé ovlivnit ¢innost blizko umisténého
strojniho zafizeni dalkové ovladaného po radiové
frekvenci a zpUsobit zranéni nebo poskozeni zafizeni.
Prostudujte si ¢ast vénovanou elektromagnetické
slucitelnosti uvedenou v této pfirucce.

e Zarizeni neprovozuijte v mistech, kde je okolni teplota
vysSinez 40 °C:

Pracovni cyklus a prehrivani

Pracovni cyklus svafovaciho zafizeni predstavuje
procento ¢asu z 10 minut, po ktery mlze svare¢ ovliadat
jednotku se jmenovitym proudem.

Pfiklad: Pracovni cyklus 60 %

Svarovani po dobu
6 minut.

— N
Nadmérné prodluzovani pracovniho cyklu zpusobi, ze se
aktivuje okruh tepelné ochrany.

[-®-f-8-#

Minuty nebo shizeni
pracovniho cyklu

PFestavka po dobu
4 minut.

Cesky

Pripojeni vstupnich privodu

/V\WYSTRAHA
Svarovaci zafizeni mize k napajeci siti pfipojovat pouze
kvalifikovany elektrotechnik. Instalace musi byt provedena
v souladu s pfisluSnymi narodnimi elektrotechnickymi
pfedpisy a mistnimi zakony.

Pfed zapnutim zafizeni zkontrolujte vstupni napéti, faze a
frekvenci dodavanou do tohoto =zafizeni. Zkontrolujte
pfipojeni zemnicich vodi€l od zafizeni ke vstupnimu zdroji.
Svarovaci zafizeni CITOLINE i250, CITOLINE i300 musi
byt pfipojena ke spravné nainstalované zasuvce s
uzemriovacim kolikem.

Vstupni napéti je tfifdzové, 400V AC, 50/60 Hz. DalSi
informace o vstupnim napajeni naleznete v c&asti
vénované technickym specifikacim v této pfiru¢ce a na
typovém Stitku zafizeni.

Ujistéte se, Zze hodnoty sitového napajeni dostupného z
napajeciho zdroje jsou odpovidajici pro normalni provoz
zafizeni. Potfebné zpozdéné pojistky (nebo jistic
s charakteristikou ,D“) a velikost kabell jsou uvedeny v
kapitole Technické udaje v této pfirucce.

/V\WYSTRAHA
Svarovaci zafizeni muze byt napajeno z generator s
vystupnim vykonem alespori o 30 % vyssim, nez je prikon
svarovaciho zafizeni.

/V\WYSTRAHA
P¥i napajeni svafovaci jednotky z generatoru zajistéte, aby
zafizeni bylo nejprve vypnuto, az poté Ize vypnout
generator, jinak dojde k poSkozeni svarfovaciho zafizeni!

Vystupni pripojeni
Viz také body [1], [3] a [4] na obrazcich nizZe.

Cesky



Ovladaci prvky a funkéni zarizeni

/é}i@\

5]

Obrazek 2
Obrazek 1 6. Pfipojeni plynu: Pfipojeni pro plynovou hadici.
1. EURO zasuvka: Pro pfipojeni svafovaci pistole 7. Hlavni napajeci spinag (/0): Ridi vstupni napajeni
(pro procesy GMAW / FCAW). zafizeni. Zkontrolujte, zad je sitové napajeni pfipojeno

k siti a az poté zapnéte napajeni (,1).
2. Vodi¢ ménici polaritu EURO zasuvky.

8. Napajeci kabel (3,4 m): Pfipojte napdjeci konektor ke
3. Vystupni konektor kladného pdlu pro I stavajicimu vstupnimu kabelu, ktery je dimenzovéan pro

svarovaci__obvod: Pro pfipojeni drzaku zafizeni, jak je uvedeno v této pfiruéce, a odpovida
elektrody s vodiéem / pracovnim vodi¢em v véem pfisluSnym standardim. Toto pfipojeni musi byt
zavislosti na poZzadované konfiguraci. provedeno pouze kvalifikovanou osobou.

4. Vystupni konektor zaporného polu  pPro s
svafovaci obvod: Pro pfipojeni drzaku
elektrody s vodi¢em / pracovnim vodiem v
zavislosti na poZadované konfiguraci.

5. Uzivatelské rozhrani: Viz kapitola ,Uzivatelské
rozhrani*.

Cesky 9 Cesky



10.

11.

12.

Obrazek 3

Drat na civce (pro GMAW / FCAW): Standardné se

nedodava.

Drzak civky s dratem: Maximalni hmotnost civky —

15 kg. Maximalni primér civky — 300 mm. Drzak
umozfiuje  montaz  plastovych, ocelovych a
sklolaminatovych civek na vieteno 51 mm.
Poznamka: Plastova matice brzdy ma levy zavit.

Pohon dratu: Pohon dratu se 4 valecky.

Spinac¢: Studené krokovani / proplach plynu: Tento

spina€ umozfiuje podavani dratu (zkouska dratu) a
pratok plynu (zkouska plynu) bez zapnuti vystupniho
napéti.

Cesky
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Uzivatelské rozhrani

13.

14.

15.

16.

17.

18

19.

.Pravy displej: V zavislosti

i [i6 i
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Obrazek 4
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Indikator tepelného pfetizeni: Oznacuje pretizeni stroje
nebo nedostate¢né chlazeni. Displeje zobrazuji: ,ALA
ot = Zprava ,Alarm Over Temperature® (Alarm —
nadmérna teplota).

Tato kontrolka se
zafizeni zapnuto a

Indikator vstupniho napajeni:
rozsviti, kdyZz je svafovaci
pfipraveno k provozu.

Levy displej: Zobrazuje rychlost posuvu dratu nebo
svarovaci proud. Béhem svarovani ukazuje aktualni
hodnotu svafovaciho proudu.

Kontrolka LED vystupniho proudu: Informuje, Ze na
levém displeji se zobrazuje vystupni proud v
ampérech.

Kontrolka LED rychlosti podavani dratu: Informuje, Ze
na levém displeji se zobrazuje rychlost posuvu dratu v
m/min.

na zvolené funkci a
svafovacim programu je zobrazeno svarovaci napéti
ve voltech nebo hodnota sily elektrického oblouku.
Béhem svafrovani ukazuje skute¢né vystupni svafovaci
napéti.

Kontrola indukéniho odporu: Upravuje tvrdost oblouku.
Nizka hodnota (1-4) ¢ini oblouk tvrdSim (vice
rozstfiku), zatimco vysoka hodnota (8—10) vytvafi
mekEi oblouk (méné rozstfiku). Rozsah sefizeni: 0 az
+10.

Cesky



20. Tladitko pro vybér priméru dratu nebo ruéniho rezimu:
Nastavuje prdmér svarovaciho dratu pro synergicky
rezim nebo zvoli ruéni rezim.

24.Tlacitko zavadéni WFS: Umoziiuje zobrazeni a
nastaveni hodnoty rychlosti posuvu zavadéni dratu
(pro synergicky a ruéni rezim):

Proces | Symbol Popis

Proces | Symbol Popis

0,6 Dostupny prumér dratu zavisi na

volbé typu ochranného plynu, typu
08 dratu a materialu svafovaciho
0,9 dratu.

i
GMAW 1,2
Stroj pracuje v ruénim rezimu.

Parametry svafovani (rychlost a
napéti posuvu dratu) voli uzivatel.

21.Tladitko vybéru materidlu dratu: nastavuje typ
materialu dratu (pouze pro synergicky rezim):
Proces | Symbol Popis

Chod WFS - nastavuje rychlost

podavani dratu od okamziku

stisknuti spousté do okamziku

zapaleni oblouku.

e Upravte rozsah: od 20 do 100
procent hodnoty WFS.

e Pokud je hodnota zabéhu vyssi
nez maximum WFS, zafizeni si
ponecha maximum WFS.

NS

-A Dn
-3 Vv
-A Dy
--3 Vv

Fe Ocel

_\ Al |Hiinik
GMAW

SS Nerezova ocel

22. Tladitko vybéru €asu haseni — pro synergicky a ruéni
rezim umoznuje zvolit a nastavit as haSeni:

Proces | Symbol Popis

Cas haseni — interval, po ktery
pokracuje pfivod proudu do svaru i
po ukon€eni podavani dratu. Tim
se brani v ulpéni dratu ve svarové
kaluzi a pfipravuje se konec dratu
na zapaleni dalSiho oblouku.

U e Rozsah regulace: od 0,02 do

0,25 sekundy.

GMAW ‘
-A D
-3 \'
-A D
-3 Vv

23. Tlagitko pro vybér typu svafovaciho dratu: Nastavte typ
svarovaciho dratu (pouze pro synergicky rezim):

25.Tladitko  vybéru plynu: UmozZhuje volbu typu
ochranného plynu (pouze pro synergicky rezim).

Proces | Symbol Popis

COE Vybér ochranného plynu.

GMAW . MIX

Proces | Symbol Popis

. e Pouze pro synergicky rezim
Solid |. VyZzaduje se ochranny plyn

GMAW . Flux-

Cored

Cesky

Ar

26. Tlacitko vybéru pro zobrazeni pracovniho bodu jako
WES nebo A: Umoznuje zménit zobrazeni provozniho
bodu jako rychlost posuvu dratu (WFS) v [m/min] nebo
jako vystupni hodnotu proudu v [A]. K dispozici pouze v
synergickém rezimu.

Proces | Symbol Popis

Hodnoty pracovnich bodu se

8 zobrazuji v m/min.

Hodnoty pracovniho bodu se

A zobrazuji jako proud [A].

GMAW .

Cesky



27. Tlagitko rezimu zapalovani horaku (2 kroky/4 kroky):

Zmeénite funkci zapalovani hofaku.

28. Tlagitko pro vybér procesu svafovani: Umozriuje volit

proces svafovani:

Proces

Symbol

Popis

Symbol

Popis

GMAW .

T

2 kroky — rezim zapina a vypina
svafovani jako pfimou reakci na
ovladani spouste. Proces
svarovani se spusti po stisknuti
spousté hofaku.

ﬁ

4 kroky - reZim umozZiuje
pokraCovat ve svarovani, kdyz se
uvolni  spoust  hofaku. Pro
zastaveni svafovani je tfeba znovu
stisknout spoust’ hofaku. Model se
4  kroky usnadnuje  vyrobu
dlouhych svar.

GMAW .

Rezim svarfovani GMAW/FACW.

2\

SMAW

Rezim svarfovani SMAW.

29. Centralni ovlada¢: Nastavuje hodnotu zobrazenou na

pravém displeji. V zavislosti na procesech svafovani
nebo zvolené funkci Ize nastavit:

Proces

Symbol

Popis

2rezim
kol x %
- |
«» '8 o
; ° k
k3 R
g —
g g
> 5 2
Provoz naprazdno | zdvih | Svareni 8 Provoz naprazdno
' On
off
o
0oz
off
4 rezim
- - ~N o~
3 3 3 3 3
o o <]
a iy 2 a 2
» ° » o o
T 5 % s z
2 5 2 g 2
x > 5 = £ °
2 & 2 2 3 S
» > =} 7 - =]
Provoz naprazdno | zeih L suatent A ! Provoz naprézdno
. :
(. [
off
0oz :
o ————— T
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GMAW .

V

Svarovaci napéti (i pfi svarovani).

GMAW ‘

v}

Cas haseni
e Rozsah nastaveni: od 0,02 do
0,25 sekundy

GMAW

&5

Chod WFS
e Upravte rozsah: od 20 do 100
procent hodnoty WFS.

2\

SMAW

AN

SILA OBLOUKU - vystup je
kratkodobé zvySen, aby eliminoval

kratka spojeni mezi elektrodou
a obrobkem.
NiZz8i hodnoty poskytuji niz8i

zkratovy proud a jemné&jsi oblouk.
Vy8Si nastaveni poskytuji vySSi
zkratovy proud a silngjSi oblouk
s pfipadnym vétSim rozstfikem.

e Rozsah nastaveni: od 0 do 100

30.Levy ovlada€: Nastavuje hodnotu zobrazenou na
levém displeji. V zavislosti na procesu svarovani Ize

nastavit:
Proces | Znacka Popis
Hodnoty pracovnich bodld se
-\ % zobrazuji v m/min.
GMAW
Hodnoty pracovniho bodu se

2\

SMAW

A

zobrazuji jako proud [A].

Cesky



Svarovani proces SMAW

Zafizeni CITOLINE i250, CITOLINEi300 nezahrnuje
drzak elektrody s vodi¢em potfebnym pro svarovani
procesem SMAW, Ize jej vSak zakoupit samostatné.

Postup pro zahajeni svafovani procesem SMAW:

o Nejprve zafizeni vypnéte.

e Urcete polaritu elektrody pro pouzivanou elektrod. Tato
informace je uvedena v parametrech elektrody.

o V zavislosti na polarité¢ pouzivané elektrody pfipojte
pracovni  vodi¢ adrzak elektrody s vodiem
k vystupnim zasuvkam [3] a[4] azajistéte je. Viz
tabulka 1.

Tabulka 1.
Vystupni zasuvka
Drzak elektrody s
—~| vodi¢em pro proces [3] +
* SMAW
O
| @ .
= Pracovni vodi¢ [4] —
14
<
5' Drzak elektrody s
a| | vodi€em pro proces [3] —
e SMAW
O
(=]
Pracovni vodi¢ [4] +

o Pf¥ipojte pracovni vodi€ ke svafenci s pomoci upinaci
svorky.

e Namontujte spravnou elektrodu do drzaku elektrody.

e Zapnéte svafovaci zafizeni.

e Nastaveni svafovaciho rezimu na SMAW.

¢ Nastavte parametry svarovani.

e Svafovaci zafizeni je nyni pfipraveno ke svarovani.

e Pfi dodrzeni vSech principi ochrany zdravi a

bezpecnost prace pfi svarovani mlze proces zadit.

Uzivatel muZe nastavit nasledujici funkce:
e Svarovaci proud
e Dynamika elektrického oblouku — SILA OBLOUKU

Proces svarovani GMAW, FCAW

CITOLINE i250, CITOLINE i300 Ize pouzit pro svarfovani
procesy GMAW, FCAW-GS, FCAW-SS.

POZNAMKA: Proces svafovani FCAW-SS je mozny
pouze v ru¢nim rezimu.

Pro zafizeni CITOLINE i250, CITOLINE i300 Ize nastavit:
Rychlost podavani dratu, WFS

Svarovaci napéti

Cas haseni

Chod WFS

2 kroky / 4 kroky

Polarizace DC+/DC-

Induké&ni odpor

Cesky
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Priprava stroje pro proces svarovani
procesem GMAW a FCAW.

Postup pro zahajeni svafovani procesem GMAW nebo

FCAW:

e Urcete polaritu vodi€l pro pouzivany drat. Tato
informace je uvedena v parametrech vodice.

o Pfipojte vystup plynem chlazené pistole procesu
GMAW / FCAW k zasuvce Euro [1].

e V zavislosti na pouzitém dratu pfipojte pracovni vodi¢ k
vystupni zasuvce [3] nebo [4]. Viz tabulka 2.

Tabulka 2
Vystupni zasuvka
Vodi¢ ménici 3] +
x polaritu [2]
(&]
5 81 Pracovni vodic [4] —
j Vodi¢ ménici
8 T polaritu [2] 3] —
(8}
o .
Pracovni vodi¢ [4] +

¢ Pripojte pracovni vodi¢ ke svafenci s pomoci upinaci
svorky.
e Vlozte spravny drat.
Namontuijte spravny hnaci valecek.
V prfipadé potfeby zkontrolujte, zda je pfipojen
ochranny plyn ochranné atmosféry (proces GMAW,
FCAW-GS).
Zapnéte zafizeni.
e Stisknéte spina¢ studeného krokovani [12] pro
pfivedeni dratu skrze vlozku pistole, az se drat vysune
ven ze zavitového konce.
Nainstalujte spravny kontaktni hrot.
Zkontrolujte pritok plynu spinaéem proplachovani
plynu [12] — procesy GMAW a FCAW.
Uzavrete levy bocni panel.
Nastavte svafovaci rezim na GMAW
Svarovaci zafizeni je nyni pfipraveno ke svarovani.
Pfi  dodrzeni vSech principll ochrany zdravi
a bezpecnost prace pfi svarovani mize proces zacit.

Cesky



Proces svarovani GMAW v synergickém

rezimu CV

V synergickém rezimu neni zatéZovaci svafovaci napéti
nastavovano uzZivatelem. Spravna zatéZovaci svafovaci

napéti jsou nastavovana softwarem zafizeni.

Optimalni  vystupni

napéti je

strojem

automaticky nastaveno pfi zméné rychlosti posuvu dratu
m/min nebo vystupni hodnoty proudu v A, a to v zavislosti
na zvoleném pracovnim misté. NiZze uvedena tabulka 3
zobrazuje vSechny dostupné programy synergického

svarovani.

Tabulka 3

Prameér dratu Typ dratu Material dratu Typ plynu

@»0.6@®1.0 @@ Solid @ Fe @ CO:

a=0.cEm1.2 Flux- e Al & MIX

a0 o @ Cored & Ss & Ar
0.6 Plny Fe CO2
0.8 Plny Fe CO2
0.9 Plny Fe CO2
1.0 Plny Fe CO2
1.2 Plny Fe CO2
0.6 Plny Fe MIX
0.8 Plny Fe MIX
0.9 Plny Fe MIX
1.0 Plny Fe MIX
1.2 Plny Fe MIX
0.8 Plny Ss MIX
0.9 Plny Ss MIX
1.0 Plny Ss MIX
1.2 Plny Ss MIX
0.8 S tavidlem v jadru Fe CO2
0.9 S tavidlem v jadru Fe CO2
1.0 S tavidlem v jadru Fe COz
1.2 S tavidlem v jadru Fe COz
0.8 S tavidlem v jadru Fe MIX
0.9 S tavidlem v jadru Fe MIX
1.0 S tavidlem v jadru Fe MIX
1.2 S tavidlem v jadru Fe MIX
1.0 Plny Al Ar
1.2 Plny Al Ar

Cesky
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Zalozeni dratu elektrody

V zavislosti na typu civky dratu ji Ize nainstalovat na drzak
civky dratu bez adaptéru nebo s pfisluSnym adaptérem,
ktery je nutné zakoupit samostatné (viz kapitola
LPrislusenstvi®).

A\V¥STRAHA 5
Pfed instalaci nebo vymeénou civky dratu VYPNETE
vstupni napajeni na svarfovacim zdroji.

Vypnéte zafizeni.

Otevrete bocni kryt stroje.

Odsroubujte pojistnou matici pouzdra.

Vlozte civku s dratem do pouzdra tak, aby se civka

otacela proti sméru hodinovych ruci¢ek, kdyz je drat

pfivadén do podavace dratu.

e Ujistéte se, Ze polohovaci
upeviiovaciho otvoru na civce.
NasSroubujte upeviiovaci krytku pouzdra.

Nasadte civku dratu do spravné drazky odpovidajici
primeéru dratu.

o Uvolnéte konec dratu a odfiznéte ohnuty konec tak,
aby zde nebyl zadny otfep.

e Zafizeni je pfizpUsobeno civce maximalné 300 mm

Cep civky zajel do

/V\WYSTRAHA
Ostry konec vodice mlze zpUsobit zranéni

e OtaCenim civky s dratem proti sméru hodinovych
ru€iek naSroubujte konec dratu do podavace az k
zasuvce Euro.

o Nastavte spravné silu pritlatného valeCku podavace
dratu.

Sefizeni brzdného momentu pouzdra
Aby nedoslo ke spontannimu vytaZzeni svafovaciho dratu,
je pouzdro vybaveno brzdou.

Sefizeni se provadi otaéenim Sroub s vnitinim
Sestihranem M8, ktery je umistén uvnitf ramu pouzdra
ramu a to po odSroubovani upeviiovaci krytky pouzdra.

Obrazek 6

31. Upevriovaci krytka
32. Sefizovaci Sroub s vnitfnim Sestihranem M8
33. Tla¢na pruzina

Otacenim Sroubu s vnitfnim Sestihranem M8 proti sméru
hodinovych ruci¢ek zvySujete napnuti pruziny a tim také
brzdny moment.

Otacenim Sroubu s vnitfnim Sestihranem M8 po sméru
hodinovych rucic¢ek sniZzujete napnuti pruziny a tim také
brzdny moment.

Po dokoncéeni sefizeni je tfeba Sroub znovu zakryt
upevriovaci krytkou.

Cesky
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Sefizovani sily pritlacného vale€ku
Pfitlacné rameno ovlada velikost sily hnacich valecka,
kterou pusobi drat.

Pfitlaéna sila se upravuje otd€enim sefizovaci matice — po
sméru hodinovych rucicek silu zvySujete, ota€enim proti
sméru hodinovych rucicek ji snizujete. Spravné nastaveni
pfitlaéného ramena poskytuje nejlepsi vykon svafovani.

/V\WYSTRAHA

Pokud je pfitlak pfilis nizky, valecek se bude posouvat po
kabelu. Pokud pfitlak valeCku bude nastaven na pfili§
vysokou hodnotu, miiZze byt drat deformovan, coz zpusobi
problémy s podavanim ve svarfovaci pistoli. Sila by méla
byt nastavena spravné. Snizujte pfitlacnou silu pomalu,
dokud se drat jenom lehce nezacne posouvat po hnacim
valeCku, pak zvySte silu mirnym oto€enim sefizovaci
matice o jednu otacku.

Vlozeni dratu elektrody do svarovaciho

horaku

e Vypnéte svafovaci zafizeni.

e V zavislosti na procesu svafovani pfipojte spravnou
pistoli k zasuvce Euro, pfiemzZ jmenovité parametry
pistole a svafovaciho zafizeni musi odpovidat.

o Demontujte z pistole trysku a kontaktni hrot, nebo
ochrannou krytku s kontaktni hrotem. Dale pistoli
narovnejte.

Zapnéte svarovaci zafizeni.

o Stisknéte spinaC studeného krokovani [12] pro
pfivedeni dratu skrze vlozku pistole, az se drat vysune
ven ze zavitového konce.

e KdyZ je spina¢ uvolnén, civka dratu by se neméla

odvijet.

Nastavte podle potfeby brzdu civky dratu.

Vypnéte svafovaci zafizeni.

Nainstalujte spravny kontaktni hrot.

V zavislosti na procesu svafovani a typu pistole

nainstalujte trysku (proces GMAW) nebo ochrannou

krytku (proces FCAW).

/V\WYSTRAHA
Udrzujte o€i a ruce mimo dosah konce pistole, kdyz ze
zavitového konce vystupuje drat.

Cesky



Vyména hnacich valecku

/V\WYSTRAHA
Pred instalaci nebo vyménou hnacich valeckl vypnéte
vstupni napajeni svafovaciho zdroje.

Zafizeni CITOLINE i250, CITOLINE i300 je vybaveno

hnacim valeckem V0.8/V1.0 pro ocelovy drat. Pro ostatni

typ dratu a/nebo prlimér najdete spravnou sadu hnacich
vale¢ku v kapitole ,Pfislusenstvi“ a dale postupuijte podle
pokyn:

o Prepnéte vstupni napajeni do polohy VYPNUTO.

o Qdijistéte 2 valecky otoCenim 2 rychlovyménnych
unasecl ozubenych kol [38].
Uvolnéte paky pfitlaku valecku [39].
Vymérte hnaci valecky [37],
pouzitému dratu.

které odpovidaji

/V\WYSTRAHA
Ujistéte se, Ze vloZka a hrot pistole maji také velikost
odpovidajici zvolené velikosti dratu.

A\WYSTRAHA
Pro draty s primérem vétSim nez 1,6 mm, je nutné vyménit
nasledujici soucasti:
o Vodici trubka podavaci konzoly [35] a [36].
e Vodici trubka zasuvky Euro [34].

o Uzamknéte 2 nove valecky oto€enim
2 rychlovyménnych unasec ozubenych kol [38].

e Protadhnéte drat skrze vodici trubku, pfes valeCek a
skrze vodici trubku zasuvky Euro do vlozky pistole.
Drat Ize ru¢né zatlacit do vlozky na nékolik centimetr( a
mél by se snadno a bez jakékoli sily podavat.

e Uzamknéte paku pfitlaku valecku [39].

Obrazek 7

Cesky
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Pripojeni plynu

Tlakova nadoba plynu musi byt namontovana se
spravnym regulatorem prutoku. Jakmile je tlakova nadoba
plynu s regulatorem pratoku fadné nainstalovana, pfipojte
plynovou hadici od regulatoru tlaku do vstupniho
konektoru plynu na zafizeni.

/V\WYSTRAHA
Svarovaci zafizeni podporuje vSechny vhodné ochranné
plyny, vcéetné oxidu uhli¢itého, argonu a helia pfi
maximalnim tlaku 5,0 bar.

Preprava a zvedani
| ¥ /V\WYSTRAHA
Padajici zafizeni mize zpuUsobit zranéni
osob a poskozeni zafizeni.

Obrazek 8

Béhem prepravy a zvedani jefabem dodrzujte nasledujici

pravidla:

¢ Napajeci zdroj neni vybaven zavésnym Sroubem, ktery
by mohlo byt mozné pouzit k prepravé nebo zvedani
zafizeni.

e Zvedejte zafizeni pomoci vhodného zvedaciho
zafizeni s dostate€¢nou unosnosti.

e Zvedejte a prepravujte zafizeni pomoci roznaseciho
nosniku a minimalné dvou zavésnych popruh.

o Napdjeci zdroj zvedejte pouze bez tlakové nadoby
plynu, chladiCe a podavaCe dratu, nebo jiného
prisluSenstvi.

Cesky



Udrzba

/V\WYSTRAHA
Pro jakoukoliv udrzbu, modifikace nebo opravy se
doporuc€uje  kontaktovat iZ8i technické servisni
stfedisko nebo spolecnost Lincoln Electric. Opravy nebo
modifikace provadéné neopravnénym servisem nebo
personalem znamenaji, Ze zaruka vyrobce nebo neplatna
a nebude poskytnuta.
Jakékoliv znatelné poskozeni ihned
nahlaseno a opraveno.

by mélo byt

Pravidelna udrzba (kazdodenni)

e Zkontrolujte stav izolace, kabelQ, pfipojeni pracovnich
a napajecich vodic¢l. Pokud se vyskytuje jakékoliv
poSkozeni izolace, ihned vodi€ vymérite.

e QOdstranite odstfik z trysky svarovaci pistole. Odstfik by
mohl branit priitoku ochranného plynu k oblouku.

e Zkontrolujte stav svarfovaci pistole: v pfipadé potfeby ji
vymérite.

e Zkontrolujte stav a provoz ventilatoru chlazeni.
UdrZuijte otvory pro proudéni vzduchu prichodné.

Pravidelna udrzba (kazdych 200 provoznich hodin,

minimalné jednou ro€né)

e Provedte pravidelné udrzbu a navic k tomu nasledujici
kroky:

e UdrZujte stroj v Cistot€. Pomoci proudu suchého
vzduchu (nizky tlak) odstrafite prach z vnéjSiho
a vnitfniho povrchu skfiné.

e Pokud je to nutné, vycCistéte a dotadhnéte vSechny
svafovaci svorky.

Cetnost operaci Udrzby se mize lisit v souladu
s pracovnim prostfedim, kde je zafizeni umisténo.

/V\WYSTRAHA
Nedotykejte se soucasti pod proudem.

/V\VYSTRAHA
Nez budete demontovat skfifn svarovaciho zarizeni, musi
byt zafizeni vypnuto a napajeci vodi€e odpojeny od sité.

/V\WYSTRAHA
Pred kazdou udrzbou nebo servisem musi byt zafizeni
odpojeno od sitového napajeni. Po kazdé oprave provedte
spravné testy, aby byla zajiSténa bezpecnost zafizeni.

Cesky
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Zasady zakaznické podpory

Spole¢nost Lincoln Electric Company vyrabi a prodava
vysoce kvalitni svafovaci zafizeni, spotfebni material
a Fezaci zafizeni. Nasim cilem je uspokoijit potfeby naSich
zakaznikGi a pfekonat jejich ocekavani. Ob&as mohou
kupuijici pozadat spole¢nost Lincoln Electric o radu nebo
informace o tom, jak pouzivat nase vyrobky. Odpovidame
nasim zakaznikim na zakladé nejlepsich informaci, které
mame v té dobé k dispozici. Spole€nost Lincoln Electric
neni v takové pozici, aby mohla zarucit nebo garantovat
takové rady, a neprebira zadnou odpovédnost, pokud jde
o takové informace nebo rady. Vyslovné odmitame
jakékoliv zaruky vSeho druhu, ato vEetné vSech zaruk
zpUsobilosti pro konkrétni ucel zakaznika, s ohledem na
tyto informace nebo rady. Z praktickych davodu také
nemGzeme prevzit Zadnou odpovédnost za aktualizaci
nebo opravu takovych informaci ¢i rad, jakmile byly
poskytnuty, a poskytnuti informaci nebo rad nevytvari,
nerozSifuje ani nemeéni zadné zaruky, pokud jde o prodej
nasich produktu

Spolecnost Lincoln Electric je vnimavy vyrobce, ale vybér
a pouziti konkrétnich produktd, které spole¢nost Lincoln
Electric prodava, ma vyluéné pod kontrolou zakaznik, a je
tedy za tuto Cinnost vyhradné zakaznik odpovédny.
Mnoho rozliénych véci mimo kontrolu spole¢nosti Lincoln
Electric ovliviiuje vysledky dosazené pfi uplatnéni téchto
druht vyrobnich postupl a pozadavku na servis.

Zmény vyhrazeny — tyto informace jsou pfesné podle

naSich nejlepdich znalosti v dobé& tisku. VeSkeré
aktualizované informace  naleznete na  adrese
www.oerlikon-welding.com .

Cesky



WEEE

07/06

Nelikvidujte elektrické zafizeni spole¢né s normalnim domovnim odpadem.

Na zakladé dodrzovani evropské smérnice 2012/19/ES o odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich
(WEEE) a jeji implementaci v souladu s narodnimi pravnimi pfedpisy, musi byt elektricka zafizeni, ktera
dosahla konce své Zivotnosti, shromazdéna oddélené a odevzdana do ekologicky vhodného recyklaéniho
zafizeni. Jako vlastnik zafizeni byste méli obdrzet informace o schvaleném recyklaénim systému od svého

. mistniho zastupce.
Dodrzovanim této evropské smérnice budete chranit Zivotni prostfedi a zdravi osob.

Nahradni soucasti

12/05

e Pokyny pro ¢teni seznamu soucasti

¢ Nepouzivejte tento seznam soucasti pro zarizeni, pokud zde neni uvedeno jeho kddové oznaceni. Pokud zde neni jeho
kodové oznaceni uvedeno, kontaktujte servisni oddéleni spole¢nosti Lincoln Electric.

e Pouzijte obrazek se strankou sestavy a tabulku nize a stanovte, kde je pfislusna soucast umisténa pro vase specifické
zafizeni uréené podle kédu.

e Pouzivejte pouze soucasti oznaceni ,X* ve sloupci pod €islem zahlavi odkazovanym pro stranku sestavy (# oznacuje
zménu v tomto tisku).

Nejprve si preCtéte pokyny pro seznam soucasti uvedené vySe, pak postupujte podle ,Katalogu nahradnich
soucasti“ dodaného k zafizeni, ktery obsahuje kfizové reference s Cislem soucéasti a popisnym obrazkem.

REACh

Komunikace v souladu s €lankem 33.1 nafizeni (ES) €. 1907/2006 — REACh.
Nékteré ¢asti obsazené v tomto produktu obsahuji:

Bisfenol A, BPA,EC 201-245-8, CAS 80-05-7

Kadmium,EC 231-152-8, CAS 7440-43-9

Olovo,EC 231-100-4, CAS 7439-92-1

Fenol, 4-nonyl-, vétveny,EC 284-325-5, CAS 84852-15-3

v objemu vy88im neZ 0,1 % w/w v homogennim materialu. Tyto latky jsou zahrnuty do ,seznamu potencialnich latek velmi
dualezitého vyznamu uréenych k povolovani®, nafizeni REACh.

Vas specificky produkt maze obsahovat jednu nebo vice uvedenych latek.
Pokyny pro bezpecné pouziti:

e pouzivejte podle pokynu vyrobce, po pouZiti si omyjte ruce;

e udrZujte mimo dosah déti, nevkladejte do ust;

o likvidujte v souladu s mistnimi pfedpisy.

1119

Umisténi autorizovanych servisi

09/16

o Kupujici musi kontaktovat spolec¢nost Lincoln Electric nebo autorizované servisni stfedisko o jakékoliv zavadé v zaruéni
dobé.

e Obratte se na mistniho obchodniho zastupce, ktery vam pom(ze s nalezenim nejbliz§iho autorizovaného servisniho
stfediska.

Schémata elektrického zapojeni

Postupuijte podle ,Katalogu nahradnich soucasti“ dodaného k zafizeni.
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Prislusenstvi

VOLITELNE MOZNOSTI a PRISLUSENSTVI

E/H-300A-50-xM Drzak elektrody 300 A/ 50mm2, x=5 (5 m) nebo x=10 (10 m)
E/H-400A-70-xM Drzak elektrody 400 A/ 70mm?, x=5 (5 m) nebo x=10 (10 m)
K10158-1 Adaptér pro civku, typ S300
K10158 Adaptér pro civku 300mm
R-1019-125-1/08R Adaptér pro civku 200mm

Sada civek pro pIné draty
KP69025-0608 HNACI VALECEK — PLNY DRAT 0,6 /0,8
KP69025-0809 HNACI VALECEK — PLNY DRAT 0,8 /0,9
KP69025-0810 HNACI VALECEK — PLNY DRAT 0,8/ 1,0
KP69025-1012 HNACI VALECEK — PLNY DRAT 1,0/ 1,2
KP69025-1216 HNACI VALECEK — PLNY DRAT 1,2/ 1,6

Sada civek pro hlinikové draty
KP69025-0608A HNACI VALECEK — HLINIKOVY DRAT 0,6 /0,8
KP69025-0809A HNACI VALECEK — HLINIKOVY DRAT 0,8 /0,9
KP69025-1012A HNACI VALECEK — HLINIKOVY DRAT 1,0/ 1,2
KP69025-0810A HNACI VALECEK — HLINIKOVY DRAT 0,8/ 1,0
KP69025-1216A HNACI VALECEK — HLINIKOVY DRAT 1,2/ 1,6
Sada civek pro duté draty s tavidlem
KP69025-0608R HNACI VALECEK — DRAT S TAVIDLEM 0,6/ 0,8
KP69025-0809R HNACI VALECEK — DRAT S TAVIDLEM 0,8/ 0,9
KP69025-1012R HNACI VALECEK — DRAT S TAVIDLEM 1,0/ 1,2
KP69025-0810R HNACI VALECEK — DRAT S TAVIDLEM 0,8 / 1,0
KP69025-1216R HNACI VALECEK — DRAT S TAVIDLEM 1,2/ 1,6
MIG/MAG HORAKY

W10429-24-3M LGS2 240 G-3,0M MIG, HORAK, VZDUCHOVE CHLAZENI
W10429-24-4M LGS2 240 G-4,0M MIG, HORAK, VZDUCHOVE CHLAZENI
W10429-24-5M LGS2 240 G-5,0M MIG, HORAK, VZDUCHOVE CHLAZENI
W10429-25-3M LGS2 250 G-3,0M MIG, HORAK, VZDUCHOVE CHLAZENI
W10429-25-4M LGS2 250 G-4,0M MIG, HORAK, VZDUCHOVE CHLAZENI
W10429-25-5M LGS2 250 G-5,0M MIG, HORAK, VZDUCHOVE CHLAZENI
W10429-36-3M LGS2 360 G-3,0M MIG, HORAK, VZDUCHOVE CHLAZENI
W10429-36-4M LGS2 360 G-4,0M MIG, HORAK, VZDUCHOVE CHLAZENI
W10429-36-5M LGS2 360 G-5,0M MIG, HORAK, VZDUCHOVE CHLAZENI
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