CARBOFIL

MAXIMALE SCHWEISSNAHTFESTIGK

+ CARBOFIL TENSIMAX 69 = CARBOFIL TENSIMAX 79 - CARBO

& TLiINcOLN
sl ELECTRIC_



CARBOFIL TENSIMAX - SCHWEISSEN AM LIMIT

» Hochwertige MIG/MAG-SchweiRdrdhte fiir hochfeste und ultrahochfeste Stahle
(690 MPa bis 1300 MPa)

» Ausgelegt fiir hochentwickelte Stahle, unter anderem
S690QL, S7700QL, S1100QL, S1300QL

» Entwickelt fiir anspruchvollste hochfeste Anwendungen

Belastbare Ergebnisse unter realen
Einsatzbedingungen

» Festigkeit der Schweillverbindung entsprechend
den Anwendungsanforderungen

Wenn moderne Stahle die Limits vorgeben
* Ultrahochfeste Stahle erfordern innovative Schweilklosungen
* CARBOFIL TENSIMAX fiir kontrollierte metallurgisch-technologische SchweiRguteigenschaften

¢ Schweilverbindungen, die den Anforderungen des modernen Hochleistungsstahlbaus
gerecht werden

* Hohe, reproduzierbare Zahigkeit

* Stabiles Lichtbogenverhalten und prdzise Prozessbeherrschung
bei MIG/MAG Standard- und Pulsverfahren

» Konstante Leistung auch bei den Gblichen Varianzen
von Warmeeintrag und Abkihlgeschwindigkeit

WAS WIRKLICH ZAHLT:

nicht allein die nominale Festigkeit der Drahtelektrode
T
CARBOFIL TENSIMAX

- Ausgezeichnete Zahigkeit
- Zukunftssichere Losung

Zuverldssige Leistung auch unter extremen
Entwickelt fiir Stahle der nichsten Generation Tieftemperaturbedingungen — eine kritische
und sich weiterentwickelnde Industriestandards.

Kerbschlagwerte entsprechend den Anforderungen an den Grundwerkstoff

Harteverlauf uber die komplette SchweiBverbindung

- Gleichbleibende mechanische Eigenschaften
Strenge Kontrolle der chemischen
Zusammensetzung und der Drahtfertigungsqualitat
fUr eine planbare und reproduzierbare

Anford fir A d in den Bereich
SchweiRleistung, nforderung fiir Anwendungen in den Bereichen

Kranbau, schwerer Maschinenbau und Wehrtechnik.

Chemische Analyse reines SehweiReut Gewg6): Mechanische Eigenschaften, reines SchweiBgut, unbehandelt:

) ) Streckgrenze | Zugfestigkeit | Dehnung | Dehnung K:;g?c::l;f' ngz?cmf' K:g?]?ctﬁtg'
C |Mn| S | P S | Cr | Ni | Mo (MPa) (MPa) | 4d(%) | 5d(%) |so-v[Jg]- 00 |so-vugi-5o°c |so-v[ﬁ-5o°c
CARBOFIL TENSIMAX 69 | 0,08 | 16 | 0,50 | 0,010 | 0,007 | 0,25 | 15 | 0,25 CARBOFIL TENSIMAX 69 720 790 23 21 80
CARBOFIL TENSIMAX79 | 0,08 | 17 0,70 | 0,010 | 0,009 | 1,60 | 03 0,6 CARBOFIL TENSIMAX 79 810 900 21 19 85
CARBOFIL TENSIMAX 89 | 0,09 | 1,8 | 0,80 | 0,010 0,01 | 220 | 035 | 0,55 CARBOFIL TENSIMAX 89 900 950 17 15 60
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MAXIMALE SCHWEISSNAHTFESTIGKEIT

Mit Vertrauen Designgrenzen erweitern — ohne Kompromisse Hochleistungsstahle erfordern mehr als eine einfache Abstimmung
bei Sicherheit oder Leistung. der chemischen Zusammensetzung. Die Leistungsfahigkeit einer
SchweiBverbindung ergibt sich aus dem Zusammenspiel von:

Die Ubereinstimmung der nominalen Festigkeit ist wichtig — jedoch nicht

ausreichend. Die tatsdchliche Leistungsfdhigkeit einer Schweilverbindung hangt ZUSATZWERKSTOFF
davon ab, wie der Zusatzwerkstoff mit dem Grundwerkstoff und dem Warmeeintrag GRUNDWERKSTOFF
interagiert. CARBOFIL TENSIMAX ist darauf ausgelegt, dieses Zusammenspiel dort WARMEEINTRAG

zu unterstltzen, wo es am wichtigsten ist. A - . : ) o
J Mit steigender Stahlfestigkeit werden diese Wechselwirkungen kritischer

Kritische Einflussfaktoren auf die Schweilieigenschaften bei hochfesten und die Toleranzfenster deutlich enger.
und ultrahochfesten Stahlen: Nur hochwertige Zusatzwerkstoffe, die speziell fiir solche
- Geringe Toleranzen bei den Prozessparametern, Anwendungen entwickelt wurden, kénnen unter diesen anspruchsvollen
insbesondere Warmeeintrag und Abkihlgeschwindigkeit Randbedingungen die metallurgische und technologische Integritdt der
- Legierungszusammensetzun hweiRdrahts. di Schweillverbindung gewdhrleisten.
i Ausbidung dos Mikcogefiges beefusst - CARBOFIL
- Geringfligige Parameterabweichungen , die groRe A« CARBOFIL CARBOFIL TENS'MAX

TENSIMAX 69

fir Stahle
bis 690 MPa

Auswirkungen auf Festigkeit und Zahigkeit haben kénnen fir Stéhle

bis 1100 MPa und mehr
’I

ol TENSIMAX 79
i\ fur Stahle
Entscheidend ist, dass der SchweiBdraht unter bis 790 MPa
realen SchweilRbedingungen zuverlassig die
erforderliche Festigkeit und Zahigkeit liefert —

nicht nur unter idealen Laborbedingungen.

Hier macht CARBOFIL TENSIMAX den Unterschied. HOHERE FESTI GKEIT
e B G D S s B - HOHERE ZAHIGKEIT

» MobileKrane: einschlieRlich Teleskop-, » Recycling: Brecher,

Raupen- und Geldndekrane Abbruchhdmmer

» Wehrtechnische Anwendungen » Briickenbau

» Leichte Giiterwagen fiir den » Landwirtschaft: leichte
Schienenverkehr Anbaugerate

» Hochfeste und verschleiBbestindige » Zivilegepanzerte
Arbeitsmaschinen: Radlader, Fahrzeuge und

Baggerloffel Anwendungen




4 e Ausgelegt fur hochfeste
‘]i\q CARBOFIL Stahle bis 690 MPa
A TENSIMAX®69 , Ideal fur Strukturbauteile

| ',";"' Eur Stéh[l/?p und schwere Maschinen
1 R e Gewdhrleistet hohe

/=Y | I Lichtbogenstabilitat und

r‘ N/ geringe Spritzerbildung

EN IS0 16834-A: G 69 4 M21 Mn3Ni1CrMo / AWS A5.28: ER110S-G

CARBOFIL TENSIMAX

- Einhaltung internationaler Branchennormen - Inverschiedenen Durchmessern und Lieferformen
Klassifizierungen nach AWS A5.28 und EN IS0 16834 gewahrleisten
die Ubereinstimmung mit weltweit geltenden Normen.

erhaltlich

% CARBOFIL mit einer Streckgrenze
A" TENSIMAX79  yis790MPa
i,.";'ﬁ fir Stahle « Besonders geeignet
§ bis790 MPa fur Druckbehalter,
AR ] Krane und industrielle
" by | Rahmenkonstruktionen
MY

\#- o Ausgelegt fur Stahle

o Gewahrleistet einen tiefen
Einbrand und eine glatte
Nahtoberflache

EN 1SO 16834-A: G 79 5 M21 Mn4Ni1.5CrMo / AWS A5.28: ER110S-G

BS300-Spulen sowie Fasser flr die GroRserienfertigung.

: e Optimiert flr ultrahochfeste
\# % CARBOFIL Stahle bis 1100 MPa

4 TENSIMAX39 und dariiber hinaus
BAW Wy furStahle
¥ F bis 1100 MPa
=l e

[Yag)

e Geeignet flr kritische
tragende Anwendungen
! und mehr
Eigenschaften und hohe
Kerbschlagzahigkeit

EN IS0 16834-A: G 89 6 M21 Mn4Ni2CrMo / AWS A5.28: ER1205-G

e Hervorragende mechanische

Bestellinformationen
Art-Nr Durchmesser Gewicht Lieferform
(mm) (kg)

C10L0T6PVET 1,0 16 BS300

CARBOFIL C10D300EVET 10 300 Fass
TENSIMAX 69 C12L016PVET 12 16 BS300
(12D300EVE™N 1,2 300 Fass

CARBOFIL C10L016PGET 10 16 BS300
TENSIMAX 79 C12L016PGET 12 16 BS300
CARBOFIL 580611 10 16 BS300
TENSIMAX 89 580612 12 16 BS300
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RICHTLINIEN FURDEN KUNDENDIENST

Die GeschdftstdtigkeitenderLincoln Electric®sind die Herstellungund der Verkaufhochwertiger Schweianlagen,
SchweiBmaterialien und Brennschneidanlagen. Dabei ist es stets unser Ziel, den Anforderungen unserer Kunden
gerecht zu werden und ihre Erwartungen zu tibertreffen. Kunden wenden sich regelmdRig an Lincoln Electric, um
sich tber den Einsatz unserer Produkte beraten zu lassen. Unsere Angestellten beantworten die Anfragen nach
bestem Wissen und Gewissen auf der Grundlage der Informationen, die sie von den Kunden erhalten und ihrem
Wissen beziglich der Anwendung. Unsere Mitarbeiter haben jedoch nicht die Méglichkeit, die bereitgestellten
Informationen oder die technischen Anforderungen an die jeweilige SchweiBanwendung zu Uberpriifen.
Deshalb kann Lincoln Electric keinerlei Zusicherungen und Garantien im Zusammenhang mit herausgegebenen
Informationen und Empfehlungen geben und Gbernimmt keine Haftung. Die Herausgabe von Informationen
und Empfehlungen fiihrt nicht zur Gewahrung, Erweiterung oder Modifikation von Garantien im Hinblick auf
unsere Produkte. Jedwede expliziten oder impliziten Garantien im Zusammenhang mit Informationen und
Empfehlungen, einschlieRlich jedweder impliziter Zusicherungen im Hinblick auf normalen Gebrauch oder die
Eignung fir einen bestimmten Zweck werden ausdriicklich ausgeschlossen.

Lincoln Electric geht gern auf die Bedurfnisse und Wiinsche seiner Kunden ein, jedoch obliegen Auswahl und
Einsatz der einzelnen von Lincoln Electric verkauften Produkte ausschlieBlich der Entscheidung des Kaufers.
Dieser bleibt auch der alleinige Verantwortliche fir die entsprechenden Entscheidungen. Die Ergebnisse der
Anwendung von Herstellungsverfahren und Serviceanforderungen unterliegen vielen Variablen auRerhalb des
Einflussbereichs von Lincoln Electric.

Anderungen vorbehalten. Diese Informationen sind nach unserem besten Wissen zum Zeitpunkt der Drucklegung
korrekt. Aktualisierte Informationen finden Sie auf unserer Website www.lincolnelectric.eu.



