Kobatek 541

Sertdolgu Uygulamalari igin Ortiilii Kaynak Elektrodu

ll

Yiiksek alagimli gelikler, sicak is gelikleri, kendiliginden sertlesebilen celikler,
yiksek manganli celikler ve nikel alagimlarinin sertdolgu kaynaginda kullanilir. Basing Dayanimi
Elde edilen dolgu metali yiiksek oranda "Co" (kobalt) ve "Mo" (molibden)
icermekte olup 1000°C'a kadarki 1sil soklar, korozyon, basing ve darbe ile birlikte
goriilen metal-metal stirtinmesine (metalik abrazyon) karsi miikemmel dayanim
gosterir. Stilfirigeren ortamlarda da 6zelligini korur.

Kaynak dikisinin sertligi darbe etkisi altinda hissedilir derecede yiikselir. Sicak Sicaklik Dayanim
dovme iglemlerinin yapildigi sanayi kuruluslar ve demir-gelik endistrisi baglica )
kullanim alanlandir. Kaynak dikisi catlamaya kargi yilksek dayanima sahiptir. Korozyon Direnci

Darbe Dayanimi

Abrazyon Direnci

| | Wekanik zetikieri

Sertlik : 32 - 38 HRC (+20°C)
26 - 30 HRC (+600°C)
48 - 50 HRC (darbe sonrasi)

l Kullanim Alanlari ve Uygulamalar l

- Sicak dovme ve gapak temizleme preslerinin aginan kalip yiizeyleri
- Siipap dolgulan
- Sicak kitiik tutucu geneler

- Sicak ekstriizyon presi iticileri
- Tel gekme kilavuzlan
- Gaz, su, buhar ve asit musluklari

- Gaz tiirbini kanatlar
- Vanalar ve vana sitleri
- Akslar

Kalin kesitli pargalara kaynak isleminden once 300°C 6ntav uygulanmalidir.

Pasolararasi sicaklik kontrol edilmeli ve yavas bir soguma saglanmalidir. Bazi Sicak Dovme Kaliplari
Cr-Ni'li celikler Gizerinde gergeklestirilen uygulamalarda eger gerekiyorsa

Kobatek 352 elektrodu ile tampon atiimasinda yarar vardir. Ana metal ile

kaynak metali arasinda olusan seyrelmeyi en aza indirmek igin diigik akim

degerleriile caligiimalidir.

l Kaynak Parametreleri - Ambalaj ve Gap Bilgileri l

Akim Tipi : DG(+) ; ACmin 70 V

Gap x Boy Kaynak Akimi Kutu Agirhgi
(mm) (Amper) (kg)

3,20 x 350 90-120 5

6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg! icin genel bir tiriin segim kilavuzu niteligi tasimaktadir. Kaynak dikisinden

Dikkat : Katalogda yer alan bitiin diriin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
m ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiigin ilgili Griintin klasifikasyonu incelenmelidir.




