FIL MIG POUR ACIERS CUIVRES

LNM CuNi30

CLASSIFICATION

AWS A5.7 - ERCuNi
EN SO 24373 - S Cu 7158 (CuNi30)

CARACTERISTIQUES
Fil MIG pour le soudage des alliages de Cu contenant 10-30% de Ni

POSITIONS DE SOUDAGE GAZ DE PROTECTION (SELON ISO 14175)

/ v 11 Gaz inerte Ar (100%)

ISO/ASME  PA/1G PBI2F PCI2G PDI4F PE/4G PFI3G up

ANALYSE CHIMIQUE DU FIL

Cu Ni Mn
bal. 31 0.8

PROPRIETES MECANIQUES DU METAL DEPOSE

Gazde Limite élastique  Résistance ala  Allongement Dureté
protection  Condition (N/mm?) rupture (N/mm?) (%) HB
Valeurs typiques I AW 220 380 30 70

NUANCES DES ACIERS A SOUDER

Alliages de cuivre Standard Type Mat. Nr UNS
Alliages Cu-Ni
DIN 17664 CuNi10Fe1Mn 2.0872 C 70600
CuNi30Mn1Fe 2.0882 C 71500
CuNi30Fe2Mn2 2.0883 C 71600
Alliages Cu-Ni de fonderie
DIN 17658 G-CuNi10 2.0815
G-CuNi30 2.0835

CONDITIONNEMENTS
Diamétre (mm) 08 10 12
Bobine BS300 15 kg X X X

Autres diamétres et conditionnements sur demande

LNM CuNi30: rev. FR24

Note : Lincoln Electric France se réserve le droit de modifier sans préavis les caractéristiques des produits présentés dans ce document.
LINCOLN B Leur description ne peut en aucun cas revétir un caractére contractuel.
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