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FLEXSTART™

MONTAZ

PARAMETRY TECHNICZNE FLEXSTART™ - K4817-1

WEJSCIOWE NAPIECIE | NATEZENIE

WARTOSC PRADU
NAPIECIE WEJSCIOWEGO
40VDC 05A

NAPIECIE SZCZYTOWE
15KV

WYDAJNOSC PRADOWA WYJSCIA*

CYKL ROBOCZY AMPERY
100% 400

*Okresla mozliwosci FlexStart™. Rzeczywisty prad wyjéciowy jest dostarczany Zrédtem
zasilania plazmy.

Wysokos¢ Szerokos¢ Gtebokos¢ Masa
27.9m 34,3m 13,4cm
(10,98 cali) (13,52 cali) (5,29 cali)

ZAKRES TEMPERATURY PRZE-

ZAKRES TEMPERATURY PRACY CHOWYWANIA

14°F do 104 °F (-10 °Cdo 40 °C) -40 °F do 185 °F (-40 °Cdo 85 °C)

A-1



FLEXSTART™

MONTAZ

MONTAZ

SRODKI OSTROZNOSCI

PRZED ROZPOCZECIEM MONTAZU PRZECZYTAC CALY
DOTYCZACY GO ROZDZIAL.

/\ OSTRZEZENIE

PORAZENIE PRADEM ELEKTRYCZNYM GROZI

SMIERCIA.

*  Przed podiaczeniem lub rozpoczeciem pracy wewnatrz
urzadzenia nalezy wytaczy¢ zrédto zasilania przy
wylaczniku.

+  Przewody wejsciowe FlexCut powinien podtaczy¢ wylacznie
elektryk z odpowiednimi uprawnieniami.

KOMPATYBILNOSC ELEKTROMAGNETYCZNA (EMC)

Urzadzenie FlexStart™ zostato sklasyfikowane w EMC jako urzadzenie klasy
przemystowej, naukowej i medycznej (ISM), grupa 2, klasa A. Urzadzenie
FlexStart™ jest przeznaczone wytacznie do uzytku przemystowego. (Wiecej
szczeg6téw zawarto w wydruku L10093).

Urzadzenie FlexStart™ nalezy umieéci¢ z dala od maszyn sterowanych za pomoca
fal radiowych. Normalne dziatanie FlexStart™ moze niekorzystnie wptywac na
sprzet sterowany za pomocg fal radiowych, co moze skutkowac obrazeniami
ciafa lub uszkodzeniem sprzetu.

LOKALIZACJA | MONTAZ

Urzadzenie to jest przeznaczone wytacznie do uzytku przemystowego i nie jest
przeznaczone do uzytku w miejscach zamieszkania, gdzie energia elektryczna
jest dostarczana przez publiczny system zasilania niskim napieciem.

W lokalizacjach mieszkalnych moga wystepowac potencjalne trudnosci
zwiazane z zaburzeniami zardwno przewodzonymi, jak i
wypromieniowywanymi o czestotliwosci radiowej. Klasyfikacja EMC

lub RF tego urzadzenia to klasa A.

Urzadzenie FlexStart™ jest przeznaczone do montazu na suwnicy stotu do ciecia
plazmowego lub innej statej powierzchni w odlegtosci do 6 m (20 stop)

od palnika. Do montazu wykorzysta¢ otwory montazowe pokazane na

rysunku ponizej.
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UZIEMIENIE MASZYNY | OCHRONA PRZED ZAKLOCENIAMI
O WYSOKIEJ CZESTOTLIWOSCI

Irédfto zasilania plazmy musi by¢ uziemione! Uziemienie nalezy wykona¢
zgodnie z obowiazujacymi przepisami krajowymi i lokalnymi.

Urzadzenie FlexStart™ wykorzystuje impuls o wysokiej czestotliwosc do
inicjowania procedur ciecia plazmowego. Chociaz moc tego impulsu jest
Znacznie mniejsza niz moc tradycyjnych obwoddw stabilizacji tuku
elektrycznego, Zrodto zasilania i FlexStart™ najlepiej umiesci¢ z dala od maszyn
sterowanych radiowo, poniewaz moze to niekorzystnie wptyna¢ na ich prace,
o moze spowodowac obrazenia ciata lub uszkodzenie urzadzenia.

Impuls startu o wysokiej czestotliwo$ci moze réwniez powodowac problemy
z zaktdceniami radiofonicznymi, telewizyjnymi i elektronicznymi. Problemy te
moga by¢ wynikiem promieniowania. Wiasciwe metody uziemienia moga
zmniejszy¢ lub wyeliminowac wypromieniowane zakt6cenia.

Promieniowane zaktdcenia moga sie rozwija¢ na cztery nastepujace sposoby:
1. Bezposrednie zaktdcenia emitowane przez urzadzenie FlexStart™.
2. Bezposrednie zaktdcenia emitowane przez przewody palnika.

3. Bezposrednie zaktdcenia emitowane przez sprzezenie zwrotne do linii
energetycznych.

Zaktécenia spowodowane ponownym napromieniowaniem zwrotnym od
nieuziemionych przedmiotéw metalowych.

Pamietajac o tych czynnikach, montaz sprzetu zgodnie z ponizszymi

instrukcjami powinien zminimalizowac problemy.

1. Przewody zasilania plazmy powinny by¢ mozliwie jak najkrétsze i jak
najwiecej z nich nalezy zamkna¢ w sztywnym metalowym kanale
kablowym lub réwnowaznej ostonie na odlegtos¢ 15,2 m (50 stép).
Pomiedzy tym przewodem i uziemieniem obudowy spawarki powinien
by¢ odpowiedni styk elektryczny. Oba korice przewodu powinny by¢
podfaczone do napedzanego gruntu, a cata dfugos¢ powinna by¢ ciagta.

2. Przewody palnika powinny by¢ mozliwie jak najkrétsze i jak najblizej
siebie. Palnik powinien by¢ wyposazony w ciagta ostong, ktdra zapewnia
dobry kontakt elektryczny z puszka FlexStart™.

3. Upewnicsie, ze gumowe ostony palnika i kabla roboczego sq wolne od
nacie¢ i peknig¢, ktdre pozwalaja na wycieki wysokiej czestotliwosci.

4. Palnik nalezy utrzymywac w dobrym stanie technicznym, a wszystkie
potaczenia powinny by¢ szczelne, aby ograniczy¢ wycieki wysokiej
czestotliwosci.

5. Obrabiany przedmiot musi by¢ potaczony z uziemieniem w poblizu zacisku
roboczego, jedna z ponizszych metod:

Metalowa podziemna rura wodociggowa w bezposrednim kontakcie

Z ziemig na co najmniej trzy metry (dziesieciu stopach).

Rura ocynkowana 19 mm (3/4") lub lity, ocynkowany pret 16 mm (5/8")
zelazny, stalowy lub miedziany wbijany na co najmniej 1,4 metry (osiem
stop) w ziemie.

>

Uziemienie powinno by¢ wykonane bezpiecznie, a kabel uziemiajacy powinien
by¢ mozliwie jak najkrotszy, przy uzyciu kabla o takich samych lub wigkszych
rozmiarach jak kabel roboczy. Uziemienie do przewodu elektrycznego w
szkielecie budynku lub wzdtuz systemu rur moze skutkowac ponownym
promieniowaniem, zmieniajac te elementy w emitujace anteny.

6. Pokrywy i wszystkie wkrety nalezy przechowywac w bezpiecznym miejscu.
7. Przewody elektryczne w odlegtosci do 15,2 m (50 stép) od Zrdta zasilania
plazmy powinny by¢ w miare mozliwosci zamkniete w uziemionym,
sztywnym metalowym kanale kablowym lub réwnowaznej ostonie.

Elastyczne przewody metalowe z reguty nie s odpowiednie.
8.  Gdy spawarka znajduje sie w budynku metalowym, powinien on by¢
podtaczony do kilku dobrych uziemieri elektrycznych na obrzezach budynku.
Nieprzestrzeganie tych zalecanych procedur montazu moze spowodowac
problemy z zaktdceniami w pracy urzadzen radiowych lub telewizyjnych i
elektronicznych oraz skutkowac niezadowalajacymi parametrami spawania
wynikajacymi z utraty mocy wysokiej czestotliwosci.
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FLEXSTART™

MONTAZ

POLACZENIA PRZEWODU STEROWANIA
Ogodlne wytyczne

Nalezy zawsze uzywac oryginalnych przewodéw Lincoln (o ile nie okreslono
inaczej). Przewody Lincoln zostaty specjalnie zaprojektowane do takiego rodzaju
komunikaji i potrzeb zasilania systemu FlexCut™. Wiekszo$¢ z nich jest zapro-
jektowana jako rozwigzania kompleksowe utatwiajace ewentualne
przedtuzanie. W ogdlnym ujeciu, zaleca sig, aby catkowita dtugosc nie
przekraczata 30,5 m (100 stép). Uzywanie niestandardowych przewoddw,
zwiaszcza o dtugosd dtuzszej niz 7,6 m (25 stop) moze prowadzi¢ do probleméw
zkomunikacja (wytaczenia systemu) i stabe przyspieszenie silnika (staby rozruch
tuku elektrycznego). Zawsze uzywac najkrétszych mozliwych przewodéw
sterowania i nie zwija¢ nadmiaru przewodu.

/\ PRZESTROGA

W kwestii ustawienia przewodu, najlepsze wyniki osiagane sa,
gdy przewody sterowania sg prowadzone oddzielnie od
przewodéw zasilania plazmy. Takie dzialanie minimalizuje
zaklécenia pomiedzy pradem przeptywajacym przez przewody
spawania, a niskimi sygnatami przewodow sterowania. Zalecenia
te maja zastosowanie do wszystkich przewodow komunika-
cyjnych, w tym potaczen ArcLink®.

A-3



FLEXSTART™

MONTAZ

POLACZENIA FLEXSTART™ DO ZASILANIA / FLEXCOOL™

1. Przewdd elektrody zasilajacej - Poprowadzi¢ przewdd
elektrody zasilajacej przez odciazenie na konsoli startowej tuku i podtaczy¢
go rozgateznika katodowego w sposob pokazany na rysunku.

2. Przewdd dyszy zasilajacej - Poprowadzic przewdd dyszy
zasilajacej przez odprezacz na konsoli startowej tuku i podfaczy¢ go do
odpowiedniego zacisku na ptytce drukowanej, jak pokazano na rysunku.
Podtaczenie wykonuije sie za pomocg $ruby %4-20x0,50.

3. Przewdd czujnika CTP zasilania - Poprowadzi¢ przewéd
czujnika CTP z koricdwka szybkoztacza przez odprezacz i podiaczyc go do
przewodu wewnatrz konsoli FlexStart™ w sposéb pokazany na rysunku.

4, Kabel Arclink zasilania - Podtaczy¢ 5-stykowy kabel Arclink
z zasilacza do konsoli FlexStart™.

5. Kabel uziemienia Flexstart™ - Podtaczyc¢ przewdd
uziemiajacy/spajajacy pomiedzy tym kotkiem a dobrym uziemieniem na
stole tnacym. Upewnic sig, ze oba korice maja dobry kontakt typu metal-
metal.

6. Waz doprowadzajacy chtodziwo - Podtaczyc waz
doprowadzajacy chtodziwo do przytacza ,IN” na konsoli FlexStart™. Nalezy
zwrdci¢ uwage, Ze to ztacze ma gwint prawy.

7. Waz powrotny chlodziwa - Podtaczy¢ waz powrotny chtodziwa
do przytacza ,0UT” na konsoli FlexStart™. Nalezy zwréci¢ uwage, ze to
Ztacze ma gwint lewy.

POLACZENIA FLEXSTART™ DO PALNIKA / ROZGALEZNIKA

8. Oplot ekranujacy - Zdja¢ gwintowany piersciert z mosieznego
przytacza ostony na koricu oplotu ekranujacego. Poprowadzic palnik przez
otwor w konsoli startowej tuku i wcisna¢ przytacze ostony przez otwér,
az do momentu, gdy bedzie ono przylegato do boku obudowy.

Nasuna¢ gwintowany pierécien na przewody palnika i przykreci¢ go do
mosieznego przytacza ostony. Dokreci¢ mocno nakretke, aby zapewnic
dobry kontakt elektryczny migdzy oplotem ekranujacym a obudowa
FlexStart™.

9. Przewdd elektrody palnika / zasilania chtodziwem -
Podtaczy¢ przewdd elektrody palnika / zasilania chtodziwem do
mosieznego rozgateznika katodowego. Nalezy zwrdci¢ uwage, ze ten
przewdd ma gwint prawy.

10. Przewdd powrotny chlodziwa palnika - Podfaczy¢
przewdd powrotny chtodziwa palnika do mosieznego rozgateznika
katodowego, jak pokazano na rysunku. Nalezy zwrdci¢ uwage, ze ten
przewdd ma gwint lewy.

11. Przewdd dyszy palnika - Podtaczy¢ przewdd dyszy do katowej
szyny zbiorczej, jak pokazano na rysunku. Nalezy zwrdci¢ uwage,
ze przewdd dyszy palnika ma gwint prawy.

12. Przewodd czujnika CTP palnika - Podtaczy¢ przewdd czujnika
(TP palnika do czerwonego wejscia odsuniecia wewnatrz FlexStart™,
jak pokazano na rysunku.

13. Sterowanie 2-zespotowym rozdzielaczem gazu-
Podfaczyc kabel sterujacy 2-zespotowym rozdzielaczem gazu do 9-
stykowego przytacza FlexStart™ w sposéb pokazany na rysunku. Przytacze
to oznaczone jest jako ,P13".
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FLEXSTART™

0BStUGA

0BStUGA

SRODKI OSTROZNOSCI

Przed rozpoczeciem pracy z maszyng przeczytaé
caly rozdziat instrukcji obstugi.

/\ OSTRZEZENIE

PORAZENIE PRADEM ELEKTRYCZNYM GROZI
SMIERCIA
Jesli podczas wyzwalacza pistoletu nie jest :Q o
uzywana funkcja COLD FEED, elektroda i
mechanizm napedowy sa zawsze zasilone i
moga pozostac pod napieciem nawet kilka
sekund po zakonczeniu spawania.

+  Nie dopusci¢ do zetkniecia elementéw elektrycznych ani
elektrody pod napieciem z nieostonieta skorg lub mokra
odzieza.

+ Nalezy zapewni¢ sobie odpowiednig izolacje od
obrabianego elementu i uziemienia.

« Nalezy zaktada¢ suche rekawice izolacyjne.

OPARY | GAZY moga by¢ nlebez-

pieczne.

«  Trzymac glowe z dala od oparow.

* W celu usuniecia oparow ze strefy
oddychania zastosowa¢ wentylacje lub
wyciag.

= |

ISKRY powstajqce podczas SPAWA-
NIA moga by¢ przyczyna pozaru lub
eksplozu
Materialy fatwopalne nalezy trzymac w
bezpiecznej odlegtosci.

;E_

+  Nie spawac pojemnikéw, w ktorych
przechowywane byly substancje fatwopalne.

PROMIENIOWANIE WYTWARZANE
PODCZAS JARZENIA SIE tUKU /
i

GROZI OPARZENIAMI.
+  Nalezy zaktada¢ srodki ochrony oczu,
uszu i ciala.

OPIS PRODUKTU

Modut FlexStart™ jest przeznaczony do stosowania z systemem plazmowym
FlexCut™ 200. Zapewnia to wysoka czestotliwo$¢ wyjéciowa do palnika
plazmowego do inicjacji fuku elektrycznego i kontroluje plazmowe i ostaniajace
gazowe cewki elektromagnetyczne na 2-kanatowym kolektorze. FlexStart™
zaprojektowano tak, aby byt w pefni kontrolowany przez zrédto zasilania plazmy
lub kontroler HMI i po zainstalowaniu nie powinien wymagac od operatora
zadnych dodatkowych czynnosci.

ZALECANY PROCES | WYPOSAZENIE

FlexStart™ jest zalecany tylko do procesu cigcia tukiem plazmowym.
Zaprojektowano go do stosowania z systemem plazmowym FlexCut™ 200.

SYMBOLE GRAFICZNE ZNAJDUJACE SIE NA MASZYNIE LUB
W INSTRUKCJI OBSLUGI

OSTRZEZENIE LUB PRZESTROGA

PRZECZYTAJ
INSTRUKCJE OBSLUGI

UZIEMIENIE
OCHRONNE

WYJSCIE CHLODZIWA

WEJSCIE CHLODZIWA

STATUS

ELEKTRODA

é:é@@g@

DYSZA

P
b_'_



FLEXSTART™ AKCESORIA

OPUE / AKCESORIA

C1



FLEXSTART™

KONSERWACJA

KONSERWACUA

KONSERWACJA OKRESOWA

. . L. Utrzymanie FlexStart™ w doskonatym stanie eksploatacyjnym wymaga bardzo
Srodki ostroznosci niewielu zabiegéw konserwacyjnych. Nie mozna ustawi¢ zadnego konkretnego

= harmonogramu wykonywania nastepujacych czynnosci; przy ustalaniu
& OSTRZEZENIE harmonogramu konserwacji nalezy uwzgledni¢ czynniki takie jak godziny pracy

PORAZENIE PRADEM ELEKTRYCZNYM

GROZI SMIERCIA. - O 1.

+  Przed rozpoczeciem serwisowania nalezy

odlaczyc zasilanie wejsciowe. 2.

Nie nalezy pracowac ze zdemontowanymi

pokrywami. 3.

Nie dotyka¢ elementéw elektrycznych pod napieciem.

Urzadzenie moze by¢ instalowane, uzytkowane lub
serwisowane wylacznie przez wykwalifikowane osoby.

/\ OSTRZEZENIE

Aby unikna¢ wstrzasu o wysokiej czestotliwosci, nalezy
utrzymywac wszystkie kable w dobrym stanie.

Patrz dodatkowe informacje ostrzegawcze
W niniejszej instrukcji obstugi

D-1

i sSrodowisko maszyny.

Okresowo usuwac kurz i zanieczyszczenia, ktore moga gromadzic sie na
zewnatrz FlexStart™.

Sprawdzi¢, czy kable plazmowe i sterujace nie s3 postrzepione, przeciete
i nie maja odstonietych miejsc.

Sprawdzi¢, czy wszystkie potaczenia elektryczne s3 szczelne i czy oplot
ekranujacy palnika jest bezpiecznie przymocowany do obudowy.



FLEXSTART™

WYKRYWANIE | USUWANIE USTEREK

WYKRYWANIE | USUWANIE
USTEREK

SPOSOB KORZYSTANIA Z PORADNIKA USUWANIE USTEREK

/A\ OSTRZEZENIE

Serwisowanie i naprawy moze wykonywac wytacznie
przeszkolony personel elektryczny firmy Lincoin.
Nieupowaznione naprawy tego urzadzenia stanowia
zagrozenie dla technika serwisujacego i operatora maszyny
i powoduja utrate gwarancji fabrycznej. Dla wtasnego
bezpieczenstwa i aby unikna¢ porazenia pradem
elektrycznym nalezy przestrzegac wszystkich uwag

i ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa i zamieszczonych
w niniejszej instrukgji.

Niniejszy poradnik dotyczacy wykrywania i usuwania usterek ma stanowic
pomoc w zlokalizowaniu i usunieciu prawdopodobnych usterek maszyny. Nalezy
przestrzegac opisanej ponizej 3-etapowej procedury.

Krok1.  LOKALIZACJA PROBLEMU (0BJAW).

Sprawdzi¢ kolumne , PROBLEM (OBJAWY)”. Opisano tam mozliwe objawy
usterek maszyny. Odszukac opis najlepiej pasujacy do zauwazonych objawéw.

Krok2.  MOZLIWA PRZYCZYNA.

W kolumnie ,MOZLIWA PRZYCZYNA” wymieniono najbardziej prawdopodobne
przyczyny zewnetrzne stwierdzonych objawow.

Krok3.  ZALECANY SPOSOB POSTEPOWANIA.

W tej kolumnie opisano sposdb postepowania zalecany dla mozliwej przyczyny,
ogélnie stwierdza sie koniecznos¢ skontaktowania sie lokalnym autoryzowanym
serwisem firmy Lincoln.

Jesli nie rozumiesz lub nie jestes w stanie wykona¢ w bezpieczny sposdb
czynnosci opisanych w kolumnie Zalecany sposéb postepowania, nalezy
skontaktowac sie z lokalnym autoryzowanym serwisem firmy Lincoln.

KORZYSTANIE Z DIODY LED STANU DO ROZWIAZYWANIA
PROBLEMOW Z SYSTEMEM

FlexStart™ jest wyposazony w dwie zewnetrzne kontrolki stanu. W przypadku
wystapienia problemu nalezy zwréci¢ uwage na stan lampki kontrolnej stanu.
Dlatego tez przed wiaczeniem zasilania systemu nalezy sprawdzic stan zrodta
zasilania pod katem sekwencji bteddw w sposéb opisany ponizej.

STATUS LIGHT jest dwukolorowa dioda LED, ktdra sygnalizuje btedy systemu.
Praca normalna jest oznaczona statym zielonym kolorem. Warunki btedéw
przedstawiono w ponizszej tabeli E.1.

wykrywaniu i usuwaniu usterek.

WWW.LINCOLNELECTRIC.COM/LOCATOR

E-1

TABELA EA1

KONTROLKA
WARUNEK

INACZENIE

Stafa zielona

System OK. FlexStart™ jest sprawny i komunikuje sie
normalnie ze wszystkimi dziatajacymi urzadzeniami
podtaczonymi do sieci ArcLink.

Migajaca Wystepuje podczas wiaczania zasilania lub resetowania

zielona systemu i wskazuje, ze FlexStart™ mapuje (identyfikuje)
kazdy element systemu. Jest to normalne przez
pierwsze 1-10 sekund po wiaczeniu zasilania lub w
przypadku zmiany konfiguragji systemu podczas pracy.

Szybko W normalnych warunkach oznacza to, ze automatyczne

migajaca mapowanie nie powiodto sie.

zielona

Uzywane réwniez przez Narzedzia diagnostyczne do
identyfikacji wybranego urzadzenia podczas
podfaczania do okreslonego adresu IP.

Naprzemienne
zielonai
zerwona

Nieusuwalna usterka systemu. Nieusuwalna usterka
systemu. Jesli kontrolka statusu miga w dowolnej
kombinagji koloréw czerwonego i zielonego, wystepuja
btedy. Odczytac kod(y) btedu przed wytaczeniem
maszyny.

Interpretacja kodu btedu poprzez kontrolke statusu jest
szczegtowo opisana w instrukgji serwisowej.
Poszczegélne cyfry kodu migaja na czerwono z dtuga
przerwa miedzy cyframi. W przypadku obecnosci wiecej
niz jednego kodu, kody beda oddzielone zielonym
Swiattem. Tylko aktywne warunki btedu beda dostepne
przez kontrolke stanu.

Aby usunac aktywny btad (aktywne bfedy), nalezy
wylaczy¢ Zrédto zasilania i ponownie wiaczy¢ w celu
zresetowania.

Stafa czerwona

Nie dotyczy.

Migajaca
zerwona

Nie dotyczy.

Jesli z dowolnej przyczyny nie rozumiesz procedur testowych lub nie jeste$ w stanie w bezpieczny sposéb przeprowadzi¢
testéw/napraw samodzielnie, skontaktuj sie z lokalnym autoryzowanym serwisem firmy Lincoln w celu uzyskania dalszej pomocy przy




FLEXSTART™ WYKRYWANIE | USUWANIE USTEREK

Przestrzega¢ wszystkich zasad bezpieczernstwa zamieszczonych w niniejszej instrukgiji

PROBLEMY MOZLIWA ZALECANY
(OBJAWY) PRZYCZYNA SPOSOB POSTEPOWANIA

PODSTAWOWE PROBLEMY MASZYNY

Btad 447 - nie znaleziono FlexStart™ 1. Kabel Arclink odtaczony

2. Wytacznik 40 V na maszynie jest zadziatat

Btad 811 - otwarte drzwi FlexStart™ 1. Drzwi na FlexStart™ otwarte lub Jedli sprawdzono wszystkie wymienione mozliwosci
niezatrzasniete a usterka nadal sie utrzymuje, nalezy skontaktowac
sie z lokalnym autoryzowanym serwisem
2. Wytacznik drzwiowy odtaczony lub firmy Lincoln.
uszkodzony.
Przednia dioda LED nie Swieci sie 1. Dioda LED odtaczona od przedniej soczewki
obudowy

wykrywaniu i usuwaniu usterek.

WWW.LINCOLNELECTRIC.COM/LOCATOR
E-2

Jesli z dowolnej przyczyny nie rozumiesz procedur testowych lub nie jeste$ w stanie w bezpieczny sposéb przeprowadzié¢
A testéw/napraw samodzielnie, skontaktuj sie z lokalnym autoryzowanym serwisem firmy Lincoln w celu uzyskania dalszej pomocy przy
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ZASADY POMOCY SWIADCZONE) DLA KLIENTOW

Misja firmy Lincoln Electric Company jest produkowanie i sprzedawanie wysokiej
jakosci urzadzen i materiatéw eksploatacyjnych do spawania i cigcia. Naszym
wyzwaniem jest zaspakajanie potrzeb klientdw i wykraczanie poza ich
oczekiwania. Stosownie do potrzeb klienci moga zwrécic sie do firmy Lincoln
Electric w celu uzyskania porady lub informacji dotyczacej eksploatacji naszych
produktow. Odpowiadamy na takie zapytania w oparciu o najlepsze posiadane
informacje w danej chwili. Firma Lincoln Electric nie moze zagwarantowac
dostepnosci takich porad ani przyjac¢ zadnej odpowiedzialnosci zwigzanej

z udzieleniem powyzszych informaji lub porad. Producent niniejszym wyraznie
odmawia udzielenia gwarandji jakiegokolwiek rodzaju, w tym gwaranji
przydatnosci do okreslonego celu w zakresie udzielonych informacji lub porad.
Ze wzgleddw praktycznych producent nie moze przyja¢ odpowiedzialnosci

za aktualizowanie lub korygowanie powyzszych informacji lub porad po ich
udzieleniu. Udzielone informacje lub porady nie powoduja powstania,
rozszerzenia ani modyfikacji zadnej gwarancji zwiazanej ze sprzedaza

naszych produktow.

Firma Lincoln Electric jest sprzedawca odpowiedzialnym, jednak wybér

i eksploatacja produktéw sprzedawanych przez firme Lincoln Electric nie lezy
w zasiegu kontroli firmy, nalezy do wytacznej odpowiedzialnosci klienta. Wiele
zmiennych lezacych poza zasiegiem kontroli firmy Lincoln Electric ma wptyw
na wyniki osiagane przy uzyciu tej metody produkgji i wymagan serwisowych.

Podleganie zmianom — Niniejsza informacja jest doktadna zgodnie z najlepsza
nasza wiedza w chwili oddania dokumentu do druku. Bardziej aktualne
informacje dostepne sa pod adresem www.lincolnelectric.com.

LINCOLN

THE LINCOLN ELECTRIC COMPANY
22801 St. Clair Avenue e Cleveland, OH o 44117-1199 ¢ U.S.A.
Phone: +1.216.481.8100 e www.lincolnelectric.com



