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Lincoln Electric driinlerinin KALITESINI tercih ettiginiz icin TESEKKUR EDERIZ.

e Litfen, cihaz ve ambalajda hasar olup olmadigini kontrol edin. Herhangi bir hasar tespit etmeniz durumunda cihazi
satin aldiginiz bayiye hasar bildiriminde bulunun.

e lleride basvurmak lizere cihaz bilgilerini iceren asagidaki tabloyu doldurun. Model adi, kodu ve seri numarasi
cihazinizin arkasinda yer alan Uriin etiketinde mevcuttur.
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Teknik Ozellikler

MODEL ADI URUN KODU
POWERTEC® i350S K14183-1
POWERTEC® i420S K14184-1
POWERTEC® i500S K14185-1
GIRIS
Girig Gerilimi U4 EMC Sinifi Frekans
i350S
i420S 400V £ %15 3 fazli A 50/60 Hz
i500S
Olgiilen Cevrimde Giris Giicli Giris AKImI [1maks PF
. 15 kVA, %50’de Calisma
i350S Cevrimi (40°C) 21A 0,90
. 19 kVA, %100°'de Calisma
i420S Cevrimi (40°C) 27A 0,92
. 23 kVA, %60’ta Calisma
i500S Cevrimi (40°C) 34A 0,94
OLGULEN CIKIS
Calisma Cevrimi 40°C
Acik Devre Gerilimi (10 dakikaﬂllk)periyoda Cikis Akimi Cikis Gerilimi
gobre
GMAW 50% 350A 31,5Vdc
(Gazalti 60% 340A 31,0vdc
Kaynag) 100% 300A 29,0Vdc
Uopeak = 54Vdc 50% 350A 31,5Vdc
i350S FCAW 60% 340A 31,0vdc
Uorms = 54Vdc 100% 300A 29,0vdc
30% 350A 34,0vdc
SMAW 60% 320A 32,8Vdc
100% 275A 31,0vdc
GMAW
Uopeak = 60Vdc (Gazaltl 100% 420A 35,0Vdc
14208 Kaynag)
Uorms = 54Vdc FCAW 100% 420A 35,0vVdc
SMAW 100% 420A 36,8Vdc
GMAW 60% 500A 39,0Vdc
(Gazalti )
Kaynagi) 100% 420A 35,0vdc
Uopeak = 60Vde 60% 500A 39,0vVdc
15008 FCAW :
Uorms = 54Vdc 100% 420A 35,0vdc
60% 480A 39,2Vdc
SMAW
100% 420A 36,8Vdc

Tirkce
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KAYNAK AKIMI ARALIGI

GMAW (Gazalti Kaynagi) FCAW SMAW
i350S 20A+350A 20A+350A 10A+350A
i420S 20A+420A 20A+420A 10A+420A
i500S 20A+500A 20A+500A 10A+480A

KAYNAK GERILiMi DUZENLEME ARALIGI
GMAW (Gazalti Kaynagr) FCAW
i350S 15V+ 33,5V 15V+ 33,5V
i420S 15V + 37V 15V = 37V
i500S 15V + 41V 15V + 41V
ONERILEN GIRIS KABLOSU VE SIGORTA TiPi
Sigorta Tipi: Zaman Gecilfmeli veya D Tipi Devre Elektrik Kablosu

Kesici

400V
i350S 25A 4 Elektrik Kablosu, 2,5 mm?
i420S 32A 4 Elektrik Kablosu, 4,0 mm?
i500S 32A 4 Elektrik Kablosu, 4,0 mm?

BOYUT
Agirlik Yukseklik Genislik Uzunluk
i350S 68kg
i420S 78kg 932 mm 560 mm 925 mm
i500S 79kg
DIGERLERI

Koruma Sinifi

Calisma Nem Degeri
(t=20°C)

Calisma Sicakligi

Saklama Sicakhgi

P23

< %90

-10°Cila +40 °C

-25°C ila +55°C

Tirkce
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EKO tasarim bilgisi

Ekipman, 2009/125/AT Ydnergesine ve 2019/1784/AB Yo6netmeligine uygun olacak sekilde tasarlanmigtir.

Verimlilik ve bogta glg tiiketimi:

indeks MODEL ADI L gﬁgé‘i';‘::'giij ;':Sizﬁi"e”m""k / Esdeger model
K14183-1 POWERTEC® i350S 86,7% | 29W Esdeger model yok
K14184-1 POWERTEC® i420S 88,7% / 29W Esdeger model yok
K14185-1 POWERTEC® i500S 87,9% / 29W Esdeger model yok

Bosta durumu, asagidaki tabloda belirtilen kosulda meydana gelir

BOSTA DURUMU
Kosul Varhk
MIG (Gazli Metal Ark) modu X
TIG (Gaz Tungsten Ark) modu
KORUNMALI METAL ARK modu
30 dakika ¢alismama sonrasinda
Fan kapali X

Verimlilik degeri ve rélanti durumundaki tiiketim, EN 60974-1:20XX Uriin standardinda tanimlanan yontem ve kosullara gére
Olcllmustar.

Ureticinin adl, Griin adi, kod numarasi, riin numarasi, seri numarasi ve (retim tarihi, bilgi etiketinden okunabilir.

Burada:

1-
2-
3-
4-
5.

Tirkge

- XXXXXXX

XXXXXXXXXX ——]
Code: XXXXX] XXXXXX-X

S/N:  PIYYMMXXXXX —

el

P1|YY |MM

XXXXX

Ureticinin adi ve adresi

Uriin adi

Kod numarasi

Uriin numarasi

Seri numarasi

5A- Uretildigi Ulke

5B- Uretim yil

5C- Uretim ayi

5D- her makine icin farkli olan ve ilerleyen rakam
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MIG/MAG ekipmanlari icin tipik gaz kullanimi:

DC elektrotu pozitif .
Malzeme tipi Tel capi = Tel Beslemesi Koruvucu Gaz Gaz akisi
[mm] Akim Gerilim [m/dk.] 4 [ldk.]
[A] v
Karbon, distk | 9.4 1 | 95+200 | 18+22 35-65 Ar %75, CO2 %25 12
alagimli celik
Aliminyum 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 55-95 Argon 14 +19
Ostenitik . . . Ar %98, O2 %2/ .
paslanmaz gelik 08+16 85+ 300 21+28 3-7 He %90, Ar %7,5 CO2 %2,5 14+16
Bakir alagim 09+1,6 175 + 385 23 +26 6-11 Argon 12+16
Magnezyum 1,6+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argon 24 + 28

Gaz Tungsten Ark iglemi:
TIG kaynak isleminde, gaz kullanimi, noziliin enkesit alanina baglidir. Yaygin olarak kullanilan hamlaglar igin:

Helyum: 14-24 I/dk.
Argon: 7-16 I/dk.

Not: Asiri akis hizlari, gaz akiminda, kaynak havuzuna atmosferik kirlilik gekebilen tirbllansa neden olur.

Not: Bir capraz riizgar veya cereyan hareketi, hava akisini engellemek igin koruyucu gaz kullanim ekraninin korunmasi
yararina koruyucu gaz kapsamasini bozabilir.

ﬁ Hizmet 6mrii bitimi

Uriiniin hizmet émrii sona erdiginde, Griin, 2012/19/AB (WEEE) Yénergesine uygun olarak geri déniisiime veriimek iizere
bertaraf edilmelidir; Grinin pargalarina ayrilmasi ve Uriinde bulunan Kritk Hammadde (CRM) hakkindaki bilgilere su
adresten ulasilabilir: https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx.

Tirkge 4 Tirkge



Elektromanyetik Uyumluluk (EMC)

Bu makine ilgili tim direktiflere ve standartlara uygun sekilde tasarlanmistir. Bununla beraber, telekomiinikasyon cihazlarini
(telefon, radyo ve televizyon) ve diger glvenlik cihazlarini karistirici elektromanyetik dalgalar tretebilir. Bu durum, etkilenen
cihazlar igin glivenlik sorunu olusturabilir. Makinenin Urettigi bu elektromanyetik parazitlerin etkisini 6nlemek veya azaltmak
icin bu bolimu dikkatle okuyun.

Bu makine, endustriyel bir alanlarda kullaniimak igin tasarlanmistir. Kullanici, makineyi mutlaka kullanim
kilavuzunda anlatildigi gibi kurmal ve kullanmalidir. Herhangi bir elektromanyetik bozunum tespit edilirse,
operator, gerekirse Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S.'den yardim alarak s6z konusu bozunumlari ortadan
kaldirmak Uzere dlzeltici tedbirler almalidir.

& UYARI

Ortak baglanti noktasinda genel alcak gerilim sistemi empedansinin asagidakilerden daha disuk olmasi sartiyla:

e POWERTEC®i350S icin 105 mQ
e POWERTEC® i420S igin 25 mQ
e POWERTEC® i500S igin 35 mQ

Bu ekipman |IEC 61000-3-11 ve IEC 61000-3-12 ile uyumludur ve kamuya ait dustk gerilimli sistemlere baglanabilir.
Gerekirse, dagitim ag operatoriine danisarak sistem empedansinin empedans kisitlamalarina uygun oldugundan emin
olmak tesisatginin veya ekipmaninin kullanicisinin sorumlulugundadir.

Makinenin kurulumundan énce kullanici, galisma alani igerisinde elektromanyetik dalgalarin etkisinde kalarak bozulabilecek
cihazlarin olup olmadigini kontrol etmelidir. Bu konuda, asagida belirtilen hususlar dikkate alinmalidir:

e Calisma alaninin ve makinenin yakininda bulunan giris ve ¢ikis kablolari, kumanda kablolari ve telefon kablolari.

Radyo ve/veya televizyon alicilar ve vericileri. Bilgisayar ve bilgisayar kontrollu cihazlar.

Endustriyel prosesler igin glivenlik ve kontrol ekipmanlari. Kalibrasyon ve élgiim cihazlari.

Kalp pili ve igitme cihazi gibi kisisel tibbi cihazlar.

Calisma alaninin ve makinenin yakininda bulunan elektromanyetik bagisiklidi kontrol ediniz. Kullanici, ¢alisma
alanindaki tim cihazlarin uyumlu oldugundan emin olmalidir. Bu durum ek koruyucu 6nlemler gerektirebilir.

o Dikkate alinmasi gereken c¢alisma alani boyutlari, alanin yapisina ve gerceklestirilen diger aktivitelere baghdir.

Makinenin Urettigi elektromanyetik dalgalarin etkisini azaltmak icin asagida belirtilen uyarilari dikkate alin.

e Makinenin sebeke elektrigine olan baglantisini kullanim kilavuzunda anlatildigi gibi yapin. Eger, elektromanyetik bir
etkilesim olursa ana elektrik girisini filtre etmek gibi 6nlemlerin alinmasi gerekebilir.

e Cikis kablolari olabildigince kisa olmali ve bir arada tutulmalidir. Elektromanyetik etkilesmeyi azaltmak icin, mimkinse
is parcasina topraklama yapin. Kullanici, bu ig pargasinin topraklamaya baglanmasinin, personel ve ekipman igin
problem yaratip yaratmayacagini kontrol etmelidir.

e Calisma alanindaki kablolarin korunmasi elektromanyetik dalgalari azaltabilir. Bu durum 6zel uygulamalar icin gerekli
olabilir.

& UYARI

A Sinifi ekipmanlar sebeke hattindan saglanan duisuk gerilimli elekirik gucinden faydalanan yasam alanlarinda
kullanilmaya uygun degildir. Bu bdlgelerde, radyofrekans dalgalarinin yaninda iletilen dalgalar nedeniyle, elektromanyetik
uygunluga ters etki yaratabilecek potansiyel zorluklar bulunabilir.

> /NS
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Guvenlik

11/04

& UYARI

Bu makine mutlaka yetkili personel tarafindan kullaniimalidir. TUm baglantilarin, operasyonlarin, bakim ve onarim
prosedurlerinin yetkili kisilerce yapildigindan emin olun. Makineyi calistirmadan 6nce bu kullanim kilavuzunu mutlaka
okuyun. Kullanim kilavuzundaki talimatlarin uygulanmamasi ciddi yaralanmalara, can kaybina veya makinenin zarar
gérmesine neden olabilir. Litfen altta belirtilen sembollerin karsisindaki uyarilan dikkatle okuyup anladiginizdan emin olun.
Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. ve Lincoln Electric, hatali montajdan, hatali bakimdan ve uygun olmayan
kullanimdan kaynaklanan hasarlardan sorumlu degildir.

Bu sembol olasi ciddi yaralanmalari, can kayiplarini ve makinede meydana gelebilecek hasarlari 6nlemek
icin kullanim kilavuzundaki talimatlara mutlaka uyulmasi gerektigini gosterir. Olasi ciddi yaralanma ve
6lumlerden kendinizi ve bagkalarini koruyun.

TALIMATLARI DIKKATLE OKUYUN VE ANLAYIN: Makineyi galistirmadan énce bu kullanim kilavuzunu
mutlaka okuyun. Ark kaynadi tehlikeli olabilir. Kullanim Kilavuzundaki talimatlarin uygulanmamasi ciddi
yaralanmalara, can kaybina veya makinenin zarar gérmesine neden olabilir.

ELEKTRIK CARPMASI OLDUREBILIR: Kaynak makinesi yiiksek voltajlar (retir. Bu makine calisirken
elektroda, sase pensesine, makineye bagdli is parcalarina dokunmayin. Kendinizi elektrod, sase pensesi ve
makineye bagdli is pargalarindan koruyun.

ELEKTRIKLE CALISAN EKIPMAN: Makine iizerinde galismaya baslamadan énce sigorta kutusundaki
salteri kullanarak elektrigi kesin. Bu ekipmani yerel elektrik mevzuatina gére topraklayin.

ELEKTRIKLE CALISAN EKIPMAN: Elektrod kablolarinin, besleme kablolarinin ve makineye bagli
kablolarin durumunu diizenli olarak kontrol edin. izolasyonu hasar gérmiis herhangi bir kablo varsa derhal
degistirin. Her turli ark parlamasi ve yangin c¢ikmasi riskini énlemek igin elektrod pensesini kaynak
masasinin Uzerine ya da sase pensesi ile temasta olan bir ylizeye dogrudan birakmayin.

ELEKTRIKSEL VE MANYETIK ALAN TEHLIKELI OLABILIR: iletkenlerden gegen elektrik, elektrik ve
elektromanyetik alanlar (EMF) olusturur. Olusan EMF alanlan kalp pili gibi cihazlar izerinde etkili olabilir.
Kalp pili kullanan kaynakgilarin makineyi ¢aligstirmadan énce doktorlarina danigmalari gerekir.

AVRUPA BIRLIGI (CE) NORMLARINA UYGUNLUK: Bu makine, Avrupa Birligi Talimatlar’na uygun olarak
uretilmigtir.

YAPAY OPTIK RADYASYON: 2006/25/EC Direktifi ve EN 12198 Standardi'nda yer alan gerekliliklere gére
makine kategori 2 cihazdir. EN169 Standardi geregince, koruma derecesi maksimum 15 olan filtreye sahip
Kisisel Koruyucu Ekipman (KKE) edinilmesi zorunludur.

DUMAN VE GAZLAR TEHLIKELI OLABILIR: Kaynak iglemi sadliga zararli duman ve gaz cikisina neden
olabilir. Bu duman ve gazlar solumaktan kaginin. Kullanicilari bu tehlikeden korumak igin yeterli
havalandirma yapilmali veya duman ve gazlar soluma bdlgesi digina atilmahdir.

KAYNAK ARKI YAKABILIR: Kaynak islemi yapilirken veya izlenirken, gozleri sigramalardan ve kaynak
arkinin yaydidi isinlardan korumak igin uygun filtreye ve koruma levhasina sahip bir siper kullanin. Aleve
dayanikli malzemeden Uretilmis giysilerle kendinizin ve yakin ¢evrede bulunan kisilerin cildini koruma altina
alin. Yakin gevrede bulunan kisileri, yanmaz malzemeden yapilmis uygun paravanlarla koruyun ve kaynak
arkina bakmamalari ve kendilerini ark i1sini etkisinde birakmamalari konusunda uyarin.

Tirkge
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KAYNAK SICRAMALARI YANGINA VE PATLAMALARA NEDEN OLABILIR: Yanici malzemeleri kaynak
yapilan yerden uzakta tutun ve yangin sénduriicliyl kolaylikla erigebileceginiz bir yere koyun. Kaynak islemi
sirasinda olusabilecek sigramalar ve sicak malzemeler ince c¢atlaklar ve en dar agikliklardan bile etrafa
kolaylikla sicrayabilir. Yanici ve zehirleyici gazlari ortamdan tamamen uzaklastiracak o6nlemlerin
alindigindan emin olmadan hicbir bidon, varil, tank ya da malzeme Uzerinde kaynak yapmayin. Yanici
gazlarin, buharlarin ya da sivi yakitlarin bulundudu yerlerde makineyi asla ¢alistirmayin.

KAYNAKLI MALZEMELER YAKABILIR: Kaynak sirasinda yilksek miktarda 1s1 aciga cikabilir. Sicak
yuzeyler ve malzemeler ciddi yaniklara neden olabilir. Bu tir malzemelere dokunurken ve tagirken mutlaka
eldiven ve pense kullaniimalidir.

HASAR GORMESI HALINDE GAZ TUPU PATLAYABILIR: Sadece kaynak islemlerine uygun olarak
Uretilmis koruyucu gaz igeren basingh gaz tiplerini kullanin. Kullanilan gaza ve tiip basincina uygun
regulatorlerin tipe dogru olarak monte edildiginden emin olun. Tupleri her zaman dik pozisyonda tutun ve
glvenlik zinciri ile sabit bir yere baglayin. Koruyucu kapaklari kapatmadan tipleri hareket ettirmeyin ve
tuplerin yerlerini kesinlikle degistirmeyin. Elektrodlarin, elektrod penselerinin, sase penselerinin ve gerilim
altindaki her turlt parcanin gaz tlpu ile temas etmemesine 6zen gésterin. Tlpleri, fiziksel hasara ya da
kivilcim ve 1si kaynaklari dahil kaynak islemlerine maruz kalabilecekleri bélgelerin uzaginda stoklayin.

GUVENLIK ISARETI: Bu makine, elektrik garpmasi riskinin yiiksek oldugu ortamlarda gerceklestirilen
kaynak uygulamalari i¢in gerekli olan glicii saglamaya uygundur.

Uretici, tasarimda ve ayni zamanda kullanim kilavuzunun sirimiinde yiikseltme yapmadan degisiklikler ve/veya
iyilestirmeler yapma hakkini sakli tutar.

Tirkge
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Giris

POWERTEC® i3508, i420S, i500S  evirici  kaynaklari
LF52D ve LF56D tel besleyicileri ile baglanmalidir. Gii¢
kaynagindan gelen sinyal tel besleyicileri kullanici
arayiiziinde gériintilenir. lletisim igin, evirici kaynak tel
besleyici CAN protokoli kullanilir.

Evirici kaynak teli besleme konfiglirasyonu su kaynaklarin
yapilmasini saglar:

o  GMAW (MIG/MAG Gazalti Kaynagi);

e FCAW (Ozlii Tel Kaynag));

e SMAW (Ortiilii Elektrod Kaynagi).

Kurulum ve Kullanim Talimatlari

POWERTEC® i350S, i420S, i500S,
COOL ARC®26. ile birlikte calisir.

sogutucu

Ambalajda asagidaki 6geler yer alir:
Evirici kaynag;

Kullanim Kilavuzu iceren USB;
Calisma kablosu - 3 m;
Geciktirmeli sigorta - 2A (2 adet);
Gaz hortumu - 2 m;

Zincir.

Kullanici tarafindan satin alinabilen 6nerilen ekipmanlar
"Onerilen Aksesuarlar" bolimiinde bahsedilmigtir.

Makineyi kurmadan veya c¢alistirmadan dnce bu bélimi
sonuna kadar okuyun.

Konum ve Calisma Kosullari

Bu makine en zor kosullarda bile calisabilir. Bununla

beraber, makinenin uzun 6murli olmasini ve guvenle

kullanilabilmesini  saglamak amaciyla bazi  basit
onlemlerin alinmasi 6nemlidir.

e Makineyi 15 dereceden daha biiyiik yatay egime sahip
bir yere koymayin veya bodyle bir yerde galistirmayin.
Makineyi borularin buzunu ¢ézmek i¢in kullanmayin.
Makine, mutlaka temiz hava akimi olan bir yerde
calistinimali  ve makinenin  c¢alistinldigi  yerde
havalandirmayi engelleyici ya da hava akimini
durdurucu  bir etken olmamalidir.  Calisirken,
makinenin Uzeri kagit, bez ya da benzeri malzemelerle
ortilmemelidir.

e Toz ve kirler makinenin igine girebilecegi i¢in bu durum
mumkun oldugunca en aza indiriimelidir.

e Bu makine IP23 koruma sinifina sahiptir. Makineyi
mimkin oldugunca kuru tutun, islak zemin veya su
birikintisi Gizerine koymayin.

e Makineyi, uzaktan kontrol edilen cihazlardan uzak bir
yere koyun. Makine normal kullanimda, yakinlarda
bulunan uzaktan kontrol edilen cihazlar olumsuz
yonde etkileyebilir ve bu durum vyaralanma veya
ekipman arizalarina neden olabilir. Litfen kullanim
kilavuzundaki Elektromanyetik Uygunluk bdlimanu
okuyun.

e Makineyi, ortam sicakhg 40 C’nin (zerinde olan
yerlerde kullanmayin.

Calisma Cevrimi ve Asiri Isinma

Kaynak makinesinin g¢alisma ¢evrimi, makinenin 10
dakikallk gevrimde nominal kaynak akimi ile ¢alisabildigi
zaman ylzdesidir.

Ornek: %60 galisma gevrimi

R SN

6 dakika kaynak. 4 dakika soguma.

Tirkge

Calisma cevriminin asilmasi durumunda termal sigorta
devreye girecek ve cihazin ¢alismasini durduracaktir.

[-®-B]-8-#

Dakika veya calisma
¢evrimini disUrin

Gug Kablosu Baglantisi
/0 uyARI

Sadece vasifli bir elektrik teknisyeni kaynak makinesini
glc agina bagdlayabilir. Elektrik kablosunun c¢ikis prizine
takilmasi ve kaynak makinesinin baglanmasi, uygun
Ulusal Elektrik Yasasi ve ydrirlikteki kurallara gére
yapilmalidir.

Agmadan 6nce, besleme gerilimini, fazlar ve bu makineye
saglanan frekansi kontrol edin. Topraklama tellerinin
makineden giris gi¢ kaynagina baglantisini kontrol edin.
POWERTEC® i350S, i420S, i500S sadece eslesen bir
topraklanmig prize baglanabilir.

Besleme gerilimleri 3x400 V 50/60 HZz'dir. Besleme
gerilimi ile ilgili daha fazla bilgi icin, kullanim
kilavuzunuzun teknik 6zellikler bolimiine ve makinenin
anma degeri plakasina bakiniz.

Besleme geriliminde mevcut sebeke glcli miktarinin
makinenin normal ¢alismasi icin yeterli oldugundan emin
olun. Koruma tipi ve kablo boyutlari bu kilavuzun teknik
ozellikler bélimunde belirtilmistir.

& UYARI

Kaynak makinesi, kaynak makinesinin giris giiciinden en
az %30 daha buytik ¢ikis giictine sahip bir gli¢ jeneratori
ile beslenebilir.

Bkz. “Teknik Ozellikler’ bélimdi.

& UYARI

Kaynak makinesini bir jeneratorle calistirirken, kaynak
makinesine zarar vermemek icin, oncelikle jeneratori
kapatmadan o6nce kaynak makinesini kapattiginizdan
emin olun!
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Dis Baglantilar
Asagidaki sekillerin [2], [3] ve [4]. maddelerine bakiniz.

Kontrol ve Calisma Ozellikleri

Sekil 1.

1. Glg Digmesi ACIK/KAPALI (1/O): Giris glictinii kontrol
eder. Elekirigi agmadan o6nce ("I") gi¢ kaynaginin
sebekeye bagli oldugundan emin olun.

2. Kaynak Devresi icin Negatif Cikis Soketi: GUC s
kaynaginin yapilandirmasina bagh olarak, bir
calisma kablosu, kursunlu elektrod pensesi veya
kaynak/tel besleyici kaynak kablosu.

3. Kaynak Devresi icin Pozitif Cikis Soketi: Glig
kaynagdinin yapilandirmasina bagl olarak, bir +
calisma kablosu, kursunlu elektrod pensesi
veya kaynak/tel besleyici kaynak kablosu.

4. Kumanda Prizi: Tel besleme (nitesi veya
uzaktan kumanda baglantisi igin 5 pimli priz. /
Tel besleme Unitesi veya uzaktan kumanda
ile gli¢ Unitesi arasindaki baglanti icin CAN
protokoll kullanilir.

5. Gaz Konnektdrl: Ara baglanti kablosundan bir gaz
hortumu baglantisi igin.

alr).

7. Hizh Baglanti Kaplini: Sodutma sivisi ¢ikigl
(torca/tabancaya soduk sogutma sivisi
saglar).

6. Hizli Baglanti Kaplini: Sogutma sivisi girisi
(torgtan/tabancadan sicak sogutma sivisini

Tirkge

Sekil 2.

8. Besleme Fisi: gaz sitict kiti igin (“Onerilen
Aksesuarlar” bélimine bakiniz).

9. Giic Kablosu (5m): Besleme fisini, bu kilavuzda
belirtildigi gibi ve gecerli tim standartlara uygun olan
makine i¢in siniflandiriimig mevcut besleme kablosuna
baglayin. Bu baglanti yalnizca nitelikli kisiler tarafindan
yapilmalidir.

10.Gaz Konnektéri:  Silindirden  bir gaz  hortumu
baglantisi igin.

11. Déner braket: Tel besleyicinin monte edilmesi icin.
12. Ust Zincir: Gaz sisesinin korunmasi igin.

13. Alt zincir: Gaz tipini diizgin bir bicimde sabitlemek
igin.

& UYARI

Gaz tupunu sabitlemek icin her iki zincirin ayni anda
kullanilmamasi tlipe ve cihaza hasar verebilir ve Kisilerin
yaralanmasina neden olabilir.

14. Gaz hortumu: Tlp ve makine arasindaki baglanti igin.

15. Toplu kaynak kablosu.

16. Kapak braketi: COOL ARC® 26 gug kaynagi ve kontrol
kablosunu takmak i¢in (“Onerilen Aksesuarlar’
bélimine bakiniz).
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17. Hizh Badlanti Kaplini: Sodutma sivisi girigi
(torca/tabancaya soduk sogutma sivisi
saglar).

18. Hizh Baglanti Kaplini: Sogutma sivisi ¢ikisi
(torgtan/tabancadan sicak sogutma sivisini
alir).

©
e

19. Kapak braketi: Tel besleyici Uniteyi baglamak Uzere
kaynak ve kontrol soketlerini aletin arka paneline

takmak icin (“Onerilen Aksesuarlar” bélimiine
bakiniz).
20]

Sekil 3.

20. Sigorta F1: 2A / 400V (6,3x32mm) geciktirmeli sigorta
kullanin.

Kaynak Kablolari Baglantisi
Calisma kablosunun figini sokete [2] takiniz. Bu kablonun
diger ucu is pargasina sase kelepgesi ile baglanir.

Tel besleyiciyi gli¢ kaynagina baglar:

e Pozitif kaynak kablosunu cikis
yerlestiriniz.

e Tel besleyici Unitesinin kontrol kablosunu sokete [4]
takiniz (“Onerilen Aksesuarlar” bélimiine bakiniz).

soketine  [3]

MUmkin olan en kisa kablo boylarini kullaniniz.

Tirkge
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u Sogutucu Baglantisi

POWERTEC® i350S, i420S, i500S, sogutucu
COOL ARC®26 ile birlikte alisir (“Onerilen Aksesuarlar”
bélimiine bakiniz).

& UYARI

kaynagina  baglamadan
sogutucunun kilavuzunu okuyunuz.

once

COOL ARC®26, 10 PiMLI soket kullanilarak kaynak giic
unitesi ile beslenir.
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Sekil 4.

Makine ve Devre Koruma
GUl¢ Kaynag@i asirn 1sinmaya, asiri yiuklemeye ve kazara
gerceklesecek kisa devrelere karsi korumalidir.

Makine asiri isinirsa, termal koruma devresi ¢ikis akimini
0'a dustrur. Bu bilgiler tel besleyici kullanici araylziinde
gosterilecektir. Lutfen tel besleyici Unitenin  kullanim
kilavuzuna basgvurun.
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Tasima ve Kaldirma

& UYARI

Makinenin dusirilmesi yaralanmaya ve
Unitede hasara neden olabilir.

Sekil 5.

Bir vingle tasirken veya kaldirirken asagidaki kurallara

uyun:

o Alet, tasimaya uygun elemanlar igerir.

e Kaldirmak igcin uygun kapasitede bir
ekipmani kullanin.
Kaldirma ve tasima i¢in en az doért adet kayis kullanin.
Yalnizca gaz tlpi, sogutucu ve tel besleyici ve/veya
diger aksesuarlarin olmadidi gti¢ kaynagini kaldirin ve
tasiyin.

kaldirma

Tirkge
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Bakim

& UYARI

Herhangi bir onarim, degistirme veya bakim islemi igin, en
yakin Teknik Servis Merkezi veya Lincoln Electric ile
temasa gecilmesi Onerilir. Yetkisiz servis veya personel
tarafindan gercgeklestirilen onarimlar ve degisiklikler
ureticinin garantisinin gecgersiz olmasina neden olacaktir.

Fark edilebilen herhangi bir hasar derhal bildiriimeli ve
onarilmalidir.

Rutin bakim (her giin)

o Sase kablolari ve gi¢ kablosunun yalitim durumunu
ve baglantilarini  kontrol edin. izolasyonu hasar
gormiisse kabloyu derhal degistirin.

e Kaynak torcunun nozilindeki sigranti artiklarini
temizleyin. Sigranti artiklari ark bdlgesine giden
koruyucu gaz akisini engelleyebilir.

e Kaynak torcunun durumunu kontrol edin: gerekirse
yenisiyle degistirin.

e Sogutma faninin durumunu ve calismasini kontrol
edin. Hava akis oluklarini temiz tutun.

Periyodik bakim (En az yilda bir kez olmak lizere veya

200 caligma saatinde bir)

Rutin bakimin yaninda ayrica sunlari gergeklestirin:

e Makineyi temiz tutun. Dis kasa ve kabin igindeki tozlar
kuru (ve disuk basingl) hava akimi ile temizleyin.

e Gerekirse, tim kaynak baglanti uclarini temizleyin ve
sikistirin.

Bakim islemlerinin sikligi makinenin bulundugu c¢alisma
ortamina gore degisiklik gosterebilir.

& UYARI
Gerilim altindaki pargalara dokunmayin.

& UYARI

Kaynak makinesinin kasasi c¢ikarilmadan 6nce, kaynak
makinesi kapatiimali ve guc¢ kablosunun ana soket
baglantisi kesilmelidir.

& UYARI

Her bakim ve servisten 6nce sebeke agi baglantisi
makineden kesilmelidir. Her onarimdan sonra, guvenligi
saglamak icin uygun testler gerceklestirin.
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Muisteri Destek Politikasi

Lincoln Electric Sirketi, ylksek kalite kaynak donanimi,
sarf malzemeleri ve kesme donanimi Uretmekte ve
satmaktadir. Amacimiz  musgterilerimizin  ihtiyag¢larini
kargllamak ve beklentilerini asmaktir. Yeri geldiginde,
alicilar ~ UrUnlerimizin ~ kullanimi hakkinda  Lincoln
Electric'ten tavsiye veya bilgi isteyebilirler. Musterilerimize
sahip oldugumuz en iyi bilgilerle yanit veriyoruz. Lincoln
Electric bu tir tavsiyeleri garanti etmez ve bu bilgi ve
tavsiyelerle ilgili olarak higbir ylikimldlik kabul etmez. Bu
tir bilgi veya tavsiyelerle ilgili olarak musterinin 6zel
amacina uygunluk dahil olmak tzere her tir garantiyi agik
sekilde reddediyoruz. G6z 6ninde bulundurulmasi igin,
verildigi andan itibaren bu tir hicbir bilgi veya tavsiyenin
glncellenmesi veya dizeltiimesi hakkinda hicbir
sorumluluk kabul etmiyoruz ve ayrica bilgi veya tavsiyenin
saglanmasi UrUnlerimizin satigiyla ilgili olarak hicbir
garanti olusturmaz, genigletmez veya degistirmez.

Lincoln Electric, misterilerinin taleplerine cevap veren bir
imalatgidir. Ancak, Lincoln Electric tarafindan satilan
spesifik Urtinlerin segimi ve kullanimi yalnizca musterinin
kontroli ve sorumlulugu altindadir. Lincoln Electric'in
kontroli disindaki bir ¢ok degisken bu imalat
yontemlerinin ve hizmet sartlarinin uygulanmasiyla elde
edilen sonuglari etkileyebilmektedir.

Degisiklige Tabidir — Bu bilgiler yazdirma sirasindaki
bilgimiz dahilinde dogrudur. Litfen glncellenen herhangi
bir bilgi icin www.lincolnelectric.com adresine bagvurun.
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Atik Elektrikli ve Elektronik Cihazlara iliskin Direktif (WEEE)

07/06

I /9l Avrupa Direktifi'ni uygulayarak gevre ve insan sagligini korumaya yardimei olacaginizi unutmayin!

Elektriksel ekipmanlar, normal atiklar gibi degerlendiriimez!

Atik Elektrikli ve Elektronik Cihazlara (WEEE) iligkin 2012/19/EC sayili Avrupa Direktifine ve bu direktifin
ulusal kanunlara uygulanmig bicimine uygun olarak, émri dolmus elekirikli cihazlar ayn bir gsekilde
toplanarak gevresel uyumluluk gdsteren bir geri dontsiim tesisine teslim edilmelidir. Cihazin sahibi olarak,
onaylanan toplama sistemleri hakkinda litfen yerel temsilcimizden bilgi alin.

Yedek Parcgalar

12/05

Parga Listesi talimatlar

Bu yedek parga listesini kod numarasi belirtiimemis bir makine igin kullanmayin. Kod numaralari belirtimemis tim
yedek pargalar igin Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.$.’nin Teknik Hizmetler Departmani ile irtibata gegin.

istediginiz parcanin nerede bulundugunu belirlemek igin montaj sayfasi resimleri ve asagidaki tabloyu kullanin.
Yalnizca montaj sayfasinda baglik numarasi altindaki situnda “X” ile isaretlenmis pargalari kullanin (# bu baskidaki bir
degisikligi gosterir).

Oncelikle, yukaridaki Parga Listesi talimatlarini okuyun. Daha sonra, makine ile birlikte verilen betimleyici resimli ve gapraz
referansli parga numarasi iceren “Yedek Parca” kilavuzuna bakin.

Yetkili Servis Merkezleri Konumu

09/16

Alici, Lincoln’lin garanti suresi igerisinde sikayet edilen herhangi bir kusur hakkinda Lincoln Electric kaynak makineleri
konusunda yetkili bir Teknik Servisle temas kurmalidir.

Size uygun LASF temsilcisini bulmak icin yerel Lincoln Satis Temsilcinizle temas kurun veya
www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator adresini ziyaret edin.

Elektrik Semasi

Makine ile birlikte verilen "Yedek Parga" kilavuzuna bagvurun.
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Onerilen Aksesuarlar

05/23

K14335-1 LF 52D

K14336-1 LF 56D

K14182-1 COOLARC-26

WO000010167 FREEZCOOL 9,6L

K14196-1 CIKIS BAGLANTI KITi (PTi350S)
K14202-1 CIKIS BAGLANTI KITi (PTi420/500S)
K14201-1 KABLO YONETIM KiTi

K14208-1 SU BAGLANTISI KITi

GRD-400A-70-XM

TOPRAKLAMA KABLOSU 400A/70 MM?, X=5/10/15 M

ARA BAGLANTI KABLOSU

K14198-PG

KABLO PAKETI 5PIM G 70MM? 1 M

K14198-PG-3M

KABLO PAKETI 5PIM G 70MM? 3 M

K14198-PG-5M

KABLO PAKETI 5PIM G 70MM?2 5M

K14198-PG-10M

KABLO PAKETI 5PiM G 70MM? 10M

K14198-PG-15M

KABLO PAKETI 5PiM G 95MM? 15M

K14198-PG-20M

KABLO PAKETI 5PIM G 95MM? 20M

K14198-PG-25M

KABLO PAKETI 5PIM G 95MM?2 25M

K14198-PG-30M

KABLO PAKETI 5PIM G 95MM?2 30M

K14199-PGW

KABLO PAKETI 5PIM W 95MM? 1 M

K14199-PGW-3M

KABLO PAKETI 5PiM W 95MM? 3 M

K14199-PGW-5M

KABLO PAKETI 5PIM W 95MM?2 5M

K14199-PGW-10M

KABLO PAKETI 5PiM W 95MM? 10M

K14199-PGW-15M

KABLO PAKETI 5PiM W 95MM? 15M

K14199-PGW-20M

KABLO PAKETI 5PiM W 95MM? 20M

K14199-PGW-25M

KABLO PAKETI 5PiM W 95MM2 25M

K14199-PGW-30M

KABLO PAKETI 5PiM W 95MM? 30M
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Baglanti konfiglirasyonu

05/23
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Boyut Diyagrami
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Urkce




