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WELDLINE'

by Lincoln Electric

Bezpieczenstwo i komfort pracy spawaczy

Weldline® by Lincoln Electric jest markg produktéw przeznaczonych
do prac spawalniczych.

W jej sktad wchodzi szeroka gama narzedzi i akcesoriow spawalniczych
oraz srodki ochrony indywidualnej dla spawaczy, zapewniajgce
bezpieczenstwo oraz wysoki komfort pracy. Nasze portfolio to staranny
wybdr wysokiej jakosci produktow, w tym:

m Uchwyty spawalnicze i materiaty eksploatacyjne
m Srodki ochrony indywidualnej
m Pozostate akcesoria spawalnicze

MARKA PRODUKTOW OPARTA NA TRZECH FILARACH:

Wysokiej jakosci produkty
Zaprojektowane i wyprodukowane przez miedzynarodowy zespot
WELDLINE® by Lincaln Electric, doskonale dostosowane do
potrzeb uzytkownikow produkty, spetniajg surowe europejskie
normy branzowe.

Dobry stosunek jakosci do ceny
Dzieki sile nabywczej naszej grupy mozemy zaproponowac
klientowi koricowemu doskonate produkty w dobrej cenie.

Optymalna logistyka
Jedna marka obstugujgca sie¢ sprzedazy Lincoln Electrici OERLIKON
zapewnia naszym klientom wiekszg dostepnos¢ produktow.
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Pobierz karty charakterystyki SDS
i certyfikaty zgodnosci z naszych
stron internetowych

LINCOLN
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CZY ZAPEWNIASZ SPAWACZOM WELDLI%%’D
NAJLEPSZA Moz LIWA OCHRONE? by Lincoln Electric

TWARZI0CZY

Stosujac odpowiednig ochrone oczu
[przytbice spawalnicze i okulary ochronne)
mozna zapobiec 90% wszystkich urazéw
0CzU W miejscu pracy.

Sposraéd ok. 770 spawaczy, ktdorzy odniesli
obrazenia twarzy w czasie pracy, az 99% nie
stosowato srodkéw ochrony osobistej.

.I.Z’v‘a-“!lg-ﬂy 1”= 1"11.)
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Samosciemniajgca przytbica spawalnicza
chroni spawacza w spos6b automatyczny
przed skutkamituku elektrycznego od
momentu jego zajarzenia.

Para szkiet ochronnych stanowi dodatkowe
zabezpieczenie przed czgsteczkami
powstajacymi w trakcie szlifowania.

IR v’A DAWA \ A
Kurtka spawalnicza wykonana
zniepalnego materiatu
skdrzanego chroni gérng czesc
ciata przed odpryskami ze
spawania i szlifowania, mogacymi
spowodowac poparzenia ciata.

TULOW

Corocznie wiele 0s6b

z obrazeniami spowodowanymi
dziataniem tuku elektrycznego
trafia do specjalistycznych
osrodkéw leczenia oparzen.

ARTUCH SPAWAIL NICZY
Najwyzszej jakosci fartuch
spawalniczy wykonany z dwoiny
lub skéry licowej zabezpieczy
odziez przed odpryskami,
powstajgcymi podczas spawania
i szlifowania.

REKAW IRFKAWY DAWA \

DLONIE | PRZEDRAMIONA

25% wszystkich wypadkdw
w miejscu pracy dotyczy urazéw

Dobor odpowiednich rekawic :
spawalniczych do procesu
spawalniczego, powinien

rak i dtoni. 1S P
zapewnic wiasciwg ochrone
i komfort pracy.
Rekawy spawalnicze zaktadane
na kurtke stanowia dodatkowe
zabezpieczenie ramion.
NOGI

Ryzyko kontaktu z odpryskami

spawalniczymi i kroplami
stopionego metalu. SPODN

Spodnie wykonane z niepalnego

materiatu chronig dolng czesc ciata

przed odpryskami ze spawania

i szlifowania oraz czastkami-

roztopionego metalu.

B

Potaczenie butdw spawalniczych
z getrami umozliwia kompletng
ochrone stopy i podudzia.

STOPY

Gtdwne zagrozenia dla stop to
perforacja obuwia, spadajace
przedmioty, oparzenia i ryzyko
poslizgu.

Weldline by Lincoln Electric zapewnia spawaczom
bezpieczenstwo i wiekszy komfort pracy.
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WELDLINE®

by Lincoln Electric

1§ROKIOCHRONY

OCHRONA OSOBISTA

« Przytbice samosciemniajgce
+ Ochrona drog oddechowych
« Przytbice i maski spawalnicze
« Filtry spawalnicze

« Okulary ochronne

+ Odziez skdrzana

+ Rekawice spawalnicze

« WELD'her




POROWNANIE PRZYLBIC LINCOLN
ELECTRICZ SERIIEURO I VIKING

ZEWNETRZNY PRZYCISK
DO PRZELACZANIA
MIN. PRAD
ZACIEMNIEN/}A DLA I - o/LIroltele
TIG: 5 A [AC/DC] A "*“}‘? KOMFORTOWA
B PRACA NA WOLNYM
, o\ ~ MIN.PRAD POWIETRZU
STOPIEN ZACIEMNIENIA DLA
ZACIEMNIENIA TIG: 2 A [AC/DC] STOPIEN
DIN: 8-13 | ZACIEMNIENIA
GWARANCJA GWARANCJA D lN.' 5_13

by Lincoln

VIKING

WELDING HELMETS

Technologia Light Shade
Zobacz wiecej i spawaj lepiej!
Technologia 4C
1- Klasa optyczna 114N

o Lepszy, bardziej # Ulepszona widacznos¢
przejrzysty widok « Mnigjsze zmeczenie oczu
jeziorka spawalniczego

2 - Widok rzeczywistych kolorow
3 - Niewielki ciezar
4 - Taka sama widoczno$¢

pod kazdym katem

Taka sama
widocznosc Brak
pod réznym znieksztatcen
katem

Rédwnomierny
stopien

Brak
zaciemnienia rozmyc
Poprzedni filtr spawalniczy
Klasa optyczna1/1/11
Wyeliminowanie znieksztatcei  Réwnomierny stopien zaciemnienia Brak rozmy¢ Dobrawidocznos¢ pod réznym katem
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Jednolity odcien pod réznym katem



PRZYLBICE SAMOSCIEMNIAJACE
Poréwnanie przytbic z serii EURO i VIKING

Funkcje dostosowane do potrzeb

Najwieksze

Chamelon3V0
Streetart/

Eurowave3.0LS
Black /Streetart

Dane techniczne Eurospeed LS

Stopien zaciemnienia
/ sterowanie

Seria 2450
Squad

5-13 / wewnatrz 5-13 / wewnatrz 5-13 / wewnatrz 8-13/ wewnatrz 9-13/ wewnatrz 8-13/ wewnatrz

e
Pl wideia ()
Zaciemnienie
W “Vh‘? DIN4 / wewnatrz DIN4 / zewnatrz DIN4/ zewnatrz DIN3/ zewnatrz DIN3,5 / wewnatrz DIN3 / brak
szlifowania /
sterowanie
. 01-1,0 0,1-1,0 01-1,0 0,1-1,0 0,1-1,0 0,1-1,0
(zas przetyczenia ) . ;
: . sterowanie regulowana regulowana regulowana ptynna regulacja ptynna regulacja
ciemny-jasny [s) : , :
cyfrovve w zakresie w zakresie w zakresie pokrettem pokrettem
Cietar g _ “ _ | w0 f am | w5
Czas przefaczenia 125 000 1125 000 1125 000 1125 000 1125 000 112000
jasny-ciemny (s)
Technologla Technologia 4C Technologia 4C Light Shade Light Standardowa
optyczna filtra
Filtr z korekcja - Tak
wzroku
 Min. prad 22 AIDC22AJA 25 A/DC 35 A /AC
zaciemnienia dla TIG

Kantrola stopnia ptynna regulacja

czutosci pokrettem
Gratisowe Szybki boilzn.e; Zestaw naklijek Zestaw naklijek Zestaw naklejek
akcesoria zestaw naklejek + ozdobnyc ozdobnyc ozdobnych =
torba + bandana +torba +bandana [ +torba +bandana
Rozmiar kasety (mm) 122 X154,5 mm M4 x133 mm M4 x133 mm N4 x133 mm 10 x 90 mm 10 x 90 mm
Rodzaj nag’rowm WA ey, Nagtowie X6 Nagtowie X6 0brdt 4-osiowy FLEXSFE.I::D . FLEX3V0
ulepszone +wysciotka
Staneczne Staneczne Stoneczne Staneczne Staneczne Stoneczne
Rodzaj baterii +2 baterie +2 baterie +2 baterie +2 wymienne +2 baterie +2 baterie
wymienne CR2450 @ wymienne CR2450 l§ wymienne CR2450 baterie CR2450 alkaliczne typu AAA alkaliczne

HECANEREIES | Welding Legend /

» Typowe

Euroone

9-13/ zewnatrz

1nhi2
98 x 44

DIN3,5/ zewnatrz

01-1,0
ptynna regulacja
pokrettem

2
490

116 000
Standardowa
Nie
>10 A/DC>10 A/AC

ptynna regulacja
pokrettem

10 x 90 mm
4312

FLEXONE

Stoneczne,
brak baterii
wymiennych

1

Najlepsze w swojej
klasie parametry

Najlepsze w swojej
klasie parametry
techniczne
ifunkcjonalnos¢

Wersja ekonomiczna

Stopien zulepszong klasa

zaciemnienia
DIN3

Zwigkszona
wszechstronnosc

Solidne

Ocena jakosci wykonanie

techniczne
ifunkcjonalnos¢

graficznymi

optyczng i wariantami

Model ekonomiczny
ztrybem szlifowania
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PRZYLBICE SAMOSCIEMNIAJACE IKING

WELDING HELMETS
™ (EU) 2016/425
VI KI N G 3250 D Normy zharmonizowane GWARANCJA
EN 166:2001,
EN 379:2003+A1:2009,
FGS™ B C€
LATA

Przytbica spawalnicza, na ktorg czekates!

W kazdym Srodowisku produkcyjnym
wazna jest wydajnos¢, bezpieczenstwo
i dobra widocznosc.

Nasza najbardziej zaawansowana
technologicznie seria przytbic zawiera
uchylng, przezroczystg ostone twarzy
Z powtoka przeciwmgielng, poprawiajaca
komfort pracy i wydajnosc.

Procesy spawalnicze:
MMA, TIG, TIG-Puls, MIG,
MIG-Puls, drut proszkowy,
ztobienie, szlifowanie

W zestawie:
o torba na przytbice,
# bandana,
# 5 zewnetrznych szybek ochronnych,
« 2 wewnetrzne szybki ochronne
i zestaw naklejek ozdobnych.

VIKING™ 3250D FGS™

K3540-3-CE
Cechyfiltra
Stopien TIG: min. prad Tryb szlifowania (Czas przetaczenia
zaciemnienia zaciemnienia / sterowanie jasny-ciemny

@ N} X
9

&

/051/21“\\} DIN 725 690 s
Czujniki Komfortowa praca
detekgji tuku Klasa optyczna Komfort pracy Pole widzenia na wolnym powietrzu
= ‘
4R r %
Y\
}0&’77m x7f°((\®
Najwazniejsze funkcje:
0 Technologia 4C® Lens zapewnia niezréwnany widok tuku, e Kaptur z materiatu niepalnego zapewnia ochrone
jeziorka i materiatu rodzimego, zmniejszajac jednoczesnie przed odpryskami, zwiekszajgc komfort pracy
zmeczenie oczu e Zintegrowana duza ostona szlifierska chroni operatoréw
e Doskonata klasa optyczna 1/1/1/1 eliminuje znieksztatcenia przed uderzeniami czastek powstajacych podczas szlifowania,
i rozmycie, zapewnia jednolite zaciemnienie i dobra zapewniajgc jednoczesnie dobrg widocznosc i lepszg kontrole
widocznos¢ pod roznym katem @ Powtoka przeciwmgielna pozwala zachowat dobra widocznose

o qole WId;enla flltru samo.sclen?maja.ceg.o8064,5 gy e Nagtowie 4-osiowe — wielokierunkowa regulacja, zapewniajgca
Zapewnia szeroki kat widzenia, dzieki czemu masz lepsza réwnomierny rozktad ciezaru i poprawe komfortu pracy
kontrole procesu

o Szybki boczne o stopniu zaciemnienia5 poprawiajg widzenie
peryferyjne, gdy przytbica jest opuszczona
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PRZYtBICE SAMOSCIEMNIAJACE VIKING'

WELDING HELMETS

(EU) 2016/425
Normy zharmonizowane GWARANGJA
EN 166:2001,
EN 379:2003+A1:2009,
EN 175:1997
LATA
Bardzo duzy filtr
samosciemniajacy

Filtr samosciemniajgcy zapewnia
Y2 e uzytkownikowi szerokie pole widzenia
(8064,5 mm3), zwiekszajac komfort pracy.

= (EXE

Maksymalizacja pola widzenia

Filtr VIKING™ FGS™ 3250D charakteryzuje ekstremalnie duze pole
widzenia, zaréwno w pozycji otwartej, jak i zamknietej. Gwarantuje to
wyrazng poprawe wydajnosci i bezpieczenstwa podczas pracy.

BEZPIECZENSTWO 'Q ’ ;WYDAJNO';C

# Zgodna z normg ANSI Z871 ostona o Zintegrowana przezroczysta W pozycji otwartej
szlifierska chroni twarz operatora ostona szlifierska skraca czas
przed uderzeniami czastek potrzebny do rozpoczecia
powstajacych podczas szlifowania szlifowania i eliminuje

« Szerokie pola widzenia 161° sprawia, konietznoéF’ stosowania
ze kontrola obrabianego materiatu dodatkowej ostony twarzy.

i poruszanie sie sg bardziej bezpieczne # Szerokie pole widzenia w obu

« Szybki boczne o stopniu zaciemnienia pozycjach u’ra.tvvia prace i skraca
5 poprawiaja widzenie peryferyjne, Czas nastaw, inspekdji i samego
gdy przytbica jest opuszczona Spawania

« Powtoka przeciwmgielna pozwala . P@/ fil.tr Z automatycznym
zachowac dobrg widocznos$¢ przez stiemnianiem poprawia
caty czas pracy kontrole jeziorka spawalniczego

o tatwe podnoszenie i opuszczanie
Q Pin regulacji géra/dét
e Blokada w pozycji pionowej




PRZYLBICE SAMOSCIEMNIAJACE
VIKING™ 3350

SERIA 4

IKING

WELDING HELMETS

(EU) 2016/425
Normy zharmonizowane GWARANCJA
EN 166:2001,
EN 379:2003+A1:2009,
EN 175:1997
LATA

Nowa i ulepszona seria przytbic VIKING™ 3350

jest doskonatym potgczeniem klasy
optycznej, komfortu pracy i wszechstronnosci

zastosowan.

Procesy spawalnicze:

MMA, TIG, TIG-Puls, MIG,
MIG-Puls, drut proszkowy,
Ztobienie, szlifowanie

W zestawie:
o torba na przytbice,
# bandana,
# 5 zewnetrznych szybek ochronnych,
* 2 wewnetrzne szybki ochronne
i zestaw naklejek ozdobnych.

VIKING™ 3350

Daredevil™
K3683-4-CE
Cechyfiltra
Stopien TIG: min. prad
zaciemnienia zaciemnienia
//@
S &>
94/00/21“\‘}
Czujniki
detekcji tuku Klasa optyczna
=)
4/

10

Filtr ze stopien
zaciemnienia 5-13

z automatycznym
przyciemnianiem do
wszystkich zastosowan
przy spawaniu i cieciu

plazmowym Wygodny, zewnetrzny przycisk

szlifowania zapewnia ptynne
przejscie miedzy spawaniem
Komfortowa praca na i szlifowaniem.
wolnym powietrzu

w kazdych warunkach

VIKING™ 3350 BlackMat
K3034-4-CE

VIKING™ 3350
Mojo™

K3101-4-CE

VIKING™ 3350
Motorhead™

K3100-4-CE

NAGLOWIE X6 -
NAJWYZSZY KOMFORT

(zas przetaczenia
jasny-ciemny

Tryb szlifowania
/ sterowanie

O

DIN &

o Regulowana, dopasowana
do ksztattu gtowy
gorna czes¢ nagtowia
podtrzymuje i rownomiernie
rozktada ciezar

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
Komfortowa praca '
na wolnym powietrzu '
1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

7 S
725 000 o

Komfort pracy Pole widzenia

e Pin regulacji gora/dét
zapewnia optymalng pozycje
spoczynkowg




PRZYLBICE SAMOSCIEMNIAJACE
SERIA VIKING™ 2450

VIKING™ 2450, nowa i ulepszona seria lekkich przytbic
spawalniczych klasy Premium, oferuje doskonate potgczenie

klasy optycznej, komfortu pracy i wszechstronnosci zastosowan.

VIKING
3@ cc

GWARANGJA

LATA

(EU) 2016/425 Procesy spawalnicze: W zestawie:
Normy zharmonizowane MMA, TIG, TIG-Puls, MIG, o torba na przy’rbice, \
EN 166:2001, MIG-Puls, drut proszkowy, « bandana,
EN 379:2003+A1:2009, Ztobienie, szlifowanie. « 5 zewnetrznych szybek ochronnych,
EN 175:1997 . .
+2 wewnetrzne szybki ochronne i zestaw
naklejek ozdobnych.

Cechyfiltra
Stopien Tryb szlifowania Komfortowa praca K3028
zaciemnienia / sterowanie na wolnym powietrzu
DINA
TIG: min. prad  Czas przetaczenia
zaciemnienia jasny-ciemny

/25 000 o

4/[7C) / >7.>‘\

Komfort pracy

Czujniki
detekcji tuku

w
4 /&

Klasa optyczna

Pole widzenia

Komfortowa praca na wolnym
powietrzu w kazdych warunkach

o Obracana przednia opaska
nagtowia zapewnia dobre podparcie
i dopasowanie

o Innowacyjna i tatwa w uzyciu
regulacja przéd/tyt

o Umieszczona w newralgicznym
miejscu opaska tylna poprawia
roztozenie ciezaru

e Elastyczny tylny element

amortyzacyjny eliminuje typowe
punkty uciskowe

VIKING™ 2450 Black

-4-CE

Wygodny,
zewnetrzny przycisk
szlifowania zapewnia
ptynne przejscie
miedzy spawaniem

i szlifowaniem.

Filtr ze stopieni zaciemnienia 5-13

z automatycznym przyciemnianiem do
wszystkich zastosowan przy spawaniu
i cieciu plazmowym

VIKING™
Heavy Metal®

K3029-4-CE
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(EU) 2016/425
Normy zharmonizowane

EN166:2001,

PRZY£BICE SAMOSCIEMNIAJACE T
EUROWAVE 3.0 LS

Lekka przytbica samosciemnialna z optymalng ochrong gtowy i wyjatkowym wzornictwem. AT 5"/‘v
\° g
FILTR KLASY PREMIUM — wyposazony w wyjatkowa technologie LS zapewnia krystalicznie \;?7’.’?“
czysty, realistycznie kolorowy widok tuku i jeziorka spawalniczego. Utatwia to kontrole 2\ A ‘}.\-
procesu spawania, polepsza jakosc pracy przy jednoczesnym zmniejszeniu zmeczenia 0Czu. “/rho\_é’

Ponadto filtr przytbic serii EUROWAVE 3.0 LS posiada klase optyczna 1/1/11, ktéra gwarantuje
brak typowych wad filtréw spawalniczych, takich jak znieksztatcenia i rozmycie, a takze

GWARANCJA
zapewnia statg jasnosc i dobre widzenie katowe.
Zmniejszony ciezar przytbicy i lepsze wywazenie pomagajg zminimalizowac wysitek
podczas ruchow gtowg i zmeczenie dtugotrwata praca. LATA

Zewnetrzny przycisk
do przetaczania w tryb
szlifowania

Procesy spawalnicze:

MMA, TIG, TIG Puls, MIG, MIG Puls, drut
proszkowy, ztobienie elektropowietrzne,
ciecie plazmowe, szlifowanie

W zestawie:
# 5 zewnetrznych szybek ochronnych,

+ 2 wewnetrzne szybki ochronne
i zestaw naklejek ozdobnych.

Cechy filtra
Stopien Tryb szlifowania
zaciemnienia / sterowanie

DIN3

TIG: min. prad  Czas przetaczenia

zaciemnienia jasny-ciemny

EUROWAVE3.0LS
Czarny

W403900

EUROWAVE3.0LS

) 4/00/21&0 2eret® Streetart
W403901
Czujniki Klasa
detekcji tuku optyczna
@ NAGLOWIE X4 PIVOT
4=
VZ N\ + Miekka, wyscietana opaska zapewnia wygodne
przyleganie do tylnej czesci gtowy, poprawiajac
Komfort Pole rozkfad ciezaru przytbicy
pracy widzenia

+ Dwa regulowane gérne paski pomagaja roztozyc
réwnomiernie ciezar przytbicy

« Pokretko z regulacja opaski w tylnej czesci
gtowy pozwala operatorowi na dostosowanie
dopasowania nagtowia

+ Obrotowo-przesuwna regulacja w kierunku
przéd/tyt




(EU) 2016/425

Normy zharmonizowane
EN 166:2001,

PRZYLBICE SAMOSCIEMNIAJACE BT o
EUROSPEED LS

Wygodne i bezpieczne przytbice spawalnicze dostarczane z zestawem
naklejek ozdobnych. FILTR KLASY PREMIUM — wyposazony w wyjatkowa @

technologie LS zapewnia krystalicznie czysty, realistycznie kolorowy widok

tuku i jeziorka spawalniczego. MIESIECY

Procesy spawalnicze: (,\‘\T S4,
A\ .

MMA, TIG, TIG Puls, MIG, MIG N "\V,?“

Puls, drut proszkowy, ztabienie, Ai - d . EUROSPEEDLS

ciecie plazmowe, szlifowanie. Q\‘u:: (;\ W000403824

4NoLO
W zestawie:
# Zapasowe szybki ochronne: 2 zewnetrzne
i 1wewnetrzna oraz opaska przeciwpotna. Tryb szlifowania

« Zapasowa wysciotka do nagtowia. ustawiany wewnatrz

« Zestaw naklejek ozdobnych. przytbicy

Cechy filtra

Stopien Tryb szlifowania Czas przetaczenia

zaciemnienia / sterowanie jasny-ciemny
%@/Vg < @

< & Z S

O@eﬂie We\N«z} ¢"35 / Wew(\é}\x }/?5 000 SQ'\(V

Czujniki
Pole widzenia  Komfort pracy ~ Klasa optyczna detekgji tuku
2 0
Y\

EUROSPEED LS
WELD PLAY

\W000403824-6

FLEXspeed

o Regulowana gérna
konstrukcja nagtowia

0 Wymienna opaska
przeciwpotna

© wyscistka

o Regulacja obwodu
nagtowia

3

SRODKI OCHRONY
INDYWIDUALNEJ




(EU) 2016/425

Normy zharmonizowane
EN 166:2001,

PRZY£BICE SAMOSCIEMNIAJACE T
CHAMELEON 3VO

Przytbica spawalnicza z automatycznym
filtrem samosciemniajacym, wygodna i lekka,
w kolorach czarnym, niebieskim i czerwonym.
Powtoka przeciwmgielna - pozwala zachowac
dobrg widocznosc przez caty czas pracy.

Procesy spawalnicze: GWARANCJA
MMA, MIG/MAG
W zestawie: ROK

« Zapasowe szybki ochronne — 2 zewnetrzne
i 2 wewnetrzne z powtoka przeciwmgielng.

o Opaska przeciwpotna.

* Zapasowa wyscidtka do nagtowia.

CHAMELEON3Vo
Streetart

\W000403546

ey

CHAMELON 3V0
Welding Legend

W403548

/ CHAMELEON3Vo0
Squad

W403547

Cechy filtra
Stopien Czujniki (zas przefaczania
zaciemnienia detekgji tuku jasny-ciemny e .
= FLEXone
2 )
Y\
/12, 000" o Regulowana gérna
konstrukcja nagtowia
Pole widzenia Zasilanie Klasa optyczna

o Wymienna opaska
przeciwpotna

e Regulacja obwodu
nagtowia

°’/4‘
Vlezne




(EU) 2016/425

Normy zharmonizowane
EN 166:2001,

SRODKI OCHRONY
INDYWIDUALNEJ

PRZYLBICE SAMOSCIEMNIAJACE BT o
EUROONE

Samos$ciemniajgca przytbica spawalnicza,
wygodna i lekka z zewnetrznym

przyciskiem do przetgczania w tryb _
szlifowania, kolor czarny i czerwony. . : EUROONE

GWARANCJA

W000403823

Procesy spawalnicze:

MMA, MIG/MAG, ciecie plazmowe,
szlifowanie

Zewnetrzny przycisk
do przetaczania w tryb
szlifowania

W zestawie:

# Zapasowe szybki ochronne —
2 zewnetrzne i 2 wewnetrzne
oraz opaska przeciwpotna.

Cechy filtra

Komfort pracy  Klasa optyczna Pole widzenia

w ¥
A A
% &
mm x s

Czujniki Stopien Tryb szlifowania  Czas przetaczania
detekcji tuku zaciemnienia / sterowanie jasny-ciemny
“
[mm\ % IS 9 o

9, AN 7, 5
Wy, . Qe \S & ot
nje 7eW® ’35/Zew(\€§ 76 000 &

EUROONE
NO RULES NO LIMITS

\W000403823-1

FLEXone

0 Regulowana gérna
konstrukcja nagtowia

0 Wymienna opaska
przeciwpotna

e Regulacja obwodu
nagtowia




P RZ Y.I—_ BI C E SAM 0 S c I E M N IAJ Ac E Kompatybilne ze wszystkimi przytbicami

Lincoln Electric oraz wiekszoscig przytbic

innych producentéw
AKCESORIA OPCJONALNE
Ostona przednia szyi LINCOLN ELECTRIC Ostona przednia szyi LINCOLN ELECTRIC
z dwoiny, uszczelka silikonowa Press Fit ze skory licowej, uszczelka silikonowa Press Fit

Ostona przednia Ostona przednia
szyi (dwoina) @ szyi [skora licowa)
KP3729-1 ' KP3730-1

o OCHRONA SZYI - wytrzymata ostona z dwoiny, zabezpiecza szyje przed tukiem elektrycznym, odpryskami i iskrami.

 INNOWACYIJNE DOPASOWANIE - unikatowa uszczelka silikonowa, tatwo mocuje sie do krawedzi przytbicy
spawalniczej, zapewniajac petng ochrone szyi z przodu.

« WYTRZYMALQSC - szwy Kevlar z obrobionymi brzegami zapobiegajg rozdarciom.

+ KOMPATYBILNOSC - so stosowania ze wszystkimi przytbicami Lincoln Electric i wiekszo$cig modeli konkurencji.

Szkta korekcyjne VIKING* Szkta ochronne z korekcja wzroku EN 166**

Do prac wymagajacych
duzej precyzji moze by¢
niezbedne uzycie szkiet
korekcyjnych. Szkta musza
by¢ uzywane z okularami

ochronnymi.
- ;-_'_— b -.'.L‘-.._,__\_.
Liczba dioptrii 108 x 51 mm lub 105 x 50 mm

Wktad filtra z karekcja wzroku - powiekszenie 1,00 KP3046-100 10 W000335031
Wktad f{ltra z korekq‘q wzroku - pUerkszenfe 1,25 KP3046-125 “15 W000335032
Wktad filtra z korekcjg wzroku - powigkszenie 1,50 KP3046-150 +20 W000335033
Wktad filtra z korekcja wzroku - powiekszenie 1,75 KP3046-175

+25 W000335034 |
Wktad filtra z korekcjg wzroku - powiekszenie 2,00 KP3046-200 |
Wkiad filtra z korekcja wzroku - powiekszenie 2,25 KP3046-225 ** Szkta korekcyjne mozna zastosowac w pizylbicach ‘

: - - - CHAMELEON 3V0, CHAMELEON 4V+ LS, EUROLUX LS, ¢

Wktad filtra z korekcja wzroku - powiekszenie 2,50 KP3046-250 JEPHYR 4500 LS oraz FLIPAIR 4500 LS

* Szkta korekeyjne mozna zastosowac w przytbicach Eurowave 3.0 LS,
Viking 2450, Viking 3350, Viking FGS oraz EUROPURE 5500 LS

Torby

(LINCOLY)

INDEKS INDEKS
2019-STUDENTSET SPORTBAG
Duze wymiary (68 x 34 x 31 cm) - torba WELDLINE BY Duze wymiary (62 x 29,5 x 29,5 cm) - torba LINCOLN ELECTRIC
LINCOLN ELECTRIC pomiesci akcesaria spawalnicze pomiesci akcesoria spawalnicze i/lub odziez.

i/lub odziez. Kolor czerwono/czarny. Kolor czarno/czerwony.




PRZYLBICE SAMOSCIEMNIAJACE
AKCESORIA OPCJONALNE

Latarka LED

Latarka montowana na przytbicy.

Brak dobrego oswietlenia na stanowisku pracy obniza wydajnosc.
Dodatkowe Zrédto swiatta ma za zadanie podswietli¢ obszar wokot
spawanego ztacza, dzieki czemu kazdy spawacz, niezaleznie od
wieku i stanu zdrowia oczu, bedzie mogt lepiej widzie¢ oznakowania
na materiale rodzimym, bez wzgledu na zastosowany stopien

LATARKA LED zaciemnienia filtru spawalniczego. Nalezy pamietac, ze stanowi
niewielki dodatek do $wiatta pochodzacego z tuku i stopionego
WP202201 metalu w jeziorku.

Plecak do przytbic LINCOLN ELECTRIC

Doskonale nadaje sie do przechowywania przytbicy.

Lekki i wygodny w transporcie.

Duza klapka srodkowa zapewnia fatwy dostep

do przytbicy. Kieszenie boczne sg idealne do
przechowywania zapasowych szybek ochronnych i innych
niewielkich akcesoriow.

PLECAK DO PRZYtBIC
WP202203

Wydtuzona ochrona gtowy LINCOLN ELECTRIC z uszczelka
silikonowa Press Fit, wykonana z trudnopalnej baweiny

& OCHRONA GtOWY - wytrzymata ostona
z trudnopalnej bawetny chroni gtowe przed
tukiem elektrycznym, odpryskami i iskrami.
+ INNOWACYJNE DOPASOWANIE - unikatowa

(owmisaE | uszczelka silikonowa tatwo mocowana na wcisk
S NOONIT

do gornej czesci przytbicy spawalniczej, zapewnia
petng ochrone gtowy.

« WYTRZYMALOSC - szwy Kevlar z obrobionymi
brzegami zapobiegajg rozdarciom.

. « KOMPATYBILNOSC - do stosowania ze wszystkimi
WYDtUZONE ZABEZPIECZENIE przytbicami Lincoln Electric i wiekszoscig modeli

GEOWY Z BAWELNY konkurencji.
TRUDNOPALNEJ

WP202204
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PRZYLBICE SAMOéCIEMNIAJACE
CZESCI WYMIENNE

IKING

WELDING HELMETS
mdeks
Opis Indeks
1 - Szybki zewnetrzne [158,2 x 100 x 1,2 mm) KP3700-1
2 - Szybki wewnetrzne (108,3 x 78,3 x 1 mm) KP3701-1
3 [F;;zs:;o&za\llzt:fzzmrﬁ% ostany szlifierskiej KP3702-1
4 - Kaseta z filtrem samosciemniajgcym KP3703-3
T
6 - Szybki boczne (1 para) KP3705-1
7 - Nagtowie (z opaska przeciwpotna) KP3706-1
8* - Opaska przeciwpotna 2 szt. w opak.] KP2930-1
9 - Ramka mocujaca szybki zewnetrznej 95532652-10
10 - Ramka mocujaca ostony szlifierskiej 95532652-3
1 - Kaptur KP3709-1
* nie pokazano na rysunku

Indeks

Opis
1- Szybki zewnetrzne (5 szt. w opak.)

(133,0 X 114,0 x 1,0 mm) KP2898-1
2- Kaseta z filtrem samos$ciemniajagcym KP3045-4
3 [SQZXSE(I \Blvge;/v;ﬁ)rznrq];][S szt. w opak] KP3044-1
4 - Nagtowie (z opaska przeciwpotng i podktadka Retrofit) KP4470-1
5* - Opaska przeciwpotna (5 szt. w opak) KP2930-1
6 - Wymienna skorupa przytbicy (VH11) KP4561-1
7 - Szybki zewnetrzne 527978-32
8 - Ramka filtra samosciemniajacego 527978-153
9 - Przycisk szlifowania KP4562-1
10* - Wymienna bateria CR2450 W000260920
1* - Tylna opaska nagtowia z wysciotka (2 szt. w opak)] KP4541-1

* nie pokazano na rysunku

Opis

Indeks

e e o
2- Kaseta z filtrem samosciemniajagcym KP2932-4
3 [ngg/gli \év;\;vsﬁtgznrﬁn[f szt. w opak] KP2931-1
4 - Nagtowie [z opaskg przeciwpotng i podktadkg Retrofit] KP4470-1
5* - Opaska przeciwpotna [2 szt. w opak.) KP2930-1
6 - Wymienna skorupa przytbicy (VH11) KP4560-1
7 - Szybki zewnetrzne 527978-32
8 - Ramka filtra samosciemniajacego 527978-153
g - Przycisk szlifowania KP4562-1
10* - Wymienna bateria CR2450 W000260920
1* - Tylna opaska nagtowia z wysciotka (2 szt. w opak) KP4541-1

* nie pokazano na rysunku




PRZYLBICE SAMOéCIEMNIAJACE
CZESCI WYMIENNE

EUROONE
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INDYWIDUALNE)

Opis Indeks

1- Szybki zewnetrzne W000404065

2- Wymienna skorupa przytbicy W000404066

Rl W000404067
samosciemniajgcym

4 - Szybki wewnetrzne W000404068

ollgos W000404069
(z opaskq przeciwpotng)

6 - Opaska przeciwpotna W000404073

CHAMELEON 3V0 B

1- Uszczelka zewnetrznej W000261985
szybki ochronnej
2 - Szybki zewnetrzne W000261983
3 - Szybki wewnetrzne W000335163
4-Nagtowie W000261986
(z opaskg przeciwpotng)
5 - Elementy regulacji
naglowia W000261987
6 - Opaska przeciwpotna W000261999
7 - Zacisk mocujacy kasety
filtra W000261990
8- Ramkafiltra W000261989
samosciemniajacego
9 - Wysciotka W000261991
10 - Kaseta z filtrem W000377928
samosciemniajgcym

Opis Indeks

1- Szybki zewnetrzne W000404065

2- Wymienna skorupa przytbicy W000404096

3 - Kaseta z iltrem W000404097
samosciemniajacym

4 - Szybki wewnetrzne W000404068

5-Nagiowie W000404098
[z opaskg przeciwpotng]

6 - Opaska przeciwpotna W000404073

Opis Indeks

1 Eg\a/%klxz]isx\’lonit{zon;[;]szt. w opak] PR
2 - Kaseta z filtrem samosciemniajacym KPW4039-2
e
4 - Nagtowie (z opaska przeciwpotna) KPW4039-1
5 - Opaska przeciwpotna 2 szt. w opak) KP2930-1
6 - Wymienna skorupa BLACK (VH11) KPW4039-3
7 - Wymienna skorupa STREET ART (VH11) KPW4039-4
8 - Uszczelka zewnetrznej szybki ochronnej $27978-32
9 - Ramka filtra samosciemniajacego 527978-153
10 - Przycisk szlifowania KP4562-1
1 - Wymienna bateria CR2450 W000260920




Pure Stream to inicjatywa,

minimalizujgca narazenia spawacza
na dymy i pyty spawalnicze.

PURE STREAM OPARTY
JEST NA TRZECH
ELEMENTACH

1. Optymalizacji
2. Wentylacji i filtracji powietrza
3. BHP i srodkach ochrony indywidualnej

Proponowane przez LINCOLN ELECTRIC
rozwigzania moga znaczaco zmniejszyc
ilos¢ dymow i pytéw spawalniczych, z ktorymi
spawacz ma kontakt podczas pracy.
k"’chrony mdv\N‘d“

ZMNIEJSZONE RYZYKO
KONTAKTU Z DYMEM
| PYLEM SPAWALNICZYM

h czynnikéw majacych wptyw
Spa waczy w trakcie spawania jest
_ /cha powmtrza PURE STREAM to nie

<0 spe _;'c lizowana oferta, ale przed wszystkim
nicjatywa, majqca na celu zmniejszenia narazenia
ai-ﬂra na dymy i pyty spawalnicze.

Europure Plus 5500 LS
Zephyr 4500 LS
Flipair 4500 LS ]
Cleanspace 2™ 1- .
Zastosuj ochrone przed dymem ““"-~.~..
i utrzymaj przez caty dzien czyste
powietrze na stanowisku pracy %
dzieki przytbicy ZEPHYR LS z system Skontaktuj

nawiewowym lub masce ochronnej : siq Znami
CLEANSPACE2™. —=

20



PRZYLBICE SAMOSCIEMNIAJACE

PRZYtBICE Z APARATEM ODDECHOWYM

Poréwnanie przytbic samosciemniajacych
z aparatem oddechowym - funkcjonalno$¢

dostosowana do potrzeb

Dane techniczne

Zmiana stopnia zaciemnienia / sterowanie

Wersje graficzne
Klasa optyczna
Pale widzenia

Stopien zaciemnienia w trybie szlifowania
/ sterowanie

Czas przefaczenia ciemny-jasny (s)

Liczba czujnikdw tuku

Ciezar (g
(Czas przetaczania jasny-ciemny ()
Technologia optyczna filtra

Mozliwos¢ stosowania filtréw
z korekcjg wzroku

Min. prad zaciemnienia dla TIG

Kontrola stopnia czutosci

Gratisowe akcesoria

Rozmiar kasety filtra (mm)

Pole widzenia (mm?)

Rodzaj nagtowia

Rodzaj baterii

Alert o niskim stanie baterii

Czas pracy baterii (h)
(Czas tadowania baterii (h)

Przeptyw powietrza (I/min)

Rodzaj baterii

EUROPURE PLUS 5500 LS
5-13 / wewnatrz
1
AN
107 X 75 mm

DIN 4/ zewnatrz

01-1,0 s
regulowana w zakresie

4 niezalezne czujnik optyczne

793 +1867
1/25 000
Technologia Light Shade

Tak

>2 A/DC>2 A/AC
ptynna

Szybki boczne + zestaw naklejek + torba + bandana

+ paski naramienne
156 X 123 mm
8025
Innowacyjne nagtowie Advanced
Stoneczne +2 wymienne baterie litowe

Rodzaj baterii: akumulatorek litowo-jonowy

(wydtuzone dziatanie)

Automatyczne alerty wizualne, dzwiekowe

i wibracyjne.
9
1
niska predkosc: 170 I/min
wysoka predkosc: 210 I/min
Stoneczne + 2 baterie wymienne CR2450

Zephyr LS/Flipair 4500 LS
5-13 Internal
2
11N/2
97 x 60 mm

DIN 3/ zewnatrz

01-1,0s
regulowana w zakresie
4 niezalezne czujnik optyczne
- czujnik magnetyczny w trybie X
938 +1760
1/25 000
Technologia Light Shade

Tak

>2 A/DC>2 A/AC
bezstopniowa

Torba + paski naramienne

10 x 90 mm
5820
FLEXTECH I

Stoneczne +2 wymienne baterie litowe
Rodzaj baterii: akumulatorek litowo-jonowy
(wydtuzone dziatanie)

Automatyczne alerty wizualne, dzwiekowe
i wibracyjne.

8
4
niska predkosc: 160 I/min
wysoka predkosc: 200 I/min
Stoneczne + 2 baterie wymienne CR2450

Ocena jakosci

Wyjatkowa ochrona spawacza - klasa TH3

Kompletne rozwiazanie zaprojektowane, aby chronic
spawacza w najbardziej efektywny sposob - klasa TH2

21

>
EE
23
=E
Sa
4

B
ea
n =




(EU) 2016/425 (S0I)

EN 166:2001,
EN 379:2003+A1:2009,
EN 175:1997,
EN 12941:2009-02

PRZYLBICE SAMOSCIEMNIAJACE

EuropurePLUS™

5500 LS ;-

APARAT ODDECHOWY Z UKLADEM FILTROWANIA
POWIETRZA - KLASA TH3

Przytbica spawalnicza EuropurePLUS™ 5500 LS
z aparatem oddechowym posiada innowacyjng
dmuchawe, zintegrowane ostony czotowe
i boczne oraz filtr samosciemniajacy
0 bardzo duzym polu widzenia.

W zestawie:

o EuropurePLUS™ 5500 LS
z systemem nawiewowym

# 5 zewnetrznych i 2 wewnetrzne
szybki ochronne

«1zestaw szybek bocznych

o 2 filtry wstepne

o 2 filtry podstawowe

« Bateria litowo-jonowa

« 2 ostony przeciwiskrowe

o tadowarka 120V

o Przew(d nawiewowy w ostonie

« Pas biodrowy

« Nakrycie gtowy

o Uprzaz

o Wskaznik przeptywu powietrza

+ Torba

+ Bandana Dmuchawa

« Naklejki ozdobne

GWARANCJA

ROK

GWARANCJA

Przytbica
spawalnicza

LATA

Bardzo duzy filtr
samosciemniajacy
Filtr samosciemniajgcy .
zapewnia uzytkownikowi CEChV filtra
szerokie pole widzenia S— Couiniki
2 . : opien zujniki
(8 025 mm?), zwigkszajac zaciemnienia detekgji tuku Klasa optyczna

komfort pracy.

Bardzo duze pole widzenia

Zintegrowana przezroczysta ostona czotowa i filtry bocznych
szybek o stopniu zaciemnieniem 5 zwiekszaja pole widzenia
zaréwno w pozycji otwartej, jak i zamknietej, oferujac

poprawe wydajnosci i bezpieczenstwa.

N\

o0\

&

TIG: min. prad Tryb szlifowania (Czas przetaczenia
zaciemnienia / sterowanie jasny-ciemny

4

& 9 Q
4/00/>1P\ WapR®

Komfort pracy Pole widzenia Klasa

~
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w
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PRZYLBICE SAMO§CIEMNIAJACE
q

Innowacyjne nagtowie

tatwe
podnoszenie  --------- R
i opuszczanie =

n

>

Blokada
W pozycji
pionowej

szybki ochronne.

System nawiewowy
Wskaznik trybu pracy

Pareczny wytgcznik zasilania dmuchawy \

i regulacja przeptywu

Wskaznik
stanu baterii

Czas
tadowania
baterii

E

Wskaznik stanu filtra

Ostrzezenie o niskim
stanie baterii
(dzwiekowe i wibracje)

Thour

Bateria litowo-jonowa ~ .
Dane techniczne

Komfortowe nakrycie
gtowy

awetniany materiat ognioodporny.
wa niewielkie sciggacze,

zapewniajgce dobre dopasowanie.
« Szybkie mocowanie przez zaczep

a haczyk i petle.

Filtry do szybek bocznych

« Blokuja dostep swiatta przez boczne

« Lekkie i tatwe do zamontowania.

« Prosta regulacja
wszystko za pomoca jednego
przycisku.

o Przyjazny dla uzytkownika: wskazniki
Swietlne pokazuja aktualny status.

« Bardziej bezpieczny dzieki
automatycznym alertom wizualnym,
dzwiekowym i wibracyjnym.

« Wysoka jakos¢ Wysoki poziom
ochrony drég oddechowych EN 12941
TH3 PR SL.

[ | EuropurePLUS™5500LS

Kompletny modut filtrujacy

Przeptyw powietrza

Niska predko$¢: 170+ I/min (6+cfm)
Wysoka predkos$¢: 210+ I/min [74+cfm)

Rodzaj baterii: akumulatorek litowo-
jonowy (wydtuzona trwatosc)

Bateria
-a—D T l— ——— s o—— — l
—— Sy BXXX Yy U
Ostona pl’zeciwiskrO\;va Filtr wstepny P(RSL)* Przeptyw powietrza

* Filtr czqstek statych (R=wymienny, SL=filtracja aerozoli [chlorku sodu i mgty oleju parafinowego]

Czas pracy baterii:

9 godzin (bateria standardowa, przeptyw
170 I/min)

5-6 godzin (bateria standardowa,
przeptyw 210 I/min)

(zas tadowania baterii: 1 godzina

[bateria standardowa]

Trwato$¢ baterii: 550 cykli tadowania

Flitr
Temperatura pracy

Wydajnos¢ filtra: = 99,97%

Zapewnia ochrone przeciwko pytom

i dymom spawalniczym. Odpowiedni do
wszystkich prac spawalniczych.
Automatyczne alerty wizualne,
dzwiekowe i wibracyjne.

-5°C ~ +55°C [23°F ~131°F]

Temperatura przechowywania
Wilgotnos¢ wzgledna pracy
Wilgotnos¢ wzgledna
przechowywania

-10°C ~ +55°C [14°F ~131°F]
<90%

<85%

Nakrycie gtowy

Materiat niepalny

Ciezar

2,66 kg [przytbica i system nawiewowy)

Zgodnosct z normami

EN 12941 TH3 P R SL (aparat oddechowy)

Gwarancja na dmuchawe

1rok

Gwarancja na przytbice
Produkt kompletny

Czesci zamienne: patrz str. 28

2 lata

\ W403676
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(EU) 2016/425 (SOI)
EN 166:2001,
EN 379:2003+A1:2009,

EN 175:1997,

PRZYLBICE SAMOSCIEMNIAJACE (W)

ZEPHYRLS/
FLIP'AIRLS %%

Wyjatkowa ochrona spawacza.

Przytbica z systemem

Kompletne rozwigzanie zaprojektowane, nawiewu czystego
aby chronic spawacza w najbardziej powietrza
efektywny sposab.

Kompletny zestaw ZEPHYR LS / FLIP'AIR LS,
dostarczany w solidnej torbie zawiera:

# Przytbice ZEPHYR LS lub FLIP'AIR LS,

« System nawiewu powietrza (ZEPHYR)

o Przewad tgczacy przytbice z systemem nawiewu
# Paski naramienne,

« tadowarke baterii,

o Dodatkowy filtr.

\W000403675

« Przeptywomierz, | 3 : y N FLIP’AIR 4500LS

Zewnetrzny przycisk
do przetaczania
w tryb szlifowania

Przytbica uchylna
zfiltrem LCD,
do szlifowania

W -ELDLINE" —
e
o Eeciric ZEPHYR 4500LS

\W000403674 GWARANCJA

Samosciemniajace filtry LCD z szerokim polem widzenia
Kaseta z filtrem Advance 4500 LS — Infotrack DIN 3/8-13:

Zaawansowane rozwigzanie do wszystkich zastosowan:

4 regulowane tryby pracy, ustawiane cyfrowo na ekranie LCD:

+ Spawanie: zmienny stopien zaciemnienia 8-13, 4 czujniki optyczne, regulacja
czutosci i powrdt do trybu jasnego.

» Szlifowanie: praca w trybie jasnym DIN 3 (z wyjatkiem przytbicy FLIP'AIR
z uchylnym panelem czotowym)

+ Ciecie, spawanie niskim pragdem: regulowany stopien zaciemnienia 5-8 (spawanie
TIG 0 matej intensywnosci, mikroplazma, tlenowo-acetylenowe..]

+ Tryb X: do spawania na zewnatrz lub gdy fuk elektryczny jest niewidoczny, stopien
zaciemnienia 3/8-13 sterowany za pomocg czujnikéw magnetycznych.

System Infotrack dostarcza istotne dane (aktualny czas — catkowity czas spawania — alarm - temperatura).
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PRZYLBICE SAMOSCIEMNIAJACE

System nawiewowy ZEPHYR LS/ FLIP'AIR LS

« System nawiewowy: 2 przeptywy (niski 160 I/min i wysoki 200 I/min).

« Urzadzenie posiada wskaZnik ustawionego przeptywu powietrza, wskaznik
natadowania baterii oraz dwa alarmy, ostrzegajace przed niedostatecznym
przeptywem powietrza: dZzwiekowy i wibracyjny. Sygnalizacja wibracjami
jest pomocna, gdy poziom hatasu na stanowisku pracy jest wysoki.
Alarm dzwiekowy wysytany jest do spawacza przewodowo.

« Pas biodrowy oraz paski ramienne wykonane z materiatu trudnopalnego.

« Pas biodrowy zawiera wyscidtke, zwiekszajaca komfort uzytkowania.

« Szybka wymiana baterii, odtaczenie za pomocg jednego przycisku.

W zestawie bateria litowa z 8 godzinnym czasem pracy na jednym
natadowaniu. Mozliwos¢ zastosowania dodatkowej baterii, zapewniajace]
14 godzin pracy (£5%) (na zgdanie). Brak koniecznosci petnego
roztadowania baterii litowo-jonowej przed dotadowaniem.

« Prosta wymiana filtra (obrdcenie pokrywy nawiewu o ¢wierc obrotu)
Stan otwarcia i zamkniecia pokrywy sygnalizowany jest dwoma
wskaznikami. Sygnalizowane jest réwniez niewtasciwe potozenia filtra.

Przewdd potaczeniowy i nakrycie i uszczelnienie przytbicy:
Potaczenie miedzy systemem nawiewu powietrza i przytbicg zapewnia
elastyczny przewdd. Przewdd i przytacza systemu nawiewu sa
wodoodporne. Przytbica posiada obracang szybkoztgczke, zapewniajaca
dobrg elastycznos¢, gdy spawacz obraca gtowe. Przewdd zabezpieczony
jest zewnetrzng ostona (75% bawetna, 25% Kevlar].

Obieg powietrza

Masz do wyboru:

« przeptyw powietrza z gérnej do dolnej
czesci przytbicy 1

« lub obustronny przeptyw boczny 2
[tylko ZEPHYR),

« lub tez obydwa rozwigzania
jednoczesnie.

Funkcjonalnos¢ ta zapewnia spawaczowi

duzy komfort pracy.
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Wewnatrz systemu nawiewu mozna zainstalowac trzy filtry:

« jeden filtr wstepny do duzych czastek,

o jeden filtr zatrzymujacy
czastki pytu i kurzu
[>0,3mikrona)

« jeden filtr weglowy,
pochtaniajacy dymy
i nieprzyjemne zapachy.

System nawiewu gwarantuje

petng wodoszczelnosc.

Klasa

Czujniki Stopien
Komfort pracy detekcji tuku zaciemnienia
“
Y\

Ochrona drog Tryb szlifowania (zas przetaczenia

oddechowych / sterowanie jasny-ciemny
2 g
2,50, X5
K netrzne\ & 725 0go s
“p yp ¥
Klasa optyczna Pole widzenia Tryb X

w ¥
LR

&

9> <
Mm x 60

|| ZEPHYR4500LS | FLIP'AIR4500LS

Czas przetaczenia 10 stopni,0d 0,1sdo1s
ciemny-jasny [ustawianych cyfrowo)

Ustawienie zwtoki czasowej 10 stopni (ustawianych cyfrowo]

Tryb pracy spawanie Tak, zaciemnienie DIN 8-13, ustawiane cyfrowo

szlifowanie Tak, DIN 3 (zewnetrzny przycisk] -

w przypadku FLIP'AIR filtr uchylny
ciecie Tak, zaciemnienie DIN 5-9, ustawiane cyfrowo
tryb X* Tak
system Infotrack** Tak

Stata ochrona przed UV i IR Tak
Rodzaj baterii 2 baterie litowe CR24503 V
Zasilanie alternatywne Tak

[bateria/ogniwo)

Zastosowanie: od -5°C do +55°C -

VEHEEEE Przechowywanie: od -30°C do +70°C
Ciezar 938 g [przytbical +1760 g [system nawiewu]
Norma Filtr LCD: CE EN 379 - Przytbica: CE EN 175

*Tryb X: stosowany podczas spawania na zewnqtrz i spawania niskim prgdem
** System Infotrack dostarcza istotne dane [aktualny czas - catkowity czas spawania -
alarm - temperatura)

Zestaw [przytbica + system
nawiewu + kaseta z filtrem)

Filtr LCD

W000403674 W000403675

W000402681 W000402682

Wykaz cze$ci wymiennych: patrz str. 27



PRZYLBICE SAMOSCIEMNIAJACE
AKCESORIA OPCJONALNE  Precak

Zastepuje pas biodrowy

EUROPURE PLUS5500LS st soprawac s

ciezaru i komfort pracy.

PAPR - Regulowany skérzany pas biodrowy

Regulowany skaérzany pas biodrowy mocuje dmuchawe
EUROPURE PLUS 5500 LS do talii uzytkownika.

Cechy:

« Wysciotka na plecach dla wiekszego komfortu

# Skdrzany pas zapewnia doskonatg wytrzymatos¢ na ciepto,
odpryski, iskry i mlne czynn|k'| . - PLECAK

« Regulowany obwod zapewnia lepsze dopasowanie i szczelnosc

WP403676-31

Bateria o wydtuzonym dziataniu

z szybkim ftadowaniem
Cechy:
+ Rodzaj baterii: akumulatorek litowo-jonowy
I?APR - REGULOWANY « (zas pracy baterii:
SKORZANY PAS BIODROWY 15 godzin (niska predkos¢: 170+ I/min)

9 godzin (wysoka predkos¢: 210+ 1/min)
# (zas tadowania baterii: 2 godziny
« Trwatos¢ baterii: 550 cykli tadowania BATERIA 0 WYDLUZONYM

DZIALANIU Z SZYBKIM
tADOWANIEM

Filtr AIB1E1K1 WP403676-2

WP403676-29

RODZAJFILTRU:
AIBIEIK1

WP403676-30

FILTR PRZECIW-
ZAPACHOWY*

WP403676-36

Cechy: Zastosowania przemystowe: W sprzedazy od wrzesnia 2023
& wychwytuje gazy i opary organiczne, o przemyst chemiczny, gérniczy,
niearganiczne i kwasne petrochemiczny
Ochrona: Mozna taczy¢ go dodatkowo z filtrem P3,
« przed gazami organicznymi poszerzajac zakres ochrony o czastki state.
i nieorganicznymi / dwutlenkiem siarki,
gazami kwasnymi / amoniakiem i jego —

pochodnymi organicznymi

Zastosowania typowe: 0
+ montaz, serwis zaktadowy, szlifowanie, - Filtr gazowy ~ Bateria o wydfuzonym
Filtr wstepny Filtr czgstek dziataniu

race maszynowe, spawanie, malowanie ) Ostona
p ¢ : Pokrywa filtra przeciwiskrowa statych
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PRZYLBICE SAMOSCIEMNIAJACE

Czesci zamienne do ZEPHYR LS/ FLIP’AIR LS

System nawiewowy ZEPHYR LS

Obudowa

dmuchawy na zadanie
;"tr WSty | \wooo271207
Paokrywa filtra na zadanie
Wskaznik na zadanie
przeptywu 2

Filtr czastek

statych W000271208

(P3)

Bateria 2021 W000271210-1

1. Obudowa dmuchawy

2. Bateria

3. Filtr czastek statych
[P3)

4. Filtr wstepny

5. Pokrywa filtra

6. Skorupa przytbicy

6-1. Przytbica

6-3. Kaptur 11. tadowarka

7 Przewod 12. Wskaznik
nawiewowy przeptywu

8. Wysciotka pasa 13. Ztacze wskaznika
biodrowego przeptywu

9. Pas biodrowy
6-2. Silnik dmuchawy  10. Paski naramienne

SRODKI OCHRONY
INDYWIDUALNE!J

1

W000271211-1

Ztycze
wskaznika
przeptywu

tadowarka
baterii 2021

na zadanie

Pas biodrowy W000402494 (ZEPHYR)
iwydciotka | V000271203 Skorupa przytbicy | W000403675-SP-1
(FLIP AIR)

Tkanina

Paski zabezpieczajaca W000382676

% naramienne 000271208 (zielona) FLIP AIR
Przewsd O E'alt;g:ﬁ;'w W000271209
) W000271205 P v
nawiewowy
(e ) USONa przewodu W000271206

nawiewowego

ZEPHYR 4500 LS

1- Ramka mocujaca szybki zewnetrznej

W000272828-1

2 - Szybki zewnetrzne W000261993
3 - Uszczelka zewnetrznej szybki ochronnej W000261992
4 - Kaseta filtra samosciemniajacego W000402681
5 - Wewnetrzna szybka ochronna W000261994
6 - Wymienna skorupa przytbicy W000402494
7 - Nakretka mocujaca (L/R) W000276258
8 - Opaska przeciwpotna W000402690
9 - Nagtowie | W000402692
10 - Przycisk zewnetrzny do trybu szlifowania W000378989
1 - Baterie wymienne (litowe CR 2450] W000260920

FLIP'AIRLS

1- Ramka mocujaca szybki zewnetrznej

W000403674-1

2 - Szybki zewnetrzne W000375551
3 - Uszczelka do FLIP'AIR LS W000403675-6
4 - Kaseta filtra samosciemniajacego W000402682
5 - Wewnetrzna szybka ochronna W000335163
6 - Ostona do szlifowania W000374799

7 - Wymienna skarupa przytbicy

\W000403675-SP-1

8 - Opaska przeciwpotna W000402690
g - Nagtowie | W000402692
10 - Baterie wymienne (litowe CR 2450) W000260920

11 - Zawias x2

W000403675-7
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PRZYLBICE SAMOSCIEMNIAJACE

Czesci zamienne do przytbicy EUROPURE PLUS
EUROPURE PLUS —

_ Zsystemem nawiewu WP403676-35

Q@ Ramka mocujgca ostony czotowej WP403676-4
O @ Szybki zewnetrzne (160,36 x 1073 mm) WP403676-5
0@ Kaseta z filtrem samosciemniajacym WP403676-6 —
o @ Szybki wewnetrzne (107 x 80 mm] WP403676-7
o@ Ramka mocujaca ostony zewnetrznej WP403676-8
06 3;?2”55%?5%”22 x129,8 mm) WP403676-9
o @ Skorupa przytbicy z kanatem powietrznym WP403676-10
0 Szybki boczne WP403676-11 -
o @ Uszczelnienie twarzy WP403676-12
o [’\;aog;?z\;vl; przeciwpotng i wysciotkg) WPA403676-13
o @ Opaska przeciwpotna WP403676-14
O @ wysciotka WP403676-15
O sprezyna WP403676-37
a

O Q@) obudowa WP403676-16
9 @ Bateria fabryczna WP403676-1
0 @ Filtr czastek statych (filtr P3] WP403676-17
9 @ Filtr wstepny WP403676-18
e@ Ostona przeciwiskrowa WP403676-19
O () ostonafiltra WP403676-20
o @ Paski naramienne WP403676-22
O D (gvies bty oo Wpap3e7e 23
_ nawiewowy

0@ Osfona przewodu nawiewowego WP403676-24
© @ o-ring WP403676-25
0 @ Przewdd nawiewowy \WP403676-26

[zawiera uszczelke typu O-ring]

0 tatouara

G Szybka fadowarka baterii ‘ WP403676-3
k przeptywu powietrza
o Wskaznik przeptywu powietrza ‘ WP403676-27

Torba PAPR ‘ \WP403676-28




(EU) 2016/425

EN12942:1998 + A2: 2008

OCHRONA DROG ODDECHOWYCH

CLEANSPACE2™
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Innowacyjne rozwigzanie ochronne drdog oddechowych —
zasilany bateria, kompaktowy i lekki system nawiewowy,
umieszczany z tytu na szyi oraz wywazona silikonowa
maska — zapewniajg $wieze i przefiltrowane powietrze
do oddychania. Ten prosty lecz bardzo skuteczny aparat
oddechowy znacznie niweluje ryzyko zagrozenia drog
oddechowych w czasie pracy.

INNOWACYINOSC
WYGODA + Ergonomiczna, kompaktowa konstrukcja :
. - bez zadnych przewoddw i wezy. S — .
+ Miekka, silikonowa maska yen p &2y ) ) e e
. « Opatentowany wentylator, wyposazony w tylko jeden < iy
szczelnie przylega do .
t Ab ., element ruchomy, wytwarza przeptyw powietrza
/1
wj';|1rzy. c}/zapewnlc. do 200 I/min. 2056 &
najiepsze ) opasowanie o Brak zanieczyszczen wewnatrz maski, zintegrowany
dostgpna jestw trzech czujnik ci$nienia reguluje przeptyw powietrza w taki
rozmiarach. sposdb, ze wewngtrz maski jest zawsze nadciénienie.
+ System nawiewowy « Samoczynne zatgczanie i wytaczanie reagujgce na oddech.
AirSensit™ dostosowuje £E 015
oy ) tATWOSCUZYCIA NIEZAWODNA OCHRONA
ilos¢ dostarczanego L o .

. « tatwe dopasowanie i uzycie. o Lekka, silikonowa maska zapewnia dobre
powietrza do potrzeb i ) ) . :
T « Prosta i szybka wymiana filtra. dopasowanie do twarzy przez dtugi czas.

: & tatwa do utrzymania w czystosci. * Wytrzymaty silniczek wentylatora
+ Kompaktowy i lekki aparat + Szybkie fadowanie baterii (2 godziny). [do 70 lat pracy).
nawiewowy przylega do « Do 11 godzin na jednym natadowaniu baterii + Filtry o wysokiej wydajnosci chronig ukfad
tylnej czesci szyi. [*z dodatkowym zasilaniem CleanSpace2™ oddechowy przed przedostaniem sie
Endurancel. czgstek statych i ciektych.
KOMPATYBILNOSC Aparat oddechowy CLEANSPACE2™* W000386837
Przytbice spawalnicze ‘GO Gogle, okulary ochronne o Nauszniki Maska silikonowa (mata) W000386838
i kaski ochronne i ostony twarzy L2 przeciwhatasowe Maska silikonowa ($rednia) W000386839
Maska silikonowa (duza) W000386840
Filtr czastek statych P3 W000386841
I CLEANSPACE2™ |
5 . Filtr wstepny P3 W000386842
Nastawy przeptywu powietrza 3 poziomy Uprzaz nagtowia W000386844
Maksymalny przeptyw powietrza 200 l/min Whkfad ochronny szyi (gruby) W000386846
Cigzar System nawiewu: 485 g / maska: 115 g Whkiad ochronny szyi (cienki) W000386847
Poziom natezenia dZwieku alarmu przy uchu 75 dB (A) Adapter filtra W000400236
Trwatos¢ Wentylator: 10 lat / Bateria: 3 lata lub 500 cykli tadowania Filtr czgstek statych P3 W000400233
Samoczynne wytgczenie po 3 minutach bezczynnosci Filtr A1P3 W000400234
Czas pracy baterii Min 4,5 godziny (Srednio > 6 godzin] Filtr ABETPS 000400235
(Czas tadowania baterii 2 godziny [do 95%] * W zestawie: 1 modut nawiewowy +1 filtr P3 +
. - - 2 wktady ochronne szyi [cienki i gruby] + 1 zatyczka zaworu
Napigcie tadowania [AC) il =240 wydechowego +1torba + 1 uprzgz nagtowia.
Napiecie zasilania 135V
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Norma dla masek
(EV) 2016/425 (SOI)

EN 175:1997

MASKI SPAWALNICZE

Do ciezszych prac spawalniczych

Hand FG

« Poliester wzmocniony wtdknem szklanym.

o Doskonata odpornosc na wysoka
temperature [do 400°C] i odpryski.

o Ochrona przed UV/IR, stopien
zaciemnienia 11.

o Doskonata izolacja termiczna i elektryczna.

o Dostarczana bez szkfa ochronnego.

o Ciezar: 424 g [bez okienka]

Okienko 105 x 50 mm Okienko 110 x 90 mm

Norma dla przytbicy

MASKI SPAWALNICZE Bl

Do lekkich prac spawalniczych

Maska TP

« Z tworzywa termoplastycznego. Okienko 110 x 90 mm
« Okienko 108 x 51 mm
W000011113
98 x 75 mm lub 110 x 90 mm. m
+ Regulowane nagtowie typu B. Okienko 98 x 75
ienko 98 x 75 mm

« Dostarczana bez szkfa ochronnego.
o (iezar:420 g.

Do ciezszych prac spawalniczych

Maska FG

& \Wzmocnienie wtoknem szklanym.

« Doskonata odpornosc na wysoka
temperature (do 400°C).

+ Regulowane nagtowie typu B.

« Dostarczana bez szkfa
ochronnego.

o Ciezar: 414 g.

Multi
Flip-up

o Lekka maska
spawalnicza

« Optymalna wygoda pracy.

Okienko 105 x 50 mm » Wysoka trwatosc.
m W000011103 « Regulowane nagtowie, wytrzymate
i bardzo wygodne.
Okienko 110 x 90 mm + W zestawie z nagtowiem, opaskg Okienko uchylne
m OERERTE prieclvaotnq, 2 wktadami do ostony 105x50 mm
uchylnej.
« Stopien zaciemnienia 10. m 000010804
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Norma dla przytbicy
(EU) 2016/425 (SOI)

MASKI SKORZANE

Maski skérzane do spawania w miejscach trudno dostepnych.
Przeznaczone do zadan krotkotrwatych i sporadycznych oraz nadzoru.

SRODKI OCHRONY
INDYWIDUALNEJ

Sktadana maska skorzana

# Skora licowa.
« Model kieszonkowy;, idealny dla pracownikdw nadzoru. Okienko 105 x 50 mm

« Bardzo lekka (120 g.
« Dostarczana ze szktem ochronnym 105 x 50 mm, m Woooors

stopien zaciemnienia 11.

SKORZANE KAPTURY SPAWALNICZE

Zastosowanie: spawanie rur
Idealne do pracy w miejscach o bardzo utrudnionym dostepie.

« Regulowane nagtowie.
« Komfortowa wyscidtka na wysokosci czota i podbrodka.

* 250 g [bez okienkal. =
Uchylne okienko
Kaptur skdrzany '
z uchylnym oknem
105x50 mm
stopien zaciemnienia 8-13
& W zestawie dwie przezroczyste szybki ochronne. % &
Uchylne
okienko
Kaptur skérzany
z uchylnym oknem '
105x50 mm
stopiefi zaciemnienia 11 Ueiyne
W zestawie dwie przezroczyste szybki ochronne. m W13

@&

*W sprzedazy od wrzesnia 2023




CZESCI ZAMIENNE

Regulowane Opaska przeciwpotna Comfort
nagi'OWiE tvpu « B)) Opaska do maski WELDLUX.

« Opaska tekstylna pokryta
tworzywem piankowym.

* Zapiecie na rzep.
« Odporna na wysoka temperature.

(2 sztuki)

Do masek TP i FG.

m W000010884

FILTRY SPAWALNICZE
WELDGLASS e

EN169:2002

Dobierz odpowiednie szkto ochronne w zaleznosci od zastosowania.

w A A H e L

(A)
Elektrody | MIG, meta- | MIG, stopy Ciecie Spawanie
otulone le ciezkie lekkie plazmowe | plazmowe

MAG TIG Ztobienie




FILTRY SPAWALNICZE
WELDGLASS

Barwione szkta ochronne

Wymiary 105 x50 mm

(EU) 2016/425 (SO1)
EN166:2001
EN169:2002

Wymiary 98 x 75 mm

zacszm,rl:i!:nia Etui zaclerrl:lll?:nia Pudetko
5 sztuk W000335009 100 sztuk 5 sztuk W000335089 5 100 sztuk
5 sztuk W000335010 - 100 sztuk 5 sztuk W000335091 7 W000010941 100 sztuk
5 sztuk W000335011 7 . 100 sztuk 5 sztuk . 8 W000010942 100 sztuk
5 sztuk W000335012 8 W000010918 100 sztuk 5 sztuk W000335093 W000010943 100 sztuk
5 sztuk W000335013 W000010919 100 sztuk 5 sztuk W000335094 | 10 | WO000010944 100 sztuk
5 sztuk W000335014 | 10 | W000010920 100 sztuk 5 sztuk W000335095 W000010945 100 sztuk
5 sztuk W000335015 W000010921 100 sztuk 5 sztuk W000335096 100 sztuk
5 sztuk W000335016 W000010922 100 sztuk 5 sztuk W000335097 13 100 sztuk
5 sztuk W000335017 3 W000010923 100 sztuk
Stopier Stopien Pudetko

zaciemnienia

zaciemnienia

5 sztuk W000335035 100 sztuk 5 sztuk W000335050 W000010954 100 sztuk
5 sztuk W000335036 - 100 sztuk 5 sztuk W000335051 W000010955 100 sztuk
5 sztuk W000335037 . 100 sztuk 5 sztuk W000335052 | 10 | WO000010956 100 sztuk
5 sztuk W000335038 8 W000010930 100 sztuk 5 sztuk W000335053 W000010957 100 sztuk
5 sztuk W000335039 W000010931 100 sztuk 5 sztuk W000335054 W000010958 100 sztuk
5 sztuk W000335040 | 10 | W000010932 100 sztuk 5 sztuk W000335055 -
5 sztuk W000335041 W000010933 100 sztuk
5 sztuk W000335042 W000010934 100 sztuk
5 sztuk W000335043 13 W000010935 100 sztuk (EU) 2016/425 ($O0I)
EN166:2001/ EN169:2002
Szkta SILVER Protane®
® . . . .
Wymiary Stopier Wymiary Wymiary Szkta ochronne SILVER PROTANE® potwierdzajg swoja skuteczno$¢ podczas
105x50mm | zaciemnienia | 133x114mm 98x75mm spawania, kiedy temperatura tuku powoduje ogromny dyskomfort. Filtr SILVER
® o - .
5eztuk | W000335025 W000335063 | 5sztuk | W000335173 PROTANE® ze zfc.th po‘m{fokq. Iu'sFrz‘anq odbija fiodatkowq 90% promieniowania
podczerwonego i zmniejsza ilos¢ ciepta, na ktdre sg narazone oczy.
5sztuk | W000335026 “ W000335064 | 5sztuk | WO000335174 L o . . )
> mniej podraznien, a w efekcie mniejsze zmeczenie,
5sztuk | W000335027 W000335065 | 5sztuk W000335175 > wieksza precyzja i lepsza jakos¢ pracy,
5sztuk | W000335028 W000335066 | 5sztuk | WO000335176 > wigkszy komfort i lepsze warunki pracy.
5sztuk | W000335029 3 Wwoo0335067 | 5sztuk | wooossszz Wyprdbuj szkta SILVER PROTANE® i spawaj na luzie”.

Szkta i ostony ochronne CR-39°

Szkta przezroczyste Ostony ochronne CR-39®

(EU) 2016/425 (SO1)

98 x 75 mm W000335098 W000010950 W000335100 W000335099
705 x50 mm W000335018 W000010926 W000335020 W000335019
108 x 5Imm W000335056 W000010962 W000335058 W000335057
1710 x 90 mm W000335044 W000010938 W000335046 W000335045
133 X114 mm W000335069 W000335071 W000335070

Szkta okragte, Srednica 50 mm

Stopieri zaciemnienia

| stopeizaciemrienia
5 - -
d - W000010937
7 W000335087 -
8 W000335088 =
Szkta przezroczyste - W000010979
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OKULARY OCHRONNE

| Kryteria wyboru

Okulary ochronne sg stosowane do
zabezpieczenia oczu przed Swiattem
tuku elektrycznego i plazmy
podczas spawania lub ciecia oraz
przed czastkami, powstajacymi
podczas szlifowania.

Nasze produkty majg zastosowanie
w dwdch rodzajach zastosowar:

« pracach spawalniczych

(EU) 2016/425 (SO1)
EN 166:2001
EN 167:2001
EN 168:2001

EN169:2002
EN 170:2002
EN171:2002
EN172:1994

—

Regulacja prawna: (EU] 2016/425
Nalezy upewnic sie, ze produkt jest odpowiedni do zamierzonego zastosowania i zgodny
z rozporzadzeniem (EU) 2016/425 oraz normami dotyczacymi poszczegélnych zastosowar:

Normy podstawowe

& EN 165:2005 - Ochrona indywidualna oczu - Terminologia

¢ EN 166:2001 - Ochrona indywidualna oczu - Wymagania

+ EN 167:2001 - Ochrona indywidualna oczu - Optyczne metody badan

+ EN168:2001 - Ochrona indywidualna oczu - Nieoptyczne metody badan

Normy dotyczace poszczegdlnych produktdow:

« EN 169:2002 - Filtry spawalnicze i filtry dla « EN 171:2002 - Filtry chronigce przed

technik pokrewnych - Wymagania dotyczace
wspotczynnika przepuszczania i zalecane
stosowanie

« jako okulary ochronne

podczerwienig - Wymagania dotyczace
wspdtczynnika przepuszczania i zalecane
stosowanie

Oznaczenia dotyczace oprawek:

Zastosowanie: lutospawanie (zaciemnienie 3/5)

& EN172:1994 - Filtry chronigce przed
olsnieniem stonecznym, do zastosowan
przemystowych - filtry przeciwstoneczne

Zastosowanie: olsnienie stoneczne
0 wysokiej intensywnosci

Kolory szkiet:

- srebrne (do wnetrz i na zewnatrz)
- niebieskie (lustrzanki

- srebrne (lustrzanki)

- prace na zewnatrz

Rodzaj filtru:
- IR, stopien zaciemnienia 3
- IR, stopien zaciemnienia 5

« EN166:2001
« Wytrzymatos¢ mechaniczna,
odpornosc na uderzenia:
= A:0 wysakiej energii
= B:o $redniej energii
= F: 0 niskiej energii
— S:podwyzszona odpornosc

« EN170:2002 - Filtry chronigce przed
nadfioletem - Wymagania dotyczace
wspotczynnika przepuszczania i zalecane
stosowanie - filtry UV (Q)

Zastosowanie: $wiatto stoneczne

Barwa szkiet:

- przezroczysta lub zotta

Oznaczenia dotyczace filtru:

X=X XXXXX ——— symbol cech dodatkowych:

L = 4: ochrona przed duzymi czastkami pytu (> 5 pm)
— 5: ochrona przed czastkami gazu i drobnymi czastkami pytu (< 5 pm)
= 9: ochrona przed odpryskami stopionego metalu i gorgcymi czastkami soli
= R: Zwiekszone odbicie promieni IR przez szkta
— K: odpornos¢ na uszkodzenia powtoki szkiet przez drobne czgstki
= N: odpornos¢ na zaparowanie szkiet
= T: odpornosc termiczna od -5°C do +55°C

Wytrzymato$¢ mechaniczna:
— A: odpornosc na uderzenia o wysokiej energii
—> B: odporno$¢ na uderzenia o sredniej energii
— F: odpornosc na uderzenia o niskiej energii
— S: podwyzszona odpornosc

I

Zastosowanie (klasa optycznal:
— 1: do pracy ciggtej
— 2: do pracy nieregularnej, z przerwami
— 3: do pracy sporadycznej

Identyfikacja producenta

Symbol stopnia ochrony (zaciemnienia)
—=>UV:1,2do5

Symbol filtru ) — Podczerwien (IR]: 1,2 do 10
> UV:2lup3 = Storce:51ub 6 = Filtry stoneczne: 11 do 4;1
- IR: 4 - Spawanie: 4 do 7 [patrz tabela obok] - Filtry spawalnicze: 4 do 14

Uwaga: okulary nie moga by¢ uzywane do spawania tukowego
(>7) ze wzgledu na wymagania dotyczace promieniowania
UV, IRiochrony skéry (zalecane ochronne szkta spawalnicze
— patrz str. 32-33).

Stopien zaciemnienia dla proceséw spawalniczych

_ g =przeptyw acetylenu (I/h)

‘ q<70 ‘ 70 < <200 ‘200<q5800‘ q>800

Dane techniczne wg normy EN 175:1997

Niniejsza norma dotyczy Srodkéw ochrony indywidualnej
0czu i twarzy podczas spawania i proceséw pokrewnych.
Srodki ochrony indywidualnej, spetniajagce wymagania normy,
powinny réwniez obejmowac filtry ze szktami ochronnymi/
wzmocnionymi (lub bez nich), certyfikowane zgodnie

z normami EN 166:2001 i EN 169:2002.

Spawanie gazowe
Lutowanie/lutospawanie

I q=przeptyw acetylenu (i/h)

‘QDOSQSZUOO‘ 2000<g=<4000 ‘ 4000<0g<8000

Ciecie gazowe ‘ 4 ‘ 6 ‘ 7

[
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OKULARY OCHRONNE

OCHRONA WZROKU (MODELE PREMIUM]

Okulary ochronne

Okulary EN:?SESS%
ochronne WORK

Stylowa, lekka kanstrukcja oprawki zapewnia komfort dtugotrwatego
noszenia. Zawieraja bezbarwne szkta ochronne. Zalecane sg do
stosowania w typowych warunkach Swiatta dziennego, wewnatrz lub
na zewnatrz, réwniez w pétmroku. Stanowig podstawowg ochrone oczu
podczas prac mechanicznych.
« Ochrona przed promieniowaniem optycznym (widzialnym) i UV
# Zgodnos$¢ z normami EN 166 + EN 170 (UV400), klasa optyczna 1
o Oznaczenie: 2-1,2
o Oprawki z wytrzymatego

poliweglanu
o Ochrona przed czgstkami statymi o

0 duzych predkosciach (45 m/s)

s R

Okulary ochronne
DAY-NIGHT

Szare, przyciemniane szkta pochtaniaja okoto 87% S$wiatta

widzialnego. Optymalna ochrona przed olSnieniem stonecznym.

Pomimo przyciemnienia oddajg wiernie wszystkie barwy.

Przeznaczone gtéwnie do pracy na zewnatrz w warunkach silnego

nastonecznienia.

« Ochrona przed promieniowaniem optycznym (widzialnym) i UV

o Filtr chronigcy przed ol$nieniem stonecznym, do zastosowan
przemystowych

* Zgodnos$¢ z normami EN 166 + EN 172 (UV400), klasa optyczna 1

¢ Oznaczenie: 5-3]1

o Oprawki z wytrzymatego
poliweglanu

# Ochrona przed czastkami statymi
o0 duzych predkosciach (45 m/s)

m WPEP-2023-4-IR0I0

Do prac spawalniczych

Okulary ochronne WELDING

+ EN 166 + EN 169, klasa optyczna 1

Okulary do ciecia i szlifowania, stopien
zaciemnienia 5 oraz ochrona IR. Zapewniaja
komfortowa i wydajng prace oraz optymalng
ochrone wzroku. Zalecane zastosowania
obejmuja szlifowanie, ciecie gazowe

i plazmowe oraz procesy pokrewne.

¢ Oznaczenie: 5

Stopien zaciemnienia 5

m WPEP-2023-1-IR5

« Oprawki z wytrzymatego poliweglanu
o Ochrona przed czgstkami statymi
o duzych predko$ciach 45 m/s)

Okulary
ochronne SHINE

Innowacyjne, ultralekkie okulary ochronne, ktore idealnie nadajg sie

do pracy w warunkach gorszego o$wietlenia. Zotte, poliweglanowe

szkta pozwalajg zwiekszy¢ jasnosc, kontrast i postrzeganie gtebi.

W warunkach wewnetrznych zapewniaja optymalny komfort pracy

przy stabym oswietleniu. Nadajg sie rdwniez do prac inspekcyjnych,

podczas ktdrych stosowane jest oswietlenie UV.

« Ochrona przed promieniowaniem optycznym (widzialnym) i UV

o Filtr chronigcy przed ol$nieniem stonecznym, do zastosowan
przemystowych

« Zgodno$¢ z normami EN 166 + EN 170 (UV400), klasa optyczna 1

¢ Oznaczenie: 2-1,2

« Oprawki z wytrzymatego
poliweglanu

o Ochrona przed czastkami statymi
o duzych predko$ciach 45 m/s)

ks [

EN166:2001
EN169:2002

Okulary
ochronne SPARK

Dymione szkfa lustrzane, pochtaniajace okoto 90% Swiatta

widzialnego. Dodatkowa srebrna powtoka lustrzana zapewnia

réwniez mozliwos$¢ pracy na zewnatrz przy silnym nastonecznieniu.

« Zgodnos$¢ z normami EN 166 + EN 172 (UV400), klasa optyczna 1

¢ Oznaczenie: 5-31

o Oprawki z wytrzymatego poliweglanu

o Ochrona przed czgstkami statymi
o duzych predkosciach @5 m/s)

m WPEP-2023-5-1R0S

EN166:2001
EN169:2002

*W sprzedazy od wrzesnia 2023
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ODZIEZ OCHRONNA IREKAWICE
Z NAJWYZSZEJ JAKOSCI SKORY

o6

FRIENDLY
WELDING

@TING

Selekcje skar stosowanych w naszych produktach
przeprowadza jeden z najlepszych na swiecie
osrodkéw garbarskich. Nasi partnerzy sg ekspertami
w rozpoznawaniu pochodzenia skdry oraz ocenie jej
jakosci i wytrzymatosci widkien. Wszystkie procesy
produkcyjne, poczawszy od zakupu surowcow,

a skoriczywszy na szyciu, sg w petni kontrolowane
oraz poddane kompleksowej walidacji.

Wysokiej jakosci surowce skdrzane s niezbedne
do produkcji najbardziej prestizowych produktow
w naszej branzy

STWORZONE DLA SPAWACZY, Z ICH UDZIALEM

Aby lepiej zrozumiec potrzeby Klientow, nasze rekawice spawalnicze

i odziez ochronna zostaty przetestowane przez zespot profesjonalnych
spawaczy. Dzieki zaangazowaniu profesjonalistéw na etapie

projektu i w fazie testéw, bylismy w stanie dostarczy¢ produkty

0 niepowtarzalnych na rynku parametrach: lekkie, wygodne w uzyciu,
ergonomiczne i 0 wysokiej trwatosci.

WYTRZYMALOSC SZWOW

Jakosc¢ szwow jest czesto kluczowym kryterium, dlatego stosujemy

nici o duzej wytrzymatosci na rozcigganie. Zgodnie z normg 1S0 13938-1
odpornosc na przesuniecie w szwie powinna by¢ wieksza od 110 niutondw.
Wytrzymatos¢ naszych szwow na zrywanie wynosi 608 niutonow.

PRODUKTY PRZYJAZNE DLA SRODOWISKA

Firma Lincoln Electric realizuje swoje zobowigzania ekologiczne, dostarczajgc
produkty przyjazne dla srodowiska. Nasze wyroby skdrzane produkowane sg
przy mniejszym 0 80% zuzyciu wody, w porownaniu do tradycyjnej obrobki skor.
Ponadto wszystkie odpady skdrzane sg zbierane przez certyfikowang wtoska
firme (ILSA S.p.A), ktdra przetwarza je, wykorzystujac do produkcji nawozow
organicznych.
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ODZIEZ SKORZANA
BEZPIECZENSTWO | KOMFORT UZYTKOWANIA 9

Produkty WELD'fit sg odporne na wysokie temperatury i niepalne, zapewniajac najwyzszy poziom ochrony. [N

_ \[ @\ @
Normy: Zastosowanie: Tabela
Rozporzadzenie (EU) 2016/425 Kurtki, fartuch, rekawy i getry to $rodki ochrony indywidualnej rozmiarow |
ws. srodkow ochrony mdyw@ualnej. kategorii Il dla spawaczy, przeznaczane do recznego spawania ?ga"::’[‘;vzc% IS0 X [
EN15013688:2013: wymagania tukowego: MMA [elektrodami otulonymi zasadowymi lub et
ogolne dotyczqce V\./.ykqnama o celulozowymi], MAG [w ostonie CO, lub mieszanki gazowej), Indeks (A) ‘ 5 ‘ ()
Z zakresu ergonomii, nieszkodliwosci, ) 2985 -SIZE-CE
S MIG (wysokoprgdowego), spawania drutem proszkowym [W2985:51ZE:CER]
oznaczania wielkosci. . e ) W2987-SIZE-CE | 166 | 98 | 90
EN IS0 TI6T12015: dlo stosowania podczas oraz ciecia plazmowego, ztobienia, ciecia gazowego, malowania W30 SIZECE | - .
spawania i w procesach pokrewnych. natryskowego. _W3n2-SIZE-CE | 200 | 160 | 120
Produkty wykonano zgodnie Odziez chroni przed przypadkowym kontaktem z matym LA
z rozporzadzeniem (EUJ] 2016/42. ptomieniem, kroplami stopionego metalu, promieniowaniem 0 00
Skiad: cieplnym oraz krotkotrwatym dotykiem elementdw, znajdujgcych M@a | 171-176 | 96 | 84
o Kurtka: dwoina. skéra licowa sig pod napieciem. Produkt nie nadaje sig do ochrony przed LB | 177-182 | 104 | 92
" i TR R - s e e - XL(56) | 183-187 | 112 | 100
o Fartuch, rekawy i getry: dwoina, zagr9zen|am| |.nnym|., niz wymienione powyz.ej. ngde inne uzycie X 6o | es-102 | 20 |
skéra licowa uwazane bedzie za niezgodne z przeznaczeniem i producent 3XL(64) | 193-196 | 128 | 124
nie ponosi za nie odpowiedzialnosci. *C=+5cm

G E T RY S PAWAL N I c Z E Skdrzane getry mocowane sg za pomocg paskéw skérzanych

lub tasmy narzep. Getry spawalnicze przeznaczone sg do

zabezpieczenia spodni i butow przed odpryskami podczas

spawania i szlifowania [np. zapaleniem sznurowadet

w momencie zetkniecia z iskra). Dtugos¢ 30cm.

Opis

e Getry sg wykonane z czterech kawatkdw, zszytych ze soba.
Bezpieczne mocowanie za pomocg paskow skdrzanych lub tasmy

narzep.
GETRY ZPASKAMI [RITGLIIPNEY 0l ST bRl
2 EU 425/2016 EN 11611 A1
GETRYZRZEPEM  [RWOL[IYAL:Y) klasa2

REKAWY SPAWALNICZE

Dtugie i krotkie rekawy spawalnicze przeznaczone do dodatkowej ochrony rak
i ramion przed odpryskami, powstajagcymi podczas spawania.

Rekawy o dtugosci40cm,  Rekawy o dtugosci 60 cm,
elastyczny Sciggacz elastyczny $ciggacz

w nadgarstku. w nadgarstku, zapinane na
ramionach przy pomocy
Opis skdrzanych paskow.

e Zapinane przy pomocy skdrzanych paskow.
e Elastyczny Sciggacz w nadgarstku.

e Rozmiar uniwersalny.

S0l kategoriill, zgodnie REKAWY
zEU 425/2016 EN 11611 A1 DLUGIE

klasa2 \W000404084

REKAWY
KROTKIE

W000404083
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ODZIEZ SKORZANA

FARTUCH SPAWALNICZY
ZE SKORY LICOWE)

Fartuch spawalniczy przeznaczony do dodatkowej ochrony
przed odpryskami, powstajacymi podczas spawania i szlifowania.

Opis

e Skdrzany pasek do zapiecia w pasie i na szyi,
maocowany zatrzaskami oczkowymi do fartucha.

e Rozmiar uniwersalny (1100x800 mm).

S0l kategoriill, zgodnie
ZEU 425/2016 EN 11611 A1

fARTUCH \W000404085 klasa2
(SKORA LICOWA]

1100x800

SKORZANY FARTUCH
SPAWALNICZY

Fartuch spawalniczy przeznaczony do dodatkowej
ochrony przed odpryskami, powstajgcymi
podczas spawania i szlifowania.

Fartuch skdrzany z paskami
skdrzanymi, zapinanymi na zatrzask,
rozmiar 1100x800 mm.

FARTUCH (DWOINA) W000404086
1100x800

Fartuch skérzany zapinany na zatrzask,
rozmiar 900x600 mm.

FARTUCH (DWOINA]

900x600 \W000404087
Paski skdrzane

FartUCh_SkorZ?'_‘V z paskami _ 2 . $01 kategorii Il zgodnie
bawe.’rnlanyml i zatrzaskami oczkowymi, ) zEU 425/2016 EN 11611 A1
rozmiar 900x600 mm. SouR klasa2

FARTUCH (DWOINA]

900x600 W000404088
Paski bawetniane

Opis

e Skdrzany lub bawetniany pasek z klipsem
do zapiecia w pasie i na szyi.

e Rozmiar uniwersalny.

e Wykoniczenie czerwong lamowka
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ODZIEZ SKORZANA
SKORZANA KURTKA SPAWALNICZA

Kurtka wykonana z dwoiny, z zapieciem na rzep, kieszenig wewnetrz-

ng oraz elastycznym Sciggaczem w nadgarstku.
Klapka zapinana na

rzep, ostaniajgca guziki

Wygodna kurtka spawalnicza
przeznaczona do dodatkowej
ochrony tutowia przed odpryskami,
powstajacymi podczas spawania
i szlifowania.
Opis
e Kurtka posiada z przodu skérzang klapke
Z zapieciem na rzep, zapewniajacq
dodatkowa ochrone przed odpryskami oraz
kotnierz z podwdjng wysciotka bawetniang
e Elastyczny Sciggacz w nadgarstku.
e Wykonczenie czerwong lamowka.
e Dtugosc ok. 780 mm.

Rozmiar Indeks

° 1/000404090-5 Materiat oddychajacy
M W000404090-M
L W000404090-L

XL W000404090

XL W000404091

3XL \W000404090-3XL

aXL W000404090-4XL

BXL W000404090-5XL

S0l kategoriiIl, zgodnie
zEU 425/2016 EN 11611 A1

klasa 2

Miejsce na indywidualng
etykiete, przypinang na rzep
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ODZIEZ SKORZANA
SKORZANA KURTKA SPAWALNICZA

Kurtka ze skéry licowej, wygodna, uniwersalny rozmiar, skorzana
klapka z zapieciem na rzep, kieszeri w sSrodku, elastyczny Sciggacz
w nadgarstku.
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Plecy zabezpieczone do potowy trudnopalng bawetng.

Opis

e Trudnopalna, ognioodporna tkanina bawetniana
zabezpieczajgca dodatkowo plecy.

o Kurtka posiada z przodu skérzang klapke
Z zapieciem na rzep, zapewniajgca dodatkowa
ochrone przed odpryskami oraz kotnierz
z podwadjng wysciotka bawetniang

e Elastyczny Sciggacz w nadgarstku.

e \Wykonczenie czerwong lamaéwka.

e Dfugosc ok. 780 mm.

Rozmiar Indeks

S W000404092-S

M \W000404092-M

L W000404092-L
XL \W000404092
2XL W000404093
3XL \W000404092-3XL
4XL W000404092-4XL
5XL \W000404092-5XL

S0l kategoriill, zgodnie
zEU 425/2016 EN 11611 A1
klasa2

Umiesc logo Twojej
firmy lub inny napis na
tasmie rzepowej*

* na zamowienie
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ODZIEZ BAWELNIANA

WYSOKA JAKOSC MATERIALOW
TRUDNOPALNYCH

UBRANIA SPAWALNICZE WELD'fit wykonane s z tkaniny trudnopalnej

0 gramaturze 305 gr/m? — wysoka odporno$¢ na wysokg temperature i odpryski,
zawierajg wiele kieszeni zapinanych na rzepy, Wyprodukowane zgodnie z norma
EN ISO 11611:2015 klasa 1/A1+A2.

Przepisy branzowe

Srodki ochrony indywidualnej wg normy EU 2016/425.
EN ISO 11611:2015 —— ENIS011611- Odziez ochronna do stosowania

podczas spawania i w procesach pokrewnych
Odziez ochronna, wyprodukowana zgodnie
c € znorma EN ISO 11671 stuzy do ochrony

uzytkownika podczas spawania lub procesow
pokrewnych o paréwnywalnym ryzyku.

Klasa1A1+A2 Qdziez chroni przed przypadkowym kontaktem
EU 2016/425 z odpryskami, kroplami stopionego metalu,
matym ptomieniem oraz promieniowaniem
Klasal=ochrona podczas prac cieplnym z tuku elektrycznego. W normalnych

spawalniczych, stanowigcych nizszy warunkach stanowi réwniez ograniczona
stopient zagrozenia i abarczonych izolacje elektryczng przed napieciem statym
mniejszym ryzykiem powstania do ok.100 V.

odpryskéw i promieniowania Zgodnie z EN IS0 1161, odziez ochronna,

cieplnego. ze wzgledu na stawiane jej wymagania,
A1-A2=ochrona przed ograniczonym zostata podzielona na dwie grupy,
rozprzestrzenianiem sie ptomienia okreslone jako klasa 1iklasa 2.

Indywidualna etykieta
przypinana narzep

1 X0
Zatrzaski do Sciggania "
rekawow

WAZNE:
ZGODNIE Z WYMAGANIAMI NORM EUROPEJSKICH NASZE
WYROBY POSIADAJA CZYTELNE | TRWALE 0ZNAKOWANIE
ORAZ SPRZEDAWANE SA WRAZ Z INSTRUKCJA OBSLUGI



ODZIEZ BAWELNIANA
CZARNE SPODNIE FR*

Praktyczne i wygodne bawetniane Srodki ochrony indywidualnej wg normy EU
spodnie do prac spawalniczych. 2016/425. EN IS0 11611:2015 klasa V/AH+A2

Trudnopalny materiat 0o gramaturze

305 g/m? w kolorze czarnym i czerwonym.
Opis Rozmiar M WP10570-M

e \Wzmocnione kolana. Rozmiar L WP10570-L
e \Wewnetrzna kieszer po lewej stronie, zapinana na rzep. Rozmiar XL WP10570-XL
e (zarne szwy Kevlar (wtékno aramidowe).
e Mozliwos$¢ prania maszynowego w 40°C.

Rozmiar2XL | WP10570-2XL

KAPTUR SPAWALNICZY FR*

Rozmiar uniwersalny. Ostona gtowy i szyi.
Trudnopalny materiat o gramaturze 305 g/m?
w kolorze czarnym i czerwonym

Opis

e (zarne szwy Kevlar (wtékno aramidowe).

e Mozliwos$¢ prania maszynowego w 40°C.

KAPTUR SPAWALNICZY FR* - ROZMIAR UIWERSALNY
W2995-ALL-CE

Srodki ochrony indywidualnej wg normy EU 2016/425.

EN IS0 11611:2015 klasa 1/A1+A2

CHUSTA OCHRONNAFR* CZAPKA OCHRONNA FR*

Rozmiar uniwersalny. Rozmiar uniwersalny.
Odkryj kolory WELDLINE by Lincoln Electric. Czapka wykonana

Chusta wykonana z trudnopalnego materiatu z trudnopalnego materiatu.
0 gramaturze 305 g. Specjalna podszewka Wz6r zastrzezony przez
umozliwia szybkie odparowanie potu. Lincoln Electric.

Opis Opis
e (zarne szwy Kevlar e (zarne szwy Kevlar

[widkno aramidowe], [wiokno aramidowel. CZAPKA OCHRONNA FR*
o Mozliwos¢ prania * Rozciggliwa. -ROZMIAR UIWERSALNY

maszynowego w 40°C. e Mozliwos¢ prania

maszynowego w 40°C. W2994-ALL-CE

CHUSTA OCHRONNAFR* -
ROZMIAR UIWERSALNY

W2993-ALL-CE

Srodki ochrony indywidualnej wg normy EU 2016/425.

EN IS0 11611:2015 klasa 1/A1+A2

Srodki ochrony indywidualnej wg normy EU 2016/425.

EN IS0 11611:2015 klasa 1/A1+A2

* FR = materiat trudnopalny (Flame Retardant]
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ODZIEZ SKORZANA
PLASZCZ ZDWOINY DO PRACY LABORATORYINE)

Rekawy wykonane sg dwoiny bydlecej, sg odporne na odpryski i zapewniajg duzg
trwatosc. Lekki materiat na klatce piersiowej i plecach zapewnia uzytkownikowi
wygode i utrzymuje komfortowg temperature ciata. Podstawowy model posiada
kieszen wewnetrzng i regulowane na dtugos¢ rekawy z zatrzaskami.

Stylowy i wygodny. Wykonany w 100% z materiatu trudnopalnego o gramaturze
305 g/m?, zapewniajgcego maksymalng ochrone. Kolor czarny i czerwony.

e Kieszen wewnetrzna po lewej stronie. .
C . . Rozmiar M W3106-M-CE
e Zatrzaski do $ciggania rekawow.
« Kotnierz zapinany na rzepy. Rozmiar L W3106-L-CE
e Czarne szwy Kevlar (wtdkno aramidowel]. Rozmiar XL W3106-XL-CE
o Nie nadaje sie do prania maszynowego. Rozmiar 2XL W3106-2XL-CE
Rozmiar 3XL W3106-3XL-CE

Srodki ochrony indywidualnej

KURTKA SPAWALNICZA FR* wgnormy EU2mszs

ENIS011611:2015 klasa 1/A1+A2

Wykonana w 100% z materiatu trudnopalnego, szczegélnie zalecana

do lekkich prac spawalniczych. Wygodna kiesze wewnetrzna do
przechowywania rzeczy osobistych.

Trudnopalny materiat o gramaturze 305 g/m?, w kolorze czarnym i czerwonym.

e Kieszen wewnetrzna po lewej stronie. .
o . . Rozmiar M W2985-M-CE
e Zatrzaski do Sciggania rekawow.
o Kotnierz zapinany na rzepy. Rozmiar L W2985-L-CE
e Czarne szwy Kevlar (wtékno aramidowe). Rozmiar XL W2985-XL-CE
o Mozliwo$¢ prania maszynowego w 40°C. Rozmiar 2XL | W2985-2XL-CE
Srodki ochrony indywidualnej Rozmiar3XL | W2985-3X1-CE

wg normy EU 2016/425.
EN IS0 11611:2015 klasa 1/A1+A2

Miejsce na indywidualng
etykiete, przypinang na rzep

* FR = materiat trudnopalny (Flame Retardant)
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ODZIEZ SKORZANA

SRODKI OCHRONY
INDYWIDUALNEJ

PLASZCZ DO PRACNADZORCZYCHFR®

Dtugi do kolan ptaszcz przeznaczony jest dla instruktoréw, pracownikéw

nadzoru i spawaczy-amatordow. Wykonany w 100% z materiatu trudnopalnego

0 gramaturze 305 g/m?, przeznaczony jest do uzytku nie przez samych spawaczy,
ale przez pozostate osoby znajdujace sie w bezposrednim sgsiedztwie stanowiska
spawalniczego. Dwie kieszenie boczne i mata kieszonka gérna, przydatne do

przechowywania przyboréw pomocniczych. Kolor czarny i czerwony.

Opis

e Dwie kieszenie zewnetrzne po bokach i jedna na klatce
piersiowej po lewej stronie. Wszystkie zamykane na rzepy.

e Zatrzaski do Sciggania rekawow.

e Kotnierz zapinany na rzepy.

e Czarne szwy Kevlar (wtékno aramidowe].
e Mozliwos$¢ prania maszynowego w 40°C.

KURTKA ZE SKORY LICOWE)

Rozmiar M W3112-M-CE
Rozmiar L W3112-L-CE
Rozmiar XL W3112-XL-CE

Srodki ochrony indywidualnej wg normy EU 2016/425.
EN IS0 11611:2015 klasa 1/A1+A2

Zapewnia optymalng ochrone i niekrepowane ruchy podczas spawania MIG lub
MMA, rekawy wykonane ze 100% skdry licowej, tutéw z przodu z bawetnianej
tkaniny trudnopalnej. Wywijany kotnierz z regulowanym zapieciem na rzep
oraz klapka z przodu zapewniajg dodatkowg ochrone przed odpryskami.
Poziome kieszenie boczne zapewniajg bezpieczny schowek na rzeczy osobiste.
Komfort i wygoda pracy podczas spawania MIG
oraz elektrodami otulonymi. Trudnopalny materiat
0 gramaturze 305 g/m?, w kolorze czarnym

i czerwonym.

Srodki ochrony indywidualnej

wg normy EU 2016/425.
EN IS0 11611:2015 klasa 1/A1+A2

Opis

' ' ' ) Indeks
o Dwie zewnetrzne kieszenie zapinane na rzepy

Rozmiar M W2987-M-CE

e Zatrzaski do $ciggania rekawodw.
e Kotnierz zapinany na rzepy. Rozmiar L W2987-L-CE
e Czarne szwy Kevlar (wtékno aramidowe]. RozmiarXL | W2987-XL-CE
o Nie nadaje sie do prania maszynowego.

Rozmiar 2XL | W2987-2XL-CE

Rozmiar3XL | W2987-3XL-CE

*FR = materiat trudnopalny
(Flame Retardant)

THE WELDING EXPERTS®

Umies¢ logo Twojej firmy
lub inny napis na tasmie
rzepowej**

**na zamowienie
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Zapewnij dtoniom jak najlepszg ochrone
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REKAWICE SPAWALNICZE

KLASA PREMIUM — TWOJE BEZPIECZENSTWO
W DOBREJ CENIE

Nasze rekawice wykonane sg ze skdry, ktora przeszta pomysinie okreslone testy pod katem ryzyka termicznego

i elektrycznego. Posiadajg wysokg odpornos¢ na wysokie temperatury, pozwalajgc m.in. trzymac w dtoni przedmiot

0 temperaturze 100 stopni przez 15 sekund.

Srodki ochrony indywidualnej chronig przed zagrozeniami wynikajgcymi z operacji spawalniczych i zwigzanych z nimi
procedur (kategoria 2]. Rekawice mozna stosowac w przestrzeniach ograniczonych, w pozycjach wymuszonych

(np. putapowej) podczas spawania tukowego: MMA (otulonymi elektrodami zasadowymi lub celulozowymi], MAG (w ostonie
€O, lub mieszanki gazowej], MIG (wysokoprgdowegol, spawania drutem proszkowym, ciecia plazmowego, ztobienia,

ciecia gazowego, malowania natryskowego oraz do obstugi maszyn.

Dyrektywa europejska (UE) 2016/425: zharmonizowane normy paristw cztonkowskich,
dotyczace sSrodkéw ochrony indywidualnej.

EN 420:2003+(A1:2009) Rekawice ochronne — wymagania ogolne,
EN388:2016 Rekawice ochronne — odpornos¢ na zagrozenia
mechaniczne

EN 407:2004 Rekawice ochronne — odpornosc na
zagrozenia termiczne
EN 12477:2001+(A1:2005) Rekawice ochronne dla spawaczy

Ochrona przed EN 388:2016 Ochrona przed EN 407:2004

zagrozeniami gorgcem/ogniem

mechanicznymi c € @ c E @
4234xX 41324x

TEST TEST

Odpornos¢ na $cieranie (0-4) Odpornos$¢ na palnosc(0-4) (0-4)

0dporno$¢ na przeciecie (0-5) 0dporno$¢ na kontakt z goracym przedmiotem (0-4)

Odpornosc na rozerwanie (0-4] Odpornosc na ciepto konwekcyjne (0-4]

Odpornos¢ na przektucie (0-4] < Oporno$¢ na promieniowanie cieplne (0-4]

Odpornos¢ na przeciecie (TMD) (E]; (A-F] Odpornos¢ na mate odpryski stopionego metalu (0-4)

Wytrzymato$¢ mechaniczna (PJ; < Odpornos¢ na duze odpryski stopionego metalu (0-4] <&

(zaliczona/ niezaliczonal

Symbol ,.x" w opisie rekawic o0znacza, ze badanie nie zostato wykonane lub nie ma zastosowania.

TABELA ROZMIAROWA

Rekawice robocze

Rozmiar Obwadd dtoni Dtugos¢ dtoni | Minimalna dtugos¢

rekawic (mm) (mm) rekawicy (mm)

Rozmiar S 8 203 182 350
Rozmiar M 9 229 192 350
Rozmiar L 10 254 204 350
Rozmiar XL il 279 215 355

Rekawice spawalnicze

Rozmiar Obwad dtoni alna dtugo
rekawic (mm) eka

Rozmiar S 712 190 230
RozmiarM | 812 216
Rozmiar L 9 229 230
Rozmiar XL | 92 24




REKAWICE SPAWALNICZE

MIG UNIVERSAL
COMFORT

Rekawice spawalnicze UNIVERSAL COMFORT e I

przeznaczone sg do ochrony dtoni podczas
spawalnia MMA/MIG/MAG/TIG. Cze$¢ chwytna
wykonana ze skory licowej, gwarantujacej
doskonatg sprawnos$¢ manualng.

Rozmiar 10 WG-MIG-1-CE

Rozmiar 11 WG-MIG-1-CE-TT

Rozmiar 12 WG-MIG-1-CE-T12

Zalety rekawic Zalecane do spawania:

Ochrona przed gorgcem/ogniem Chwytnos¢ MIG-MAG/MMA

@ Srodki ochrony
indywidualnej

wg EU 2016/425
) & &SROk 1 e 800 ¢ g
Qdpornosc¢ na Qdpornosc EN 420:2003+A1:2009) - 3
uszkodzenie powierzchni na odpryski EN407:2004-41324x

EN 388

2004 EN388:2016-2132x
@ EN 12477:2001+(A1:2005) - TYP A

R A h kK vy Kk hk

MIG UNIVERSAL

Rozmiar 7 WG-MIG-2-CE-T7

Rekawice spawalnicze UNIVERSAL COMFORT
+przeznaczone sg do ochrony dtoni podczas
typowego spawalnia MMA/MIG/MAG.

Rozmiar 8 WG-MIG-2-CE-T8

Rozmiar 9 WG-MIG-2-CE-T9

Rozmiar 10 WG-MIG-2-CE
Rozmiar 13 WG-MIG-2-CE-TT
Zalety rekawic
Ochrona przed gorgcem/ogniem  Chwytnos¢ Zalecanedo spawania:
@ MIG-MAG/ MMA
Srodki ochrony
1. 8.8 0 §*¢ 1. 8.8 0 §%¢ indywidualnej
Odpornos¢ na Odpornos¢ wg EU 2016/425
uszkodzenie powierzchni na odpryski

EN420:2003+A1:2009) - 3
EN407:2004-41324x
EN388:2016-4234x

) 6 6 6 & ¢ e 666 ¢ EN 12477:2001+(A12008) - TYP A
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REKAWICE SPAWALNICZE

MIG IRON PROTECT

Rekawice spawalnicze MIG IRON PROTECT
gwarantujg wysoki poziom ochrony dtoni
podczas spawalnia MMA/MIG/MAG.

Zalety rekawic
Ochrona przed gorgcem/ogniem Chwytnosc¢
1.8.8.8 ¢ ¢ 1.0 8 §*ark(
Odpornosc na Odpornosc
uszkodzenie powierzchni na odpryski

O @

1.8 8 8% @A 1808 8 ¢

MIGIRON PROTECT +

Rekawice spawalnicze MIG IRON PROTECT+
gwarantujg najwyzszy poziom ochrony
dtoni podczas spawalnia MMA/MIG/MAG.
Czes¢ chwytna wykonana ze skory licowej
zapewnia doskonata elastycznosc.

Zalety rekawic
Ochrona przed gorgcem/ogniem Chwytnosc¢
206 1.8.8.8 ¢ ¢ 1. 0.8 0 §%¢
Odpornosc na Odpornosc
EN 388 uszkodzenie powierzchni na odpryski
:200:4 @ @
EN 407
18,8 8% BA( 1.8.8.8.8 ¢
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Rozmiarw‘ WG-MIG-3-CE

Rozmiarﬂ‘ WG-MIG-3-CE-TN

Zalecane do spawania:
MIG-MAG / MMA

Srodki ochrony
indywidualnej
wg EU 2016/425

EN 420:2003+(A1:2009) - 3
EN388:2016-4234x

EN407:2004-41324x
EN12477:2001+(A1:2005) - TYP A

Rozmiarw‘ WG-MIG-4-CE

Rozmiarﬂ‘ WG-MIG-4-CE-TN

Zalecane do spawania:
MIG-MAG / MMA

Srodki ochrony
indywidualnej
wg EU 2016/425

EN 420:2003+(A1:2009) - 3
EN388:2016-2122x

EN407:2004-41324x
EN12477:2001+(A1:2005) - TYP A
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REKAWICE SPAWALNICZE

TIG FLEX SENSITIVE ——

Rozmiar 8 WG-TIG-8-CE
Rekawice spawalnicze TIG FLEX SENSITIVE to Rozmiarg |  WG-TIG-9-CE
wysoka jako$¢ wykonania, zapewniajgca duza Rozmiar10 | WG-TIG-10-CE
\ elastycznosc i sprawno$¢ manualng podczas Rozmiar1 | WG-TIG-T-CE
\ f spawania gazowego i TIG. Gwarancja dosko-
\ P K p natego spawania TIG.

Skéra koZleca.

Zalecane do spawania:

) Zalety rekawic
TIG
Ochrona przed gorgcem/ogniem Chwytnosc¢ i
Srodki ochrony
ﬂb indywidualnej

wg EU 2016/425

2016 ) 8 QAQAQke 1.8.8.8.8 ¢

Odpornost na Odpornoéc EN 420:2003+(A1:2009) - 3

EN 388 uszkodzenie powierzchni na odpryski EN388:2016-2132x

2004 EN407:2004- 41324x
EN 12477:2001+(A1:2005) - TYP A

EN 407

) 8 $* X Q¥ 1.8 & $*%¢

Rozmiar 10 ‘ W10420

Rekawice spawalnicze MIG IRON ALU przeznaczone sg do szczeg6lnej
ochrony dtoni podczas ciezkich prac spawalniczych.

KOMFORT: dwoina [grubos¢ 1,/1,3 mm, kalor czerwono-czarny) i podszewka z wtdkniny
bawetnianej zwiekszaja izolacje termiczng rekawic.

ODPORNOSC: spadnia czes¢ mankietu wykonana z tkaniny oraz wzmocnienie na wierzchu
folig aluminiowa, zapewnia duza odpornos¢ na wysokie temperatury i chroni przed
odpryskami. Tkanina aluminizowana: wtokno para-aramidowe 100%, 480 g/m?,

BASF THERMAL ENGINEERING. BEZPIECZENSTWO: duzg cze$¢ przedramienia jest
zabezpieczona przed zagrozeniami mechanicznymi.

Zalety rekawic Zalecane do spawania:
Ochrona przed gorgcem/ogniem  Chwytno$¢ MIG-MAG / MMA
ﬂb Srodki ochrony
indywidualnej
1. 6.6.0 6 ¢ ) & & OXaRd wg EU 2016/425
Odpornos¢ na Odpornosc

EN 21420:2020

EN 388:2019

EN 407:2004

EN 12477:2001+A1:2005

uszkodzenie powierzchni na odpryski

EN 407

1.8 6 0 0 ¢ 18886 ¢
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REKAWICE SPAWALNICZE
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Akcesoria: ostona termiczna e |

Do spawania MIG/MAG i MMA. Ostona dtoni stosowana
w potaczeniu z rekawicami spawalniczymi.

« Wymiary: 200 x 150 mm. « Powtoka aluminiowa odbija
+ Mocowana na rekawicy za pomocg ~ 95% promieniowania
dwdch elastycznych opasek. cieplnego.

+ Dwoina bydleca szyta ni¢mi Kevlar. ¢ Podwajne szwy
. - A ) W335162
Odporna na goraco i ptomienie. * 2 sztuki w zestawie. m

SKORZANE REKAWICE ROBOCZE (STEEL)

Najwyzszej jakosci skdra licowa zapewnia Zalecane do
doskonate dopasowanie i chwytnosc, spawania:
natomiast grzbiet wykonany ze skéry koZlecej
przepuszcza powietrze. Wnetrze dtoni pokryte
jest delikatng wysciotka, a zapiecie na rzep

w nadgarstku z elastyczng gumka zapewnia
Sciste, wygodne dopasowanie.

Prace produkcyjne,
obrdbka metali

Srodki ochrony
—TE— indywiduane]
Rozmiar S W2977-5-CE wg EU 2016/425

Rozmiar M W2977-M-CE
: EN 388:2016+(A1)-3111x
Rozmiar L W2977-L-CE

Rozmiar XL W2977-XL-CE
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by Lincoln Electric

Srodki ochrony indywidualnej dla Pari

BEZPIECZENSTWO | KOMFORT PRACY SPAWACZY



REKAWICE SPAWALNICZE
TIG FLEXSENSITIVE

Rekawice spawalnicze TIG FLEX SENSITIVE
FEMALE to wysoka jakos¢ wykonania,
zapewniajgca duzg elastycznosc i sprawnos¢
manualng podczas spawania gazowego i TIG.
Wykonane ze skéry kozZlecej, ulubiony model
Pan, zajmujacych sie spawaniem TIG.

Zalety rekawic
Ochrona przed gorgcem/ogniem  Chwytnos¢
L 8 QAQ% QK 1.8.8.8 6 4
Odpornosc na Odpornosc
uszkodzenie powierzchni na odpryski

O e

) 8 SRGAQA 1.8 & GAQA

MIG UNIVERSAL COMFORT

Rekawice spawalnicze UNIVERSEL COMFORT
FEMALE przeznaczone sg do ochrony dfoni
podczas spawalnia MMA/MIG/MAG/TIG.

Czesc chwytna wykonana ze skory licowej,
gwarantujgcej doskonatg sprawnos¢ manualna.

Zalety rekawic
Ochrona przed gorgcem/ogniem Chwytnosc¢
1.0 8 S*OA( 1.0.6.6.8 ¢
Odpornosc¢ na Odpornosc
uszkodzenie powierzchni na odpryski
1. 0.8 0 0% 1. 0.8.0 6 ¢

Rozmiar 8 | WG-TIG-8-CE-L

Rozmiar 9 ‘ WG-TIG-9-CE-L

Zalecane do spawania
TIG

Srodki ochrony
indywidualnej
wg EU 2016/425

EN 420:2003+(A1:2009) - 3
EN388:2016-2132x

EN407:2004-41324x
EN 12477:2001+{A1:2005) - TYPA

Rozmiar 8 |WG-MIG-1-CE-T8-L

Rozmiar 9 ‘WG—MIG-1-CE-T9-L

Zalecane do spawania
MIG-MAG / MMA

Srodki ochrony
indywidualnej
wg EU 2016/425

EN 420:2003+(A1:2009) - 3
EN 3882016 -2132x

EN407:2004 - 41324x
EN 12477:2001+{A1:2005) - TYP A
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ODZIEZ SKORZANA
SKORZANA KURTKA SPAWALNICZA

Wygodna kurtka dla kobiet, wykonana ze skory licowej, z zapieciem
narzepielastycznym sciaggaczem w nadgarstku. Kurtka spawalnicza
przeznaczona do dodatkowej ochrony catego tutowia.

Opis
® Skora 100%.

e Kurtka posiada z przodu skdrzang klapke z zapieciem
na rzep, zapewniajacq dodatkowg ochrone przed
odpryskami. Kotnierz z podwadjng wysciotka bawetniang
zapewnia dodatkowy komfort uzytkowania

e Wykonczenie r6zowa lamowka
e Dtugosc ok. 780 mm
e Dostepne rozmiary: S, M, L, XL

o \V zestawie: skorzana torba |

S0l kategorii ll, zgodnie

Rozmiar M WIJL-M-2019

Rozmiar L WIJL-L-2019 N
WIL-XL-2019

Alklasa2

Rozmiar XL

WYGODNIEJ:

Skorzystaj z torby
i skompletuj wtasny zestaw
akcesoriow.

EUROSPEED LS W
DLAKOBIET 000403824-2
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PRZEWODY | ZtACZKI

Dostepne s dwa typy przewoddw:

Przewody spawalnicze HO7RN-F

Przewody tréjzytowe do instalacji jednofazowych lub czterozytowe
do instalacji tréjfazowych. Oznaczenie pradowe okresla dopuszczalny
prad maksymalny, zgodny z wymaganiami IEC 287.

Standard: HO7RN-F

Przewody spawalnicze HO1IN2-D/E

Przewody miedziane jednozytowe stosowane jako przewody elektrodowe

oraz jako przewody masowe. Oznaczenie pragdowe okresla dopuszczalny prad
maksymalny, zgodny z wymaganiami IEC 60287.

W przypadku potaczen o dtugosci powyzej 10 m, konieczne jest zastosowanie
przewoddw o wiekszym przekroju.

W przypadku przewoddw masowych i elektrodowych europejska dyrektywa
niskonapieciowa (2014/35/WE] naktada obowigzek zgodnosci z jednym z dwdch
ponizszych standarddw. Oznacza to, ze z powod6w zagrozenia bezpieczeristwa
[brak wytrzymatosci na odpryskil przewody PVC nie moga by¢ stosowane jako

przewody spawalnicze, gdyz nie spetniajg one wymogow powyzszej dyrektywy.

Standard: HOIN2-E Standard: HOIN2-D
zyty wielodrutowe zyty wielodrutowe
o0 zwiekszonej gietkosci o normalnej gietkosci
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I_Dokumenty referencvjne:
- Standard HO7RN-F dla przewoddw
spawalniczych zasilajgcych
- Standard HOIN2-E lub HOIN2-D dla
przewodéw masowych i elektrodowych

- Norma zharmonizowana CENELEC
I EN 50565-2:2014 / EN 50525-2-81:2011

-

I




PRZEWODY | ZLACZKI
Przewody HO7RN-F Wtyki kablowe

w
=
(=]
4
HO7RN-F standard DINSE =
i
=
. , <<
* s 'r:gz';i - Do taczenia przewoddw =
maxi .
pmetr spawalniczych EN 60974-12 &
31,5 mm?2 16 A W000010098 Oraz mocowania
3x2,5mm? 20 A W000010099 w urzqdz.enlach
4x2,5mm? 20A W000010100 spawalniczych.
2
4x4mm 30A W000010101 oo * T
4% 6 mm? 37A W000010102 pis [mm)
2
4x10 mm 52 A W000010103 10-25 mm? 200 A 9mm W000010559
2 .
aqieimm SR 000010108 BTl 35-50 mm?2 400 A Bmm 000010560
2
4x25mm 92A W000010105 70-95 mm? 600 A Bmm W000010561
4x35mm? naA W000010106 10-25 mm? 200 A 9mm W000010562
* Zgodnie z EN 50565-1 (2014] - dla temperatury 2yty 60°C 2 - wtyk zenski 35-50 mm? 400 A B mm W000010563
i temperatury otoczenia 30°C 70-95 mm? 600 A 13 mm W000010564
Meski + zens 35-95 mm? 600 A - W000010641

Przewody HOTN2-D/E

0 zwiekszonej gietkosci (HOIN2-E] - O normalnej gietkosci (HOTN2-D)

* 0 zwigkszonej gietkosci 0 normalnej gietkosci
maxt (HOTN2-E) [HoN2-D)
wcyklu100% | weyklu60% | wcyklu35% (sprzedaz na metry) m (sprzedaz na metry)

16 mm? 135 A 139 A 150 A W000010137 W000260274 W000260272
25 mm? 180 A 190 A 2BA W000010138 W000260275 W000260273
35 mm2 25A 243 A 279 A W000010139 W000260276 W000260271
50 mm? 285 A 316 A 371A W000010140 W000260277 W000260270
70 mm2 355 A 403 A 482 A W000010141 W000260278 W000260269
95 mm2 430 A 498 A 606 A W000010142 W000260279 W000260268
120 mm? 500 A 587 A 721A W000010143 - -

*Zgodnie z EN 50565-1 (2014] - dla temperatury otoczenia 25°C

Koncowki oczkowe

+ Wykonanie srubowe
o+ Srednica: 16 mm
« Przekraj przewodu: 50-70 mm?

+ Wykonanie srubowe S m
y + Wykonanie srubowe 000010640

# Srednica: 1 mm + Wykonanie $rubowe

N .  Srednica: 14 mm
o Przekroj przewodu: 0-25 mm? ¢ Srednica: 14 mm « Wykonanie Srubowe

# Przekrdj przewodu: 35-50 mm? L
# Srednica: 16 mm

« Przekroj przewodu: 25-35 mm?
m W000010094 . 3
m W000010096 o Przekroj przewodu: 70-100 mm
m W000010095
[ indels R
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EN 60974-13

ZACISKI MASOWE

Dobér odpowiedniego zacisku
zalezy od kilku parametréw.

Najwazniejszym jest maksymalny prad, jaki bedzie
przeptywat przez zacisk.

Nastepnie istotny jest rodzaj styku. Do prac typowych
lub lekkich wystarczg stalowe zaciski HIPPO lub
masiezne zaciski CROCODILE. Do prac ciezkich i bardzo
intensywnych powiniene$ wybrac zaciski MUSCLOR,
DRAGON [ub SERRE-JOINT.

Wreszcie zacisk MAGNETIC — idealne do spawania
duzych elementdw oraz zaciski ROTARY do ciezkich
prac przemystowych, pozwalajace na obracanie sie
przewodu wokat zacisku masowego i unikniecie
skrecania sie przewodu spawalniczego.

Zaciski do zastosowan typowych

[ B

Kryteria wyboru ‘ Rozsecle 22
HIPPO 200 200 38
HIPPO 400 300 50
HIPPO 600 400 50
CROCODILE 300 350 38

I_ CROCODILE 600 400 38 _I
HIPP0 200/400/600

Zalety: Zalety CROCODILE 300: CROCODILE 300
# Prosty zacisk stalowy. + Mosiezne zaciski. m W000010577

« Mosiezne szczeki.

HIPPO 200 HIPPO 400 HIPPO 600

m W000010579 m 000010580 m \W000010597 Zalety CROCODILE 600: CROCODILE 600
« Bardzo dobry kontakt z elementem m W000010578

spawanym.
Dane techniczne: Dane techniczne:
HIPPO 200 HIPPO 400 HIPPO 600 CROCODILE 300 CROCODILE 600
Prad (A) 200 przy 35% 300 przy 35% 400 przy 35% Prad (A) 350 przy 35% 400 przy 35%
@ przewodu (mm?)  16-25 50-70 70-95 @ przewodu (mm?) 35-50 70 95

Ciezar 208¢g 208 g 376 g Ciezar 405 ¢ 634 g




ZACISKI MASOWE

MAGNETIC500/600

MAGNETIC 500

Zalety: W000010553
« Duza powierzchnia styku.
+ Moze by¢ umieszczony MAGNETIC 600

blisko miejsca spawania,
zapewniajac dobre
przewodzenie pradu.

m W000010554

Dane techniczne:

MAGNETIC 500 MAGNETIC 600
Prad (A) 500 przy 35% 600 przy 35%
@ przewodu (mm?] 70 95
Ciezar 85 g 1722¢g

Zaciski do ciezkich
prac przemystowych

-

Rozwarcie szczek

Kryteria wyboru ‘

(mm]
MUSCLOR 300 250 38
MUSCLOR 600 500 38
SERRE-JOINT 500 500 60
SERRE-JOINT 800 800 75
DRAGON 600 600 38

L
MUSCLOR300/600

MUSCLOR 300

Zalety:

# Zacisk mosiezny m 1000010583
do ciezkich prac MUSCLOR 600
spawalniczych, duza
sita zacisku szczek. m Uz

Dane techniczne:
MUSCLOR 300 MUSCLOR 600
Prad (A) 250 przy 35% 500 przy 35%
@ przewodu (mm?] 50 95
Ciezar 480 g 762 g

Zaciski do duzych elementow spawanych

-

Kryteria wyboru ‘

MAGNETIC500 500
MAGNETIC 600 600
ROTARY 800 800
ECR1500-1 1500

ROTARY 800

Zalety:
« Mosiezne zaciski.
« Mosiezne szczeki.

m W000010555

Dane techniczne:
ROTARY 800

Prad (A) 800 przy 35%
@ przewodu (mm?] 2 x 95
Ciezar 3319 ¢g

-

Rozwarcie szczek
(mm]
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ECR1500-1

Zalety:
« Obrotowy zacisk masowy
do spawania tukiem krytym.

m \W000374086

Dane techniczne:

ECR1500-1
Prad (A) 1500 przy 35%
Ciezar 2614 g

SERRE-JOINT 500/800

Zalety zacisku SERRE-JOINT 500:
+ Mocowanie przewodu za pomoc
tulei mosieznej.

o Lepsza przyczepnos$c dzieki duzej

sile zaciskowej.

Dane techniczne:
SERRE-JOINT 500

& SERRE-JOINT 500

L
yao=

SERRE-JOINT 800

m W000010988

Zalety zacisku SERRE-JOINT 800:
3 + Mocowanie przewodu za pomocg
tulei mosieznej.
o Lepsza przyczepnosc dzieki duzej
sile zaciskowe;j.
« Trdjpozycyjny mosiezny element
dystansowy.

SERRE-JOINT 800

Prad (A) 500 przy 35% 800 przy 35%
@ przewodu (mm?) 95 120

Ciezar 744 g ng7 g
Zalety:

« Mosiezne szczeki, gumowa ostona przewodu.
& Mocowanie Srubowe zapewnia duzg

przyczepnosc.
Dane techniczne:
DRAGON 600

Prad (A) 600 przy 35%
@ przewodu (mm?) 95
Ciezar 816 g

m W000010582
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MAGNETYCZNE ZACISKI MASOWE

MAGSWITCH

Magnetyczne zaciski masowe i pozycjonery

GWARANCJA

ROK

Oszczednosc czasu dzieki szybszemu i prostszemu montazowi oraz wygoda
i bezpieczenstwo wynikajace z rzadszej koniecznos$ci operowania rekoma
i recznego ustawiania obrabianego materiatu.

Od odbioru materiatu, przez jego transport w obrebie zaktadu, po jego
obrébke — zacisk masowy MAGSWITCH poprawia bezpieczenstwo i zwieksza
wydajnosc¢ pracy. MAGSWITCH to po prostu sprawniejsza praca.

Przypatrujac sie poszczegdinym produktom, warto zwrdci¢ uwage
na okreslone cechy:
« Pefna kontrola nad zatgczaniem/wytgczeniem.
o Precyzyjne ustawianie, magnesy nie przesuwaja sie wzgledem siebie.
# Spora sita — nadaje sie do wymagajacych zastosowan.
« Mocno trzyma sie cienkich arkuszy blachy.

MAGSWITCH to technologia,
ktdra ,,niewatpliwie zmienia postac rzeczy".




MAGNETYCZNE ZACISKI MASOWE

Nazwa zacisku magnetycznego

s E
o

Sita
magnesu

Prad
spawania
(A

Przeznaczenie

© Zacisk masowy Magswitch 300 57 69 | 03 40 300A W000373781
Btyskawiczne
pofaczenie
© Zacisk masowy Magswitch 600 66 | 101 | 69 | 08 89 600 A W000373782
© Zacisk katowy Magswitch Mini Multi Angle 65 | 72 | 32 | 018 40 N/A W000373783
Duza sita zacisku
O Zacisk katowy Magswitch Mini Multi Angle 300A | &7 | &0 | 22 | 036 67 300A W000373784
© Zacisk katowy Muti Angle 400 Mag-Vise 95 | 129 | 65 | 113 178 N/A W000373785
Duza sita magnesu
. . . po obu stronach
0 Zacisk katowy Multi Angle 1000 Mag-Vise M6 | 184 | M0 | 425 446 N/A W000373786
© Zacisk Mag Square 150 65 | 40 | 40 | 03 67 N/A W000373787
Pozycjonowanie
z duzg sitg zacisku
O Zacisk Mag Square 600 06| %2 | 75| 15 268 N/A W000373788
© Nastawny zacisk katowy Pivot Angle 200 20| 240 | 91 | 172 90 N/A 0d 22 do 270 stopni | W000373789
. . . Przenoszenie arkuszy
@ Podnosnik reczny Magswitch Hand Lifter 60 M 140 | 120 | 60 | 064 27 N/A blachy lub lekkie prace | W000373790
manualne
éni i i Przenoszenie duzych
0 Podnosnik reczny MagSWItCh Hand Lifter 60 CE 209 | 73 | 75 1,45 27 N/A elementow na stotach | W000373791

akumulatorowy

do ciecia

61

SPAWANIE £t UKOWE



MELOTKI/SZCZOTKI

Mtotki spawalnicze

Dobdr odpowiedniego mtotka zalezy od rodzaju
obrabianego materiatu [stal niestopowa czy

nierdzewna] oraz konstrukcji i materiatu trzonka czy
uchwytu.

Mtotek stalowy typu G,
owalny uchwyt

Ciezar 410 g

Mtotek do stali

nierdzewnej
Ciezar 230¢g

Dtugos¢ 255 mm m W000010556

Szczotki druciane

Szczotka z wtosiem stalowym Szczotka z wiosiem stalowym,
zpowtokq mosigzng, 4rzedy . 4rzedy

m W000010162 m W000010163

Szczotka do aluminium

m W000010166

Szczotka szczegdlnie
zalecana do czyszczenia
elementow aluminiowych
przed spawaniem TIG
lub MIG.

Szczotka z wtosiem ze stali
nierdzewnej, 4 rzedy

m W000010165
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Mtotek, trzonek stalowy;,
uchwyt drewniany
Ciezar 660 g

Trzonek stalowy,

czerwony uchwyt gumowy
Ciezar 240 g

N

Stal niestopowa, typ angielski,
uchwyt na sprezynie

Ciezar 290 g

Szczotka z wtosiem ze stali
nierdzewnej, 2 rzedy

Cndeks RO

Szczotka z wtosiem typu V
STAL NIESTOPOWA

m W000335161

STAL NIERDZEWNA

m W000335160 i



NARZEDZIA

Spoinomierz

« Doktadny pomiar grubosci spoin
ptaskich i naroznych do 90°.
# Podziatka 20 mm
z dwoma noniuszami
110 mm.
* 4 katy ukosowania:
90° - 80° - 70° - 60°.
o Dostarczany
w skarzanym etui.

Useful to:

| FLOWELD

& Accuracy +- 10%
« Unbreakable

m W000335159

MARKERY

Valve Action® - =l ez

Marker Valve Action jest szybkoschngcym pisakiem z ciektym barwnikiem,
zapewniajgcym trwate, odporne na scieranie i warunki atmosferyczne oznaczenia,
bezpieczne dla niemal kazdej powierzchni. Barwnik nie zawiera ksylenu, jest
bezpieczny dla zdrowia uzytkownika.

Marker w kolarze biatym W000383103
Marker w kolorze z6ttym \W000383104
Marker w kolorze czerwonym \W000383105
Marker w kolorze niebieskim \W000383106
Marker w kolorze zielonym \W000383107
Marker w kolorze czarnym W000383108
Marker w kolorze pomaraficzowym |  \WW000383109

Marker w sztyfcie « wanmsx o

Marker Quik Stik pozwala na delikatne oznakowanie niemal wszystkich
rodzajow powierzchni. Szybkoschnacy i trwaty, zapewnia intensywny kolor
przez dtugi czas. Wytrzymata oprawka z tworzywa sztucznego z pokrettem
do wysuwania sztyftu. Nie brudzi rak,
ubran i skrzynek narzedziowych.

Marker w kolorze biatym W000383113
Marker w kolorze z6ttym W000383114
Marker w kolorze czerwony \W000383115

MIG torch stand

Simple stand with magnetic base
to keep your work place clean.

m W000010802

MIG pliers

[original FIX®]

o Cut the wire
o Clean the nozzles

‘[ « Designed to measure gas flow :
i at the front of MIG/MAG torch # Unscrew the tips
s « Maximum flowrate: 20 I/min [Ar, CO, or mixed gas) ¢ Unscrew the nozzles

Do dysz @12-15 mm

m W000010453 m W000010454

Do dysz @ 15-18 mm

Marker w tubie =i«

Marker Stylmark z metalowym zaworem kulkowym
umozliwia znakowanie niemal wszystkich powierzchni.
Aluminiowa tubka. Solidna koricéwka piszaca zapewnia
doskonata przyczepnos¢ na powierzchniach chropowatych,
zaolejonych i wilgotnych, a takze przy oznakowaniach
pionowych i putapowych. Barwnik nie
zawiera ksylenu, jest bezpieczny dla
zdrowia uzytkownika.

Oznaczenie m

Marker w kolorze biatym W000383110
Marker w kolarze z6ttym W0003831M
Marker w kolorze czerwonym | W000383112

Kreda
spawalnicza

Kreda steatytowa odporna
na temperature do 2000°C,
nie zanieczyszczajgca spoin.
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« Uchwyty spawalnicze
« Zestawy MMA (uchwyt elektrodowy + zacisk masowy + przewody]
« Uchwyty do ztobienia
+ Elektrody do ztobienia

o Suszarki elektrod i topnika

Zaciski masowe, przewody, mtotki, podktadki ceramiczne i inne - patrz rozdziat 2
(Spawanie tukowe)



EN 60974-1

UCHWYTY SPAWALNICZE

Kryteria doboru uchwytu elektrodowego
I—Kryteria doboru uchwytéw elektrodowych —I

« Ze wzgledow bezpieczerstwa i higieny pracy wszyscy producenci w Europie podano na kolejnych stronach. Uchwyt

muszg zapewni¢ zgodno$¢ swych produktéw z odpowiednimi normami elektrodowy umozliwia stosowanie elektrod
europejskimi o0 réznych srednicach do okreslonej srednicy

) ) » " ) ) maksymalnej.

Oznaczenie CE potWJerdza zgodnos$¢ produktu z tymi normami. Wesare 25 6 re e e

NIE KUPUJ UCHWYTOW ELEKTRODOWYCH, z dzwignig: otwarte, z konstrukcjg

KTORE NIE POSIADAJA OZNACZENIA CE. szczekowa, umozliwiajgcg rozwarcie szczek

. . . . . d kat kniete, kto
+ Maksymalna $rednica elektrody jest kolejnym kryterium doboru uchwytu. B e
L . . . pozwalajg na ustawienie elektrody tylko
Ma ona Scisty zwigzek z maksymalnym natezeniem pradu i wymagang

, ) w jednej pozycji.
Srednicg przewodu elektrodowego. I_ _I

Uchwyty Srubowe Uchwyty z dZzwignia

Bardzo dobry zacisk elektrody, uzyskany przez obrot Bezpieczny zacisk elektrody umieszczonej pomiedzy
rekojesci uchwytu. szczekami pod roznymi katami w uchwytach otwartych,
fatwe pozbycie sie ogarka.




UCHWYTY SPAWALNICZE

Srubowe uchwyty elektrodowe

VESTALETTE 250

Dane techniczne:
» Lekki, w petni izolowane Prad (A)

Cechy produktu:
250 przy 35%
Przekroj przewodu [mm?] maks. 35
Srednica elektrody (mm]) maks. 4,0
Ciezar 295 g

czesci metalowe
o Klasa izolacji: A.

STUBBY 400

Cechy produktu: Dane techniczne:
« Jednoczesciowa gfowica Prad (A) 400 przy 35%
wzmaocniona widknem Przekréj przewodu (mm?] maks. 50
szklanym Srednica elektrody (mm] maks. 6,3.

« Dostepne cze<ci Cigzar go0le

zamienne, wydtuzajace

trwatos¢ uchwytu.

Zacisk prawostronny.
« Klasa izolacji: A.

m W000010036

MASTER 500

Cechy produktu: Dane techniczne:
« Jednoczesciowa gtowica Prad (A) 500 przy 35%
wzmocniona wtéknem Przekrdj przewodu (mm?] maks. 95
szklanym. Srednica elektrody (mm] maks. 8,0

+ Dostepne czesci Cigzar 530 g

zamienne, wydtuzajace

trwatos¢ uchwytu.

Zacisk prawostronny.
« Klasa izolacji: A.

m W000010037

-

: A -
Kryteria wyboru Zmm 2
Maksimum Maksimum
VESTALETTE 250 4,0 35
‘."“;’"V‘V STUBBY 400 63 50
sruoowe
e MASTER 500 8,0 95
VESTALE 500 6,3 95
LA CURVA 400 63 50
Srubowe
katowe CURVA 600 8,0 95

L _

VESTALE 500

SPAWANIE MMA

Cechy produktu: Dane techniczne:

« Uchwyt do ciezkich prac Prad (A) 500 przy 35%
spawalniczych. Przekrdj przewodu [mm?) maks. 95

# Solidny i wytrzymaty. S're!:Inica elektrody (mm] maks. 6,3
« Gtowica wzmocniona Cigzar 470 g

wteknem szklanym,
m W000010038

zacisk lewostronny.
o Klasa izolacji: A.

CURVA 400/600

Cechy produktu:

o Uchwyty katowe

« Klasa izolacji: B.
Dane techniczne:

CURVA 400 CURVA600 CURVA 400

Prad (A) 400 przy 35% 600 przy 35% m W000010573
Przekrdj przewodu (mm?  maks. 50 maks. 95
Srednica elektrody (mm)  maks. 6,3 maks. 8,0 CURVA 600
Cigzar 540 g 7208

CZESCIZAMIENNE

MASTER - Gtowica W000011082
STUBBY - Gtowica W000260716
MASTER - Izolacja W000011083
STUBBY/MASTER - Sprezyna W000011084
STUBBY/MASTER - Rekojesc W000011077
STUBBY - Korpus W000011085
VESTALE - Rekojes¢ W000011086
VESTALE - Gtowica W000011087
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EN 60974-1

UCHWYTY SPAWALNICZE

Zamkniete uchwyty elektrodowe z dzwignia [

NI
Kryteria wyboru "
Maksimum Maksimum
SEGURA300/400/600 SEGURA300 5
SEGURA 400 5,0 50
SEGURA 600 8,0 70
COBRA 300 4,0 35
OPTIMUS 300 4,0 35
OPTIMUS 400 5,0 50
OPTIMUS 500 6,3 70

Cechy produktu: SEGURA 300 SEGURA 400
+ Modele ekonomiczne.
W000010570 W000010571
« Rekojes¢ wykonana m m
z poliamidu SEGURA 600

ot g e R OPTIMUS 300/400/500

« Klasa izolacji: B.

Dane techniczne:
SEGURA300 SEGURA400 SEGURAG®G00

Prad (A) 300 przy 35% 400 przy 35% 500 przy 35%
Przekrdj przewodu (mm?  maks. 35 maks. 50 maks. 70
Srednica elektrody (mm] ~ maks. 4,0 maks. 5,0 maks. 8,0
Ciezar 415¢g 570 g 590 g

CO BRA 300 I woooorooss Cechy produktu: OPTIMUS 300
+ Modele ekonomiczne. m W000010410

o Uchwyt do ciezkich prac

spawalniczych. OPTIMUS 400

« Duza obcigzalnosc i dobry zacisk W000010411
elektrody. m

« Szczegdlnie przeznaczony do ciezkich OPTIMUS 500
prac spawalniczych, zapewniajac m R,

komfort pracy.
+ Klasa izolacji: A.

Cechy produktu: Dane techniczne: Dane techniczne:
« Lekkie, do wielu zastosowari.  Prad (Al 300 przy 35% OPTIMUS 300 OPTIMUS400 OPTIMUS 500
 Klasa izolacji: A. Przekrd; przewodu (mm?] _maks. 35 Prad (A 300 przy 35% 400 przy 35% 500 przy 35%
S.refinica elektrody mm] _maks. 4,0 Przekrdj przewodu (mm?  maks. 35 maks. 50 maks. 70
Cigzar 400¢g Srednica elektrody (mm] ~ maks. 4,0 maks. 5,0 maks. 6,3
Ciezar 415 g 570 g 590 g
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EN 60974-11

UCHWYTY SPAWALNICZE

Otwarte uchwyty elektrodowe z dzwignia [~

Kryteria wyboru S
Maksimum Maksimum
T CAIMAN 200 3.2 25
CAIMAN 200 1400 I 600 CAIMAN 400 6,3 50
I_ CAIMAN 600 10,0 95 _I
CAIMAN 200 CAIMAN 400 CAIMAN 600

WELDLINE 3 <
T m W000010567 m W000010568 m W000010569 S
i w
=
=
2
Cechy produktu: Dane techniczne: &
 Ekonomiczny uchwyt elektrodowy CAIMAN200  CAIMAN400  CAIMAN 600
* Rekojes¢ wykonana z poliamidu, Prad (A) 200 przy 35% 400 przy35% 600 przy 35%
wzmocnionego woknem szklanym. Przekrdj przewodu (mm?) maks. 25 maks. 50 maks. 95
+ Mosiezne szczeki. Srednica elektrody (mm] maks. 3,2 maks. 6,3 maks. 10,0
+ Klasa izolacji: B. Cigzar 370 g 425¢g 500 g

Uchwyty do prac lekkich i hobbystycznych [~

Kryteria wyboru 2
H 0 BBY 2 0 0 m W000278158 E;_I:ABJIZZUDOO :5 5:
L _

CA.I.MY 200 m W000010576

Cechy produktu: Dane techniczne:

+ Przemystowa Prad (A) 200 przy 35%
konstrukcja, do lekkich Przekréj przewodu (mm?  maks. 25
prac spawalniczych. Srednica elektrody (mm] ~ maks. 3,2

Cigzar 135¢

Cechy produktu: Dane techniczne:
« Mate, ale profesjonalne Prad (A] 200 przy 35%
narzedzie do prac lekkich. Przekrdj przewodu (mm?)  maks. 25
«Klasa izolagji: B Srednica elektrody (mm)  maks. 3.2
Ciezar 220g
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ZESTAWY SPAWALNICZEMMA ™

Kryteria wyboru
KIT 25025
Zestawy akcesoriow do spawania elektrodami KIT 25025+
otulonymi zawierajgce uchwyty elektrodowe, —
zaciski masowe, przewody, wtyki. KIT 5050+

Zalety:

« Gotowe do uzycia.

o Proste w uzyciu, przeznaczone do wspétpracy
ze wszystkimi zradtami pradowymi.

o Oszczedno$c czasu, brak koniecznosci montazu
poszczegblnych elementoéw.

o Zalecane w zaleznosci od procesu spawania.

Dobor odpowiedniego zestawu zalezy
od kilku parametrow:
o Ztacza w zrddle pradowym:
- do przewoddw o przekroju 16 mm? i 25 mm?
z wtykiem o $rednicy 9 mm.
- do przewoddw o przekroju 35 mm?
i 50 mm? z wtykiem o $rednicy 13 mm.
[maks. 30 mm?).
« Zastosowanie i obcigzalnos¢

Oznaczenie:
« Dwie pierwsze cyfry oznaczaja Srednice przewodu.
« Kolejne cyfry oznaczaja rodzaj zfacza.

KIT 25C25

Przeznaczenie:
« Zrédta pradowe o matej
obcigzalnosci, zastosowania
potprofesjonalne.

Dane techniczne:

I max 200 przy 35%

Uchwyt spawalniczy CAIMAN 200
Dtugos¢ przewodu 3 m

Zacisk masowy HIPPO 200
Dtugos¢ przewodu 3 m

Srednica wtyku 9mm

KIT 25C25+

Przeznaczenie:
o Zrodta pradowe o matej

Dane techniczne:
I max

300 przy 35%

KIT 35050

Przeznaczenie:
« Zrodta pradowe o duzej
obcigzalnosci, spawanie

obcigzalnosci, spawanie elektrodg — Uchwyt spawalniczy - SEGURA 300
do @ 4 mm. Dtugos¢ przewodu 3 m elektroda do @4 mm .
Zacisk masowy HIPPO 400
Dtugos$¢ przewodu 2 m
m W000260683 Srednica wtyku g mm m W000011139

KIT 50C50+

KIT 50050

Imaxprzy | Srednica
35% wtyku
200 A 9 mm
300 A 9 mm
300A 13 mm
400 A 13 mm
400 A 13 mm

Dane techniczne:

I max

300 przy 35%

Uchwyt spawalniczy
Dtugos¢ przewodu

SEGURA 300
4m

Zacisk masowy
Dtugos¢ przewodu

HIPPO 400
4m

Srednica wtyku

B3 mm

Przeznaczenie: Dane techniczne: Przeznaczenie: Dane techniczne:

« Zrédta pradowe o duzej I max 400 przy 35% » Zrédfa pradowe o duzej

I max

300 przy 35%

obcigzalnosci, spawanie Uchwyt spawalniczy  SEGURA 600 obcigzalnosci, spawanie Uchwyt spawalniczy  SEGURA 400
elektroda do @ 6,3 mm . Dtugos¢ przewodu 4 m elektroda do @5 mm . Dtugos¢ przewodu 4 m
Zacisk masowy HIPPO 600 Zacisk masowy HIPPO 400
Dtugos¢ przewodu 4 m Dtugos¢ przewodu 4 m
Srednica wtyku 13 mm Srednica wtyku 13 mm

m W000260682 m W000260681
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S UCHWYTY DO ZtOBIENIA

e FLAIR® 600

FLAIR® 600 &1600 @& ==

« Uchwyt obrotowy 360° Mozliwos¢ obrotu uchwytu na
przewodzie 0 360° — wieksza swoboda poruszania sie
i komfort pracy.

« Gladkie wykoriczenie wewnetrznej powierzchni korpusu )

— zapewniajace doskonaty przeptyw powietrza. /

Korpus wewnetrzny jest idealnie uksztattowany, co zapewnia doskonaty przeptyw
powietrza, a tym samym lepsze chtodzenie i dtuzszg trwatosc.
« Dysza wykonana z miedzi — lepsza przewodnosc elektryczna i mniejszy wptyw 4"
wydzielania ciepta, skutkujgce wydtuzonym czasem eksploatacji. # ‘b
« Grubsza izolacja o wysokiej odpornosci termicznej — dtuzsza trwatos¢ produktu,
ale takze bezpieczniejsze, wygodniejsze i bardziej wydajne warunki pracy.
« Elastyczny przewéd do uchwytu [2,5 m] — bardziej ergonomiczne m Woooo101m8
i komfortowe warunki podczas pracy.

FLAIR® 1600

3 SPAWANIE MMA

« Przeptyw powietrza regulowany z uchwytu.

Dane techniczne:

Parametry | Napiecie | Zalecane | Przeptyw [Maks.$rednica
wyjsciowe | jatowe | napiecie | powietrza elektrody

FLAIR®600 | 600A@60% _ in | 10mm-3/8"
>60VDC | 35-56vDC | 2007900 Vmin
FLAIR®1600 | 1600A@60% przy5-7bar | 19 mm - 3/4"

@ sruba MRX 4 x10 mm (10 sztuk) W000010124
© ostona izolacyjna 2 sztuki] W000010125

@ Dysza wtryskowa kompletna W000010127 | WO000011130

@ 1zolator dzwigni W000010128
W000010129

o Pierscien zabezpieczajacy (10 sztuk] W000010131

O Rekojesc W000010132 | W000401598

0 Przycisk i gniazdo W000010133
Przewdd do uchwytu W000010134 W000011128




ELEKTRODY DO ZtOBIENIA

WELDLINE posiada \
w ofercie szeroka game elektrod | *
weglowych do ztobienia.

CARBONAIR

Elektrody zaostrzone
Wszechstronne, wielozadaniowe, najbardziej popularne elektrody okragte do Ztobienia.

UWAGA: przed uzyciem zapoznaj
sie z kartami charakterystyki SDS,
dostepnymi na naszej stronie

internetowej

dtugosé(mm) | w upakowamu npakowanla (kg) (bar) (m3/h)
4x305 0,7508 5,0 10 W000010645
5x305 100 11582 200 300 5,0 10 W000010443
6,4%305 50 0935 300 400 6,0 105 W000010444
8x305 50 14026 450 550 70 12 W000010445
10x305 50 19154 600 700 80 3 W000010446
13305 50 34112 900 1100 90 14 W000010447

Elektrody ptaskie
Prostokatny przekrdj elektrody umozliwia precyzyjne ztobienie lica spoiny lub drazenie rowkdw.

Srednicax Liczba sztuk Ciezar brutto Cisnienie powmtrza Przeptyw
dtugosé [mm] w opakowaniu opakowama [kg] (bar) (m3/h)

5x15x305 2,0934 W202010453

5x18 x355 ‘ 25 ‘ 1,6945 ‘ 600 ‘ 750 ‘ 8,0 ‘ 3 ‘ W202010454

Elektrody drazone
Wszechstronne, wielozadaniowe elektrody okragte do ztobienia.

Srednicax Liczba sztuk Ciezar brutto Cisnienie powietrza | Przeptyw
dtugosé(mm) | w opakowanlu opakowania (kg) (bar) (m3/h)

6,5x305 1,0472 W202010455
8x305 50 1,3394 450 550 70 12 W202010456
9,5x305 50 2,0554 500 700 70 12 W202010457
12,7x305 50 3,3476 850 1100 8,0 3 W202010458

CARBONAIR PLUS

Elektrody z mozliwoscia faczenia
Okragte elektrody z karicéwka meska/zerska do ciggtego podawania
elektrody i wyeliminowania ogarka.

Zastosowanie: Srednie i ciezkie prace przemystowe , . . . ..
. L Srednicax Ciezar . Cisnienie

Proces wymaga zrédta pradowego MMA DC, uchwytu do ztobienia dtugos¢ brutto powietrza Indeks
i sprezarki powietrza. (mm) . | opak. (kg) (bar)

8x355 50 1713 400 500 70 12 \W000010448
10x430 50 3,0726 700 850 8,0 3 \W000010449
13x430 50 5,0886 1000 | 1200 9,0 14 \W000010450
16 x430 25 3,8728 1300 | 1500 10,0 16 W000010451
19x430 25 53048 1500 | 1700 10,0 16 \W000010452
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EN 61000-6-2
EN 61000-6-3

EN 60204-1

SUSZARKI ELEKTROD

Suszarki przenosne

WELDRY PW8/PW15/372 N INOX

o Przenosne suszarki elektrod PW8 i PW15 przeznaczone sg pracy w poblizu UWAGA: przed uzyciem zapoznaj
miejsca spawania. Zapobiegajg przed absorpcja wilgoci przez elektrody sie z kartami charakterystyki SDS
i w efekcie ograniczajg zawarto$¢ wodoru w ztgczu spawanym. dostepnymi na naszej stronie !
o Suszarki PW8 i PW15 wyposazone sg w wygodny uchwyt do transportu. internetowej
Posiadaja wyjmowany kosz, utatwiajgcy szybkie wyjecie elektrod bez utraty
ciepta wewnatrz suszarki, oraz wbudowany, regulowany termostat.

o Termos 372 N INOX: regulacja temperatury do 120°C, grzatka z drutem
oporowym, umieszczonym wokdt pojemnika na elektrody, co pozwala
na réwnomierny rozktad temperatury.

SPAWANIE MMA

WELDRY 372 N INOX

m W000383150

WELDRY PW8

m W000120427
[LEEYPZAY M W000371464 WELDRY PW15

Na zyczenie inne wykonania:
- Bez termostatu
- Z termometrem
- Zinnym zasilaniem
- Obudowa ze stali nierdzewnej lub powlekana

Dane techniczne WELDRY PW8 WELDRY PW15 WELDRY 372N - INOX Wszystkie suszarki
Pojemnos¢ (liczba elektrod] 100 elektrod @ 3,25 mm ‘ 200 elektrod @ 3,25 mm ‘ 100 elektrod @ 3,25 mm WELDRY dostarczane
Nastawy termostatu do 120°C sg z przewodem
Pobor mocy 0730 kW 0,275 kW 0,230 KW zasilajgcym o dtugosci
tadownos¢ 5kg 10 kg 5 kg 2m.

Zasilanie Jednofazowe 24 V lub 230 V - 50/60 Hz

Wymiary wewnetrzne 72X72x470 mm 100 X100 x 470 mm 82,5 x 480 mm

Wymiary zewnetrzne 140 x 180 x 630 mm 180 x 220 X 630 mm 225 x 535 mm

Ciezar netto 5kg 8kg 55 kg




EN 61000-6-2
EN 61000-6-3

EN 60204-1

SUSZARKI ELEKTROD

Suszarki stacjonarne do elektrod otulonych

WELDRY MW

o Suszarki MW przeznaczone sg do suszenia i przechowywania

elektrod otulonych.

# Zapobiegaja przed absorpcja wilgoci przez elektrody
i w efekcie ograniczajg zawartos¢ wodoru w ztgczu

spawanym.

+ Wyposazone w cyfrowy panel sterowniczy i dwa
regulowane termostaty do regulacji temperatury powietrza

i elementdw grzewczych.

WELDRY MW4

m W000120431

UWAGA:
przed uzyciem zapoznaj sie
z kartami charakterystyki
SDS, dostepnymi na naszej
stronie internetowej

WELDRY MW2

WELDRY MWe6

ek R

m W000120430

Dane techniczne WELDRY MW2 WELDRY MW4 WELDRY MWeé
tadownos¢ 135 kg - 3 000 elektrod* 270 kg - 6 000 elektrod* 405 kg - 9 000 elektrod*
Liczba potek 2 4 6

Elementy grzewcze 1 1 3

Maksymalna temperatura Reguowana 40 300° - clementy grzencre

Pobér mocy 1,6 kW 2.7 kW 45 kW

Zasilanie Jednofazowe - 230 V AC - 50/60 Hz Trojfazowe - 380 V AC - 50/60 Hz

Wymiary wewnetrzne [szer. x gt. X wys.)

720 x 510 X 350 mm

720 x 510 X 620 mm

720 x 510 x 890 mm

Wymiary zewnetrzne (szer. x gt. x wys)

830 x 690 x 760 mm

830 x 690 x 1040 mm

820 x690 x1310 mm

Wszystkie
suszarki WELDRY
dostarczane sg
z przewodem
zasilajagcym
o dtugosci2 m.

la elektrod o Srednicy 3,25 mm

Ciezar netto 90 kg 123 kg 152 kg
iary opakowania [(szer. x gt. x wys.) 850 x 710 x 780 mm 850 x 710 x 1060 mm 840 x 710 x 1330 mm
Ciezar brutto 95 kg 135 kg 160 kg



EN 61000-6-2
EN 61000-6-3
EN 60204-1

SUSZARKI TOPNIKA

Suszarki do wielokrotnego suszenia
elektrod otulonych

WELDRY CW

o Suszarka przeznaczona do ponownego suszenia elektrod
przez nagrzewanie ich przez okreslony czas w temperaturze
pomiedzy 350°C a 420°C. W ten sposdb eliminowana jest wilgoc¢
i gwarantowana jest dobra jakos¢ spawania bez pdzniejszego
ryzyka pekania i porowatosci ztacza spawanego.

+ Wyposazone w cyfrowy panel sterowniczy i dwa
regulowane termostaty do regulacji temperatury powietrza
i elementdw grzewczych. Niezalezna regulacja cyklu suszenia WELDRY CW3

i przechowywania. m W000120466

SPAWANIE MMA

WELDRY CWé

UWAGA: m W000120467

przed uzyciem zapoznaj sie
z kartami charakterystyki SDS,
dostepnymi na naszej stronie Na zyczenie inne wykonania:
internetowej [z systemem wentylacji)

WELDRY CW9

m W000120468

Dane techniczne WELDRY CW3 WELDRY CWé WELDRY CW9
tadownos¢ 203 kg - 4500 elektrod* 404 kg - 9 000 elektrod* 608 kg - 13 500 elektrod*
Liczba potek 3 6 9 K
Wszystkie
Elementy grzewcze 3 6 9 N
Ve p— . suszarki WELDRY
Maksymalna temperatura Regulowana do 350°C - obieg powietrza dostarczane Sq

Regulowana do 500°C - elementy grzewcze
z przewodem

Pobér mocy 4,6 kW 91 kW 13,6 kW zasilajqcym
Zasilanie Trdjfazowe - 380 V AC - 50/60 H 0 d{ugogci 2m.
Wymiary wewnetrzne (szer. x gt. x wys.] 560 X 740 X 560 mm 560 x 740 X 980 mm 560 x 740 X 1430 mm

Wymiary zewnetrzne (szer. x gt. X wys) 800 x 880 x 1050 mm 800 x 880 x 1480 mm 800 x 880 x1880 mm

Ciezar netto 140 /144 kg 200/204 kg 266 /270 kg

Wymiary opakowania (szer. x gt. x wys) 900 x 900 x 1050 mm 900 x 900 x 1500 mm 900 x 900 x 1900 mm

Ciezar brutto 150 /154 kg 215/219 kg 280/284 kg

* Liczby podano dla elektrod o srednicy 3,25 mm
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SUSZARKI TOPNIKA

Pojemniki do suszenia i przechowywania topnika

WELDRY FW

o Suszarka przeznaczona do wielokrotnego suszenia topnika przez
nagrzewanie przez okreslony czas w temperaturze pomiedzy
350°C a 420°C. Wewnetrzny pojemnik na topnik wykonany ze stali
nierdzewnej, odporny na korozje.

o Elementy grzewcze umieszczone wewnatrz pojemnika zapewniajg
optymalne warunki suszenia topnika.

+ Wyposazone w cyfrowy panel sterowniczy i dwa regulowane

termostaty do regulacji temperatury powietrza i elementdw
grzewczych. Niezalezna regulacja cyklu suszenia i przechowywania.

WELDRY FW100

WELDRY FW200

m W000120470

WELDRY FW400 B8

m W000120471
UWAGA:
przed uzyciem zapoznaj sig Na zyczenie inne wykonania: v
z kartami charakterystyki SDS, [z jednym lub dwoma zbiornikami
dOStepn,ymi na "asze_j stronie - Z pojedynczym lub podwdjnym
Internetowej sterownikiem cyfrowym]
tadownos¢ 60 kg 160 kg 320 kg
Maksymalna temperatura . Regulowana do BESOC obieg p0W|etrza Wsz.ystkie
egulowana do 500°C - elementy grzewcze suszarki WELDRY
Pobor mocy 4kW | 66 kW | 79 KW dostarczane sa
Zasilanie Trojfazowe - 380 V AC - 50/60 Hz z prgevyodem
Wymiary wewnetrzne [szer. x gt. x wys.) 530 X390 x 640 mm 690 x 690 X 740 mm 690 x 690 X 740 mm (jeden zbiornik] o iﬁzll?ﬁqcciVme
Wymiary zewnetrzne [szer. x gt. x wys.) 670 X 710 X 1300 mm 825 x 819 x 1330 mm 1620 x 850 X 1340 mm s :
Ciezar netto 90 kg 16 kg 210 kg
legtos¢ dolnej $luzy zsypowej od ziemi E-=500mm E =450 mm

Wymiary opakowania (szer. x gt. x wys.) 690 x 750 X 1320 mm 850 x 860 x 1350 mm 1640 x 870 x 1360 mm

100 kg 130 kg 225 kg
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NOWOSC

ng. Z dumg prezentujemy nowe uchwyty spawalnicze
w naszej rodzinie Premium: LINCGUN® PROMIG™

LINCGUN® PROMIG™ UD

KONTROLA PARAMETROW SPAWANIA

Fabrycznie zamontowany modut ,
z dwoma przyciskami (géra/dét) oraz e /
dodatkowy modut Cross-switch, ktdry

mozna w prosty sposob samodzielnie I 5 \ ,_
wymienic, wykrecajac jedng Srubke. R\~
® =
\%)‘1)\‘ . R
Modut z dwoma przyciskami pozwala regulowac predkosc ) "
podawania drutu. Wcisniecie gérnego przycisku powoduje \

zwiekszenie predkosci, natomiast wcisniecie dolnego
zmniejsza predkosc.

Modut Cross-switch umozliwia przetgczanie pomiedzy roznymi
trybami spawania oraz regulacje predkosci podawania drutu.

Dostepne funkcje w module Cross-switch:
1. Predko$¢ podawania drutu i dtugosc tuku (Trim)

2. Predkos¢ podawania drutu i tryb pracy (Job)

u.lINCOLN >
ELECTRIC

3. Predkos¢ podawania drutu i procedura A-B RN g N




UCHWYTY MIG/MAG
LINCGUN® PROMIG™

Uchwyty MIG klasy Premium. Dwukrotnie wydtuzona gwarancja.
Przetestowane, zaaprobowane i godne zaufania.

ZALETY

® (dpornosc na uszkodzenia mechaniczne
i wysokie temperatury

® QOryginalne czesci eksploatacyjne o wysokiej trwatosci
zapewniajg do 70% wiecej drutu spawalniczego Nylonowa izolacja
na 1koAcéwke pradowa wzmocniona wicknem

® \Wysokiej jakosci prowadnice, zapewniajgce szklanym
ptynne podawanie drutu l

® Uproszczone zarzadzanie
czesciami eksploatacyjnymi
skraca czasu przestoju

e Model 230T z obrotowa, zakrzywiong szyjka

® Gwintowana dysza gazowa

® Dwukrotnie dtuzsza gwarancja w poréwnaniu
do wiekszosci produktéw konkurencji

® Dostarczane w stanie gotowym do pracy:
z trwatg koricowka pradowa i prowadnica

® (zesci eksploatacyjne i akcesoria pasujg do wszystkich
uchwytéw PROMIG

® 7godnos¢ z normg EN 60974-7

® Dostepny jest rowniez uchwyt LINCGUN® PROMIG™ UD, dostarczany
z zamontowanym modutem z dwoma przyciskami (géra/dét) oraz
dodatkowym modutem Cross-switch.

Zakrzywiona szyjka
z chtodzeniem cieczg

}

Specjalna konstrukcja rekojesci
z kanalikami powietrznymi,
ktére zapewniaja lepsza
ochrone termiczng i wydtuzaja

trwatos¢ uchwytu

Niezawodny
przycisk, sprawdzony
w trudnych warunkach

Dysza typu monoblok: podwdjny Dodatkowy pierscien chronigcy
uchwyt dyszy. Izolacja z PTFE szyjke przed uszkodzeniami
i szkfa krzemowego mechanicznymi

Solidna raczka
(dwa rozmiary)

Dedykowane prowadnice drutu, Niezawodne kable spawalnicze Ergonomiczny
wykonane z materiatéw o wysokiej zaprojektowane i skonstruowane i elastyczny przegub
wytrzymatosci na rozcigganie, zapewniajg tak, aby wytrzymaty ponad kulowy
wiekszg sztywnos¢, mniejsze tarcie milion zgiec¢
i dtuzsza trwatos¢
Seria Rozmiar Cyklpracy | 160A | 180A | 200A | 230A [ 250A [ 270A | 330A | 350A | 420A | 500A
Dobdr uchwytu 2307 -
wartasci przy zastosowaniu €O, 270 609 —
300 ° _
. . LG PROMIG 400 —
B chtodzenie powietrzem 30W .
Emmm chtodzenie ciecza 400W 000 |
500W —

()
<
=
~
S
=
=
=
=
=
=
[-%
wv




UCHWYTY MIG/MAG

UCHWYTY

CHEODZONE

POWIETRZEM l Q

PRC C PRO 0 PRO 00 | LGPROMIG300UD LG PROMIG 400
Cykl pracy [co, 230 A @ 60% 270 A @ 60% 300 A @ 60% 400 A @ 60%
[M21 200 A @ 60% 240 A @ 60% 270 A @ 60% 370 A@ 60%
Srednica drutu 0,8-1,0 mm 0,8-1,0 mm 1,0-1,2 mm 1,0-1,6 mm
Wyposazenie [Korcowka 0,8 mm, stal 1,0 mm, stal 1,2 mm, stal 1,2 mm, stal
fabryczne |Dysza @12 mm 214 mm @16 mm 216 mm
Maty. Zakrzywiona, obrotowa szyjka,

Rozmiar i funkcje uchwytu utatwione spawanie w miejscach Maty Duzy Duzy

trudnodostepnych

Typowe zastosowania

Cienkie arkusze blachy, przemyst
motoryzacyjny, pozycje wymuszone

Cienkie arkusze blachy, lekkie
prace spawalnicze, $lusarstwo

Produkcja zbiornikdw,
konstrukcje stalowe

Gruba blacha, przemyst ciezki,

brak chtodzenia cieczg

Indeks
3m W000275408-2 W000345060-2 W000345066-2 - W000345072-2
4m W000275419-2 W000345061-2 W000345067-2 W100000297 W000345073-2
5m W000275420-2 \W000345062-2 \W000345068-2 - \W000345074-2
M.,_‘\k
Fo ) UCHWYTY
‘, CHLODZONE
CIECZA
PROMIG 33¢ PROMIG 40¢ PROMIG 500
(YK pracy [co, 330 A @ 100% 400 A @ 100% 500 A @ 100%
[M21 300 A @ 100% 370 A @ 100% 450 A @ 100%
Srednica drutu 0,8-1,0 mm 1,0-1,2 mm 1,0-1,6 mm
Wyposazenie \Kohcéwka 1,0 mm, stal 1,2 mm, stal 1,2 mm, stal
fabryczne \Dysza @14 mm @16 mm @16 mm
Rozmiar uchwytu Maty Maty Duzy

Typowe zastosowania

Precyzyjne i intensywne
prace spawalnicze

Intensywne prace spawalnicze, produkcja kottow,
konstrukcje stalowe, spawanie zmechanizowane

Grube arkusze blachy,
ciezkie prace spawalnicze

Indeks

3m

\W000345063-2

\W000345069-2

\W000345075-2

4m

\W000345064-2

W000345070-2

\W000345076-2

\W100000298

5m

\W000345065-2

W000345071-2

\W000345077-2

LINCGUN® PROMIG™ 230T

— T

B Kodcowka
W000345408 mm___ pradowa
D2 \Nooo3asa08-B20" | W000345574
DY | W000345409 = | W000345574-B50"
B W000345575

M6 x32

W000345577

LINCGUN® PROMIG™ 270/330W

- ==

.
D12 | W000345410 mm pradowa
W000345411 08 | Wooo34ss74
| wooosesmeao ||| Woooessn-gsott
= W000345575
&= 10 PP ———
| Woo0345575-B50
& | Wooo345577
2 s
* Mozna stosowa( rdwmfz d]\/sze - W000345577-B50
zwezane W000345408 (@12
oraz W000345409 (714). %’ 1.0 W000345576
2|12 000345578

W000345575-B50**

W000345577-B50**

B3+ ——

W000345335

W000345335

**CZESCI
WYMIENNE
DOSTEPNE W OPAK.

ZBIORCZYCH, BARDZIE)
EKONOMICZNE
1EKOLOGICZNE

-

Prowadnica wewnetrzna

W100000273
[niebieska)

100000274
[niebieska)

100000275
[niebieska)

| £_|08
R =52

[
o |&#E2[10
[T} O
= |V

= |12

W100000276 | W100000277 | W100000278

[czerwona)

(czerwona)

(czerwona)

Prowadnica stalowa lub PTFE

S 08 W100000273 | W100000274 | W100000275
=SE|" [niebieska) | (niebieska) | (niebieska)
Sso

% n E ﬁ 10 \W100000276 | W100000277 | W100000278

o =270 [czerwona) | (czerwona) | (czerwona)

E 8

a |S5=2_|10

9 =8 \W100000279 | W100000280 | W100000281
EshH [czarna) (czarna) [czarna)
=5 |12

NOWOSC: koricéwki pradowe i dysze dostepne sg réwniez w opakowaniach
zbiorczych — korzystnie cenowo i bardziej ekologicznie

Wyposazenie opcjonalne: regulowana, dtuga koricéwka pradowa

1
2
Specjalna koricowka
pradowa
4| Dysze gazowe

3

Indeksy w kolorze czerwonym oznaczaja czesci dostarczane zuchwytem

80

Specjalny tacznik pradowy RULLLEELEEY]

Dyfuzor @4,8x50

Tuleja zaciskowa W000345329

tacznik pradowy @4,8x50

W000345555

Kofcéwka pradowa @4,8x50 dla drutu stalowego 0,8 mm

W000345556

Kofcéwka pradowa @4,8x50 dla drutu stalowego 1,0 mm

prosimy o zastosowanie standardowych dysz do uchwytéw LGP 270 i 330W

@ dp

1 2 3

** B50 = opak. 50 szt., B20 = opak. 20 szt.




UCHWYTY MIG/MAG

LINCGUN® PROMIG™ 300/400W /300 UD

e

P Koicowka

D12* | W000345420 mm pradowa W000345341
D14 | W000345421 W000345580 ?
W000345422 10 W000345580-B50** Prowadnica stalowa lub PTFE
D6 T s
W000345422-B20** - LEEr | **CZESCI
A W000345582-B50** WYMIENNE =_ |10 | W100000282 | W100000283 | W100000284
~ [ Wo00345584 _EE|q, |[czerwona) | (czerwona) | (czerwona)
“w | S DOSTEPNE W OPAK. =|E g5
|| = | Wooo3as5ea-Bs0* ZBIORCZYCH, BARDZIE) 8| e8| 00000205 | WioD00n288 | Wo00e2E7
16 W000345585 EKONOMICZNE S| T |16 a zotta 6tta
E 10 W000345581 1EKOLOGICZNE 5 £E |1p
2 Eg_|
£ W000345583 G| EEE W100000288 | W100000289 | W100000290
E |2 T — EZE [czarna) (czarna) (czarna)
= W000345583-B50** 28% |12

Wyposazenie opcjonalne: regulowana dtuga koricowka pragdowa

S TENACTe A GTEL T W000345340 | Dyfuzor 6,3x55

1
Al Tulejazaciskowa W000345331 | tacznik pradowy 6,3x55
W000345561 | Koricowka pradowa 6,355 CuCrZr do drutu litego 1,0 mm
Specjalna koricéwka W000345563 | Koricéwka pradowa @6,3x55 CuCrZr do drutu litego 12 mm
pradowa W000345566 | Koricowka pradowa 6,355 CuCrZr do drutu litego 1,6 mm
W000345564 | Koricéwka pradowa @6,3x55 do drutu aluminiowego 1,2 mm

T Prosimy o zastosowanie standardowych dysz do uchwytéw LGP 300 i 400W 4

* Waska dysza gazowa W000345420 (#12) moze by¢ uzywana tylko ze specjalnym tacznikiem pradowym: W000345342

()
<
=
~
S
=
=
=
=
=
=
[-%
wv

LINCGUN® PROMIG™ 400/500W /500W UD

g Koricowka pradowa

o | Wo00345427 i W000345347
Wo00325227-Bo0™ 1,0 000345587 .
W000345427-B20 i Prowadnica stalowa lub PTFE
D19 | Woo0345428 _ |y, | [Woooiassey
g W000345589-B50** .
PN =_ |10 | wi00000282 | W100000283 | W100000284
11 EWOOML _EE|q2 |[czerwona) | (czerwona) | (czerwona)
16 | X | Woo0345592 HE
® S| 8814 | wio0000285 | W100000286 | W100000287
g o= W000345588 | =7 16 | latta) 76tta 6tta
2 W000345590 S
£ |12 — JF/ £ [0 |wi00000288 | W100000289 | W100000290
2 W000345590-B50 G|28m|12 | [lczama) (czarna) (czarna)
EEE
i L SR 555, [wiooooo2e1 | wiooooo292 | wiooooozss
<= | [czarna) (czarna) (czarn

Wyposazenie opcjonalne: regulowana dtuga koricowka pragdowa

S EILREle AL TER DT W000345346 | Dyfuzor 16,3x55
Tuleja zaciskowa W000345331 | +acznik pradowy 6,3x55

W000345561 | Koricowka pradowa 06,355 CuCrZr do drutu litego 1,0 mm
Specjalna koricowka W000345563 | Koricowka pradowa @6,3x55 CuCrZr do drutu litego 12 mm

pradowa W000345566 | Koricowka pradowa @6,3x55 CuCrZr do drutu litego 1,6 mm m'
|
W000345564 | Koricowka pradowa 16,355 do drutu aluminiowego 1,2 mm 1 2 3 v

4 Prosimy o zastosowanie standardowych dysz do uchwytéw LGP 400 i 500W

L
2

Indeksy w kolorze czerwonym oznaczaja czesci dostarczane zuchwytem ** B50 = opak. 50 szt., B20 = opak. 20 szt.
81



UCHWYTY MIG/MAG
LGS2

Prosty i wytrzymaty uchwyt spawalniczy
do wielu zastosowan.

UCHWYTY
STANDARDOWE

ra—

-y,
A

Czesci eksploatacyjne zgodne
ze standardem europejskim.

Obrotowy przegub
kulowy.

\

Solidny i wytrzymaty wtyk zapewnia
stabilne i jednorodne podawanie drutu

Niezwykle elastyczny
przewdd.

CHLODZENIE POWIETRZEM

180 A @ 60% 230 A @ 60% 250 A @ 60% 330 A @ 60%

CHEODZENIE CIECZA
LGS2-505W
500 A @ 100%

MODEL

Cykl pracy [gaz ostonowy CO,)

Zastosowania

Cienkie arkusze blachy,
przemyst motoryzacyjny

Cienkie arkusze blachy,
lekkie prace spawalnicze

Cienkie arkusze blachy,
lekkie prace spawalnicze

Produkcja zbiornikdw,
kanstrukcje stalowe

Ciezkie prace spawalnicze,
wysoka wydajnos¢

Srednica drutu do1,0 mm do1,2mm do1,2mm do1,6 mm do2,4mm
Wyposazenie | Koricdwka pradowa 0,8 mm 1,0 mm 1,0 mm 1,2mm 1,2mm
fabryczne Dysza stozkowa 12mm 15 mm 125 mm 16 mm 16 mm

3m

W10429-15-3M

W10429-25-3M

W10429-24-3M

W10429-36-3M

W10429-505-3M

4am

W10429-15-4M

W10429-25-4M

W10429-24-4M

W10429-36-4M

W10429-505-4M

5m

Dobdr uchwytu

wartosci przy zastosowaniu CO,

BN chtodzenie powietrzem
I chtodzenie cieczg

W10429-15-5M

W10429-25-5M

W10429-24-5M

W10429-36-5M

W10429-505-5M

Seria Rozmiar Cyklpracy | 160A | 180A | 200A | 230A [ 250A [ 270A | 330A | 350A | 420A | 500A
1506 —
2506 I
L6s2 2406 0% —————————
3606 -
505W 100 |




UCHWYTY MIG/MAG

Czesci eksploatacyjne do uchwytow LGS2

LGS2150G LGS2250G LGS2240G
o o o 2] o o o

LGS2360G LGS2505W

Sprezyna Prowadnica stalowa lub PTFE Zes”:gvoa;'::::apn%:g}ﬂgmm

mocujaca

Koricdwka pradowa | tacznikpradowy | Dyszagazowa dysze

\W000010820
E W000010823* W000010787 WO00010730 | W0000T0731 | W000010732
_E W000010821 (stoz. 10) [niebieska) | [niebieska) | (niebieska)
& £ Wooo010824" 000010786
gl & 3 | WPi0a40-09 (stoz. §12,5) W000010733 | W000010734 | W000010735 ’ ’ ’
& £ S| Wooootos22 | W000277903 W Wo00277448 | “(ovonal | (czerwona) | [czerwona) - - -
] = | W000010825* [sot%”i”%?a ‘é
i WP10422-3M | WP10422-4M | WP10422-5M =
EgS ’
25w 08 WP10440-08A WP10468 [niebieska) | (niebieska) | [niebieska) ‘é
Es= (Innershield) W000010736 | W000010737 | W000010738 | WP10419-3M | WP10413-4M | WP10419-5M w
=5 1,0 WP10440-10A
(czerwona) | (czerwona) | (czerwona) | (czerwona) | (czerwona) | [czerwona) =
_ \W000010826 \W000010730 | W000010731 | W000010732 =
g W000010830* [niebieska) | (niebieska) | (niebieska) =
: :
& 2 [wtyk @11)
R B o e I N
a 5 000010828 W000010720 (stoz, 015) W000277477 - - -
= W000010832* W000.010792
£ . U WP10422-3M | WP10422-4M | WP10422-5M
£5w WP1o4i-08A (eyt.D20) (niebieska) | [niebieska) | [niebieska)
EEE \W000010850 \W000010736 | W000010737 | W000010738 | WP10419-3M | WP10419-4M | WP10419-5M
= W000010851 [czerwona) | [czerwona) | (czerwona) | (czerwona) | [czerwona) | [czerwona)
\W000010820
_ W000010823* \W000010730 | W000010731 | \W000010732
g W000010821 [niebieska) | (niebieska] | (niebieska)
_ = W000010824*
Z& WP10440-09 "
= Wi 10822 10461-9 N _ _
§ é uN; W000£]00§I§8825* we (stoz. #10) 000010733 | W000010734 | W000010735 wp stol W . ®
= 10455-1 - 10404 10404- 10404-
g © [ WPi0a0-12 WP10461-4 [czerwona) | [czerwona) | (czerwona)
WP10440-12C* [stoz. B12,5)
WP10422-3M | WP10422-4M | WP10422-5M
Ecs - e s e
2Em WP10440-08A [niebieska) | [niebieska) | (niebieska)
E:= WP10440-10A W000010736 | W000010737 | W000010738 | WP10413-3M | WP10419-4M | WP10419-5M
=S WP10440-12A (czerwona) | (czerwona) | (czerwona) | (czerwona) | (czerwona) | (czerwona)
W000010834 W000010730 | W000010731 | W000010732
W000010840% [niebieska) | [niebieska) | (niebieska)
= \W000010835
'_Eu W000010841* W000010733 | W000010734 | W000010735
= 2 W000010836 [czerwona) | (czerwona) | (czerwona)
& W000010842% W000010795
H WP10445-132C° (stoz. 02 ; : :
2 = ]
2 = < | W000262703 \W000010794 ) \W000010867 | \W000010868 | \WW000010869
g ; W000010837 W000010722 (stoz. 016) a6ital (z6ita) (s6ttal \W000010780 | \W000010781 | W000010782
= W000010843* W000010796
= y [cyl. 020 WP10422-3M | WP10422-4M | WP10422-5M
£ £ WA [niebieska) | (niebieska) | [niebieska)
:E g \W000010853 \W000010736 | W000010737 | \WW000010738 | WP10419-3M | WP10419-4M | WP10419-5M
5% 000010854 [czerwona) | [czerwona) | (czerwona) | [(czerwona) | [czerwona) | [czerwona)
= 3 \W000010745 | \WW000010746 | \W000010747
= \W000010855 s6tta) 6tta) 6tta) - - -
\W000010834 W000010730 | W000010731 | W000010732
W000010840* [niebieska) | (niebieska) | (niebieska)
= W000010835
é W000010841* WP10410-3M | WP10410-4M | WP10410-5M
= 2 W000010836 [niepowlekana)| (niepowlekana) |(niepowlekana)
Clc W000010842* W000010798
£ toz. §14) h h -
=| £ _ | wp1gass-1320* s
g - T [ Woom03 | \ypggpg | WOOOOWST || WPIOATI3M | Wooomo0 | Wodooroa W000010783 | WO00010784 | W000010785
3 2| Wooo010837 (Heavy duty) (stoz. 16 [niepowlekana)| (niepowlekana) |(niepowlekana)
- 000010843 W000010799
= ~ (stoz. D20) WP10422-3M | WP10422-4M | WP10422-5M
= WP10445-08A [niebieska) | (niebieska) | [niebieska)
E o
:E £ \W000010853 \W000010736 | W000010737 | W000010738 | WP10419-3M | WP10419-4M | WP10419-5M
5% W000010854 [czerwona) | [czerwona) | (czerwona) | [czerwona) | [czerwona) | (czerwona)
=3 = \W000010745 | \W000010746 | \WW000010747
= 000010855 (zotta) fxitta fita)
Czesci dostarczane z uchwytem * Korcéwka pradowa CuCrZr © Podkfadka izolacyjna m WP10450-L77
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KONCOWKI PRADOWE Z DODATKIEM CYRKONU

Koncowki pradowe CuCrZr zapewniaja doskonata wydajno$¢ w poeréwnaniu
ze standardowymi koricowkami miedzianymi (Cu).

A Przyklejanie sie drutu
Eksploatacja:

Stopy CuCrZr zapewniaja lepszg przewodnosc elektryczng i w efekcie
wydtuzenie trwatosci koncowki pradowej. 100%

Trwatos¢:

Koncowki pradowe CuCrZr charakteryzuje wyzsza wytrzymatosc E-Cu
mechaniczna i termiczna w poréwnaniu z koncéwkami miedzianymi

oraz lepsza tolerancja na ograniczenia procesu, wynikajace z tarcia /

drutu i temperatury tuku. / CuCrzr

Chot ze wzgledu na wymienione zalety koricdwki CuCrZr stosowane
53 czesto w spawaniu zrobotyzowanym, to uzycie ich w spawaniu
recznym MIG/MAG poprawia wydajnosc.

Y

100 °C 200°C 300 °C 400 °C 500°C 600 °C 700 °C

Temperatura koricdwki pragdowej
Cyrkonowe koncowki pradowe sg standardowym wyposazeniem
uchwytow LG PROMIG, ale istnieje réwniez mozliwos¢ stosowania ich
w uchwytach LGS2.

PODKtADKI CERAMICZNE

Cechy

Nasza nowa seria podktadek ceramicznych umozliwia Zastosowanie podktadek ceramicznych
wykaonanie warstwy graniowej w znacznie bardziej umozliwia spawanie wiekszymi prgdami.
wydajny sposdb: Na poprawe jakosci spoiny bedzie miec¢
® brak ztobienia, wptyw:

® |epsze wtopienie,
® minimalne ryzyko przyklejenia,
e gfadki profil warstwy graniowe;j.

® prak szlifowania,

® nie ma koniecznosci ponownego spawania

® bez dodatkowe] obrobki,

® przy szerokim odstepie rowka,

® 7 wiekszg gruboscig warstwy graniowej,
c0 pozwala na stosowanie wyzszego pradu
przy spawaniu warstw gorgcych.

Dobér podktadek ceramicznych KERALINE w zalezno$ci od procesu spawania

EESNITYCTTIET ST ST T

KERALINE TA1 KERALINE TR1 - KERALINETM1 |

KERALINETA2 | - v v KERALINETR2 | v v KERALINETM2 | v/ \ v \ v \ v
KERALINETA3 | o« v KERALINETR3 | o« v

KERALINETF1 | - v v KERALINETR4 | v v

KERALINETF2 | - v v KERALINETR6 | « v

KERALINETF3 | « v KERALINETR6 | v

Segmenty ceramiczne na wsporniku metalowym

ot i | wmiryiom) | VidokD | zooowmie | povare |
24

| 600 mm /1 szt.

|
KERALINE TM1-13mm | W000010403 ‘_% o 10 sztuk w opakowaniu (6 metrow)
m 3} 3 / 7 opakowan w kartonie (42 metry)
‘ ?g e, 600 mm /1 szt.
KERALINE TM2 -18 mm | W000010404 mj% — T ,
2 / : \ o ;

9 sztuk w opakowaniu (5,4 metra)
5 opakowan w kartonie 27 metrow)
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PODKtADKI CERAMICZNE

Segmenty ceramiczne mocowane na samoprzylepnej tasmie aluminiowej

(L]
<
=
~
=)
=
=
=
=
=
=
o
wv

CERAMICZNYCH @100

22 krazki w kartonie 22 metry)

Indeks Wymiary (mm) Widok 3D Zastosowanie Pakowanie
2
KERALINE TAT - 6 mm W000010391 m% R
g L
2
KERALINE TA2 - g mm W000010392 o —
- ™ -
{:J "I 600 mm /1 szt.
b 10 sztuk w opakowaniu (6 metrow)
| 27 ‘ \ 6 opakowan w kartonie 36 metrow)
KERALINE TA3 - 13 mm W000010393 m% PR /
g ]
2
KERALINE TF1- 6 mm W000010394 mj% RN -
S
2
KERALINE TF2 - 9 mm W000010395 mj% 2
— (s}
{:} '\I 600 mm/1szt.
10 sztuk w opakowaniu (6 metrow)
| 27 | 6 opakowan w kartonie 36 metrow)
KERALINE TF3 - 13 mm W000010396 mj% (BRI
] ki
KERALINE TR1- 6 mm W000010397 Q 76
600 mm /1 szt.
50 sztuk w opakowaniu 30 metrow)
5 opakowan w kartonie (150 metréw)
KERALINE TR2 - 7mm W000010398 27
600 mm /1szt.
KERALINE TR3 - 8 mm W000010399 78 20 sztuk w opakowaniu (12 metrow)
8 opakowan w kartonie (96 metrow)
y 600 mm /1 szt.
KERALINE TR4 - 9 mm W000010400 g9 /' 20 sztuk w opakowaniu (12 metréw)
. 7 opakowarn w kartonie (84 metry)
600 mm /1szt.
KERALINE TR5 - 12 mm W000010401 @12 20 sztuk w opakowaniu (12 metrow)
5 opakowan w kartonie (60 metrow)
600 mm /1 szt.
KERALINE TR6 - 15 mm W000010402 715 15 sztuk w opakowaniu (9 metrow)
5 opakowan w kartonie (45 metrow)
[~z
[ 600 mm /1szt.
KERALINE T30 T W000262368 | 10 sztuk w opakowaniu (6 metréw)
PEENY PRZETOP ! | . . .
I < 6 opakowari w kartonie 36 metrow)
a =50
ZESTAW PODKtADEK 16 sztuk w krazku
CERAMICZNYCH @150 000275493 ‘ 18 krazkéw w kartonie (18 metréw)
ZESTAW PODKEADEK ———— 4pcs/Segment
W000275532 o o 20 segmentow / ZESTAW
CERAMICZNYCH @ 200 2 27 \ ) : )
=9 h\.‘ 12 zestawow w kartonie (12 metréw)
ZESTAW PODKEADEK W000404095 ‘ 12 sztuk w krazku
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PODKtADKI CERAMICZNE

KORZYSCI

Prawidtowo wykonany scieg spawalniczy:

® Brak wtrgcen miedzi

® Brak ryzyka przepalenia podczas spawania pierwszej warstwy
® Nie ma koniecznosci ponownego spawania

® Minimalne ryzyko przyklejenia

® Nie ma potrzeby odwracania zfgcza spawanego

® Przy warstwach graniowych o wiekszej grubosci mozna
zastosowac wyzsze prady spawania dla warstw gorgcych

® \Wzrost wydajnosci stapiania dla pierwszej warstwy

® Szeroki odstep rowka

® Petny przetop bez koniecznos$ci obracania ztacza spawanego

® Uzyskanie petnego przetopu w przypadku ztacz
z utrudnionym dostepem od strony grani

® Gfadki profil warstwy graniowej

Odpowiednie przygotowanie ztgcza:

® Doskonale sprawdza sie w przypadku roznic
w przygotowaniu krawedzi arkusza blachy

® tatwosc uzycia (tasma samoprzylepna / wspornik]

® Uproszczony proces ukosowania

Wyzsza wydajnosc¢:

® Brak zfobienia

® Brak szlifowania

® Oszczednosc czasu i wysoka jakosc

® tatwosc spawania z uzyciem podkfadek ceramicznych

POZOSTALE AKCESQORIA

SPRAYMIG H20/
CERASKIN

FLUXO S190/
P125/R175

Patrz str. 116

Patrz str. 114 =

(

T

L

{1
i
1
I\

i

MIG IRON PROTECT +

Patrz str. 53

]

EUROSPEED LS

Podktadki KERALINE charakteryzuje
bardzo niska absorpcja wilgoci i wysoka
temperatura topnienia, co pozwala
na stosowanie ich przy wysokich
pradach spawania (do 600A).

GALVASPRAY

Patrz str. 115
[—

Szczypce
MIG/MAG

Patrz str. 63

FLOWELD  Stojak

magnetyczny

,1 MIG/MAG -

=
: Eﬁ‘

.35

Patrz str. 63
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UCHWYTY TIG
PROTIGNGS &IIIS

Wysokiej jakosci uchwyty TIG do prac spawalniczych i naprawczych w przemysle lekkim, ciezkim,
budowniczym oraz samochodowym.

Wszystkie uchwyty dostarczane sg w stanie gotowym do uzycia.

Zalety: L y : .
« Regulowang dzwignie mozna ustawi¢ w dowolnej pozycji

+ Dwa rodzaje rekojesci: EB i RL. wzgledem rekojesci (tylko w PROTIG 111 S)

+ Qryginalne, wytrzymate czgsci eksploatacyjne + Solidna metalowa dzwignia (tylko w PROTIG Il S]

& Zwigkszona trwatos¢ « Neoprenowa ostona przewodu zapewnia dobre

« Bardzo elastyczny przewod, wytrzymaty na manewrowanie uchwytem.

przepalenia spowodowane odpryskami. + W wykonaniu podstawowym zamontowane jest ztacze (5B,

o Przewody o dtugosci 5 8 metrow. dostarczane z wtykiem bananowym.

Zaokraglony uchwyt z dzwignia (RL) Ergonomiczny uchwyt z przyciskiem (EB)
Klasyczne, zaokraglone uchwyty Najlepsze uchwyty WELDLINE z zaawansowanym
TIG zostaty zaprojektowane tak, aby wzornictwem ergo-design, wygodng rekojescig
zapewni¢ najlepsze efekty spawania gwarantujgcg maksymalny komfort pracy.
w kazdej pozycji. Uchwyty zapewniaja optymalng jako$¢ spawania
Modut dZwigni jest w petni regulowany i polepszaja komunikacje pomiedzy spawaczem
i moze by¢ ustawiony w dowolnej a urzadzeniem.

pozycji wzgledem rekojesci.

Modutowy system zapewnia Przegub kulowy zapewnia

wiekszg kontrole nad zrddtem doskonatg elastycznosc.

pragdowym. Standardowo Pierwszy metr przewodu za
Specjalna konstrukcja . wszystkie wykonania uchwytem posiada skorzana ostone,
z metalowa dzwignia. Pleciona ostona przewodu wyposazone sg w jeden przycisk. co zapewnia zwiekszong trwatosc.

zapewnia petna
elastycznos¢ podczas pracy.




UCHWYTY TIG

Chtodzenie powietrzem

MODEL

PROTIG 10

PROTIG 20

PROTIG30

PROTIG 40

Cykl pracy 35% 125A 150 A 200 A 250 A
Cykl pracy 60% 80 A 100 A 130 A 200 A
Kotpak tylny dtugi
Wyposazenie
Lo - Dysza 7?10 mm #12 mm
Elektroda #1,6 mm #2,0mm @24 mm
Dtugosc 5m 8m 5m 8m 5m 8m 5m 8m
PROTIG Il S Wivk 5B/ W000382715-2 | W000382716-2 | W000382717-2 | W000382718-2 | W000382719-2 | W000382720-2 | W000382721-2 | W000382722-2
PROTIG NG S i W000278394-2 | W000278395-2 | W000278396-2 | W000278397-2 | W000278398-2 | W000278399-2 | W000278400-2 | W000278401-2
Chtodzenie ciecza
MODEL PROTIG 10W PROTIG35W PROTIG 40W
Cykl pracy 100% 220 A \ 350 A \ 450 A
Kotpak tylny dtugi
Wyposazenie
standardowe Dysza 712,8 mm @15 mm @14 mm
Elektroda @2,4mm #32mm #32mm
Diugos¢ 5m 8m 5m 8m 5m 8m
PROTIG III' S Wivk (8BS W000382723-2 W000382724-2 W000382725-2 W000382726-2 W000382727-2
PROTIG NG S Y W000278402-2 W000278403-2 W000278404-2 W000278405-2 W000278406-2 W000278407-2

I\ Niektére urzgdzenia wymagajg zastosowania modutu WP10529-5, patrz strona 91.

Wtykiiadaptery
Wiyki

Wtyki posiadajg kompaktowa i wytrzymata konstrukcje, gwarantujaca wysoka jakosc
wykonania. Wszystkie weze wykonane s z gumy i posiadajg bardzo wytrzymaty oplot.

Przedtuzacze
Przedtuzacze maja dtugosc¢ 15 m. Wyposazone sg
w zt3cza do zasilania, wtyk C5B (5-pinowy) oraz

Chtodzenie powietrzem

a—

Adaptery

W przypadku

starych uchwytow

z wtykiem centralnym,
podtaczanych do
urzadzen z oddzielnym
wyjsciem gazowym,

zastosuj W000306140.

Chtodzenie ciecza

PRZEDEUZACZ (POWIETRZE)15M |

SPAWANIE TIG

wtyki bananowe. Ztgcza sg zabezpieczone skérzanym
ochraniaczem z zapieciem na rzep.

W000306135

PRZEDLUZACZ [CIECZ 15 M

| W000306136

W przypadku uchwytow
z oddzielnym wyjsciem
gazowym, podtgczanych
do urzadzen z gniazdem
centralnym, zastosuj
\W000306141.

Dinse 9-13 mm
W000306139

Dinse 13- mm
038055011

\
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UCHWYTY TIG
PROTIGNGS &IIIS

Czesci eksploatacyjne

(Czesci eksploatacyjne WELDLINE to wysoki standard wykonania i gwarancja maksymalnej jakosci spawania i ochrony gazowe;j.

.

Spawanie Dyfuzor gazowy @
zdyfuzorem 0o o 0o (7] dostarczany jest z filtrem @)
gazowym _ i piercieniem uszczelniajacym @.
w miejscach % Pierécieri @ lub filtr @
trudno- | mozna zamawiac réwniez oddzielnie.
dostepnych L=
PROTIG40 W o 1 o I O Dysze gazowe @ @) : dobor srednicy

Prad spawania (A) | 70 | 90 | 120 | 200 | 350
A - izolator \W000306452 A B C B <rednica (mm) | . | o | " | . | -
B - uszczelka dyszy \W000167673
C - dyfuzor W000306454 \

Skrzynka z cze$ciami zamiennymi

PROTIG 10 /10W
Kompletny zestaw do wszystkich PROTIG 20
zastosowan. PROTIG 30
W zest.a.W|e tU.|E.JkI zaciskowe, dysze gazowe, PROTIG 40 / 35W
kotpaki i taczniki pradowe.

PROTIG 40W

System modutowy:

Standardowo wszystkie uchwyty EB dostarczane sg z jednym
przyciskiem modutowym.
Mozliwe jest zamd@wienie uchwytu z innym modutem sterujacym.

W000306441
\W000306442
\W000306443
W000306444
W000306445

Regulowane gtowice uchwytu

Opcjonalnie dostepna jest ruchoma gtowica uchwytu, ktéra umozliwia
spawanie w miejscach trudno dostepnych. Do wyboru gtowice o0 matych
i duzych rozmiarach do uchwytdéw chtodzonych powietrzem lub ciecza.

Uchwyt z jednym
przyciskiem modutowym

Pozostate moduty
W000279370 (4,7 k0] \ WP10529-3 (10 k()
W000279246 (4,7 k()] \ WP10529-4 (10 k0)
WP10529-2
W000279245 o

0 Potencjometr poziomy
e Potencjometr pionowy
e Modut z 3 przyciskami

O oivignia

ufach sterowania dostepne s w instrukgji
etru nalezy zastosowac odpowiedni

A\

=)

Aby skompletowac¢ uchwyt dobierz korpus i gtowice.
W000279381
W000279382
W000279383

W000279384

- Korpus z chtodzeniem powietrznym (10/20)
- Korpus z chtodzeniem ciecza (10W)
- Gtéwka PROTIG NG 10/10W

- Gtéwka PROTIG NG 20



UCHWYTY TIG

Wspdlne czesci eksploatacyjne do uchwytéw RLi EB

| promiG10/10W PROTIG20 PROTIG30 PROTIG 35W /40 PROTIG 40W

krotki W000306220 \W000306223 \W000306223 W000306225 W000306227
1- Kotpak tylny Sredni \W000306221 - - - -
dtugi W000306222 W000306224 \W000306224 W000306226 \W000306228
2 - O-ring kotpaka tylnego \W000306229 \W000306230 \W000306230 \W000306231 \W000306232
3 - Podktadka uszczelniajgca \W000306210 W000306211 W000306211 W000306212 o
71,0 \W000306236 W000306241 W000306246 W000306252 -
716 \W000306237 W000306242 \W000306247 \W000306253 o
?2,0 \W000306238 W000306243 W000306248 \W000306254 -
. . #24 \W000306239 \W000306244 W000306249 W000306255 \W000306262
4 - Tulejka zaciskowa
#25 - \W000306260 \W000306261 - -
732 W000306240 \W000306245 W000306250 \W000306256 \W000306263
24,0 - - W000306251 W000306257 W000306264
748 © © o \W000306258 \W000306265
5 - tacznik pradowy — wszystkie srednice W000306205 W000306206 W000306207 W000306208 W000306200
5* - tacznik pradowy Heavy Duty - - - *\W000306201 -
764 W000306269 W000306273 W000306277 W000306277 -
78 \W000306270 W000306274 W000306278 \W000306278 ©
296 W000306271 W000306275 W000306279 W000306279 -
6 - Dysza gn o o o o \W000306282
712,8 W000306272 W000306276 W000306280 W000306280 -
714 = = = W000306283
#3157 - - W000306281 W000306281 -
748 W000306456 = o o o
P64 \W000306457 - W000306462 W000306462 -
6L - Dysza gazowa dtuga g8 \W000306458 o W000306463 \W000306463 o
796 W000306459 - \W000306464 W000306464 -
gn2 = = W000306465 \W000306465 o
7 - Pierscien uszczelniajacy dyfuzora gazowego \W000306210 W000306216 W000306216 W000306217 -
8 - Dyfuzor gazowy \W000306213 W000306214 W000306214 W000306215 = o
9 - Filtr dyfuzora gazowego W000306218 W000306219 W000306219 W000306219 - E
08 \W000306284 W000306287-2 \W000306287-2 \W000306287-2 o <Et
296 \W000306285 W000306288-2 W000306288-2 W000306288-2 - E
10 - Dysza do dyfuzora gazowego gnz2 W000306286 - - - - o
2128 - W000306289-2 W000306289-2 W000306289-2 -
2157 = \W000306290-2 W000306290-2 W000306290-2 =
g8 S \W000306467 \W000306467 \W000306467 =
10L - Dysza dtuga do dyfuzora 796 - \W000306468 \W000306468 W000306468 -
gazowego gn,.z2 - \W000306469 W000306469 W000306469 =
0128 o \W000306470 \W000306470 \W000306470 o
* W przypadku tgcznika prgdowego Heavy Duty, zastosuj dysze do dyfuzora gazowego
Dobierz modut sterujacy i wtykowy do uchwytu Protig NG S
Moduty l a l a
przyciskow ; b € ; b
W000279246 W000279370 WP10529-4 WP10529-3
Indeks WP10529-2 @7 ko) (47 k) o ko) (0 kQ)
- Modut wtykowy + + + +
nie jest wymagany
Modut - Uchwyt jest B ﬁ &, ﬁ &, é" )
podtaczany do zrodfa | [E H
wtykowy pradu za pomoca J
5-pinowego wtyku @ @
(o8 WP10529-6 WP10529-7 WP10529-8 WP10529-9
- Invertec ) -
220/300/400 TPX - Prestotig 210 DC _ - Saxotech 170/220 \éYeSCZZI’SIEkZIE gg?{?ﬁ?ﬁemﬁz%ym
Wspéi— - Aspect gUO . Prestot!g 310 DC . Prestot!g 210 AC/DC . Saxotlg‘160 AC/DC - Prestotig 315/415 DC
- Prestotig 200 AC/DC | - Prestotig 410 DC - Prestotig 250 AC/DC - Prestotig 180/220 Pro )
pracaz - Prestotig 315/415 DC | - Prestotig 240 AC/DC - Prestotig 350 AC/DC - Prestotig 180/220 Force Eirtzsttic’tzls1g53/l?5A|g/[DE
. E?totig 200 AC/DC - Prestotig 310 AC/DC - Citotig 1800/2200 Force . Citotig 315 AC/DC
- Citotig 315/415 DC

Pokazane wyzej moduty dziatajg tylko z uchwytami PROTIG NG S [z rekojescig EBJ.

Uwaga dla uzytkownikéw Prestotig/Citotig Il DC, 240/310 AC/DC & 350W w konfiguracji z chtodzeniem cieczg: nalezy zastosowac¢ modut WP10529-5 [praca z uchwytem TIG z jednym przyciskiemy.




UCHWYTY TIG

~»
WTTZ [ STANDARDOWE ] , ? '@’

»
ﬁfﬁ Obrotowy przegub Q }

kulowy (w rekojesci
EBl.

Prosty i wytrzymaty uchwyt spawalniczy
do wielu zastosowan.

Rekojes¢ wykonana
z odpornej na wysoka )
temperature gumy

silikonowej.

8

i/ »

& .
\/\

Znormalizowane
czesci eksploatacyjne.

Elastyczny i wytrzymaty
przewad.

RL

Chtodzenie powietrzem

WTT29 WTT217 WTT226

Cykl pracy przy 40°C 60% 80 A 100 A 130A .
35% 10 A 135 A 180 A Wtyk|
Kotpak tylny dtugi
Wyposazenie fabryczne Dysza 79,6 mm #12,8 mm y
Elektroda 21,6 mm 72,0 mm @24 mm =
Dtugosc 4m 8m 4m 8m 4m 8m (5B
RL S W000278878 | W000278923 | \W000278883 | W000278918 | W000278888 | W000278914
(5B W000278879 | W000278922 | W000278884 | W000278917 | W000278890 | W000278913 y
0B S W000278877 | W000278929 | W000278881 | W000278920 | W000278886 | W000278916 S
(5B W000278875 S W000278882 | W000278919 | W000278887 | \W000278915
Rekojesc Wiyk [y
W000278876 = W000278880 o -
v [wtyk 9 mm)
KNtyk i : . W10529-17-4V - W000278885 - Wtyki:
EB-FLEX S/C5B W000382781 - W000382782 | W000382783 | W000382784 | W000382785 Wzmocniona konstrukcja
Chtodzenie ciecza weyku ,Z?p ewnia wigkszq
trwatosc.
Cykl pracy przy 40°C 100% 200A 320 A
60% 250 A 350 A
Kotpak tylny dtugi
Wyposazenie fabryczne Dysza 712,8mm 716 mm Chtodzenie powietrzem
Elektroda @ 2,4 mm @32mm
Dtugos¢ 4m 8m 4m 8m
RL S W000278893 W000278906 W000278897 W000278900
(5B W000278894 W000278905 W000278898 W000278899
Rekojesc 0 Wtyk S W000278891 W000278911 W000278895 W000278902 Chtodzenie cieczq
(5B W000278892 W000278909 W000278896 W000278901
EB-FLEX S/ (5B W000382786 W000382787 W000382788 W000382789




UCHWYTY TIG

Czes$ci zamienne do uchwytow WTT2 TIG

© © 6680

WIT29/9V | e gy
WTT218W
@ cotpak tyiny krotki W000306398 W000306399
@ Kotpaktyiny <redni W000306400
@ Kotpaktyiny diugi W000306402 W000306403
e 0-ring kotpaka tylnego W000306404 W000306405 @
@ Podktadka uszczelniajgca W000306396 W000306397
710 W000306406 W00030641
716 W000306407 W000306412
© i aciskons 720 W000306408 W000306413 (5
724 W000306409 W000306414
732 W000306410 W000306415
74,0 - W000306416 -@
710 W000306376 W000306380
716 W000306377 W000306381
72,0 W000306378 W000270781 ®
e tacznik pradowy
724 W000306455 W000306382
732 W000306379 W000306383
@40 - W000306384
764 W000306417 W000306423 y e . . .
a0 | s TR, Skrzynka z czesciami zamiennymi
796 W000306419 W000306425 L. .
@ oyszagazowa @12 W000306420 W000306426 Dostepne sa dwa zestawy czgsci zamiennych E
712,8 W000306421 W000306427 do UChW\Itﬂw WTT2. 2
716,0 W000306422 W000306428 Skizynka do WTT25/9V/20W ;
§19,2 - W000306461 = m W000371535 =
748 W000306456
764 W000306457 W000306462 Skrzynka do WTT217/26 /18W
(6-2) g,ryung: sazona 080 W000306458 W000306463 T wooosrisse
796 W000306459 W000306464
g2 - W000306465 —
0 Pierscien uszczelniajacy : W000306466
dyfuzora gazowego
71,0 W000306385 W000306389
716 W000306386 W000306390
O oyuzor azony 72,0 W000306460
724 W000306387 W000306391
732 W000306388 W000306392
74,0 - W000306393
764 W000306429 W000306434
78,0 - W000306435 I_
(5-1] g;é\a/vggodyfuwra 796 W000306431 W000306436 DVfuzor gaZOWV
on2 W000306432 000306437 Dyfuzor gazowy zapewnia jednorodny
Lize UGN ER ULAUER 2 i skupiony wokét elektrody wolframowej
780 - \W000306467 przeptyw gazu, co umozliwia znacznie
Dysza dtuga 796 - W000306468 lepsze spawanie w miejscach trudno
ggziyvng%ra o2 . W000306469 dostepnych, niz przy uzyciu samej dyszy.

0128 S W000306470




ELEKTRODY WOLFRAMOWE

Petna gama elektrod

wolframowych

Zalety produktu:

« Bardzo dobry cykl pracy e Bardzo stabilny tuk

« Doskonate zajarzanie

+ Wydtuzenie trwatosci

koricowki pradowej

M wolfram 100%,

H wolfram + cer,

[ ® wolfram +lantan,

M wolfram + metale ziem rzadkich?.

Mk

Rodzaj

ryteria wyboru

Aluminium

WP - wolfram 100%

WCe 20 - cer2%

Stalistal
nierdzewna

ISO 6848 - EN 26848

Stabilnos¢

tuku

UWAGA:
przed uzyciem zapoznaj sie
z kartami charakterystyki SDS,
dostepnymi na naszej
stronie internetowej

Odpornosc
termiczna

WLa 20 - lantan2%

WS 2 - metale ziem
rzadkich® 2%

* %% Doskonate - ** Dobre - * Srednie
(1] Metale ziem rzadkich = grupa 17 pierwiastkow uktadu okresowego, w tym skand (liczba atomowa 21), itr (39]

I oraz lantanowce o liczbie atomowej od 57 do 71 (w tym lantan i cer].

WS 2-metale ziem rzadkich
B
(mm)

WP-wolfram 100%

Dtugos¢ Dtugos¢ Dtugos¢
(mm) (mm) (mm)

WLa20-lantan 2%

Odczytaj numer serii
na opakowaniu elektrody i sprawdz
certyfikat zgodnosci na naszej stronie

_I wternetowej.

i

WCe-cer2%

16 175 \W000335167 16 150 \W000010010 1,0 150 \W000010373 16 150 \W000010023

24 175 W000335169 16 175 \W000010375 16 150 \W000010016 16 175 W000335153

3,2 175 W000335171 2,0 150 \W00001001M 16 175 \W000010385 2,0 150 \W000010024

24 150 \W000010012 2,0 150 \W000010017 24 150 \W000010025

24 175 \W000010377 2,0 175 \W000010386 24 175 \W000335154

mm 3,2 150 W000010014 24 150 \W000010018 3,2 150 \W000335150

(mm) 3,2 175 \W000010378 24 175 \W000010387 3,2 175 W000335157

1,6 150 \W000402663 4,0 150 W000010015 3,2 150 \W000010020 4,0 150 W000010028
2,0 150 \W000402664 3,2 175 \W000010388
24 150 W000402665 4,0 150 \W000010021

3,2 150 \W000402667

Zalecana obcigzalno$¢

Srednica
elektrody

Prad staty

Prad przemienny

wolfram z dodatkiem wolfram
tlenkow 100%

wolfram z dodatkiem

Prad staty Prad przemienny

Srednica

elektrody

wolfram z dodatkiem wolfram
tlenkow 100%

wolfram z dodatkiem

tlenkow tlenkow

1,0 mm 10-70 A 15-55 A 15-70 A 3,0 mm 100-210 A 140-180 A 140-230 A

1,6 mm 20-100 A 45-90 A 60-125 A 32mm 130-250 A 150-190 A 150-250 A

2,0 mm 50-140 A 65-125 A 85-160 A 4,0 mm 150-350 A 180-260 A 240-350 A
70-170 A 80-140 A 120-210 A



POZOSTALE AKCESORIA

Stojak douchwytow  QPTICLEANII

TI G Urzadzenie inwertorowe do czyszczenia,
polerowania i znakowania stali nierdzewne;j.
m W000010803

Patrz str. 120

Prosty stojak z podstawa
magnetyczng zapewniajacy
bezpieczne podparcie uchwytu.

TIG SHARP

Przeno$ne narzedzie elektryczne
do ostrzenia elektrod wolframowych

EN 50144-2-3

EN 60745-1
EN 60745-1/A1

Dane techniczne:

SPAWANIE TIG

+ Zestaw elementéw w metalowej obudowie,
zawierajacy wszystko, co jest potrzebne do
ostrzenia elektrod wolframowych (wszystkich
typow] :

- Urzadzenie ostrzace

- Uchwyt do mocowania urzadzenia

- Standardowa gtowica czarna do elektrod
0 srednicy 1,6 /2,0/2,4/3,2 mm

- Dysza podtaczana do systemu
wyciggowego pytow, powstajacych
podczas szlifowania

- Zacisk elektrodowy

GWARANGJA

- Przyrzady do wymiany tarczy i regulagji LATA Akcesoria do ostrzatki:
gtowicy
# Sposab uzycia: Gtowica czerwona
- Wybierz $rednice elektrody m W000011035 [do elektrod wolframowych
- Wybierz kat szlifowania [od 10° do 709 Urzadzenie nalezy 71,0/40/48/6,0 mm)
- Zafacz urzadzenie podtaczy¢ do systemu .
; : Dane techniczne: W000011037
- Wsun elektrode i powoli jg obracaj WVC|Q§.0WES;‘0 ch;fUW, m
+ Niezwykty efekt: pOWS';iJ“afCO\C\:’a r?ig czas Nap'ec'e. — 202308 Gtowica czarna
- Doskonate szlifowanie Ezozsét::'::nsc EE:SVHZ (do elektrod wolframowych
- Wymagany kat szlifowania jest bardzo v 216/2,0/24/32mm]
precyzyjnie ustawiany i | Praf namor o m W000011038
- Szlifowanie wzdtuzne, doktadny i N :fcdzl;““’bmmwa 30.a00 R
i symetryczny kat . i . I Ciezar 185 kg Tarcza diamentowa
Il i I ‘ Gwarangja: 2 lata. m W000011036

Spetnia normy europejskie




POZOSTALE AKCESORIA
VIKING 2450 & 3350

Patrzstr.10-11 [

Rekawice|
TIG oy

Patrz str. 50

Chtodziwo
FREEZCOOL

—

- Patrz str. 118
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NARZEDZIA DO CIECIA T AKCESORIA

o Przecinarki plazmowe ...

o Akcesoria do ciecia plazmowesgo ...



PALNIKI DO CIECIA PLAZMOWEGO

NOWOCZESNE TECHNOLOGICZNIE
PALNIKIDO CIECIA PLAZMOWEGO

LC65i LC105

Zwiekszona trwatosc nowych
palnikéw (ulepszone chtodzenie).
Zwiekszona grubosc ciecia,

2,5mm wezsza

DOSTEPNE ROWNIEZ
ZOPTYMALIZOWANE
KONTRUKCJE KONCOWEK

wieksza predkos¢, ciecie wedtug PRZYDATNYCH
szablonu i ciecie standardowe. W MIEJSCACH
0 OGRANICZONYM

® Zajarzanie tuku bez HF

DOSTEPIE

® Mata srednica elektrody

® \Wydajne chtodzenie uchwytu dzieki
duzemu przeptywowi powietrza

— ) j/@i/////
@ @ .
Skancentrowany tuk plazmowy ‘ ® - “ \
- o \\\ o He—
[w.= _

Elektrody i dysze gazowe ! : N

0 wysokiej trwatosci % ’
Podtaczenie palnika — gniazdo 9-pinowe Iﬁl I I I I

Konstrukcja palnika
LC105 z nasadka

Chtodzenie & \X:\‘

Otwory wywiercone W srodku podstawowy

Mata $rednica dookota dyszy wymuszaja strumien plazm
elektrody przeptyw powietrza jakby Poboczn strliumie\r,ﬁ'
MATERIALY 7 gwintem’ w kierunku ,gwintu’ S sy pzwietrzem

koncentruje wigzke

EKSPLOATACYJNE

Powoduje to kotowy

; plazmy
0 ZWIEKSZONE) T oot Poboczny strumief
TRWALOSCI wokét elektrody z zimnym ppvyietrzem
| WIEKSZEJ PREDKOSCI poracy strumier plazmy

POSUWU

CIECIE CIECIE ZtOBIENIE
KONTAKTOWE BEZKONTAKTOWE e
OPCJA1 OPCJA2

Przecinarki plazmowe V\|/|d0czn|§sc st;urglema Maxwzum elasttycznosu, /tobienie
Tomahawk® sa wyposazone pazmy: ysza dobrze wygo a.oper”a ora, po
zabezpieczona. prostu ciggnij dysze po

we WTYK CENTRLNY dla podtaczenia

palnika/urzadzen. cigtym materiale.
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PRZECINARKI PLAZMOWE

LC30 (reczny])
s

W100000325

LC 45 (reczny]
i

W100000327

odzenie
ietrzem

min przy 5,0 bar
@45%

m [nieréwne
rawedzie)

m (czyste ciecie) |

PLASMA-BOX
LC30
W100000361
KAPA
OCHRONNA
DYFUZOR N PIERSCIEN
ELEKTRODA GAZOWY DYSZA "\;’t | e DYSTANSOWY
n W03X0893-77A v =]
!{H o ﬁ{ﬂ!‘ — (wbudowany kompresor) —— tﬁr
e
W03X0893-75A W03X0893-5R W100000326 (30A) :a i
5 y
Wil W03X0893-78R
W100000354
[zewnetrzne zrodto
sprezonego powietrza)
o CIECIE
l& PLASZCZYZNOWE
) W100000335
I PLASMA-BOX
LC45
GLOWICA W100000362
UtATWIONY DOSTEP
W100000334
ELEKTRODA DYSZA 0StONADYSZY - =
- — &5
w
W100000328 W100000329 KAPA W100000330 °
(ciecie ostonowe, (ciecie WSPORCZA
ztobienie) ostonowe) =
a <o
. # N | i'. P I _ N
DYFUZOR . g g
W100000341 W100000342 >
. X W100000340 W100000343
(wydtuzona) GAZOWY (wydtuzona) (ciecie ostonowe, =
| . N ] wersja wydtuzona, w
m Stobienie) L e _ =
W100000333 W100000331 =
[ztobienie) W100000332
‘N
KAPA PIERSCIEN S %
WSPORCZA WIROWY E:. >
W100000347 W100000348 | S e
Lt | —_— o (ufatwiony dostep, =4
W100000344 zobienie) £g
(utatwiony dostep) W100000345 W100000346 3
(utatwiony (ufatwiony E} — %
dostep) dostep) :
W100000337 100000336
[ciecie ostonowe,  [(utatwiony
utatwiony dostep)  dostep]
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PRZECINARKI PLAZMOWE

LC 65 (reczny]

75m

PTH-061A-CX-7M5A
PTH-061A-CX-15MA

1Bm

LC65

PLASMA-BOX

W03X0893-113A

ELEKTRODA
LCe5 T -
g !
W03X0893-25A
[ciecie kontaktowe,
bezkontaktowe,
Chtodzenie (JJ[S‘rEnowe],
powietrzem ziovienie
1301/min przy 5,0 bar
60A@60%
25 mm [czyste ciecie)
30 mm [nieréwne
krawedzie)
~ea

—

W03X0893-53A
[wydtuzona)

LC 65M (maszynowy]

75m

PTM-061A-CX-7M5A
PTM-061A-CX-15MA

Bm

ELEKTRODA

DYFUZOR
GAZOWY

W03X0893-50R

DYFUZOR
GAZOWY

DYSZA
R I"__..:- |£" KAPA
- WSPORCZA
W03X0893-26A [40A] L
. oAl , PIERSCIEN
kontaktowe) \g F. DYSTANSOWY
— ||\, - W03X0893-41A (i E‘
=
W03X0893-27A (40A) L

W03X0893-28A (504)
W03X0893-29A (60A)
(ciecie bezkontaktowe)

\W03X0893-14R

OSLONADYSZY

-
' B’
-y — - e
P ﬁ ""
S

W03X0893-33A (50A)

W03X0893-44A
W03X0893-34A (60A)

[ciecie ostonowe) KAPA
OCHRONNA

- " &
— iy —— , ‘ —1— '8 ."3'

% ¢

\W03X0893-39A W03X0893-43A W03X0893-48A

(ztobienie)

L . e >
L e, | ¥%? .&u

W03X0893-40A [40A)
W03X0893-54A (60A)
(wydtuzona)

KAPA

DYSZA OCHRONNA

OStONADYSZY

\W03X0893-25A

Chtodzenie
powietrzem
1301/min przy 5,0 bar
60A@60%

25 mm (czyste ciecie)
30 mm [nieréwne
krawedzie)

\W03X0893-50R

4 ‘ — Eﬁt ag
% ¢ | =y ¢

W03X0893-52A [40A)
W03X0893-33A (50A)

W03X0893-34A (60A)

W03X0893-43A \W03X0893-46A

CIECIE
KONTAKTOWE

CIECIE CIECIE
BEZKONTAKTOWE

0SLONOWE

ZLOBIENIE

WERSJA
WYDLUZONA

CIECIE
05£ONOWE




PRZECINARKI PLAZMOWE

PLASMA-BOX
LC105

W03X0893-115A

LC 105 (reczny)

— |\ By —
0StONADYSZY
75m | PTH-101A-CX-7M5A Wa3X08as-61A oA . w
W03X0893-62A (60A) B2 =
Bm | PTH-101A-CX-15MA WO3X0893-63A 30A) .- .”.’ c2
(1004] . SS9
W03X0893-64A
ELEKTRODA (ciecie ostonowe) » 2
o W03X0893-67A
— : A "} —_—
) DEUEAR OCHRONNA
W03X0893-60A GAZOWY . E
[ciecie ostonowe _ g ), W
LC105 i ztobieniel _ n |l D, | 'i b my @
J % 4 4 i prv]
/ _ ‘N
W03X0893-70R W03X0893-65A \W03X0893-66A W03X0893-69A
(ztobienie) <
Chtodzenie - >, =9
powietrzem — e — L s — L % g-; g 3
801/min przy 5,5bar b E a
00A@60% W03X0893-57A W03X0893-58A (40A) =
o : ) W03X0893-74A =
0 mm [czyste ciecie) [wydtuzona) W03X0893-59A (60A)
5 mm [nieréwne W03X0893-72A (80A)
krawedzie) W03X0893-73A (100A)
[wydtuzona)
KAPA
DYFUZOR
P RE M I U M . ELEKTRODA GAZOWY DYSZA OCHRONNA 0StONADYSZY w
[ ] ~ :'_ w %
igksza predkosc ciecia g dumy) . R, SloYo =
100A ydfuzona trwatos¢ w  and ' s v gg
ysza jakosc cigcia W03X0893-101A \03X0893-103A W03X0893-107A o
5 mm (czyste ciecie) W03X0893-112A W03X0893-109A
- [nowos¢l)
0 mm [nieréwne
rawedzie)
75m | PTM-101A-CX-7M5A
15m PTM-101A-CX-15MA
KAPA
ELEKTRODA DYFUZOR DYSZA OCHRONNA 0SLONADYSZY
LC105M GAZOWY "
_ ‘ . w
y - N il oS
o — @ — o — @ — @ g
A . wJ ﬂ
! W03X0893-101A W03X0893-102A W03X0893-104A [40A) ©
p%r;t?:tzrezzlrs] 40-80A) o \W03X0893-105A (60A) vvxgi)x?:;:f;ﬁ WU?}S_?SAPOA
W03X0893-103A (100 -
W03X0893-106A (80A) (rezystancyjnal W03X0893-111A (100A)

280l/min przy 5,5 bar

100A@60%

40 mm (czyste ciecie)

45 mm (nieréwne
krawedzie)

W03X0893-107A (100A)
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CIECIE PLAZMOWE
POZOSTALE AKCESORIA

]
i

CYRKLE 4@ .
DO CIECIA i a

s R

FILTR POWIETRZA
LAF1250

W88X1456A
W8800117R
[wktad filtra)

NARZEDZIA DO
CIECIA KATOWEGO

ks IR

NARZEDZIADO
CIECIAKATOWEGO = -
(DO LC45)

T . rh :
{Ef

CYRKLEDOCIECIA
(DO LC45) K @)
m W100000338 .
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NARZEDZIA | AKCESORIA SPAWALNICZE

« Tarcze do ciecia i szlifowania 104-106




TARCZE DO CIECIA I SZLIFOWANIA

Weldline oferuje szeroka game tarcz EN 12413 - EN 13743 Lo zonsze izl
tnacychi szlifierskich, przeznaczonych . . .

o certyfikat OSA, gwarancje zgodnoSci

do najwazniejszych zastosowan produktu ze standardem bezpieczeristwa
przemystowych. " i szczegélnymi wymaganiami niezaleznej
+ Dwa typy bardzo cienkich tarcz (1 mm) do stali niestopowej O S A organizacji certyfikujgcej OSA, zrzeszajgcej

i nierdzewnej. najlepszych, swiatowych producentéw
o Tarcze z ptaskim lub wgtebionym profilem $rodka do stali I_materiaféw sciernych. _I

kanstrukcyjnej.
« Szeroka gama twardych tarcz szlifierskich do stali konstrukcyjnej.
# Szeroka gama tarcz sciernych do szlifowania, wykanczania i czyszczenia.

Opis oznaczen

/\ ® Czerwona obwadka oznacza maksymalng predkosc liniowa 80 m/s.
( ;
‘ @ NIE do szlifowania Srednica tarczy Maksymalne obroty dla predkosci liniowej 80 m/s
I
= bocznego! 15 mm 13300 obr/min.
/ 125 mm 12 250 obr/min.
N|e uzywaj -
uszkodzonych tarcz 180 mm 8500 obr/min.
Obowigzkowe 7 230 mm 6 650 obr/min.
$radi ochrony, épognakl sie N
ktdre nalezy £1ns rg ta ) Fa I'sta
obstugi urzadzenia nierdzewna

zastosowac




TARCZE DO CIECIA I SZLIFOWANIA

DUCTIFLEX PRO

Najwyzszej jakosci profesjonalne tarcze do cigcia
i szlifowania.

Szeroka gama produktéw wysokiej jakosci zapewniajaca
idealng rownowage pomiedzy wydajnoscia i trwatoscia.

Dane techniczne:

+ Maksymalna predkos¢ liniowa 80 m/s.
« Srednica od 115 do 230 mm.

o Grubosc¢ 0d 1,0 do 3,2 mm.

o Zalecany maksymalny czas uzytkowania: 3 lata od daty produkcji.
o Przeznaczone zasadniczo do stali niestopowej i niskostopowej,

tarcze o matej grubosci dodatkowo do stali nierdzewne;j.

M5 x1x22 mm ptaski stal / stal nierdzewna 61A 60 S7 BF W000261930
125x1x22mm ptaski stal / stal nierdzewna 61A 60 S7 BF 50 W000261931
15 x1,6 x22 mm ptaski stal / stal nierdzewna 61A 60 S7 BF 50 W000335001
125 x1,6 x 22 mm ptaski stal / stal nierdzewna 61A 60 S7 BF 50 W000335002
T5x2Xx22 mm ptaski Stal A36 57 BF 25 W000261932
125Xx2x22 mm ptaski Stal A36 57 BF 25 W000261933
180 X2 X 22 mm ptaski Stal A3657BF 25 W000261934
125X1x22mm ptaski aluminium AC 46 S7 BF 50 W000401338
230 X2 x22 mm ptaski Stal A36S7BF 25 W000261935
180 x 2,5 X 22 mm ptaski Stal A 36 S7 BF 25 W000261936
230x2,5x22mm ptaski Stal A36S7BF 25 W000261937
15X 3,2Xx22 mm ptaski Stal A36S7BF 25 W000261938
180 X3,2x22 mm ptaski Stal A36S7BF 25 W000261939
230x3,2x22 mm ptaski Stal A36S7BF 25 W000261940
M5 x2,5x22 mm wgtebiony Stal A36S7BF 25 W000261941
M5 x3,2x22 mm wgtebiony Stal A36 57 BF 25 W000335005
125X2,5 %22 mm wgtebiony Stal A36 57 BF 25 W000261942
125X3,2X22 mm wegtebiony Stal A36 57 BF 25 W000335006
180 x25x22mm wetebiony Stal A36 57 BF 25 W000261943
230 X2 x22 mm wegtebiony Stal A 36 S7 BF 25 W000335003
230x2,5x22mm wegtebiony Stal A 36 S7 BF 25 W000261944
230x3,2x22mm wgtebiony Stal A36S7BF 25 W000335004

o Tarcze 0 najmniejszej grubosci gwarantuja szybkie
i ekonomiczne ciecie stali nierdzewnej.

« Bardzo wysoka trwatosc

o Duza predkosc ciecia

# Szczegolnie skuteczne przy obrdbce pretdw
stalowych, rur, blach lub ksztattownikéw.

o Ciecie bez zadziorow.

o Niewielka utrata cietego materiatu

Tarcze z wgtebionym profilem srodka charakteryzuje
taka sama, wysoka jakosc.

* Oznaczenia na tarczach: patrz nastepna strona.

Zalecenia:

~

« Twarde tarcze tnace do stali
kanstrukcyjnej.

« Wydtuzona trwatosc.

» Ciecie zelaza i stali konstrukcyjnej.

Ciecie bedzie szybsze, gdy powierzchnia
styku miedzy tarcza a elementem
obrabianym bedzie mniejsza.
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TARCZE DO CIECIA | SZLIFOWANIA
DUCTIFLEX

Tarcze do szlifowania stali konstrukcyjnej.

Dane techniczne:
o Czyszczenie powierzchni stalowych, gratowanie, szlifowanie naroznikdw i katownikdw.
« Bardzo dobra réwnowaga pomiedzy wydajnoscig, trwatoscig i cena.

M5 X 6Xx22mm wegtebiony Stal A 3057 BF W000261945

125X 6 Xx22 mm wegtebiony Stal A 3057 BF 10 W000261946

180 X 6 X 22 mm wetebiony Stal A3057BF 10 W000261947

230 x6x22mm wetebiony Stal A30S7BF 10 W000261948

I Oznaczenia na tarczach: I
| XXX [LXX [ X XX ] xx |
Rodzaj $cierniwa Granulacja ~ Twardos¢  Struktura  Spoiwo
Rodzaj $cierniwa Struktura
A: Elektrokorund zwykty. Do stali niestopowej i niskostopowej, staliwa i zeliwa. 3 ‘ 4 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 9 ‘ 10 n ‘ 12 ‘ 13
61A: Elektrokorund z domieszkami. Do szlifowania stali nierdzewnej i stali kwasoodpornej. A St tware Pétotwarta SERE
Granulacja [wielko$¢ ziarna) Relacja miedzy granulacjg ziarna, spoiwem i ptyta no$na. Do miekkich
70 ‘ 80 ‘ 90 ‘ 100 ‘ 120 ‘ 150 mate.rla’row zalecana jest struktura otwarta.
Gruba Srednia Drobna Spoiwo
Granulacja gruba przeznaczona do prac nie wymagajacych duzej precyzji, drobna do ' B BF
polerowania i powierzchni migkkich. Spoiwo zywiczne
Stopien twardosci Spoiwo ceramiczne Spoiwo zywiczne wzmacniane wtdknem
szklanym
E ‘ F ‘ 6 H ‘ ! ‘ ) ‘ K L ‘ M ‘ N ‘ 0 ¥ ‘ a ‘ & ‘ 2 Spoiwa zywiczne, bardziej elastyczne niz spoiwo ceramiczne, sprawdza sie
Bardzo migkka | Miekka Posrednia ~ Twarda w przypadku obcigzen o duzej sile i dynamice. Dodatkowo zalecamy wtedy

Maty stopien twardosci przeznaczony jest do twardych materiatéw, wysoki stopier do tarcze z wioknem szklanym, zwiekszajacym wytrzymatosc ptyty nosnej.
materiatdw miekkich. I

DUCTIFLAP

Listkowe tarcze Scierne

Tarcze posiadaja listki (lamelki) z pttna $ciernego, réwnomiernie przyklejone do
ptyty z wtdkna szklanego lub tworzywa sztucznego, spojone zywicg syntetyczna.

Scierniwem w tarczach DUCTIFLAP Listki o granulacji 40, 60 lub 80. Im wyzszy
jest karund cyrkonowy [potaczenie stopien granulacji tym delikatniejszy
tlenku cyrkonu i tlenku aluminium), i gfadszy efekt obrobki.

szczegolnie przeznaczony do stali Dwa wymiary: 115 x 22 mm i 125 x 22 mm.
niestopowej i wysokostopowej, metali  gpoiwa: zywica syntetyczna i fenolowa.

niezelaznych, zeliwa, drewna i tworzyw
sztucznych. Polecamy tarcze o profilu
stozkowym, ktére mozna stosowac

do szlifowania krawedzi, a takze do
powierzchni krzywych, smarowanych
lub gruntowanych.

Ptyta nosna: wtokno szklane
lub tworzywo sztuczne (nylon)
Wypetniacz: kryolit i kalcyd.
Profil: ptaski lub wgtebiony
(stozkowy) 15%.

Profil Srodka

Wymiary stozkowy 15%,

ptytaz wiokna plaski, piyta
szklanego nylunowa

40 10 W000264532 W000273754 f .

115 X 22 mm 60 10 W000264533 - L o . o e e B s
Srodki ochrony indywidualnej: zabezpieczenie oczu 9

80 10 W000335007 W000273758 i uszu: maska przeciwpytowa, rekawice ochronne

40 10 W000264535 W000273757 [ponadto zalecane sq buty ochronne i odziez skérzanal.
125X 22 mm 60 10 W000264534 W000273756 Przechowywanie: w miejscach suchych i dobrze wentylowanych.

80 10 W000335008 W000273755 Temperatura pomiedzy 18°C a 22°C, wilgotno$¢ wzgledna 45-60%.

Predkos¢ liniowa tarczy nie moze nigdy przekracza¢ dozwolonej wartosci maksymalnej 80 m/s.
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8 SPAWANIE GAZOWE

NARZEDZIA | AKCESORIA SPAWALNICZE

« Weze i zwijak bebnowy do wezy gazowych
* Szybkoztgczki







WEZE GAZOWE

Cisnienie
maksymalne ZwWoju

(bar) (m)

ENIS03824

Dtugos¢

Weze pojedyncze

Acetylen 6,3 x12 10 20 W000010058
Tlen 6,3x12 10 20 W000010059
Acetylen 6,3 x12 10 40 W000010060
Tlen 6,3 x12 10 40 W000010061
LPG* 6,3 x12 10 40 W000010062
Acetylen 10x16 20 20 \W000010066
Tlen 10x16 20 20 W000010067
Acetylen 10 x16 20 40 W000010068
Tlen 10 x16 20 40 W000010069
LPG 10x16 20 20 W000010053
Tlen 8x14 20 50 W000010079
Acetylen 8x14 20 50 W000010080
Argon 6,3 x12 10 40 W000010072
Argon 10x16 20 40 W000010073
Weze podwadjne

TWIN (tlen-acetylen) 5xTM 20 40 1105628
TWIN (tlen-acetylen] 6,3 x12 10 20 W000010077
TWIN (tlen-acetylen) 6,3 X 12 10 40 W000010063
TWIN (tlen-acetylen) 8x14 20 50 W000010078
TWIN (tlen-acetylen) 10 x 16 20 20 W000010054
TWIN (tlen-acetylen) 10x16 20 40 W000010070
TWIN (tlen-LPG]* 10 x16 20 40 W000010076

* Z wytgczeniem propylenu

DATA PODANA NA WEZU
JEST DATA PRODUKCI

ZWIJAK BEBNOWY DO SPAWALNICZYCH WEZY GAZOWYCH
TUBEREEL

Zwijak do wezy podwéjnych

o $rednicy 8-10 mm.

« Zwijak do wezy podwadjnych o srednicy
8-10 mm.

+ Umozliwia operatowi zastosowanie
odpowiedniej dtugosci weza do pracy

& Maksymalna dtugos¢ weza o srednicy
wewnetrznej 8 mm: 20 m

& Maksymalna dtugosc¢ weza o srednicy
wewnetrznej 10 mm: 15 m

# Dostarczany bez weza

m W000260575

Naziemi

Wymiary zwijaka

%413

447

Mocowanie
sufitowe

109
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1S0 7289 - EN 561

SZYBKOZI:ACZ KI Testowany

i certyfikowany

przez
QUICKMATICII Aprasez
QUICKMATIC Il to seria szybkoztaczek do spawania gazowego, Zalecane podtaczenie
zaprojektowanych i wykonanych przez firme Weldline. Oddzielny bezpiecznik
Bezpieczeristwo, wydajnos¢ i tatwos¢ uzycia to najwazniejsze do instalacji gazowej gazoz\:fyny ezpiecznl

zalety produktu. [nalezy umiesci¢ jak

QUICKMATICII dostepny jest w kilku wariantach: : doﬁi Eg najblizej palnika) (A)
« Do réznych typow gazéw (o0znacznik kolorystyczny) %

« Do montazu na reduktorach gazu, palnikach i pomiedzy wezami
« Ze zintegrowanym bezpiecznikiem gazowym (FBA]

Zalety:

« Bezpieczenstwo
- Wewnetrzny mechanizm zapewnia przerwanie doptywu gazu
W momencie roztaczenia
- Specjalna konstrukcja zapobiegajgca przypadkowemu roztgczeniu

« tatwosc uzyciaiergonomia
- Automatyczne tgczenie na docisk
- Mozliwe tgczenie przy uzyciu jednej reki

Zintegrowany
bezpiecznik gazowy

+ Wydajnosc

- 4 stopnie uszczelnienia

- Kompatybilna ze wszystkimi rodzajami palnikéw i przecinarek
Indeks

Do taczenia wezy @

dweia Dostarczany réwniez w zestawach
QUICKMATICH fimm) Tr— Zestaw zerski Zestaw meski

63110 W000011002 W000011005 ﬂﬁ: O ——- O
© Gazpalny @) === () O

63i8 W000386369

: -—%— =tg=— ()
P 6310 W000011001 W000011004 . O O O
en
6318 W000386370 m e — m W000011016

© Gaz obojetny largon, .. 4i63 W000011003 W000011006

O @ e @ %ﬁ O O Zestaw 2eﬁski/méski

OO b o TPV o8 o 20

O - — 0 %———-——“‘_‘“ O m W000011017

Przytaczenie reduktora gazu @ Podtaczenie palnika @ PS
womATn | Gwine | Owem|  deks | QUICKMATICHI | Guint | _Indeks | m,:
wint
[mm] Gmazdozenskle Wityk meski Gaz palny ‘ 16IEXV\1’30 ‘W000011014 Wityk 23
MI6XT50 lewy | W000071008 (7] x50 meski \
© Gazpalny 6i10 W000011005 Tlen W000011013
3/8" lewy W00001101 prawy.
M16 X 150 prawy W000011007

QUICKMATIC Il ze zintegrowanym bezpiecznikiem gazowym @)

O Ten 38 prawy | 6110 W000011010 W000011004
- SECURTOP 662 | Waz wlotowy (mm] Wylot m
14" prawy W000011009
763110 | W000386367
12x100 prawy W000011012 Tlen
Gaz Obojemy - P63i8 W000386368
(6 ) forgon 3/8" prawy 4 W000386358 W000011006 . 063110 QUICKVATIC 1| | W000386365
14" prawy W000386359 azpainy 06318 zeriski W000386366
0o Vizszia 76310 W000400169
o _ tlen +gaz palny ?63i8 W000400170

Q0




Odwiedz nasz zaktad
produkcyjny

Przeznaczone réwniez do gazdw obojetnych:
« do faczenia wezy,
# na reduktorach gazu.

L

Mocowanie do ztgczy gwintowanych

Cavcumon | onine |

O oo 16x150 lewy | WO000386360 [CTTEER T
az palny .
3/8 lewy Wo000386362 AR

© Teen 3/8 prawy W000386363

Dane techniczne:

| Eyketa | G | cienie | Praephywmaks.
mm et B

Acetylen 14
Propan P 5 22
Wodor H 10 215
Czerwony
Metan M 5 40
Y 5 24
Propylen L 5 22 E
Tlen 0 20 65 S
<
Powietrze D 90 b
=
Czarny €0, £ 20 7 g
Azot, =
gazy obojetne N 9% n
* Maksymalny przeptyw bez bezpiecznika gazowego (< o]




DYSZE TNACE | AKCESORIA

Dysze tnace G1orazIC Rozwiertaki THERMISHIELD

do dysz

Stosowane do

czyszczenia dysz
spawalniczych i tnacych.
Zestaw rozwiertakow
0 roznych srednicach
w metalowym etui.

Profil G1 Grubosc Profil IC
e | | [ ety |

Acetylen (mm) Acetylen

W000262059 7o 3-10 W000262089
W000262060 1010 10-25 W000262091 _

000262061 12110 25-50 000262093

000262062 1610 50-80 000262094 £

000262063 2010 80-120 W000262095 =

000262064 25010 120-200 000262096 ' v
W000262065 30/0 200-300 W000262097 m W000290900

Zapalniczka iskrowa

Lo | o

W000262066 710 3-10 W000262098 m m 000010578
W000262067 1010 10-25 W000262099 e Tradycyjna zapalniczka
W000262068 1210 25-50 W000262100 z drutu stalowego,
W000262069 16/10 50-80 W000262101 ) z 5 zapasowymi
W000262070 20/10 80-120 W000262102 kamieniami.
W000262071 25/10 120-200 W000262105
W000262072 30A10 200-300 W000262106
[ indeks (R
Zapalniczka
pistoletowa,
LD z 10 zapasowymi
PROTECFLAM b= zapasowy
L kamieniami.

Mata ochronna do spawania
i lutowania, zabezpieczajgca Sciany
i podtogi przed gorgcymi iskrami.

PROTECFLAM Lusterka inspekcyjne 4
Do uzytku jednorazowego /
200 X 250 mm Nie zawiera Lusterko z uchwytem magnetycznym

azbestu
m W000271449 m W000010557
Trzy sztuki w opakowaniu

m W000010558

PROTECFLAM TECH CzeS¢ wymienna: szyba lusterka.
Bardzo elastyczna [efekt pamieci] Nie powoduje
Wielokrotnego uzytku — dwustronna. powstawania
200 X 250 mm gazow Lusterko teleskopowe ‘ /,

toksycznych

Ogladanie pod dowolnym katem.

Szybka i dokfadna inspekcja wzrokowa
obszardw trudno dostepnych w niemal m Wo00273291

dowolnej pozycji.



oD
WELDLINE'

by Lincoln Electric

NARZEDZIA | AKCESORIA SPAWALNICZE

« Preparaty antyodpryskowe

« Preparaty antykorozyjne / Ostona termiczna

« Nieniszczgce badania penetracyjne

« Chtodziwa do palnikdw / Wykrywanie nieszczelnosci
« Obrdbka stali nierdzewnej

« (zyszczenie, polerowanie i znakowanie stali nierdzewnej



REACH

PREPARATY ANTYODPRYSKOWE

CERASKIN

Doskonaty preparat antyodpryskowy
z powtoka ceramiczng

CERASKIN jest sprayem z szybkoschngca powtoka
ceramiczng, zapewniajacym doskonate zabezpieczenie
narzedziom spawalniczym oraz spawanym
powierzchniom przed nadmiernym wtapianiem sie
odpryskow podczas spawania.

« Niezwykle szybkoschnaca, trwata
i wytrzymata powtoka ceramiczna pomaga
spetni¢ najwyzsze wymagania w procesie
spawania.

o Preparat wydtuza trwatosc dysz i korcowek
pradowych, chroni uchwyty montazowe
przed szkodliwych dziataniem odpryskéw.

o Jednorazowe zastosowanie preparatu CERASKIN
wystarcza na caty dzien pracy (8 godzin), bez
koniecznosci ponownego uzycia.

« Pojemnosc: 400 ml [netto] - 520 ml (nominalnie].

SPRAYMIG H,0

Ekologiczny ptyn antyodpryskowy w sprayu

|
§
Cechy produktu: E
B
E

« Bezwodny preparat na bazie wody.

« Nie powoduje porowatosci i pekania na zimno.

« Nie ma wptywu na zawartos¢ wodoru dyfundujgcego
w stopiwie.

o Nie zawiera rozpuszczalnika i silikonu.

(

E i
+ Biodegradowalny. { WE %;
« Odpowiedni do elementdw przeznaczonych [ B incoin £5% §
h . L SPRAYMIG HeO |
do lakierowania. i et |
« tatwo zmywalny. s {
Opis: Srscan D |
 Spraymig H,0 jest bezsilikonowym, wodnym i -%ﬂ%:’ﬁa
preparatem antyodpryskowym. "*-%%‘5!
« Chroni dysze gazowe, koncowki pradowe, narzedzia ==
spawalnicze przed przyklejaniem sie odpryskow
metalu, wydtuzajgc ich trwatosc.
« Utatwia szybka wymiane i czyszczenie dyszy.
« Jest odpowiedni do elementdéw przeznaczonych
do malowania, ocynku i lakierowania. Spray (400 ml]

o Zalecany jest wstepny test.
Lo . ) W000010001
# Niewielkie zuzycie gwarantujgce maksymalng m

wydajnosc. Beczka [20 litrow]

Witasciwosci fizyczne i chemiczne:

o Wyglad: przezroczysta, bezbarwna ciecz.
» Ciezar wtasciwy przy 20°C: 1,00.

« Obojetny pH: 7

« Pojemnosc: spray: 400 ml [netto], 520 ml (nominalnie] - Beczka: (20 1)
o Gaz wyrzutowy: eter dimetylowy.

# Baza: wodna emulsja substancji organicznych.

Wskazéwki:
« Nanosic z odlegtosci min. 25 cm.

na

SPRAYMIG SIB

Antyodpryskowy spray na bazie silikonu

& Substancja smarna.

« Hydrofobowy.

« Srodki przeciwadhezyjny.
# Zabezpiecza gume.

« Antyelektrostatyczny.

gwintéw i wewnatrz korcowek

pradowych (izolacja elektrycznal.
« Pojemnos¢: 400 ml [netto] - 520 ml (nominalnie).
Wskazéwki:

+ Gaz wyrzutowy: weglowodory alifatyczne.
m W000011093
o Preparat zabezpiecza uchwyty MIG/MAG.

# Baza: silikon i rozpuszczalnik izoparafinowy.
+ Zamiennik Spraymig SVD, dajacy identyczne efekty.

« Polerujacy. 0,
. by Lingoin 6
Opis produktu: i SPRAYMIG 51
A aaTTOn ST

SPRAYMIG SIB jest t | memmmiias
- MG SI jest preparatem : %
zabezpieczajgcym uchwyty MIG/MAG. ....__,""“""""‘_,.,ﬁ
« Moze by¢ stosowany tylka do zimnych o
elementdéw, nie wolno uzywac do ﬂ__/.-,
.-;

SPRAYMIG SVB

Bezsilikonowy spray antyodpryskowy

+ Nie zawiera silikonu.
« Odpowiedni do elementow do

malowania.
« Do stosowania na elementach i
zimnych. ~
o Tylko do dysz gazowych f o))
i zewnetrznych czesci koricdwek I WELDL%
by Lincoln
pradowych. I mps_ﬂj
Ao e s |
« Nieszkodliwy, nie zawiera chlorkdw. E -..._,",:"_'_,.’:-:"."“;
+ Nie zawiera silikonu, odpowiedni ' w——-.'.-':’g
ey 4

i
W

do elementéw przeznaczonych do ponoed
malowania i galwanizowania.

o tatwo usuwalny.

m W000011092

Opis produktu:

# SPRAYMIG SVB jest bezsilikonowym preparatem
antyodpryskowym przeznaczonym do spawania
tukowego.

« Pojemnosc: 400 ml [netto] - 520 ml (nominalnie].

« Gaz wyrzutowy: weglowodory alifatyczne.
# Baza: biodegradowalne polimery syntetyczne.

{
i
|

UWAGA:
przed uzyciem zapoznaj sie z kartami
charakterystyki SDS, dostepnymi na
naszej stronie internetowe;j




REACH

PREPARATY ANTYODPRYSKOWE
NETMIG

Pasta antyodpryskowa do uchwytéw spawalniczych | Indeks [RUSTRE

« Ochrona koncowek pradowych oraz Opis produktu:

dysz gazowych przed odpryskami « Zapobiega przyczepianiu sie « Nie zapycha gwintéw i otworéw.
przez zanurzanie. odpryskow do: + Nie powoduje porowatosci.

« Nie zawiera silikonu i rozpuszczalnika. - dysz gazowych i koricdwek pradowych,  § gasa: wosk i olej.

« Preparat bezwanny. - pozycjonerdw i szczek mocujacych tfaw o Zawartosé: 300 g.

spawalniczych.

PREPARATY ANTYKOROZYINE

Opis produktu:

GALVAS P RAY & GALVASPRAY zawiera proszek cynkowy w sprayu.
« Wysoka odpornos¢ na utlenianie i korozje

. [ponad 80 godzin testow w mgle solnej).

Antvkorozvjny proszek cvnkowvw Sprayu « Nie sptywa i szybko schnie (okoto 5 minut] .

+ Zabezpiecza spoiny, « Pojemnos¢: 400 ml [netto] - 520 ml (nominalnie).

« umozliwiajgc ich pdzniejsze malowanie. « Gaz wyrzutowy: propan-butan.

# Baza: proszek cynkowy w zywicy roslinnej.

» Nie zawiera rozpuszczalnikéw chlorowanych.

« W kolorze jasnego cynku.

« Pozwala na pdzniejsze malowanie.

Sposob uzycia:

o Oczysci¢ powierzchnie, ktéra ma by¢
poddana obrdbce.

# Potrzas$nij mocno pojemnikiem przez min. 1

minute. « Bardzo dobre krycie.
W000011094
& Rozpylaj z odlegtoéci 25 cm krétkimi + Tworzy elastyczna powfoke. m
i regularnymi seriami. « Niekapiacy.

0StONA TERMICZNA g —

THERMISHIELD

THERMISHIELD jest preparatem
zelowym, chronigcym przed nadmiernym
nagrzewaniem powierzchni metali

Opis produktu:

& THERMISHIELD przezroczystym, rozpuszczalnym
zelem, przeznaczonym do réznego rodzaju
materiatéw: pleksiglasu, drewna, stali, miedzi,
polistyrenu itp.

# Przyjazny dla

( 'nk't‘.i't';kl--.-.-.ﬂ_

podczas spawania i lutowania. N Z ¢rodowiska « Niepalny
Zapobiega odksztatceniom metalu i tworzyw % % o Nietoksyczny o Niecieknacy
sztucznych spowodowanym wydzielaniem g + Odporny na korozje « Niebrudzacy

duzej ilosci ciepta przez uchwyt spawalniczy.

Zastosowanie na polistyrenie

Specyfikacja:
« Pojemnos¢: 500 ml
& pH: 8,541
(w temp. 20°C)
« Stan fizyczny:
Lepko$¢ Brookfield Aig N°4 /
RPM 60: 4000m Pas /
RPM 100: 2000m Pas
o Gestos¢ w 20°C: 1,010 kg/m?3
« Przechowywanie
w temperaturze od 5°C do
30°C, chroni¢ przed mrozem

bez ostony

bez ostony

Zastosowanie na drewnie Zastosowanie na pleksiglasie

7 - = b
bez ostony bezpieczone przez THERMISHIELD bez ostony

15
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NIENISZCZACE BADANIA PENETRACYJNE

FLUXO

Badania penetracyjne to nieniszczaca metoda badan
potaczen spawanych, umozliwiajgca wizualng detekcje wad
powierzchniowych: peknie¢ lub pecherzy wychodzacych na
powierzchnie (30 do 50 pm).

Powierzchnia Defekt

Szeroki zakres badanych materiatow:
stal, ceramika, tworzywa sztuczne, szkto...

Gatezie przemystu:

« Produkcja zbiornikdw i kottow & Odlewnie & Przemyst petrochemiczny
« Kolejnictwo & Przemyst jadrowy & Stocznie & Przemyst motoryzacyjny...

© Czyszczenie
Produkt: FLUXO S190 - ZMYWACZ

’ e
) =

i

Zalety produktu: ===
« Doskonate czyszczenie i odttuszczenie powierzchni. : %‘E""’:
« Nie sptywa i szybko schnie (odparowanie). TaEmE
| unmane

« Spray: rozpylanie w dowolnej pozycji.

Zmywacz na bazie butanu (skrajnie tatwopalny]
Rozpuszczalnik: heptan (zwigzek na bazie ropy
naftowej].

© Rozpylanie penetrantu
Produkt: FLUXO P125 - PENETRANT

Zalety produktu:

« Temperatura stosowania: od 0°C do 50°C.
tatwy w uzyciu nawet na gorgcych blachach.

« Dobre zwilzanie powierzchni. Jedno rozpylenie
wystarcza na ponad 30 minut.

« Doskonate wnikanie w powierzchnie dzieki
odpowiedniej lepkosci srodka.

« Spray: rozpylanie w dowalnej pozycji.

« Bardzo dobra identyfikacja wad w $wietle dziennym.

« tatwo zmywalny za pomocg wody. Nie zostawia $laddw.

Srodek na bazie propan-butanu [wysoce tatwopalny).

Odczytaj numer serii na opakowaniu
i sprawdz certyfikat zgodnosci na naszej
D stronie internetowej.

16

EN 3552-2, ASME,

RCCM (przemyst
jadrowy)

REACH

© Ponowne czyszczenie
Produkt: woda

X

O Nanoszenie wywotywacza
Produkt: FLUXO R175 - WYWOLYWACZ

% : nmﬁ.s
. e

o !

Zalety produktu: ===
# Cienka i jednorodna, niemal przezroczysta warstwa, 1%% j
po wyschnieciu staje sie biata. = — l
 Dzieki drobnej ziarnistosci wywotywacz bardzo 3 —i

dobrze kryje powierzchnie.

« Bardzo szybkie odparowanie rozpuszczalnika
zawartego w wywotywaczu.

# Spray: rozpylanie w dowolnej pozycji.

« Bardzo dobra identyfikacja wad w jasnym $wietle dziennym.

Srodek na bazie propan-butanu.

© Wizualna ocena powierzchni

Ocena powierzchni mozliwa jest gotym okiem w jasnym Swietle
dziennym po wyschnieciu wywotywacza (nie jest konieczna lampa UV].




EN 3552-2, ASME,
RCCM [przemyst
jadrowy)

NIENISZCZACE BADANIA RE2SH°
PENETRACYJNE

© FLUXO0 5190 - @ FLUXO P125 -
ZMYWACZ PENETRANT

Odttuszczanie i czyszczenie Typ Il - klasa czutosci 2 - metoda AC

powierzchni przed natozeniem 0. Badania nieniszczace.
- WELDLINE ;

penetrantu. == < mﬂsﬂ Lokalizowanie wytaniajacych sie defektow i e
Sposb uzvcia: e ﬂ';"’; powierzchni. Sptukiwanie woda. Nie zawiera | u‘pemnﬂ‘li:‘:

P yaa: ; RS rodaminy. Temperatura stosowania 0°C-50°C. (S
Za pomocg zmywacza FLUXO $190 P e | ng
usur czerwone lub fioletowe | S Sposab uzycia: S
. Sy sl ol
Slady penetrantu. b uimenmE Upewnij sie, ze badana powierzchnia jest czysty
& Rozpylacz: propan-butan. | S Rozpylaj z odlegtosci 20 cm penetrant FLUXO P125
+ Pojemnos¢é: 500 ml (etto) - %‘»‘g-i:_z_—:‘::—::g: az do catkowitego pokrycia powierzchni. Poczekaj

650 ml [nominalnie). e co najmniej 10 minut. Sptucz zmywaczem FLUXQ

m W000374827 5190 lub wodg. Nanie$ wywotywacz FLUXO R175
i dokonaj inspekdji.

W000374825

+ Rozpylacz: propan-butan.

« Pojemnos¢: 500 ml [netto] - 650 ml (nominalnie).

o FLUXO R175 -
WYWOLYWACZ

Wykrywanie pekniec i wad powierzchniowych.

przed uzyciem zapoznaj sie
z kartami charakterystyki SDS,
dostepnymi na naszej stronie
internetowej

Penetrant spowoduje zabarwienie miejscowe powierzchni.
Ocena wzrokowa przy $wietle dziennym.

| UWAGA:
@ po

f
Sposdb uzycia: Upewnij sie, ze powierzchnia jest czysta, bez i
resztek penetrantu. Przed uzyciem mocno wstrzasnij. |
Rozpylaj z odlegtosci 20 cm, az uzyskasz jednorodng, niezbyt

grubg warstwe. Zanim przystapisz do inspekcji poczekaj kilka

minut, az powierzchnia stanie sie sucha i biata.

+ Rozpylacz: propan-butan. ‘
« Pojemnos¢: 500 ml (netto] - 650 ml (nominalnie]. f

m \W000374826

Preparat alternatywny: ARDROX

ARDROX9PRS - ARDROX9VF2 - ARDROXNQ1-
ZMYWACZ PENETRANT WYWOLYWACZ

Odttuszczanie przed natozeniem penetrantu, Lokalizowanie defektéw powierzchni. Preparat wykorzystujacy zjawisko
usuniecie nadmiaru wywotywacza. 400 ml netto. kapilarnosci, tworzacy przebarwienia na

spoinie. 400 ml netto.
m W000374531 m W000374818
m W000374532

Odczytaj numer serii na opakowaniu
i sprawdz certyfikat zgodnosci na
D naszej stronie internetowej.

PLYNY I SPRAYE
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CHLODZIWA DO PALNIKOW
FREEZCOOL (czerwony) T°-27°C

FREEZCOOL jest gotowym do uzycia ptynem chtodniczym.
Stabilnos¢ termiczna i wtasciwosci dielektryczne sprawiaja, ze jest to ptyn
chtodzacy szczegdlnie przeznaczony do systemow ,high-tech”.

Do prac
recznych

Zastosowanie:

o Chtodzenie piecéw indukcyjnych

# Chtodzenie systeméw spawania punktowego
i palnikow plazmowych

+ Moduty chtodnicze

« Generatory

+ Przemyst motoryzacyjny: chtodzenia silnikow,
stanowiska kontrolne silnikow i skrzyn biegéw.

« Chtodzenie systemoéw radarowych.

Zalety produktu:

« Zapewnienia ochrone przed zamarzaniem do -27°C
« Wysoka rezystywnosc¢

« Nielotny (brak utraty produktu]

« Stabilny, nie wystepuje polimeryzacja

+ Nie powoduje korozji

o Nietoksyczny

« Niepalny

[

Poznaj réwniez

)

FREEZCOOL (zielony) T°-5°C

96L

m W000010167

Kontrola jakosci:

« Pomiar temperatury zamarzania za
pomoca refraktometru

o Pomiar pH

Opakowanie:

FREEZCOOL dostarczany jest

w polietylenowych kanistrach

0 pojemnosci 10 kg. W przypadku
opakowan o innych pojemnosciach
prosimy o kontakt.

Witasciwosci fizyczne:

o Ptyn w kolorze czerwonym

« Baza: glikol propylenowy i woda
o Ciezar wtasciwy: 1,04 przy 20 °C
o pH: 7£2

« Temperatura zamarzania: -27 °C

-

Ptyn chtodniczy do palnikdw do spawania i ciecia. Ptyn chtodniczy o mniejszej

lepkosci i zawartosci Srodka zapobiegajgcego zamarzaniu niz czerwony
FREEZCOOL. Posiada réwniez zabezpieczenie antykorozyjne do ochrony mosigdzu
i miedzi. Jest mniej wrazliwy na tarcie, dzieki czemu umozliwia uzyskanie wigkszego

stopnia przeptywu.

WYKRYWANIE NIESZCZELNOSC]

BUBBLE

Wydajny i efektywny preparat do
wykrywania nieszczelnosci, przeznaczony
do wszystkich gazéw za wyjatkiem
sprezonego tlenu>150 bardw.

« Pojemnosc: 500 ml [netto] - 650 ml
[nominalnie)

« (Gaz wyrzutowy: weglowoddr denaturowany
# Baza: mieszanina srodkéw spieniajgcych
« Temperatura stosowania: -10 °C/+130 °C

m8

KARTA
CHARAKTE-
RYSTYKI
- (SDS)
Do zastosowan
[ automatycznych ]
96L

m W000404005

UWAGA:
przed uzyciem zapoznaj sie z kartami
charakterystyki SDS, dostepnymi na
naszej stronie internetowej

1000 BULLES

Preparat do wykrywania nieszczelnosci,
przeznaczony do wszystkich gazéw za
wyjatkiem sprezonego tlenu >150 baréw.

0RE 01 PEADITE
™ Qunisias: TIFD

« Pojemnosc: 400 ml [netto] - 650 ml
/ [nominalnie)

BUBBLE |
g + Gaz wyrzutowy: podtlenek azotu
TR S
0 # Baza: laurylosiarczan sodu
GASLEN
DETECTCR |

-

Lo

Odczytaj numer serii na opakowa-
niu i sprawdz certyfikat zgodnosci
na naszej stronie internetowej.
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OBROBKA STALI NIERDZEWNE)J

Weldline oferuje szeroka game produktdow do obrébki stali nierdzewnej.
Istniejg trzy zasadnicze etapy poprawnie wykonanej obrébki powierzchni:
© odtluszczanie @ Konserwacja @) Pasywacja

Pierwsze dwa sg tzw. ,etapami posrednimi”, co 0znacza, ze mozna je powtarza¢ w réznych momentach
pracy. Trzeci etap — pasywacja, wykonywana jest w ostatniej fazie obrobki. [

(1) c L EAN OX [ptyn odttuszczajgcy) L2 " Q e

Odttuszczanie jest konieczne przed jakimkolwiek procesem obrébki termicznej. Pozwala unikngc
przypadkowych pozostatosci oleju lub pytu (zanieczyszczeri), ktére oddziatujg na metal podczas
spawania lub obraobki termicznej stali nierdzewnej. W przypadku koniecznosci dalszej obrobki
termicznej moze zostac¢ powtdrzone.

Jak uzywac ptyn odttuszczajgcy CLEANOX? CLEANOX L [pfyn] 6 kg CLEANOX L [phyn] 30 ke

Rozciericzy¢ ptyn dodajac 30-50% wody i nanies¢ na powierzchnie poddawang obrdbce.
Pozostaw na kilka minut, aby umozliwic¢ dziatanie produktu, a nastepnie sptucz go czysta woda. m W000266423 m W000266425

Nie nalezy naraza¢ produktu i obrabianej powierzchni na dziatanie

promieni stonecznych oraz innych czynnikdw atmosferycznych.
[Zel, pasta lub ptyn do trawienia]
Trawienie to operacja, ktdra pozwala na usuniecie wszystkich |

tlenkéw wysokotemperaturowych, zgorzelin oraz przebarwien Y e

ze spoin, powstatych w procesie spawania i obrébki termicznej. "-n,__g "

Jest to najwazniejszy etap w procesie obrébki. Materiat spainy = =
= =

i ogélnie powierzchnia poddana wptywowi ciepta traci wtasnosci
stali nierdzewnej (Cr < 12%)]. Z tego powodu trawienie nie oznacza
tylko czyszczenia spoiny, ale przede wszystkim przywraca
materiatowi spoiny charakterystyke stali nierdzewne;j.

1l

PICKLINOX G [zel] 2 kg PICKLINOX P [pasta] 2 kg

Jak uzywac zel lub paste trawigcg PICKLINOX?

Na wstepie odttusc obrabiang powierzchnie za pomocg preparatu m 000266426 m W000266428 PICKLINOX L (pfyn] 30 kg
CLEANOX. Nastepnie natdz warstwe pasty lub zelu PICKLINOX. .
Poczekaj kilka minut do p6t godziny, w zaleznosci od rodzaju stali. PICKLINOX G [zel]10kg | PICKLINOX P [pasta] 10 kg m UDINOEE

Na koniec usuri preparat za pomocg czystej wody. Nie nalezy narazac m W000266427 m W000266429
produktu i obrabianej powierzchni na dziatanie promieni stonecznych

oraz innych czynnikéw atmosferycznych.

© RESTORINOX

[Zel do pasywacji]

oy ED S

Jest to koricowy etap procesu i jest absolutnie niezbedny do zachowania wtasnosci

stali nierdzewnej. Odtwarza warstwe tlenkdw na powierzchni stali nierdzewnej,
usunietych w procesie trawienia. W rzeczywistosci naprawiona zostaje warstwa chromu,
uszkodzona na skutek wptywu ciepta. Odtworzona pasywna warstwa tlenkéw chroni
przed czynnikami zewnetrznymi.

Jak stosowac zel RESTORINOX?

Na wstepie przeprowadz odttuszczanie i trawienie za pomocg preparatu CLEANOX

i PICKLINOX. Nastepnie nanie$ preparat pasywacyjny. Pozostaw na 20 do 60 minut,
aby umozliwi¢ dziatanie produktu. Na koniec usun preparat za pomocg czystej wody.
Nie nalezy narazac¢ produktu i obrabianej powierzchni na dziatanie promieni
stonecznych oraz innych czynnikdw atmosferycznych.

—I RESTORINOX G [zel] 2kg RESTORINOX G [Zel]10kg ~ RESTORINOX L [ptyn]30 kg

s R rics R i

Pedzel ! : —_—

do naktadania m -
7 26711
I kwasdw 000267116

PLYNY I SPRAYE
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CZYSZCZENIE, POLEROWANIE | ZNAKOWANIE
STALI NIERDZEWNE)

OPTICLEANII

Urzadzenie inwertorowe do czyszczenia,
polerowania i znakowania stali nierdzewne;j.
Stosowany do spawania TIG.

Zalety urzadzenia:

o ESTETYCZNE: brak plam na powierzchni stali po czyszczeniu.

« EKOLOGICZNE: podczas pracy z roztworem neutralnym
nie ma potrzeby stosowania rekawic i masek ochronnych.
Roztwory czyszczace nie wytwarzajg toksycznych oparow: nie
ma potrzeby pracy na zewnatrz, stosowania wentylacji ani
sptukiwania wodg czyszczonych elementdw.

 EKONOMICZNE: po czyszczeniu pasywacja nie jest konieczna.

& WYDAINE: nie ma potrzeby wielokrotnego zanurzania koncéwki
Czyszczacej w ptynie i ciggtego przerywania pracy.

Wieksza szybkos¢ dzieki wyzszemu pradowi.

Wieksza wydajnos¢ przy zastosowaniu szczotki grafitowej. -

TECHNOLOGIA
INWERTOROWA

m Napigcie zasilania 230 V/1-faz.
Urzgdzenie OPTICLEAN Il zawiera: W000382322 Czestotliwos¢ 50/60 Hz
Pistolet W000275260 Pobér mocy 450 W
Uchwyt pistoletu W000382323 Napiecie tuku 10/30 V AC/D
Przedtuzenie uchwytu pistoletu W000382325 Stopien ochrony P23
Przew6d masowy W000375139 Poziom hatasu <10 dB (A)
Przewdd zasilajgcy W000375141 Ciezar urzqd'zlenia 7ke
Klucz imbusowy 2,5 mm W000382326 (bez akcesoridw]

Szczotka W000382329 Wymiary urzadzenia 3300 x230 x 240 mm
Standardowa koricéwka grafitowa 90° W000382571

Waska koricowka grafitowa 90° W000382572 1- CZ\[SZCZEﬂiE

Standardowa nakfadka czyszczaca TG 90° (10 szt) Podtacz tubke z roztworem czyszczacym
; ; W000272348 ) o

Wymiary zew.: 20 x 30 x5 mm do pistoletu i uzyj koncéwke lub

Waska naktadka czyszczaca TIG 90° (10 szt.) szczotke, ktdra zapewni lepszy dostep.

) W000272351 . . . . . P
Wymiary zew.: 20 x 20 x5 mm Przecieraj powierzchnie, az stanie sie
Roztwdr do polerowania (100 ml) W000272347 catkowicie czysta.

Roztwdr do polerowania (1,5 1) W000387219
Roztwdr obojetny do czyszczenia (100 ml) W000272038 .
2 - Polerowani
Roztwdr obojetny do czyszczenia (1,5 1) W000387218 ole .0 a IE )
Roztwdr neutralizujacy (500 ml) W000274842 Przymocuj roztwér do polerowania

i uzyj koncowke lub szczotke.
Przecieraj powierzchnie szybkimi

Elementy opcjonalne m ruchami, az bedzie catkowicie

wypolerowana. Wytrzyj powierzchni
Zestaw do znakowania zawierajgcy: W000271936 VP v . vip €
szmatka, aby zapobiec plamom.

Elektrolit do znakowania stali nierdzewnej,

100 ml (czarny) W000272041
Elektrolit do znakowania erozji, 100 ml (biaty) W000382573 .
. b 3 - Znakowanie
Wktadka grafitowa do znakowania, 35 mm W000272039 . . i X ,
g . Przygotuj odpowiedni szablon i roztwdr
Wktadka filcowa do znakowania W000272040 ) P .
elektrolityczny. Zwilz filc i wytrzyj ramke
markera. Rozcieraj elektrolit na szablonie
UWAGA: za pomocg wktadki filcowej. Twoje logo
przed uzyciem zapoznaj sie z kartami zostanie odcisniete na metalu.

charakterystyki SDS, dostepnymi na naszej
stronie internetowe;j
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valniczych, materiatéw spawalniczych oraz urzadzen do ciecia.
incoln Electric o rade lub informacje dotyczace zastosowania
macji przez nich przekazanych oraz wedtug najlepszej wiedzy
owac informacji nam przekazanych ani oceni¢ wymagan
astosowan. W zwigzku z tym Lincoln Electric nie jest
ielenie tego rodzaju informacji i porad nie stanowi,
aznej lub domniemanej gwarancji, ktéra mogtaby
przydatnosci do konkretnego celu klienta.

kowicie pod kontrolg klienta i wytacznie
h typéw metod produkgji i wymagan

em naszej najlepszej wiedzy.

LINCOLN &
ELECTRIC

www.lincolnelectriceurope.com
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