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User safety instructions (WARNING) A\

 Please read all the safety instructions before using the CHAMELEON welding helmet.

* CHAMELEON helmet and cartridge are not suitable for laser, laser cutting or gas welding.

* CHAMELEON helmets are designed to protect the eyes and face against sparks, spatter and harmful
radiation. However the helmet will not provide protection against explosive devices or corrosive liquids.

* Never use the helmet if the cover plate has not been fitted correctly. Before each use, check that
no light is able to penetrate the helmet. Also check that the cover plate is clean and that there is
no dirt on the sensors on the front of the lens.

e Any parts which are scratched, cracked or pitted should be replaced immediately before the helmet
is used again in order to prevent serious injury.

* Do not use any replacement parts other than those specified in this manual. Before each use,
please check the enclosed last to make sure that the welding helmet has been supplied with all
the relevant parts.

e According your application, make sure that the shade setting is relevant with you welding
application. See the Shade Chart for welding to select the appropriate level of protection.

* CHAMELEON 3 filters are suitable for MIG, MAG, TIG, SMAW, all types of arc welding, plasma
welding and cutting and air carbon gouging.

 Arc rays may burn eyes and skin; use adequate protective equipment.

Welding with WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0) helmet

WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0) helmet automatically changes from light (shade level 3) to dark
(shade level 8-13) during welding.

When welding is stopped, the filter automatically turns clear again.

During welding, you can make fine adjustments using the potentiometer knob.

Please refer to the shade chart to match the dark shade number to the application.

WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0) filters also protect the user’s eyes against harmful infrared (IR)
and Ultraviolet (UV) radiation at all times during welding and when clear.

There are two sensors on the front of the cartridge which detect the light from the welding arc and
cause the lens to darken.

WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0) has solar cells which extends the two batteries lifetime.

AVAILABLE CELLS

WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0)
89 / 686 / EEC Directive

EN 379 - EN 175 standards.

CHAMELEON helmets
have been certified in
conformity with the
requirments of the EN
379 et EN 175 standards
by ECS GmbH - Notified
Body 1883 - ECS -
Hiittfeldstrasse 50 -
3430 Aalen - Germany

Current electrode and MIG/MAG welding

Type Variable shade DIN 3/8-13
Optical class 117112
Dimensions 110 x 90 x 10 mm
Vision field 97 x 40 mm

Clear shade DIN 3

Dark shade Variable from 8 to 13

Switching time clear-dark 1/12000 sec.
Switching time dark-clear Adjustable between 0.1 and 1 sec
Sensors 2 optical sensors

Power supply 2 exchangeable alkaline batteries with solar assist
Protection Permanent protection against UV and IR

Cat. Nr cell W000377928

Warranty 1 year

Distributed by LINCOLN ELECTRIC IBERIA, S.L.
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Safety instruction for use and maintenance

Shade chart A\

for welding

Application welding Arc current in amperes Protective shade no

Coated electrodes <40 9

40-80 10

80-175 1"
175-300 12
300-500 13

MIG on heavy metals <100 10
100-175 1
175-300 12
300-500 13

Gas tungsten arc welding (TIG) <50 10
50-100 11
100-200 12
200-400 13

Air carbon gouging < 500 12
500-700 13

Plasma arc cutting 60-150 11
150-250 12
250-400 13

Plasma arc welding <50 9
50-200 10
200-400 12

Operating temperature -10 °C = +55 °C (+14 °F = 131 °F)

Weight complete mask 445 g (3V0)

Adjusting Sensitivity

It may be necessary to adjust helmet sensitivity to accommodate different lighting conditions or if lens
is flashing On and Off. Adjust helmet sensitivity as follows:

Adjust helmet sensitivity in lighting conditions helmet will be used in.

1. Turn sensitivity control to lowest setting.

2. Press On/Off Button to turn helmet On. Helmet lens will darken twice and then clear.

3. Face the helmet in the direction of use, exposing it to the surrounding light conditions.

4. Gradually turn sensitivity setting clockwise until the lens darkens, then turn sensitivity control
counterclockwise until slightly past setting where lens clears. Helmet is ready for use. Slight
readjustment may be necessary for certain applications or if lens is flashing on and off.

Recommended Sentivity Settings

Stick Electrode Mid-Range
Short Circuiting (MIG) Low/Mid-Range
Pulsed & Spray (MIG) Mid-Range
Gas Tungsten Arc (TIG) Mid/High-Range
Plasma Arc Cutting/Welding Low/Mid-Range

Lens Delay Control

The lens delay control is used to slow the lens-switching time to the clear state after welding. The delay is
particulary useful in eliminating bright after-rays present in higher amperage applications where the molten
puddle remains bright momentarily after welding. Adjusts from (.10 second-Min. to 1.0 second-Max).

Low Battery Indicator

The low battery indicator lights when 2-3 days of battery life remain.
For 3 VO model use 2 AAA-1.5 V batteries.
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Adjusting WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0)

helmet for a comfortable fit
. Headgear Top - Adjusts headgear for proper depth on the head to ensure correct balance and
stability.

—

N

. Headgear tightness - To adjust, push in the adjusting knob located on the back of the headgear
and turn left or right to desired tightness. Note: if adjustment is limited, it may be necessary to
remove the comfort cushion.

w

Distance adjustment - Adjusts the distance between the face and the lens. To adjust, loosen both
outside tension knobs and press inward to free from adjustment slots. Move forward or back to
desired position and retighten. (Both sides must be equally positioned for proper vision.)

Angle adjustment - Four pins on the right side of the headband top provide adjustment for the
forward tilt of the helmet. To adjust, loosen the right outside tension adjustment knob then lift
on the control arm tab and move it to the desired position. Retighten tension adjustment knob.

Ea

Replacement of the Front and Inside Lens Covers
Warning! Never use the auto-darkening lens without the inside and outside lens covers properly
installed. Welding spatter will damage the auto-darkening lens and void the warranty.

. Outside/Inside - to remove either lens cover, first remove the auto-darkening lens assembly. To
remove the lens assembly, push down on the bottom retaining arms and push the retaining clips
toward the outside of the helmet. Then, just lift up on the assembly and pull free of the helmet.
Next, remove the outside lens cover by pushing into the helmet. Remove the rubber lens gasket
and install on the new lens cover. (When reinstalling the lens cover, make certain that smooth
surface on the lens gasket faces forward in the helmet.) Reinstall the lens assembly by reversing
the above procedure.

—

>

Inside - To replace the inside lens cover, remove the auto-darkening lens assembly from the lens
frame by pushing up on the top two retaining tabs while gently pushing the lens free. Remove the
lens cover by sliding it ou of either side. Replace with the new cover lens and reinstall the assembly
in the helmet by reversing the above procedure.

Cleaning

The helmet requires little maintenance. However, for best performance we recommend cleaning
after use. Using a soft cloth dampened with a mild soap and water solution, wipe the cover lenses
clean. Allow to air dry. Occasionally, the filter lens and sensors should be cleaned by gently wiping
with a soft, dry cloth. (Never use solvents or abrasive cleaning detergents. Do not immerse the lens
assembly in water).

Troubleshooting

Symptom

Solution

Not On - auto-lens will not darken
momentarily when turned on.

Check batteries and verify they are in good condition
and installed properly. Also, check battery surfaces and
contacts and clean if necessary. Check battery for
proper contact and gently adjust contact points if
necessary. This is particularly important if the helmet
has been dropped.

Not switching - auto-lens stays light
and will not darken when welding.

Stop welding immediately: Make sure the auto-lens
power is turned ON. If power is on, review the sensitivity
recommendations and adjust sensitivity. Clean lens
cover and sensors of any obstructions. Make sure the
sensors are facing the arc; angles of 45° or more may
not allow the arc light to reach the sensors.

Not Switching - auto-lens stays dark
after the weld arc is extinguished,
or the auto-lens stays dark when

no arc is present.

Fine-tune the sensitivity setting by making small
adjustments to the control by turning it toward the “min”
setting. In extreme light conditions, it may be necessary
to reduce the surrounding light levels.

Sections of the auto-lens are not going
dark, distinct lines separate the light
and dark areas.

Stop welding immediately: The auto-lens may be
cracked which can be caused by the impact of dropping
the helmet. Weld spatter on the auto lens may also
cause cracking. (The lens needs to be replaced; most
cracked lenses are not covered by warranty).

Switching or Flickering - the auto-lens
darkens then lightens while the welding
arc is present.

Review the sensitivity setting recommendations and
increase the sensitivity if possible. Be sure the arc
sensors are not being blocked from direct access to the
arc light. Check the lens cover for dirt and spatter that
may be blocking the arc sensors.

Inconsistent or lighter auto-lens shading
In the dark-state, noticiable on the outside
edges and corners.

Refferred to as an angle of view effect, auto darkening
lenses have an optimum viewing angle. The optimum
viewing angle is perpendicular or 90° to the surface of
the auto-lens. When that angle of view varies in the
dark-state, welders may notice slightly lighter areas at
the outside edges and the corners of the lens. This is
normal and does not represent any health or safety
hazard. This effect may also be more noticeable in
applications where magnifying lenses are used.

WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0) Checklist

Check the quality of your welding helmet carefully and make sure that all
the relevant parts are supplied. If any parts are missing, please contact your
distributor.

Complete welding helmet set:
- Helmet

- Shade cartridge

- Front cover plate & inside cover plate
- Potentiometer adjustment knob

- Headband or helmet band assembly
- Sweatband

- Comfort cushion

- Cartridge spring holder

- 2 spare front cover plates
- 1 spare inside cover plate
- User instructions

I ®m?

WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0)

parts list

Description Cat. N°

1 - Gasket front cover lens W000261985

2 - Front cover lens W000261983

3 - Inside cover lens W000335163

4 - Headgear W000261986

5 - Headgear adjusting kit W000261987

6 - Sweatband W000261999
Description Cat. N° 7 - Cartridge holder hook W000261990
WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0) ~ W403548 8 - Cartridge holder W000261989
10 - Cell W000377928 9 - Comfort cushion W000261991
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Consignes de sécurité pour I'utilisateur (AVERTISSEMENT) /\

 Veuillez lire toutes les consignes de sécurité avant d’utiliser le masque de soudage CHAMELEON 3.

e Le filtre et le masque CHAMELEON ne conviennent pas pour les rayons laser, la découpe laser
ou le soudage autogene.

 Les masques CHAMELEON sont congus pour protéger vos yeux et votre visage des étincelles,
des projections et des rayons IR et UV nocifs. Ce masque ne vous protégera cependant pas
contre les dispositifs explosifs ou les liquides corrosifs.

* N'utilisez jamais le masque si I'écran de protection extérieur transparent n’est pas correctement
installé. Avant chaque utilisation, vérifiez que la lumiére est dans I'impossibilité de pénétrer dans
le masque. Vérifiez également que I'écran extérieur transparent est propre et qu’il n’y a pas de
poussiére sur les capteurs devant le filtre.

* Toute piece présentant des fissures, des éraflures ou des pigdres doit étre immédiatement
remplacée avant de réutiliser le masque afin d’éviter toute blessure grave.

o Utilisez exclusivement les pieces de rechange spécifiées dans ce manuel. Avant chaque utilisation,
assurez-vous que le masque de soudage est équipé de toutes les piéces indiquées dans ce manuel.

En fonction de votre application, assurez vous que le réglage de la teinte du masque corresponde

bien a votre travail. Veuillez vous reporter au diagramme des teintes pour choisir le numéro de

teinte adaptée a I'application.

Les filtres CHAMELEON 3 conviennent pour les soudages MIG, MAG, TIG, SMAW (soudage a I'arc

avec électrode enrobée), tous les types de soudage a I'arc, découpe et soudage a I'arc au plasma

et gougeage a I'arc avec électrode en carbone et jet d’air.

Les arcs électriques peuvent briler les yeux et la peau; utiliser des équipements de protection adéquats.

Soudage avec le masque WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0)
Le masque de soudage WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0) passera de I'état clair (niveau 3) a I'état
foncé (niveau 8-13) lorsque I'arc de soudage se déclenchera.

Les filtres WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0) protégent également les yeux de I'utilisateur contre les
rayons infrarouges (IR) et ultraviolets (UV) a tout moment pendant le soudage et lorsqu’ils sont a I'état clair.
Deux capteurs a l'avant du filtre détectent la lumiere de I'arc de soudage et provoquent
I'obscurcissement du filtre. Le filtre WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0) est équipé de cellules

solaires qui prolongent la durée de vie des piles.

CELLULE

WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0)

Directive 89 / 686 / EEC
Normes EN 379 - EN 175.

Les masques CHAMELEON
ont été certifiés conformes
aux exigences des normes

Instructions de sécurité d’utilisation et de maintenance

Diagramme des teintes /\
pour le soudage

Type de soudage Courant d’arc en ampéres  N° de la teinte de protection
Electrodes enrobées Inférieur a 40 9
40-80 10
80-175 11
175-300 12
300-500 13
MIG sur métaux lourds Inférieur & 100 10
100-175 11
175-300 12
300-500 13
Soudage a I'électrode Inférieur a 50 10
tungsténe (TIG) 50-100 11
100-200 12
200-400 13
Gougeage avec électrode Inférieur a 500 12
en carbone et jet d’air 500-700 13
Découpage par jet de plasma 60-150 11
150-250 12
250-400 13
Soudage a I'arc au plasma Inférieur & 50 9
50-200 10
200-400 12

Température de fonctionnement -10 °C = +55 °C (+14 °F = 131 °F)

Poids masque complet 445 g (3 \0)

Réglage de la sensibilité

Le réglage de la sensibilté sert a augmenter la sensibilité de la cellule en fonction des variations de
la lumiére rencontrées durant les procédés de soudage différents. Nous recommandons un réglage
mi-gamme ou 30 a 50% de sensibilité pour la plupart des applications. Consulter les rubriques
ci-dessous sur le réglage de la sensibilté et les valeurs de réglage pertinentes.

Il peut étre nécessaire de régler la sensibilité du masque de soudage selon les conditions de lumiére
ou, si la cellule clignote. Régler la sensibilité du masque de soudage comme suit :

Régler la sensibilité selon les conditions de lumiere ot le masque de soudage sera utilisé.

1. Régler le contréle de sensibilité au degré le plus bas.

2. Appuyer sur le bouton marche (ON) WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0) pour mettre le masque
de soudage sous tension. La cellule passe au sombre deux fois, ensuite revient au clair.

EN 379 et EN 175_ . 3. Placer le masque de soudage face a la direction d’utilisation, I'exposant ainsi aux conditions de
par ECS GmbH - Notified lumiére ambiante.
Body 1883 - ECS - 4. Tourner graduellement le bouton de réglage de la sensibilité a droite jusqu’a ce que la cellule passe
Hiittfeldstrasse 50 - au sombre ensuite, tourner ce bouton a gauche passé a peine le point ol la celllule passe au clair.
73430 Aalen - Germany On peut alors utlllger le magqug pour soqder. Il peut e‘tre nécessaire de faire des réglages d’appoint
au cours de certaines applications ou, si la cellule clignote.
Travaux de soudage a I'éle le et MIG/MAG
Type Teinte variable DIN 3/8-13 Réglages de la sensibilité recommandés
Classe optique (suivant EN 379) 11112 7 - -
- - Electrode enrobée Mi-gamme
Dimensions 110 x 90 x 10 mm
Champ de vision 97 x 40 mm Court-circuitage (MIG) Bas-gamme / mi-gamme
Teinte claire DIN 3 Impulsions et jet (MIG) Mi-gamme
Teinte sombre Variable de 8 a 13 A N R
—— Soudage a I'électrode tungsténe (TIG) Mi-gamme / Haute-gamme
Temps de réaction 1/12000 sec.
Retour a I'état clair automatique 0,1 0u 1 sec. Coupage/soudage plasma Bas-gamme / Mi-gamme
Capteurs 2 capteurs optiques indépendants
Mode meulage (blocage de filtre en teinte 4) Non TP .
Alimentation 2 piles alcaline + cellule solaire Retour a I'état clair (delay)
Protection Filtration permanente UV et IR Le réglage du retour & I'état clair du filtre sert a ralentir ou'qugmen‘fer le temps de passage au c[air au
Référence filtre seul W000377928 terme du sou@agg. La temppnsaﬂpr} e§t surtput utile pour éliminer | yltra—bnllance des rayong presgnts
Garantic Tan dans les applications haute intensité ou le bain de fusion demeure brillant quelques moments a la fin du
soudage. Se régle entre 0,1 ou 1 seconde pour le WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0).
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Témoin de pile faible Dépannage

Le témoin de pile faible s’allume lorsque la réserve utile de la pile est de 2 a 3 jours. Symptome

Solution

Pour le modgle 3 VO, utiliser 2 piles alcaline AAA/LR03/1,5 V.

Le filtre ne s’obscurcit pas aprés mise

Vérifier si les piles sont en bon état et si elles sont
installées correctement. Vérifier aussi I'état des surfaces
et des contacts des piles et nettoyer, s'il est nécessaire.
Vérifier s'il y a bon contact aux bornes des piles et
ajuster, s'il est nécessaire. Cette action s’impose surtout
si le masque de soudage a fait I'objet d’une chute.

Ajustement du serre-téte pour un maximum de confort sous tension
1. Courroie supérieure - ajuste le serre-téte a la profondeur appropriée sur la téte pour assurer
équilibre et stabilité corrects.
2. Ajustement du tour de téte - pour I'ajuster, enfoncer le bouton a crémaillére situé a I'arriere
du serre-téte et tourner a gauche ou a droite pour atteindre le serrage voulu. Remarque : si
I'ajustement est délicat, il peut étre nécessaire d’enlever le coussin confort. Le filtre ne s’obscurcit pas au cours
3. Ajustement de distance - ajuste le distance entre le visage et le verre de protection. Pour faire du soudage

I'ajustement, desserrer les deux boutons d’ajustement de tension extérieurs et appuyer vers
I'intérieur pour se dégager des fentes d’ajustement. Déplacer vers I'avant ou I'arriére a la position
voulue et resserrer. (Pour une vision appropriée, les deux cotés doivent étre équidistants.)

Ajustement d’inclinaison - quatre chevilles situées sur le coté droit supérieur du bandeau
permettent I'ajustement de I'inclinaison vers I'avant du masque. Pour faire I'ajustement, desserrer
le bouton extérieur droit d’ajustement de tension, ensuite pousser vers le haut sur le taquet du

>

Arréter le soudage immédiatement : s’assurer de mettre
en tension (Marche) le filtre. Pour les versions variables,
reprendre le réglage de sensibilité. Vérifier également
I'état de I'écran extérieur. Nettoyer les capteurs optiques
du filtre. Assurez vous que I'angle entre les capteurs et
I'arc de soudage n’est pas supérieur a 45°. Cela pourrait
empécher la lumiére de I'arc d’agir sur les capteurs
du filtre.

bras d’ajustement et le déplacer a la position voulue. Resserrer le bouton d’ajustement de tension.

Le filtre reste sombre aprés le soudage

, . , . . ars t en I'ab: de I’
Remplacement des écrans de protection extérieur et intérieur ol en febsence de Tarc

Avertissement ! Ne jamais utiliser les cellules a I'obscurcissement automatique sans installer
correctement les écrans de protection intérieur et extérieur. Les éclaboussures de soudage
endommageront les cellules et annulent la garantie.

Régler la précision de la sensibilité par des réglages
fins du potentiométre en le tournant vers le réglage
“min”. Dans les conditions de lumiére excessive, il
peut étre nécessaire de réduire les niveaux de
lumiére ambiante.

1. Extérieur/intérieur -Pour enlever I'un ou I'autre des écrans de protection, placer le masque la Certaines parties du filtre d’obscurcissement
face sur une table et retirer la cassette intégrant le filtre. Pour enlever cet ensemble, pousser automatique ne passent pas au sombre,
vers le bas sur les clips de retenue et pousser vers le haut les clips supérieurs. Ensuite, soulever des lignes nettes séparent les zones
I'ensemble et le séparer du masque. Enlever alors le verre extérieur en poussant vers le masque de claires et sombres.

soudage. Enlever le joint étanche de I'écran et I'installer sur le nouvel (Au cours de la réinstallation

Arréter le soudage immédiatement : suite a la chute
du masque de soudage. Les éclaboussures de soudage
tombées sur le filtre peuvent aussi causer des fissures.
(I faut remplacer la cellule ; la garantie ne couvre pas
les filtres fissurés).

de I‘écran, s’assurer d’orienter la surface lisse de ce joint étanche vers I'avant du masque de

soudage.) Réinstaller la cassette en inversant I'ordre de cette procédure. Changement ou vacillement - le filtre
2. Intérieur - Pour remplacer I'écran intérieur, dissocier le filtre de la cassette en poussant vers le passe au sombre ensite au clair en
haut sur les deux taquets de retenue supérieurs pour libérer ensuite le filtre. Enlever I'écran en présence de I'arc de soudage.

le faisant glisser par I'un des cotés. Mettre en place un nouveau et réinstaller I'ensemble dans le
masque de soudage en inversant I'ordre de cette procédure.

Revoir les consignes de sensibilité et augmenter la
sensibilité si possible. S’assurer que les capteurs font
face a la lumiére de I'arc sans obstruction. Vérifier I'état
de I'écran extérieur qui doit étre propre et sans
éclaboussure.

Une zone plus claire apparait dans

Entretien - Nettoyage les coins et sur les bords
Le masque de soudage nécessite peu d’entretien. Toutefois, pour en tirer le meilleur service, nous
recommandons de le nettoyer aprés usage. Mouiller un tissu doux  I'aide d’une solution d’eau et de
savon doux et essuyer I'écran extérieur. Laisser sécher a I'air libre. De temps a autre, la surface du
filtre et les capteurs devraient étre nettoyés en les essuyant au moyen d’un tissu doux et sec. (Ne
jamais utiliser de solvants ou de détergents abrasifs. Ne pas immerger I'ensemble cellule dans I'eau).

Ceci est lié a I'angle de vision entre le regard de
I'utilisateur et le filtre. L'angle optimal est de 90°.
Si I'angle du regard varie lorsque le filtre est activé,
des variations de teinte sur les bords peuvent étre
perceptibles. Ceci est un phénoméne normal qui ne
représente aucun danger pour la sécurité.

Liste de contrdle du masque WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0)

Contrdlez soigneusement la qualité de votre masque de soudage et assurez-vous
que toutes les piéces correspondantes ont été livrées.
Si certaines piéces sont manquantes, contactez votre revendeur.

Ensemble masque de soudage complet :

- Masque

- Cellule filtrante

- Ecran de protection extérieur et écran de protection intérieur
- Serre-téte

- Bandeau de sudation
- Coussin de confort

Liste des piéces du masque
WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0)

- Support de ressort de la cellule Description Cat. N°
- 2 écrans de protection 1 - Joint W000261985
extérieurs de rechange 2 - Ecran de protection extérieur  W000261983
- 1 écran de protection 3 - Ecran de protection intérieur  W000335163
intérieurs de rechange 4 - Serre-téte W000261986
- Instructions utilisateur 5 - Kit de réglage W000261987
6 - Bandeau anti-transpiration W000261999
Description Cat. N° 7 - Crochets W000261990
WELDING LEGEND (CHAMELEON 3vV0)  W403548 8 - Support de cellule W000261989
10 - Cellule VO W000377928 9 - Coussin de confort W000261991
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Istruzioni per la sicurezza dell’'utente (AVVERTENZE) A\

 Leggere tutte le istruzioni per la sicurezza prima di utilizzare la maschera a casco CHAMELEON 3.

 Le lenti e la maschera Chameleon non sono adatte alla saldatura o al taglio laser e alla saldatura autogena.

* Le maschere Chameleon sono concepite per proteggere gli occhi ed il viso da scintille, schizzi e raggi
IR ed UV nocivi. Tuttavia la maschera non proteggera da dispositivi esplosivi o da liquidi corrosivi.

* Non utilizzare mai la maschera se la lastrina frontale trasparente non & correttamente installata. Prima
di ogni utilizzazione, verificare che la luce non possa penetrare all’interno della maschera. Verificare
altresi che la lastrina frontale trasparente sia pulita e che non vi sia polvere sui sensori davanti le lenti.

o Tutti i pezzi crepati, graffiati 0 macchiati devono essere immediatamente sostituiti prima di
riutilizzare la maschera, alfine di evitare gravi lesioni.

o Utilizzare esclusivamente i pezzi di ricambio specificati in questo manuale. Prima di ogni utilizzazione,
accertarsi che la maschera a casco sia dotata di tutti i pezzi indicati nel presente manuale.

A seconda dell’applicazione assicurarsi che il grado di oscuramento selezionato sia coerente con
I'applicazione di saldatura. Consultare la tabella del grado di oscuramento per selezionare il livello
di protezione adeguato.

o | filtri optoelettronici delle CHAMELEON 3 sono adatti per MIG, MAG, TIG, SMAW, tutti i tipi di saldatura
ad arco, saldatura al plasma, taglio e scriccatura con elettrodi al carbone.

e | raggi infrarossi e ultravioletti possono colpire gli occhi e la pelle; usare gli adeguati dispositivi di
protezione individuale.

Saldare usando la maschera CHAMELEON 3V0

La maschera WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0) passa automaticamente dallo stato chiaro (livello
3) alla stato scuro (livello 8-13) durante la saldatura.

Quando I'arco si arresta, le lenti ritornano automaticamente allo stato chiaro.

Durante la saldatura, & possibile effettuare delle regolazioni di precisione servendosi del pulsante del
potenziometro che si trova all'interno della maschera.

Per scegliere il numero di protezione adatta all’applicazione riportarsi al grafico della protezione.
Avendo costantemente le mani libere, la produttivita e la qualita risultano migliorate.

Le lenti WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0) proteggono inoltre costantemente gli occhi dell’utilizzatore
contro i raggi infrarossi (IR) e ultravioletti (UV) durante la saldatura e quando sono allo stato chiaro.
Due sensori nella parte anteriore delle lenti rivelano la luce dell’arco di saldatura e I'oscuramento
delle lenti stesse.

Le lenti WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0) sono dotate di celle solari che ricaricano le due batterie.

CELLE DISPONIBILI

WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0)

Direttiva 89/686/CEE
EN 379 - EN 175.

Le maschere chamaleon
sono state certificate in
accordo a quanto richiesto
dalla EN 379 e dalla
EN 175 dal ECS GmbH -
Notified Body 1883 -
ECS - Hiittfeldstrasse 50 -
73430 Aalen - Germany

Lavori correnti di saldatura all’elettrodo e MIG/MAG

Istruzioni per la sicurezza nell'uso e per la manutenzione

Grafico della protezione A\
per la saldatura

Tipo di saldatura

Corrente arco in ampere Livello di protezione n°

Elettrodi rivestiti <40 9
40-80 10

80-175 11

175-300 12

300-500 13

MIG su metalli pesanti < 100 10
100-175 11

175-300 12

300-500 13

Saldatura ad arco al gas di <50 10
tungsteno (TIG) 50-100 11
100-200 12

200-400 13

Scriccatura con elettrodi <500 12
di carbone ad aria compressa 500-700 13
Taglio con I'arco al plasma 60-150 11
150-250 12

250-400 13

Saldatura ad arco al plasma <50 9
50-200 10

200-400 12

Temperatura di funzionamento -10 °C = +55 °C (+14 °F = 131 °F)

Peso totale maschere complete 445 g (3 V0)

Regolazione della sensibilita

La regolazione della sensibilta serve ad aumentare la sensibilita della cella in funzione delle variazioni
della luce incontrate durante i diversi procedimenti di saldatura. Si raccomanda una regolazione a
gamma media o dal 30 al 50% di sensibilita per la maggior parte delle applicazioni. Consultare le
rubriche qui di sequito sulla regolazione della sensibilta e i valori di regolazione pertinenti.

Puo essere necessario regolare la sensibilita della maschera a casco secondo le condizioni di luce o
se la cella lampeggia. Regolare la sensibilita della maschera a casco come segue:

Regolare la sensibilita secondo le condizioni di luce in cui la maschera a casco sara utilizzata.

. Regolare il controllo di sensibilita al grado piu basso.

. Premere il pulsante marcia (ON) WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0) per mettere la maschera a
casco in tensione. La cella passa allo stato scuro due volte, poi ritorna allo stato chiaro.

Porre la maschera a casco di fronte alla direzione d’utilizzazione, esponendola in tal modo alle
condizioni di luce ambiente.

Girare gradualmente il pulsante di regolazione della sensibilita a destra fino a quando la cella passa
allo stato scuro, poi girare questo pulsante a sinistra non appena passato il punto in cui la cella passa
allo stato chiaro. A questo punto la maschera puo essere utilizzata per saldare. Puo essere necessario
effettuare delle regolazioni complementari durante certe applicazioni o se la cella lampeggia.

N —
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Regolazioni della sensibilita raccomandate

Elettrodo rivestito Gamma media
Cortocircuito (MIG) Gamma bassa / gamma media
Impulsi e getto (MIG) Gamma media

Tipo Protezione variabile DIN 3/8-13 Saldatura all’elettrodo di tungsteno (TIG) Gamma media / Gamma alta

Classe optique 11172 Taglio/saldatura plasma Gamma bassa / Gamma media

Dimensioni 110 x 90 x 10 mm

Campo visivo 97 x 40 mm P

Tinta Chiara DN 3 Schiarimento (delay)

Tinta Scura Variabile da 8 a 13 La regolazione dello schiarimento delle lenti serve a rallentare o aumentare il tempo di passaggio
- - allo stato chiaro al termine della saldatura. La temporizzazione & soprattutto utile per eliminare

Tempo di reazione 1/12000 sec. I'ultrabrillanza dei raggi presenti nelle applicazioni ad alta intensita in cui il bagno di fusione resta

Schiarimento automatico Regolabile da 0,1 a 1 sec

Captatori 2 sensori ottici indipendenti
Alimentazione 2 alcalini cambiabili batterie con aiuto solare
Protezione Filtrazione permanente UV e IR

Per ordinare soltanto il fitro W000377928

Garanzia 1 anno a decorrere dalla data d’acquisto

Distributed by LINCOLN ELECTRIC IBERIA, S.L.

Carretera Laureo Miré 396-398, 08980, Sant Feliu de Llobregat, Barcelona (Spain) - Phone: Sant Feliu de Llobregat: 93 685 96 00

Manufactured by OTOSWING CO., LTD., 234-12 Kasan-Dong Kuemchun-Ku Seoul Korea

brillante per qualche minuto alla fine della saldatura. Si regola tra 0,10 secondi al min. e 1,0 secondo
al max per il WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0).

Spia della pila debole
La spia della pila debole si accende quando la riserva utile della pila & di 2-3 giorni.
Per il modello 3 VO, usare 2 pile di tipo AAA-1.5V.

Www.weldline.eu




Regolazione del copricapo per il massimo comfort
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. Cinghia superiore - regola il copricapo alla profondita appropriata sulla testa per garantire equilibrio
e stabilita corretti.

Regolazione della circonferenza - per regolarla, premere la manopola di arresto che si trova sul
retro del copricapo e girare a sinistra o destra per ottenere la circonferenza adatta alla taglia
della propria testa. Osservazione: se la regolazione ¢ difficile, puo essere necessario togliere il
cuscinetto per il comfort.

Regolazione della distanza - regola la distanza tra il viso e il vetro di protezione. Per effettuare
la regolazione, allentare i due pulsanti esterni per la regolazione della tensione e premere verso
I'interno per uscire dalle scanalature di regolazione. Spostare verso avanti o verso dietro alla
posizione voluta e stringere. (Per una visione appropriata, i due lati devono essere equidistanti.)
Regolazione dell’inclinazione - quattro cavicchi che si trovano sul lato destro superiore della fascia
permettono di regolare I'inclinazione verso la parte anteriore della maschera. Per effettuare la
regolazione, allentare il pulsante esterno destro per la regolazione della tensione, poi spingere
verso I'alto il nottolino del braccio di regolazione e spostarlo sulla posizione desiderata. Stringere
pulsante per la regolazione della tensione.

Sostituzione delle lastrine di protezione frontale e interna
Avvertenza! Non utilizzare mai le celle ad oscuramento automatico senza installare correttamente le
lastrine di protezione interna e frontale. Gli schizzi della saldatura danneggiano le celle ed annullano
la garanzia.

—
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. Frontale/interna - Per rimuovere una delle lastrine di protezione, porre la maschera con la parte
frontale su un tavolo e togliere la cassetta contenente le lenti. Per rimuovere questo insieme,
premere i clip di ritegno verso il basso e premere i clip superiori verso I'alto. Sollevare poi I'insieme
e separarlo dalla maschera. Togliere a questo punto il vetro esterno spingendo verso la maschera
di saldatura. Rimuovere il giunto di tenuta della lastrina ed installarlo su quella nuova (Quando si
reinstalla la piastrina, accertarsi di orientare la superficie liscia del giunto di tenuta verso la parte
anteriore della maschera a casco.) Reinstallare la cassetta ripetendo questa procedura in senso
inverso.

Interna - Per sostituire la lastrina interna, dissociare le lenti dalla cassetta premendo verso I'alto
i due nottolini di ritegno superiori per poi liberare le lenti. Togliere la lastrina facendola scivolare
da un lato o dall’altro. Installare una nuova lastrina e reinstallare I'insieme nella maschera a casco
invertendo I'ordine della procedura.

Riparazione

Sintomo

IT

Soluzione

Le lenti non si oscurano dopo
la messa in tensione.

Verificare se le pile sono in buono stato e se sono
installate correttamente. Verificare anche lo stato delle
superfici e dei contatti delle pile e pulire se necessario.
Verificare se vi & contatto ai morsetti delle pile e regolare
se necessario. Quest’azione & necessaria soprattutto se
la maschera a casco € caduta.

Le lenti non si oscurano durante
a saldatura.

Arrestare la saldatura immediatamente: accertarsi di
mettere in tensione (Funzione) le lenti. Per le versioni
variabili, riprendere la regolazione di sensibilita.
Verificare anche lo stato della lastrina frontale. Pulire i
sensori ottici delle lenti. Accertarsi che I'angolo tra i
sensori e I'arco di saldatura non sia superiore a 45°. Cio
potrebbe impedire alla luce dell’arco di agire sui sensori
delle lenti.

La lenti restano scure dopo la saldatura
e in assenza dell’arco.

Regolare la precisione della sensibilita regolando il
potenziometro, girandolo verso la regolazione “min”.
In condizioni di luce eccessiva, puo essere necessario
ridurre i livelli di luce ambiente.

Alcune parti delle lenti ad oscuramento
automatico non diventano scure,

delle linee nette separano le zone chiare
da quelle scure.

Arrestare la saldatura immediatamente: in seguito alla
caduta della maschera a casco. Gli schizzi della
saldatura caduti sulle lenti possono anche causare delle
crepe. (Bisognerebbe sostituire la cella; la garanzia non
copre le lenti crepate).

Cambiamento o vacillamento - le lenti
passano dallo stato scuro a quello chiaro
in presenza dell’arco di saldatura.

Rivedere i valori della sensibilita ed aumentare la
sensibilita se possibile. Accertarsi che i sensori siano
posizionati di fronte alla luce dell’arco senza ostruzione.
Verificare che la lastrina frontale sia pulita e senza schizzi.

Una zona pill chiara appare negli

Questo € legato all'angolo di visione tra lo sguardo

Manutenzione - Pulizia
La maschera a casco richiede poca manutenzione. Tuttavia, per ottenere le migliori prestazioni, si
raccomanda di pulirla dopo I'uso. Bagnare un panno morbido con una soluzione d’acqua e sapone

angoli e sui bordi. dell'utilizzatore e le lenti. L’angolo ottimale & di 90°.

Se I'angolo dello sguardo varia quando le lenti sono

delicato e pulire la lastrina frontale. Lasciare asciugare all’aria aperta. Ogni tanto, pulire la superficie
delle lenti e i sensori con un panno morbido e asciutto. (Non utilizzare mai solventi o detergenti
abrasivi. Non immergere I'insieme cella in acqua).

attivate, possono essere percepite delle variazioni di
tinta sui bordi. Questo & un fenomeno normale che non
rappresenta alcun pericolo per la sicurezza.

Elenco di riscontro della maschera WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0)

Controllare attentamente la qualita della maschera a casco ed accertarsi che
siano stati forniti tutti i relativi pezzi.
Qualora alcuni pezzi, si prega di contattare il distributore.

Set completo maschera a casco:

Maschera

Cartuccia di protezione
Lastrina di protezione frontale e lastrina di protezione interna
Copricapo o cinghia della maschera
Fascia antisudore

Lista dei pezzi della maschera
WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0)

- Cuscino per il comfort Descrizione Cat. N°
- Alloggiamento molla cartuccia 1 - Giunto W000261985
-2 Iastr!ne_ d_i protgzione 2 - Lastrina di protezione esterna ~ W000261983
frontali di ricambio 3 - Lastrina interna di protezione ~ W000335163
- 1 lastrine di protezione 4 - Copricapo W000261986
intern_e d_i ricambio 5 - Kit per la regolazione W000261987
- Istruzioni per I'uso 6 - Fascia antisudore W000261999
| Descrizione Cat. N° 7 - Ganci W000261990
(e WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0) W403548 8 - Alloggiamento cella W000261989
k 10 - Celle W000377928 9 - Cuscino per il comfort W000261991

Distributed by LINCOLN ELECTRIC IBERIA, S.L.

Carretera Laureo Miré 396-398, 08980, Sant Feliu de Llobregat, Barcelona (Spain) - Phone: Sant Feliu de Llobregat: 93 685 96 00

Manufactured by OTOSWING CO., LTD., 234-12 Kasan-Dong Kuemchun-Ku Seoul Korea
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WELDING LEGEND

(CHAMELEON 3VO0)

Sicherheitshinweise fiir die Bedienung (WARNUNG) A\

* \Wor Benutzung des CHAMELEON 3 SchweiBhelms alle Sicherheitshinweise lesen.

© Der Chameleon-Filter und -Helm sind nicht fiir Laser, Laserschneiden oder GasschweiBen geeignet.

© Der Chameleon-Helm wurde zum Schutz der Augen und des Gesichts vor Funken, Spritzern und
schédlichen IR- und UV-Strahlen entwickelt. Der Helm schiitzt jedoch nicht vor explosionsgeféhrlichen
Mitteln oder &tzenden Fliissigkeiten.

e Den Helm niemals ohne ordnugsgemaB angebrachte Vorsatzscheibe verwenden. Vor jeder
Verwendung iberpriifen, dass kein Licht in den Helm dringt. Ebenso muss die Sauberkeit der
Vorsatzscheibe und die Staubfreiheit der Sensoren vor dem Filter gepriift werden.

* Alle gesprungenen, zerkratzten oder korrodierten Teile miissen vor einer weiteren Benutzung sofort
ausgetauscht werden, um schweren Verletzungen vorzubeugen.

* Nur in diesem Handbuch angegebene Ersatzteile verwenden. Vor jeder Benutzung muss gepriift
werden, ob der SchweiBhelm dber alle in diesem Handbuch aufgefiihrten Bestandteile verfiigt.

 Stellen Sie sicher, dass die Einstellung der Schutzstufe passend zu lhrer SchweiBanwendung ist.
Wahlen Sie die geeignete Schutzstufe aus der nebenstehenden Schutzstufen-Tabelle.

e CHAMELEON 3 Filterkasetten sind fiir alle LichtbogenschweiBverfahren geeignet, fiir E-Hand (MMA/
SMAW), MIG/MAG , WIG (TIG), Plasma-SchweiBen und -Schneiden, und Kohlelektrode-Fugenhobeln.

e Die Lichtbogenstrahlung kann Augen und Haut verbrennen ; verwenden Sie entsprechende
Schutzausriistung.

SchweiBen mit dem WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0)

Beim SchweiBen wechselt der WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0) - Helm selbstandig von
einem hellen (Stufe 3) in einen dunklen Zustand (Stufe 8-13). Nach dem SchweiBen hellt der Filter
automatisch wieder auf. Mit dem Potentiometer im Helm ist eine Feineinstellung beim SchweiBen
mdglich. Die richtige Verdunklungsstufe je nach Verwendung ist in der untenstehenden Tabelle aufgefiihrt.
Die SchweiBproduktivitdt und -qualitét ist gesteigert, da beide Hande sténdig frei sind.

WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0) - Filter bieten stdndigen Schutz fiir die Augen vor Infrarot
(IR)- und Ultraviolett (UV)- Strahlung beim SchweiBen, selbst in hellem Zustand. Zwei vorne am Filter
angebrachte Sensoren messen die Helligkeit des Lichtbogens und dunkeln den Filter ab.

VERFUGBARE FILTERKASSETTEN

WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0)
Richtlinie 89 / 686 / EEC
Normen EN 379 - EN 175.

CHAMELEON Helme sind
in Konformitat mit den
Euro-péischen Normen

EN 379 und EN 175
zertifiziert, von der ECS

GmbH - Benannte Stelle

1883-ECS - Hiitten-
feldstrasse 50 - 73430
Aalen - Deutschland.

Travaux courants de soudage a I’électrode et MIG/MAG

Betriebs- wartungs und sicherheitsanleitung

Verdunkelungstabelle A\
filr SchweiBarbeiten

SchweiBverfahren

Lichtbogenstrom in Ampere Verdunkelungsgrad

Umhiilite Elektroden <40 9
40-80 10
80-175 11
175-300 12
300-500 13
MIG-SchweiBen <100 10
an Schwermetallen 100-175 11
175-300 12
300-500 13
Wolfram-Inertgas-SchweiBen <50 10
(WIG) 50-100 11
100-200 12
200-400 13
Karbon-Fugenhobeln < 500 12
mit Pressluft 500-700 13
Plasmaschneiden 60-150 11
150-250 12
250-400 13
PlasmaschweiBen <50 9
50-200 10
200-400 12

Betriebstemperatur -10 °C = +55 °C (+14 °F = 131 °F)

Gewicht vollstandige Masken 445 g (3V0)

Empfindlichkeit einstellen

Die Empfindlichkeit kann eingestellt werden, damit die Filterkassette je nach Helligkeit bei
verschiedenen SchweiBarbeiten schneller abdunkelt. Fiir einen GroBteil von SchweiBarbeiten
empfehlen wir, die Empfindlichkeit mittig bzw. auf 30 bis 50% einzustellen. In der untenstehenden
Tabelle sind die empfohlenen Einstellungen zur Empfindlichkeit aufgefiihrt.

Je nach Lichtverhaltnissen oder bei blickender Filterkassette kann die Einstellung der Empfindlichkeit
des SchweiBhelms erforderlich sein. Die Empfindlichkeit des SchweiBhelms wird wie folgt eingestellt:
Die Empfindlichkeit je nach Lichtverhaltnissen bei der Benutzung des Helms einstellen.

. Die Empfindlichkeit auf das Minimum herabsetzen.

. Den Ein-Aus-Schalter betétigen und den Helm an Spannung legen. Die Filterkassette dunkelt
zweimal ab und hellt dann wieder auf.

Den SchweiBhelm in Richtung Arbeitsplatz halten und dem Umgebungslicht aussetzen.

Den Drehknopf fiir die Empfindlichkeit allmahlich nach rechts drehen bis die Filterkassette
abdunkelt, dann den Knopf nach links bis zu dem Punkt, wo sie gerade wieder aufhellt, drehen.
Der Helm kann danach fiir SchweiBarbeiten verwendet werden. Bei bestimmen SchweiBverfahren
oder bei blinkender Filterkassette kdnnen Feineinstellungen erforderlich sein.
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Empfohlene Einstellungen der Empfindlichkeit

Umhiillte Elektrode Mittig
Kurzschluss (MIG) Minimum / mittig
Impuls und Druck (MIG) Mittig

Type Verstellbare Verdunklung DIN 3/8-13
Optische Klasse 11112

MaBe 110 x 90 x 10 mm
Sichtfeld 97 x 40 mm

Heller Zustand DIN 3

Dunkler Zustand Variable de 8 a 13
Reaktionszeit 1/12000 sec.

Aufhellzeit verstellbare von 0,1 bis 1 Sek
Unabhéngige 2 unabhangige Sensoren
Erndhrung 2 austauschbare alkalische mit Solarvorlage
Sténdiger Sténdiger UV- und IR-Schutz
Bestellnummer fiir Filter allein W000377928

Garantie 1 Jahr ab Verkaufsdatum

Distributed by LINCOLN ELECTRIC IBERIA, S.L.

Carretera Laureo Miré 396-398, 08980, Sant Feliu de Llobregat, Barcelona (Spain) - Phone: Sant Feliu de Llobregat: 93 685 96 00

Manufactured by OTOSWING CO., LTD., 234-12 Kasan-Dong Kuemchun-Ku Seoul Korea

SchweiBen mit Wolframelektrode (WIG) Mittig / Maximum
Plasmaschneiden/-schweiBen Minimum / mittig

Aufhellzeit (delay)

Die Aufhellzeit kann eingestellt werden, damit der Filter nach dem SchweiBen langsamer oder
schneller wieder aufhellt. Die Verzogerungszeit ist vor allem sinnvoll, um die extreme Helligkeit
bei gewissen SchweiBverfahren, bei denen das SchweiBbad noch einige Zeit nach dem SchweiBen
leuchtet, abklingen zu lassen. Zwischen 0,10 Sekunden Minimum und 1,0 Sekunde Maximum
verstellbar fiir WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0).

Batterie-Ladeanzeige
Die Batterie-Ladeanzeige blinkt auf, wenn die Ladereserve der Batterie 2 bis 3 Tage betrégt.
For 3V0 model, bitte 2 batterie AAMA/LR03/1,5 V.benutzen

Www.weldline.eu




Stlrnband fiir maximalen Tragekomfort einstellen
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1. Oberes Band - zur Einstellung der passenden Stirnbandposition fir optimales Gleichgewicht und
Stabilitat.

. Stimbandweite einstellen- Auf den Rastverschluss hinten am Stirband driicken und die Weite
nach Wunsch einstellen. Hinweis: Das Komfortpolster muss méglicherweise entfernt werden, wenn
die Weite schwierig einzustellen ist.

. Abstand einstellen- zur Einstellung des Abstands zwischen Gesicht und Schutzglas. Zum Einstellen

die zwei duBeren Justierschrauben I6sen und nach innen driicken, um die Einstellschlitze

freizulegen. Auf die gewiinschte Position schieben und wieder festziehen. (Fiir ein optimales

Sichtfeld miissen beide Seiten auf den gleichen Abstand eingestellt werden.)

Neigung einstellen - Mit vier Zapfen auf der rechten Oberseite des Stirnbandes kann die Neigung

des Helmes nach vorne verstellt werden. Dazu die duBere rechte Justierschraube 1dsen, den

Riegel der Justierschiene nach oben schieben und sie auf die gewiinschte Position bringen. Die

Justierschraube wieder festziehen.

Schutzscheibe innen und auBen wechseln

Warnung! Automatische Filterkassetten mit automatischer Verdunklung diirfen nicht ohne korrekt
angebrachte Schutzscheiben innen und auBen verwendet werden. Spritzer kénnten die Filterkassette
beschadigen und wiirden die Garantie aufheben.

—_
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. Innen/AuBen - Den Helm mit der Vorderseite auf einen Tisch legen und die Filterkassette
herausnehmen, um die Schutzscheiben auszubauen. Die Halteklammern nach unten schieben
und die oberen Klammern nach oben schieben, um diese Baugruppe herauszunehmen. Dann
die Baugruppe hochheben und vom Helm trennen. Wenn man in Richtung Helm driickt, kann
man dann die Vorsatzscheibe abnehmen. Die Dichtung an der Scheibe entfernen und auf die
neue anbringen (beim Wiedereinbau der Vorsatzscheibe muss die glatte Seite der Dichtung im
SchweiBhelm nach vorne zeigen.) Die oben beschriebenen Schritte in umgekehrter Reihenfolge
durchfiihren, um die Kassette wiedereinzubauen.

Innen - Um die innere Schutzscheibe zu wechseln, muss die Filterkassette geldst werden,
indem man die zwei oberen Halteriegel nach oben schiebt und dann den Filter ausbauen.
Die Schutzscheibe seitlich herausschieben und abnehmen. Eine neue einlegen und die
oben beschriebenen Schritte in umgekehrter Reihenfolge durchfiihren, um die Baugruppe im
SchweiBhelm wieder einzubauen

Wartung - Reinigung

Der SchweiBhelm bendtigt wenig Wartung. Allerdings empfehlen wir fiir eine optimale Nutzung ihn

n

ach der Verwendung zu reinigen. Die Vorsatzscheibe mit einem weichen Tuch und einer sanften

Fehlerbehebung

Storung

Ldsung

Der Filter dunkelt nach der Inbetriebnahme
nicht ab.

Den ordnungsgemaBen Zustand und den korrekten Sitz
der Batterien priifen. Die Batterienoberfliche und
kontakte ebenso priifen und falls nétig reinigen.
DenKontakt an den Batterieklemmen priifen und ggf.
justieren. Dies gilt besonders, wenn der SchweiBhelm
auf den Boden gefallen ist.

Der Filter dunkelt beim SchweiBen
nicht ab.

Das SchweiBen sofort einstellen: den Filter an Spannung
legen (Ein). Bei verstellbaren Modellen, die
Empfindlichkeit erneut einstellen. Den Zustand der
Vorsatzscheibe ebenso priifen. Die optischen Sensoren
am Filter reinigen. Der Winkel zwischen den Sensoren
und dem Lichtbogen darf nicht iiber 45° liegen. Dies
konnte verhindern, dass die Sensoren am Filter die
Helligkeit des Lichtbogens messen.

Der Filter bleibt nach dem SchweiBen
und ohne Lichtbogen dunkel.

Die Empfindlichkeit mit dem Potentiometer
feineinstellen und auf ,min“ stellen. In {iberméBigen
Lichtverhéltnissen kann es erforderlich sein, das
Umgebungslicht zu dimmen.

Teile des automatischen Verdunklungsfilters
dunkeln nicht ab, Klare Linien trennen
helle von dunklen Bereichen.

Das SchweiBen sofort einstellen: nachdem der
SchweiBhelm heruntergefallen ist. SchweiBspritzer auf
dem Filter kénnen auch Spriinge verursachen. (Die
Filterkassette muss ausgetauscht werden, gesprungene
Filter fallen nicht unter Garantie).

Wechsel oder Flackern - der Filter
dunkelt ab und hellt wieder auf, trotz
Lichtbogen.

Die Empfindlichkeit erneut wie beschrieben einstellen
und wenn mdglich erhdhen. Priifen, ob die Sensoren der
Helligkeit des Lichtbogens richtig ausgesetzt sind. Den
Zustand der Vorsatzscheibe priifen (sauber und keine
Spritzer).

An den Ecken und Kanten ist ein
hellerer Bereich

Dies hangt mit dem Blickwinkel zwischen Gesicht und
Filter zusammen. Der optimale Winkel ist 90°. Schwankt
der Blickwinkel bei Betrieb des Filters kdnnen
unterschiedliche Verdunklungsstufen wahrgenommen

Seifenlauge reinigen. Trocknen lassen. Der Filter und die Sensoren sollten von Zeit zu Zeit mit einem W_erden._ D_i(_es ist normal und stellt keinerlei
weichen trockenen Tuch gereinigt werden. (Keine Losungs- oder Scheuermittel verwenden. Die Sicherheitsrisiko dar.

Kassettenbaugruppe nicht in Wasser tauchen).

WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0) Checkliste

Den ordnungsgemaBen Zustand und die vollstdndige Lieferung lhres miissen Sie

sorgfaltig priifen. Wenden Sie sich an Ihren Verkaufer, falls Einzelteile fehlen sollten.

Kompletter SchweiBhelm: - .@%%-

- Maske ) ?

Filterkassette
Vorsatzscheibe und innere Schutzscheibe
Stirn- oder Kopfband

WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0)
Stiickliste

SchweiBband
Komfortkissen Beschreibung Cat. N°
Kassettenfederhalterung 1 - Dichtung W000261985
2 Ersatz-Vorsatzscheiben 2 - Vorsatzscheibe AuBenseite W000261983
1 Ersatz-Schutzscheiben innen 3 - Innere Schutzscheibe W000335163
Gebrauchsanweisung 4 - Stirnband W000261986
5 - Justierschrauben W000261987
6 - SchweiBband W000261999
Beschreibung Cat. N° 7 - Halterungen W000261990
WELDING LEGEND (CHAMELEON 3vV0)  W403548 8 - Kassettenhalter W000261989
10 - Filterkassetten W000377928 9 - Komfortpolster W000261991
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Veiligheidsinstructies voor gebruik en

Veiligheidsinstructies voor de gebruiker (WAARSCHUWING) A\

 \/Lees alle veiligheidsinstructies vooraleer het lasmasker CHAMELEON 3 te gebruiken.

o De filter en het CHAMELEON 3 masker zijn niet geschikt voor laserstralen en evenmin voor het
lasersnijden of het autogeenlassen.

* De CHAMELEON 3 maskers zijn ontworpen om uw ogen en gelaat te beschermen tegen vonken,
spatten en schadelijke IR- en UV-stralen. Het masker biedt echter geen bescherming tegen
explosiegevaren of tegen bijtende vloeistoffen.

 Gebruik het masker nooit wanneer de doorzichtige afdekplaat aan de buitenkant niet correct is geplaatst.
Vergewis u ervan, voor elk gebruik, dat het licht onmogelijk in het masker kan binnendringen. Controleer
ook of de doorzichtige buitenste afdekplaat proper is en of de sensoren voor de filter vrij zijn van stof.

* Om ernstige verwondingen te voorkomen moet elk onderdeel met barsten, schrammen of viekjes
onmiddellijk worden vervangen vooraleer het masker te gebruiken.

 Gebruik alleen de in deze handleiding gespecificeerde reserveonderdelen. Ga vaor elk gebruik na of
het lasmasker voorzien is van alle in deze handleiding vermelde onderdelen.

e Let op dat de gekozen beschermtint aangepast is aan Uw lastoepassing. Bekijk hiervoor het
tintendiagram om de geschikte keuze te maken.

e De CHAMELEON 3 cellen zijn geschikt voor MIG, MAG, TIG, SMAW, alle types van booglassen,
plasmalassen & -snijden en gutsen met koolstofelektrode.

© Boogstraling kan de huid en de ogen verbranden , gebruik steeds aangepaste beschermingsmiddelen.

Lassen met het masker WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0)
Het masker WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0) gaat automatisch over van heldere tint (niveau 3)
naar donkere tint (niveau 8-13) bij het lassen.

Wanneer het lassen ophoudt keert de filter van zelf terug naar de heldere tint.

Gedurende het lassen kunt u de instelling bijwerken met behulp van een potentiometerknop aan de
binnenkant van het masker. Raadpleeg het tintendiagram om het nummer te kiezen dat het best
past voor de toepassing.

De filters WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0) beschermen ook de ogen van de gebruiker tegen
infraroodstraling (IR) en ultravioletstraling (UV), zowel tijdens het lassen als in heldere toestand.

De filter is uitgerust op zijn voorkant met twee sensoren die het licht van de lasboog detecteren enzo
de filter verduisteren.

De filter WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0) is uitgerust met fotocellen.

BESCHIKBARE CELLEN

e WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0)
89/ 686 / EC Directief

EN 379 - EN 175 normen.

De CHAMELEON lashelmen
zijn conform de vereisten
gesteld door de normen
EN 379 & EN 175.
Deze conformiteit werd
bekrachtigd door ECS GmbH
- Bevoegde instantie 1883
- ECS - Hiittfeldstrasse 50 -
73430 Aalen - Germany

Algemene laswerken met elektrode en MIG/MAG

onderhoud

Tintendiagram A\
voor het lassen

Lasproces Stroom in ampére Nr. van beschermtint
Mantelelektroden <40 9
40-80 10
80-175 1
175-300 12
300-500 13
MIG op zware metalen < 100 10
100-175 11
175-300 12
300-500 13
Lassen met wolfraamelektrode <50 10
(TIG) 50-100 11
100-200 12
200-400 13
Gutsen met koolstofelektrode < 500 12
en luchtstraal 500-700 13
Snijden met plasmajet 60-150 11
150-250 12
250-400 13
Plasmabooglassen <50 9
50-200 10
200-400 12

Werkingstemperatuu -10 °C ~ +55 °C (+14 °F ~ 131 °F)

Gewicht volledige maskers 445 g (3V0)

Instelling van de gevoeligheid

De instelling van de gevoeligheid heelt als doel de gevoeligheid van de cel aan te passen naargelang de

lichtschommelingen die zich voordoen bij verschillende lasprocessen. Voor de meeste toepassingen is

een instelling halfweg het bereik of een gevoeligheid van 30 & 50% aanbevolen. Raadpleeg onderstaande

gegevens in verband met de instelling van de gevoeligheid en de bijhorende instelwaarden. Het kan nodig

zijn de gevoeligheid van het lasmasker in te stellen overeenkomstig de verlichtingsomstandigheden, of

wanneer de cel knippert. Stel de gevoeligheid van het lasmasker als volgt in:

Pas de gevoeligheid aan volgens de verlichtingsomstandigheden die heersen waar het lasmasker zal

worden gebruikt.

1. Stel de gevoeligheidscontrole in op het laagste niveau.

2. Druk op de start/stop-knop om het lasmasker onder spanning te zetten. De cel gaat tweemaal in
donkere toestand en wordt dan terug helder.

. Plaats het lasmasker tegenover de gebruiksrichting en stel het zo bloot aan de omgevingsverlichting.

Draai de knop voor instelling van de gevoeligheid geleidelijk naar rechts tot de cel overgaat in

de donkere toestand. Draai vervolgens die knop terug naar links, juist voldoende om het punt te

overschrijden waar de cel opnieuw helder wordt. Het masker is nu klaar om ermee te lassen. Het

kan nodig zijn de instelling even bij te werken bij sommige toepassingen, of wanneer de cel knippert.

H w

Aanbevolen instelling van de gevoeligheid

Halfweg het bereik
Onderaan / halfweg het bereik
Halfweg het bereik

Mantelelektrode
Kortsluiting (MIG)
Pulsen en stralen (MIG)

Type Variabele tint DIN 3/8-13 Lassen met wolfraamelektrode (TIG) Halfweg / bovenaan het bereik

Optische klass 111172 Plasmasnijden / -lassen Onderaan / halfweg het bereik

Afmetingen 110 x 90 x 10 mm

Zichtvled 97 x 40 mm Terugkeer naar de heldere toestand (vertraging)

Heldere tint DIN 3 Met de instelling van de terugkeer naar de heldere toestand van de filter kan de tijd, voor het terug
Donkere tint Variabele 8 of 13 helder worden na het einde van het lassen, worden verhoogd of verlaagd. Deze tijdsinstelling is vooral
Reactietijd 1/12000 sec. nuttig om de verblinding door straling te voorkomen bij toepassingen met hoge stroomsterkte, waar het
Automatische terugkeer naar heldere toestand Regelbaar van 0.1 tot 1 sec. gesmolten metaal nog een tijdje blijft nalichten op het einde van het lassen. De tijd is instelbaar tussen
Sensoren 2 onafhankelijke optische sensoren een minimum van 0,1 s en een maximum van 1.0 s. voor CHAMELEON 3Ven3V +,en0,1s0f1s
Voeding Fotocel + 2 alkalische stapels voor WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0).

Bescherming Permanente bescherming UV/IR . . . .

Bestellnummer allen filter W000377928 Verkl_lkkerllcht VOOHI' Ia_ge batte"lsPan_nmg .

Waarborg 1 Jaar Het verklikkerlicht voor lage batterijspanning brandt wanneer de nuttige reserve voor de batterij nog slechts 2 tot
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Het hoofdmechanisme aanpassen voor beste comfort

n

w

Ea

1. Bovenste riem - pas het hoofdmechanisme aan op de geschikte diepte op het hoofd, voor juist
evenwicht en stabiliteit.

De hoofdomtrek instellen - druk daartoe op de knop met inkepingen op de achterkant van het
hoofdmechanisme en draai hem naar links of naar rechts om de juiste spanning te bekomen.
Opmerking: wanneer de instelling delicaat is kan het nodig zijn het comfortkussentje te verwijderen.
. De afstand instellen tussen het gelaat en het beschermglas. Voor deze instelling moet u beide buitenste
knoppen voor instellen van de spanning lossen en naar binnen toe drukken om de afstelgleuven vrij te
maken. Verplaats ze naar voor of naar achter tot op de gewenste plaats en span ze terug aan. (Beide
kanten moeten op dezelfde manier worden aangepast om een correct kijkveld te bekomen.)

De helling instellen - met de vier pennen op de rechter bovenkant van de band kunt u de helling van
het masker naar voor of naar achter instellen. Los daartoe de buitenste rechterknop voor instellen
van de spanning, duw hem vervolgens naar boven op de stop van de instelarm en plaats hem in
de gewenste positie. Span de knop voor instellen van de spanning terug aan.

De buitenste en binnenste afdekplaten vervangen

Waarschuwing! Gebruik de cellen met automatische verduistering nooit zonder de binnenste en
buitenste afdekplaten correct te plaatsen. De lasspatten zouden de cellen beschadigen en het verlies
van elke waarborg met zich mee brengen.

.y

[

. Buitenste/binnenste - Om elk van deze afdekplaten te verwijderen plaatst u het masker met de
voorkant op een tafel en verwijdert u het magazijn waar de filter is ingebouwd. Om dit magazijn
te verwijderen moet u de clips die het vasthouden naar beneden drukken en de bovenste clips
naar boven duwen. Hef vervolgens het magazijn op en verwijder het uit het masker. Verwijder
dan het buitenste glas door het naar het lasmasker toe te duwen. Verwijder de afdichting van de
afdekplaat en plaats ze op de nieuwe afdekplaat. (Let er bij het installeren op dat de effen kant
van de afdichting naar de voorkant van het lasmasker is gericht.) Plaats het magazijn terug door
de bewerkingen in omgekeerde volgorde uit te voeren.

Binnenste - Om de binnenste afdekplaat te vervangen moet u de filter van het magazijn losmaken;
duw naar boven toe op de twee clips die de filter vasthouden om hem zo vrij te maken. Verwijder
de afdekplaat door ze opzij te schuiven. Plaats een nieuwe afdekplaat en installeer het magazijn
terug in het lasmasker door de bewerkingen in omgekeerde volgorde uit te voeren.

Onderhoud - reiniging

Het lasmasker vergt weinig onderhoud. Toch wordt aanbevolen het te reinigen na elk gebruik, om er
best te kunnen van genieten. Maak een zachte doek vochtig met een oplossing van zachte zeep in water
en veeg de buitenste afdekplaat schoon. Laat drogen in de vrije lucht. Af en toe moeten de sensoren

Pech verhelpen
Symptoom

Oplossing

De filter wordt niet donker na de spanning
te hebben ingeschakeld.

Controleer of de batterijen in goede staat zijn en juist zijn
geplaatst. Controleer ook het opperviak van de
contacten van de batterij en reinig deze desnoods.
Controleer of er goed contact is aan de klemmen van de
batterij en pas ze eventueel aan. Deze tussenkomst is
vooral aangewezen wanneer het lasmasker gevallen is.

De filter wordt niet donker gedurende
het lassen.

Onderbreek onmiddellijk het lassen. Zorg ervoor dat de
filter onder spanning staat (AAN staat). Voor de versies
met variabele tint kunt u de gevoeligheidsinstelling
overdoen. Controleer ook de toestand van de buitenste
afdekplaat. Reinig de optische sensoren van de filter.
Zorg ervoor dat de hoek tussen de sensoren en de
lasboog niet groter is dan 45 graden. Dit zou immers
beletten dat het licht van de lashoog op de filtersensoren
inwerkt.

De filter blijft donker na het lassen
en in afwezigheid van de lasboog.

Stel de nauwkeurigheid van de gevoeligheid in via een
fijnregeling van de potentiometer, door hem in de
richting van «min»> te draaien. Bij te sterke
omgevingsverlichting kan het nodig zijn deze verlichting
te verminderen.

Sommige delen van de filter voor
automatisch verduisteren gaan niet

in de donkere toestand, en de heldere
en donkere zones zijn door scherpe
lijnen afgebakend.

Onderbreek onmiddellijk het lassen: het probleem kan te
over wijten zijn aan het feit dat het lasmasker gevallen
is. Op de filter terecht gekomen lasspatten kunnen ook
aanleiding geven tot barsten. (U moet de cel vervangen;
barsten in de filter zijn niet door de waarborg gedekt.).

Wisseling of willekeurig
gedrag - de filter

Herzie de gevoeligheidsinstructies en verhoog indien
mogelijk de gevoeligheid. Zorg ervoor dat de sensoren
op de lashoog gericht zijn, zonder hindernissen.
Controleer de toestand van de buitenste afdekplaat. Ze
moet proper zijn en zonder spatten.

In de hoeken en op de zijkanten

Dit heeft te maken met de gezichtshoek die de gebruiker
heeft ten opzichte van de filter. De ideale hoek is 90
graden. Wanneer de gezichtshoek verandert bij het
activeren van de filter kunnen tintvariaties op de
zilkanten van de filter waarneembaar zijn. Dit is een

normaal verschijnsel dat geen enkel gevaar inhoudt voor
veiligheid.

en het opperviak van de filter worden gereinigd door ze met een zachte droge doek schoon te vegen.
(Gebruik nooit oplosmiddelen of schurende detergenten. Dompel het magazijn niet onder in water.)

Checklist voor het masker WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0)

Controleer zorgvuldig de kwaliteit van uw lasmasker en zorg ervoor dat alle
overeenkomstige onderdelen werden geleverd.
Neem contact op met uw verdeler wanneer sommige onderdelen ontbreken.

Compleet set van het lasmasker:

Masker
Tintmagazijn
Buitenste afdekplaat en binnenste afdekplaat
Hoofdmechanisme of hoofdband van het masker
Zweetband
Comfortkussentje

Onderdelenlijst van het masker
WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0)

- Veerondersteuning van het magazijn Beschrijving Best.nr
- 2 buitenste afdekplaten 1 - Afdichting W000261985
als reserveonderdeel 2 - Afdekplaat buitenkant W000261983
- 1 binnenste afdekplaten 3 - Binnenste afdekplaat W000335163
als reserveonderdeel 4 - Hoofdmechanisme W000261986
- Gebruikershandleiding 5 - Instelkit W000261987
| 6 - Haakjes W000261999
| Beschrijving Best.nr 7 - Halterungen W000261990
|/3 5 WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0)  W403548 8 - Steun van de cel W000261989
){\m.. L 10 - Cellen W000377928 9 - Comfortkussentje W000261991
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Consignas de seguridad para el usuario (ADVERTENCIA) A\

 Lea todas las consignas de seguridad antes de usar la mascara de soldadura CHAMELEON 3.

o El filtro y la mascara CHAMELEON no convienen a todos los rayos laser, el corte laser o la soldadura
autégena.

* Las mascaras CHAMELEON estan disefiadas para proteger sus 0jos y su cara de las chispas, de las
proyecciones y de los rayos IR y UV nocivos. Sin embargo, esta méscara no lo protegera contra los
dispositivos explosivos o liquidos corrosivos.

e Nunca usar la méascara si la pantalla de proteccion exterior transparente no estd correctamente
instalada. Antes de cada uso, verificar que la luz no pueda penetrar en la méascara. También verificar
que la pantalla exterior transparente esté limpia y que no haya polvo en los captores delante del filtro.

 Toda pieza que tenga fisuras, rayas o esté picada se debe cambiar inmediatamente antes de volver
a usar la méscara a fin de evitar toda herida grave.

e Usar exclusivamente las piezas de repuesto especificadas en este manual. Antes de cada uso,
verificar que la méascara de soldadura esté equipada de toda las piezas indicadas en este manual.

 En correspondencia con su aplicacion, asegurese que su regulacion de tono es suficiente para su
aplicacion de soldadura. A nivel de proteccion, ver la tabla de tonos de soldadura para elegir el
apropiado.

e Los filtros de la CHAMELEON 3 son aptos para MIG, MAG, TIG, SMAW, todo tipo de arco de
soldadura, soldadura y corte plasma y arco aire.

e La radiacién luminica del arco puede quemar ojos y piel; use el equipamiento de proteccion
adecuado.

Soldadura con la méscara WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0)
La mascara de soldadura WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0) pasa automaticamente del estado
claro (nivel 3) al estado oscuro (nivel 8-13) durante la soldadura.

Consultar el diagrama de los tintes para escoger el nimero de tinte adaptado a la aplicacion.

Los filtros WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0) también protegen los ojos del usuario contra los rayos
infrarrojos (IR) y ultravioletas (UV) en todo momento durante la soldadura y cuando estén en estado claro.

Dos captores delante del filtro detectan la luz del arco de soldadura y provocan el oscurecimiento del filtro.

El filtro WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0) esta equipado de células solares que recargan las dos baterias.

CELUL DISPONIBLES

WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0)
Directiva 89 / 686 / EEC
Normas EN379 - EN 175.

Las caretas CHAMELEON
han sido certificadas
en conformidad con los
requisitos de las normas
EN379 y EN175 por
ECS GmbH - Cuerpo
notificador 1883 - ECS
- Hiittfeldstrasse 50 -
73430 Aalen - Germany

Trabajos corrientes de soldadura

con electrodo y MIG/MAG
Tipo Tinte variable DIN 3/8-13
Classe optique 11172
Dimensiones 110 x 90 x 10 mm
Campo de vision 97 x 40 mm
Tinte claro DIN 3
Tinte oscuro Variable de 8 a 13
Tiempo de reaccion 1/12000 sec.

Retorno al estado claro automaticamente Ajustable de 0,1 a 1 sec.

Captores 2 captores Opticos independientes
Alimentacion 2 pilas alcalina + energia solar
Proteccion Filtracion permanente UV et IR

El filtro solo W000377928

Garantia 1 afio a partir de la fecha de compra

Distributed by LINCOLN ELECTRIC IBERIA, S.L.
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Instrucciones de seguridad, empleo y mantenimiento

Diagrama de los tintes /A
para la soldadura

Tipo de soldadura

Corriente de arco en amperios  N° del tinte de proteccion

Electrodos enfundados <40 9
40-80 10

80-175 11

175-300 12

300-500 13

MIG en metales pesados <100 10
100-175 11

175-300 12

300-500 13

Soldadura al electrodo <50 10
tungsteno (TIG) 50-100 11
100-200 12

200-400 13

Ranurado con electrodo <500 12
de carbono y chorro de aire 500-700 13
Corte con chorro de plasma 60-150 11
150-250 12

250-400 13

Soldadura al arco de plasma <50 9
50-200 10

200-400 12

Temperatura de funcionamiento -10 °C = +55 °C (+14 °F =~ 131 °F)

Peso mascaras completas 445 g (3 V0)

Ajuste de la sensibilidad

El ajuste de la sensibilidad sirve para aumentar la sensibilidad de la célula en funcién de las

variaciones de la luz encontradas durante los diferentes procesos de soldadura. Recomendamos un

ajuste a media gama o de un 30 a un 50% de la sensibilidad para la mayoria de las aplicaciones.

Consultar las ribricas anteriores sobre el ajuste de la sensibilidad y los valores de ajuste pertinentes.

Puede ser necesario ajustar la sensibilidad de la mascara de soldadura segun las condiciones de luz

o, si la célula parpadea. Ajustar la sensibilidad de la mascara de soldadura de la manera siguiente:

Ajustar la sensibilidad segun las condiciones de luz donde se usara la méascara.

1. Ajustar el control de la sensibilidad al nivel mas bajo.

2. Pulsar el botén marcha-parada para poner la mascara fuera de tension. La célula pasa a oscuro
dos veces, luego vuelve a claro.

3. Colocar la mascara de soldadura frente a la direccién de uso, exponiéndola asi a las condiciones
de la luz ambiente.

4. Girar gradualmente el boton de ajuste de la sensibilidad a la derecha hasta que la célula pase a
oscuro, luego girar este botdn a la izquierda justo después que la célula pase a claro. Ahora se
puede ajustar la méascara para soldar. Puede ser necesario efectuar ajustes finos durante.

Ajustes de la sensibilidad recomendados

Electrodo enfundado
Cortocircuitado (MIG)
Impulsos y chorro (MIG)

Medio de gama
Bajo de gama / medio de gama

Medio de gama

Soldadura con electrodo de tungsteno (TIG) Medio de gama / alto de gama

Corte / soldadura de plasma Bajo de gama / medio de gama

Retorno al estado claro (plazo)

El ajuste del retorno al estado claro del filtro sirve para reducir o aumentar el tiempo de paso de
claro al final de la soldadura. La temporizacion es (til sobretodo para eliminar el brillo importante
de los rayos presentes en las aplicaciones de alta intensidad donde el bafio de fusién permanece
brillante algunos momentos al final de la soldadura. Se ajusta entre (0,10 segundo minimo a 1,0
segundos maximo).

Testigo de desgaste de la pila
El testigo de pila descargada se enciende cuando la reserva Util de la pila es de 2 a 3 dias.
Para el modelo 3 VO, utilizar 2 pilas alcalina AAA/LR03/1,5 V.

Www.weldline.eu




Ajuste del anillo de la cabeza para obtener
un maximo de confort
]
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. Correa superior - ajusta el anillo de la cabeza a la profundidad apropiada sobre la cabeza para
asegurar un equilibrio y una estabilidad correctos.

Ajuste de la circunferencia de la cabeza - para ajustarla, presione el botén de cremallera situado
detréas del anillo de cabeza y girar a la izquierda o a la derecha para obtener el apriete deseado.
Observacion: si el ajuste no se logra, se puede retirar el cojin de confort.

Ajuste de la distancia - ajusta la distancia entre la cara y el cristal de proteccion. Para efectuar
el ajuste, aflojar los dos botones de ajuste de tension exteriores y presionar hacia el interior para
liberarlos de las hendiduras de ajuste. Desplazar hacia adelante o atras a la posicién deseada y
volver a apretar. (Para una vision apropiada, los dos lados deben quedar equidistantes).

Ajuste de la inclinacion - cuatro clavijas situadas al costado derecho superior de la banda permiten
el ajuste de la inclinacién hacia adelante de la mascara. Para efectuar el ajuste, aflojar el botén
exterior derecho de ajuste de la tension, luego empujar hacia arriba el taco del brazo de ajuste y
desplazarlo a la posicion deseada. Volver a apretar el boton de ajuste de la tension.

Cambio de las pantallas de proteccion exterior e interior
Advertencia Nunca usar las células de oscurecimiento automatico sin instalar correctamente las
pantallas de proteccion interior y exterior. Las salpicaduras de soldadura dafiaran las células y lo que
anula la garantia.

—
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. Exterior/interior - Para retirar una u otra de las pantallas de proteccion, colocar la mascara con la
cara sobre una mesa y retirar el conjunto que integra el filtro. Para retirar este conjunto, empujar
hacia abajo los ganchos de sujecion y empujar hacia arriba los ganchos superiores. Luego, levantar
el conjunto y separarlo de la mascara. Luego, retirar el cristal exterior empujandolo hacia la Retirar
la junta estanca de la pantalla e instalarla sobre la nueva (durante la reinstalacion de la pantalla,
comprobar la orientacion de la superficie lisa de esta junta que debe quedar hacia adelante de
la mascara de soldadura). Reinstalar el conjunto en el orden inverso al de este procedimiento.
Interior - Para cambiar la pantalla interior, disociar el filtro del conjunto empujando hacia arriba
los dos tacos de sujecion superiores para liberar el filtro. Retirar la pantalla deslizandola hacia uno
de los lados. Colocar una nueva y reinstalar el conjunto en la méascara de soldadura en el orden
inverso al de este procedimiento.

Mantenimiento - Limpieza

La mascara de soldadura necesita poco mantenimiento. Sin embargo, para obtener el mejor servicio,
le recomendamos su limpieza después de su uso. Mojar un pafio suave con una solucién de agua y
de jabon suave y limpiar la pantalla exterior. Dejar secar al aire libre. De vez en cuando, la superficie
del filtro y los captores se deben limpiar frotndolos con un pafio suave y seco (nunca use solventes
o detergentes abrasivos. No inmerja el conjunto de la célula en el agua).

Reparacion

Sintoma

Solucion

El filtro no se oscurece después
de la puesta en tension.

Verificar si las pilas estan en buen estado y si
estaninstaladas correctamente. Verificar también el
estado de las superficies y de los contactos de las pilas
y limpiar,si fuese necesario. Verificar si hay un buen
contacto en los terminales de las pilas y ajustar, si fuese
necesario. Esta accion se impone siempre después de
una caida de la méscara de soldadura.

El filtro no se oscurece durante
la soldadura.

Parar inmediatamente la soldadura: comprobar la
puesta en tension (Marcha) del filtro. Para las versiones
variables, volver a efectuar el ajuste de la sensibilidad.
También verificar el estado de la pantalla exterior.
Limpiar los captores opticos del filtro. Verificar que el
angulo entre los captores y el arco de soldadura no sea
superior a 45°. Esto puede impedir que la luz del arco
acttie sobre los captores del filtro.

El filtro no se aclara después e la soldadura
y cuando no hay arco.

Ajustar la precision de la sensibilidad gracias a los
ajustes finos del potenciémetro girando hacia el ajuste
«minimo». En condiciones de luz excesiva, puede ser
necesario reducir los niveles de luz ambiente.

Algunas partes del filtro de oscurecimiento
automatico no se oscurecen,
lineas netas separan las zonas claras.

Parar inmediatamente la soldadura: en caso de caida de
la mascara de soldadura. Las salpicaduras de soldadura
caidas sobre el filtro también pueden causar fisuras.
(se debe cambiar la célula, la garantia no cubre los
filtros agrietados).

Cambio o fluctuacion - el filtro

se oscurece y luego se aclara

en presencia del arco de soldadura.
el

Revisar las consignas de sensibilidad y si es posible
aumentar la sensibilidad. Verificar que los captores
estén frente a la luz del arco sin obstruccion. Verificar
estado de la pantalla exterior que debe estar limpia y
sinsalpicaduras

Aparece una zona mas clara en las
esquinas y en los bordes

Esto se debe al angulo de vision entre la mirada del
usuario y el filtro. El dngulo 6ptimo es de 90°. Si el
angulo de la mirada varia cuando el filtro esta activado,
se pueden percibir variaciones de tono en los bordes.
Esto es un fendmeno normal que no presenta ningdn
peligro para la seguridad.

Elenco di riscontro della maschera WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0)

Controle cuidadosamente la calidad de su méscara de soldadura
y compruebe que todas las piezas correspondientes han sido entregadas.
Si faltan algunas piezas, contacte su vendedor.

Conjunto mascara de soldadura completo:

Maschera
Conjunto de tinte
Pantalla de proteccion exterior y pantalla de proteccion interior
Anillo de la cabeza o banda de la méscara
Banda de sudacion
Cojin de confort

|
Pogg
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Lista de las piezas de la mascara

WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0)

Soporte de resorte del conjunto Descripcion Cat. N°
2 pantallas de proteccion 1- Junta _ ___ W000261985
. 2 - Pantalla de proteccion exterior  W000261983

exterior de repuesto —

1 pantalla de proteccion 3- Pantalla de proteccion interior  W000335163
interior de repuesto 4 - Aplllo dg la cabeza W000261986
Instrucciones para el usuario 5 - Kit de ajuste W000261987
6 - Banda de sudacion W000261999
= Descripcion Cat. N° 7 - Ganchos W000261990
WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0)  W403548 8 - Soporte de célula W000261989
10 - Células W000377928 9 - Cojin de confort W000261991

Distributed by LINCOLN ELECTRIC IBERIA, S.L.

Carretera Laureo Miré 396-398, 08980, Sant Feliu de Llobregat, Barcelona (Spain) - Phone: Sant Feliu de Llobregat: 93 685 96 00

Manufactured by OTOSWING CO., LTD., 234-12 Kasan-Dong Kuemchun-Ku Seoul Korea
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Ficha d’instrucdo e de seguranca
Instrugées de seguranca para o utilizador (ADVERTENCIA) A\

 Deverdo ler todas as instrugdes de seguranca antes de utilizar a mascara de soldadura CHAMELEON 3.

(O filtro e a mascara CHAMELEON néo convém para os raios laser, o corte laser ou a soldadura autogénea.

* As mascaras CHAMELEON séo concebidas para proteger os vossos olhos e 0 vosso rosto das faiscas,
as projecgoes e os raios IR e UV nocivos. Esta mascara néo os protegera contudo contra os dispositivos
explosivos ou os liquidos corrosivos.

 Nunca utilizar a mascara se o ecrd de proteccao externo transparente néo for instalado correctamente.
Antes de cada utilizagdo, verifiquem que a Iuz ndo penetra na méscara. Verifiquem igualmente que o
ecrd externo transparente estd limpo e que ndo hé poeira sobre os sensores na frente do filtro.

 Qualquer peca que apresenta fissuras, riscos ou picadas deve imediatamente ser substituida antes
de reutilizar a méscara a fim de evitar qualquer ferida grave.

o Utilizem exclusivamente as pecas de substituicéo especificadas neste manual. Antes de cada utilizagéo,
assegurem que a mascara de soldadura esta equipada com todas as pecas indicadas neste manual.
 De acordo com a sua aplicagdo, certifique-se de que a definicéo de sombra é relevante com sua aplicagao
de solda. Consulte a tabela de Sombra para a soldagem para selecionar o nivel de protecdo adequado.
Qs filtros CHAMELEON 3 sao adequados para MIG, MAG, TIG, SMAW, todos os tipos de solda a arco,

soldagem e corte a plasma e corte a carvdo (goivagem).
* Os raios do arco podem queimar os olhos e a pele; devera usar equipamento de protecgao adequado.

Soldadura com a mascara WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0)
A mascara WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0) passagens automaticamente da tonalidade clara
(nivel 3) a tonalidade escura (nivel 8-13) durante a soldadura.

Quando a soldadura para, o filtro passa automaticamente a tonalidade clara.

Durante a soldadura, pode efectuar ajustamentos finos através do botdo do potenciometro que se
encontra dentro da mascara.

Verificar na tabela o nivel da protec¢éo adequada a cada aplicacdo e amperagem.

Os filtros WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0) protegem igualmente os olhos do utilizador contra
os raios infravermelhos (IR) e ultravioletas (UV) a qualquer momento durante a soldadura e quando
estéo ao estado claro. Dois sensores na frente do filtro detectam a luz do arco de soldadura e
provocam a ocultagdo do filtro. O filtro WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0) estéo equipados de
células solares que recarregam a bateria litio.

CELULAS DISPONIVEIS

WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0)
A Directiva 89/686 / CEE
e as normas EN 379 - EN 175.

0Os capacetes CHAMELEON
foram certificadas em
conformidade com os
requisitos das normas
EN 379 e EN175 pel
ECS GmbH - Organismo
Notificado 1883 - ECS -
Hiittfeldstrasse 50 -
73430 Aalen - Alemanha

| memer

Trabalhos correntes de soldadura em eléctrodo
e MIG/MAG (GARANTIA 1 ANO)

Tabela do nivel de proteccdo /\
para a soldadura

Aplicagao de soldadura Corrente de arco em Amperes Nivel de protecgdo N°

Electrodos protegidos Inferior a 40 9
40-80 10

80-175 11

175-300 12

300-500 13

MIG/MAG Inferior a 100 10
100-175 11

175-300 12

300-500 13

Soldadura com electrodo Inferior a 50 10
de tungsténio (TIG) 50-100 11
100-200 12

200-400 13

Corte a carvao Inferior a 500 12
500-700 13

Corte com o arco plasma 60-150 11
150-250 12

250-400 13

Soldadura com o arco plasma Inferior a 50 9
50-200 10

200-400 12

Temperatura de funcionamento  -10 °C = +55 °C (+14 °F = 131 °F)

Peso mascaras completas 445 g (3 V0)

Regulacao da sensibilidade

Esta regulagdo serve para aumentar a sensibilidade da célula de acordo com as variagdes de luz
encontradas durante os diferentes processos de soldadura. Nés recomendamos uma regulagao
meia-gama ou 30 a 50% de sensibilidade para a maioria das aplicacées. Consultar as categorias
abaixo sobre a regulagdo da sensibilidade e os valores de regulagéo aplicaveis.

Esta regulagdo pode ser necessaria para adaptar a sensibilidade da mascara de soldadura as
condicdes de luz ou, se a célula piscar.

Ajustar a sensibilidade de acordo com as condi¢des de luz onde a mascara de soldar serd usada.

. Ajustar o controle de sensibilidade no grau mais baixo.

Premir o botéo de Marcha/paragem para pdr a mascara de soldar sob tenséo. A célula passa duas
vezes as escuras, e entdo volta para a claridade.

. Colocar a mascara de soldar na direccdo de utilizagdo, expondo-a assim as condicbes de
iluminagéo ambiente.

Virar o botdo de controlo da sensibilidade gradualmente a direita ou ajustar a sensibilidade usando a
chave digital dentro do capacete até que a célula passe a escuriddo, virar este botdo a esquerda até
logo a seguir ao ponto onde a célula passa a claridade. A pessoa pode entdo usar a mascara para
soldar. Pode ser necessario fazer regulacdes no decorrer de certas aplicagdes ou, se a célula piscar.
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Regulacdes de sensibilidade recomendadas

Meia gama

Eléctrodo revestid

MIG arco curto
MIG pulsado

Baixa-gama / Meia gama
Meia gama

Tipo Protecgdo variavel DIN 3/8-13

Classe optique 11172 Soldadura com eléctrodo de tungsténio (TIG) ~ Meia gama / Alta-gama

Dimensdes 110x 90 x 10 mm Corte/soldadura plasma Baixa-gama / Meia gama

Campo de visdo 97 x 40 mm

Proteccao clara DIN 3 Volte ao estado claro (atraso)

Proteccdo sombria Varidvel de 8 para 13 A regulacdo de retorno ao estado claro do filtro serve para reduzir a velocidade ou aumentar o tempo
Tempo de reacgio 1/12000 sec. de passagem para a claridade no final da soldadura. A temporizagéo é especialmente Util para eliminar
Regresso ao estado claro automaticamente 0,1 ou 1 sec. o ultra brilho dos raios presentes nas aplicacdes de alta intensidade onde o banho de fusdo permanece

Sensores 2 sensores Opticos independentes
Alimentacéo 2 pilhas alcalinas + célula solar
Proteccao Filtragem permanente UV e IR
Célula referencia W000377928

Garantia 1ano

Distributed by LINCOLN ELECTRIC IBERIA, S.L.

Carretera Laureo Miré 396-398, 08980, Sant Feliu de Llobregat, Barcelona (Spain) - Phone: Sant Feliu de Llobregat: 93 685 96 00

Manufactured by OTOSWING CO., LTD., 234-12 Kasan-Dong Kuemchun-Ku Seoul Korea

brilhante alguns momentos no final da soldadura. O ajuste entre (0,10 segundos para o min. para 1,0
segundo para no max.).

Indicador de bateria fraca
0 indicador de pilhas fracas acende quando a reserva (il da pilha for de 2 a 3 dias.
Para os modelos 3V0 substituir a pilha por umas novas do tipo pilhas alcalinas AAA/LR03/1,5 V
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Ajuste da faixa usada em volta da cabeca

para um maximo conforto
1. Correia superior - Ajusta a faixa de cabega a profundidade destinada na cabega para assegurar
equilibrio e estabilidade correctos.

Ajuste do tamanho da cabega - para ajustar isto, dirigir o botdo para a cremalheira situada na
parte traseira da faixa de cabega e virar a esquerda ou a direita para alcangar o aperto desejado.
Observagao: se o ajuste for delicado, pode ser necessario remover a aimofada de conforto.

Ajuste de distancia - Ajusta a distancia entre a face e o copo de proteccdo. Para fazer o ajuste,
soltar os dois botdes de ajuste exteriores de tensdo e empurrar para dentro para se libertar das
rachas de ajuste. Deslocar para a frente ou para tras para a posi¢ao desejada e apertar. (Para uma
visdo satisfatoria, os dois lados devem estar equidistantes.)

Ajuste de inclinagdo - Quatro parafusos situados no canto superior direito da faixa de cabeca
permitem ajustar a inclinagdo para a parte da frente da méscara. Para fazer o ajuste, solte o
botéo exterior direito para de ajuste de tensdo, depois empurre para cima no braco de ajuste e
desloque-o para a posicéo pretendida. Apertar o botdo de ajuste de tenséo.
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Substituicio dos ecras de proteccao externa e interna
Adverténcia! Nunca utilizar as células a ocultagdo automéatica sem estar a instalar correctamente os
ecréas de protecgdo interna e externa. As projeccdes de soldadura danificardo as células e anulam
a garantia.

. Exterior/interior - para retirar um ou o outro dos ecrés de proteccdo, colocar a mascara a face
sobre uma mesa e retirar a cassete que integra o filtro. Para retirar este conjunto, empurra-lo para
baixo sobre os clip de retencdo e empurrar para cima os clip superiores. Seguidamente, levantar
o conjunto e separa-lo da mascara. Retirar entdo o vidro externo empurrando para a méascara de
soldadura. Retirar a junta estanque do ecra e instalar-o sobre o novo (durante a reinstalagéo de
I'ecrd, assegurar-se de orientar a superficie lisa deesta junta estanque para a frente da mascara
de soldadura.) Reinstalar a cassete invertendo a ordem deeste procedimento.

Interior - para substituir o ecra interno, dissociar o filtro da cassete empurrando para cima sobre
as duas cunhas de retencéo superiores para liberar seguidamente o filtro. Retirar o ecra fazendo-o
deslizar por um dos lados. Instaurar um novo e reinstalar o conjunto na mascara de soldadura
invertendo a ordem deeste procedimento.
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Manutencao - Limpeza

A mascara de soldar requer pouca manutencdo. Porém, para retirar dela o melhor servigo, nés
recomendamos que a limpe depois de cada utilizagdo. Molhar um pano macio com ajuda de uma
solugdo de dgua e sabdo macio e esfregar o ecrd externo. Deixar secar ao ar livre. De vez em quando,
a superficie do filtro e os sensores devem ser limpos esfregando-0s com um pano macio e seco.
(Nunca usar solventes ou detergentes abrasivos. Nao imergir a célula inteira em agua).

Reparacgao
Sintoma

PT

Solucéo

0 filtro ndo escurece depois de colocado.

Verificar se as pilhas estdo em bom estado e se estdo
sob tensdo instaladas correctamente. Verificar também
o0 estado das superficies e dos contactos das pilhas e
limpar, se necessario. Verificar se ha bom contacto nos
limites das pilhas e ajustar, se necessério. Esta acgéo
impde-se especialmente se a mascara de soldar for
sujeita a uma queda.

0 filtro néo escurece no decorrer
a soldadura em tensao (Marcha) o filtro.

Parar a soldadura imediatamente: certificar-se que a
coloca. Retomar a regulacdo da sensibilidade. Verificar
também o estado do ecrd externo. Limpar os sensores
opticos do filtro. Certificar-se que o angulo entre os
sensores e 0 arco de soldar ndo € superior a 45°. Isso
poderia impedir a luz do arco de agir sobre 0s sensores
do filtro.

0 filtro permanece escuro depois
da soldadura e na auséncia do arco.

Ajustar a precisdo da sensibilidade através de
regulagbes e na auséncia do arco no fim do
potenciometro ou empurrando os botdes de regular para
diminuir o nivel de sensibilidade. Em condicdes de luz
excessiva, pode ser necessario reduzir os niveis de
iluminag&o ambiente.

Algumas partes do filtro de ofuscagao
automatica ndo passam a escuriddo,
linhas limpas separam as zonas claras
e escura.

Parar a soldadura imediatamente: apés a queda da
méscara de soldadura. As projecgdes de soldar caidas
sobre o filtro também podem causar fissuras. (E
necessario substituir a célula; a garantia néo cobre os
filtros rachados).

Mudanga ou piscar - o filtro passe entdo
a escuro depois para claro em presenca
do arco de soldadura.

Rever a regulacdo de sensibilidade e aumentar a
sensibilidade se possivel. Assegurar que 0s sensores
Fazem frente & luz do arco sem obstrucao. Verificar o
estado do ecrd externo que deve estar limpo e sem
projecgoes..

Aparece uma zona mais clara nos cantos
€ nas bordas.

Ceci est lié a I'angle de vision entre le regard de
Este esta ligado ao angulo de visdo entre a visdo do
utilizador e o filtro. O angulo optimo é de 90°. Se o
angulo de visao variar quando o filtro é activado, podem
ser perceptiveis variagdes de cor nas bordas. E um
fenémeno normal que ndo representa nenhum perigo
para a seguranga.

Lista de controlo da mascara WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0)

Controlam com cuidado a qualidade da vossa mascara de soldadura e asseguram
que todas as pegas correspondentes foram entregues.
Se certas pegas sdo em falta, contactam o vosso revendedor.

Conjunto mascara de soldadura completa:

- Méscara

- Célula filtradora

- Ecré de proteccéo externo e ecré de protecgéo interno
- Estufa-cabeca

- Bandeau sudation

- Aimofada de conforto

Lista das pecas da mascara
WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0)

- Apoio saltar da célula Descricdo Cat. N°
- 2 ecras de protecgdo externos 1 - Juntado W000261985
de substituicéo 2 - Ecré de protecgdo externo W000261983
- de 1 ecra de proteccdo internos 3 - Ecra de proteccdo interno W000335163
de substituicéo 4 - Estufa-cabeca W000261986
- Instrugbes utilizador 5 - Conjunto de ajustamento W000261987
6 - Bandeau antitranspiragio W000261999
Description Cat. N° 7 - Ganchos W000261990
WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0)  W403548 8 - Apoio de célula W000261989
10 - Células W000377928 9 - Aimofada de conforto W000261991

Distributed by LINCOLN ELECTRIC IBERIA, S.L.
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Instrukcja bezpieczenistwa uzytkowania i konserwaciji
Instrukcja bezpieczeristwa (OSTRZEZENIE) A\

* Prosze przeczyta¢ wszystkie instrukcje bezpieczeristwa przed stosowaniem maski spawalniczej
CHAMELEON.

* Maska i wktadka CHAMELEON nie nadaja si¢ do lasera, cigcia laserem czy spawania gazowego.

Tabelka stopni przyciemnienia A\
dla spawania

Typ spawania

Prad spawania w amperach  Stopien przyciemnienia

* Maski CHAMELEON sg przeznaczone do ochrony oczu i twarzy przed iskrami, odpryskiem Elektrody otulone <40 9
i szkodliwym promieniowaniem. Jednak maska nie zapewni ochrony przed materiatami 40-80 10
wybuchowymi lub cieczami korozyjnymi. 80-175 11

* Nie wolno uzywa¢ maski, jesli ptyta pokrywajaca nie zostata umieszczona prawidtowo. Przed 175-300 12
kazdym uzyciem upewnic sig, ze zadne $wiatto nie przenika przez maskeg. Sprawdzaé réwniez, czy 300500 3

plyta pokrywajaca jest czysta oraz czy nie ma brudu na czujnikach na przodzie soczewki.

« Jakiekolwiek czesci porysowane, popekane, czy tez z wzerami powinny by¢ natychmiast MIG metale cigzkie <100 10
wymienione przed ponownym zastosowaniem maski, aby zapobiec powaznym obrazeniom. 100-175 11
* Nie stosowacC czgsci zamiennych innych niz okreslone w niniejszej instrukcji. Przed kazdym 175-300 12
uzyciem, prosze sprawdzi¢ zataczong liste, by upewni¢ sig, ze maska spawalnicza zostata 300-500 13
dostarczona z wszystkimi stosownymi czgsciami. -
* Wedtug Twoich potrzeb, upewnij si¢ ze ustawienie zaciemnienia jest zgodne z twojg aplikacja Spawanie elekiroda wolframowa <50 10
spawalniczg. Zobacz tabele z poziomem zaciemnienia, aby wybra¢ odpowiedni poziom ochrony. w ostonie gazu obojetnego (TIG) 50-100 i
« Filtry CHAMELEON 3 sa odpowiednie do spawania MIG, MAG, TIG, SMAW, wszystkich rodzajow 100-200 12
spawania fukowego , spawania i cigcia plazmowego i ztobienia elektropowietrznego. 200-400 13
* Promieniowanie tuku moze poparzy¢ skore i oczy, uzywac odpowiedniego sprzetu ochronnego. Ziobienie fukowo - <500 12
Spawanie przy zastosowaniu maski CHAMELEON 3V0 powietrzne (elekirody wegl. 500700 18
Maska WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0) automatycznie przechodzi ze stanu jasnego tukowe cigcie plazmowe 60-150 il
(poziom przyciemnienia 3) do stanu ciemnego (poziom 8-13). Kiedy spawanie jest zatrzymane, 150-250 12
filtr automatycznie wraca do stanu jasnego. Podczas spawania mozna dokonywac¢ doktadnych 250-400 13
regulacji za pomocg potencjometru. Prosze odnies¢ sig do tabelki stopni przyciemnienia, aby Spawanie plazmowe <50 9
przyporzadkowac stopien do zastosowania. 50-200 0
Filtry WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0) chronig réwniez oczy uzytkownika przed szkodliwym 200400 -

promieniowaniem podczerwieni (IR) i ultrafioletu (UV) przez caty czas spawania i przy stanie jasnym.
Na przedniej stronie wktadki znajduja si¢ dwa czujniki, ktdre wykrywaja $wiatto z tuku spawalniczego
i powodujg przycienienie soczewki. WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0) posiada ogniwa
stoneczne, ktére przedtuzajg zywotno$¢ dwoch baterii.

Temperatura procesu -10 °C = 455 °C (+14 °F = 131 °F)

Waga catkowita maski 4459 (3V0)

DOSTEPNE OGNIWA

Regulacja czutos$ci

Moze by¢ konieczna regulacja czutosci maski, aby dostosowaé jg do réznych warunkéw o$wietleniowych
lub jesli soczewka miga (On i Off). Wyregulowaé czuto$¢ maski w nastgpujacy sposéb:

Ustawi¢ czuto$¢ maski w warunkach o$wietlenia, w ktérych bedzie ona uzywana.

WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0)
Dyrektywa 89 / 686 / EEC

- Norma EN 379 - EN 175.

Przytbice CHAMELEON
zostaty certyfkowane
zgodnie z wymaganiami
norm EN 379 i EN
175 przez ECS
GMBH - Jednostke
notyfikowang 1883 - ECS
- Hiittfeldstrasse 50 -
73430 Aalen - Niemcy

1. Ustawic regulacjg czuto$ci na najnizszym parametrze.

2. Wcisna¢ przycisk On/Off by wiaczy¢é maske. Soczewka maski przyciemni sie dwa razy, a
nastepnie rozjasni.

3. Skierowac maske w kierunku zastosowania wystawiajac ja na otaczajace warunki o$wietleniowe.

4. Stopniowo przekreci¢ ustawienia czutosci zgodnie z ruchem wskazowek zegara, az soczewka
przyciemni sig, a nastepnie przekreci¢ regulacje czutosci w kierunku przeciwnym do wskazéwek,
az delikatnie przekroczy sie ustawienia, przy ktérych soczewka sig rozjasnia. Maska jest gotowa
do uzytku. Delikatna zmiana ustawiei moze by¢ konieczna dla pewnych zastosowan oraz w
przypadku migania soczewki (on i off).

Spalanie elektrodami i spawanie MIG/MAG

Zalecane ustawienia czutosci

Typ Zmienny stopien przyciemnienia DIN 3/8-13

Klasa optyczna 1112 Spawanie elektrodg Sredni zakres
Wymiary 110x 90 x 10 mm - - - .

Pole widzenia 97 x 40 mm Spawanie tukiem zwarciowym (MIG) Niski/$redni zakres
Jasny stopien (mate przyciemnienie) DIN 3 Impulsowe i natrysk (MIG) Sredni zakres
Clemny stopien (duze przyaernmeme) - Zmienny 0d 8 do 13 Spawanie elektrodg wolframowg (TIG) Sredni/wysoki zakres
Zmienny czas przetgczania z jasnego na ciemny 1/12000 s

Zmienny czas przetgczania z ciemnego na jasny

Regulacjaod 0,1do1s

tukowe Cigcie/spawanie plazmowe Niski/$redni zakres

Czujniki

2 czujniki optyczne

2 wymienne baterie alkaliczne ze

Zasilanie wspomaganiem stonecznym
Zabezpieczenie Stata ochrona przed UV i IR
Nr ogniwa w katalogu W000377928
Gwarancja 1 rok

Distributed by LINCOLN ELECTRIC IBERIA, S.L.

Carretera Laureo Miré 396-398, 08980, Sant Feliu de Llobregat, Barcelona (Spain) - Phone: Sant Feliu de Llobregat: 93 685 96 00

Manufactured by OTOSWING CO., LTD., 234-12 Kasan-Dong Kuemchun-Ku Seoul Korea

Regulacja op6znienia soczewki

Regulacja opdznienia soczewki jest stosowana, by opozni¢ czas przetaczania soczewki do stanu
jasnego po spawaniu. Opéznienie jest szczegolnie uzyteczne w celu eliminacji pozostatych promieni
obecnych przy zastosowaniach z wyzszym natezeniem, przy ktdrych jeziorko spawalnicze pozostaje
jasne na krétko po spawaniu. Regulacja od 0,10 sekundy do maksymalnie 1,0 sekundy.

Www.weldline.eu




Wskaznik wyczerpywania si¢ baterii
Wskaznik wyczerpywania sig baterii $wieci sie, jesli pozostaje 2-3 dni zywotnosci baterii.
Dla modelu 3 VO nalezy stosowaé 2 baterie typu AAA - 1,5 V.

Regulacja maski CHAMELEON 3V0,
aby komfortowo pasowata

1. Wierzchnia strona maski - nastawienie maski na odpowiednig gteboko$¢ od goéry, by
zagwarantowa¢ réwnowagg i stabilnos¢.

2. Szczelno$¢ (ciasnos¢) maski - Aby wyregulowad, nalezy weisngé pokretto zlokalizowane z tytu
maski i przekreci¢ w lewo lub w prawo az do odpowiedniej ciasnosci. Uwaga: jesli regulacja jest
ograniczona, moze by¢ konieczne usunigcie poduszki.

Regulacja odlegtosci - ustawienie odlegtosci pomigdzy twarzg a soczewka. By wyregulowac,
nalezy poluzowa¢ obydwa zewngtrzne pokretta oraz weisngé, by zwolni¢ je ze szczelin regulacii.
Przesung¢ do przodu albo do tytu do pozadanej pozycii i zacisna¢ z powrotem. (Obie strony musza
by¢ réwno rozmieszczone, by zapewni¢ wtasciwy widok).

Regulacja kata - cztery zatyczki po prawej stronie wierzchniej czesci zapewniajg regulacje
przedniego nachylenia maski. W celu regulacji poluzowaé prawe zewnetrzne pokretto regulacii
naprezenia, nastepnie nasuna¢ na listwe ramienia sterujacego i przesuna¢ do pozadanej pozycji.
Docisna¢ z powrotem pokretto regulacji.

©

Ea

Wymiana przednich i wewnetrznych pokryw soczewki
Ostrzezenie: Nie wolno stosowa¢ soczewki z automatycznym przyciemnieniem bez wiasciwie
zainstalowanych wewnetrznych i zewnetrznych pokryw soczewki. Odprysk spawalniczy uszkodzi
soczewke i uniewazni gwarancje.

. Zewnetrzne/wewnetrzne pokrywy - aby zdja¢ dowolng z pokryw, najpierw nalezy zdja¢ jednostke
soczewki. W celu zdjecia tejze, wcisna¢ dolne ramiona podtrzymujace i pchnaé zaciski
przytrzymujace na zewnatrz maski. Nastepnie wystarczy podnies¢ i wysunaé z maski. Zdjaé
gumowa uszczelke soczewki i zainstalowac na nowej pokrywie soczewki. (Przy ponownej instalacii
pokrywy, nalezy upewni¢ sie, ze gtadka powierzchnia uszczelki soczewki jest skierowana ku
przodowi maski.) Zainstalowac¢ ponownie jednostke soczewki odwracajac powyzszg procedure.
Wewnetrzna pokrywa - aby wymieni¢ wewnetrzng pokrywe soczewki, nalezy zdja¢ jednostke
soczewki samo-przyciemniajacej sie z ramy soczewki poprzez wycisniecie do géry dwéch gérmych
listew przytrzymujacych, delikatnie uwalniajac soczewke. Zdja¢ pokrywe soczewki wysuwajac
ja z dowolnej strony. Zastapi¢ nowa pokrywa i zainstalowac¢ jednostke w masce odwracajac
procedure.

A

Czyszczenie

Maska wymaga niewielkiej konserwacji. Jednak dla najlepszych wynikow zalecamy czyszczenie po
uzyciu. Stosujac migkkg szmatke nasaczong tagodnym roztworem mydta i wody wytrze¢ pokrywe
soczewki. Poczekac az wyschnie. Okazjonalnie nalezy czysci¢ soczewke i czujniki filtra wycierajac
delikatnie migkka suchg szmatkg. (Nie wolno uzywaé rozpuszczalnikow ani $ciernych $rodkow
czyszczacych. Nie zanurzaé jednostki soczewki w wodzie.)

Rozwigzywanie probleméw

Problem

Rozwigzanie

Brak wigczenia - auto-soczewka nie
przyciemni si¢ natychmiast po jej
wigczeniu.

Sprawdzi¢ baterie i zweryfikowaé, czy sg one w
dobrym stanie i prawidtowo zainstalowane. Sprawdzi¢
réwniez powierzchnie baterii oraz styki i oczyscic,
jesli to konieczne. Sprawdzi¢ bateri¢ pod wzgledem
prawidtowego styku i delikatnie nastawié¢ punkty styku,
jesli to konieczne. Jest to szczegdlnie wazne, jezeli
maska byta upuszczona.

Brak przetaczenia - automatyczna
soczewka pozostanie jasna i nie
przyciemni sig przy spawaniu.

Natychmiast przerwa¢ spawanie: Upewni¢ sig, czy
zasilanie soczewki jest wigczone. Jezeli zasilanie
jest wigczone, przejrze¢ rekomendacje dot. czutosci i
nastawi¢ czutos¢. Oczysci¢ pokrywe soczewki i czujniki
z wszelkich niedrozno$ci. Upewni¢ sig, ze czujniki sa
skierowane w strong tuku; kat 45° lub wigkszy moze
uniemozliwia¢ dotarcie $wiatta z tuku do czujnikow.

Brak przetaczenia soczewka
pozostanie  przyciemniona  po
wygaszeniu tuku spawalniczego albo
soczewka pozostaje przyciemniona,
kiedy nie ma tuku.

Poczyni¢ doktadne ustawienia czuto$ci delikatnie
regulujgc poprzez przekrecenie w kierunku ustawienia
,min“. W warunkach skrajnego naswietlenia, moze
zaistnie¢ konieczno$¢ redukcji pozioméw oswietlenia
otaczajgcego.

Fragmenty automatycznej soczewki
nie przyciemniaja sig, obszary jasne i
przyciemnione sg wyraznie oddzielone.

Natychmiast zatrzyma¢ spawanie: Soczewka moze
by¢ peknieta, co mogto by¢ spowodowane upadkiem
maski. Odprysk spawalniczy na soczewke réwniez
moze spowodowac peknigcie. (Soczewka musi byé
wymieniona; wigkszo$¢ peknigtych soczewek nie jest
objeta gwarancja).

Przetaczanie albo migotanie -
automatyczna soczewka przyciemnia
sig, nastgpnie rozjasnia podczas
obecnosci tuku spawalniczego.

Przejrze¢ zalecenia dot. ustawien czutosci i zwigkszy¢
czutosé, jesli to mozliwe. Upewni¢ sie, ze czujniki tuku
nie sg zablokowane przed bezposrednim dostepem do
$wiatta z tuku. Sprawdzi¢ pokrywe soczewki pod katem
brudu czy odprysku, ktére moga blokowaé czujniki tuku.

Niejednolite lub mniejsze przyciemnienie
soczewki przy stanie zaciemnienia,
obserwowane na  zewngtrznych
krawedziach i w naroznikach.

Soczewki majg optymalny kat widzenia co nazywane
jako efektem kata widzenia. Optymalny kat widzenia
ma 90° wzgledem powierzchni soczewki. Kiedy ten kat
widzenia jest zmienny w stanie zaciemnienia, spawacze
moga zauwazy¢ delikatnie jasniejsze obszary przy
zewnetrznych krawedziach i naroznikach soczewki.
Jest to normalne i nie stanowi zagrozenia zdrowia, ani
bezpieczenstwa. Ten efekt moze by¢ réwniez bardziej
widoczny przy zastosowaniach z uzyciem soczewek
powigkszajgcych.

Lista kontrolna WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0)

Sprawdzi¢ starannie jako$¢ maski spawalniczej i upewni¢ sig, czy dostarczone zostaty
wszystkie stosowne czesci.
W przypadku braku jakichkolwiek czesci, prosze skontaktowac sig z dystrybutorem.

Kompletny zestaw maski spawalniczej:

- Maska M

- Wktadka przyciemnienia

- Przednia ptytka pokrywajgca i wewnetrzna ptytka
pokrywajgca

WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0)

- Pokretto regulacyjne potencjometru Lista CZQS’Ci
- Jednostka opaski na gtowe lub opaski maski Popis Kat. 6.
- Opaska (potnik) 1 - Uszczelka dla przedniej
- Poduszka R ol
. . pokrywy soczewki W000261985
- Uchwyt sprezynowy wkfadki 2 - Przednia pokrywa soczewki W000261983
- 2 zapasowych przednich 3 - Wewnegtrzna pokrywa
ptytek pokrywajgcych soczewki W000335163
- 1 zapasowe wewngtrzne 4 - Maska W000261986
ptytki pokrywajgce 5 - Zestaw regulacyjny maski W000261987
- Instrukcja dla uzytkownika 6 - Opaska W000261999
Popis Kat. ¢. 7 - Hak uchwytu wktadki W000261990
WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0) ~ W403548 8 - Uchwyt wkfadki W000261989
10 - Ogniwa W000377928 9 - Poduszka W000261991

Distributed by LINCOLN ELECTRIC IBERIA, S.L.

Carretera Laureo Miré 396-398, 08980, Sant Feliu de Llobregat, Barcelona (Spain) - Phone: Sant Feliu de Llobregat: 93 685 96 00

Manufactured by OTOSWING CO., LTD., 234-12 Kasan-Dong Kuemchun-Ku Seoul Korea
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Bezpeénostni pokyny pro uZivatele (VAROVANI) A

* Pred pouzitim kukly CHAMELEON si pfectéte vSechny bezpeénostni pokyny.

* Kukla CHAMELEON a jeji kazeta nejsou vhodné pro laser, fezani laserem ani svafovani plynem.

* Kukly CHAMELEON jsou uréené k ochrané oéi a obliceje pred jiskrami, rozstfikem a Skodlivym
zafenim. Kukla vSak neposkytuje ochranu pfed explozivnimi zafizenimi ani koroznimi tekutinami.

* Kuklu nikdy nepouzivejte, pokud neni fadné nasazeny ochranny zornik. Pfed kazdym pouzitim
zkontrolujte, zda pres kuklu nem(ize proniknou Zadné svétlo. Zkontrolujte taktéZ, zda je ochranny
zornik isty a zda senzory na pfedni strané kazety nejsou znecisténé.

* Vesdkeré ¢asti zafizeni, které jsou podkrabané, prasknuté nebo obsahuiji jamky, by se mély pfed
dal$im pouzitim kukly okamzité vyménit, aby se zabranilo vaZznému zranéni.

* Nepouzivejte Zadné jiné nahradni dily nez ty, které jsou pfedepsany timto navodem. Pfed kazdym
pouZitim si, prosim, zkontrolujte pfiloZzeny seznam, aby bylo zaruéeno, Ze svafovaci kukla byla
dodana s veskerym piislusenstvim.’

* Presvédcte se, Ze vami nastaveny stuper zatmaveni odpovida pouZzité svafovaci metodé. Podivejte
se na tabulku s moznostmi nastaveni zatmaveni a zvolte potfebny stuperi zatmaveni.

* Filtry CHAMELEON 3 jsou pouZitelné pro svafovani metodami MIG, MAG, TIG, SMAW, pro véechny
metody obloukového svafovani, plazmového svafovani a paleni a drazkovani uhlikovymi elektrodami
vzduchem.

« Zafeni oblouku mUZe poskodit zrak a popalit pokozku, pouZivejte odpovidajici ochranné prostiedky.

Svarovani s pouzitim kukly WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0)

Béhem svafovani kukla WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0) automaticky pfejde z priihledného
stavu (Uroven zatemnéni 3) do tmavého stavu (Urover zatemnéni 8-13).

Po pferuseni svafovani se filtr kazety znovu automaticky zesvétli.

Béhem svarovani muzete pomoci knofliku potenciometru provadét jemné doladéni.

Podivejte se, prosim, do tabulku zatemnéni, abyste pfizplsobili ¢islo stupné zatemnéni dané aplikaci.
Filtry WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0) taktéZ chrani svarece pred $kodlivym infratervenym
(IR) a ultrafialovym (UV) zafenim béhem svarovani, a to i ve svétlém stavu.

Na pfedni strané kazety jsou dva senzory, které snimaji svétlo ze svafeciho oblouku a zajistuiji
ztmaveni kazety.

WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0) m4 solarni ¢lanky, které prodluZuiji Zivotnost baterii.

DOSTUPNE SAMOZATMIVACIi KAZETY

89 /686 / EEC Sménice WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0)

EN 379 - EN 175 normy.

Prohlaseni o shodé
CE: svarovaci kukly
CHAMELEON jsou
vyrobeny ve shodé s
pozadavky norem EN
379 a EN 175; certifikujici
spolecnost je ECS GmbH -
Notified Body 1883 - ECS -
Hiittfeldstrasse 50 -
73430 Aalen - Germany

Svarovani elektrodami pod proudem

Bezpecénostni pokyny pro pouzivani a udrzbu

Tabulka zatemnéni A\
pro svarovani

Pouzity typ svarovani

Proud oblouku v ampérech  Cislo stupné zatemnéni

Obalené elektrody <40 9
40-80 10

80-175 11

175-300 12

300-500 13

MIG tézkych kovl <100 10
100-175 11

175-300 12

300-500 13

Obloukové svafovani <50 10
wolframovou elektrodou 50-100 11
pod plynem (TIG) 100-200 12
200-400 13

Vzduchové hloubeni <500 12
uhlikovou elektrodou 500-700 13
Plazmové fezani obloukem 60-150 11
150-250 12

250-400 13

Plazmové svafovani obloukem <50 9
50-200 10

200-400 12

Provozni teplota -10°C = +55 °C (+14 °F = 131 °F)

Hmotnost kompletni kukly 4459 (3V0)

Nastaveni citlivosti

Je mozZné, Ze bude tfeba upravit citlivost kukly, aby vyhovovala riznym svételnym podminkam nebo
kdyZ kazeta blika On a Off. Citlivost kukly nastavte nasledujicim zplsobem:
Citlivost kukly nastavuijte za takovych svételnych podminek, za jakych budete kuklu pouzivat.

1. Ovladag citlivosti nastavte na nejnizsi droven.

2. Stisknéte tlacitko On/Off, &im se kukla zapne. Samozatmivaci kazeta kukly dvakrat ztmavne a
poté zlistane prahledna.

3. Celo kazety otodte do sméru pouzivani tak, aby byla vystavena podminkam okolniho osvétlen.

4. Postupné otacejte ovladac citlivosti ve sméru hodinovych ruci¢ek, dokud kazeta neztmavne,
potom otécejte ovladac citlivosti proti sméru hodinovych ruci¢ek az do hraniéni polohy, kdy kazeta
jesté zustane prihlednd. Kukla je pripravend k pouziti. Pfi urcitych aplikacich nebo kdyz bude
kazeta blikat on a off, bude zfejmé tfeba nastaveni mirné upravit.

Doporucena nastaveni citlivosti

Tycinkova elektroda

Stfedni rozsah

a MIG/MAG svafovani Zkratovani (MIG) Nizky/stfedni rozsah
Typ Variabilni stupefi zatemnéni DIN 3/8-13 Impulsni a rozstfik (MIG) Stredni rozsah
Opticka tfida 11112 Oblouk s wolframovou elektrodou pod plynem (TIG) Stfedni/vysoky rozsah
Rozméry 110x 90 x 10 mm Rezéni/svafovani plazmovym obloukem Nizky/stredni rozsah
Zorné pole 97 x 40 mm
Prihledny stav DIN 3
Tmavy stav Variabilni od 8 do 13 Ovladani zpoidém’ kazety
Cas prepnuti z priihledného na tmavy stav 1/12000 s

Cas prepnuti z tmavého na prihledny stav

Variabilniod 0,1 do 1s

Senzory

2 optické senzory

2 vyménitelné alkalické baterie

Napajen se solarni podporou
Ochrana Trvald ochrana va¢i UV a IR
Katalogové ¢islo samozatmivaci kazety W000377928
Zaruka 1 rok

Distributed by LINCOLN ELECTRIC IBERIA, S.L.

Carretera Laureo Miré 396-398, 08980, Sant Feliu de Llobregat, Barcelona (Spain) - Phone: Sant Feliu de Llobregat: 93 685 96 00

Manufactured by OTOSWING CO., LTD., 234-12 Kasan-Dong Kuemchun-Ku Seoul Korea

Ovladani zpozdéni kazety se pouziva k prodlouzeni ¢asu pfepnuti kazety do prihledného stavu po
svarovani. Zpozdéni je uzitetné zejména k eliminaci intenzivniho zafeni, ke kterému dochézi pfi
aplikacich s vy$simi ampéry, kdy roztavend lazer po svafovani vyzafuje na chvili intenzivni svétlo.
Nastavte od minimalné 0,10 sekundy do maximalné 1,0 sekundy.

Indikator slabé baterie

Indikétor slabé baterie se rozsviti tehdy, kdyZ baterii zistavaji jesté 2 - 3 dny Zivotnosti.
Pro model 3 VO pouZite 2 baterie typu AAA-1,5V.

Www.weldline.eu




Sefizeni upevnéni kukly WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0)

na hlavé
1. Vrchni ¢ast nahlavni soupravy - hlavovy kfiz sefidte na hlavé na spravnou hloubku, aby byla
zajisténa rovnovaha a stabilita kukly.
2. Utazeni nahlavni soupravy - k sefizeni zatlaéte sefizovaci knoflik umistény v zadni €asti nahlavni
soupravy a otocte ho doleva nebo doprava podle toho, jak silné ma byt kukla na hlavé utazena.
Poznamka: Pokud jsou moznosti sefizeni omezeng, bude mozna tfeba odstranit vystelku.
Sefizeni vzdalenosti - sefidte vzdalenost mezi oblicejem a kazetou. K sefizenti je tfeba uvolnit oba
vnéjsi napinaci knofliky a zatlait je smérem dovnitf, aby se uvolnily sefizovaci drazky. Posurite je
dopfedu nebo dozadu do poZadované polohy a dotahnéte. (K dosaZeni spravného zorného pole
musi byt obé strany sefizené stejné).
Uhlové sefizeni - &tyfi koliky na pravé strané horni asti néhlavni soupravy umoziiuji sefidit
naklopeni kukly dopfedu. K sefizeni povolte pravy vnéjsi sefizovaci knoflik napnuti, potom ho
nadzvednéte na zaraZce ovladaciho ramena a posurite do poZzadované polohy. Pak sefizovaci
knoflik napnuti utdhnéte.

4

>

Vymeéna vnéjSiho a vnitiniho ochranného zorniku kazety
Varovani: Automatickou samozatmivaci kazetu nikdy nepouzivejte, pokud neni fadné namontovany
vnittni avnéj8i ochranny zornik kazety. Rozstfik ze svafovani by poskodil automatickou samozatmivaci
kazetu a do$lo by ke ztraté prav vyplyvajicich ze zaruky.

. VnéjSilvnitini ochranny zornik - k demontazi kteréhokoli zorniku nejprve vyjméte komplet
automatické samozatmivaci kazety. Kazetu vyjmete po zatladeni na spodni pfidrzna ramena,
pridrzné svorky pak zatlacte smérem ven z kukly. Potom komplet pouze nadzdvihnéte a vyjméte z
kukly. Potom vyjméte vnéjsi zornik kazety tak, Ze ho vytla¢ite smérem do kukly. Vyjméte gumové
tésnéni kazety a nasadte ho na novy zornik kazety. (Pfi vyméné zorniku kazety zkontrolujte, zda je
hladka plocha tésnéni kazety orientovana smérem do kukly.) Komplet kazety nasad'te v opaéném
poiadi, jako vySe uvedeny postup demontéze.

Vnitfni ochranny zornik - pfi vyméné vnitfniho zoriku vyjméte celek automatické samozatmivaci
kazety z rdmu kazety tak, Ze zatlaite na dvé vrchni pfidrzné zardzky a soucasnym jemnym
tlakem kazetu uvolnite. Zornik kazety vyjmete tak, Ze ho vysunete na kteroukoli stranu. Vymérite
ho za novy zornik kazety a celek nasad'te do kukly v opaéném poiadi, jako vySe uvedeny postup
demontaze.

o

Cisténi

Kukla vyZaduije jen mélo Udrzby. AvSak k dosazeni nejlepsiho vykonu doporuéujeme kuklu éistit po
kazdém pouziti. Zornik kazety docista utfete mékkym hadfikem namoc¢enym do slabého roztoku
mydla ve vodé. Nechte ho vyschnout na vzduchu. Ob¢as Ize filtraéni kazetu a senzory jemné utfit
mékkym, suchym hadfikem. (Nikdy nepouZivejte rozpoustédla ani abrazivni éistici pfipravky. Celek
kazety nenamaceite ve vodé.)

Odstranovani zavad

Pfiznaky

Reseni

Kukla se nezapne - po zapnuti
nedojde ke kratkodobému ztmavnuti
automatické samozatmivaci kazety.

Zkontrolujte baterie a ovéfte, zda nejsou vybité a
zda jsou spravné namontované. Taktéz zkontrolujte
plast baterii a jejich kontakty a v pfipadé potfeby je
ocistéte. Zkontrolujte, zda maji baterie dobry kontakt a
v pfipadé potfeby opatrné upravte kontaktni body. Toto
je dUleZité zejména tehdy, kdyZ doslo k padu kukly.

Nedojde k prepnuti - automaticka
samozatmivaci kazeta zlstava
priihledna a pii svafovani neztmavne.

Svafovani okamzZité zastavte: Ujistéte se, zda je zapnuté
napajeni automatické samozatmivaci kazety. Je-li
napéjeni zapnuté, podivejte se na smérnice tykajici se
citlivosti a nastavte citlivost. Vycistéte zornik kazety a
senzory od veskerych piekazek. Ujistéte se, zda jsou
senzory orientované smérem k oblouku; pfi thlu 45° a
vice nedokazou senzory svétlo oblouku zachytit.

Nedojde k pfepnuti - po zhasnuti
svareciho oblouku zlistane automaticka
samozatmivaci kazeta tmavd nebo
zlstane tmavd, i kdyz neni oblouk
pitomen.

Jemné doladte nastaveni citlivosti tak, ze provedete
malé Upravy pomoci ovladace, a to jeho otocenim
smérem k poloze ,min“. Pfi mimofddné dobrych
svételnych podminkach bude mozné nevyhnutné snizit
Uroven okolniho osvétleni.

Nékteré ¢asti automatické kazety
neztmavnou, svétlé a tmavé plochy
jsou oddélené zfetelnymi ¢arami.

Svafovani okamzité zastavte: Automatickd samozatmivaci
kazeta mize byt prasknutd, k ¢emu mohlo dojit v ddisledku
padu kukly. Prasknuti mdze zplsobit i rozstfik ze svafovani
na automatickou kazetu. (Kazetu je tfeba vyménit; na
Vétsinu pfipadd prasknutych kazet se zaruka nevztahuje.)

Pepinani nebo blikani - automaticka
samozatmivaci kazeta ztmavne a
potom se za pfitomnosti svafeciho
oblouku zesvétli.

Podivejte se na doporuceni ohledné citlivosti a pokud je
to mozné, zvyste citlivost. Ujistéte se, zda senzory nemaji
zakryty pfimy pfistup svétla z oblouku. Zkontrolujte, zda
zormnik kazety neni zaneseny nec€istotami nebo rozstfikem,
ktery by mohl zablokovat senzory oblouku.

Neuplny nebo slabsi stuper zatemnéni
automatické samozatmivaci kazety,
zfetelny na vnéjsich okrajich a v rozich.

Jev nazvany jako efekt zorného Uhlu, automaticka
samozatmivaci kazeta ma optimalni zorny Uhel.
Optimalni zorny uhel je dhel kolmy nebo 90° uhel k
povrchu automatické kazety. Pokud se Uhel v tmavém
stavu zméni, svafe¢ mlzZe na vnéjich okrajich a v
rozich kazety pozorovat trochu svétlej§i plochy. Jde
0 bézny jev a nepredstavuje Zadné zdravotni ani
bezpeénostni riziko. Tento jev je jeSté vice patry pii
aplikacich, kdy se pouzivaji dioptrické kazety.

Kontrolni seznam pro WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0)

Duikladné zkontrolujte kvalitu vasi svareci kukly a ujistéte se, zda byly
dodané vSechny odpovidajici dily.
V pfipadé, ze kterykoli dil chybi, kontaktujte, prosim, vaseho prodejce.

Kompletni sada svareci kukly:
- Kukla M

- Samozatmivaci kazeta

- Vnégjsi ochranny zornik a vnitfni ochranny zornik
- Regulaéni knoflik potenciometru

- Nahlavni souprava nebo hlavovy kfiz kukly
- Potni elova paska

- Vystelka

- PruZinovy drzék kazety

WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0)
Nahradni dily

Popis Kat. ¢.

. ) 1 - Tésnéni vnéjsiho zorniku kazety W000261985

-2 nahradnich vnéjSich 2-Vn&j3i ochranny zomik kazety ___ W000261983

ochrannych zomiki 3 Vnitini ochranny zornik kazety ___ W000335163

- 1 nahradni vnitii 4 - Nahlavni souprava W000261986
ochranné zonj‘|ky 5 - Souprava k sefizovani

- Pokyny pro uzivatele nahlavni soupravy W000261987

6 - Potni ¢elova paska W000261999

Popis Kat.&. 7-Hak dryaku kazety W000261990

WELDING LEGEND (CHAMELEON3V0) WA03548 8- Drzak kazely W000261989

10 - Samozatmivaci kazety W000377928 9 - Vystelka W000261991

Distributed by LINCOLN ELECTRIC IBERIA, S.L.
Carretera Laureo Miré 396-398, 08980, Sant Feliu de Llobregat, Barcelona (Spain) - Phone: Sant Feliu de Llobregat: 93 685 96 00
Manufactured by OTOSWING CO., LTD., 234-12 Kasan-Dong Kuemchun-Ku Seoul Korea
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Bezpeénostné pokyny pre uzivatela (VAROVANIE) A

* Pred pouzivanim kukly CHAMELEON si prosim pre¢itajte vSetky bezpe¢nostné pokyny.

» Kukla CHAMELEON a vlozka nie st vhodné pre laser, laserové rezanie ani plynové zvaranie.

* Kukly CHAMELEON su uréené na ochranu o€ a tvare pred iskrami, rozstrekom a $kodlivym Ziarenim.
AvSak kukla neposkytuje ochranu voci explozivnym zariadeniam alebo korozivnym tekutindm.

* Nikdy kuklu nepouZivajte, ak nie je riadne nasadend krycia doska. Pred kazdym pouzitim
skontrolujte, ¢i cez kuklu nemdZe prejst Ziadne svetlo. TaktieZ skontrolujte, ¢i je krycia doska Cista
a ¢i sa na snimacoch v prednej ¢asti Sodovky nenachddzaju ziadne necistoty.

* V3etky Casti, ktoré su pokriabané, prasknuté alebo jamkovité, by sa mali pred dal§im opatovnym
pouzitim kukly okamzite vymenit, aby sa zabranilo vdznemu zraneniu.

* Nepouzivajte Ziadne iné ndhradné diely ale len tie, ktoré su uréené v tomto navode. Pred kazdym
pouzitim prosim skontrolujte priloZzeny zoznam, aby bolo zaistené, Ze zvaracia kukla bola dodana
so vSetkymi prisluSnymi dielmi.

« Uistite sa, Ze nastaveny stuperi zatemnenia zodpoveda vasej zvaracej aplikacii. Pozrite si tabulku
pre spravne nastavenie zatemneni pre jednotlivé zvéracie aplikacie.

¢ Kukly CHAMELEON 3 sU ur¢ené pre zvaranie MIG/MAG, TIG, MMA a vsetky zvy$né typy
oblukového zvérania vratane rezania a drazkovania.

« Ziarenie obltika moze poskodit zrak a kozu; pouzivajte preto zodpovedajlice ochranné prostriedky.

Zvéranie s pouzitim kukly WELDING LEGEND (CHAMELEON
3V0)

Pocas zvarania kukla WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0) automaticky prejde zo svetlého stavu
(Uroven zatienenia 3) do tmavého stavu (Uroven zatienenia 8-13).

Po zastaveni zvérania sa filter znovu automaticky vyjasni.

Pocas zvérania mdZete pomocou gombika potenciometra uskutocriovat jemné doladenie.

Pozrite si prosim tabulku zatienenia, aby ste prispdsobili &islo stupria zatienenia danej aplikacii.
Filtre WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0) taktiez vzdy pocas zvérania aj v svetlom stave
chrania o¢i zvaraca pred Skodlivym infradervenym (IR) a ultrafialovym (UV) Ziarenim.

Na prednej strane vlozky st dva snimace, ktoré snimaju svetlo zo zvaracieho oblika a zabezpecuju
stmavnutie SoSovky.

WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0) ma solarne &lanky, ktoré predIzuju Zivotnost batérii.

DOSTUPNE CLANKY

WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0)

Nariadenie EU 89 / 686 /
EEC a normy -
EN 379 - EN 175.

Kukly CHAMELEON su

certifikované v sulade z

poziadavkami normami
EN 379 a EN 175.

Notifikovanym organom
1883 - ECS GmbH

- Hiittfeldstrasse 50 -
73430 Aalen - Nemecko

Bezpecnostné pokyny pre pouzivanie a udrzbu

Tabulka zatienenia A\
pre zvaranie

Pouzity typ zvérania Prud oblika v ampéroch Cislo stupfia zatienenia
Obalené elektrody <40 9
40-80 10
80-175 11
175-300 12
300-500 13
MIG na tazkych kovoch <100 10
100-175 11
175-300 12
300-500 13
Oblukové zvaranie <50 10
volfrdmovou elektrédou 50-100 11
pod plynom (TIG) 100-200 12
200-400 13
Vzduchové uhlikové <500 12
drazkovanie 500-700 13
Plazmové obltkové rezanie 60-150 11
150-250 12
250-400 13
Plazmové oblukové zvaranie <50 9
50-200 10
200-400 12
Prevadzkova teplota -10°C = +55 °C (+14 °F = 131 °F)

Hmotnost kompletnej kukly 4459 (3V0)

Nastavenie citlivosti

Mozno bude potrebné upravit citlivost kukly, aby vyhovovala rozlicnym podmienkam osvetlenia
alebo ak $o$ovka blika On a Off. Citlivost kukly nastavte nasledovnym sposobom:

Citlivost kukly nastavujte v takych podmienkach osvetlenia, v akych sa bude kukla pouzivat.

2. Stlacte tlagidlo On/Off, aby sa kukla zapla. So$ovka kukly sa dvakrat stmavi a potom ostane
priehladna.

3. Celo kukly otoéte do smeru pouzivania tak, aby bola vystavena podmienkam okolitého osvetlenia.

4. Postupne otacajte ovladanie citlivosti v smere hodinovych ruciciek, az kym $oSovka nestmavne,
potom otaCajte ovladanie citlivosti proti smeru hodinovych ru¢iiek az takmer do posledného
nastavenia, kedy SoSovka ostane priehladnd. Kukla je pripravend na pouzitie. Pri urcitych
aplikaciach alebo ak bude So$ovka blikat on a off bude mozno potrebné nastavenie trochu upravit.

Odporucané nastavenie citlivosti

Zvéranie elektrédami pod pridom Tycova elekiroda Stredny rozsah
a MIG/MAG zvaranie Skratovanie (MIG) Nizky/stredny rozsah

Typ Premenlivy stupef zatienenia DIN 3/8-13 Impulzné a postrek (MIG) Stredny rozsah
Opticka trieda 11/1/2 Obluk s volframovou elektrédou pod plynom (TIG) Stredny/vysoky rozsah
Rozmery 110 x 90 x 10 mm Rezanie/zvaranie plazmovym oblikom Nizky/stredny rozsah
Zorné pole 97 x40 mm
Priehladné zatienenie DIN 3 ; . L.
Tmavé zatienenie Premenlivé od 8 do 13 Ovladanie oneskorenia SOSOka
Cas prepnutia priehladného na tmavy stuperi 1/12000 s Ovladanie oneskorenia $oSovky sa pouZiva na spomalenie ¢asu prepnutia $o$ovky do priehladného

Cas prepnutia z tmavého na priehladny stuperi

Nastavitelné od 0,1 do 1's

Snimace

2 optické snimace

2 vymenitelné alkalicke batérie

Napdjanie S0 solarnou vypomocou
Ochrana Trvala ochrana vo¢i UV a IR
Katalégové Eislo ¢lanku W000377928
Zaruka 1 rok

Distributed by LINCOLN ELECTRIC IBERIA, S.L.

Carretera Laureo Miré 396-398, 08980, Sant Feliu de Llobregat, Barcelona (Spain) - Phone: Sant Feliu de Llobregat: 93 685 96 00

Manufactured by OTOSWING CO., LTD., 234-12 Kasan-Dong Kuemchun-Ku Seoul Korea

stavu po zvarani. Oneskorenie je uzitoéné najmé na elimindciu jasu po Iuc¢och, ktoré nastava pri
aplikaciach s vy$$imi ampérmi, ked' roztaveny kupel zostava po zvarani na chvilu jasny. Nastavte
od minimalne 0,10 sekundy do maximaine 1,0 sekundy.

Ukazovatel slabej batérie

Ukazovatel slabej batérie sa rozsvieti vtedy, ked zostava 2 - 3 dni Zivotnosti batérie.
Pre model 3 VO pouZite 2 batérie typu AAA- 1,5 V.
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Nastavenie kukly WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0),
aby lepsie sedela

1. Vrchné Gast nahlavnej stipravy - nahlavnii stipravu nastavte na hlave na spravnu hibku, aby sa
zaistila rovnovéha a stabilita.

Tesnost nahlavnej stipravy - pre nastavenie zatlatte nastavovaci gombik umiestneny v zadnej
Casti nahlavnej stipravy a otocte ho dol'ava alebo doprava podla poZzadovanej tesnosti. Poznamka:
ak je nastavenie obmedzené, mozno je potrebné odstranit vystelku.

Nastavenie vzdialenosti - nastavte vzdialenost medzi tvarou a So$ovkou. Pre nastavenie je
potrebné uvolnit obidva vonkajsie napinacie gombiky a zatlacit ich smerom dnu, aby sa uvolnili
nastavovacie drazky. Posurite dopredu alebo dozadu do poZadovanej polohy a dotiahnite. (Za
Ucelom dosiahnutia spravneho videnia musia byt obidve strany nastavené rovnako).

Uhlové nastavenie - $tyri koliky na pravej strane vrchnej ¢asti nahlavnej sipravy umozriuju nastavit
naklopenie kukly dopredu. Na nastavenie uvolnite pravy vonkaj$i nastavovaci gombik napnutia,
potom nadvihnite na zarazke ovladacieho ramena a posurite do pozadovanej polohy. Utiahnite
nastavovaci gombik napnutia.

I

@

>

Vymena predného krytu a vnutorného krytu Sosovky
Varovanie: Automaticku zatemrovaciu $o$ovku nikdy nepouzivajte, ak nie je riadne namontovany
vnUtorny a vonkajsi kryt SoSovky. Rozstrek zo zvarania poskodi automaticku zatemrovaciu SoSovku
a anuluje zaruku.

. Vonkajsi/vnutorny kryt - na demontadz ktoréhokolvek krytu najprv vyberte celok automatickej
zatemnovacej SoSovky. Na vybratie SoSovky zatlaéte na spodné pridrzné ramend a pridrzné
svorky zatlatte smerov von z kukly. Potom celok len nadvihnite a a volne ho vytiahnite z kukly.
Potom vyberte vonkajsi kryt SoSovky tak, Ze ho zatlatite smerom do kukly. Vyberte gumené
tesnenie $oSovky a nasadte ho na novy kryt SoSovky. (Ak robite vymenu krytu SoSovky, uistite
sa, ze hladky povrch tesnenia SoSovky je otoceny smerom do kukly.) Nasadte celok $o$ovky v
obratenom poradi podla vy$sie uvedeného postupu.

Vnutorny kryt - na vymenu vnutorného krytu vyberte celok automatickej zatemriovacej $oSovky z
ramu SoSovky tak, Ze zatlacite na dve vrchné pridrzné zarazky a sicasne jemnym tlakom uvolnite
SoSovku. Kryt SoSovky vyberte tak, Ze ho vysuniete na ktorikolvek stranu. Vymerite ho za novy
kryt SoSovky a celok nasadte do kukly v obratenom poradi podla vy$Sie uvedeného postupu.

o

Cistenie

Kukla si vyzaduje len mélo Udrzby. AvSak pre dosiahnutie najlepSieho vykonu odport¢ame ju éistit po
kazdom pouziti. Kryt $oSovky docista utrite pomocou makkej handry namocenej do slabého roztoku
mydla a vody. Nechajte ho vyschnut na vzduchu. Obéas sa moze filtraéna SoSovka a snimace vy¢istit
jemnym vytretim pomocou mékkej, suchej handry. (Nikdy nepouZzivajte rozpustadla ani abrazivne
Cistiace pripravky. Celok $oSovky nepondrajte do vody.)

Odstranovanie zavad

Symptom

Riesenie

Nezapne sa - po zapnuti neddjde k
chvilkovému stmavnutiu automatickej
SoSovky.

Skontrolujte batérie a overte, ¢i su v dobrom stave a
spravne vlozené. TaktieZ skontrolujte povrch batérii
a ich kontakty a v pripade potreby ich vycistite.
Skontrolujte, & maju batérie dobry kontakt a v pripade
potreby jemne upravte kontaktné body. Toto je dolezité
najma vtedy, ak doSlo k padu kukly.

Nedojde k prepnutiu - automaticka
SoSovka ostane svetld a pri zvarani
nestmavne.

OkamZite zastavte zvaranie: Uistite sa, &i je zapnuté
napdjanie automatickej SoSovky. Ak je napajanie
zapnuté, pozrite si odporu¢ania ohladne citlivosti a
nastavte citlivost. Vycistite kryt SoSovky a snimace od
vSetkych prekaZok. Uistite sa, Ze snimace su oto¢ené
smerom k obluku; pri uhle 45° a viac nedokézu snimace
zachytit svetlo z obluka.

Neddjde k prepnutiu - po zhasnuti
zvaracieho oblika ostane automaticka
SoSovka tmava alebo automaticka
Sodovka zostane tmava, ked nie je
pritomny obluk.

Jemne dolad'te nastavenie citlivosti tak, Ze uskutocnite
malé Upravy ovlddania jeho oto¢enim smerom k ,min*
nastaveniu. Pri mimoriadne svetlych podmienkach
bude moZzno potrebné zniZit Urover okolitého svetla.

Niektoré Casti automatickej SoSovky
nestmavnd, svetlé a tmavé plochy su
oddelené zretelnymi Ciarami.

OkamZite zastavte zvaranie: Automaticka $oSovka moze
byt prasknutd, k ¢omu mohlo dojst nasledkom padu
kukly. Prasknutie méZe spdsobit aj rozstrek zo zvarania
na automatickii $osovku. (Sosovku je potrebné vymenit;
vacsina prasknutych SoSoviek nespada pod zaruku).

Prepinanie  alebo  blikanie -
automatickd S$oSovka stmavne a
potom zbledne pocéas pritomnosti
zvaracieho obluka.

Pozrite si odportéania ohladne nastavenia citlivosti
a ak je to mozné, zvyste citlivost. Uistite sa, Ze
snimace nemaju zablokovany priamy pristup k
svetlu z obluka. Skontrolujte, & kryt SoSovky nie
je zaneseny necistotami alebo rozstrekom, ktoré by
mohli zablokovat snimace obluka.

Neuplny alebo slabi stuperi stmavnutia
automatickej SoSovky zretelny na
vonkajsich okrajoch a v rohoch.

Nazyvané ako Ucinok zorného uhla, automaticka
zatemnovacia SoSovka ma optimalny zorny uhol.
Optimalny zomy uhol je kolmy uhol alebo 90° uhol
k povrchu automatickej SoSovky. Ak sa zorny uhol
v tmavom stave zmeni, zvaraé moze na vonkajsich
okrajoch a v rohoch SoSovky spozorovat trochu
svetlejSie plochy. Toto je bezny jav a nepredstavuje
Ziadne zdravotné ani bezpeénostné riziko. Tento jav
je este viac zretelny pri aplikéciach, ked' sa pouzivajl
zvé&Sovacie SoSovky.

Kontrolny zoznam pre WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0)

Dokladne skontrolujte kvalitu Vasej zvaracej kukly a uistite sa, Zze boli dodané
vSetky prislu$né casti.
V pripade, Ze chyba akakol'vek ¢ast, kontaktujte prosim Vasho predajcu.

Kompletna sad zvaracej kukly:

- Kukla M

- Zatemiovacia viozka

- Dosky predného krytu a doska vnutorného krytu
- Nastavovaci gombik potenciometra

- Nahlavna suprava a alebo pasové jednotka kukly

WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0)

- Potiaci pas Nahradni dﬂy
-Vystelka Popis Kat. &.
- Pruzinovy drziak viozky 1- Tesnenie predného krytu SoSovky _ W000261985
- 2 nahradnych dosiek 2 - Predny kryt Sosovky W000261983
predneého krytu 3- Vnltorny kryt S03ovky W000335163
- 1 nahradné dosky 4 - Nahlavna sprava W000261986
vndtorného kiytu 5 - Sliprava na nastavenie
- Pokyny pre uzivatela nahlavnej stipravy W000261987
6 - Potiaci pas W000261999
Popis Kat. €. 7 - Hak drziaka vlozky W000261990
WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0)  W403548 8- Drziak viozky W000261989
10 - Clanky W000377928 9 - Vystelka W000261991
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WELDING LEGEND

(CHAMELEON 3VO0)

Instructiuni de folosire si siguranta
Instructiuni de folosire (ATENTIE) A\

« Cititi toate instructiunile de securitate inainte de a folosi masca de sudura. CHAMELEON.

* Masca CHAMELEON si cartusul nu sunt adecvate pentru laser, taiere cu laser sau sudare
cu gaz.

* CHAMELEON este destinata sa protejeze ochii si fata impotriva scanteilor,stropilor si
radiatiilor periculoase.Oricum masca nu ofera protectie impotriva substantelor explozive
si corozive. Nu folositi niciodata masca daca carcasa nu este asezata corect. Inainte de
fiecare utizare, verificati ca lumina nu va penetra masca. De asemenea verificati daca
carcasa este curata si nu are praf pe senzorii de pe geamul din fata.

 Orice parti care sunt zgariate, fisurate sau gaurite vor fi schimbate imediat inainte ca
masca sa fie folosita iar, pentru a preveni raniri grave.

* Nu folositi alte piese de schimb decat cele specificate in acest manual. Inainte de
fiecare folosire, rugam verificati la prima folosire asigurati-va ca masca de sudura a
fost furnizata toate partile importante.

* Conform aplicatiei dvs, asigurati-va ca tenta este setata corect cu intensitatea de sudare.
Va rugamurmariti tabelul cu tenta pentru a alege gradul de intunecare al aplicatiei.

e Filtrele CHAMELEON V sunt recomandate pentru MIG/MAG, TIG, SMAW, toate
tipurile de sudare cu arc sudare si taiere cu plasma si craituire.

¢ Razele arcului pot produce arsuri ale ochilor si a pielii; folositi echipament de protectie.

Folosirea mastii WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0) in timpul

sudarii

WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0) isi schimba automat intensitatea (umbra nivel
3) la intunecat (nivel 8-13) in timpul sudarii.

Cand arcul electric este intrerupt’ filtru revine automat la starea transparenta. In timpul
sudarii’ puteti realiza reglajul fin folosind potentiometrul.

Va rugam urmariti tabelul cu tenta pentru a alege gradul de intunecare al aplicatiei.
Filtrele WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0) protejeaza ochii utilizatorilor impotriva
razelor infrarosii (IR) si Ultraviolete (UV) in timpul( sudarii, dar si starea transparenta.
Sunt doi senzori in fata pe cartus care detecteaza intensitatea arcul de sudare si care
realizeaza inchiderea lentilei.

WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0) are o celula solara care reincarca cele 2 baterii.

CELULE DISPONIBILE

WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0)

Directiva EEC/89/686/
standarde EN 379-EN 175.

Masca CHAMELEON
3V0 este certificata in
conformitatecu cerintele
standardelor EN 379
si EN 175 de catre
ECS GmbH-Notified Body
1 883-ECSH iittfeldstrasse 50 -

Tabel cu tentele in functie /A
de procedeul de sudare

Procedeul de sudare Curentul arcului (A) Tenta no
Electrozi inveliti <40 9
40-80 10
80-175 11
175-300 12
300-500 13
MIG in metale grele <100 10
100-175 11
175-300 12
300-500 13
Sudare WIG (TIG) <50 10
50-100 11
100-200 12
200-400 13
Craituire <500 12
500-700 13
Taiere cu plasma 60-150 1
150-250 12
250-400 13
Sudare cu plasma <50 9
50-200 10
200-400 12

Temperature de lucru -10 °C +55 °C (+14 °F ~ 131 °F)

Greutateatotala 445 g (3 V0)

Ajustarea Sensibilitatii

Este necesar sa ajustati sensibilitatea mastii pentru acomodarea ladiferitele stari de

luminozitate sau daca lentilele se inchid sau deschid. Ajustarea sensibilitatii mastii:

Ajustarea sensibilitatii mastii in starea luminoasa, masca va fi folosita in:

. Invartiti butonul de control al sensibilitatii la setarea cea mai de jos.

2. Apasati butonul On/Off pentru a deschide masca. Ecranul va fiinchis dedouaori
apoi va fi transparent.

3. Indreptati masca catre directia de folosire, expunand-o in apropierea unei surse
de lumina.

4. Treptat reglati butonul sensibilitatii in sensul acelorde ceasornicinainte ca lentila
sa se inchida. Masca este gata de functionare. Usor reajustarea poate fi necesara
pentru aplicatiile oarecare sau daca lentila de deschide si se inchide.

-

Recomandari pentru setarea sensitivitatii

3430 Aalen-G Electrozi inveliti Mijloc de gama
n-German
alen-Germany Circuit scurt (MIG) Inferior / Mijloc de gama
Sudare cu electrod intens si MIG Modul Pulsat & Spray (MIG) Mijloc de gama

Tip Variabil intensitate DIN 3/8-13 Sudare(TIG) Mijloc / Superior de gama
Clasa optica 14172 Sudare si taiere cu plasma Inferior / Mijloc de gama
Dimensiuni 110x 90 x 10 mm
Deschiderea filtrului 97 x 40 mm Controlul inchiderii lentilei
Transparenta DIN3 Controlul inchiderii lentilei este folosit pentru a incetinii timpul de trecere la starea

Variabil de la 8 la 13
1/1 2000 sec.
Reglabil intre 0.1 si 1 sec

Grad de intunecare
Timp de reactie spre intunecare
Timp de revenire

Senzori 2 senzori optici

Alimentare 2 baterii alcaline interschimbabile cu asistare solara
Protectie Protectie permanenta UV si IR

Catalogi W000377928

Garantie 1an
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transparenta dupa sudare. Inchiderea este in particular folositoare in eliminarea
deschiderii in cazul stralucirilor puternice la sudarea cu amperaj mare unde baia de
metal topit ramane inca incandescenta pe moment dupa sudare.Ajustati de la (0.10
secunda-Min. la 1.0 secunda-Max).

Indicatorul Low Battery

Indicatorul low battery se aprinde cand bateriamai are durata de viata 2-3 zile.
Pentrumodelul 3V0se folosesc baterii 2 AAA-1.5 V.

Www.weldline.eu




Ajustarea mastii WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0) Probleme ce pot aparea si remedii

pentru folosire comfortabila Simptome

Solutii

—_

balans corect si stabilitate.

2. Fixare a cadrului - Pentru ajustare, apasati butonul de ajustare pozitionat in
spatele cadrului si intoarceti-Ispre stanga sau dreapta pentru a regla fixarea.
Nota:daca ajustarea este limitata, este necesar sa indepartati bandoul ce confera
un comfort sporit.

. Cadrul reglabil - Ajustarea cadrului pentru fixare buna pe cap pentru a asigura un Butonul On - autoinchiderea nu

va intuneca in momentul deschiderii.

Verificati daca bateriile sunt in stare buna si instalate in
mod corect. Altfel verificati suprafata bateriilor si
contactele, curatati-le daca este necesar. Verificati
contactul bateriilor si ajustati acesta daca nu se realizeaza
in punctul de contact. Aceasta se poate intampla daca
masca a fost scapata pe jos.

3. Ajustarea distantei - Adjustarea distantei dintre fata si lentile. Pentru ajustarea,
desfaceti ambele butoane ex terioare si apasati spre interior pana se elibereaza din
santurile de ajustare. Miscati inainte si inapoi pentru a ajunge in pozitia dorita si pe
marimea capului.(Ambele parti trebuie pozitionate egal pentru un camp vizual bun.)

. Ajustarea unghiului - Patru pini pe partea dreapta a cadrului de fixare permite
ajustarea mastii pentru ridicare.Pentruajustare, desfaceti butonul de ajusta re asezat
pe partea dreapta apoi ridicati butonul de control si miscati-I in pozitia dorita.

~

Nefunctionarea comutatorului -
autoinchiderea nu functioneaza.

Opriti imediat sudarea. Asigurati-va ca butonul
autoinchidere este deschis - ON. Daca este deschis
verificati si ajustati senzitivitatea recomandata. Curatati
protectiile si senzorii de orice obstructii. Asigurati-va ca
senzorii sunt indreptati spre arc; unghiurile de 45° sau mai
mari s-ar putea sa nu permita arcului sa nu ajunga la senzori.

Nefuctionarea comutatorului -

Reglajul fin al sensitivitatii se va seta facand un mic
ajustament prin rotirea acestuia inspre valoarea setarii
“min” In conditia deschisa extrema, poate fi necesar sa se
reduca nivelul luminozitatii.

Inlocuirea Protectiei interioare si exterioare a lentilei autoinchiderea sta in starea intunecata
Atentie! Nu folositi niciodata lentila auto inchiderefara protectia interioara si ex dupa sudare sau autoinchiderea sta in starea
terioara. Stropii de la sudura vor deteriora distruge lentila de autoinchidere si se va intunecata cand arcul nu este prezent.
pierde garantia. Sectiuni ale filtrului nu sunt complet
1. Exterior/Interior - pentru a inlocui protectiile, intai scoateti ansamblul de lentile intunecate si distingeti linii separate

auto inchidere . Pentru a indeparta ansamblul de lentile, apasati bratele de in zona de intunecare.

sustinere din partea de jos si impingeti clemele de sustinere inspre exteriorul
mastii. Apoi doar ridicati ansamblul si scoateti-l de pe masca. Apoi scoateti

Opriti imediat sudura: Lentila poate fi crapata din cauza
scaparii pe jos a mastii sau din cauza unor stropi de metal
incandescent deasemenea pot cauza craparea filtrului.
(Filtrul trebuie schimbat, filtrele crapate nu mai sunt
acoperite de garantie.

protectia ex terioaraprin impingere spre masca. Indepartati garnitura de cauciuc
si puneti o protectie noua. (cand reinstalati protectiile asigurati-va ca suprafata
plata a garniturii este orientata catre masca.) Reinstalati ansamblul de lentile prin
procedurile inverse mentionata mai sus.

2. Interior - Pentrua inlocui protectia interioara, indepartati ansamblul de lentile auto
inchidere din locasul lentilelor prin impingere in sus cele 2 butoane de sustinere
pana la eliberarea lentilei. Indepartati protectia lentilei prin slabirea ei pe ambele
parti. Inlocuiti cu o protectie noua si reinstalati ansamblul prin procedurile inverse

Comutarea sau scintilatia - filtrul se intuneca
Atunci cand arcul de sudura este prezent.

Revoir les consignes de sensibilité et augmenter la
sensibilité si possible. S’assurer que les capteurs font
Revizuirea setarii sensitivitatii recomandate si cresterea
sensitiv itatii daca este posibl. Asigurati-va ca sensorii de
arc nu sunt blocati de la accesul direct al luminii arcului.
Verificati protectia lentilei de praf sau stropi deoarece
acestia pot bloca senzorii.

descrise mai sus. Inconsecventa sau umbre luminoase
ale filtrului in starea intunecata pe

Curatarea margini sau colturi.
Masca necesita o minima intretinere. Oricum pentru cea mai buna performanta va
recomandam curatarea dupa folosire. Follosind o carpa moale imbib a ta in soluitie de
apa cu sapun, stergetilentilele exterioare . Lasati sa se usuce la aer. Ocazional, filtrul
si senzorii vor fi curatati prin stergere cu o carpa moale uscata. (Niciodata nu folositi
solventi sau detergenti de curatare abrazivi. Nu introduceti ansamblul de lentile in apa).

Referitor la efectul unghiular, lentilele inchise au un unghi
de vizualizare optim. Unghiul optimde v izualizare este
perpendicular sau la 90° de suprafata lentilei. Cand
unghiul variaza in starea inchisa, sudorii pot observa zone
usor mai deschisela margini sau colturi. Acest lucru este
normal si nu reprezinta un pericol pentru siguranta si
sanatate. Acest efect poate fi deasemenea observat in
aplicatiile care sunt utilizeaza lupe.

Lista de verificare a mastii WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0)

Verificati calitatea mastii de sudura Chameleon cu mare atentie si asigurati-va
ca toate partile principale sunt furnizate. Daca orice parte componenta este
lipsa, va rugam contactati distribuitorul dumneavoastra.

Set Complet al mastii de sudura:
- Cartus
- Protectie interioara si ex terioara
- Buton potentiometru de ajustare
- Cadru sau bandou de fixare pe cap
- Banda antitraspiratie
- Arc cartus
- Fiecare pachet va contine:
- 2 protectii ex terioare
de schimb
- 1 sprotectii interioare
de schimb
- Instructiuni de folosire

WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0)
Lista piese de schimb

Descriere Cat. N°
1 - Ganitura protectie W000261985
2 - Protectie ex terioara W000261983
3 - Protectie interioara W000335163
4 - Cadru cap W000261986
5 - Kit ajustare pe cap W000261987
6 - Banda antitranspiratie W000261999
Descriere Cat. N° 7 - Inel cartus W000261990
WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0) ~ W403548 8 - Suport cartus W000261989
10 - Celule W000377928 9 - Banda pernita W000261991
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