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Declaration of conformity
Deklaracja zgodnosci

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0.

Declares that the welding machine:
Deklaruje, ze spawalnicze zrédto energii:

Besterka Extra 1650

conforms to the following directives:
spetnia nastepujace dyrektywy:

2006/95/EC, 2004/108/EC

and has been designed in conformance with the following norms:
i ze zostato zaprojektowane zgodnie z wymaganiami nastepujacych norm:

PN-EN 60974-6:2011
PN-EN 60974-10:2007

Pawet Lipinski
Operational Director

Bielawa, 1 wrzesnia 2011r

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z o.0.
ul. Jana Il Sobieskiego 19A, 58-263 Bielawa, Poland
www.lincolnelectriceurope.com




Od LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0. o.

DZIEKUJEMY za wybranie i dokonanie zakupu tego transformatora
spawalniczego.

Prosze sprawdzi¢ czy opakowanie i urzadzenie nie sg uszkodzone.
Uszkodzenia powstate podczas transportu prosze zgtosi¢ do sprzedawcy
(dystrybutora). Dla utatwienia prosimy o zapisanie na ostatniej stronie
(oktadka) danych identyfikacyjnych wyrobu. Nazwe modelu i numer seryjny
mozecie panstwo znalez¢ na tabliczce znamionowej wyrobu.

Niniejsza instrukcje nalezy przechowywac¢ w ogolnie dostepnym miejscu.
W razie odsprzedazy urzadzenia prosze przekazac te instrukcje
kupujacemu.

Ochrona srodowiska
W przypadku wycofania urzadzenia z eksploatacji nalezy:

Nie wyrzuca¢ tego produktu razem z odpadami komunalnymi!
Zgodnie z Dyrektywa Europejska 2002/96/EC ,,Pozbywanie sie zuzytego
Sprzetu Elektrycznego i Elektronicznego” (Waste Electrical and Electronic

Equipment, WEEE) i jej wprowadzeniem w 2zycie zgodnie
z miedzynarodowym prawem, zuzyty sprzet elekitryczny musi by¢
sktadowany oddzielnie i specjalnie utylizowany. Jako wiasciciel

urzadzenia powinienes otrzymac informacje o zatwierdzonym systemie
sktadowania od naszego lokalnego przedstawiciela.

Stosujac te wytyczne bedziesz chronit sSrodowisko i zdrowie czlowieka!
Oddajac urzadzenie do recyklingu i utylizacji nalezy réwniez zadba¢ o to
by usunaé¢ wszelkie zagrozenia z tym zwiazane: nalezy odcia¢ przewody
zasilajace i spawalnicze tuz przy urzadzeniu.

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z o.0.
ul. Jana Il Sobieskiego 19A, 58-263 Bielawa, Poland
www.lincolnelectriceurope.com
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Opis urzadzenia

Transformator spawalniczy typu Besterka Extra 1650 jest regulowanym zrddtem
pradu przemiennego do recznego spawania tukowego metodg MMA (SMAW) o
ograniczonym czasie obcigzenia.

Przeznaczony jest do uzytku nieprofesjonalnego do spawania elementow ze stali
konstrukcyjnej niskoweglowej przy uzyciu elektrod otulonych o $rednicy od 2,0 do
4,0 mm. Prad spawania mozna ptynnie regulowac¢ przy pomocy korbki.

Praca urzadzenia steruje wytacznik termiczny, ktory przerywa doptyw zasilania
sieciowego, gdy uzwojenia transformatora osiggng maksymalng dopuszczalng
temperature oraz zapala z6ita lampke sygnalizacyjng. Po ostygnieciu maszyna
automatycznie powraca do pracy.

Ustawiony prad spawania mozna odczyta¢ na skalowanej podziatce znajdujacej sie
na gornej czesci obudowy. Dzieki matym wymiarom i masie, urzgdzenie to mozna
tatwo przenosi¢ i stosowac¢ do wykonania drobnych prac spawalniczych.

Besterka Extra 1650 znajduje zastosowanie wszedzie tam, gdzie prace
spawalnicze sg mato intensywne, czyli w warsztatach rzemieslniczych, warsztatach
naprawczych oraz gospodarstwach domowych i rolnych.

Zalecamy spawanie elektrodami rutylowymi i rutylowo-celulozowymi Lincoln Electric
nastepujacych typow:

- BESTER 6013;

- OMNIA 46;

- PANTAFIX

- SUPER 46 (prod. Spawmet);
- UNIVERS (prod. Spawmet);

- PERFECTT (prod. Spawmet);

Transformator spawalniczy Besterka Extra 1650 wyposazony jest w:

- przewdd spawalniczy z uchwytem elektrodowym o dtugosci 2,3 m;
- przewdd spawalniczy z zaciskiem masowym o dtugosci 1,7 m ;
- przewdd zasilajacy z wtyczka o dtugosci 2,5 m;

OSTRZEZENIE

Transformator ,,Besterka Extra 1650” jest sprzetem klasy A i nie jest
przewidziany do uzytkowania w lokalizacjach mieszkalnych, gdzie
energia elektryczna jest doprowadzona przez system publicznej sieci
niskiego napiecia. W eksploatacji moga wystapi¢ potencjalne
trudnosci w zapewnieniu kompatybilnosci elektiromagnetycznej z
powodu zaburzen przewodzonych i promieniowych.



Bezpieczenstwo uzytkowania

A, OSTRZEZENIE

Instalacje i eksploatacje tego urzadzenia nalezy dokonaé po
uwaznym przeczytaniu niniejszej instrukcji obstugi. Nieprzestrzeganie
zalecen zawartych w tej instrukcji moze narazi¢ uzytkownika na
powazne obrazenie ciata, Smier¢ lub uszkodzenie samego urzadzenia.
Lincoln Electric Bester Sp. z 0. 0. nie ponosi odpowiedzialnosci za
uszkodzenia spowodowane niewlasciwg instalacja, niewlasciwag
konserwacja lub nienormalna obstuga.

OSTRZEZENIE: Symbol ten wskazuje, ze bezwzglednie
muszg by¢ przestrzegane instrukcje dla unikniecia
obrazenia ciata, $mierci lub uszkodzenia samego
urzadzenia. Chron siebie i innych przed mozliwym
obrazeniem ciata lub Smiercia.

CZYTAJ ZE ZROZUMIENIEM INSTRUKCJE: Przed
rozpoczeciem uzytkowania tego urzadzenia, przeczytaj
niniejszg instrukcje ze zrozumieniem. tuk spawalniczy
moze byC¢ niebezpieczny. Nieprzestrzeganie instrukciji
tutaj zawartych moze spowodowaé powazne ciata,
Smier¢ lub uszkodzenie urzadzenia.

PORAZENIE ELEKTRYCZNE MOZE ZABIC: To
urzadzenie spawalnicze wytwarza napiecie o wartosci
okoto 50 V. Nie dotyka¢ elektrody, uchwytu
spawalniczego lub podtaczonego materiatu spawanego,
gdy urzadzenie jest zataczone do sieci. Odizolowac
siebie od elektrody, uchwytu spawalniczego i
podtaczonego materiatu spawanego.

PROMIENIE tUKU MOGA POPARZYC: Stosowaé
maske ochronng z odpowiednim filtrem i ostony dla
zabezpieczenia oczu przed promieniami tuku podczas
spawania lub nadzoru procesu spawania. Dla ochrony
skory stosowa¢ odpowiednig odziez wykonang z
wytrzymatego i niepalnego materiatu. Chroni¢ personel
postronny, znajdujacy sie w poblizu przy pomocy
odpowiednich, niepalnych ekranéw lub ostrzega¢ ich
przed patrzeniem na tuk lub wystawianiem sie na jego
oddziatywanie.




)
i

ISKRY MOGA SPOWODOWAC POZAR LUB WYBUCH:
Usuwaé wszelkie zagrozenie pozarem z obszaru
prowadzenia prac spawalniczych. W pogotowiu powinny
by¢ odpowiednie srodki gasnicze. Iskry i rozgrzany

materiat pochodzace
od procesu spawania fatwo przenikajg przez mate
szczeliny

i otwory do przylegtego obszaru. Nie spawa¢ zadnych
pojemnikow, bebndéw, zbiornikéw lub materiatu dopoki
nie zostang przedsiewziete odpowiednie  Kroki
zabezpieczajace przed pojawieniem sie tatwopalnych
lub toksycznych gazéw. Nigdy nie uzywaé tego
urzadzenia w obecnosci tatwopalnych gazéw, oparéw
lub tatwopalnych cieczy.

OPARY | GAZY MOGA BYC NIEBEZPIECZNE: W
procesie spawania moga powstawaé opary i gazy
niebezpieczne dla zdrowia. Unika¢ wdychania tych
oparéw [ gazéw.
Dla unikniecia takiego ryzyka musi by¢ zastosowana
odpowiednia wentylacja lub wyciag usuwajacy opary i
gazy ze strefy oddychania.

URZADZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE: Przed
przystapieniem do jakichkolwiek CzyNnnosci
konserwacyjnych i naprawczych przy tym urzgdzeniu
nalezy odtaczyc¢ jego zasilanie sieciowe.
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URZADZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE: Regularnie
sprawdzac¢ przewody: zasilajacy oraz spawalnicze z
uchwytem spawalniczym i zaciskiem uziemiajacym.
Jezeli zostanie zauwazone jakiekolwiek uszkodzenie
izolacji, natychmiast nalezy naprawi¢ lub wymienic¢
przewdd. Dla unikniecia ryzyka przypadkowego zwarcia
nie ktas¢ uchwytu spawalniczego bezposrednio na stét
spawalniczy lub na inng powierzchnie majaca kontakt z
zaciskiem uziemiajgcym.

Ze

| H

POLE ELEKTROMAGNETYCZNE MOZE BYC
NIEBEZPIECZNE: Prad elekiryczny ptynacy przez
jakikolwiek przewodnik wytwarza woko6t niego pole
elektromagnetyczne. Pole elektromagnetyczne moze
zaktéca¢ prace rozrusznikOw serca i spawacze z
wszczepionym rozrusznikiem serca przed podjeciem
pracy z tym urzadzeniem powinni skonsultowa¢ sie ze
swoim lekarzem.




SPAWANY MATERIAL MOZE POPARZYC: Proces
spawania wytwarza duzg ilos¢ ciepta. Rozgrzane
powierzchnie i materiat w polu pracy moga spowodowac
powazne poparzenia. Stosowac rekawice i szczypce,
gdy dotykamy lub przemieszczamy spawany materiat w
polu pracy.

ZGODNOSC Z CE: Urzadzenie to spetnia zalecenia
Europejskiego Komitetu CE.

WIRUJACE CZESCI SA NIEBEZPIECZNE:
W urzadzeniu tym znajduje sie wentylator. Przez otwory
wentylacyjne nie wktada¢ zadnych przedmiotow.
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HALAS POWSTALY PODCZAS SPAWANIA MOZE
zwiekszy¢ sumaryczny poziom hatasu na stanowisku
pracy powyzej dopuszczalnego poziomu i moze byé
szkodliwy dla zdrowia.

Osoba obstugujagca obowigzana jest do noszenia w
czasie spawania odpowiednich ochronnikéw stuchu.




Elementy obstugi

1 Wytacznik gtéwny zasilania urzadzenia: wiacza i wytacza zasilanie
sieciowe - witagczenie zasilania sygnalizowane jest podswietleniem sie
klawisza

2 Przewdd sieciowy

3 Wskaznik nastawy pradu spawania

4 Lampka — wskaznik dziatania zabezpieczenia termicznego

5 Korbka nastawy pradu spawania:

Obrét zgodnie z ruchem wskazéwek zegara — zmniejszanie pradu
spawania, obrot przeciwny do ruchu wskazéwek zegara — zwiekszanie
pradu spawania

6 Przewdd z zaciskiem masowym

7 Przewdd z uchwytem elektrodowym




Instrukcja instalacji i eksploataciji

Przed instalacjg i rozpoczeciem uzytkowania nalezy przeczyta¢ réwniez rozdziat
,LObowiazki uzytkownika”.

Warunki eksploatacji

Urzadzenie to moze by¢ eksploatowane w miejscu, gdzie wystepuje swobodna
cyrkulacja czystego powietrza bez ograniczenia przeptywu powietrza do i od
wentylatora. Urzadzenie powinno by¢é umieszczone z dala od urzadzeh
sterowanych drogg radiowa. Jego normalna praca moze niekorzystnie wptyna¢ na
ulokowane w poblizu urzadzenia sterowane radiowo, co moze doprowadzi¢ do
obrazen ciata lub uszkodzenia tych urzadzen.

Nalezy ograniczy¢ do minimum brud i kurz, ktére moga przedosta¢ sie do
urzadzenia. Urzadzenie posiada stopien ochrony obudowy IP21 — nie nadaje sie do
stosowania w czasie opadow deszczu i Sniegu.

Do przenoszenia urzadzenia nalezy wykorzystywac raczke.

Nie uzywa¢ tego urzadzenia w temperaturach otoczenia wyzszych niz 40°C i
nizszych niz -10°C.

Gdy urzadzenie jest zataczone do sieci, nie nalezy przykrywac¢ go np. papierem,
tekturg lub szmata.

Przytaczanie do sieci zasilajacej

Przytaczanie transformatora do sieci energetycznej oraz wtgczenie do systemu
ochrony przeciwporazeniowej powinno odby¢é sie zgodnie z obowigzujacymi
przepisami. Przed podtaczeniem urzadzenia do sieci nalezy upewni¢ sie, czy
przetacznik sieciowy znajduje sie w potozeniu ,,0”. Sprawdzi¢ przed zatgczeniem
wartos¢ napiecia zasilania. Dopuszczalna wartos¢ napiecia zasilania urzadzenia
podana jest na tabliczce znamionowej oraz w rozdziale ,Dane techniczne”.
Besterka Extra 1650 przystosowana jest do wspotpracy z 1-fazowag
3-przewodowsg siecig 230V/50Hz. Sie¢ powinna by¢ zabezpieczona bezpiecznikiem
zwtocznym lub/i wytgcznikiem nadpradowym w wersji z charakterystyka C lub D.

Przedtuzacz

Gdy istnieje potrzeba uzycia przedtuzacza to powinien on by¢ wykonany z
przewodu 3x2,5 mm? 0 maksymalnej dtugosci 30m.

Zasilanie z agregatow pradotwoérczych

Urzadzenie mozna zasila¢ z agregatow pradotwdrczych benzynowych lub Diesla
réznych typéw o mocy poczawszy od 3,0 kW.



Spawanie

» Podiaczy¢ przewdd spawalniczy z zaciskiem masowym do spawanego
przedmiotu lub do metalowego stotu, na ktérym utozyé przedmioty
spawane. Sprawdzi¢ czy jest dobry kontaki. Powierzchnie spawane
powinny by¢ czyste tzn. wolne od rdzy, farby itp.

» Wigczy¢ wtyczke przewodu sieciowego do odpowiedniego gniazda sieci
energetycznej.

» Zatozy¢ do uchwytu elektrodowego elektrode przeznaczong dla pradu
przemiennego o niskim napieciu zajarzania.

» Wiaczy¢ zasilanie ustawiajac:

- przycisk wylacznika klawiszowego w potozeniu ,I”. Zaswieci sie lampka
podswietlajgca przycisk wytacznika.

» Stosownie do grubosci spawanych przedmiotéw, rodzaju spoiny i typu
zlacza nastawi¢ za pomoca korbki nastawy pradu odpowiednig wartos¢
pradu spawania. Na skali odczytu pradu podana jest srednica elektrody
odpowiednia dla okreslonej wartosci pradu spawania.

» Zajarzy¢ tuk przez opuszczenie koncédwki elektrody na powierzchnie
spawanych elementéw. Nastepnie podnies¢ elektrode na wysokos¢ ok. 2 +
3 mm. Odchylenie elektrody od pionu powinno wynosi¢ 20 + 30° Po
zajarzeniu tuku nalezy utrzymywac elektrode w odpowiedniej odlegtoéci od
przedmiotéw spawanych. Odlegtos¢ ta powinna by¢é réwna srednicy
elektrody.

» Zachowujac przepisy BHP wykona¢ spawanie.

Zapalenie sie zoftej lampki oznacza, ze zabezpieczenie termiczne
przerwato obwdd zasilajacy urzadzenia. Po zgasnieciu lampki mozna
wznowi¢ spawanie.

» Operacje spawania zakonczy¢ po nieznacznym cofnieciu elektrody, aby
wypetni¢ krater. Nastepnie podnies¢ szybko elekirode nad jeziorko
spawalnicze, aby zgasi¢ tuk.

* Po zakonczeniu spawania wytaczy¢ urzadzenie.

a Uwaga Nie nalezy kreci¢ dalej korbka nastawy pradu po wyczuwalnej
zmianie oporu, czyli gdy wskazowka na skali osiagnie skrajne potozenia.



Cykl pracy

Besterka Extra 1650 to spawalnicze zrédto energii 0 ograniczonym czasie
pracy. Gdy uzwojenia transformatora osiggng graniczng temperature,
zabezpieczenie termiczne wytaczy napiecie w obwodzie zasilania. Po
ostygnieciu trwajgcym kilkanascie minut zabezpieczenie powraca do
pierwotnego stanu i nastepuje =zatagczenie do pracy. Mozliwosci
eksploatacyjne urzgdzenia okreslone sg przez czasy spawania: ton(max) i
> ton, ktére podane sa w tabliczce znamionowej znajdujacej sie na boku
urzadzenia oraz zawarte sg w niniejszej instrukciji.

ton(max) — znamionowy maksymalny czas spawania przy spawaniu
pradem znamionowym w temperaturze otoczenia 20° C do pierwszego
zadziatania zabezpieczenia termicznego

Yton — taczny czas spawania w trybie pracy przerywanej znamionowym
maksymalnym pradem spawania w temperaturze otoczenia 20° C w czasie
60 min pracy.



Konserwacja i naprawa

A Uwaga: Przed kazda czynnoscia konserwacyjng i serwisowq
urzadzenie musi by¢ odtaczone od sieci zasilajace;j.

Konserwacja biezaca:

Sprawdzi¢ stan izolacji przewodu sieciowego. Uszkodzong izolacje
naprawi¢ lub zleci¢ wymiane przewodu w autoryzowanym punkcie
serwisowym.

Sprawdzi¢ stan techniczny przewoddéw spawalniczych z uchwytem
elektrodowym i zaciskiem masowym. Otwory wlotu oraz wylotu powietrza
utrzymac w czystosci.

Sprawdzi¢ czy dziata wentylator.

Konserwacja okresowa (nie rzadziej niz raz w roku):

Doprowadzi¢ urzadzenie do czystosci. Wykorzystujac strumieh suchego
powietrza (pod niskim cisnieniem) usuna¢ kurz z czesci zewnetrznych oraz
odkurzy¢ wnetrze. Nie nalezy czysci¢ przy pomocy ptynow tatwo palnych.
Sprawdzi¢ czy nie zostaty poluznione potaczenia sSrubowe i w razie
potrzeby dokreci¢ je. Posmarowa¢ gwint Sruby napedu bocznika
magnetycznego uzywajgc smaru odpornego na dziatanie wysokiej
temperatury /150 °C/.

Naprawa

1y Uwaga:

W celu dokonania jakiejkolwiek naprawy zaleca sie kontakt z najblizszym
autoryzowanym punktem serwisowym lub serwisem producenta.

Dokonywanie napraw przez osoby lub firmy nie posiadajace autoryzacji
spowoduje utrate praw gwarancyjnych.

Po kazdej naprawie serwis powinien wykona¢ odpowiednie sprawdzenia
majace wplyw na zapewnienie bezpieczenstwa uzytkowania.

10



Obowiazki uzytkownika

Transformator spawalniczy Besterka Extra 1650 zostat zaprojektowany
zgodnie z normami i zharmonizowanymi z nimi dyrektywami wymienionymi
w Deklaracji zgodnosci na poczatku niniejszej instrukcji oraz z zaleceniami
dotyczacymi kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC).

Pomimo tego uzytkownik jest odpowiedzialny za eksploatowanie
urzadzenia w odpowiednich miejscach i sprawdzanie, czy ta eksploatacja
nie powoduje zaktécen w pracy innych urzadzen. Transformator nalezy
uzywac w takich miejscach, aby stosowanie jego nie powodowato zaktécen
w funkcjonowaniu urzadzenh wrazliwych na pole elektromagnetyczne np.
telefonéw, odbiornikdw radiowych lub telewizyjnych, kart magnetycznych i
monitorow.

Uzytkownik musi tez podja¢ odpowiednie dziatania, aby zdrowie i zycie
jego oraz 0s06b trzecich w przypadku posiadania osobistych urzadzen
medycznych takich jak rozrusznik serca, aparat stuchowy czy stymulator
rdzenia kregowego nie zostato narazone na niebezpieczenstwo.

. Uwaga:

Uzytkownikiem w rozumieniu niniejszej instrukcji jest dowolna osoba fizyczna
lub prawna, ktéra samodzielnie lub na polecenie dokonuje obstugi tego
urzadzenia.

W przypadkach szczegolnych (leasing, dzierzawa) uzytkownikiem jest osoba,
ktora przejeta urzadzenie na podstawie umowy zawartej z wlascicielem
urzadzenia.

Witasciciel urzadzenia musi zadbaé o to, aby uzytkownik zaznajomit sie z ta
instrukcja.
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Dane techniczne

Parametry wejsciowe

Znamionowe napiecie zasilania Uq 230 [V] £ 10%
Czestotliwos$¢ napiecia zasilania fq 50 [Hz]
Znamionowy maksymalny prad zasilania | 1 (max) 33,5 [A]
Maksymalny efektywny prad zasilania | 1eft 11.5 [A]
Z_na_mionowy maksymalny pobdér mocy z P, 8,3 [KVA]
sieci

Parametry wyjsciowe

Zakres regulacji pradu spawania | o (min=max) | 50 + 150 [A]
l;lggla?zc;ia wyjsciowe w stanie bez Uo 46 = 475 V]
Maksymalny umowny prad spawania I 2 150 [A]
Napiecie umowne w stanie obcigzenia U 24,0 [V]
Znamionowy maksymalny czas spawania | ton(max) 215"
taczny czas spawania w ciggu 1 h > ton 7'10"
Stopien ochrony obudowy P21

Klasa ochronnosci przeciw porazeniowe;j I

Klasa izolacji transformatora H

Zakres temperatur pracy

-10 do +40 [°C]

Klasyfikacja EMC wg PN-EN 60974-10

Klasa A, Grupa 1

Dopuszczalna wilgotno$¢ wzgledna
(t=20°C)

<90 [%]

Masa

18,6 [kg]

Wymiary (bez kabli) /szer. x wys. x gt.

213 x 295 x 440 [mm]

Parametry sieci zasilajacej

Przewo6d przytacza sieciowego 3x2,5 mm?
Bezpiecznik zwtoczny lub/i 25A
wytacznik nadpradowy C25 lub D25
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Wykaz czesci zamiennych

Code 1182 B18250-2
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L.p. |Nazwa czesci Indeks llosé
1 |RACZKA BOTECO 1361-598-186R 1
2 [OBUDOWA R-1019-112-1/02R| 1
3 | TRANSFORMATOR R-4034-151-1/84R| 1
4 | CZUJNIK TEMPERATURY 1115-769-118R 1
5 |WENTYLATOR 0873-100-033R 1
6 | PRZEWOD SIECIOWY R-5041-072-1R 1
7 [NOZKA GUMOWA 1373-184-009R 4
8 |PODSTAWA R-3019-084-4/08R | 1

PRZEWOD SPAWALNICZY Z
9 | UCHWYTEM ELEKTRODOWYM | 15041-069-1R 1
10 | UCHWYT ELEKTRODOWY 0744-150-074R 1

PRZEWOD SPAWALNICZY Z
ZACISKIEM MASOWYM

R-5041-070-1R

12 | ZACISK MASOWY

0744-150-076R

13 | LAMPKA 0917-421-007R
14 [LACZNIK 0/l 1115-270-020R
15 |KORBA 1361-599-731R
16 | SRUBA R-2010-008-1R

17 | ZAWLECZKA

R-1012-101-1R

18 | BOCZNIK KOMPLETNY

R-4034-027-1R

19 | OKABLOWANIE

R-5041-088-1R

20 |NALEPKA — symbol masy

D-2837-034-1R

21 | NALEPKA — na ptyte przednig

R-0010-147-2R

22 | NALEPKA —logo

2719-107-552R

23 | NALEPKA —skala pradu spawania

R-0010-445-1R

24 | NALEPKA — symbole ostrzegawcze

2719-107-698R

Ry UG PTG [P TG (U UG (PG UG PTG (UG G 'Y

W sprawach obstugi serwisowej i napraw nalezy kontaktowaé sie z najblizszym
autoryzowanym punktem serwisowym Lincoln Electric Bester Sp. z o. o.
Obstuga serwisowa i naprawy przeprowadzane przez nieautoryzowane punkty
serwisowe powodujg utrate uprawnien z tytutu gwarancji. Naprawy urzadzen i
osprzetu spawalniczego powinny by¢é wykonywane przez

odpowiednich kwalifikacjach.
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Schemat ideowy

230V, 1 ~ PE 50/60HZ

L1

PE

X1

1)
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Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy

Wskazowki ogolne

» Urzadzenie uzywaé zgodnie z przeznaczeniem, tylko do spawania. Uzywanie do
jakichkolwiek innych prac jest niebezpieczne

Nie wolno uzywaé do rozmrazania zamarznietych rur instalacji wodne;j.

» Uzywac bezwzglednie urzadzenie tylko z przykrecong pokrywa.

Spawanie ze zdjetg pokrywa moze spowodowac spalenie transformatora.

» Nie uzywac urzadzenia w poblizu tatwopalnych gazéw i materiatéw pylacych, ktére
mogtyby dostac sie do wnetrza urzadzenia.

Nie nalezy urzadzenie schtadza¢ woda.

» Wymiana przewodu sieciowego musi by¢ wykonana przez uprawnionego technika

z autoryzowanego serwisu. Dozwolone jest stosowanie tylko przewodéw

pochodzacych od producenta.

» Przewod sieciowy nie moze by¢ podczas pracy naprezony ani zgnieciony przez
nézki urzadzenia.

* Nie stawia¢ ciezkich przedmiotéw na przewodzie sieciowym. Istnieje ryzyko zwarcia
zyt w przewodzie i powstanie pozaru.

* Nie ciagnac¢ urzadzenia za przewdd sieciowy po wyjeciu go z gniazdka.

* Nie zanurza¢ w wodzie i innych ptynach przewod sieciowy.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa dzieci

* Nie nalezy zezwala¢ dzieciom na zabawe elementami opakowania.
Istnieje ryzyko uduszenia sie.

» Urzadzenie przeznaczone jest do obstugi przez osoby doroste. Nie nalezy zezwala¢
dzieciom na zabawe urzadzeniem.

Wskazowki dotyczace instalaciji

* Nie wktadac wtyczki przewodu zasilajgcego do obluzowanego gniazdka.

» Jesli trzeba wprowadzi¢ zmiany w sieci elekirycznej w celu podtaczenia urzgdzenia
to nalezy je zleci¢ wykwalifikowanemu elektrykowi.
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WEEE - recykling i utylizacja

Code 1182 B18250-2

Materiaty do recyklingu Materiaty do utylizacji
Poz. Fe | Al | Cu | Mosigdz | PCB :gﬁgzzﬁv;a LCD Zﬁ;’ggﬁ o Kondensatory
RACZKA 1 X X
OBUDOWA 2 X
TRANSFORMATOR | 3 X | X ]| X
CZUJINIK 4 X X X
WENTYLATOR 5 X X
R B : :
NOZKI 7 X
PODSTAWA 8 X
spawancze |10 | X | | x | X x x
LAMPKI 11,13 X X
LACZNIK 12 X X X
KORBA 14 X
SRUBA 15 X
ZAWLECZKA 16 X
BOCZNIK 17 X X
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Notatki

Prosza wypelnd | zachowac Z Wiasmymi zapizami

Nazwa modelu Numer seryjmy

Data zakupu Data 1 fakoy sprmst ratal dostmcrorny o dsceiomeg ocbiorey
Dystrybuter

Adres

Zapewniamy dostawy najlepszych urzadzenr spawalniczych



