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Le soudage a l'arc et le coupage plasma peuvent étre dangereux pour
I'opérateur et les personnes se trouvant a proximité de l'aire de travail. Lire le
manuel d'utilisation.

Arc welding and plasma cutting may be dangerous for the operator and persons
close to the work area. Read the operating manual.

La soldadura por arco y el corte plasma pueden ser peligrosos para el operador
y las personas que se encuentran cerca del area de trabajo. Leer el manual de
utilizacion.

A soldadura por arco e o corte plasma podem ser perigosos para o operador e
as pessoas que se encontram junto da zona de trabalho. Ler o manual de
instrucoes.

Booglassen en plasmasnijden kunnen gevaarlijk zijn voor de operator en de
mensen in de omgeving van de werkzone. Lees de gebruiksaanwijzing.

Sudura cu arc si taierea cu plasma pot fi periculoase pentru operator si pentru
persoanele care se gasesc in apropierea zonei de lucru. Cititi manualul de
exploatare.

H guykOAMnaon 16¢ou Kai n KOTrA TTAGOPATOG UTTOPOUV Va ATTOdEIXTOUV
ETIKiVOUVA Y10 TO XEIPIOTA Kal Ta ATOWa Ta OoTT0ia BpigKovTal KOVTa aTn {wvn
epyaciag. AlaBdaoTe 10 yxeIPidIo XpRONG

[lyrosasi cBapKa v nnasMeHHas peska MoryT NpeAcTaBnsaTb ONacHOCTb Ans
CBapLUMKa 1 NiL, Haxoaawwmxcs nobnmsoctn ot mecta paboTbl. [poytute
PYKOBOZCTBO MO 3KCMyaTauuu.

La saldatura con arco e il taglio plasma possono essere pericolosi per I'operatore € le
persone che si trovano in prossimita della zona di lavoro. Leggere le istruzioni per
I'uso e istruzioni per la sicurezza.

Das Lichtbogenschweilen und das Plasmaschneiden kdnnen fir den Benutzer
und flr Personen, die sich in der Nahe des Arbeitsbereichs aufhalten, gefahrlich
sein. Das Benutzerhandbuch durchlesen.
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1 - INFORMATIONS GENERALES 1 - GENERAL INFORMATION

Vous étes en possession d’'un équipement qui est une installation de coupage You are in possession of a compressed air plasma cutting unit for manual or
plasma a I'air comprimé pour des travaux de découpe manuelle ou automatique sur  automatic cutting operations on all conducting materials.
tous les matériaux conducteurs.

1.1. COMPOSITION DE L'INSTALLATION 1.1. COMPOSITION OF INSTALLATION
Le PRESTOJET 40C ref. W000401635 est équipé de : The PRESTOJET 40C, ref. W000401635, is fitted with :
+ 1 céble primaire 4 x 6 mm? longueur 5 métres + One 5 metre long 4 x 6mm? primary cable
+ 1 céble secondaire 16 mm? équipé d'une prise de masse, longueur 3 metres +  One 3 metre long 16 mm? secondary cable fitted with a ground connection
+ 1 tuyau d'air comprimé, longueur 5 métres +  One 5 metre long compressed air pipe
Le NERTAJET 401 version automatique réf. W000371688 est équipé de : The NERTAJET 40I, automatic version, ref. W000371688, is fitted with :
+ 1 cable primaire 4 x 6 mm? longueur 5métres + One 5 metre long 4 x 6mm? primary cable
+ 1 cable secondaire 16 mm? équipé d'une prise de masse, longueur 3 métres +  One 3 metre long 16 mm? secondary cable fitted with a ground connection
+ 1 tuyau d'air comprimé, longueur 5 métres +  One 5 metre long compressed air pipe
+ 1 faisceau liaison machine/générateur + 1 machine/generator connection panel
1.2. DESCRIPTION 1.2. DESCRIPTION
(¢ voir dépliant FIGURE 1 a la fin de la notice) (¢see fold-out FIGURE 1 at the end of the manual)

Interrupteur de mise sous tension ON/OFF switch
Afficheur : courant/ épaisseur Current/thickness display
Codeur de réglage : courant Current adjustment encoder
Bouton de réarmement et sélecteur de mode Reset and mode selection switch
Connecteur de piéce Workpiece connector
Voyant mode de coupe |I| Cutting mode indicator light
Voyant mode grillage (Utilisé uniquement en MANUEL) Mesh mode indicator light (Used in MANUAL mode only)

Voyant mode gougeage Gouging mode indicator light
* en version AUTOMATIQUE ce voyant indique le mode MARQUAGE * In the AUTOMATIC version this indicator light shows the MARKING mode

Voyant mode réglage pression [I| Pressure adjustment mode indicator light

Voyant défaut Fault light

Réglage de la pression du filtre régulateur Regulator-filter pressure setting
Tuyau d’entrée d'air Air inlet pipe
Cable d’alimentation Power supply cable

1.3. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES 1.3. TECHNICAL SPECIFICATIONS
PRESTOJET 40C - REF. W000401635
NERTAJET 40l - REF. W000371688
PRIMAIRE PRIMARY
Nombre de phases / fréquence 3 ~-50/60 Hz Number of phases / frequency
Alimentation 400V +10 % Supply
Courant absorbé Current consumption
a 100 % 226A at 100 %
a 60% 152 A at60 %
Puissance max. a 60 % 17,5 KVA Max. power at 60 %
SECONDAIRE SECONDARY

Tension a vide 458V No-load voltage
Gamme de courant 10A - 120A Current range
Facteur de marche (temp.=25°C) Duty cycle (temp.=25°C)

2100 % 100 A/ 128V at 100 %
Facteur de marche (temp.=40°C) Duty cycle (temp.=40°C)

a100 % 100A/120V at 100 %

a60 % 120A/128V at60 %
Indice de protection IP23S Degree of protection
Classe d'isolation H Insulation class
Normes EN 60974-1/EN 60974-10 Standards

Degrés de protection procurés par les enveloppes Degrees of protection provided by the covering
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Lettre code IP Protection du matériel

Code letter Equipment protection

Premier chiffre 2 | Contre la pénétration de corps solides étrangers de @ > 12,5 mm
First number Against the penetration of solid foreign bodies with @& > 12,5 mm
Deuxieme chiffre 1 Contre la pénétration verticale de gouttes d'eau avec effets nuisibles
Second number Against the penetration vertical of drops of water with harmful effects

3 Contre la pénétration de pluie (inclinée jusqu'a 60° par rapport a la verticale) avec effets nuisibles
Against the penetration of rain (inclined up to 60° in relation to the vertical) with harmful effects

S Indique que I'essai de verification de la pénétration contre les effets nuisibles dus a la pénétration
de I'eau a été effectué avec toutes les parties du materiel au repos.

Indicates that the protection test against detrimental effets due to water penetration has been done
with all parts of the equipment at rest.

1.4. DIMENSIONS ET POIDS Dimensions (Lxixh) | Poids net Podsemballe | 4.4, DIMENSIONS AND WEIGHT

Dimensions (LxWxH) Net weight Packaging weight

Source PRESTOJET 40C 830 x 270 x 505 mm 35kg 48 kg PRESTOJET 40C power source
Source NERTAJET 401 830 x 270 x 505 mm 36 kg 56 kg NERTAJET 401 power source




2 - MISE EN SERVICE
2.1. DEBALLAGE DE L’INSTALLATION

L'installation est livrée dans un emballage plastique thermo-rétractable positionné sur
un socle en bois. Dégager le housse du socle.

2 - STARTING UP
2.1. UNPACKING THE SET

The set is delivered in heat-shrink packaging on a wooden base. Remove the
cover of the base.

ATTENTION :
Les poignées plastiques ne sont pas prévues pour élinguer le poste. La
stabilité de l'installation est assurée jusqu'a une inclinaison de 10°.

A

WARNING :

The plastic handles are not intended for slinging the set.
Stability of the equipment is guaranteed only for an incline of
maximum 10°.

2.2. RACCORDEMENT ELECTRIQUE

Ce générateur est un poste mono-tension, il est livré prét a étre alimenté en 400V.

+  Relier le cable primaire (4 conducteurs 4x6 mm2) & une prise triphasée +
terre. (SiI'on veut utiliser une rallonge, il faut se reporter au chapitre 3.
INSTRUCTION D’EMPLOI dans le paragraphe 3.2 Conseils d'utilisation).

+  Veérifier le calibre des fusibles correspondant aux courants maxi absorbés
indiqués page 5.

+  Relier votre chantier ou piéce a couper a votre réseau de terre tel qu'il est
défini dans le manuel "CONSIGNES DE SECURITE".

2.2. ELECTRICAL CONNECTION

This power source is a single voltage set. It is delivered ready to be connected
to a 400 V supply.

+  Connect the primary cable (four 4x6 mm? conductors ) to a 3-phase +
ground socket. (If you need to use an extension cable refer to chapter 3
OPERATING INSTRUCTIONS, paragraph 3.2 « Advice to users »).

+  Check that the fuse sizes correspond with the max. current
consumptions given page 5.

+  Connect your work site or workpiece to be cut to your ground circuit as
explained in the "SAFETY INSTRUCTIONS".

ATTENTION : Ce matériel n’est pas conforme a la CEI 61000-3-12.
S'il est connecté au systéme public d’alimentation basse tension, il
est de la responsabilité de l'installateur et de I'utilisateur du matériel
de s'assurer, en consultant 'opérateur du réseau de distribution si
nécessaire, que le matériel peut étre connecté.

CAUTION : This equipment does not comply with IEC 61000-
3-12. If it is connected to a public low voltage system, it is the
responsibility of the installer or user of the equipment to
ensure, by consultation with the distribution network operator if
necessary, that the equipment may be connected.

ATTENTION : Ce matériel de Classe A n’est pas prévu pour étre
utilisé dans un site résidentiel ou le courant électrique est fourni par
le systéme public d’alimentation basse tension. Il peut y avoir des
difficultés potentielles pour assurer la compatibilité
électromagnétique dans ces sites, a cause des perturbations

conduites aussi bien que rayonnées.

CAUTION : This Class A equipment is not intended to be used
in residential areas where electric power is supplied by the
public low-voltage supply network. At such sites, there may be
potential difficulties ensuring electromagnetic compatibility due
to conducted as well as radiated disturbances.

2.3. RACCORDEMENT AIR COMPRIME

+  Relier le tuyau d'arrivée d'air sur votre réseau d'air comprimé a l'aide du
raccord rapide.

Pression de service :
Débit d'air :

=  Pression minimum MARQUAGE: 2.5 bars
= Pression minimum COUPE: 4 bars
= Pression maximum : 5 bars
= 5 bars.
=

200 litres / minute

2.3. COMPRESSED AIR CONNECTION

+  Connect the air inlet pipe to your compressed air circuit with a quick-
release connection.

= Minimum pressure MARKING: 2.5 bars

= Minimum pressure CUTTING: 4 bars

= Maximum pressure : 5 bars

= Working pressure: 5 bars.

= Air flow : 200 litres / minute

IMPORTANT : Toute modification sur les raccords d'entrée d'air,
couple détendeur / tuyau peut nuire aux performances de coupe.

IMPORTANT: Any modification to the air inlet connections or
the pressure valve / pipe combination may have a negative
effect on cutting performance.

ATTENTION : Il est important de purger réguliérement le réservoir
du filtre d’air comprimé.

A\
A\

2.4. EQUIPEMENT DE LA TORCHE

+  Vérifier que les piéces d’'usure qui équipent la torche soient en conformité avec
les travaux a réaliser (coupe / gougeage) = (voir IEE W000401850- PT130).

+  Enversion AUTOMATIQUE, consulter I' ISEE de la torche OCP100C

WARNING: It is important to drain the compressed air filter
tank regularly.

A\
A\

2.4. TORCH EQUIPEMENT

+  Verify that the wearings parts which equip the torch is in keeping with the
works to be realized (cut / gouging) = (to see IEE W000401850 -
PT130).

+ In the AUTOMATIC version, consult the torch ISEE OCP100C



3 - INSTRUCTIONS D'EMPLOI (VERSION 3 - INSTRUCTIONS FOR USE (MANUAL
MANUELLE) VERSION)

Apres avoir effectué les opérations de raccordement, placer la masse sur la piéce a After making the connections, fix the ground on the work piece to be cut making
couper en s'assurant du bon contact électrique, en particulier sur les piéces peintes sure that there is a good electrical contact, especially on painted or oxidised
ou oxydeées. parts.

<|]> @ Basculer linterrupteur 0/1 de mise sous tension sur la Switch the 0/1 on/off switch to position 1.
position 1.

Sélectionner avec le bouton Poussoir « OK » : Using the « OK » button select
4. Voyant Réglage Pression 4. « Pressure adjustment indicator light »
Régler la pression d'air P : 5 bars a I'aide du volant du Adjust the air pressure P to 5 bars using the
filtre régulateur situé a I'arriére du poste et de sa valeur Regulator-filter handwheel at the back of the
sur I'afficheur en face avant. setand the reading on the front panel display.
Sélectionner avec le Bouton Poussoir « OK »un des 3 Use the « OK » push button to select one of the 3
modes d’utilisation : operating modes:
1. Mode coupe 1. Cutting mode
2. Mode Grillage 2. Mesh mode
3. Mode Gougeage 3. Gouging mode
Régler le courant a l'aide du codeur Adjust the current with the encoder
” ’-’ ,’ l’ Visualiser le courant / la pression et les messages Consult the current / pressure and waming messages
— d'avertissement. on the display.




3.1. DESCRIPTION DES FONCTIONS 3.1. DESCRIPTION OF FUNCTIONS

Mode de coupe

Dans ce mode, deux possibilités sont offertes : There are two possibilities in this mode :
1¢re possibilité : choix du mode de coupe dite « au contact » ‘ | 1st possibility : choice of the “contact” cutting mode
Ce mode de coupe privilegie la qualité et I'accessibilité. Il est conseillé de I'utiliser This cutting mode is best for quality and accessibility. It is recommended when
pour des coupes d'épaisseur allant jusqu’a 8 mm. cutting material up to 8 mm in thickness.

Etape1: Step 1:

Régler le courant a 'aide du codeur (voir valeur dans Adjust the current with the encoder (see IEE
IEE Torche W000401850 - PT130 ) W000401850 - PT130 torch, for the value)
Etape 2 : Step 2:

Appuyer sur la touche de réarmenent Press the reset key

Le générateur est alors prét a couper et il vous apportera le résultat optimum The generator is now ready for cutting and will give the best results in this
dans ce mode de coupe. cutting mode.

IMPORTANT : ce mode de coupe privilégie la qualité jusqu'a 8mm. IMPORTANT: this cutting mode provides the best results up
{ f E { f E to 8mm.




2¢me possibilité : choix du mode de coupe dite « a distance »

‘ | 2sd possibility : the selector switch to the “distance cutting” position |

Ce mode de coupe privilégie la rapidité mais aussi I'épaisseur. Il est conseillé de
I'utiliser pour des coupes d'épaisseur jusqu’a 40 mm ou pour augmenter la
vitesse de coupe en dessous de cette valeur, cela au détriment de la qualité

de coupe.

This cutting mode is better for speed and more suitable for thicker material. We
recommend using it for cutting material up to 40 mm, or to increase the cutting
speed below this thickness but to the detriment of the cutting quality.

\‘ Etape1: Step 1:
‘ —— S
b l l ’ l Régler le courant & l'aide du codeur (voir valeur dans  Adjust the current with the encoder (see IEE ,
4 ’ ’- ' ’ |EE Torche W000401850 - PT130 ) W000401850 - PT130 torch, for the value)
d
Etape 2 : Step 2:
Appuyer sur la touche de réarmement. Press the reset key.

A

IMPORTANT : ce mode de coupe privilégie la vitesse et permet de
couper des épaisseurs jusqu’a 40mm.

IMPORTANT : this cutting mode is better for speed and
suitable for cutting material up to 40mm.

Mode Grillage

Ce mode de coupe est utilisé pour le démantélement, il évite le ré-
appui gachette en sortie de tole, par un ré-allumage automatique de
I'arc pilote. Les capacités de coupe sont les mémes qu'en mode
coupe normale que ce soit en coupe a distance ou en coupe au

contact.

Mode Gougeage

Ce procédé est idéal pour chasser le métal. Il est particuliérement
efficace pour ter une mauvaise soudure ou pour exécuter un travail
de rénovation.

Ces capacités maxi sont de 12 kgs/ heure & 120A.

Mesh mode

This cutting mode is used for dismantling. It restrikes the pilot arc and
saves having to press the trigger again when leaving the material. The
cutting capacities are the same as in the normal cutting cycle whether for
remote cutting or contact cutting.

Gouging mode
This process is ideal to drag the metal. Itis particularly effective to
remove a bad weld or to execute a work of renovation.

These capacities maxi are of 12 kgs / hour to 120A.
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\‘ Etape 1: Step 1:
| | — —
b l l ’ l Régler le courant a I'aide du codeur (voir valeur dans  Adjust the current with the encoder (see IEE ,
4 ’ '- ' ’ IEE de la Torche W000401850 - PT130 ) W000401850 - PT130 torch, for the value)
d
Etape 2 : Step 2:
Appuyer sur la touche de réarmement Press the reset key

3.2. CONSEILS D’UTILISATION 3.2. RECOMMENDATIONS FOR USE

1. Capacité de coupe 1. Cutting capacity

Epaisseur de coupe en pleine téle : 12 mm Cutting thickness in solid sheet: 12 mm

Epaisseur de coupe de qualité 140 mm Thickness of quality cut: 40 mm

Coupe de séparation 145 mm Separating cut: 45 mm

2. Utilisation du poste avec rallonge 2. Using the set with an extension cable

La longueur maximum de la rallonge, pouvant étre utilisée tout en conservant les The maximum extension cable length that can be used without affecting the set's

caractéristiques de coupe annoncées, est de 25 m et une section de 6 mm2. cutting characteristics is 25m and a cross section of 6 mm2.

3. Utilisation d’une torche concurrente 3. Use of a torch made by a competitor
ATTENTION : LINCOLN ELECTRIC est dégagée de toute WARNING: LINCOLN ELECTRIC declines all responsibility
responsabilité en cas d'utilisation du générateur avec une torche should the generator be used with a torch of any other make
autre que LINCOLN ELECTRIC. Le niveau des tensions mises en than LINCOLN ELECTRIC. Since the voltages used in the
jeu dans le générateur étant un réel danger pour I'opérateur, power source represent a real danger to the operator,
LINCOLN ELECTRIC ne peut étre tenue responsable pour toute LINCOLN ELECTRIC may not be held responsible for any
association d’éléments qui ne serait pas de son fait. combination of components not of its own manufacture.

4, Utilisation avec un groupe électrogéne 4, Use with an electrical generator set

Si le groupe électrogene est suffisamment puissant pour alimenter le poste (puissance I the generator set is powerful enough to feed the welding set (maximum power
maximum absorbée : 18 kVa) et si sa régulation est suffisamment stable (tensionde  consumption: 18 kVA) and if it has sufficiently stable regulation (voltage : 400V +
400V £ 15%), alors on peut se servir du groupe électrogéne pour alimenter 15%), it can be used to provide the power for the power source cutting unit.
linstallation de coupage du générateur.

1



5. Positionnement de la torche
Amorgage en bord de téle

Amorgage en pleine tole :

Lors de I'amorcage en pleine tble, des projections de métal peuvent remonter sur la

tuyére et 'endommager.
« Pour éviter cela, orienter la torche de maniére a éjecter les particules
latéralement.

T Exécuter la coupe en laissant le point d'amorgage dans la chute. Relacher la
géachette pour éteindre I'arc de coupe.

5. Positioning the torch
Striking at the edge of the sheet

Mid-sheet striking
When striking in the middle of the sheet, metal spatter can rebound on to the
nozzle and damage it.

« To avoid this, position the torch in such a way as to eject spatters to the side.

T Perform the cut leaving the striking point in the off-cut. Release the trigger to
switch off the cutting arc.

Position de la torche en coupe

Torch position for cutting

6. Conseils de coupe

Si la saignée ne se forme pas bien :
= la vitesse de coupe est trop rapide
= remplacer la tuyere si elle est usée
= ['épaisseur a couper est trop importante
Si I'arc de coupe s’éteint :
= la vitesse de coupe est trop lente
= la distance entre tuyére et piéce est trop grande

6. Cutting recommendations

If the kerf does not form properly:

= the cutting speed is too high

= replace the nozzle if it is worn

= the material being cut is too thick
If the cutting arc goes out :

= the cutting speed is too low
= the nozzle is too far from the work piece

IMPORTANT : Il est recommandé, apreés utilisation, de ne pas
mettre de suite l'installation hors tension. Laisser terminer le cycle
post-gaz pour refroidir la tuyére.

A

IMPORTANT: Do not switch off the power to the unit
immediately after use. Allow the post-gas cycle to finish to cool
the nozzle.

A
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4 - INSTRUCTIONS D'EMPLOI (VERSION
AUTOMATIQUE)

Apres avoir effectué les opérations de raccordement, placer la masse sur la piéce a

4 - INSTRUCTIONS FOR USE (AUTOMATIC

VERSION)

After making the connections, fix the ground on the work piece to be cut making

couper en s'assurant du bon contact électrique, en particulier sur les piéces peintes sure that there is a good electrical contact, especially on painted or oxidised

ou oxydées.

CIN
(1)

parts.

Basculer l'interrupteur 0/1 de mise sous tension sur la position
1.

Affichage de la configuration automatique

Sélectionner avec le bouton Poussoir « OK » : 4. Voyant
Réglage Pression

Régler la pression d'air a I'aide du volant du filtre régulateur
situé a l'arriere du poste et de sa valeur sur 'afficheur en face
avant.

P : 5 bars en COUPE
P : 3 bars en MARQUAGE

Equiper la torche avec les pieces d’usure

Sélectionner avec le Bouton Poussoir « OK »un des 2 modes
d’utilisation :

1. Mode COUPE
2. Mode MARQUAGE

Régler le courant a 'aide du codeur

Visualiser le courant/ la pression et les messages
d'avertissement.

Switch the 0/1 on/off switch to position 1.

Automatic configuration display

Using the « OK » button select 4. « Pressure
adjustment indicator light »

Adjust the air pressure using the
Regulator-filter handwheel at the back of the
setand the reading on the front panel display.

P : 5 bars for CUTTING
P : 3 bars for MARKING

Fit the wearing parts on the torch

Use the « OK » push button to select one of the 2
operating modes:

1. CUTTING mode.

2. MARKING mode

Adjust the current with the encoder

Consult the current / pressure and warning
messages on the display.
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4.1. DESCRIPTION DES FONCTIONS

Mode de coupe
Cutting mode

Etape 1: Equiper la torche avec les piéces d'usure

> Jupe / skirt

Pour des coupes jusqu’a 8 mm d’épaisseur

— > Tuyére/Nozzle AO08

4.1. DESCRIPTION OF FUNCTIONS

For cutting material up until 8 mm in thickness:

Step 1 : Fit the torch with its wearing parts

— > Electrode fine / Thin electrode Ref: W000302575

Ref: W000271829
Ref: W000271830
Ref: W000271831
Ref: W000271832

A10
A12
A14

Réf: W000271834

Etape2:

Régler le courant a 'aide du codeur (voir valeur dans
IEE Torche OCP100C)

Etape 3:

Appuyer sur la touche de réarmement

Mode MARQUAGE

Dans ce mode, la gamme de courant est réglable de 10
a 30A.

Il est possible de « marquer » avec n'importe quelle
piece d'usure (voir ISEE de la torche OCP100C)

Step 2:

Adjust the current with the encoder (see |EE ,
OCP100C torch, for the value)

Step 3:

Press the reset key

MARKING Mode

In this mode, the current range can be adjusted from
10 to 30A.

Itis possible to "mark" with any wear part (see torch
ISEE OCP100C)
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Pour des coupes de 8 a 10 mm d'épaisseur. For cutting material up to 8 to 10 mm in thickness.
Etape 1 : Equiper la torche avec les piéces d’usure Step 1 : Fit the torch with its wearing parts
@ ——» Electrode longue / long electrode, Ref: W000274929

_ . .
Tuyére / Nozzle A1.6 Réf: W000271833

——p Jupe/skirt, Réf: W000271834

™ Etape2: Step2:
{ (W ( 101 Régler le courant & 'aide du codeur (voir valeur dans  Adjust the current with the encoder (see IEE ,
\ ¥ { ’— ) { IEE Torche OCP100C) OCP100C torch, for the value)
) A R AN
e

Etape 3 : Step 3:
Appuyer sur la touche de réarmement Press the reset key

15



5- MESSAGES D’AVERTISSEMENT 5 - WARNING MESSAGES
5.1. MESSAGES D’INFORMATION 5.1. INFORMATION MESSAGES
Numéro de la version de programme. ” ”-’l Programme version number.
e L
Dépassement de la tension réseau. La tension est supérieure a 460V ” ” - Voltage overshoot. The voltage is higher than the mains 460V.
réseau. —
Tension réseau trop basse. La tension est inférieure a 340V réseau. ” ll ( Voltage too low. The voltage is less than the mains 340V.
Pression d'air insuffisante. La pression est inférieure & 4 Bars en coupe ”-—’ ( — Air pressure too low. The pressure is lower than 4 bars in cutting,
3.5 bars en gougeage et 2.5 bars en MARQUAGE (version (1 3.5 bars in gouging and 2.5 bars in MARKING (automatic
automatique). version).
Dépassement du facteur de marche. Le poste est en phase de o ,’- Duty cycle isappe. The set s in its cooling phase.
refroidissement. =
Ce message doit s’effacer lorsque le générateur a suffisamment refroidit.
This message will disappear when the power source has cooled sufficiently.
5.2. MESSAGES DE SECURITE 5.2. SAFETY MESSAGES
La tension en sortie du générateur est supérieure a 250V depuis plus "—” "— The power source output voltage has been over 250V for more
d’une seconde. - than one second.

L'électrode et la tuyére sont en court-circuit pendant la phase ”- ”- The electrode and nozzle are short-circuited during the striking or
d’amorgage ou de coupe. - = cutting phases.

Le générateur se met automatiquement a I'arrét pour des raisons de sécurité.
The power source stops automatically for safety reasons.
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6 — MAINTENANCE / PIECES DE
RECHANGE

6 — MAINTENANCE / SPARE PARTS

ATTENTION : avant d’effectuer une opération de maintenance
déconnecter le générateur du réseau électrique.

A\

6.1. ENTRETIEN

2 fois par an, en fonction de I'utilisation de I'appareil, inspecter :

= la propreté
= les connexions électriques et gaz
= e filtre régulateur d'air.
Pour toute intervention :
décapoter le générateur.

6.2. PIECES DE RECHANGE

(¢ voir dépliant figure 1 a la fin de la notice)

Rep  REF./REF. Désignation
Item
W000401635
W000371688
Face avant

3 W000265988
5 W000147170
14 W000147221
15 W000275483
W000275492

Sachet Bouton Bleu
Embase F Isol Rac Rap 200A
Inter 25A 2P 45 D Tril
Capot de protection
Carte rechange
Face arriére

Filtre détendeur %G 5 micron
Céble 4 x 6mm2 longueur 5M

Eléments internes
Contacteur 9A 3P10F 24AC
Electrovanne D4 3V 24V 50/60HZ
Carte commande onduleur

1 W000147400
13 W000010102

17 W000148729
18 W000265814
19 W000265815

20 W000376664 | Onduleur Inverter
21 WO000371973 | Connecteur central Central connector
22 W000265597 | Carte automatique Automatic card
Options Options
W000010425 | Gants ZIP Gloves ZIP
W000011059 | Lunettes SAFGLASS Glasses SAFGLASS
W000261354 | Masque Face shield
W000302512 | Compas Compass
W000265598 | Chariot Trolley
W000371652 | Option automatique seule (carte + filerie) Automatic option alone (card + wiring)
W000372274 | Chariot simple Folding trolley
W000277615 | Boite de maintenance Maintenance box

CAUTION : disconnect the generator from the electricity
mains before doing any maintenance work.

A\

6.1. MAINTENANCE

Twice a year, depending on the degree of use of the unit, inspect:

= The cleanliness
= The electrical and gas connections
= The air filter-regulator.
For all operations :
Remove the power source cover.

6.2. SPARE PARTS

(¢see fold-out figure 1 at the end of the manual)

Description

PRESTOJET 40C
NERTAJET 40l

Front panel

Blue button kit
200A F insul. Connector socket
25A 2P 45 D 3-phase switch
Protection cover
Spare part card

Rear panel

Pressure valve filter, %G 5 micron

4 x 6mm2 cable length 5M
Internal items

9A 3P10F 24AC switch

D4 3V 24V 50/60HZ solenoid valve

Inverter control card

* Pour version manuelle

* For manual version
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6.3. PROCEDURE DE DEPANNAGE

Les interventions faites sur les installations électriques doivent

étre confiées a des personnes qualifiées pour les effectuer (voir chapitre

6.3. DIAGNOSIS CHART

Servicing operations carried out on electric installations must be
performed by persons qualified to do this kind of work (see SAFETY

CONSIGNES DE SECURITE).

RECOMMENDATIONS section).

[ CAUSES

[ REMEDES

CAUSES [

SOLUTIONS |

PAS D’ARC PILOTE / INTERRUPTEUR DE MISE EN SERVICE ENCLENCHE /

NO PILOT ARC / START SWITCH ON / DISPLAY OFF

AFFICHEUR ETEINT
p  Coupure du céble d'alimentation Contrdler : p  Supply cable broken Check :
La tension réseau avant et apres Mains voltage before and after the
commutateur M/A on/off switch
p Fusibles sur cartes défectueux. Remplacer les fusibles défectueux p  Fuses on the cards faulty Replace the faulty fuses
Controler les tensions d’alimentations de Check the supply voltages on the card
la carte
PAS D’ARC PILOTE / INTERRUPTEUR DE MISE EN SERVICE ENCLENCHE / NO PILOT ARC / START SWITCH ON / DISPLAY ON
AFFICHEUR ACTIF
p Coupure cbles de torche Controler les connexions p Torch cable broken Check the connections

Controler le court-circuit électrode /

Check the electrode / nozzle short

p  Coupure connexions gachettes p  Trigger connections open circuit
tuyére sans air circuit without air
p Puissance défectueuse Contrdler la présence d'arrivée d'air p  Power too low Check the presence of an air supply
aprés appui sur la gachette. when the trigger is pressed.
PAS D’ARC PILOTE / INTERRUPTEUR DE MISE EN SERVICE ENCLENCHE / DEFAUT NO PILOT ARC / START SWITCH ON / MAINS FAULT DISPLAYED
RESEAU AFFICHE
p  Tension réseau hors tolérances : | Controler la tension réseau p  Mains voltage outside tolerances : | Check the mains voltage

360 V < Uréseau > 440 V

Brancher 'appareil sur une autre prise

360 V <mains U >440 V

Connect the unit to another socket

PAS D’ARC PILOTE /INTERRUPTEUR DE

MISE EN SERVICE ENCLENCHE / DEFAUT

THERMIQUE AFFICHE

NO PILOT ARC / START SWITCH ON / THERMAL FAULT DISPLAYED

p  Dépassement facteur de marche,
appareil surchargé

p Insuffisance d'air de
refroidissement

Attendre la phase de refroidissement,
I'appareil se remet automatiquement en
marche

Veillez au dégagement de la partie avant
et arriére du générateur

p Ventilateur ne tourne pas

Duty cycle exceeded, unit
overload

Insufficient cooling air
Fan not turning

Wait for the cooling phase. The unit
starts again automatically

Make sure the front and back of the
power source are free of obstacles

PAS D'ARC PILOTE /INTERRUPTEUR DE

MISE EN SERVICE ENCLENCHE / DEFAUT

NO PILOT ARC / START SWITCH ON / PRESSURE FAULT DISPLAYED

PRESSION AFFICHE
p Insuffisance de pression Verifier que P>5 Bars p Lackof pressure Check that P>5 Bars
p Tuyau d'air endommagé Augmenter la pression d'air si nécessaire p  Damaged air pipe Increase the air pressure if necessary

Veérifier état du tuyau d'air

Check the condition of the air pipe

PAS D’ARC PILOTE / INTERRUPTEUR DE

MISE EN SERVICE ENCLENCHE / DEFAUT

NEZ DE TORCHE SIGNALE / VOYANT ROUGE ALLUME

NO PILOT ARC / START SWITCH ON / TORCH TIP FAULT DISPLAYED /
RED LIGHT ALIGHT

p Nez de torche mal positionné
p  Connexion torche détériorée
p  Réarmement non actionné

Vérifier positionnement du nez de torche
Vérifier état des connexions nez de
torche carte cycle

p
p
p

Torch tip wrongly positioned
Torch connection damaged
Unit not reset

Check the torch tip position
Check the the torch tip connections
on the cycle card

I PAS D’AMORCAGE D'ARC Pl

LOTE / AMORCAGE DIFFICILE

NO PILOT ARC STRIKING / DIFFICULT STRIKING I

p  Electrode / Tuyére usée
p  Pasd’air comprimé au bout de la

Changer les piéces d'usures
Vérifier le circuit d’air

torche

Pour toute intervention interne au g

énérateur en dehors des points cités

Worn electrode / Nozzle
No compressed air at the end of
the torch

Replace the wearing parts
Check the air circuit

For any work inside the power source other than the points mentioned
above: CALL IN A TECHNICIAN

précédemment : FAIRE APPEL A UN TECHNICIEN

18



1- INFORMACION GENERAL

Esta en posesion de una instalacion de corte de plasma de aire comprimido para
trabajos de corte manual o automatico en todos los materiales conductores.

1.1. COMPOSICION DE LA INSTALACION
EI PRESTOJET 40C ref. W000401635 esta equipado de:

+ 1 cable primario 4 x 6 mm? longitud 5 metros
+ 1 cable secundario 16 mm? equipado de una toma de masa, longitud 3 metros

+ 1 tubo de aire comprimido, longitud 5 metros

EI NERTAJET 401 version AUTOMATICA réf. W000371688 esta equipado de:

+ 1 cable primario 4 x 6 mm? longitud 5 metros
+ 1 cable secundario 16 mm? equipado de una toma de masa, longitud 3 metros

+ 1 tubo de aire comprimido, longitud 5 metros
+ 1 haz conexién maquina/generador

1.2. DESCRIPCION

(¢~ véase el desplegable FIGURA 1 al final de las instrucciones)

1 - INFORMAGAO GERAL

Adquiriu uma instalagéo de corte de plasma por ar comprimido para trabalhos de
corte manual ou automatico em todos os materiais condutores.

1.1. COMPOSIGAO DA INSTALAGAO
EIPRESTOJET 40C ref. W0004016350 esta equipado de:

+ 1 cabo primario 4 x 6 mm? comprimento 5 metros

+ 1 cabo secundario 16 mm? equipado com uma tomada de massa,
comprimento 3 metros

+ 1 tubo de ar comprimido, comprimento 5 metros

O NERTAJET 401 versao AUTOMATICA Cod. W000371688 esta equipado
de:

+ 1cabo primario 4 x 6 mm? comprimento 5 metros

+ 1 cabo secundario 16 mm? equipado com uma tomada de massa,
comprimento 3 metros

+ 1 tubo de ar comprimido, comprimento 5 metros

+ 1 painel de ligagdo maquina/gerador

1.2. DESCRIGAO

(e~ver folheto FIGURA 1 no fim das instrugdes)

Interruptor de puesta en tension Interruptor ligar/desligar
Pantalla: corriente / espesor Visor: corrente/espessura

Codificador de ajuste: corriente

3

Codificador de regulagéo: corrente

Botdn de rearme y selector de modo

Bot&o de rearme e selector de modo

Conector de pieza

Conector de peca

Piloto modo de corte

Indicador modo de corte

Piloto modo de rejilla (Utilizado unicamente en MANUAL)

Indicador modo arco auto (Utilizado apenas em modo MANUAL)

Piloto modo de acanalado

o | BT I =2 [ R3LY | ES

Indicador modo goivagem

* en version AUTOMATICA este piloto indica el modo MARCADO)

* em versdo AUTOMATICA este mostrador indica o modo de
MARCAGCAO

Piloto modo de ajuste de presion |I| Indicador modo regulagdo pressao
Piloto defecto Indicador de defeito

Ajuste de la presion del filtro regulador

11

Regulagao da pressao do filtro regulador

Tubo de entrada de aire

12

Tubo de entrada de ar

Cable de alimentacion

13

Cabo de alimentagdo

1.3. CARACTERISTICAS TECNICAS

1.3. CARACTERISTICAS TECNICAS

PRESTOJET 40C - REF W000401635
NERTAJET 401 AUTOMATICA - REF. W000371688
PRIMARIO PRIMARIO
Numero de fases / frecuencia 3 ~-50/60 Hz NUmero de fases / frequéncia
Alimentacion 400V 10 % Alimentagéo
Corriente absorbida Corrente absorvida
100 % 226A 100 %
60 % 152A 60 %
Potenciamax. 60 % 17,5 KVA Poténcia maxima. 60%
SECUNDARIO SECUNDARIO

Tension en vacio 458V Tens&o em vazio
Gama de corriente 10A - 120A Gama de corrente
Factor de marcha (temp.=25°C) Factor de marcha (temp.=25°C)

100 % 100 A/ 128V 100 %
Factor de marcha (temp.=40°C) Factor de marcha (temp.=40°C)

100 % 100A/120V 100 %

60 % 120A/128V 60 %
indice de proteccion IP23S indice de protecgao
Clase de aislamiento H Classe de isolamento
Normas EN 60974-1/ EN 60974-10 Normas
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Grados de proteccion proporcionados por las envolventes

Graus de protecgao fornecidos pelos invélucros

Letra codigo IP Proteccion del equipo
Letra codigo Protecgéo do material
Primera cifra 2 | Contra la penetracion de cuerpos solidos extrafios de & > 12,5 mm
Primeiro numero Contra a penetragdo de corpos sélidos estranhos de & > 12,5 mm
Segunda cifra 1 Contra la penetracion verticales de gotas de agua con efectos perjudiciales
Segundo nimero Contra a penetracdo de gotas de agua verticais com efeitos nocivos
3 Contra la penetracion de lluvia (inclinada hasta 60° respecto a la vertical) con efectos perjudiciales
Contra a penetracdo da chuva (inclinada até 60° relativamente a vertical) com efeitos nocivos
S Indica que la prueba de verificacion de la proteccion contra los efectos dafiinos debidos a la
penetracion del agua ha sido efectuada con todas las partes del material en reposo.
Indica que o teste de verificagdo da protecgdo contra os efeitos nocivos devidos a penetragdo da
agua foi efectuado com todas as partes do material em repouso.
1.4. DIMENSIONES Y PESO Dimensiones Peso netto Peso netto 1.4 DIMENSOES E PESO
(Long.xanch.xalt.) Peso liquido Peso embalado
Dimensoes (comp. x larg. x
alt.)
Origen PRESTOJET 40C 830 x 270 x 505 mm 35kg 48kg Fonte de alimentagdo PRESTOJET 40C
Origen NERTAJET 40l automatica 830 x 270 x 505 mm 36 kg 56 kg Fonte de alimentagdo NERTAJET 401
automatica
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2 - PUESTA EN SERVICIO
2.1. DESEMBALAJE DE LA INSTALLACION

La instalacion se entrega dentro de un embalaje plastico
termoretractil, colocado sobre una base de madera. Retirar la

2 - COLOCAGAO EM SERVICO

2.1. REMOGAO DAS EMBALAGENS DA
INSTALACAO

A instalag&o é fornecida numa embalagem plastica termoretractil
posicionada numa base de madeira. Retire a capa de protecgdo da base.

envoltura de la base.
ATENCION: Los mangos plasticos no estan previstos para tirar el
equipo.

la estabilidad de la instalacion esta garantizada hasta una inclinacion

de 10°.

ATENGAO: As pegas plasticas ndo sao destinadas a
movimentar o equipamento.

A estabilidade da instalagdo é garantida até uma inclinagéo de
10°.

A

2.2. CONEXION ELECTRICA

El generator es un puesto mono-tension; se suministra listo para ser alimentado con
400V .

+  Conectar el cable primario (4 conductores 4x6 mm2) a una toma
trifasica + tierra. (Si se desea utilizar un prolongador, hay que remitirse
al capitulo 3 INSTRUCCIONES DE UTILIZACION en el parrafo 3.2
Consejos de utilizacion).

+ Verificar el calibre de los fusibles correspondientes a las corrientes
maximas absorbidas indicadas en la pagina 19.

+  Conectar su obra o pieza por cortar a su red de tierra tal como se
define en el manual "CONSIGNAS DE SEGURIDAD".

2.2. LIGAGAO ELECTRICA

O generator é um posto mono-tenséo, ¢ fornecido pronto para ser alimentado em
400 V.

+ Ligar o cabo primario (4 condutores 4x6 mm2) a uma tomada
trifasica + terra. (Se for necessario utilizar uma extensao, reportar-
se ao capitulo 3 INSTRUGOES DE USO no paragrafo 3.3
Conselhos de utilizagao).

+ Verificar o calibre dos fusiveis correspondentes as correntes maxi
absorvidas indicadas na pagina 19.

+ Ligar o estaleiro ou a peca a cortar a rede de terra tal como definido
no manual INSTRUGOES DE SEGURANGA".

ADVERTENCIA: Este equipo no cumple con la normativa IEC
61000-3-12. Si se conecta al sistema publico de bajo voltaje, es
responsabilidad del instalador o el usuario del equipo asegurarse,
consultando con el operador de la red de distribucién si fuese
necesario, de que el equipo puede conectarse.

ATENGAO : Este material ndo estad em conformidade com a
CEI 61000-3-12. Se estiver ligado a rede publica de
alimentacdo em baixa tenséo, € da responsabilidade do
instalador e do utilizador do material assegurar-se,
consultando o operador da rede de distribuiao eléctrica, se
necessario, se 0 material pode estar ligado.

ADVERTENCIA: Este equipo Clase A no esta disefiado para ser
usado en areas residenciales donde la energia eléctrica es
suministrada por la red de suministro publico de bajo voltaje. En
esos lugares, puede haber dificultades potenciales asegurando
compatibilidad electromagnética debido a interrupciones de
irradiacion como de conduccion.

ATENGAO : Este material de Classe A nao esta indicado para
ser utilizado numa instalagao residencial onde a corrente
eléctrica é fornecida pelo sistema publico de alimentacéo de
baixa tensdo. Podem existir dificuldades potenciais para
assegurar a compatibilidade electromagnética nestas
instalagdes, devido as perturbagdes direccionadas e
radiadasdisturbances.

2.3. CONEXION DE AIRE COMPRIMIDO

Conectar el tubo de llegada de aire a su red de aire comprimido con la
ayuda del racor rapido.

= Presién minima MARCADO : 2.5 bar
= Presién minima CORTE : 4 bar
= Presién maxima : 5 bar
= Presidn de servicio: 5 bar
= Caudal de aire: 200 litros / minuto

2.3. LIGAGAO AR COMPRIMIDO

Ligar o tubo de entrada de ar a rede de ar comprimido com o auxilio da

unido rapida.
= Pressdo minima MARCACAO: 2.5 bar
= Pressdo minima CORTE : 4 bar
= Pressdo maxima: 5 bar
= Presséo de servigo: 5 bar
= Débito de ar 200 litros/minuto

IMPORTANTE: Cualquier modificacion en los racores de entrada
de aire, par manorreductor / tubo puede dafiar los rendimientos de
corte.

IMPORTANTE: qualquer modificagdo nas unides de entrada
de ar, conjunto redutor/tubo pode prejudicar o desempenho de
corte.

ATENCION: Es importante purgar regularmente el depésito del
filtro de aire comprimido.

A\
A\

2.4. EQUIPO DE LA TORCHA

+  Verificar que las piezas de desgaste que equipan la torcha estén en
conformidad con los trabajos a realizar (coupe/gougeage) = (ver

W000401850 PT130).

+  Enversion AUTOMATICA, consultar la ISEE de la torcha OCP100C

ATENGAO: & importante purgar regularmente o deposito do
filtro de ar comprimido.

2.4. EQUIPAMENTO DA TOCHA

+  Controllare che i pezzi d'usura in dotazione con la torcia siano adatti
ai lavori da eseguire (coupe/gougeage) = (vedi ISEE W000401850
PT130).

+ Em versdo AUTOMATICA, consulte o ISEE da tocha OCP100C
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3 - INSTRUCCIONES DE EMPLEO (VERSION

MANUAL)

Después de haber efectuado las operaciones de conexion, colocar la masa en la
pieza por cortar cerciorandose del contacto eléctrico correcto, en particular en las

piezas pintadas u oxidadas.

Mover el interruptor 0/1 de puesta en tensién en la
posicion 1.

Seleccionar con el botén pulsador « Ok »:
4. Piloto de Ajuste de Presion

Ajustar la presion de aire P: 5 bar con la ayuda del
volante del filtro regulador situado en la parte
trasera del puesto y de su valor en la pantalla en la
cara delantera.

Seleccionar con el Boton pulsador « OK » uno de los
3 modos de utilizacion:

1. Modo corte.

2 .Modo autoencendido

3. Modo acanalado

Ajustar la corriente con la ayuda del codificador

Visualizar la corriente / la presion y los mensajes
de advertencia.

3 - ISTRUZIONI PER L'USO (VERSAO

MANUAL)

Dopo aver eseguito le operazioni di collegamento, posizionare la massa sul pezzo
da tagliare assicurandosi del corretto contatto elettrico, in particolare sui pezzi
verniciati o ossidati.

Commutare l'interruttore 0/1 di messa tensione in
posizione 1.

Seleccionar con el botén pulsador « Ok »:
4. Piloto de Ajuste de Presion

Ajustar la presion de aire P: 5 bar con la ayuda del
volante del filtro regulador situado en la parte
trasera del puesto y de su valor en la pantalla en la
cara delantera.

Selezionare con il pulsante «OK»uno dei 3 modi
d’uso:

1. Modo taglio.

2 .Modo rete metallica

3. Modo sgorbiatura

Regolare la corrente per mezzo del codificatore.

Visualizar la corriente / la presion y los mensajes
de advertencia
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3.1. DESCRIPCION DE LAS FUNCIONES

Del modo de corte
Do modo de corte

En este modo se ofrecen dos posibilidades :

3.1. DESCRIGAO DAS FUNGOES

Neste modo, existem duas possibilidades :

Primera posibilidad : Seleccion del modo de corte llamado « en contacto »

‘ | Primeira possibilidade : escolha do modo de corte “por contacto”

Este modo de corte privilegia la calidad y la accesibilidad. Se recomienda utilizarlo
para cortes de espesor que vayan hasta 8 mm.

Etapa2:

Pulsar la tecla de rearme

El generador esta entonces listo para cortar y le aportara el resultado 6ptimo en

este modo de corte.

Este modo de corte privilegia a qualidade e a acessibilidade. E recomendado
utiliza-lo para cortes de espessura até 8 mm.

valor en IEE - Torcha W000401850 - PT130 )

Etapa1: Passo 1:
Ajustar la corriente con la ayuda del codificador (ver Regular a corrente com o codificador (ver valor nas

Instrucdes - Tocha W000401850 - PT130 )

Passo 2:

Pressionar a tecla de rearme

0O gerador encontra-se pronto para cortar e proporcionar-lhe um éptimo

resultado neste modo de corte.

if IMPORTANTE: este modo de corte privilegia la calidad hasta 8mm

A

IMPORTANTE: Este modo de corte privilegia a qualidade
até 8 mm.
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| Segunda posibilidad : Seleccion del modo de corte llamado « en contacto » ‘ | Seconda possibilidade : scelta del modo di taglio cosiddetto “a distanza” |

Este modo de corte privilegia la rapidez pero también el espesor. Se recomienda

utilizarlo para cortes de espesor hasta 40 mm o para aumentar la

velocidad de corte por debajo de este valor, en detrimento de la calidad de corte.

Pulsar la tecla de rearme

Este modo de corte priviegia a rapidez mas também a espessura. E
recomendado para cortes de espessura até 40 mm ou para aumentar a
velocidade de corte abaixo desse valor, isso em detrimento da qualidade de
corte

Etapa1: Passo 1:
’ ’ ’ ’ Ajustar la corriente con la ayuda del codificador (ver Regular a corrente com o codificador (ver valor
l ,- ' l valor en ISEE - Torcha W000401850 - PT130 ) nas Instrucdes de Uso Tocha W000401850 -
S FSR PT130 )
Etapa2: Passo 2:

Pressionar o botdo de rearme

IMPORTANTE: este modo de corte privilegia la velocidad y permite
cortar espesores hasta 40mm

Modo Autoencendido

Este modo de corte se utiliza para el desmantelamiento, evita una
nueva pulsacion del gatillo en la salida de la chapa, mediante un re-
encendido automatico del arco piloto. Las capacidades de corte son
las mismas que en modo corte normal ya sea en corte a distancia o
en corte en contacto.

Modo Acanalado

Este proceso es ideal para retirar el metal. Es particularmente eficaz
para retirar una mala soldadura o para ejecutar un trabajo de
renovacion.

Estas capacidades méxima son de 12 kgs/ heure en 120A.

IMPORTANT : Este modo de corte privilegia a velocidade e
permite cortar espessuras até 40 mm.

Modo Arco Auto

Este modo de corte ¢ utilizado para o desmantelamento. Torna-se
desnecessario pressionar novamente o gatilho a saida da chapa, pois o
arco piloto é reaccionado automaticamente. As capacidades de corte séo
as mesmas que em modo corte normal quer seja em corte a distancia ou
em corte por contacto.

Modo Goivagem

Este processo é ideal para eliminar o metal. E particularmente eficaz
para retirar uma soldadura deficiente ou para executar um trabalho de
renovagao.

Estas capacidades maximas s&o de xx cm3/ segundo & 120A.
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Etapa2:

3.2. CONSEJOS DE UTILIZACION
1. Capacidad de corte

Espesor de corte en plena chapa : 12 mm
Espesor de corte de calidad . 40 mm
Corte de separacion ;45 mm

2. Utilizacion del puesto con prolongacion

La longitud maxima de la prolongacion, que se puede utilizar conservando al mismo
tiempo las caracteristicas de corte anunciadas, es de 25m y una seccion de 6 mm2.

3. Utilizacion de una torcha competidora

Ajustar la corriente con la ayuda del codificador (ver
valor en |EE - Torcha W000401850 - PT130 )

Pulsar la tecla de rearme

Passo 1:
Regular a corrente com o codificador (ver valor

nas Instrugdes de Uso Tocha W000401850 -
PT130 )

Passo 2:

Pressionar o botdo de rearme

3.2. CONSELHOS DE UTILIZAGAO
1. Capacidade de corte

Espessura de corte em chapa rigida: 12 mm
Espessura de corte de qualidade: 40 mm
Corte de separagao: 45 mm

2. Utilizagao do posto com extenséao

O comprimento maximo da extenséo que pode ser utilizada e que mantenha as
caracteristicas de corte indicadas é de 25m e uma secgao de 6 mm2,

3. Utilizagao de uma tocha de outra marca

ATENCION: LINCOLN ELECTRIC queda libre de cualquier
responsabilidad en caso de utilizacion del generador con una
torcha que no sea LINCOLN ELECTRIC. Dado que el nivel de las
tensiones puestas en juego en el generador es un real peligro para
el operador, LINCOLN ELECTRIC no puede ser considerado como
responsable por cualquier asociacién de elementos que no

A\

provengan de éste..

ATENGAO: LINCOLN ELECTRIC n&o se responsabiliza em
caso de utilizagdo do gerador com uma tocha que néo seja da
marca LINCOLN ELECTRIC. Na medida em que o nivel de
tensdes usadas no gerador representa uma perigo real para o
operador, a LINCOLN ELECTRIC n&o pode ser
responsabilizada por qualquer associagdo de componentes
que ndo seja da sua autoria

A\

4. Utilizacion con un grupo electrégeno

Si el grupo electrégeno es suficietemente potente para alimentar el puesto (potencia
méaxima absorbida: 18 kVA) y si su regulacion es suficientemente estable (tension de
400V £ 15%), se puede utilizar entonces el grupo electrogeno para alimentar la
instalacion de corte del generator.

4. Utilizagdo com um grupo electrogéneo

Se o grupo electrogéneo é suficientemente potente para alimentar o posto
(poténcia maxima absorvida: 18 kVA) e se a sua regulagao € suficientemente
estavel (tensdo de 400V * 15%), entdo pode-se utilizar o grupo electrogéneo para
alimentar a instalagdo de corte do generator.
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5. Posicionamiento de la torcha
Cebado en el borde de la chapa

Cebado en plena chapa:

Durante el cebado en plena chapa, las proyecciones de metal pueden subir por la
tobera y dafiarla.

<« Para evitar esto, orientar la torcha de tal manera que se expulsen las
particulas lateralmente.

T Ejecutar el corte dejando el punto de cebado en la caida. Soltar el
gatillo para apagar el arco de corte.

5. Posicionamento da tocha
Escorvamento no bordo da chapa

Escorvamento em chapa rigida
Durante o escorvamento em chapa rigida, algumas projecgdes de metal podem
atingir o bocal e danifica-lo.

« Para evitar isso, orientar a tocha de forma a ejectar as particulas
lateralmente.

T Executar o corte deixando o ponto de escorvamento na queda. Largar o
gatilho para apagar o arco de corte.

Posicion de la torcha en corte

/Q

Posicao da tocha em corte

]

6. Consejos de corte

Si la bifurcacién no se forma bien:

= la velocidad de corte es demasiado rapida

= reemplazar la tobera si estd desgastada

= el espesor a cortar es demasiado importante
Si el arco de corte se apaga:

= la velocidad de corte es demasiado lenta
= la distancia entre tobera y pieza es demasiado grande

6. Conselhos de corte

Se o rasgo nao ne forma correctamente:

= avelocidade de corte é demasiado rapida

= substituir o bocal se estiver gasto

= aespessura a cortar & demasiado grande
Se o arco de corte se apaga:

= avelocidade de corte é demasiado lenta
= adistancia entre o bocal e a pega é demasiado grande

IMPORTANTE: Se recomienda, tras la utilizacion, no poner
inmediatamente fuera de tension la instalacion. Dejar terminar el
ciclo post-gas para enfriar la tobera.

A

IMPORTANTE: Depois de usar, ndo se deve desligar
imediatamente a instalagéo. Deixar terminar o ciclo pds-gas
para arrefecer o bocal.

A
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4 - INSTRUCCIONES DE EMPLEO (VERSION

AUTOMATICA)

Después de haber efectuado las operaciones de conexion, colocar la masa en la
pieza por cortar cerciorandose del contacto eléctrico correcto, en particular en las

piezas pintadas u oxidadas.

verniciati o ossidati.

Mover el interruptor 0/1 de puesta en tensién en la
posicion 1.

Visualizacion de la configuracion automatica.

Seleccionar con el botén pulsador « Ok »: 4. Piloto
de Ajuste de Presion.

Ajustar la presion de aire P: 5 bar con la ayuda del
volante del filtro regulador situado en la parte
trasera del puesto y de su valor en la pantalla en la
cara delantera.

P : 5 bars en CORTE
P : 3 bars en MARCADO

Equipar la torcha con las piezas de desgaste.

Seleccionar con el Boton pulsador « OK » uno de los
3 modos de utilizacion:

1. Modo CORTE

2. Modo MARCADO

Ajustar la corriente con la ayuda del codificador

Visualizar la corriente / la presion y los mensajes
de advertencia.

| PT |

4 - ISTRUZIONI PER L'USO (VERSAO

AUTOMATICA)

Dopo aver eseguito le operazioni di collegamento, posizionare la massa sul pezzo
da tagliare assicurandosi del corretto contatto elettrico, in particolare sui pezzi

Commutare l'interruttore 0/1 di messa tensione
in posizione 1.

Ecra da configuragéo automatica.

Seleccionar con el boton pulsador « Ok »: 4.
Piloto de Ajuste de Presién.

Ajustar la presion de aire P: 5 bar con la ayuda
del volante del filtro regulador situado en la
parte trasera del puesto y de su valoren la
pantalla en la cara delantera.

P:5barsen CORTE
P : 3 bars en MARCACAO

Montare sulla torcia i pezzi di usura.

Selezionare con il pulsante «OK»uno dei 3
modi d’uso:

1. Modo TAGLIO

2. Modo MARCAGAO

Regolare la corrente per mezzo del codificatore.

Visualizar la corriente / la presion y los
mensajes de advertencia.
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__ES |

4.1. DESCRIPCION DE LAS FUNCIONES 4.1. DESCRI GAO DAS FUNGOES

Del modo de corte
Do modo de corte

Para cortes de hasta 8 mm de grosor. Para cortes até 8 mm de espessura.
Primera posibilidad : Seleccion del modo de corte llamado « en contacto » ‘ | Prima possbilita : del modo di taglio cosiddetto “a contatto”
Etapa 1 : Equipar la torcha con las piezas de desgaste Passo 1 : Equipar a tocha com as pegas de desgaste
» Electrodo fino / Eléctrodo fino Réf: W000302575

Tobera/Bocal :A0.8 Réf:W000271829

» A1.0 Réf: W000271830
A1.2 Réf: W000271831
A14 Réf: W000271832
» Falda corte en contacto: Réf : W000271834
{ W Saia corte por contacto
\‘ Etapa 2 : Passo 2:
| |
b — — — Ajustar la corriente con la ayuda del codificador (ver Regular a corrente com o codificador (ver valor
k 7 ’ ’ '- ' ’ valor en ISEE - Torcha OCP100C) nas Instrucdes Tocha OCP100C)
A S
s
Etapa3: Passo 3:
Pulsar la tecla de rearme Pressionar a tecla de rearme
Modo MARCADO Modo de MARCAGAO
En este modo, la gama de corriente es ajustable de 10~ Neste modo, a gama da corrente pode ser
a 30a. ajustada entre 10 e 30A.
Es posible “marcar” con cualquier pieza de desgaste E possivel « marcar » com qualquer pega de
(ver ISEE de la torcha OCP100C) desgaste (consulte o ISEE da tocha OCP100C)
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Para cortes de hasta 8 a 10mm de grosor. Para cortes até de 8 a 10mm de espessura.
Etapa 1 : Equipar la torcha con las piezas de desgaste Passo 1 : Equipar a tocha com as pegas de desgaste

—— » Electrodo longo / eléctrodo longo Ref: W000274929

_— > .
Tobera/bocal A16  Réf:W000271833

> Falda / Carenatura, Réf . W000271834

Etapa2:

Ajustar la corriente con la ayuda del codificador (ver
valor en ISEE - Torcha OCP100C)

Etapa3:

Pulsar la tecla de rearme

Passo 2:

Regular a corrente com o codificador (ver valor
nas Instrugdes de Uso Tocha OCP100C)

Passo 3:

Pressionar o botdo de rearme
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5 - MENSAJES DE ADVERTENCIA

5.1. MENSAJES DE INFORMACION

NUmero de la version de programa

Rebasamiento de la tensién de red. La tension es superior a 460V red.
Tension de red demasiado baja. La tension es inferior a 340V red

Presion de aire insuficiente. la presion es inferior a 4 bares en corte 3.5
bares en ranurado y 2.5 bares en marcado (version automatica).

Rebasamiento del factor de marcha. El puesto esta en fase de
enfriamiento.

)
Jo LI
) _
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)
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5- MENSAGENS DE ADVERTENCIA

5.1. MENSAGENS DE INFORMAGAO

Numero da versao de programa

Tensé&o de rede ultrapassada. A tensédo é superior a 460V.
Tens&o de rede muito baixa. A tenséo é inferior a 340V.

Presséo de ar insuficiente. A pressao € inferior a 4 Bar durante o
corte, 3.5 bars durante o entalhe (goiva) e 2.5 bars durante a
MARCAGCAO (versao automatica).

Factor de marcha ultrapassado. O posto esta em fase de
arrefecimento.

Este mensaje debe borrarse cuando el generador se haya enfriado suficientemente
Esta mensagem apaga-se quando o gerador tiver arrefecido o suficiente

5.2. MENSAJES DE SEGURIDAD

La tension en la salida del generador es superior a 250V desde hace
mas de un segundo.

El electrodo y la tobera estan en cortocircuito durante la fase de cebado
o de corte.

5.2. MENSAGENS DE SEGURANCA

A tensdo a saida do gerador é superior a 250V ha mais de um
segundo.

O eléctrodo e o bocal estdo em curto-circuito durante a fase de
escorvamento ou de corte

El generador se para automaticamente por razones de seguridad.
0 gerador desliga-se automaticamente por questoes de seguranga.
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6 - MANTENIMIENTO / PIEZAS DE RECAMBIO

6 - MANUTENGAO / PEGAS DE
SUBSTITUICAO

ATENCION: antes de efectuar una operacion de mantenimiento
desconectar el generator de la red eléctrica.

A\

6.1. MANTENIMIENTO

2 veces al afio, en funcion de la utilizacién del aparato, inspeccionar:

= lalimpieza del generator
= las conexiones eléctricas y de gas
= elfiltro regulador de aire.

Para cualquier intervencion:
+ destapar el generator.

6.2. PIEZAS DE RECAMBIO

(e Ver el desplegable figura 1 al final del manual)

Rep REF./RIF. Designacion
Pos

W000401635
W000371688

Cara delantera

3 W000265988
5 W000147170
14 W000147221
15 W000275483
W000275492

Bolsa Boton Azul

Base F aisl. conector 200A
Interruptor 25A 2P 45 D Trifasico
Conjunto cara delantera.

Carte rechange

Cara trasera

1" W000147400
13 W000010102

Filtro manorreductor 1/4G 5 micras

Cable 4 x 6mm2 longueur 5M
Elementos internos

Contactor 9A 3P10F 24AC

Electrovalvula D4 3V 24V 50/60HZ
Tarjeta de mando ondulador

17 W000148729
18 W000265814
19 W000265815

PRESTOJET 40C

20 W000376664 | Ondulador Ondulador

21 W000371973 | Conector central Conector central

22 W000265597 | Tarjeta automatica Carta electronica automatica

Opciones Opcoes

W000010425 | Guantes ZIP Luvas ZIP
W000011059 | Gafas SAFGLASS Oculos SAFGLASS
W000261354 | Méascara Mascara
W000302512 | Compas Compass
W000265598 | Carro Carrinho
WO000371652 | Opcione automatico seule (carte + filerie) Opgoe automatico (cartetfilerie)
W000372274 | Folding trolley Folding trolley
W000277615 | Manutenzione scatole Mantenimiento cajas

ATENGAO: antes de efectuar uma operagdo de manutengo,
desligar o generator da rede eléctrica.

A\

6.1. MANUTENGAO

2 vezes por ano, em fungdo da utilizagao do aparelho, inspeccionar:

= alimpeza do generator
= as ligagBes eléctricas e de gas
= o filtro regulador de ar..

Para qualquer intervengéo:
+ retirar a tampa do generator

6.2. PEGAS DE SUBSTITUIGAO

(ever folheto FIGURA 1 no fim das instrugées)

Designagao

NERTAJET 40l

Painel frontal
Embalagem Botao Vermelho
Base F Isol Unido Rap 200A
Interruptor 25A 2P 45 D Trifasico
Conjunto painel frontal
spare part card

Painel traseiro

Filtro redutor 1/4G 5 micron
Cabo 4 x 6mm2 longueur 5M
Elementos internos

Contactor 9A 3P10F 24AC
Electrovalvula D4 3V 24V 50/60HZ
Placa comando ondulador

* Pour version manuelle

* For manual version
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6.3. PROCEDIMIENTOS DE REPARACION

Las intervenciones realizadas en las instalaciones eléctricas deben ser
confiadas a personas cualificadas para realizarlas (véase el capitulo

CONSIGNAS DE SEGURIDAD).

6.3. PROCEDIMENTO DE REPARAGAO

As intervengdes efectuadas nas instalagoes eléctricas devem ser
confiadas a pessoas qualificadas para as efectuar (ver capitulo

INSTRUGOES DE SEGURANCA).

| CAUSAS [ REMEDIOS | CAUSAS [ SOLUCOES
NO HAY ARCO PILOTO / INTERRUPTOR DE PUESTA EN SERVICIO NAO HA ARCO PILOTO / INTERRUPTOR LIGAR/DESLIGAR ACCIONADO /
ENCLAVADO / PANTALLA APAGADA VISOR APAGADO
Controlar: Controlar:
p  Corte del cable de alimentacién la tension de red antes y después del p  Corte do cabo de alimentagdo a tensdo de rede antes e depois
p Fusibles en tarjetas defectuosos | conmutador M/A p Fusiveis nas placas defeituosos | comutador on/off
reemplazar los fusibles defectuosos substituir os fusiveis defeituosos
controlar las tensiones de alimentacion controlar as tensdes de alimentagéo da
de la tarjeta placa
NO HAY ARCO PILOTO / INTERRUPTOR DE PUESTA EN SERVICIO NAO HA ARCO PILOTO / INTERRUPTOR LIGAR/DESLIGAR ACCIONADO /
ENCLAVADO / PANTALLA ACTIVA VISOR LIGADO
p  Corte de cables de torcha Controlar las conexiones p  Corte cabos de tocha Controlar as conexdes
p Corte de conexiones de gatillos Controlar el cortocircuito electrodo / p Corte conexdes gatilhos Controlar o curto-circuito eléctrodo
p Potencia defectuosa tobera sin aire p Poténcia defeituosa bocal sem ar

Controlar la presencia de llegada de aire
tras pulsacion del gatillo

Controlar a presenca de entrada de
ar depois de premir o gatilho.

NO HAY ARCO PILOTO/ INTERRUPTOR DE PUESTA EN SERVICIO ENCLAVADO /
DEFECTO DE RED VISUALIZADO

NAO HA ARCO PILOTO / INTERRUPTOR LIGAR/DESLIGAR ACCIONADO /
INDICAGAO DEFEITO REDE

Controlar la tensién de red

p  Tens&o de rede fora de Controlar a tens&o de rede

p  Tension de red fuera de las
tolerancias: Conectar el aparato en otra toma tolerancias: Ligar o aparelho numa outra tomada
360V < Ured >440 V 360 V < Urede > 440V
NO HAY ARCO PILOTO/ INTERRUPTOR DE PUESTA EN SERVICIO ENCLAVADO/ NAO HA ARCO PILOTO / INTERRUPTOR LIGAR/DESLIGAR ACCIONADO /
DEFECTO TERMICO VISUALIZADO INDICAGAO DEFEITO TERMICO
p  Rebasamiento de factor de Esperar la fase de enfriamiento, el p Factor de marcha ultrapassado, | Esperar pela fase de arrefecimento, o
marcha, aparato sobrecargado aparato se pone automaticamente en aparelho sobrecarregado aparelho volta a ligar-se
p Insuficiencia de aire de marcha p Insuficiéncia de ar de automaticamente.
enfriamiento Libere la parte delantera y trasera del arrefecimento Manter as partes de tras e da frente do
p  Elventilador no funciona generador p  Ventilador parado gerador desobstruidas.

NOHAY ARCO PILOTO /INTERRUPTOR DE PUESTA EN SERVICIO ENCLAVADO /
DEFECTO DE PRESION VISUALIZADO

NAO HA ARCO PILOTO / INTERRUPTOR LIGAR/DESLIGAR ACCIONADO /

INDICAGAO DEFEITO PRESSAO

p
p

Insuficiencia de presion Verificar que P>5 Bar
Tubo de aire dafiado Aumentar la presion de aire si fuere
necesario

Verificar el estado del tubo de aire

Verificar que P>5 Bars
Aumentar a pressao de ar se
necessario

Verificar o estado do tubo de ar

p Insuficiéncia de pressao
p  Tubo de ar danificado

NO HAY ARCO PILOTO/INTERRUPTOR DE PUESTA EN SERVICIO ENCLAVADO /
DEFECTO DE NARIZ DE TORCHA SENALADO / PILOTO ROJO ENCENDIDO

NAO HA ARCO PILOTO / INTERRUPTOR LIGAR/DESLIGAR ACCIONADO /
INDICACAO DEFEITO NARIZ DE TOCHA

Verificar el posicionamiento de la nariz

p  Nariz de tocha mal posicionado Verificar posicionamento do nariz de tocha

p  Nariz de torcha mal posicionada
p  Conexion de torcha deteriorada de torcha p  Conexdo tocha danificada Verificar o estado das conexdes do
p  Rearme no accionado Verificar el estado de las conexiones de p  Rearme ndo accionado nariz de tocha placa ciclo
nariz de torcha tarjeta ciclo
( NO HAY CEBADO DE ARCO PILOTO / CEBADO DIFICIL (.| NAO HA ARCO PILOTO / ESCORVAMENTO DIFICIL
p  Electrodo / Tobera desgastado Cambiar las piezas de desgaste p  Eléctrodo / Bocal gasto Substituir as pegas de desgaste
p No hay aire comprimido en el Verificar el circuito de aire p Né&o ha ar comprimido na Verificar o circuito de ar

extremo de la torcha

Para cualquier intervencion interna al generador fuera de los puntos citados

anteriormente: RECURRIR A UN TECNICO

extremidade da tocha

Para qualquer intervengéo interna ao gerador além dos pontos referidos
anteriormente: CONTACTAR UM TECNICO.
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1 - ALGEMENE INFORMATIE 1 — INFORMATII GENERALE

U beschikt nu over een installatie voor handmatige plasmasnijwerkzaamheden met  Sunteti in posesia instalatie de taiere cu jet de plasma, cu aer comprimat pentru

perslucht ou automatisch op alle geleidende materialen. operatiile de taiere manuala ou automata a tuturor materialel conductoare.
1.1. COMPOSITION VAN DE INSTALLATIE 1.1. COMPOSITION INSTALATIEI
De PRESTOJET 40C ref. W0004016350 is uitgerust met: PRESTOJET 40C ref. W000401635 este prevazut cu :

+ 1 primaire kabel 4 x 6 mm2, 5 meter lang + 1 cabluprimar4x 6 mm? lung de 5 metri

+ 1 secundaire kabel 16 mm? met een aarding, 3 meter lang + 1 cablu secundar 16 mm? prevazut cu o priza de masa, lung de 3 metri

+ 1 persluchtleiding, 5 meter lang + 1 furtun de aer comprimat, lung de 5 metri

De NERTAJET 401 AUTOMATISCHE versie ref. W000371688 is uitgerust met: NERTAJET 40l Versiunea AUTOMATA ref. W000371688 este prevazut cu :

+ 1 primaire kabel 4 x 6 mm2, 5 meter lang +  1cabluprimar4 x 6 mm? lung de 5 metri
+ 1 secundaire kabel 16 mm? met een aarding, 3 meter lang + 1 cablu secundar 16 mm? prevazut cu o priza de masa, lung de 3 metri
+ 1 persluchtleiding, 5 meter lang + 1 furtun de aer comprimat, lung de 5 metri
+ 1 verbindingsbundel machine/generator + 1 fascicul de legatura masina/generator
1.2. BESCHRIJVING 1.2. DESCRIEREA
&zie vouwblad FIGUUR 1 op het einde van de handleiding) (evezi FIGURA 1 din pliantul de la sfargitul manualului)
Aan/Uit-schakelaar 1 Intrerupétor de pornire
Beeldscherm: stroom / dikte 2 Afisaj: curent/grosime
Afstellingknop: stroom 3 Codificator de reglaj: curent
Resetknop en selectieknop 4 Buton de resetare si selector de mod
Werkstukverbinding 5 Conector de piesa
Controlelampje snijmodus (Alleen bij HANDMATIG gebruik) 6 Bec de semnalizare a modului de taiere (Utilizat numai in modul MANUAL)
Controlelampje modus auto herstart pilootboog Bec de semnalizare a modului cu reaprindere a arcului automat la sfarsitul
taierii
Controlelampje gougingmodus Bec de semnalizare a modului de taiere concava
*in de AUTOMATISCHE versie geeft dit lampje aan dat gewerkt wordt in de *In versiunea AUTOMATA, acest led indicd modul MARCAJ
MARKEER-modus
Controlelampje drukafstellingmodus [I| Bec de semnalizare a modului de reglare a presiunii
Controlelampje defect Bec de semnalizare a defectului
Afstelling van de druk in de regelfilter Reglajul presiunii filtrului de control
Luchtaanvoerleiding Furtun de intrare a aerului
Voedingskabel Cablu de alimentare
1.3. TECHNISCHE KENMERKEN 1.3. SPECIFICATII TEHNICE
PRESTOJET 40C - REF. W000401635
NERTAJET 40! - REF. W000371688
PRIMAIR PRIMAR
Aantal fases / frequentie 3 ~-50/60 Hz Numar de faze/frecventa
Voeding 400V +10 % Alimentare
Opgenomen stroom Curent absorbit
aan 100 % 226A la 100%
aan 60 % 152 A la 60%
Max. vermogen aan 60 % 17,5 KVA Putere max. la 60%
SECUNDAIR SECUNDAR
Nullastspanning 458V Tensiune in gol
Stroombereik 10A - 120A Gama curentului
Werkingsfactor (temp.=25°C) Factor de functionare (temp.=25°C)
aan 100 % 100A/128V la 100%
Werkingsfactor (temp.=40°C) Factor de functionare (temp.=40°C)
aan 100 % 100A/120V la 100%
aan 60 % 120A/128V la 60%
Veiligheidsindex IP23S Index de protectie
Isolatieklasse H Clasa de izolatie
Normen EN 60974-1/EN 60974-10 Norme
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Veiligheidsniveaus geleverd door de omhullingen

Gradele de protectie oferite de aparatori

Codeletter IP Beveiliging van het materiaal
Cod alfa Protectia oferita de echipament
Eerste cijfer 2| Tegen de indringing van vreemde vaste lichamen met & > 12,5 mm
Prima cifra Impotriva penetrérii corpurilor solide de & > 12,5 mm
Tweede cijfer 1 Tegen de indringing van verticale waterdruppels met schadelijke gevolgen
A doua cifra Impotriva penetrarii picaturilor de apa verticale cu efecte nocive
3 Tegen de indringing van regenwater (hoek tot 60° ten opzichte van de loodlijn) met schadelijke gevolgen
Impotriva penetrarii ploii (care cade la un unghi de 60° faté de verticald) cu efecte nocive
S | Geeft aan dat de controletest voor de beveiliging tegen schadelijke gevolgen te wijten aan de indringing
van water uitgevoerd werd met alle onderdelen van het materiaal in rust.
Arata ca testul de verificare a protectiei impotriva efectelor nocive ale penetrarii apei a fost efectuat cu
toate partile materialului in repaus
1.4. AFMETINGEN EN Afmetingen (LxBxH) Nettogewicht Verpakt gewicht 1.4. DIMENSIUNI $|
GEWICHT Dimensiuni (lung. x 1at. x n.) Greutatea neta Greutatea cu ambalaj GREUTATE
Bron PRESTOJET 40C 830 x 270 x 505 mm 35kg 48kg Sursa PRESTOJET 40C
Bron NERTAJET 40l 830 x 270 x 505 mm 36 kg 56 kg Sursa NERTAJET 401
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2 - INBEDRIJFSTELLING
2.1. UITPAKKEN VAN DE INSTALLATIE

De installatie wordt geleverd in een plastic krimpfolie verpakking op een houten basis.
Verwijder de hoes van de basis.

2 - PUNEREA iN FUNCTIUNE
2.1. DESPACHETAREA INSTALATIEI

Instalatia este livrata intr-un ambalaj plastic termoretractabil pozitionat pe un soclu
din lemn. Scoateti husa soclului.

OPGELET: de plastic handvaten zijn niet voorzien om het geheel
vast te sjorren.

De stabiliteit van de installatie is gegarandeerd tot op een helling
van 10°.

A

ATENTIE : manerele din plastic nu sunt prevazute pentru manipularea
instalatiei.
Stabilitatea instalatjei este garantata doar pana la o inclinare de maximum 10°.

2.2. ELEKTRISCHE AANSLUITING

De installatie is een post met één spanning; bij levering kan hij onmiddellijk
aangesloten worden op 400 V.

+  Steek de primaire kabel (4 draden 4x6 mm?) in een driefasige
stekker+aarding. (Wilt u een verlengstuk gebruiken, moet u hoofdstuk 3
GEBRUIKSAANWIJZING, paragraaf 3.2 Gebruikstips raadplegen).

+ Controleer of het kaliber van de zekeringen overeenkomt met de max.
opgenomen stromen van blz 33.

+  Verbind uw werkpost of werkstuk met uw aardingsnet, zoals
beschreven in het hoofdstuk “VEILIGHEIDSINSTRUCTIES".

2.2. RACORDAREA ELECTRICA

Instalatia este un aparat monotensiune, livrat pregatit pentru alimentarea la
400 V.

+ Conectati cablul primar (4 conductori 4x6 mm?) la o priza trifazata +
masa. (Daca doritj sa folositi un prelungitor, trebuie sa consultati
capitolul 3 INSTRUCTIUNI DE EXPLOATARE, paragraful 3.2
Recomandari de utilizare).

+  Verificatj calibrul sigurantelor fuzibile corespunzand curentjlor maximi
absorbit indicatj la pagina 33.

+  Conectafi suprafata sau piesa de tiat la priza de pamént aga cum este
definit in manualul "MASURI DE PROTECTIE A MUNCII".

WAARSCHUWING: deze apparatuur is niet conform IEC 61000-
3-12. Wanneer het wordt aangesloten op een openbaar
laagspanningssyteem, valt het onder de verantwoordelijkheid
van de installateur of gebruiker van de apparatuur om na te gaan
bij de netwerkverdeler of dergelijke apparatuur mag worden
aangesloten.

ATENTIE: Acest material nu este conform CEI 61000-3-12.
Daca el este conectat la sistemul public de alimentare tensiune
joasa, revine instalatorului si utilizatorului materialului sarcina
de a verifica, consultand operatorul retelei de distributie daca
este cazul, daca materialul poate fi conectat.

WAARSCHUWING: deze uitrusting van klasse A is niet bestemd
voor gebruik in woonwijken waar elektrische stroom wordt
voorzien via een publiek laagspanningsnet. Op dergelijke
plaatsen kunnen mogelijke problemen voorvallen met
elektromagnetische compatibiliteit tengevolge geleide of
straalstoringen.

ATENTIE: Acest material de Clasa A nu este prevazut a fi
utilizat intr-o locatje rezidentiald unde curentul electric este
furnizat de sistemul public de alimentare tensiune joasa. Pot
exista posibile dificultati de asigurare a compatibilitafji
electromagnetice in aceste locatji, din cauza perturbatjilor
conduse, precum si a celor radiate.

2.3. PERSLUCHTAANSLUITING

+  Sluit de luchtaanvoerleiding met een snelverbinding aan op uw persluchtnet.

=  Minimale druk MARKEER : 2,5 bar

= Minimale druk SNIJDEN : 4 bar

= Maximale druk: 5 bar

=  Werkdruk: 5 bar.

=  Luchtdebiet : 200 liter / minuut

2.3. RACORDAREA AERULUI COMPRIMAT

+ Conectati furtunul de intrare a aerului pe reteaua dvs. de aer comprimat
cu ajutorul unei conexiuni rapide

=  Presiune minimd MARCAJ: 2,5 bari

=  Presiune minima TAIERE: 4 bari

= Presiune maxima: 5 bari

= Presiune de serviciu: 5 bari.

= Debitul aerului 200 litri/minut

BELANGRIJK: elke wijziging van de luchtinlaatnippels, koppel
reduceerklep / leiding kan de snijprestaties nadelig beinvioeden.

A\

IMPORTANT: Orice modificare pe racordurile de admisie a
aerului, a cuplului reductor de presiune/furtun poate afecta
negativ performantele taierii.

OPGELET: Het is belangrijk om het reservoir van de persluchtfilter
regelmatig te ontluchten.

A

2.4. UITRUSTING VAN DE LASTOORTS

+  Controleer of de vervangbare slijtstukken van de lastoorts geschikt zijn voor
de uit te voeren werkzaamheden (gutssnijden) = (zie ISEE W000401850 -
PT130).
+  Raadpleeg voor de AUTOMATISCHE versie de ISEE van de toorts
OCP100C

ATENTIE: Este important sa goliti in mod regulat rezervorul
filtrului de aer comprimat.

A\
A\

2.4. COMPONENTELE LAMPII DE LIPIT

+  Verificai ca piesele de uzura care alcatuiesc lampa de lipit sa fie in
conformitate cu lucrarile ce trebuie realizate (taietura prin scobire) =
(a se vedea ISEE W000401850 - PT 130).

+ In versiunea AUTOMATA, consultati ISEE al flacarii OCP100C
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3 - GEBRUIKSINSTRUCTIES (HANDMATIGE

VERSIE)

Nadat u de aansluitingen uitgevoerd heeft, de aarding op het werkstuk zetten en voor
een goed elektrisch contact zorgen, vooral op geverfde of verroeste stukken.

£ \‘
k bl
i ¥
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vopsite sau oxidate.

Zet de schakelaar 0/1 op positie 1.

Kies met de drukknop « OK » :
4. Controlelamp drukafstelling

Regel de luchtdruk P: 5 bar met behulp van het
wieltje van de regelfilter achteraan de post; de
waarde verschijnt op de weergave aan de voorzijde

Kies met de drukknop « OK » één van de 3
gebruiksmodi:

1. Snijmodus.

2 .Modus auto herstart pilootboog

3. Gougingmodus

Stel de stroom in met behulp van de
afstellingsknop

Toon de stroom / druk en waarschuwingen

3 - INSTRUCTIUNI DE EXPLOATARE

(VERSIUNEA MANUALA)

Dupa ce atj efectuat operatjile de racordare, plasati masa pe piesa de taiat
asigurandu-va ca exista un contact electric corespunzator, in special pe piesele

Basculati intrerupatorul 0/1 de pornire in pozitia
1.

Selectati cu butonul de acfjonare«oK»:
4. Bec de semnalizare a reglajului presiunii

Reglati presiunea aerului P: 5 bari cu ajutoru

| volantului filtrului regulator situat in spatele
postului de lucru si a valorii sale pe afisajul din
fata.

Selectati cu butonul de actjonare «OK» unul
dintre cele 3 moduri de utilizare:

1. Mod de taiere.

2 .Mod cu reaprindere a arcului automat la
sfirsitul taierii

3. Mod de taiere concava

Reglati curentul cu ajutorul codificatorului

Vizualizatj curentul/presiunea si mesajele de
avertizare
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3.1. BESCHRIJVING VAN DE FUNCTIES 3.1. DESCRIEREA FUNCTIILOR

Het zogenaamde
Modului de taiere

In deze modus heeft u twee mogelijkheden : Tn acest mod sunt oferite doua posibilitati :

| Eerste mogelijkheid : kiezen voor het zogenaamde « contactsnijden » ‘ | Prima posibilitate : alegerea modului de taiere numit “cu contact”

Deze snijmodus geeft de voorrang aan kwaliteit en bereikbaarheid. Hij wordt Acest mod de taiere privilegiaza calitatea si accesibilitatea. Este
aanbevolen voor het snijden van diktes tot 8 mm.

recomandat sa se utilizeze pentru taieturi cu o grosime de pana la 8 mm.

Stap1: Etapa 1:

ey
\l

I\
—
I —
U
™ —
S

Stel de stroom in met behulp van de afstellingsknop

Reglatj curentul cu ajutorul codificatorului (vezi
(zie waarden in [EE - Toorts W000401850 - PT130 )

valoarea in |IEE Bec de sudura W000401850 -

el PT130 )
Stap 2: Etapa 2:

Druk de resettoets in. Apasati pe tasta de resetare

De generator is nu klaar om te snijden en zal in deze snijmodus voor een

Generatorul este pregatit pentru taiere si va va asigura un rezultat optim in
optimaal resultaat zorgen.

acest mod de tdiere.

if BELANGRIJK: deze snijmodus garandeert kwaliteit tot 8 mm if IMPORTANT: acest mod de taiere privilegiaza calitatea
panala 8 mm
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Tweede mogelijkheid : kiezen voor het zogenaamde « afstandsnijden » ‘ | A doua posibilitate : alegerea modului de taiere numit “la distanta” ‘
Deze snijmodus geeft de voorrang aan snelheid maar ook aan dikte. Hij wordt Acest mod de taiere favorizeaza rapiditatea si grosimea. Este recomandat sa fie
aangeraden voor het snijden van diktes tot 40 mm of om de snijsnelheid te vergroten  utilizat pentru taieri cu o grosime de pana la 40 mm sau pentru a mari viteza de
bij een lagere waarde, ten koste van de snijkwaliteit taiere sub aceasta valoare, in detrimentul calitatji taierii.

Stap1: Etapa 1:
l l ’ l Stel de stroom in met behulp van de afstellingsknop Reglati curentul cu ajutorul codificatorului (vezi
’ '- ' ’ (zie waarden in IEE -Toorts W000401850 - PT130 ). valoarea in IEE Bec de sudura \W000401850 -
o, ) PT130 ).
Stap 2: Etapa 2:
Druk de resettoets in. Apasatj pe tasta de resetare.
BELANGRIJK: deze snijmodus geeft de voorrang aan snelheid en IMPORTANT: acest mod de taiere mareste viteza si permite
laat toe diktes tot 40 mm te snijden. taierea unor grosimi de pana la 40 mm
Modus Auto herstart piloothoog Modul cu reaprindere a arcului automat la sfarsitul taierii

Deze snijmodus wordt gebruikt om te ontmantelen. Men voorkomt
hiermee dat men op het einde van de plaat de trekker opnieuw moet
overhalen, door een automatische herstart van de pilootboog. De
snijcapaciteiten zijn dezelfde als in de normale snijmodus, ongeacht of
het om afstandssnijden of contactsnijden gaat.

Acest mod de taiere este utilizat pentru demontare, el previne
apasarea repetata pe piedica la iesirea tolei, prin reaprinderea
automata a arcului pilot. Capacitatile de tdiere sunt aceleasi ca in
modul de taiere normal fie la taierea de la distanta sau la contact.

Gougingmodus Modul de taiere

Deze werkwijze is ideaal om metaal te verwijderen. Vooral geschikt
om een slechte las te verwijderen of een renovatie uit te voeren.
De maximale capaciteit bedraagt 12 kgs/ heure a 120A.

Acest procedeu este ideal pentru baterea metalului. Este in special
eficace pentru indepartarea unei suduri necorespunzatoare sau pentru
executarea unei lucrari de renovare. Capacitatile maxime sunt de 12
kgs/ heure & 120A.
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Stap 1: Etapa 1:
’ ’ ’ ’ Stel de stroom in met behulp van de afstellingsknop Reglati curentul cu ajutorul codificatorului (vezi
l ,- ' l (zie waarden in IEE -Toorts W000401850 - PT130 ) valoarea in IEE Bec de sudura W000401850 -
SRS PSR PT130 )

Stap2: Etapa 2:
Druk de resettoets in. Apasati pe tasta de resetare

3.2. BESCHRIJVING VAN DE FUNCTIES 3.2. DESCRIEREA FUNCTIILOR

1. Snijcapaciteit 1. Capacitate de taiere

Snijdikte in volle plaat 212 mm Grosimea taierii in tabla solida: 12 mm

Kwalitatief goede snijdikte ~ : 40 mm Grosimea taierii de calitate: 40 mm

Afscheidingdikte 45 mm Téiere de separare: 45 mm

2. Gebruik van de post met verlengstuk 2. Utilizarea postului de lucru cu prelungitor

Het verlengstuk dat gebruikt kan worden, met behoud van de vermelde Lungimea maxima a prelungitorului, putand fi utilizata pastrand caracteristicile

snijkenmerken, is maximaal 25 m lang en heeft een doorsnede van 6 mm> taierii anuntate, este 25 si o secfiune 6 mm2.

3. Gebruik van een toorts van een ander merk 3. Utilizarea unui bec de sudura al concurentei
OPGELET: LINCOLN ELECTRIC kan niet aansprakelijk gesteld ATENTIE: LINCOLN ELECTRIC nu are nicio responsabilitate
worden bij gebruik van de generator met een toorts van een ander in cazul utilizérii generatorului cu un bec de sudura diferit de
merk dan LINCOLN ELECTRIC. Het niveau van de spanningen in LINCOLN ELECTRIC . Nivelul tensiunilor din generator find un
de generator vormt een reéel gevaar voor de bediener; LINCOLN pericol real pentru operator, LINCOLN ELECTRIC nu poate fi
ELECTRIC kan bijgevolg niet aansprakelijk gesteld worden voor tras la raspundere pentru nicio asociere de elemente care nu
gebruik van elementen die niet door LINCOLN ELECTRIC gemaakt sunt produse de acesta.
werden.

4. Gebruik met een elektrogroep 4, Utilizarea cu un grup electrogen

Als de elektrogroep krachtig genoeg is om de post te voeden (maximaal geabsorbeerd  Daca grupul electrogen este suficient de puternic pentru a alimenta postul de lucru
vermogen: 18 kVA) en als de regeling stabiel genoeg is (spanning van 400V + 15%),  (putere maxima absorbité: 18 kVA) si dacé controlul sau este suficient de stabil
dan mag men een elektrogroep gebruiken voor de voeding van de snij-installatie van  (tensiune 400V * 15%), atunci se poate folosi grupul electrogen pentru a aleimenta
de PRESTOJET 40C. instalatia de taiere a PRESTOJET 40C.
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5. Plaatsing van de toorts
Boogvorming aan de rand van de plaat:

Boogvorming op de volle plaat:

5. Plasarea becului de sudura
Amorsaj la marginea tolei

Amorsaj in interiorul tolei

Bij boogvorming op de volle plaat kunnen er metaalspatten terechtkomen op de nozzle La amorsajul in interiorul tolei, proiectiile de metal se pot depozita pe duza si o pot

en deze beschadigen.
« Om dit te vermijden, de toorts zo richten dat de deeltjes opzij spatten.

T Voer de snijwerkzaamheden zo uit, dat de boogvormingspunt in het afval blift.

Laat de trekker los om de snijboog te doven.

deteriora.

<« Pentru a evita acest lucru, orientati becul de sudura astfel incat sa
evacueze particulele lateral.

T Executat téierea l3sand punctul de amorsaj in cidere. Eliberatj piedica
pentru a stinge arcul de taiere.

Positie van de toorts tijdens het snijden

/Q

Pozitia becului de sudura in timpul taierii

6. Snijtips

Als de snijvoeg niet goed gevormd wordt:
= de snijsnelheid is te groot
= de nozzle vervangen, als ze versleten is
= het te snijden materiaal is te dik.
Als de snijboog dooft:
= de snijsnelheid is te klein
= de afstand tussen de nozzle en het werkstuk is te groot

6. Recomandari pentru taiere

Daca nu se formeaza bine taietura:
= viteza de taiere este prea mare
= Tnlocuiti duza daca este uzata
= grosimea de taiat este prea mare
Daca arcul de taiere se stinge :
= viteza de taiere este prea mica
= distanta intre duza si piesa este prea mare

BELANGRIJK: schakel de installatie niet onmiddellijk na gebruik
uit. Laat de postgascyclus aflopen om de nozzle af te koelen.

A\

IMPORTANT: Este recomandat ca dupa utilizare sa nu se
opreasca imediat instalatia. Lasatj-o sa termine ciclul post-gaz
pentru a raci duza.

A\
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4 - INSTRUCTIUNI DE EXPLOATARE
(VERSIUNEA AUTOMATA)

4 - GEBRUIKSINSTRUCTIES
(AUTOMATISCHE VERSIE)

Nadat u de aansluitingen uitgevoerd heeft, de aarding op het werkstuk zetten en voor  Dupa ce ati efectuat operatiile de racordare, plasati masa pe piesa de taiat
een goed elektrisch contact zorgen, vooral op geverfde of verroeste stukken asigurandu-va ca exista un contact electric corespunzator, in special pe piesele

vopsite sau oxidate.

Zet de schakelaar 0/1 op positie 1.

Display van automatische configuratie

Kies met de drukknop « OK » :
4. Controlelamp drukafstelling

Regel de luchtdruk P: 5 bar met behulp van
het wieltje van de regelfilter achteraan de post;
de waarde verschijnt op de weergave aan de
voorziide

P : 5 bars voor SNIJDEN
P : 3 bars voor MARKEREN

Rust de toorts uit met de wisselstukken

Kies met de drukknop « OK » één van de 3
gebruiksmodi:

1. SNIJMODUS.

2. Modus MARKEER

Stel de stroom in met behulp van de
afstellingsknop

Basculati intrerupatorul 0/1 de pornire in
pozitia 1.

Afisajul configuratjei automate

Selectati cu butonul de actjonare«OK»:
4. Bec de semnalizare a reglajului
presiunii

Reglatj presiunea aerului P: 5 bari cu
ajutoru | volantului filtrului regulator
situat in spatele postului de lucru si a
valorii sale pe afigajul din fata.

P : 5 bars la TAIERE
P : 3 bars la MARCAJ

Prevedeti becul de sudura cu piese
supuse uzurii

Selectati cu butonul de actjonare «OK»
unul dintre cele 3 moduri de utilizare:
1. Mod de TAIERE.

2. Mod MARCAJ

Reglatj curentul cu ajutorul
codificatorului

[
/I
( 171 . A N
(1= ) Toon de stroom / druk en waarschuwingen Vizualizati curentul/presiunea si
— mesajele de avertizare
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4.1. BESCHRIJVING VAN DE FUNCTIES 4.1. DESCRIEREA FUNCTIILOR

Het zogenaamde
Modului de taiere

Voor snijden tot 8 mm dikte. Pentru taieri pana la 8 mm grosime

stap 1 : Rust de toorts uit met de wisselstukken Etapa 1 : Prevedeti becul de sudura cu piese supuse uzurii

——  p  Nozzle /Duza: A0.8 Ref:W000271829
A1.0 Ref:W000271830
A 1.2 Ref:W000271831
A 1.4 Ref:W000271832

——— > Rok contactsnijden /Fusta taiere cu contact : Ref : W000271834

Stap 2 : Etapa 2:
’-’ ’- ’-’ Stel de stroom in met behulp van de afstellingsknop Reglatj curentul cu ajutorul codificatorului (vezi
' ’ —’ ’ ’ (zie waarden in ISEE -Toorts OCP100C) valoarea in ISEE Bec de sudura OCP100C)
Stap 3 : Etapa 3:
Druk de resettoets in. Apasatj pe tasta de resetare
MARKEER-modus Mod MARCAJ
In deze modus is de stroom instelbaar van 10 tot 30A. In acest mod, gama de curent este reglabila de la 10
la 30 A.
Er kan gemarkeerd worden met een willekeurig Este posibil s ,marcati* cu orice piesa supusa uzurii
werkstuk (zie ISEE van de toorts OCP100C) (consultati ISEE al flacarii OCP100C)
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Voor snijden tot 8 a 10mm dikte. Pentru taieri pana la 8 a 10mm grosime
Stap 1 : Rust de toorts uit met de wisselstukken Etapa 1 : Prevedeti becul de sudura cu piese supuse uzurii
@ ———p longue elektrode / Electrod longue Réf : W000274929

——— > Nozzle/duza A1.6 Réf : W000271833

—  » jupeljupe : Réf : W000271834

Stap 2:

Stel de stroom in met behulp van de afstellingsknop
(zie waarden in IEE -Toorts OCP100C).

Stap 3 :

Druk de resettoets in.

Etapa 2:

Reglati curentul cu ajutorul codificatorului (vezi
valoarea in |EE Bec de sudura OCP100C).

Etapa 3:

Apasati pe tasta de resetare
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5 - WAARSCHUWINGEN

5.1. INFORMATIEBERICHTEN

Nummer van de versie van het programma

Overschrijding van de netspanning. De spanning is groter van 460V
net.

Netspanning te klein. De spanning is kleiner dan 340V net.

Onvoldoende luchtdruk. De druk bedraagt minder dan 4 bar voor
snijden, 3.5 bar voor gutsen en 2.5 bar voor MARKEREN (automatische
versie).

Overschrijding van de werkingsfactor. De post koelt af.

5 - MESAJE DE AVERTIZARE

5.1. MESAJE INFORMATIVE

-
.l

Numarul versiunii programului

|
-

= Depasirea tensiunii de retea. Tensiunea este peste 460V retea

( _{ Tensiunea de retea este prea joasa. Tensiunea este sub 340V retea

(- Presiunea aerului este insuficientd. Presiunea este sub 4 bari la taiere,

3,5 bari la daltuire i 2,5 bari la MARCAJ (versiune automata).

Depasirea factorului de functionare. Postul de lucru este in faza de
racire.

Dit bericht moet verdwijnen, wanneer de generator voldoende afgekoeld is.

5.2. VEILIGHEIDSBERICHTEN

Sinds meer dan 1 seconde is de spanning aan de uitgang van de
generator groter dan 250 V.

De elektrode en de nozzle zijn kortgesloten tijdens de boogvorming- of
snijfase.

Acest mesaj trebuie sa sa se gtearga cand generatorul s-a racit suficient.

5.2. MESAJE DE SECURITATE

Tensiunea la iesirea generatorului depaseste 250V de mai mult de o
secunda.

Electrodul si duza sunt scurtcircuitate in timpul fazei de amorsaj sau

de taiere.

De generator stopt automatisch om veiligheidsredenen.
Generatorul se opreste automat din motive de securitate.
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6 - ONDERHOUD EN HERSTELLINGEN /

i |_RO_|
6 - INTRETINEREA / PIESELE DE

RESERVEONDERDELEN SCHIMB
OPGELET: voor u onderhoudswerkzaamheden uitvoert, ATENTIE: inainte de a efectua o operatie de intretinere,
loskoppelen van het elektriciteitsnet. deconectati de la reteaua electrica.

6.1. ONDERHOUD

2 keer per jaar, afhankelijk van het gebruik van het toestel, het volgende controleren

= de netheid
= de elektrische en gasverbindinge
= de luchtregelfilter

Voor elke interventie:
+ de afdekkap verwijderen

6.2. ONDERHOUD VAN DE PRESTOJET 40C

(ezie vouwblad FIGUUR 1 op het einde van de handleiding)

) REF./ REF. Benaming
Articol
W000401635
W000371688
Frontpaneel

3 W000265988 | Zakje blauwe knop
5

Achterpaneel

Ontspannerfilter 1/4G 5 micron
Kabel 4 x 6mm2 longueur 5M

11 W000147400
13 W000010102

17 W000148729
18 W000265814
19 W000265815

Contactor 9A 3P10F 24AC

Besturingskaart wisselrichter

W000147170 | Vrouwelijk isolerend contact met connector 200A
14 W000147221 | Schakelaar 25A 2P 45 D 3-fasig
15 W000275483 | Capot de protection

W000275492 | Carte rechange

Inwendige elementen

Elektromagnetische klep D4 3V 24V 50/60HZ

20 W000376664 | Wisselrichter Ondulor
21 WO000371973 | Verbinding central Conector central
22 W000265597 | Automatische kaart Placa automata
Opties Optiuni
W000010425 | Handschoenen ZIP Manusi ZIP
W000011059 | SAFGLASS-bril Ochelari SAFGLASS
W000261354 | Masker Masca
W000302512 | Passer Compas
W000265598 | Wagentje Carucior
W000371652 | Option automatique seule (carte+filerie), Option automatique seule (cartetfilerie),
W000372274 | Folding trolley Folding trolley
W000277615 | Onderhoud dozen Cutii de TntreNinere

6.1. INTRETINEREA

De doua ori pe an, in functie de utilizarea aparatului, inspectatj:

= curatenia
= conexiunile electrice si de gaz
= filtru regulator de aer

Pentru orice operatjie:
+ scoateti capota.

6.2. INTRETINEREA PRESTOJET 40C

(evezi FIGURA 1 din pliantul de la sfargitul manualului)

Denumire

PRESTOJET 40C
NERTAJET 40l

Panoul frontal

Punga Buton Albastru

Soclu F Izol Conector 200A
Intrerupétor 25A 2P 45 D Trifazat
Protection cover

spare part card

Panoul din spate

Filtru reductor de presiune1/4G 5 micron
Cablu 4 x 6mm2 longueur 5M

Elemente interne
Contactor 9A 3P10F 24AC
Electrovalva D4 3V 24V 50/60HZ
Cartela comanda ondulor

* Pour version manuelle

* For manual version
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6.3. ONDERHOUD VAN DE PRESTOJET 40C 6.3. INTRETINEREA PRESTOJET40C
De interventies op de elektrische installaties moeten gebeuren door bevoegde Interventiile la instalatjile electrice trebuie sa fir facute de persoane
personen (zie hoofdstuk VEILIGHEIDSINSTRUCTIES). calificate pentru acest tip de operatii (vezi capitolul INSTRUCTIUNI DE
PROTECTIA MUNCII).
| OORZAKEN [ OPLOSSINGEN | ] CAUZE [ SOLUTII |
GEEN PILOOTBOOG / A/U-SCHAKELAAR INGESCHAKELD / GEEN NU EXISTA ARC PILOT/INTRERUPATOR DE PUNERE IN FUNCTIUNE
BEELDSCHERM CUPLAT/AFISAJ STINS
Controleer : A Verificatj:
p Afsluiting van de voedingskabel de netspanning voor en na A/U- p Intreruperea cablului de Tensiunea de retea inainte si dupa
schakelaar alimentare intrerupatorul P/O
p  Zekeringen op kaarten defect. de defecte zekeringen vervangen p  Sigurantele fuzibile pe cartele Inlocuiti sigurantele fuzibile defecte
de voedingsspanningen controleren sunt defecte. Verificatj tensiunile de alimentare ale
cartelei
GEEN PILOOTBOOG / A/U-SCHAKELAAR INGESCHAKELD / BEELDSCHERM NU EXISTA ARC PILOT/INTRERUPATOR DE PUNERE IN FUNCTIUNE
IN WERKING CUPLAT/AFISAJ ACTIV
p Afsluiting van de toortskabels De verbindingen controleren p Intreruperea cablurilor becului de | Verificati conexiunile
p  Afsluiting verbindingen trekkers De kortsluiting elektrode / nozzle zonder sudura Verificati scurt circuitul electrod/duza
lucht controleren p intreruperea conexiunilor fara aer
p  Vermogen defect De luchtaanvoer controleren na piedicilor Verificati prezenta intrarii aerului
aanspannen van de trekker. p  Putere defects dupa apasarea piedicii.
GEEN PILOOTBOOG / A/lU-SCHAKELAAR INGESCHAKELD / FOUTMELDING NET NU EXISTA ARC PILOT/INTRERUPATOR DE PUNERE IN FUNCTIUNE
CUPLAT / DEFECT RETEA AFISAT
p  Netspanning buiten de toleranties: | De netspanning controleren p  Tensiune de retea in afara Verificatj tensiunea de retea
360V <Unet>440V Het apparaat in een andere stekker tolerantelor: Bransatj aparatul la alta priza
steken 360V <Uretea>440V
GEEN PILOOTBOOG / AlU-SCHAKELAAR INGESCHAKELD / MELDING THERMISCHE NU EXISTA ARC PILOT/INTRERUPATOR DE PUNERE IN FUNCTIUNE
FOUT CUPLAT / DEFECT TERMIC AFISAT
p  Overschriding werkingsfactor, toestel | De koelfase afwachten; het toestel start p  Depasirea factorului de functionare, | Asteptati faza de récire, aparatul se
overbelast automatisch opnieuw, aparat supraincarcat repune automat in functiune
p  Onvoldoende koelingslucht Zorg ervoor dat het voorste en p  Insuficient3 aer de récire Asiguratj-va ca partea frontala si din
p  Ventilator functioneert niet achterste gedeelte van de generator vijis p  Ventilatorul nu functioneaza spate a generatorului este libera
GEEN PILOOTBOOG / AlU-SCHAKELAAR INGESCHAKELD / FOUTMELDING DRUK NU EXISTA ARC PILOT/INTRERUPATOR DE PUNERE IN FUNCTIUNE
CUPLAT/DEFECT PRESIUNE AFISAT
p  Onvoldoende druk Controleren of P>5 bar p Insuficienta presiune Verificati daca P>5 bari
p Beschadigde |ucht|eiding Deludltdrukvergroten indien noodzakelijk p Furtun de aer deteriorat Marif presiunea aerului, daca este cazul
De staat van de luchtleiding controleren Verificatj starea furtunului de aer
GEEN PILOOTBOOG / A/lU-SCHAKELAAR INGESCHAKELD / GROEN }
CONTROLELAMPJE BRANDT /FOUT TOORTSTOP GEMELD /ROOD AJUTAJ BEC DE SUDURA SEMNALAT / BEC SEMNALIZARE ROSU
CONTROLELAMPJE BRANDT APRINS
p Toortstop slecht geplaatst De plaats van de toortstop controleren p  Ajutajul becului de sudura plasat Verificatj pozitja ajutajului becului de
p Verbinding toorts beschadigd De staat van de verbindingen toortstop necorespunzator sudura
kaart cyclus controleren p  Conexiune bec de sudurd Verificatj starea conexiunilor ajutajului
p Start niet geactiveerd deteriorata becului de sudura cartela ciclu
p  Resetare neactionata
( GEEN PILOOTBOOGVORMING / MOEILIJKE BOOGVORMING I NU EXISTA AMORSAJ DE ARC PILOT/AMORSAJ DIFICIL I
p  Elektrode / Nozzle versleten De onderdelen vervangen p  Electrod/duza uzata Schimbati piesele supuse uzurii
p  Geen perslucht aan het uiteinde Het luchtcircuit controleren p  Nuexista aer comprimat la capatul | Verificatj circuitul de aer
van de toorts becului de sudura

Voor elke interventie in de generator, behalve bovenstaande punten: DE HULP Pentru orice interventie interna la generator in afara punctelor citate anterior:

VAN EEN TECHNICUS INROEPEN FACETI APEL LA UN TEHNICIAN
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1 - TENIKEZ MAHPO®OPIEZ

‘Exete oy katoxr oag éva. Mpokermal yia pia eykatdaTaon KoTmg TAUoHATOG e
OUUTTIEGPEVO aEPa VIO TIG EPYOTIEG KOTTAG EITE PE XEIPOKIVNTO €iTe PE QUTOMATO
XEIPIOPG O OAa Ta AyWYIHA UAIKA.

1.1. ZYNOEZH TOY EZOMAIZMOY

To PRESTOJET 40C, AP : W000401635 mepihapfave! :
+ 1 mpwredov kaAwdio 4 x 6 mm?, uAkoug 5 pétpwv
+ 1 deutepelov kaAwdio 16 mm? egomAiguévo pe Tpida yeiwang, Pikoug 3
PETPWV
+ 1 owAva TiemETPEVOU 0€pa, PAKOUG 5 PETpWV

TO NERTAJET 40I, AYTOMATH EKAOZH AP. : W000371688 NEPINAMBANEI :

+ 1 mpwretov kaAwdio 4 x 6 mm? prkoug 5 péTpwv

+ 1 deutepetiov kahwdio 16 mm? eoAIcuévo Pe TTpia yeiwang, pAKoug 3
HETPWV

+ 1 owhjva Tremeopévou aépa, PRKoUg 5 PETpwv

+ 1 0uoTua ouvdeang unxavig/yevntpiag

1.2. TIEPIFTPA®H

(eo~BAétre TTUGOOpEVO EvBETO ZXEAIO 1 070 TéAOG TWV OBNYIWY)
Alak6TTng Béong Ut TéoN
086vn: pelpa / Taxog
Kwdikotmointrg pUBpiong: pelpa
MAAKTpO eTavoTTAIgPoU Kai eTmAoyRG TPOTIOU AciToupyiag
ZUVOETUOG QVTIKEIPEVOU
Qurelviy EvOeIgn TpATIOU KOTIAG

1 - ObLLAA UHOOPMALINA

Bbl nproBpenu. 3ToT annapat SBNSETCS YCTaHOBKOM BO3MYLUHO-NNa3MEHHON pesk 1

npeaHa3HaueH s PYYHOM UMk aBTOMATUYECKON PE3KU BCEX MPOBOASLLMX
MaTepuanos

1.1. COCTAB YCTAHOBKWU

PRESTOJET 40C, apTukyn: W000401635 ocHalueH

+ 1 nepBuuHbIil kabenb 4 x 6 MM?, AnuHON 5 MeTpoB

+ 1 BTOPUYHBIN Kabenb 16 MM, OCHALLEHHbII LUTENCceNIeM Macebl, ANMHOR 3
meTpa

+ 1 wWwnaHr Ans cxaTtoro Bo3ayxa, ANMHON 5 MeTpoB

NERTAJET 401, BEPCUA C ABTOMATUYECKWUM YNPABNTEHMEM APTUKYN
W000371688 OCHALLIEH :

+ 1 nepBAYHbIA kabenb 4 X 6 MM, 4nnHo 5 MeTpoB

+ 1 BTOpPUYHbIA kaberb 16 MM?, OCHALLEHHBIN LITENCENeM Macchl, AMUHON 3
MeTpa

+ 1 WwnaHr 4ns cxartoro Bo34yxa, ANMHOM 5 METPoB

+ 1 «kabenb NS coeaMHEHUs yCTaHOBKM/reHepaTopa

1.2. ONMUCAHUE YCTAHOBKH

(6~ cmoTpuTe cnoxeHHbIn PUCYHOK 1 B KOHUE MHCTPYKLMN

MepeknoyaTenb NoAa4M HAMPSKEHUS!

VHaumkaTop: ToK / TonwmHa

Konep perynupoBky Toka

KHonka BO3BpaTa B pa60qee NONOXEHWE N CeNEKTOP pexuma

CoeauHutenb getanm

(o] | K&, 0 | o | KON Y | N S0 | Em

CurHanbHas nammnoyka pexuma peskiu

~

Qureivi Evdeign Aeitoupyiag autoparng emavapAegng CurHanbHas namnoyka pexuma NoBTOPHOro aBTOMATUYECKOTO 3aXUraHus

(Xpnaiuomoieitar amokAeioTika amv XEIPOKINHTH ékdoan)

pyru (Vicnonb3yetcs Tonbko Ans Bepcim ¢ PYYHBIM YMPABNEHWEM)

Qureiviy Evoeign Aeimoupyiag okayiyatog CurHanbHas namnoyka pexuma CTpoxKm

* otnv AYTOMATH ékdoaon aut n Auyvia utrodeikvUel Tn Aeiroupyia TpoBoAig
ENAEIZEQN

Qureivr) Evdeign Aeimoupyiag plBuiong Trieong
Qurevi £voeitn oedhuarog

PUBuion g Trieang Tou puBuIaTIKOU PiATpou
Twhivag elocaywyns aépa

Kahwdio mapoyng peuparog

* B Bepcum ¢ ABTOMATUYECKIMM YMPABJIEHVEM aT0T nHAMKaTop 03Ha4aeT
pexum MAPKPOBKW

CurHanbHas nammnoyka pexuma perynupoBki AaBNEHNS

10

CurHanbHas namnoyka HEeMcnpaBHOCTH

1

Perynuposka fiaBneHust perynupytolero gunbTpa

LUnaHr nogaum BO3ayxa

13

MuTatowuii kabensb

47



1.3. TEXHWMECKWUE XAPAKTEPUCTUKN

1.3. TEXNIKEZ NMPOAIArPA®EX

PRESTOJET 40C- KQA. W000401635
NERTJET 40I- KQA. W000371688
MPQTEYON NEPBUYHAA OBEMOTKA
Ap1Bu6g paoewy / ouxvétTa
Tpogodoaia 3~-50/60 Hz Ynero a3 / yactoTa
Amoppogoipievo pedpa 400V +10 % Mutanue
o1a 100 % MoTpebnsemblit Tok
ota 60 % 226A npu 100 %
Méyiotn 10x0g. Z1a 60 % 152A npun 60 %
17.5 KVA MakcumanbHas MoWHOCTb npu 60%
AEYTEPEYON BTOPUYHAA OBMOTKA
Taon xwpig goprio 458V HanpsikeHue xomnocToro xoaa
EUpog peduatog 10A - 120A [lnanasoH Toka
ZuvteheoTng Aeitoupyiag (Bepu.=25°C) OTHocuTeNbHas NPOLOMKUTENBHOCTL
pabotbl (Temn.=25°C)

100 % 100 A/128V npu 100 %

ZuvteheoTng Aeitoupyiag (Bepu.=40°C) OTHocuTenNbHas NPOLOMKUTENBHOCTL
paboTbl (Temn.=40°C)

ota 100 % 100A/120V npu 100 %

ota 60 % 120A/128V npu 60 %
Aeikng TpoaTaaiag IP23S VHaeKe 3awuTbl
Khaon pévwang H Knacc usonsuum
MpéTuTa EN 60974-1/ EN 60974-10 CraHgapTs!

BaBuoi mpooTaciag mou Tapéxovtal amé Ta KaAUpuata CTENEHN 3aLLMTHOrO NOKPbITVS MPY MOMOLLM YEXIOB

lpappa KwdIK6G P lMpocTaaia Tou e§omAIcpOU
KopnoBblil 3Hak 3awmra obopyaosaHus
Mpwro yneio 2 Kard g eioxwpnong &Evwy oTepewv owpdtwy diapétpou & > 12,5 mm
Mepsasi Lycpa [MpOTNB NPOHMKHOBEHWS NOCTOPOHHWX TBEPAbIX MPEAMETOB ¢ & > 12,5 MM
AeUTepo wn@io Andra 1 Karé tng eioxwpnong KaBetwv aTtaydvwy vepol ue BAaBepég oUVETTEIEG
Bropas undpa IMpOTVB NPOHMKHOBEHHS BEPTUKaNbHbIX BOAHbIX Kanenb, HaHOCALLMX Bpes 06opy[oBaHuio
3 Karé tng eioxwpnong Bpoxns (kexkhipévng péxpl 60° oe axéon pe 1o kaBeTo) Ue BAaBepeg
OUVETTEIEG
[MpoTVB NPOHMKHOBEHNS AOXKAS (C HAKNOHOM A0 60° MO OTHOLLEHWHO K BEPTUKAIM), HAHOCALLErO
Bpes 060pynoBaHui0
S Emonuaivel wg n dokipr emaAiBeuang Tng TPooTadiag KATd Twv 0PEINGUEVWY aTTO TNV
€10¥wpnan vepou PAaBepv auveTteltv TpayuarotroiBnke pe 6Aa Ta TpApaTa Tou e§omAIopOU
€KTOG AeiToupyiag.
0603Ha4aeT, YTo MCTbITAHWE Ha NMPOBEPKY 3aLLUTHI OT BPeAHbIX BO3AENCTBUM, BbI3BAHHbIX
NPOHMKHOBEHNEM BOfbI, ObIN0 MPOBEAEHO Ha BCeX YacTsx 060pyaoBaHUs B COCTOSHUN MOKOS

1.4. AIALTASEIE KAI BAPOE [ Acotdosic (TbxY) T Kaaps Bagog [ Bapog oKcuaopévo 1.4. PASMEPbI U BEC
Paamepbi (LxWxH) Bec HetTO Bec 6pyTT0

Mnyn 1o0x0og PRESTOJET 40C 830 x 270 x 505 mm | 830 x 270 x 505 mm [ 830 x 270 x 505 mm | WcTouHuk nutaHus PRESTOJET 40C

Mnyn 1ox0og NERTAJET 401 830 x 270 x 505 mm | 830 x 270 x 505 mm [ 830 x 270 x 505 mm | WctouHuk nutanus NERTAJET 401
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2 - OEZH XZE AEITOYPTIA
2.1. ANIOZYZKEYAZIA TOY ZET

To ot TapadideTal o€ BepuoauaTeAGUEVN GuOKeUaaia TTAvw O€ pia §uAivn Baon.
AgaipéaTe 10 kGAuppa TG Baong.

2 - 3ANYCK B 3KCINNYATALUIO
2.1. PACINMAKOBKA YCTAHOBKH

MPOZOXH :

o1 TTAaaTIKEG XeIpoAaBeg Gev TTpoopIfovTal yia TO KPEUATUA TOU OET.
n euaTaBela Tou EEOTTAICHOU EyyuaTal Jovo yia pia khion Twv 10°
KaTa PEYIOTO

2.2. HAEKTPIKH LYNAEZH

To PRESTOJET 4C civai pia guokeun povig 1aong, mapadideral £ToIo va dexTei
Trapoyn peduarog 400V .
+  ZuvdéoTe To TTpwTEUOV KaAWSIO (4 aywyoi 4x6 mm2) oe pia TPIPACIKA
TpiCa + yeiwan. (Av BEAETE va XpnaIUOTIOINTETE TIPOEKTACT), TTPETTEN VO
avatpégete a1o kepahaio 3 OAHTIEL XPHIHE oy mapdypago 3.3
ZupBouAég xpriong).

+ EA&ygre TV €viaon Twv ac@aAeIwv TTOU avTIOTOIXE OTA péyiaTa
amopPo@oUEVa PeUUAT TA OTTOI avaépovTal 0Tn aeAida 48.

+ ZUvOEQTE TO TTPOG KOTTH £PYO ) QVTIKEIPEVO PE TO YEIWPEVO 0ag DIKTUO
omwg opidetal aTo eyyelpidio "LYZTAZEIZ AZQAAEIAL".

YcTaHOBKa NOCTaBNSETCS B TEPMOYCAA04HON YNaKkoBKe Ha AEPEBSIHHONM OCHOBE.
CHUMMTE NOKPbITUE OCHOBBI.

NPEOYNPEXOEHWE

MnacTvkoBbIe PyHKki He MPeAHa3HaYeHb! ANS MOAHATUS YCTAHOBKN.

CraburnbHocTb 060pY0BaHIS rapaHTUPYETCS TONMBKO MPY HAKITOHE

Makcmym 10°.

2.2. NPUCOEOQMHEHWE K 9NEKTPOCETHU

PRESTOJET 4C - 370 ycTaHOBKa C MOHOHaNpPsXKeHWeM, KOTopas NocTaBnsAeTcs
roToBOW ANs nutaHus ot 400 B.

+  CoenuHuTe nepBuyHbIii kabenb (4 mpoBogHuKka 4x6 Mm2) ¢
TpéxdpasHoin poseTkoil + 3asemneHue. (Ecrnn Bbl xoTuTe
1Cnonb30BaTh YAIMHUTENb, 06paTUTECh K Naparpady 3.3
PekomeHgaLmun no ucnonb3osaxuio, rmasa 3 MHCTPYKLWW MO
OKCMNYATALINW).

+ [NposepbTe, 4TOOLI pa3mep NpeaoxpaHuTenel COOTBETCTBOBAN

MaKCuManbHbIM I'IOTpeﬁJ'IFIeMbIM TOKaMm, yKa3aHHbIM Ha CTpaHuue 48.

+ lMopcoeanHuTe Bally NOACTABKY UMM €Talb AN PE3ku K BaLleit
CXeMe 3a3eMreHvs, Kak aTo onucaHo B pykoeoacTse "MIPABUNA
TEXHWUKW BE3OMACHOCTU".

MPOZOXH : O e¢omAiopdgs autdg dev auppopewveral e 1o [EC
61000-3-12. Av guvdeBei pe To dnpo6aio, xaunAig-Taang, ocuoTnua,
amoteAei euBOVN TOU EYKATATTATN 1) TOU XPAOT Tou £§OTTAITHOU va
d100@ahioel, éow Tng dlafoUuAeuong Ue Tov popéa eKUETANEUONG
Tou B1kTUoU dlavopn eav amaiteital, 4T 0 e50TAICUOG SUvarTal va
ouvOebEi.

MpepynpexaeHue: [JaHHoe 06opynoBaHue He COOTBETCTBYET
cranpaprty IEC 61000-3-12. Ecnm 310 cBSi3aHo €
061LeCTBEHHOI CETbIO HNA3KOTO HaNPSXKEHNs, TO
OTBETCTBEHHOCTb N0 0BECTEYEHNIO BOIMOXHOCTY
MOAKMKOYEHNS, NpY HeoBX0AMMOCTY - NOCIE KOHCYNbTaLuu ¢
OorepaTopoM pacnpeaenuTeNbHoN CeTh, Bo3naraeTcs Ha
YCTaHOBLLMKA UMW NOMNb30BaTeNs.

MPOZOXH: Autdg o eGomAicudg A Khaoewg bev rpoopidetal yia
XPNOT O KATOIKNUEVES TIEPIOXEG BTTOU ) NAEKTPIK EVEPYEID
Trapéxetal amo 1o dnudaio, XaunAng-taang, dikTuo Siavoung. Ze
TETOIEG TTEPIOXEG, EVOEXETAI VA UTTIAPGOUV TTIBAVEG BUOKOAIES WG
Tpog T 81a0@aAion g nAekTpopayvnTikAg ouuBatdtnTag e¢aitiag
TWV ayWYIPWY, KaBwg €Tiang Kal Twv aKTIVOBoAoUpEVWY
SI0TAPAKWV.

NPEQYNPEXAEHUE: [laHHoe obopyaosaHue knacca A He
npesHasHa4YeHo ANs UCTONb30BAHMUS B XMIbIX paiioHax, rae
MCMIONb3yKTCA MyBnMYHbIE CETU HU3KOTO HanpsxkeHns. Ha
TaKuX y4acTkax, MOryT BO3HUKHYTb MOTEHUMamNbHbIE
COXHOCTU C 0BecreyeHnem arekTpoMarHuTHOM
COBMECTUMOCTI BCIIEACTBUE MPOBOAVMBIX U N3My4aeMblX
MOMEX.

2.3. ZYNAEZH NENIEZMENOY AEPA

+  ZuvdéoTe To cwArva eloaywyng aépa pe To OiKTUS 0ag TIETTIECUEVOU
aépa e Tn BonBEIa TOU TAXUTUVOETHOU.

= EAdxiom ieon ENAEIZEQN: 2.5 bars

= EAdxiom Trieon KOMHZ: 4 bars

= Méyiom mieon: 5 bars

= [lieon Aermoupyiag : 5 bars.

= Tapoxn aépa 200 Aitpa / Aetrté

2.3. NPUCOEAMHEHUE NOJOAYM CXXATOIO
BO3OYXA

+  CoeauHuTe WnaHr nogaun BO3ayxa K Ballemy UCTO4HUKY CXKaToro
BO3ayxXa npu nomoLLun 6bICTp0paS'béMHOI'O coeauHuTena.

=  MunumanbHoe aasnesne MAPKUPOBKU: 2.5 bars

=  MunumansHoe aaenenve PE3KE: 4 6ap
= MakcumanbHoe JaBneHue: 5 6ap
= Paboyee faBnenve: 5 6ap
= Pacxop Bo3ayxa: 200 nuTpoB / MUHYTa

ZHMANTIKO: OtoiadhmoTe TpOTTOTIoiNaT 0TI CUVOEDEIG EI0AYWYAS
0épa, (elyog ekTovwTr| / CwAva UTTOPET va ETTNPEATEI apvnTIKA TIG
€MIOOOEIS KOTTHG.

BAXHO: INio6oe 13meHeHne Ha coeuHUTENsX nogadu
BO3[yXa W Ha nape peaykTop / LWraHr MOXET okasaTb
0TpULATENbHOE BIMSHWE Ha 3DEKTUBHOCTb PE3KM.

MPOZOXH: Eivar anuavtiké va eaepvete TKTIKA To pedepfoudp
TOU QIATPOU TTETTIETHEVOU QEPQ.

2.4, EEOMAIZMOZ TOY ®AKOY

+  BePaiwbeite 611 Ta EE0PTAUATA TTOU XPNOIUOTIOIEITE YIO TO PAKS
QVTATTOKPIVOVTaI OTIG EPYACiES TTOU BEAETE va TTPAYUATOTIOIRTETE
(opiNeupévn kotm) = (BAéme IEE W000401850 - PT 130).

+ Zmv AYTOMATH ¢kdoon, oupBouleuteite 1o ISEE Tou @Aoyokdtn OCP
100C

BHUMAHME: Heobxoaumo perynspHo npofyBaTh pesepsyap
(urbTpa ckaToro Bo3ayxa.

2.4. O60PYJOBAHUE CBAPOYHOW FOPENKU

+  Y[OOCTOBEPbLTECH, YTO CMEHHbIE YacTy, BXOASALLME B KOMMIEKT
CBapOYHON FOPENK, COOTBETCTBYIOT BbINOHSEMOMY TUNY paboT
(npoTouyka kaHaeok) = (cm. [EE W000401850 - PT 130).

+ [ins Bepcun ¢ ABTOMATUYECKIM YNPABNEHWEM, cm. ISEE gns
nnasmotpoHa OCP 100C
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3 - UHCTPYKLUWKX NO IKCNNYATALUA
(BEPCUA C PYYHbIM YNPABNEHUEM)

3 - OAHTIEE XPHEHE (XEIPOKINHTH
EKAOZH)

A@oU TTpayuaTOTIOIATETE TIG EVEPYEIEG OUVOEDNG, TOTTOBETAOTE TN yeiwon emévw 1o [locne ocyLLecTBREHNs BCeX NPUCOEAMHEHUI NOMECTUTE Maccy Ha AeTanb Ans
TIPOG KOTT) QVTIKEIMEVO EAEYXOVTAG T OWOTA NAEKTPIKA ETTAQN, 1I8iWG yio Ta Bappéva  pesku, ybeamBLIMCH B HAANEXALLEM SEKTPUYECKOM KOHTAKTE, B YaCTHOCTM Ha

1 o§e1dwpéva avTiKEipeva

KpalleHbIX Ui OKCMAUPOBaHHbIX AeTanAax.

Bahte 10 d10k6TTN peuparoddtnong 0/1 atn Béon 1.

EmiAECTE pe 10 TTAAKTPO « OK »: 4. Quwreiv
‘Evdeign PuBuiong Migang

PuBuioTe mv Tricon Tou aépa P: 5 bars ue T Borbeia Tou
0povdUAou Tou puBICTIKOU QiATpOU TTOU BpicKeTal OTO
oW PEPOG TNG TUTKEUNG Kal TNG TIMAG TNG OTNV 086vn
mpdéoowng Regel de luchtdruk P: 5 bar met behulp van het
wieltje van de regelfilter achteraan de post; de waarde
verschijnt op de weergave aan de voorzijde

EmACTe pe To MARKTPO « OK »évav atrod Toug 3 TpdTToug
xenong:

1. Aerroupyia KOTTG.

2 .\ermoupyia autépamg emavagAedng

3. Aermoupyia okayipatog

[MoBepHuTe nepekmioyatens 0/1 nogaun HanpspkeHus B
nonoxeHue 1.

MMpu nomotwm MMyckoBoi KHonku « OK »
BbibepuTe: 4. CurHanbHas namnoyka
Perynuposkv [JaBneHus

OtperynupyiTe faBnenue Bosayxa (P): 5 6ap
NPy NOMOLLY MaxOBI4Ka PErynupyHoLLero
nnbTpa, PaCcroNOKEHHOrO Ha 3afHel YacTn
YCTaHOBKY W €0 3HaYeHNst Ha MHOMKaTope
nepegHeit naHenu

IMpu nomotm MMyckoBoit Kxonku « OK » BbiGepuTe oguH

13 3 PeXMMOB MCMONb30BaHUA:

1. Pexxum Pesku.

2. Pexvm MoBTOPHOTO aBTOMATUYECKOrO 3aXuraHus
aymm

3. Pexxum CTpoxku

\\‘ PuBuioTe 10 pedpa pe ™ BoRBeia Tou KwdIKOTToINT [Mpn nomoLLm kogepa OTperynupymnTe Tok
| ¥
A
[E— AlaBaoTe 10 pedpa / TV TETN Kal Ta OtobpaauTe Ha gucnnee Tok / faBneHue 1
” ’:’ "_ npepynpexaatoLume coobLLeHus.

50



| _RU_|

3.1. NEPIrPA®H TQN AEITOYPTIQN 3.1, ONMUCAHME ®YHKLIUWA

KOTTAG Aeydpevou
Bbibop pexuma pesku

Me autév Tov TpdTIo AciToupyiag Tpoo@EpovTal Suo duvatéTnTeG : B 3TOM pexume npeanaraloTcs ABe BO3MOXHOCTH:

| Mpwrn duvardtnta: EmAoyn TpoTTOU KOG AEYOUEVOU «ES ETTAPAG » ‘ ‘ MepBas Bo3MOXHOCTL: Bbi6op pexnma pesku « Npu CONPUKOCHOBEHUM »
Autdg 0 TPOTIOG KOTIAG EUVOET TNV TTOIGTNTA KaI TV TTPOCRACIMGTNTA. ZUVIGTATal VOl Mpv AaHHOM pexvMe pesku NMPUOPUTET OTAAETCS KayeCTBY U JoCTynHoCTy. Ero
XPNOIHOTIOIETaI yIa KOTTEG TIaYOUG £wg 8 mm. peKoMeHAYeTCA CTONb30BaTh AMS Pe3ku feTarneit ToNWyHoON 40 8 MMm.
. BAua1: War1:
“ S” Sl Y
4 ' l , l ’ PuBpiaTe 1o pedpa pe Tov kwdikomoint (BAETTE TIpN [Mpn nomoLLm Koaepa OTperynupymnTe Tok
| b l l ’ ' ’ oTo |IEE Toumida W000401850 - PT130 ) (cmoTpuTe 3HaueHve B IEE Mopenkv W000401850
/I
BApa 2: LWar 2:
MarAoTe 10 TARKTPO £TTAVOTTAIGHOU HaxmuTe Ha knaBuLy Bo3BpaTa B paboyee
noroxeHue

Twpa n yevvATpia gival £ToIUN yia KOTA Kai 8a gag Tpoo@épel To BEATIOTO Tenepb reHepaTop roToB K pe3ke, U NPV AaHHOM PEXUME Pe3KK Bbl NONyynTe
amoTéAET A AUTOU TOU TPOTTOU KOTTAG. ONTUManbHbIN pe3ynbTar.

ZHMANTIKO: autdg 0 TpOTIOG KOTIAG EUVOET TNV TTOIOTNTA WG BAXHO: npu faHHOM pexvme peski NpUopuTeT 0TAAETCA
8mm kayecTBy 70 8 Mm

Aeutepn duvardrnta: EmiAoyn 1pOTOU KOTIAG AEyOEVOU «EE OTTOOTACEWG » ‘ | Bropas Bo3MOXHOCTb: Bb160p AMCTaHLMOHHOIO » pexuMa pesku»
Autdg 0 TpOTIOG KOG Euvoei TV TaxUTnTa aAAG Kal To TTaY0G. ZuvIaTaTal va [Mpy JaHHOM pexuvMe pesku MPUOpUTET OTAAETCA ObICTPOTE, a Takke TOMLLUMHE.
XPnoluoToIEiTal yia KOTTEG TTaKouG éwg 40 mm A yia va augfoeTe TNV TaxUTNTa KOTIAG  Ero pekomeHayeTcs ucnonb3oBath Ans pesku AeTanen TonwmHon 4o 40 Mm unm
KaTw atmé v TR auth, auTd €ig BAPOG TG TOITNTAG KOTTAG. Ans YBENWUYEHUS CKOPOCTU PE3KM HIKE 3TOT0 3HauYeHUs, B yLLiepb kauecTBy pesky.
BAua1: War1:
’ ’ ’ ’ PuBpiaTe 1o pedpa pe Tov kwdikomoint (BAETTE TIpN Mpu nomoLLm Kofepa oTperynupyiTe Tok
l ,- ' l oto |EE Topmida W000401850 - PT130 ) (cmoTpuTe 3HaueHme B IEE Topenkv W000401850
SRS PSR -PT130 )
BAua 2 : War 2:
MarAoTe 10 TARKTPO £TTAVOTIAIGHOU HaxmuTe Ha knaBuLy Bo3gpaTa B paboyee
noroxeHue
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ZHMANTIKO: autdg o TpoTOG KOTMG EUVOEi TV TaxUTTa Kal
EMITPETIEN TNV KOTIA O€ TIAX0G £ws 40mm

A\

BAXHO: npu faHHOM pexvme peski MPUopuTET 0TAAETCA
CKOPOCTMU, U CYLLIECTBYET BO3MOXHOCTb PE3KI JeTaneil
TonwuHow 4o 40mm.

A\

Aeiroupyia autépaTng ETAVAPAESNS

AuTdg 0 TPOTIOG KOTIAG XPNCIMOTIOIEITaI YO TNV KATAaTPOPH, amaAdoael
amé 1o va EavarraThoete T okavddAn oty £odo amd To éAaopa, xdpen
0NV auTOaTN ETTAVAPAEEN Tou TOoU-0dNY0U. O1 duvardTnTeg KOTMG Eival
iDIEG WE TNV KAVOVIKY| KON €iTE €€ OTTOOTATEWS EITE £§ ETAPAG.

Agiroupyia Zkayiparog

O 1pdTog auTdS Eival 0 16avIKGG yia va doUAEWeTE To péTaAko. MTmopeite
1d1aiTepa amoTeAeapaTiké va d10pBwaETE pia Kakf ouykoAnan f va
TIPOXWPNAOETE O ia EpyaTia aTTOKATATTAONG.

Autf n péyiom xwpentikdmrta eivar 12 kgs / heure a 120A.

BApa1:

-~
“—y
il

-—
.
-
-

Bipa 2 :

3.2. ZYMBOYAEZ XPHZHX

1. AuvaTéTnTa KOTA¢

Méyog kotg péoa ato éAacpa : 12 mm
Méyxog kotmg TToI6TNTag 40 mm
Kot diaxwpiopol ;45 mm

2. Xpfion TNG CUOKEUNG PE ETTEKTOOT)

To péyiaTo PAKOG TNG ETIEKTATNG, 1) OTIOIA UTTOPET Va XpnaipoTroin6ei diampwvTag Ta
TPOBAETTOPEVa XAPAKTNPIOTIKG KOTTAG, €ival 25 m kai n diaropr) 6 mm2.

3. XpAion avTaywvioTIKAG TOIPTTidOG

PuBuioTe 10 pedpa ue Tov KwdikotroinT (BAETE TIuA
oo |EE Toipmida W000401850 - PT130 )

MarAoTe 10 TARKTPO £TTAVOTTAIGHOU

Pexwum MoBTOPHOro aBTOMaTU4YECKOro 3aXMraHus ayrv

[laHHbIA PEXM PE3KW UCMONb3YEeTCs ANs CHATUS 0BMNULIOBKY U
no3BoNsieT u3bexaTb NOBTOPHOTO HAXaTys! Ha ralLeTKy Ha BbIXOAE C
JIUCTa NPY NOMOLLM NOBTOPHOTO aBTOMATUYECKOTO 3aXuraHnst
[LEXyPHON Ayru. PexyLume cnocoBHOCTY SBRSIOTCS TakvMU e, Kak U
NPy HOPManbHOM PEXUME PE3KM, BHE 3ABUCUMOCTI OT TOFO,
[AMCTaHLMOHHAs NV 3TO pe3ka N peska npy CONPUKOCHOBEHNU.

Pexum CTpoxku

Ota TexHoMNors wheansHa ns pacnnasnequs Metanna. OHa
0coBeHHO atheKTMBHA NPY UCTIPaBNEHIN HEKAYECTBEHHIX
CBAPOYHbIX COBVHEHNIA UMW ANSi NPOBEAEHMS BOCCTAHOBUTENbHBIX
pabor.

MakcumanbHas MoLHocTb cocTasnseT 12 kgs / heure a 120A.

LWar1:
IMpy nomoLLm kogepa OTperynupymTe Tok

(cmoTpuTe 3HaveHwe B IEE [openku W000401850
-PT130 )

War 2:

HaxwmuTe Ha kraBuLLy Bo3BpaTa B pabodee
MomnoxeHue

3.2. PEKOMEHOALIUKX NO UCMNOJTb3OBAHUIO

1. Pexywas cnocobHocTb

TonwmHa pesku nocpeanHe nucTa: 12 Mm
TonwmHa Ka4ecTBEHHOW Pe3ku: 40 mm
Pasgenstowas peska: 45 mm

2. UIcnonb3oBaHue YCTaHOBKM C yANUHUTENeM

MakcumanbHas anvHa YANMHUTENS, KOTOPbIA MOXET UCNOMb30BaThCS C
COXpaHeHneM 3asBNeHHbIX PEXYLLMX XapaKTePUCTIK, COCTaBnseT 25 m ¢
ceyeHnem 6 Mm2,

3. Ucnonb3oBaHue ropenku gpyrux npowssonmeneﬁ

MPOZOXH: HLINCOLN ELECTRIC amomoleital omoiagdriote
€UBUVNG O€ TTEPITITWON XPAONG TNG YEVWATPIAS UE TAIUTTIOA GAANG
pépkag améd v LINCOLN ELECTRIC. E@doov Ta emimeda 1d0nG
TIOU XPNOIHOTIOIOUVTQI UETT OTN YEVVATPIO aTTOTEAOUV TTpayaTIKG
Kivduvo yia 10 xpriatn, n LINCOLN ELECTRIC dev umopei va
BewpnBei uteUBuVN yia 0TT0108ATTOTE TUVOUATHS OTOIXEIWV TOl
oTroia Bev EXEl KATAOKEUAOEI.

A\

BHUMAHME: Komnanms LINCOLN ELECTRIC chumaet ¢
cebs1 BCAKYI0 OTBETCTBEHHOCTb B CMy4ae MCMoNb3oBaHust
reHepatopa ¢ ropenkoi, npousseféxHbix He LINCOLN
ELECTRIC. Tak kaK ypoBeHb HanpsiKeHuiA, MConb3yeMblX B
reHepaTope, NpefCTaBnseT peasbHyto 0NacHoCTb AN
ceapLumka, komnanusi LINCOLN ELECTRIC He mMoxeT HecTu
OTBETCTBEHHOCTb 3a Nto60e COeANHEHNE ANEMEHTOB He eé
NpOM3BOACTBA.

A\

4. Xpfion pe nAektpotrapaywyéd povada

Av n nAekTpoTTapaywyo6g uovada eival apkeTd ITXUpR yia va Tpo@odoTATE! T
ouakeun (PéyioTn amoppooUpevn 10x0: 18 kVA) kar av n pUBuIoT Tng eival apketd
oTabepn (téon 400V £ 15%), 16Te N nAekTpOTTAPAYWYOG HOVAda UTTOPEi Va
XpnoipotoinBei yia Tnv Tpo@odoaia Tou EGOTTAIGHOU KOTTAG.

5. ©éan Tng TOIPTIdAG

4. Ucnonb3oBaHue ¢ ONIOKOM NUTaHUsA

Ecnv 6nok nuTaHns 4OCTAaTOYHO MOLLHbIN 151 MUTaHWUS YCTAHOBKW (MakcManbHast
noTpebnesmas MoluHocTb: 18 kKBA) 1 ecnu ero perynupoBka JOCTaTOuHO
yctoitunea (HanpsikeHue 400B £ 15%), Torfa MOXHO UCMOMNb30BaTb BMOK NUTaHUS
ANs NUTaHNS YCTAHOBKM [N PE3KM.

5. PacnonoxeHue ropenku
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Ekkivnon otnv ékpn Tou eAdopaTOg

Ekkivnon péoa ato éAaopa

3axuraHue Ha Kpato nucTa

3axuraHue nocpeauHe nucta

Karé mv ekkivnon péoa ato éAaca, ol ekTogeloeIg JeTAAOU PTTopei va @Taoouv 010 Bo Bpems 3axuraHus nocpeauHe nucta pastpbi3ruBaHus MeTanmna MoryT LOCTUYb

akpo@Ualo Kal va Tou TTpogeviiaouv ¢npid.

l'a va 1o amo@UyeTe, TpooavaToAiaTe T TOIUTTIdA £T01 WOTE TA CWUATIOIO va
ekTogedovTal TAayiwg.

EkTeAéaTe TNV KOTIF agrivovTag TO OnuEio eKKivnong 0To KOPWEVO TUAa.
AteAeuBepwaTe Tn OKAVOAAN yia va ORACETE TO TOEO KOTTAG.

conna v noBpeauTb ero.

[insi n3bexanusi 3T0ro HanpasbTe roOpernky Tak, YToBbl YacTuLb
BblbpackiBanmch COOKY.

OcyLuecTBRAiiTE pesky, OCTaBAS TOUKY 3aXKUraHusl Nop YKIOHOM.
OTnycTUTE raweTky Ans 3aTyXaHusi PexyLLEeN ayru.

O¢on Tng TOIUIdag KATA TNV KOTIN

MonoxeHue ropenku npu peske

]

6. ZupPouAég koG

Av 0 appdg komAg dev oXNpaTIlETON CWOTA :
= 1 TOXUTNTA KOTTAG Eivall TIOAU peyd@An
= avTIKataoTAGTE TO akpo@UaIo av eival OapUEVO
= 10 TIPOG KOTI| TIAIX0G €ival TTOAU peyaho

Av 10 1680 KOTTG TRAVEL:
= 1 10X0TNTA KOTTAG €ival TIOAU XapnAr
= 1 améoTaon Petatl Tou aKpoPUOIoU Kal TOU QVTIKEIUEVOU €ival TIOAU peyaAn

6. PexomeHpaauum no peske

Ecnu Bbipe3 He 0Gpa3yeTcs AOMmKHbIM 06pa3oMm:

= CKOPOCTb Pe3Ku CMULLKOM BbiCOKa
= 3aMeHWUTe COono, ecri OHO U3HOCUIOCh
TONLWWHa ANA pe3kun CruLWKoM BonbLuast

Ecnu racHet pexylias ayra :
= CKOPOCTb PEe3kM CIIWLLIKOM Mana
=  pacCTOsiHWE MeX[ly COMNOM W [eTanbIo CTIALLIKOM Gorblloe

ZHMANTIKO: Zuviataral, peta m xpfon, va unv dIakoTreTal
apEoWS N peupaTodATNAN Tou EGOTTAIoHOU. AQRAVETE TOV KUKAO post-
flow va oAokAnpw6Ei WaTe va KpUWGEN TO aKPOPUTIO

BAXHO: Mocne ucnonb3oBaHus pekoMeHayeTcs Cpasy ke He
OTKMKOYaTb HaNpsXKEHWe YCTaHOBKM. [loXaNTECh OKOHYaHNS
LiIKNa KOHEYHO NPOAYBKM ra3oM AN OXMaxaeHus conna.
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4 - OAHIIEZ XPHZHZ (AYTOMATH EKAOZH)

AQoU TTpayaTOTIOINCETE TIG EVEPYEIEG TUVOENG, TOTIOBETATTE TN Yeiwan EMAvVW OTO

4 - UHCTPYKLIUK MO 3KCMNNYATALUU
(BEPCUA C ABTOMATUYECKUM

YNPABJIEHUEM)

Mocne OCYyLLeCTBINEHNA BCEX I'IpMCOG,D,VIHeHVIVI NOMeCTUTe Maccy Ha Aetanb Ana

TTPOG KOTIT) QVTIKEIMEVO EAEYXOVTOG TN CWOTA NAEKTPIKA ETTAQH, 1I8iwG yio Ta Bappéva  pesku, ybeamBLIMCH B HAANEXALLEM ANEKTPUYECKOM KOHTaKTE, B YaCTHOCTH Ha
KpalleHbIX UM OKCUAUPOBAHHBIX AeTansx.

1 ofeIdwpéva avTIKEPEVa

Bate 0 S1akoTTN peuparodotnang 0/1 otn Béan 1.

Epgavian mg autépatng diauépewang

EmAéCTe e 1o mARKTPO « OK »: 4. Qwrteiv
‘Evdeign PuBuiong Migang

PuBuioTe ™V Triean Tou aépa P: 5 bars e T Borbeia Tou
0povdUAou Tou puBICTIKOU QiATpOU TTOU BpicKeTal OTO
oW PEPOG TNG GUOKEUAG Kal TG TIWAG TG aTnv 086vn
mpéoowng Regel de luchtdruk P: 5 bar met behulp van het
wieltje van de regelfilter achteraan de post; de waarde
verschijnt op de weergave aan de voorzijde

P : 5 bars gtnv KOMH
P : 3 bars atnv mpoBoAr) ENAEIZEQN

E¢omAioTe TV To1MTid0 pE Ta POEIpOPEV ECOPTAMATA

EmAE€Te e 1o TAARKTPO « OK »évav amréd Toug 2 TpdTToug

Xpfiong:
1. Mode KOTH.
2 Mode ENAEIZEQN

PuBpioTe 10 pelpa pe ™ BoRBeia ToU KWAIKOTIOINTA

AlaBaoTe 10 pelua / TV TTETN Kal Tal

MosepHuTe nepeknioyatens 0/1 nogayn HanpsikeHust B
nonoxenue 1.

ABTOMaTHYECKOE OTOBPaXEHNE KOHUrypaLm

Mpwu nomotum Myckosor Kxomku « OK »
BbibepuTe: 4. CurHanbHas namnoyka
Perynuposku [laBnenus

OtperynupyiTe fasnenue Bosayxa (P): 5 6ap
NPV NOMOLLY MaxOBIU4Ka PEryNMpYHoLLEro
hnnbTPa, PaCcrONOKEHHOrO Ha 3afHel YacTn
YCTaHOBK W €0 3HaYeHNs Ha MHOMKaTope
nepegHeit naHenm

P : 5 6ap npu PE3KE
P : 3 6ap npu MAPKVMPOBKE

CHabauTe ropenky 6bICTPOU3HALLMBAOLMMUCS
aetanamu

IMpu nomotum IMyckoBoit KHonku « OK » BbiGepuTte oguH
113 2 peXXMMOB UCNONb30BaHMSA:

1. Mode COUPE

2. Mode MARQUAGE

Mpyu NoMoLLM Koaepa OTperynupyiTe Tok

OTobpa3uTe Ha gucnnee ToK / LaBneHue u
npeaynpexaatoLLme coobLieHms.
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4.1. NEPIFPA®H TQN AEITOYPIIQN 4.1. ONIUCAHUE ®YHKLIUK

KoTr|§ Aeyopevou
Bbi6op pexuma pesku

- ——

la kot Tayoug éwg 8 mm [ns peskn maTepuana TONLMHON 40 8 MM

Bipa 1: E¢omAiate mv ToIumida e 1a @Beipdpeva eapthuara Lar 1 : CHabauTe ropernky 6bICTPOM3HALLMBAIOLNMICS AETaNAMM

——— > A\emmd nhektpddio / ToHkuir anektpog : W000302575

AkpogUaio / Conno:  A0.8 Ref: W000271829

A1.0 Ref W000271830

EEEEE—— A1.2 Ref W000271831
A14 Ref W000271832

— > TepiBAnua komrig €6 emagng
Koxyx ans peskv npu conpukocHoseHuu: : Apm.: W000271834

BAua 2 : War2:

PuBpioTe 1o pedpa pe Tov kwdikomoint (BAETTE TIpN [Mpn nomoLLm Koaepa OTperynupyinTe Tok

oTo IEE Toumida OCP100C) (cmoTpuTe 3HaueHve B IEE Mopenkun OCP100C)

BApa3: Lar 3:

MarAoTe 10 TARKTPO £TTAVOTTAIGHOU HaxmuTe Ha knaBuLy Bo3BpaTa B paboyee
noroxeHue

e aut T Aeitoupyia, n epioxn pedparog pubpiletal - B aTom pexume cuna Toka perynupyetcs ot 10

amd 10 éwg 30A. 1o 30A.

Eivan duvaré va « karaxwpnBolv evaeiteis » pe MoHo «Mapku1poBaTby Nobble

otrol08ATToTE TPIBOUEVO TEPAYIO (avaTpégre oTo ISEE BbicTpou3sHalumBatoLmecs aetanm (cm. ISEE gns
Tou pAoyokdTr OCP100C, avag.) nnaamoTpoHa OCP100C, apT.)
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BhAua 1 : E¢omAioTe Ty To1uTida pe Ta Beipbdueva eCaptipaTa LWar 1 : CHabauTe ropenky 6bICTPOM3HALLMBAIOLAMUCS AETaNSAMM

Electrode lonaue / Electrode lonaue. Aot .: W000274929

Akpoguaio A1.6
Koxyx ans pesku npu conpukocHoBeHum: A1.6 : Apm W000271833

MepiBAnua kot €¢ ammooTaoews : W000271834

\“ Bhpa2: LWar2:
b l PuBuioTe 10 pedpa ue Tov KwdikotroinT (BAETE TIuA [Mpn nomoLLm kogepa oTperynupynTe Tok (CMOTpUTE
k 7 ’ oTo |IEE Toumida OCP100C) 3HayeHue B IEE Fopenku OCP100C)
_ . F S

Bipa 3 :

MarAoTe 10 TARKTPO £TAVOTTAIGHOU

LWar 3:

HaxwmuTe Ha kraBuLLy Bo3BpaTa B pabodee
MONoXeH1e
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5 - IPOEIAOMOIHTIKA MHNYMATA

5.1. MPOEIAOMOIHTIKA MHNYMATA

Ap16ud¢ £kdoong Tou TTPOYPANUATOG

Yméppaon Mg 1éong diktuou. H 1éan diktuou eival avwtepn Twy 460V.

Taon diktuou oAU xaunA. H 1éon diktiou eivar katwrepn Twv 340V.

Avetrapknig Tiean aépa. H miean eivar pikpdtepn amo 4 Bars yia my
kot 3,5 Bars yia 1o okawipo kai 2,5 Bars yia v TpoBoAr
ENAEIZEQN (autéparn éxdoorn).

Yméppaon Tou ouvieAeaT Aeiroupyiag. H ouakeur eival oe gaon
pogng.

|_RU_|
5 - IPEAYMPEXAAIOLME COOBLUEHUSA

5.1. UHOOPMALINOHHBLIE COOBLLEHUA

)
Jo LI Homep Bepcum nporpammbI.
) ( MpeBblLeHWe HanpshkeHs ceTu. HanpsikeHue npeBbiwaeT 460B
I HanpsikeHus ceTu.
) ( HanpsixeHue ceTv crviwkom Huskoe. Hanpskerue Hike 340B
I HanpskeHns ceTn

”_—’ { — HepocraTouHoe aaBneHue Bo3ayxa. [laBneHue Huxe 4 6ap npu

(1 peske 3,5 6ap npu BbINnHeHUM kaHaBku 2,5 6ap npu MAPKUPOBKE
(aBTOMaTYECKas BEpcKs).
or MpeBbILLEHIE OTHOCUTENBHOM NPOAOMKUTENBHOCTY PaboTbI.
T L YCTaHoBKa HaXOANTCA B CTaNM OXTAXAEHNS.

To pfivupa auTtd TéTTel va oPRCEl OTAV N YEVVATPIN Ba £XEI KPUWOEI ETTAPKWG.
MaHHOe coobLLeHNe AOMKHO UCYK3HYTh, KOTAA FeHepaTop AOCTaTOYHO OXNAAUTCA.

5.2. MHNYMATA AZOAAEIAZ

H 1tion amv €§odo TG yevviTpiag eivar avwTepn Twv 250V edw Kal
TIEPIOTOTEPO TG €Val SEUTEPOAETTTO.

To nAexTpddio kai 1o akpo@UaIo Eival BPayUKUKAWWEVA KaTa TN @Aan
€KKivnang fi KOTmg.

5.2. COOBLLEHWA BE3OMNAHOCTH

()
Iy HanpsikeHue Ha Bbixoae reHepatopa npesbilaet 250B B TeueHne
Bonee ofHOI CEKyHPI.
” ” KopoTkoe 3amblkaHie Ha SMEKTPOaE W Conre BO BPEMS CTaaun
- = 3a)KUraHNsl NN Pe3ki.

H yevvATpia TiBeTan autopata o€ Siakotn yia Adyoug ac@aAsiag.
leHepaTop aBTOMaTM4eCKU OCTaHaBIMBAETCA NO NPUYMHAM 6e30MacHOCTH.
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6 - ZYNTHPHZH

|_RU_|
6 - PEMOHTHOE OBCNYXWUBAHUE

A

MPOZOXH: TpIv TPayHOTOTTOINCETE KATTOIN EVEPYEIQ
ouvtipnong amoouvdéote To PRESTOJET 4CNEW
DESIGNNEW DESIGNa16 T0 nAekTpIko SikTuo.

6.1. ZYNTHPHZH

2 QOpEG TO XPOVO, avaAoya WE T XPAON TNG GUOKEURAG, EAEYXETE:

=  Tnv KaBapioTTa

= Tig ouvdETEIg NAEKTPIKOU Kal OEpiou

= To @iATpo pUBuIoNG aépa.
l'a ka6 emépPaon:
= Agaipeite 10 KAAUPO

6.2. ANTAAAAKTIKA

(a-BAémre ruoadpevo évBero IXEAIO 1 010 TEAOG TWV 0dNYIWV)

Rep. / REF.
Articol /| REF

W000401635

W000371688

3 W000265988
5 W000147170

14 W000147221
15 W000275483
W000275492

11 W000147400
13 W000010102

17 W000148729
18 W000265814
19 W000265815
20 W000376664
21 W000371973
22 W000265597

W000010425
W000011059
W000261354
W000302512
W000265598
W000371652
W000372274
W000277615

Ovopacia

PRESTOJET
NERTAJET

Mpéooyn
ZaKOUAGIKI KOKKIVO TTARKTPO
Ymodoxr F Movwrikég Z0vdeapog 200A

AiakémTng 25A 2P 45 D TpI@aaikog
Capot de protection
Carte rechange

Miow TPApa

®iktpo extovwth 1/4G 5 pikpdv
KaAwdio 4 x 6mm2 longueur 5M

Eowrepika oToIyeia

AlakéTTng emagrg 9A 3P10F 24AC
HAextpoBaABida D4 3V 24V 50/60HZ
Képta eAéyxou avTioTpogéa
AvtioTpogéag

Buopa central

auTouaTn KapTa

TIPOCIPETIKA OTOIXEIQ

yavtia zip

yuahia safglass

paoka

diapnmg

KapOTOaKI

Option automatique seule (carte+filerie)
Folding trolley

ZuvThpnon KouTia

BHUMAHME: nepen Hayanom peMOHTHOro ob6cnyxuBaHus
otkntounte PRESTOJET 4CNEW DESIGNNEW DESIGNot
3NeEKTPOCeTH.

6.1. TEXHUWYECKOE OBCNYXUBAHUE

2 pasa B rofi, B 3aBUCUMOCTY OT UCMIONb30BAHMS YCTAHOBKY, MPOBEPSIATE:

= YUCTOTY YCTaHOBKM 3MEKTPUYECKVE W Fa30Bble COeANHEHNS
= perynupyroLLuii BO3AYLUHbIA (UnbTp.

B cnyuae nioboro BMeLuaTensCTBa:
= CHUMMTE KOXYX YCTaHOBKM

6.2. 3AMNACHbIE AETAJIA

(e cmoTpuTe cnoxeHHbli PUCYHOK 1 B KoHLe MHCTPYKLUK)
060o3Ha4eHue

40C
401

MepenHss naHenb

Koxyx KpacHoit KHonku

PoseTka F n3on. ¢ 6bIcTpopasbEMHbIM
coeaututenem 200A

Mepekntoyatens 25A 2P 45 D TpéxdasHbii
Protection cover

spare part card

3apHAs naHenb

dunbTp-pepyktop 1/4G 5 MUKpOH
Kabenb 4 x 6 Mm2 longueur 5M

BHyTpeHHMe ANeMeHTbI

KonTtaktop 9A 3P10F 24AC
OnektposeHTUnb D4 3B 24B 50/60My
MepdokapTa KoMaHAbl MHBEPTOPA
VuBepTop

Coepaunutens central
ABTOMaTUYECKast Nnata ynpaBneHus

BONONHUTENLHOE 0GOpyAoBaHMe

nepyartky zip

glasses safglass

macka

LMpKynb

Tenexka

Option automatique seule (carte+filerie)
Folding trolley

O6cnysvBaHne kKopobku

* Pour version manuelle

* For manual version



6.3. AIAAIKAZIA ANOKATAZTAZHZ

O1 emePBAOEIS TTOU TTPAYHOTOTIOIOUVTAI ETTAVW OTIG NAEKTPIKEG

EyKaTaoTaoelg mpémel va avatifevral o€ e1dikeupéva dropa (BAée kepaAaio
LYITAZEIZ AZQAAEIAZ

6.3. MPOLIEAYYPA PEMOHTA

BmelwwaTensbcTBa B aNeKTpUYecKkue yCTaHOBKM JOMKHbI OCYLIECTBNATLCA
nuuamm, KOTpbIe UMEOT COOTBETCTBYHOLLYIO NS 3TOr0 KBanvdukaLumio
(cmoTpute rnaBy NMPABUIIA TEXHUKW BE3OMNACHOCTW).

AITIEL [ AYZEIS

MPUYMHBI HENCMPABHOCTEN | YCTPAHEHWE HEUCNPBHOCTEW |

AEN YNAPXEI TOZ0-OAHIOZ / AIAKOMTHZ ©EZHZ ZE AEITOYPTIA
ENEPIOMNOIHMENOZ / OOONH ZBHZTH

OTCYTCTBYET [AEXXYPHASA YA | NEPEKIFOYATENb 3AIMYCKA B
SKCIUTYATALIIO BKIKOYEH / UHOWKATOP HE TOPUT

ENéyére: MpoBepbTe:
p  Koéyiyo Tou kaAwdiou Tnv 160N dikTdou TTPIV Kal PETd T0 p  Paspbis nuTatowero kabens HanpsixeHue ceT 10 1 nocne
TpO(PO500i0§ BIGKéTﬂn NA p HpeﬂoxpaHMTenM Ha nnaTtax nepexnoveHns Pa6ota/OcraHoB
P ACQAAEIEC KAPTGV EAGTTWHOTIKEG. | AVTIKATAOTATTE TIG EAATTWHATIKEG HeMcnpasHbl. 3aMeHuUTe HeucnpaeHble
aopaAeieg npefoxpaHuTenu
ENéyére TiG TGO€IG TPOGOSOTIOG TG NpOBEPbTE HANPSKEHUS NUTAHMS
kdpTag nnarbl
AEN YNAPXEI TO=0-OAHIOZ / AIAKOMTHZ ©EZHE ZE AEITOYPTIA OTCYTCTBYET QEXYPHAA AYT'A | EPEKIIOYATETb 3ANYCKA B
ENEPIONOIHMENOZX / OOONH ENEPIH QKCMNYATALIUIO BKITKOYEH | UHOWKATOP FOPUT
p  Koyipo kaAwdiwy ToIpmidag EAéyEre Tig ouvdEaeig p  Paspbi kabenei ropenku [poBepbTe coeanHenms
p  Kowiuo ouvdéotwv akavdang EA¢ygre To BpayukUkhwpia nexTpodiou / p  PaspblB COBANHEHMI raLLETOK MposepbTe KOPOTKOE 3aMblKaH!e
p  Ehamwparikd 10x0g akpoUoTo Yuwpig aépa. p  HepoctaTouHoe nuTanue anexTpoz/ conro Ges Boanyxa
EAéyére TV Trapouadia eioaywyng aépa [MpoBepbTe Hanu4mMe NocTynnexns
ETG TO TIATNHA TG OKAVOAANG. BO3Jyxa NOCIe HaxaTus Ha raleTky.
AEN YNAPXEI TO=0-OAHIOZ / AIAKOMTHZ ©EZHE ZE AEITOYPTIA OTCYTCTBYET AEXXYPHASA IYTA / NEPEKTFOUATESb 3AMYCKA B
ENEPIOMOIHMENOZ / EM@ANIZH ZOAAMATOZ AKTYOY SKCIMNYATALIMIO BKIKOYEH / OTOBPAXAETCS HEUCTIPABHOCTb
JNEKTPOCETU
p  Taon diktbou ektog opiwv avoxiic: | EAEyEre Tv 1éon Siktoou p HanpsixeHue cet BHe [poBepbTe Hanpshkerue ceTn
360 V < Taon diktdou > 440 V ZuvdEaTE T GUOKEUN O€ GAAN TIpiCa [0MYCKAeMOro OTKITOHEHNS: lMoakntoumnTe YCTPOICTBO K ApYroi
360B<Hanpsienue ceTn>440B poseTke
AEN YNAPXEI TO=0-OAHIOZ / AIAKOMTHEZ OEZHZ ZE AEITOYPTIA OTCYTCTBYET AEXYPHAA [IYT'A / EPEKTIFOYATENb 3AMYCKA B
ENEPIOMOIHMENOZ / EM®ANIZH OEPMIKOY ZOAAMATOZ SKCMNYATALIUIO BKIOYEH / OTOBPAXKAETCS TEPMUYECKAA
HEWCNPABHOCTb
p  YmépBaon Tou ouvieAeaTh Mepipévere va oAokAnpwBEi n paon p  MpeBbleHNE OTHOCUTENBHOI LoxauTeck CTafnm oxnaxaeHus,
AerToupyiag, ouakeun o€ Wogng, n ouokeur TiBeTal TAAI NPOAOKUTENLHOCTU PaboThl, YCTPOWCTBO 3anycTuTes
UTTEPPOPTWIOT autépaTa o€ AeiToupyia YCTPOICTBO NEPErPYKEHO aBTOMATUYECKN
p AVETIGPKEID TOU OEPQl lp()gng (DpOVTiOTE va UTTapyxe! EAeUBEPOG XWPOG p HepocraTok oxnaxaaroLLero Cnepaute 3a TeM, 4T0ObI nepeaHasn u
p O avepioTipag 3¢ yupilel MTTPOG Kall TTioW T T YEWATPIO Bo3nyXa 3afHss1 YacTv reHepatopa bbinm
p  BeHtunstop He kpytuTCs 0CBOGOXAEHbI
AEN YNAPXEI TO=0-OAHIOZ / AIAKOMTHZ OEZHZ ZE AEITOYPTIA OTCYTCTBYET AEXYPHASA [IYT'A / EPEKTIFOYATEITb 3AMYCKA B
ENEPIFOMNOIHMENOZ / EM@ANIZH OAAMATOZ NIEZHE AKCMIYATALIIO BKITKOYEH / OTOBPAXAETCS HEUCTMIPABHOCTb JABITEHUA
p  Avemapkng Trican EAéygre 611 P>5 Bars p Hepocratok faeneHus MposepbTe, 4To AaBReHMe > 5 bap
P Zwhivag aépa Tapoustael gnuid | AugioTe my Tiigan av xpeaETal p  BoamylwHblit whaHr noepexaéH | EcHeobxomvo yeenvsTe darere

ENéyEre TV KaTé@oTaon Tou cwAfva
aépa

I'Ipoaepre COCTOAHWE BO3AYLUHOIO
LnaHra

AEN YNAPXEI TOZ0-OAHIOZ / AIAKOMTHZ ©EZHZ ZE AEITOYPTIA

ENEPIOMOIHMENOZ / EMOANIZH ZOAAMATOZ MYTHZ TZIMMIAAZ / KOKKINH

OQTEINH ENAEIZH ANAMMENH

OTCYTCTBYET AEXXYPHASA [YT'A / MEPEKINIOYATEIb 3ANMYCKA B
OKCMITYATALAIO BKITHOYEH / OBHAPYXEHA HEUCTNPABHOCTb KOHYMKA
TOPEJIKU /TOPUT KPACHAA CUrHATNBHAA NTAMIMOYKA

p  Kakn Béon g poTng To1umTidag EAéy&re T B€on g piTng TOIpTIdag p  KoHuuK ropenku pacrnonoxe [poBepbTe pacrionoxeHie KoH4MKa
p  PBappévn olvdean TaIuTIdAG EAéyére v kardoTaon Twv ouvdEcewy HemnpaBumLHO roperku
p  Emavomhiopog Sev HUTNG TOIUTTIdAG KAPTAG KUKAOU p  CoeavHeHme ropenki nospexgeHo | MPOBEpbTE COCTOsHME COBMHEHM
EVEPYOTIOINBNKE p BosBpar B pabouee nonoxeHue He | KOH4WKa FOPENkn Ha nnate Lkna
aKTMBMPOBaH
AEN YMAPXEI EKKINHEZH TO=0Y-OAHIOY / AYEKOAH EKKINHEH OTCYTCTBYET 3AXUIAHWUE OEXYPHOW AYTN | SAXUTAHUE
3ATPYOHEHO
p  Hhextpddio / AkpogUaio gBapuévo AVTIKOTOOTAOTE Ta QBEIPOUEVA TUAUATA p  WsHowenHble AnekTpoa / Conno 3ameHuTe BbICTpPOM3HALLMBaIOLLMECS
p  Dev UTIGpxel TIETIEUEVOC EPQ EAéyére 1o kiKAwpa aépa p  Ha KoHUe ropenky oTcyTcTByeT feTanm

aTNnV GKpn TG TOITTIBag

MNa omoladAmoTe EMEUBAON OTO EGWTEPIKO TNG YEVVATPIOAG EKTOG TWV

Tapamavw avapepopevwy onpeiwv: ANEYOYNGEITE ZE TEXNIKO

cxatblii BO3ayX ”pOBeprE BO3JYLUHYHO CXEMY

B cny4ae Heob6xoaMMocCTH N0GOro BHYTPEHHErO BMELIATENLCTBA B
reHepaTop, NOMUMO NYHKTOB, NpuBeAEHHbIX Bbiwe: HEOBXOAUMO
OBPATUTLCA K CMELIMANIUCTY
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1- ALLGEMEINE INFORMATIONEN

Bei dieser Ausriistung handelt es sich um eine Druckluft-Plasmaschneid-Anlage fiir
manuelles oder automatisches schneiden an allen leitenden Werkstoffen.

1.1. AUFBAU DER ANLAGE

Das PRESTOJET 40C Art.-Nr. W000401635 ist ausgestattet mit:
+ 1 Netzanschlusskabel 4 x 6 mm?, Lange 5 Meter
+ 1 Werkstiickkabel 16 mm? mit Masseklemme, Lange 3 Meter
+ 1 Druckluft-Schlauch, Lange 5 Meter,

Das NERTAJET 401 AUTOMATISCHEN Version Art.-Nr. W000371688 ist
ausgestattet mit:

+ 1 Netzanschlusskabel 4 x 6 mm? Lange 5 Meter

+ 1 Werkstiickkabel 16 mm? mit Masseklemme, Lange 3 Meter

+ 1 Druckluft-Schlauch, Lange 5 Meter,

1.2. BESCHREIBUNG
(¢Siehe Faltblatt, ABBILDUNG ,1 am Ende der Anleitung)

1. INFORMAZIONI GENERALI

Questo equipaggiamento & un’installazione di taglio plasma all'aria compressa in
grado di eseguire lavori di taglio manuale o automatico su tutti i materiali
conduttori.

1.1. COMPOSIZIONE DELL'IMPIANTO

El PRESTOJET 40 C, Cod. W000401635, esta equipado de:
+  1cavoprimario4 x 6 mm? lunghezza 5 metri
+ 1 cavo secondario 16 mm? dotato di una presa di massa, lunghezza 3 metri
+ 1 tubo d'aria compressa, lunghezza 5 metri

El NERTAJET 40l versione AUTOMATICA Cod. W000371688, esta equipado
de:
+ 1cavoprimario4 x 6 mm? lunghezza 5 metri
+ 1 cavo secondario 16 mm? dotato di una presa di massa, lunghezza 3 metri
+ 1tubo d'aria compressa, lunghezza 5 metri

1.2. DESCRIZIONE

(e~vedi opuscolo figura 1 alla fine delle istruzioni per I'uso)

Schalter Spannungsversorgung Interruttore ON/OFF
Anzeige: Strom / Werkstoffdicke Display: corrente/spessore

Einstellschalter: Strom Codificatore di regolazione: corrente

Riicksetz-Taste und Betriebsarten-Wahlschalter Pulsante di riarmo e selettore di modo

Werkstiick-Anschluss Connettore di pezzo

Werkstiick-Anschluss |I| Spia modo di taglio

Anzeige Wiederziind-Modus (Nur im MANUELLEN Modus verwendet) Spia modo rete metallica (Usato solo in MANUALE)

Anzeige Fugenhobel-Modus Spia modo sgorbiatura

* In der AUTOMATISCHEN Version gibt diese Leuchte den Modus MARKIEREN

*in versione AUTOMATICA questa spia indica il modo MARCATURA

Anzeige Druckeinstell-Modus [Il Spia modo regolazione pressione
Stéranzeige Spia difetto
Druckregelung des Filterreglers Regolazione della pressione del filtro regolatore

Lufteintrittsschlauch Tubo ingresso aria
Céble d'alimentation Cavo di alimentazione
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1.3. TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN 1.3. DESCRIZIONE DEL PANNELLO ANTERIORE
PRESTOJET 40C REF W000401635
NERTAJET 40l REF W000371688
PRIMAR PRIMARIO
Anzahl Phasen / Frequenz 3 ~-50/60 Hz Numero di fasi / frequenza
Stromversorgung 400 V10 % Alimentazione
Stromaufnahme Corrente assorbita
bei 100 % 302A al 100 %
bei 60 % 31.2A al 60 %
Max. Leistung bei 60 % 28 KVA Potenza max. al 60%
SEKUNDAR SECONDARIO
Leerlaufspannung 458V Tensione a vuoto
Strombereich 10A - 120A Gamma di corrente
Einschaltdauer (Temp.= 25°C) Fattore di marcia (temp.=25°C)
bei 100 % 100A/128V al 100 %
Einschaltdauer (Temp.= 40°C) Fattore di marcia (temp.=40°C)
bei 100 % 100A/120V al 100 %
bei 60 % 120A/128V al 60 %
Schutzart IP23S Indice di protezione
Isolierklasse H Classe di isolamento
Normen EN 60974-1/EN 60974-10 Norme
Schutzstufen gesichert durch Gehause Gradi di protezione assicurati con coperchio
Code-Buchstabe IP Schutz des Gerétes
Lettera del codice Protezione del materiale
Erste Kennziffer 2 Gegen das Eindringen von festen Fremdkorpern mit einem & > 12,5 mm
Prima cifra Contro la penetrazione di corpi solidi estranei con @ > 12,5 mm
Zweite Kennziffer 1 Gegen das Eindringen von Wasse’rtropfen mi.t sqhédlicherWirqug, die senkrecht auf das Gerat fallen
Seconda cifra - Contro la penetrazione di gocce d'acqua verticali con effetti nocivi

Gegen das Eindringen von Regen (der in einem Winkel bis zu 60° zur Senkrechten fallt) mit schadlicher Wirkung
Contro la penetrazione di pioggia (con inclinazione fino a 60° in rapporto verticale) con gli effetti nocivi

S Bedeutet, dass die Priifung gegen das Eindringen von Wasser mit schadlicher Wirkung mit allen Komponenten des
Geréates im Stillstand durchgefiihrt wurde.

Significa, che la prova di protezione contro gli effetti nocivi dovuti dalla penetrazione di acqua é stata eseguita su tutte le
parti del impianto in stato di riposo

14 ABMESSUNGEN UND | Aomessingen Ltk Netogerer et 1.4. DIMENSIONI E
GEWICHT imensioni (LxPxH) eso netto beco imballato PESO
Stromquelle PRESTOJET 40C 830 x 275 x 480 mm 35kg 48kg Sorgente PRESTOJET 40C
Stromquelle NERTAJET 401 830 x 275 x 480 mm 36 kg 56 kg Sorgente NERTAJET 401
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2 - INBETRIEBNAHME
2.1. AUSPACKEN DER ANLAGE

Die Anlage wird auf einem Holzsockel in einer Kunststoffverpackung aus

2 - MESSA IN FUNZIONE

2.1. SBALLATURA DELL'IMPIANTO

Limpianto & fomito in un imballaggio di plastica termoretraibile posizionato su un basamento
in legno. Rimuovere [inviuco dal basamento.

Schrumpffolie geliefert. Die Verpackung am Sockel entfernen.
ACHTUNG!
die kunststoff-griffe sind nicht zum anschlagen der im stellenplan
vorgesehene

die standfestigkeit der anlage ist bis zu einer neigung von 10°

gewahrleistet.

ATTENZIONE:

i manici in plastica non sono previsti per l'imbracatura della
posizione.

La stabilita dellimpianto viene assicurata fino ad
un’inclinazione di 10°.

A\

2.2. ELEKTRISCHER ANSCHLUSS

Das fiir eine Spannungsversorgung mit 400 V ausgeliefert wird:

+ Das Netzanschlusskabel (4 Leiter 4x6 mm?) mit einem
Drehstromanschluss + Erde verbinden. (Soll eine Verldngerung
eingesetzt werden, die Angaben im Kapitel 3 der
BEDIENUNGSANLEITUNG Abschnitt 3.2"
NUTZUNGSEMPFEHLUNGEN ")

+ Prifen Sie, dass die GroRRe der Sicherung der maximalen
Stromaufnahme, wie auf Seite 22 angegeben entspricht.

+ Verbinden Sie Ihre Arbeitsumgebung oder das zu schneidende Stiick wie

im Handbuch "SICHERHEITSANWEISUNGEN" beschrieben mit der
Erde.

2.2. COLLEGAMENTO ELETTRICO

Fornito pronto ad essere alimentato in 400 V :

+ Collegare il cavo primario (4 conduttori 4x6 mm2) ad una presa trifase
+terra. (In caso d’uso di una prolunga, vedi capitolo 3 ISTRUZIONI
PER L'USO nel paragrafo 3.2 CONSIGLI PER L'USO).

+ Verificare il calibro dei fusibili corrispondenti alle correnti max.
assorbite riportate nella pagina 22.

+ Collegare il cantiere o il pezzo da tagliare alla rete di terra come

WARNUNG: Dieses Gerat erfiillt nicht die IEC 61000-3-12. Beim
Anschluss an ein 6ffentliches Niederspannungsnetz muss sich
der Elektroinstallateur oder Anwender des Gerates versichern,
dass das Gerat angeschlossen werden darf, gegebenenfalls
durch Riicksprache mit dem Energieversorgungsunternehmen.

A\

ATTENZIONE:

Il presente impianto non é conforme con la IEC 61000-3-12.
Nel caso di collegamento alla rete di tensione bassa, e alla
responsabilita del installatore o utilizzatore, nel caso di
necessita assicurare, dopo la consultazione con distributore
della rete, che I'impianto puo essere collegato.

definito nel manuale « AVWERTENZE DI SICUREZZA ».

WARNUNG : Dieses Gerat der A-Klasse ist nicht fiir den Gebrauch in
Wohngebieten bestimmt, die aus dem &ffentlichen Niederspannungsnetz
versorgt werden. In solchen Gebieten kénnen potenzielle
Schwierigkeiten enstehen, die mit der Sicherstellung der
elekiromagnetischen Vertraglichkeit infolge von netzgebundenen
Stdrungen sowie auch abgestrahlten Storeistungen zusammenhangen.

A\

ATTENZIONE:

Il presente impianto di classe A non é destinato per utilizzo
nelle zone residenziali, dove la energia elettrica é fornita con
sistema pubblico della rete di alimentazione a bassa tensione.
In tali posti possono avvenire potenziali difficolta per assicurare
la compatibilita elettromagnetica, a causa di perturbazione
delle linee e la radiazione.

A\

2.3. DRUCKLUFTANSCHLUSS

+ SchlieRen Sie die Luftzufuhrleitung mit Hilfe des Schnellanschlusses an

Ihr Druckluftnetz an
= Mindestdruck MARKIEREN: 2.5 bars
= Mindestdruck SCHNEIDEN: 4 bars
= Hochstdruck: 5 bars
= Betriebsdruck: 5 bars
= Luftdurchsatz: 200 Liter/Minute

2.3. COLLEGAMENTO ARIA COMPRESSA

+ Collegare il tubo di arrivo dell'aria alla rete d'aria compressa per mezzo
del raccordo rapido

= Pressione minima MARCATURA: 2.5 bars
= Pressione minima TAGLIO: 4 bars

= Pressione massima: 5 bars

= Pressione di esercizio: 5 bars

=

Portata dell'aria: 200 litri / minuto

WICHTIG: Samtliche Anderungen an den Anschliissen der
Luftzufuhr, dem Paar Druckminderer / Schlauch kann die
Schneidleistung beeintrachtigen

IMPORTANTE: Qualsiasi modifica dei raccordi d'ingresso
dell'aria, della coppia regolatore pressione / tubo pud
compromettere le prestazioni di taglio.

ACHTUNG! Es ist wichtig, den Behélter des Druckluftfilters
regelmaRig zu leeren.

A\
A

2.4. BRENNERAUSSTATTUNG

+ Sicherstellen, dass die Verschleilteile des Brenners mit den Vorschriften
fir die durchzufiihrenden Arbeiten tibereinstimmen (Schneiden,
Fugenhobeln) = (siehe IEE W000401850 - PT 130).

+ Beider AUTOMATISCHEN Version im ISEE-Dokument des Brenners
OCP 100C nachschlagen.

ATTENZIONE: Occorre purgare regolarmente il serbatoio del
filtro d’aria compressa.

A\
A\

2.4. UTENSILI DELLA TORCIA

+  Controllare che i pezzi d'usura in dotazione con la torcia siano adatti
ai lavori da eseguire (coupe/gougeage) = (vedi IEE W000401850 -
PT 130).

+  Inversione AUTOMATICA, consultare I''SEE della torcia OCP 100C.
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3 - GEBRAUCHSANWEISUNG (MANUELLE 3 - ISTRUZIONI PER L’USO (VERSIONE
VERSION) MANUALE)

@ Den Schalter 0/1 der Spannungsversorgung auf 1 stellen. Commutare l'interruttore 0/1 di messa tensione in
posizione 1.

Mit Hilfe der ,OK*-Taste auswahlen: 4. Anzeige Seleccionar con el botdn pulsador « Ok »: 4. Piloto de
Druckeinstellung. Ajuste de Presion.

Die Luftdruck P einstellen: 5 bar mit Hilfe des hinten am

Ajustar | ion de aire P: 5 b la ayuda del
Gerét befindlichen Einstellrads des Filterdruckreglers und sl 1 prsion g a1 ar con & ayiuda ¢

volante del filtro regulador situado en la parte trasera

der zugehdrigen Anzeige an der Frontseite. del puesto y de su valor en la pantalla en la cara
delantera.
Mit Hilfe der ,OK*-Taste eine der 3 Betriebsarten Selezionare con il pulsante «OK»uno dei 3 modi
auswahlen: d’uso:
1. Schneidmodus 1. Modo taglio.
2 .Wiederziind-Modus 2 .Modo rete metallica
3. Fugenhobel-Modus 3. Modo sgorbiatura
.
hY
, *
i (W] Strom mit dem Einstellschalter auswahlen. Regolare la corrente per mezzo del codificatore.
A
4
[ 11 , , . , y .
(0 Strom / Druck und die Meldungen anzeigen lassen. Visualizar la corriente / la presion y los mensajes de
advertencia.
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3.1. FUNKTIONSBESCHREIBUNG 3.1. DESCRZIONE DELLE FUNZIONI

Cutting mode
Del modo i taglio

‘H In diesem Modus kann man zwischen 2 Moglichkeiten wahlen: There are two possibilities in this mode :
| Erste Moglichkeit: Auswahl des sogenannten "Kontakt"-Schneidmodus ‘ | Prima possbilita : del modo di taglio cosiddetto “a contatto”
Dieser Schneidmodus erméglicht eine bessere Qualitat und Zuganglichkeit. Es wird Questo modo di taglio privilegia la qualita e I'accessibilita Si consiglia di usare
empfohlen, diesen Modus bei Schneidarbeiten bei einer Werkstoffdicke von bis zu questo modo in caso di tagli con spessori fino a 8 mm.

8 mm einzusetzen.

Schritt 1 : Fase 1:

Den Strom mit dem Einstellschalter einstellen (Wert ~ Regolare la corrente per mezzo del codificatore
sieche Wartungs- und Bedienungsanleitung den (vedi valore nell'istruzioni per I'uso Torcia
Brenner W000401850 - PT130 ) W000401850 - PT130 )

Schritt2 : Fase 2:

Riicksetz-Taste drticken Premere il tasto di riarmo.

Der Generator ist nun bereit fiir den Schneidvorgang und wird A questo punto, il generatore & pronto per il taglio e fornira i
Ihnen in diesem Schneidmodus ein optimales Ergebnis liefern. migliori risultati in questo modo di taglio.

A WICHTIG: Bis zu 8mm erhoht dieser Modus die Qualitt. A IMPORTANTE: Questo modo di taglio privilegia la qualita fino
a8mm.

Zweite Moglichkeit: Auswahl des sogenannten "Abstands"-Schneidmodus ‘ | Seconda possbilita : scelta del modo di taglio cosiddetto “a distanza”
In diesem Modus ist eine hdhere Geschwindigkeit aber auch eine hdhere Dicke Questo modo di taglio privilegia la rapiditd ma anche lo spessore. Si consiglia di

mdglich. Dieser Modus wird fiir Schnitte bei einer Werkzeugdicke bis zu 40 mm oder  usare lo stesso per tagli con spessore fino a 40 mm o per aumentare la velocita di
unterhalb dieses Werts zur Erhéhung der Schneidgeschwindigkeit empfohlen, wobei  taglio al di sotto di questo valore, a discapito della qualita di taglio
allerdings die Schnittqualitat beeintrachtigt wird.

Schritt 1 : Fase 1:
l l ’ l Den Strom mit dem Einstellschalter einstellen (Wert Regolare la corrente per mezzo del codificatore
’ '- ' ’ sieche Wartungs- und Bedienungsanleitung den (vedi valore nell'istruzioni per l'uso Torcia
A AN Brenner W000401850 - PT130 ) W000401850 - PT130 , for the value)
Schritt 2 : Fase 2:
Riicksetz-Taste driicken. Premere il tasto di riarmo.
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WICHTIG: Mit diesem Schneidmodus Iasst sich die
Geschwindigkeit erhdhen und er erméglicht es, Werkstiickdicken

bis zu 40mm zu schneiden.

IMPORTANTE: questo modo di taglio privilegia la velocita e
permette il taglio di pezzi con spessori fino a 40 mm.

Wiederziind-Modus

Dieser Schneidmodus wird bei Abbauarbeiten angewendet und
vermeidet das Wiederaufsetzen des Brenners an der Blechkante
durch eine automatische Wiederziindung des Pilotlichtbogens. Die
Schneidleistungen entsprechen beim Abstands- wie beim
Kontaktschneiden denen des normalen Schneidmodus.

Fugenhobel-Modus

Dieses Verfahren ist zum Austreiben von Metall ausgesprochen gut
geeignet und besonders wirksam, um schlechte Schweilinahte zu
entfernen oder Renovierungsarbeiten durchzufiihren.

Maximale Kapazitaten: 12 kgs/ heure a 120A.

Mode Riaccenzione Automatica

Questo modo di taglio viene usato per lo smantellamento; evita una
nuova pressione del grilletto all'uscita della lamiera, grazie ad una
riaccensione automatica dell'arco pilota. Le capacita di taglio sono
simili a quelle del modo taglio normale sia in taglio a distanza che in
taglio a contatto.

Modo Sgorbiatura

Questo procedimento & I'ideale per incassare il metallo. E
particolarmente efficace per togliere una saldatura errata o eseguire un
lavoro di rinnovo.

Queste capacitd max sono di 12 kgs/heure a 120A.
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Schritt1:

Schritt2 :

3.2. NUTZUNGSEMPFEHLUNGEN
1. Schneidkapazitat

Schnitttiefe bei Vollblechen 212 mm
Schnittdicke fir Qualitatsschnitt ~ : 40 mm
Trennschnitte 145 mm

2. Einsatz des Geréts mit Verldngerung

Die maximale L&nge der Verlangerung, die benutzt werden kann, damit die
angegebenen Schneideigenschaften beibehalten werden, liegt bei 25m und einem
Querschnitt von 6 mm2,

3. Einsatz von Brenner anderer Hersteller

Den Strom mit dem Einstellschalter einstellen (Wert
sieche Wartungs- und Bedienungsanleitung den
Brenner W000401850 - PT130 ).

Riicksetz-Taste driicken.

Fase 1:

Regolare la corrente per mezzo del codificatore
(vedi valore nell'istruzioni per l'uso - Torcia
W000401850 - PT130 ).

Fase 2:

Premere il tasto di riarmo.

3.2. CONSIGLI PER L’'USO

1. Capacita di taglio
Spessore di taglio in piena lamiera: 12 mm
Spessore taglio di qualita: 40 mm
Taglio di separazione: 45mm

2. Uso del posto con prolunga

La lunghezza massima della prolunga, utilizzabile conservando le caratteristiche di
taglio annunciate, & pari a 25m.

3. Uso di una torcia della concorrenza

ACHTUNG! Bei Einsatz des Generators mit einem anderen
Brenner als von LINCOLN ELECTRIC, ibernimmt LINCOLN
ELECTRIC keinerlei Verantwortung. Da die Héhe der im Generator
auftretenden Spannungen eine wirkliche Gefahr fiir den Benutzer
darstellen, kann LINCOLN ELECTRIC bei Anschluss nicht aus
ihrem Hause stammender Elemente nicht verantwortlich gemacht
werden.

A\

ATTENZIONE: LINCOLN ELECTRIC declina qualsiasi
responsabilita in caso di utilizzo del generatore con una torcia
non prodotta da LINCOLN ELECTRIC . Essendo il livello delle
tensioni messe in gioco nel generatore un reale pericolo per
I'operatore, LINCOLN ELECTRIC non puo essere ritenuta
responsabile in caso di associazione di elementi non di sua
iniziativa.

A\

4. Benutzung mit einem Stromaggregat

Wenn das Stromaggregat genug Leistung zur Versorgung des Geréts hat (max.
aufgenommene Leistung: 18 kVA) und die Regelung stabil genug ist (Spannung 400V
+ 15%), kann das Stromaggregat zur Versorgung der Schneidstation eingesetzt
werden.

5. Positionierung des Brenners
Ziinden am Blechrand

Ziinden in der Blechmitte:
Beim Start in der Mitte eines Blechs, kdnnen Metallspritzer an der Diise hochsteigen
und diese so beschadigen.
< Um das zu verhindern, Brenner so halten, dass die Teilchen seitlich
entweichen kdnnen.
T Denn Schnitt so ausfiihren, dass der Startpunkt im Blechabfall liegt.

4. Uso con un gruppo elettrogeno

Se il gruppo elettrogeno ¢ sufficientemente potente per alimentare il posto
(potenza massima assorbita: 18 kVA) e se la regolazione dello stesso &
abbastanza stabile (tensione di 400V * 15%), & possibile usare il gruppo
elettrogeno per alimentare I'impianto di taglio del .

5. Posizionamento della torcia
Innesco in bordo di lamiera

Innesco in piena lamiera:
Durante l'innesco in piena lamiera, proiezioni di metallo possono risalire sulla
tubiera e danneggiarla.
<« Per evitare tale inconveniente, orientare la torcia in maniera di espellere
lateralmente le particelle.
T Eseguire il taglio lasciando il punto di innesco nello scarto. Rilasciare il
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Brennerschalter loslassen, um den Schneid-Lichtbogen verldschen zu

lassen.

grilletto quindi spegnere I'arco di taglio.

Stellung des Brenners beim Schneiden

Posizione della torcia durante il taglio

/’Cj

90°

6. Schneidempfehlungen

Wenn sich keine einwandfreie Schnittfuge bildet:
= Die Scheidgeschwindigkeit ist zu hoch.
= Diise austauschen, wenn sie abgenutzt ist.
= Die zu schneidende Werkstoffdicke ist zu hoch.
Wenn der Schneid-Lichtbogen verlischt:
= Die Scheidgeschwindigkeit ist zu niedrig.
= Der Abstand zwischen Diise und Werkstuick ist zu groR.

6. Consigli di taglio

Se l'intacca non si forma bene:

= la velocita di taglio & troppo rapida

= sostituire la tubiera, se usurata

= lo spessore da tagliare € troppo importante
Se l'arco di taglio si spegne

= la velocita di taglio & troppo lenta

= la distanza tra la tubiera ed il pezzo € troppo grande

WICHTIG: Es wird empfohlen, die Spannungsversorgung der
ffE Anlage nicht sofort nach Verwendung zu unterbrechen. Zur

Abkuhlung der Dise das Ende des Gasnachlaufs abwarten.

4 - GEBRAUCHSANWEISUNG
(AUTOMATISCHEN VERSION)

Nach Durchfiihrung der Anschlussarbeiten die Masse an das zu schneidende
Werkstlick anschliefen und dabei besonders bei lackierten oder oxidierten
Stiicken auf einen ausreichenden elektrischen Kontakt achten.

o\

IMPORTANTE: Si raccomanda, dopo uso, di non mettere
subito I'impianto fuori tensione. Lasciare terminare il ciclo post-
gas per raffreddare la tubiera.

4 - ISTRUZIONI PER L’'USO (VERSIONE
AUTOMATICA)

Dopo aver eseguito le operazioni di collegamento, posizionare la massa sul pezzo
da tagliare assicurandosi del corretto contatto elettrico, in particolare sui pezzi
verniciati o ossidati.

@ Den Schalter 0/1 der Spannungsversorgung auf 1 Commutare l'interruttore 0/1 di messa tensione in
stellen posizione 1
T . . N S —
1) (1 Anzeige der automatischen Konfiguration Visualizzazione della configurazione
i automatica
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Mit Hilfe der ,OK"-Taste auswahlen: 4. Anzeige
Druckeinstellung

Die Luftdruck P einstellen: 5 bar mit Hilfe des
hinten am Gerat befindlichen Einstellrads des
Filterdruckreglers und der zugehdrigen Anzeige an
der Frontseite.

P : 5 bars beim SCHNEIDEN
P : 3 bars beim MARKIEREN

Den Brenner mit VerschleiRteilen ausstatten

Mit Hilfe der ,OK"-Taste eine der 2 Betriebsarten
auswahlen:

1. Schneidmodus

2. MARKIEREN -Modus

Strom mit dem Einstellschalter auswahlen

Strom / Druck und die Meldungen anzeigen lassen

Seleccionar con el botén pulsador « Ok »: 4. Piloto
de Ajuste de Presién

Ajustar la presion de aire P: 5 bar con la ayuda del
volante del filtro regulador situado en la parte
trasera del puesto y de su valor en la pantalla en la
cara delantera.

P : 5 barsin TAGLIO
P : 3 bars in MARCATURA

Montare sulla torcia i pezzi di usura

Selezionare con il pulsante «OK»uno dei 2 modi d’uso:

1. Modo TAGLIO.
2 .Modo MARCATURA

Regolare la corrente per mezzo del codificatore

Visualizar la corriente / la presion y los mensajes
de advertencia.
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4.1. FUNKTIONSBESCHREIBUNG

Cutting mode
Del modo i taglio

Beim Schneiden bis zu einer Starke von 8 mm
w

Schritt 1: Den Brenner mit Verschleiteilen ausstatten

p Feine Elektrode / Elettrodo sottoli - Art.-Nr/rif: W000302575
Diise / Tubiera A0.8  Art.-Nr/rif: W000271829
> A1.0  Art-Nr/rif: W000271830
A12  Art-Nr/rif: W000271831
A14  Art-Nr/rif W000271832
» Diisenkappe Kontaktschneiden / Carenatura taglio a contatto

Art.-Nr/rif: W000271834

Schritt 2 :

Den Strom mit dem Einstellschalter einstellen (Wert
sieche Wartungs- und Bedienungsanleitung den
Brenner OCP100C)

I
S
l —~—
U
™~
\\l

Schritt 3 :

Ricksetz-Taste driicken

Modus MARKIEREN

In diesem Modus ist der Strombereich zwischen 10 und
30A einstellbar.

Zum «Markieren» kann jedes beliebige Verschleiteil
verwendet werden (siehe ISEE des Brenners
OCP100C)

Beim Schneiden bis zu einer Starke von 8 a 10 mm

4.1. DESCRZIONE DELLE FUNZIONI

Per tagli fino a 8 mm di spessore

Fase 1 : Montare i pezzi d'usura sulla torcia

Step 2:

Regolare la corrente per mezzo del codificatore
(vedi valore nell'istruzioni per I'uso — Torcia
OCP100C)

Step 3:

Premere il tasto di riarmo

Modo MARCATURA

In questo modo, il range di corrente & regolabile da
10 a 30A.

E possibile “marcare” con qualsiasi consumabile
(vedi ISEE (istruzioni di sicurezza, uso,
manutenzione) della torcia OCP100C)

Per tagli fino a 8 a 10mm di spessore.
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Schritt 1 : Den Brenner mit VerschleiRteilen ausstatten

v

Lange Elektrode / Elettrodo lungo, Art.-Nr/rif: W000274929

Diise / Tubiera A1.6  Art.-Nr/rif: W000271833

Fase 1 : Montare i pezzi d'usura sulla torcia

Diisenkappe Abstandsschneiden / Carenatura taglio a distanza Art.-Nr/rif. W000271834

Schritt 2 :

Den Strom mit dem Einstellschalter einstellen
(Wert siehe Wartungs- und
Bedienungsanleitung fiir brenner OCP100C)

Schritt 3 :

Riicksetz-Taste drlicken

Fase 2:

Regolare la corrente per mezzo del codificatore
(vedi valore nell'istruzioni per I'uso - Torcia
OCP100C)

Fase 3:

Premere il tasto di riarmo
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5.1. INFORMATIONSMELDUNGEN 5.1. MESSAGGI DI INFORMACIONES

Versionsnummer des Programms ” I’-l’ Numero della versione di programma
o L

Uberschreiten der Netzspannung. Die Spannung liegt iiber 460V Netz. ” ” - Superamento tensione rete. La tensione € superiore a 460V rete
Netzspannung zu niedrig. Die Netzspannung liegt unter 340V. " l’ ( Tensione rete troppo bassa. La tensione & inferiore a 340V rete.
Unzureichender Luftdruck. Der Druck liegt unter 4 Bar beim Schneiden, ”-’ [ ~ Pressione dell'aria insufficiente. La pressione € inferiore a 4 Bar in taglio, 3,5
3,5 Bar beim Fugenhobeln und 2,5 Bar beim MARKIEREN (1 bar in scanalatura e 2,5 bar in MARCATURA (versione automatica).
(automatische Version).
Uberschreiten der Einschaltdauer. Die Station ist in der Abkiihiphase o ,'_ Superamento del fattore di marcia. Il posto & in fase di raffreddamento

Diese Meldung muss verschwinden, sobald der Generator sich  Questo messaggio deve scomparire quando il generatore é

ausreichend abgekiihlt hat. sufficientemente raffreddato
5.2. SICHERHEITSMELDUNGEN 5.2. MESSAGGI DI SICUREZZA
Die Spannung am Generatorausgang liegt seit mehr als einer Sekunde I’-ll ”- La tensione in uscita del generatore € superiore a 250V da oltre un secondo.
iber 250V. -
Elektrode und Diise haben wéhrend der Ziind- oder Schneidphase ”- ”- L'elettrodo e la tubiera sono in cortocircuito durante la fase di innesco o di
einen Kurzschluss. - taglio.
Der Generator schaltet sich aus Sicherheitsgriinden Il generatore si spegne automaticamente
automatisch aus. per motivi di sicurezza
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6 - WARTUNG 6 - MANUTENZIONE / PEZZI DI RICAMBIO
ACHTUNG! Vor der Durchfiihrung von Wartungsarbeiten, ATTENZONE: prima di eseguire qualsiasi operazione di
vom Stromnetz trennen. manutenzione, scollegare il, dalla rete elettrica.

6.1. WARTUNG

Abhangig vom Einsatz des Gerats zweimal jahrlich folgende Kontrollen
durchfihren:
= Sauberkeit
= Strom- und Gasanschlisse
= Filterdruckregler fur Druckluft
Fur alle Arbeiten:
+ Abdeckung entfernen.

6.2. ERSATZTEILE

(eSiehe Faltblatt, ABBILDUNG 1, am Ende der Anleitung)

Bezeichnung

Rep | REF/RIF.
Pos

Frontseite

3 W000265987
5 W000147170
14 W000147221
W000275482
W000275492

Beutel roter Schalter

Buchse isol. Schnellanschl. 200A
Schalter 25A 2P 45 D dreiphasig
Capot de protection
Elektronische Karte

Riickseite

Filter Druckminderer 1/4 G5 y
Kabel 4 x 6mm2

Interne Bauteile

1 W000147400
13 W000010102

17 W000148729 | Schiitz 9A 3P10F 24AC Contattore 9A 3P1 OF 24AC
18 W000265814 | Magnetventil D4 3V 24V 50/60HZ Elettrovalvola D4 3V 24V 50/60 Hz
19 W000265815 | Steuerkarte Wechselrichter Carta comando ondulatore
20 W000376664 | Wechselrichter Ondulatore
21 WO000371973 | Steckverbinder central Connettore central
22 W000265597 | Automatische Karte Scheda automatica
Optionen Accessori
W000010425 | Handschuhe ZIP Guanti ZIP
W000011059 | Brille SAFGLASS Occhiali SAFGLASS
W000261354 | Maske Maschera
W000302512 | Zirkel Compasso
W000265598 | Wagen Carello
W000371652 | Option automatique seule (carte+filerie) Automatic Option alone (card+wiring)
W000372274 | Chariot simple Chariot simple
W000277615 | Boite de maintenance Boite de maintenance

6.1. MANUTENZIONE

2 volte all'anno, in funzione dell'uso dell’apparecchio, ispezionare

= lapulizia
= icollegamenti elettrici e gas
= il filtro regolatore dell'aria
Per qualsiasi intervento
+ togliere il riparo

6.2. SPARE PARTS

(e~vedi opuscolo figura 1 alla fine delle istruzioni per I'uso)

Descrizione

CITOCUT 401C

Pannello anteriore

Red button kit
Sede F Isol Rac Rap 200A
Interruttore 25A 2P 45 D Trifase
Protection cover
Spare part card

Pannello posteriore

Filtre regolatore di pressione " G5 micron
Cavo 4 x 6 mm2

Elementi interni

* Pour version automatique
** Pour version manuelle

6.3. VERFAHREN ZUR FEHLERBEHEBUNG

Mit Arbeiten an elektrischen Anlagen darf ausschlieBlich qualifiziertes

Fachpersonal betraut werden

* For automatic version
** For manual version

6.3. PROCEDURE DI RIPARAZIONE

Gli interventi eseguiti sugli impianti elettrici devono essere affidati a
persone qualificate

(siehe Kapitel SICHERHEITSHINWEISE).

(vedi capitolo AVWERTENZE DI SICUREZZA).

[ URSACHEN [ ABHILFE

| | CAUSE [ SOLUZIONI |

KEIN PILOTLICHTBOGEN / BETRIEBSCHALTER AN / ANZEIGE AUS

ASSENZA ARCO PILOTA/INTERRUTTORE AVVIAMENTO INSERITO /
DISPLAY SPENTO

Priifen:
p  Unterbrechung des Netzkabels Netzspannung vor und hinter Schalter
p Karten-Sicherungen defekt EIN/AUS

Ersetzen der defekten Sicherungen
Versorgungsspannungen der Karte
priifen

Controllare la tensione rete prima
e dopo commutatore On/Off
Sostituire i fusibili difettosi
Controllare le tensioni di
alimentazione della carta

p  Taglio cavo di alimentazione
p  Fusibili su carte difettosi
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KEIN PILOTLICHTBOGEN / BETRIEBSCHALTER AN / ANZEIGE AKTIV ASSENZA ARCO PILOTA/INTERRUTTORE AVVIAMENTO INSERITO /
DISPLAY ATTIVO
p  Unterbrechung der Brennerkabel Die Verbindungen priifen p  Taglio cavi di torcia Controllare i collegamenti
p  Anschliisse des Brennerschalters Den Kurzschluss Elektrode / Diise ohne p Taglio collegamenti grilletti Controllare il cortocircuito
unterbrochen Luft priifen p  Potenza difettosa elettrodo / tubiera senza aria
p Leistungsteil defekt Nach Druck auf den Brennerschalter das Controllare la presenza di arrivo
Vorhandensein der Luftzufuhr priifen. aria dopo pressione del grilletto.
KEIN PILOTLICHTBOGEN / BETRIEBSCHALTER AN/ NETZSTORUNG WIRD ANGEZEIGT ASSENZA ARCO PILOTA/INTERRUTTORE AVVIAMENTO INSERITO /
DIFETTO RETE VISUALIZZATO
p Die Netzspannung liegt auRerhalb Netzspannung priifen p  Tensione rete fuori tolleranze: Controllare la tensione rete
der Toleranzgrenzen: Gerat an eine andere Dose anschlieRen. 360 V < Urete > 440 V Collegare I'apparecchio ad
360 V < UNetz > 440 V un‘altra presa
KEIN PILOTLICHTBOGEN / BETRIEBSCHALTER AN/ THERMISCHE STORUNG WIRD ASSENZA ARCO PILOTA/INTERRUTTORE AVVIAMENTO INSERITO /
ANGEZEIGT DIFETTO TERMICO VISUALIZZATO
p l::Jberschreiten der Einschaltdauer, Die Abklihlung abwarten, das Geréat p  Superamento fattore di marcia, Aspettare la fase di raffreddamento,
Uberlastung des Gerats schaltet sich danach automatisch wieder apparecchio sovraccarico I'apparecchio si riavvia
p  Ungeniigende Kuhlluftversorgung ein. p Mancanza aria di raffreddamento automaticamente.
p  Liifter dreht nicht Darauf achten, dass Vorder- und p Il ventilatore non gira Liberare la parte anteriore e
Riickseite des Generators frei bleiben. posteriore del generatore.
KEIN PILOTLICHTBOGEN / BETRIEBSCHALTER AN / LUFTDRUCK-STORUNG WIRD ASSENZA ARCO PILOTA/INTERRUTTORE AVVIAMENTO INSERITO /
ANGEZEIGT DIFETTO PRESSIONE VISUALIZZATO
p  Ungeniigender Druck Priifen, dass P > 5 bar p Pressione insufficiente Verificare che P>5 Bar
p Luftschlauch beschadigt Falls nétig, Luftdruck erhdhen p  Tubo daria danneggiato Aumentare la pressione, se
Zustand des Luftschlauchs priifen necessario
Verificare lo stato del tubo dell'aria
KEIN PILOTLICHTBOGEN / BETRIEBSCHALTER AN/ STORUNG AN BRENNERKOPF ASSENZA ARCO PILOTA/INTERRUTTORE AVVIAMENTO INSERITO /
WIRD ANGEZEIGT /ROTE ANZEIGE LEUCHTET DIFETTO TESTA TORCIA VISUALIZZATO / SPIA ROSSA ACCESA
p  Brennerkopf falsch positioniert Stellung des Brennerkopfs priifen p Testa torcia posizionata male Verificare il posizionamento della
p  Brenner-Verbindung beschadigt Zustand der Verbindungen Brennerkopf p Collegamento torcia danneggiato | testa torcia
p  Riicksetzen nicht betatigt | Zykluskarte prifen p  Riarmo non azionato Verificare lo stato dei collegamenti
testa torcia carta ciclo
[ ZUNDUNG DES PILOT-LICHTBOGENS UNMOGLICH ODER SCHWIERIG || || ASSENZA INNESCO ARCO PILOTA / INNESCO DIFFICILE I
p  Elektrode / Diise abgenutzt VerschleiRteile wechseln p  Elettrodo / Tubiera usurata Cambiare i pezzi d'usura
p  Keine Druckluft am Brennerende Druckluft-Kreislauf priifen p Assenza aria compressa Verificare il circuito d’aria
allestremita della torcia

Fiir alle anderen, vorstehend nicht erwahnten Arbeiten im Per qualsiasi intervento all'interno del generatore al di fuori dei

Inneren des Generators, punti sopramenzionati,
MUSS EIN TECHNIKER GERUFEN WERDEN! RICHIEDERE L’ASSISTENZA DI UN TECNICO.
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SCHEMAS ELECTRIQUES ET ILLUSTRATIONS ELECTRICAL DIAGRAMS AND FIGURES

ESQUEMAS ELECTRICOS E ILUSTRACIONES ESQUEMAS ELECTRICOS E ILUSTRAGOES
ELEKTRISCH SCHEMA'S EN ILLUSTRATIE SCHEME ELECTRICE $I ILUSTRATII
HAEKTPIKA ZXEAIArPAMMATA KAI EIKONEZ ANEKTPUYECKUE CXEMbI U UNNOCTPALIUA

SCHEMA ELETTRICO E DISEGNI
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