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VIELEN DANK! Dass Sie sich fiir ein QUALITATSPRODUKT von Lincoln Electric entschieden haben.

e Bitte Uberpriifen Sie die Verpackung und den Inhalt auf Beschadigungen. Transportschdden missen sofort dem
Handler gemeldet werden.

e Damit Sie Ihre Geratedaten im Bedarfsfall schnell zur Hand haben, tragen Sie diese in die untenstehende Tabelle ein.
Typenbezeichnung, Code- und Seriennummer finden Sie auf dem Typenschild lhres Gerates.

Typenbezeichnung:
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Technische Daten

NAME INDEXNUMMER
TOMAHAWK® 1025 K12048-1
TOMAHAWK® 1538 K12039-1
EINGANGSPANNUNG/EINGANGSSTROM
Eingangsspanung Eingangsstrom bei Nennleistung EMC Klasse Frequenz
4.3kW @ 100% ED
TH1025 7.1kW @ 40% ED
0, .
400V £15% : A 50/60Hz
dreiphasig 7.1kW @ 100% ED
TH1538
13.7kW @ 40% ED

AUSGANGSNENNSPANNUNG/-STROM BEI 40°C

Einschaltdauer
(Uber 10-Minuten- Ausgangsstrom Pilotlichtbogenstrom
Zeitraum)
100% 40A 96VDC
TH1025 60% 50A 100vDC
40% 60A 104VDC
100% 60A 104VDC
TH1538 60% 85A 114VDC
40% 100A 120vVDC
AUSGANGSSTROMBEREICH
Schneidstrombereich Max. Leerlaufspannung Pilot Arc Current
TH1025 20 - 60A 320vDC 20A
TH1538 20 - 100A 320vDC 20A
DRUCKLUFT oder GAS
Benatigter Durchflul Erforderlicher Eingangsdruck
TH1025 130 £20% l/min @ 5.5bar
- 6.0bar + 7.5bar
TH1538 280 +20% I/min @ 5.5bar
EMPFOHLENE ZULEITUNGSKABELQUERSCHNITTE UND SICHERUNGSSTARKEN
Kenndaten der Sicherung (mit
Ansprechverzdégerung) oder des Eingangsstromkabel
Trennschalters (Charakteristik "D")
TH1025 20A 4 x 2.5mm?
TH1538 32A 4 x 4mm?
ABMESSUNGEN UND GEWICHT
Hohe Breite Lange Gewicht
TH1025 389mm 247mm 510mm 22kg
TH1538 455mm 301mm 640mm 34kg
SONSTIGES
Schutzart Betriebstemperatur Lagerungstemperatur
IP23 -10°C bis +40°C -25°C bis +55°C
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ECO Designinformationen

Das Gerat wurde in Ubereinstimmung mit der Richtlinie 2009/125/EG und der Verordnung 2019/1784/EU entwickelt.

Effizienz und Stromverbrauch im Ruhezustand:

Effizienz bei maximalem Stromverbrauch

Verzeichnis Bezeichnung | Stromverbrauch im Ruhezustand Aquivalentes Modell
K12048-1 TOMAHAWK® 1025 87,6% / 21W Kein aquivalentes Modell
K12039-1 TOMAHAWK® 1538 86,8% / 21W Kein dquivalentes Modell

Ruhezustand tritt unter den in der Tabelle angegebenen Bedingungen ein

RUHEZUSTAND

Bedingung

Vorhandensein

MIG-Modus

WIG-Modus

Stabschweilden

Nach 30 Minuten nicht im Betrieb

Geblase aus

X

Die Werte fur Effizienz und Verbrauch im Ruhezustand wurden mit Methoden und Bedingungen gemessen, die im
Produktstandard EN 60974-1:20XX definiert sind.

Herstellername, Produktname, Code-, Produkt- & Seriennummer sowie Herstellungsdatum finden Sie auf dem Typenschild.

[+ XXXXXXX

XXXXXXXXXX —

S/N: PIYYMMXXXXX —

[ 3 |——{Code: XxxXX] XXXXXXK—— 4]
H

XXXXX

14 d

1- Herstellername und -adresse
2- Produktname
3- Codenummer
4- Produktnummer
5- Seriennummer
5A- Herstellungsland
5B- Herstellungsjahr
5C- Herstellungsmonat
5D- fortlaufende Nummer, anders fir jedes Geréat

Deutsch
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Typischer Gasverbrauch fir MIG/IMAG-Geréte:

Drahtdurch- | DC Elektrode positiv
Materialart messer Ol Schutzgas ERES T
Strom | Spannung [m/min] g [/min]
[mm] [A]
Kohle,
niedriglegierter 09+11 95 + 200 18 + 22 35-6,5 Ar75 %, CO225 % 12
Stahl
Aluminium 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 56-9,5 Argon 14 +19
Austenitischer . . N ) Ar98 %, 022 %/ .
Edelstahl 08+16 | 85+300 | 21+28 3-7 He 90 %, Ar 7.5 % C0»2,5%| 14+ 16
Kupferlegierung 09+1,6 175 + 385 23 +26 6-11 Argon 12+16
Magnesium 16+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argon 24 + 28

WIG-Schweilvorgang:
Beim WIG-Schweiflvorgang hangt der Gasverbrauch vom Querschnittsbereich der Dise ab. Fur haufig genutzte Brenner:

Helium: 14-24 I/min.
Argon: 7-16 I/min.

Anmerkung: UberméRige Durchsatzraten verursachen Turbulenzen im Gasstrom, was verschmutzte Luft in das
Schweiflbad ansaugen konnte.

Anmerkung: Ein Seitenwind oder Zug kann die Schutzgasabdeckung zerstoren; benutzen Sie einen Schirm, um den
Luftstrom zu blockieren und so das Schutzgas zu schiitzen.

ﬁ Ende der Produktlebensdauer

Am Ende der Produktlebensdauer muss das Gerat in Ubereinstimmung mit Richtlinie 2012/19/EU (WEEE) entsorgt werden.
Mehr Informationen Uber die Entsorgung des Produkts und die darin enthaltenen kritischen Rohstoffe (CRM) finden Sie
unter https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx.
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Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMC)

Diese Maschine wurde unter Beachtung aller zugehdrigen Normen und Vorschriften gebaut. Dennoch kann es unter
besonderen Umstanden zu elektromagnetischen Stérungen anderer elektronischer Syteme (z.B. Telefon, Radio, TV,
Computer usw.) kommen. Diese Stérungen kdnnen im Extremfall zu Sicherheitsproblemen der beeinflussten Systeme
fihren. Lesen Sie deshalb diesen Abschnitt aufmerksam durch, um das Auftreten elektromagnetischer Stérungen zu
reduzieren oder ganz zu vermeiden.

Diese Maschine ist fir den industriellen Einsatz konzipiert worden. Halten Sie sich stets genau an die in dieser
Bedienungsanleitung genannten Einsatzvorschriften. Falls dennoch elektromagnetische Stérungen auftreten,
missen geeignete Gegenmalinahmen getroffen werden. Kontaktieren Sie gegebenenfalls den Kundendienst
der Lincoln Electric. Technische Anderungen der Anlage sind nur nach schrifticher Genehmigung des
Herstellers zuldssig. Die Ausrustung stimmt nicht mit IEC 61000-3-12 tberein. Wenn die Anlagen an das eine allgemeine
Schwachstromversorgung angeschlossen werden, liegt die Verantwortung in der Hand des Installateurs.

Vergewissern Sie sich vor der Inbetriebnahme des Schweillgerates, dass sich keine fiir elekiromagnetische Stérungen

empfanglichen Gerate und Anlagen im maoglichen Einflussbereich befinden. Dies gilt besonders fiir:

e Steuerleitungen, Datenkabel und Telefonleitungen.

e Radio und Televisions-Sender oder -Empfanger sowie deren Kabelverbindungen. Computer oder computergesteuerte
Anlagen.

e Elektronische Sicherheitseinrichtungen und Steuereinheiten fiir industrielle Anlagen. Elektronische Mess- und
Kalibriereinrichtungen.

e Medizinische Apparate und Gerate, Horgerate oder personliche Implantate wie Herzschrittmacher usw. Achtung!
Informieren Sie sich vor Inbetriebnahme der Anlage in der Nahe von Kliniken und Krankenhausern iber die hierzu
gultigen Vorschriften, und sorgen Sie flr die exakte Einhaltung aller erforderlichen SicherheitsmaRnahmen!

e Prifen Sie grundsatzlich die elektromagnetische Vertraglichkeit von Geraten, die sich im Einflussbereich der
Schweilanlage befinden.

o Dieser Einflussbereich kann in Abhangigkeit der physikalischen Umstande in seiner rdumlichen Ausdehnung stark
variieren.

Befolgen Sie zusatzlich die folgenden Richtlinien um elektromagnetische Abstrahlungen zu reduzieren:

e SchlieBen Sie die Maschine stets nur wie beschrieben an. Falls dennoch Stérungen auftreten, muss eventuell ein
zusatzlicher Netzfilter eingebaut werden.

o Halten Sie die Lange der Schweifikabel mdglichst auf ein erforderliches Mindestmal} begrenzt. Wenn mdglich, sollte das
Werkstuick separat geerdet werden. Beachten Sie stets bei allen Mafinahmen, dass hierdurch keinerlei Gefahrdung von
direkt oder indirekt beteiligten Menschen verursacht wird.

e Abgeschirmte Kabel im Arbeitsbereich kénnen die elektromagnetische Abstrahlung reduzieren. Dies kann je nach
Anwendung notwendig sein.

& WARNUNG
Die Ausrustung der Klasse A ist nicht fir Gebrauch in Wohnanlagen ausgelegt, in denen die elektrische Leistung von der
allgemeinen Schwachstromversorgung zur Verfugung gestellt wird. Es kann mogliche Schwierigkeiten geben, wenn man
elektromagnetische Kompatibilitat in jenen Positionen sicherstellen kann.

> /NS
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SicherheitsmaBnahmen / Unfallschutz

01/11

ACHTUNG

Diese Anlage darf nur von ausgebildetem Fachpersonal genutzt, gewartet und repariert werden. SchlieRen Sie dieses Gerat
nicht an, arbeiten Sie nicht damit oder reparieren Sie es nicht, bevor Sie diese Betriebsanleitung gelesen und verstanden
haben. Bei Nichtbeachtung der Hinweise kann es zu gefahrlichen Verletzungen bis hin zum Tod oder zu Beschadigungen
am Gerat kommen. Beachten Sie auch die folgenden Beschreibungen der Warnhinweise. Lincoln Electric ist nicht
verantwortlich fir Fehler, die durch inkorrekte Installation, mangelnde Sorgfalt oder Fehlbenutzung des Gerates entstehen.

ACHTUNG: Dieses Symbol gibt an, dass die folgenden Hinweise beachtet werden miissen, um
gefahrliche Verletzungen bis hin zum Tode oder Beschadigungen am Gerat zu verhindern. Schiitzen Sie
sich und andere vor gefahrlichen Verletzungen oder dem Tode.

BEACHTEN SIE DIE ANLEITUNG: Lesen Sie diese Anleitung sorgfaltig, bevor Sie das Geréat in Betrieb
nehmen. Bei Nichtbeachtung der Hinweise kann es zu gefahrlichen Verletzungen bis hin zum Tode oder
Beschadigungen am Gerét flihren.

ELEKTRISCHE GERATE: Schalten Sie die Netzspannung am Sicherungskasten aus oder ziehen Sie den
Netzstecker, bevor Arbeiten an der Maschine ausgefiihrt werden. Erden Sie die Maschine gemaf den
geltenden elektrischen Bestimmungen.

ELEKTRISCHE UND MAGNETISCHE FELDER BERGEN GEFAHREN: Elektrischer Strom, der durch ein
Kabel flief3t, erzeugt ein elekirisches und magnetisches Feld (EMF). EMF Felder kodnnen
Herzschrittmacher beeinflussen. Bitte fragen Sie Ihren Arzt, wenn Sie einen Herzschrittmacher haben,
bevor Sie dieses Gerat benutzen.

CE Konformitat: Dieses Gerét erfiillt die CE-Normen.

KUNSTLICH ERZEUGTE OPTISCHE STRAHLUNG: Nach den Anforderungen der EU Richtlinie
2006/25/EC und der Norm EN12198 wird dieses Produkt in Kategorie 2 eingestuft. Personliche
Schutzausriistung mit Schutzglasern der Stufe 15 ist nach EN169 zwingend vorgeschrieben.

GESCHWEIRTE MATERIALIEN KONNEN VERBRENNUNGEN VERURSACHEN: Schweifen verursacht
hohe Temperaturen. HeilRe Materialien kdnnen somit ernsthafte Verbrennungen verursachen. Benutzen
Sie Handschuhe und Zangen, wenn Sie geschweildte Materialien berGhren oder bewegen.

Gerategewicht Uber 30kg: Bitte bewegen oder heben Sie das Gerat mit duerster Sorgfalt und mit
Unterstltzung einer weiteren Person. Das Heben des Gerates kann lhre kérperliche Gesundheit
gefahrden.

DEFEKTE GASFLASCHEN KONNEN EXPLODIEREN: Benutzen Sie nur Gasflaschen mit dem fiir den
Schweillprozess geeigneten Gas und ordnungsgemafen Druckreglern, die fiir dieses Gas ausgelegt sind.
Lagern Sie Gasflaschen aufrecht und gegen Umfallen gesichert. Bewegen Sie keine Gasflasche ohne
Ilhre Sicherheitskappe. Beriihren Sie niemals eine Gasflasche mit der Elektrode, Elektrodenhalter,
Massekabel oder einem anderen stromfiihrenden Teil. Gasflaschen diirfen nicht an Platzen aufgestellt
werden, an denen sie beschadigt werden kdnnen, inklusive Schweil3spritzern und Warmequellen.

Schneidspritzer kdénnen Feuer oder Explosionen
verursachen. Halten Sie brennbare Gegenstande fern
vom Schneidbereich. Halten Sie stets einen
Feuerldscher bereit und stellen Sie eine Person ab um
Brande sofort zu lI6schen. Schneiden Sie keine Fasser
oder geschlossene Behalter.

Deutsch
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Der Plasmalichtbogen kann Verletzungen und
Verbrennungen verursachen. Beriihren Sie nicht die
Schneiddiise oder den Lichtbogen. Schalten Sie vor
Arbeiten am Brenner das Gerat ab. Greifen Sie nicht in
die Nahe des Schneidpfades. Tragen Sie komplette
Schutzkleidung.

Elektrischer Strom vom Brenner oder Kabeln kann
tédlich sein. Tragen Sie trockene, isolierende
Handschuhe. Verwenden Sie ein isolierende
Arbeitsunterlage fir sich. Bevor Sie an der Maschine
arbeiten, Ziehen Sie den Netzstecker aus.

Schneiddampfe koénnen gesundheitsschadlich sein.
Vermeiden Sie das einatmen dieser. Benutzen Sie eine
geeignete Absaugung oder Ventilation.

Lichtbogen koénnen Augen und Haut verbrennen.
Verwenden Sie eine Sicherheitsbrille und
Kopfbedeckung. Benutzen Sie Gehorschutz,
hochgeschlossene geeignete Kleidung und einen
korrekten Schweilyschirm.

Lassen Sie sich unterweisen und lesen Sie die
q_l_ @5 - \ﬂﬂ @ Gebrauchsanleitung vor dem Arbeiten.

¢
G K TThes

Entfernen Sie oder verdecken Sie nicht die Sicherheitshinweise auf der Maschine.

S-ZEICHEN: Dieses Gerat darf Schweil’strom in Umgebungen mit erhéhter elektrischer Gefahrdung

S liefern.

Der Hersteller behalt sich das Recht vor, Anderungen oder Verbesserungen am Design vorzunehmen, ohne gleichzeitig die
Bedienungsanleitung zu aktualisieren.
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Installation und Bedienungshinweise

Lesen Sie diesen Abschnitt, bevor Sie das Gerat
installieren oder benutzen.

Standort und Umgebung

Dieses Gerat ist fir den Einsatz unter erschwerten

Betriebsbedingungen ausgelegt. Allerdings  sollten

bestimmte einfache, vorbeugende Wartungsmafinahmen

regelmalig  durchgefiihrt  werden, damit  hohe

Lebensdauer und  Zuverlassigkeit des  Gerates

gewahrleistet sind:

e Stellen Sie das Gerat nicht auf Ebenen mit mehr als
15° horizontaler Neigung.

¢ Verwenden Sie dieses Gerat nicht zum Auftauen von
Rohrleitungen.

e Die Maschine muss an einem Ort installiert werden,
an dem eine freie und saubere Luftzirkulation
gewahrleistet ist. Bedecken Sie die Maschine nicht mit
Papier, Stoff oder Plane, wenn sie eingeschaltet ist.

o Dreck und Staub, der in die Maschine gelangen kann,
sollte auf ein Minimum reduziert werden.

e Diese Maschine ist nach IP23 geschitzt. Halten Sie
die Maschine trocken, und stellen Sie diese nicht auf
nassen Untergrund oder in Wasserpfutzen.

e Halten Sie die Maschine von elektronischen Anlagen
fern. Normaler Betrieb kann zu Stérungen dieser
Anlagen fiihren. Lesen Sie hierzu auch das Kapitel
"Elektromagnetische Vertraglichkeit".

e Betreiben Sie die Maschine nicht bei Temperaturen
Uber 40°C.

Einschaltdauer

Die Einschaltdauer der Plasmamaschine bezeichnet den
Prozentanteil eines 10-minitigen Arbeitszyklus, wahrend
dessen der Bediener die Maschine mit dem
Nennschneidstrom betreiben kann.

Beispiel: 60% ED (Einschaltdauer) bedeutet, dass mit der
Maschine 6 Minuten lang geschnitten werden kann, und
anschlieBend muR die Maschine 4 Minuten lang
abgeschaltet werden.

Fir weitere Informationen beziiglich der Einschaltdauer
lesen Sie bitte die Bedienungsanleitung.

Netzeingangskabel

Kontrollieren Sie vor dem Einschalten
Netzeingangsspannung, Phase und Frequenz der
Maschine. Die zuldssige Eingangsspannung ist in den
"Technischen Daten” dieses Handbuches und auf dem
Typenschild angegeben. Achten Sie stets auf
einwandfreie Erdung der Maschine.

Achten Sie darauf, dass der am Netzeingangsanschluss
zur Verfiigung stehende Betriebsstrom fiir den normalen
Betrieb der Maschine ausreicht. Starke der Sicherung und
Kabelquerschnitt sind in den "Technischen Daten” in
diesem Handbuch angegeben.

Deutsch

Diese Maschine kann an Generatoren mit geregelter

Ausgangsspannung betrieben werden, solange der

Generator die 400Vac mit der nétigen Leistung abgeben

kann. Die Hilfsleistung des Generators muf3 ebenso

folgende Bedingungen einhalten:

e Der Hilfsstrom ist durch den Generator auf
Spitzenwerte von maximal 700V begrenzt.

e Die Frequenz des Hilfsstroms liegt zwischen 50 und
60 Hz.

e Die RMS Spannung des Hilfsstroms ist stets 400Vac
+15%.

Es ist wichtig, diese Rahmenbedingungen zu Uberprifen,
da viele alte Generatoren sehr hohe Spitzenspannungen
abgeben. Generatoren die diesen Rahmen nicht
einhalten, kénnen die Maschine beschadigen und sind
nicht erlaubt.

Ausgangsanschliisse

/1 WARNUNG
Verwenden Sie NUR den mit dieser Maschine
mitgelieferten Brenner. Ersatz kann anhand der Angaben
im Abschnitt "Wartung" dieses Handbuchs bestellt
werden.

/1 WARNUNG
SCHUTZ DES BRENNERS: Der mit der Stromquelle
mitgelieferte Brenner ist mit einer Sicherheitsvorrichtung
ausgerustet, die verhindert, dass der Bediener
versehentlich mit stromfiihrenden Teilen in Berihrung
kommt.

/!\ WARNUNG
Bei Arbeiten am Brenner IMMER die Maschine
abschalten.

/!N WARNUNG
Nehmen Sie die Werkstiickklemme beim Schneiden auf
keinen Fall ab; beim Plasmaschneiden werden hohe
Spannungen freigesetzt (Lebensgefahr!).

/1 WARNUNG

Leerlaufspannung Uo > 100VDC. Weitere Informationen
siehe "Technische Daten".
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Brenneranschluss: Schnelltrennkupplung:

Hier wird der Brenner | Schnellkupplungsstecker
angeschlossen. Die | fur den Schneidstromkreis.
Verbindung zwischen | Der Masseanschluss ist mit
Brenner und Stromquelle | dem Werkstiick und einem
wird auf einfache Weise mit | "DINSE"-Stecker an der

einem Schnellstecker | Vorderseite der Stromquelle
hergestellt, der | zu verbinden.
Brennerpistolenkreis,

Gasleitung und

Brennerstromkabel

aufnimmt.

Codierungsstift fiir Brennerstecker:

Dieser Plasmaschneider ist mit dem hierfiir vorgesehenen
Brenner zu verwenden. Der Brenner-Codierungsstift
verhindert, dass die Maschine mit einem ungeeigneten
Brenner verwendet wird. Die Stellung des Codiersteckers
ist aus der Tabelle unten zu entnehmen.

Bedienelemente und Geratefunktionen

Automatischer Maschinentest:

Nach dem Einschalten der Maschine wird ein
automatischer Test ausgefiihrt; wahrend dieses Tests
leuchten alle LED auf der Frontplatte auf. Bleiben eine
oder mehrere LED dunkel, wenden Sie sich bitte an das
nachste technische Kundendienstzentrum oder an Lincoln
Electric. Geben Sie dabei den LED-Status an der
Frontplatte der Maschine an.

Bedienelemente an der Frontplatte

Ausgangsstrom-Drehknopf:

Potentiometer fir die Einstellung des
Ausgangsstroms wahrend des
30 Schneidvorgangs. Nahere Angaben zum
Ausgangsnennstrombereich der Maschine
siehe Abschnitt , Technische Daten*.

Gastest:

Wenn der Ausgangsstrom-Drehknopf ganz
nach links gedreht ist, kann die
Gastestfunktion aktiviert werden.

i

Codierungsstift

60A-Maschinen | 100A-Maschinen

Deutsch

LED ,Strom EIN/AUS*
Sie leuchtet bei eingeschalteter Maschine

auf.
LED blinkt: Netzstromversorgung
aufderhalb des Sollwertebereichs.

Maschine wird deaktiviert: Sobald die
Netzstromversorgung wieder innerhalb des
korrekten Wertebereichs liegt, schaltet die
Maschine automatisch wieder ein.

Hinweis: Wenn der Fehler langer als 2
Sekunden besteht, kann der Lifter
automatisch abgeschaltet werden.

Ausgangs-LED:
Die  Stromzufuhr zum Brenner st

eingeschaltet.

Blinkende LED: Zu geringe Spannung an
der internen Hilfsspannungsversorgung.
Die Maschine muss zum Neustart aus-
und danach wieder eingeschaltet werden.

Thermo-LED:
Die Maschine ist Uberhitzt und der
Ausgang wurde deaktiviert. Dies tritt vor
allem dann auf, wenn die maximale
m Einschaltdauer der Maschine Uberschritten
wurde. Lassen Sie die Maschine
eingeschaltet, so dass die internen
Komponenten abkuhlen kénnen. Wenn die

Thermo-LED erlischt, ist wieder normaler
Betrieb mdglich.
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LED “Zu niedriger Gasdruck”:

Wenn die LED leuchtet, stoppt die
Maschine den Schneid- oder
Fugenhobelvorgang. Die Maschine lauft
automatisch wieder an, sobald ein
vorschriftsmaRiger Gasdruck festgestellt
wird.

Kontrolle/Einstellung des Primargasdrucks
(siehe empfohlene Werte in den
Technischen Daten dieses Handbuchs):

e Wenn diese LED aufleuchtet, schaltet
die  Maschine  automatisch 10
Sekunden lang in den Testmodus um.

e Kontrollieren Sie  wahrend der
Testphase den  Gasdruck am
Druckmanometer und stellen Sie ihn
am Primargas-Druckregler ein.

e Korrigieren und regulieren  Sie
erforderlichenfalls auch den Einlass-
Gasdruck an den Bedienelementen der
einlassseitigen Primargasversorgung.

LED ,PIP“ (,Teil in Position®):
»1eil in Position: Die Brennerhaltekappe
(bzw. der Brenneranschlussstecker) ist am

Brennerkopf (bzw. am  Maschinen-

Brenneranschluss) nicht richtig

angeschraubt.

Zur Wiederherstellung der

Betriebsbereitschaft der Maschine:

e Schrauben Sie die
Brennerhaltekappe (bzw. den

Brenneranschlussstecker) fest auf.

e Nachdem der Brenner wieder
betriebsbereit ist, kann die Maschine
ca. 5 Sekunden lang nicht
eingeschaltet  werden.  Wahrend
dieser Phase blinkt die LED ,PIP“.
(Hinweis: Wenn die LED blinkt, wenn
ein weiterer PIP-Fehler auftritt oder
der Taster fir den Brennerziinder
betatigt wird, geht die Maschine
wieder in den Fehlermodus Uber. Die
LED ,PIP“ leuchtet dann mit
Dauerlicht und die Wiederherstellung
der  Betriebsbereitschaft  beginnt
erneut).

e Wenn die LED ,PIP“ erlischt, ist die
Maschine betriebsbereit.

Auswahl der Betriebsart ,Schneiden®:
Driicken Sie den Drucktaster und wahlen
Sie die gewilnschte Betriebsart (die
gewilinschte  Betriebsart wird  durch
Aufleuchten der LED angezeigt):

e SCHNEIDEN (obere LED EIN): Fir

Brennschneid- oder
Lochstecharbeiten an massiven
Werkstlicken.

e GITTER (mittlere LED EIN): Fir

Schneidarbeiten an
Werkstuicken.

e FUGENHOBELN (untere LED EIN):
Fir Materialabtrag an massiven
Werksticken (Beispiel:  Entfernen
einer unsachgemafen
Schweillraupe).

gitterformigen

Die Betriebsart kann gewechselt werden,
wahrend sich die Maschine im Leerlauf
befindet, ebenso wahrend der Test-,
Nachstrom- (Post Flow) und Kihlphasen.

Wird der Drucktaster wahrend der
Pilotlichtbogen- (Pilot Arc) oder
Schneidphase betatigt, so ist dies ohne
Funktion.

Fehlerliste
Wenn Fehler

auszuschalten.

auftreten, versuchen Sie, die Maschine
Warten Sie dann einige Sekunden und

schalten Sie die Maschine wieder ein. Wenn der Fehler

nach wie vor auftritt,

muss eine Maschinenwartung

durchgefiihrt werden. Bitte wenden Sie sich an das
nachste technische Kundendienstzentrum oder an Lincoln
Electric und geben Sie dabei den LED-Status an der
Frontplatte der Maschine an.

1MPa = 10bar

[
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Primargas-Druckmanometer und -Regler:
Hier kann der Primargasdruck einreguliert
und Uberwacht werden.

Der Einlass-Primédrgasdruck wird durch
diesen Druckregler begrenzt und ist
werksseitig auf 5,5 bar eingestellt. Falls
der Gasdruck einreguliert werden
muss, schalten Sie die Maschine in den
Testmodus.

Brennerkopf

G ® A

Dauerlicht Blinkend Blinkend
Dies tritt auf, wenn der Pilotlichtbogen
nicht nach 4 Sekunden auf das Werkstiick
Uberspringt. Die Maschine stoppt den
Pilotlichtbogen, um  Uberhitzen des
Brennerkopfes zu vermeiden.

Zur Wiederherstellung der

Betriebsbereitschaft der Maschine:

e Lassen Sie den Brenner-Drucktaster
los. Die blinkenden LEDs leuchten
jetzt mit Dauerlicht.

e Dricken Sie den Brenner-Drucktaster
und lassen Sie ihn dann wieder los.
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Kein Pilot-
lichtbogen
aufgebaut

o e ol ~

Dauerlicht Dauerlicht Dauerlicht
Der Brenner-Drucktaster wird gedriickt.
Wahrend dieser Phase versucht die
Maschine viermal, den Pilotlichtbogen zu
zinden. Wenn der Pilotlichtbogen nicht
gezindet werden kann, schaltet die
Maschine automatisch in sicheren Modus
um, damit die erforderlichen Kontrollen
durchgefiihrt werden kénnen.

Zur Wiederherstellung der

Betriebsbereitschaft der Maschine:

e Schalten Sie den POWER-Schalter
aus.

e Priifen Sie, ob die Verschleilteile und
Bauteile am  Brennerkopf richtig
angebracht sind.

e Kontrolieren Sie die
Anschliisse am Brenner.

e Schalten Sie die Maschine wieder ein.

elektrischen

Drucktaster
betatigt

wenn die Maschine

Dies tritt auf,
eingeschaltet (oder nach der Abkuhlzeit

wieder gestartet) wird, wahrend der
Brenner-Drucktaster gehalten wird. Dieser
Betriebszustand verhindert das Auftreten
unsicherer Betriebsbedingungen. Manuelle
Schneid- oder Fugenhobelarbeiten dirfen
nur unter direkter Kontrolle des Bedieners
gestartet werden.

Zur Wiederherstellung der

Betriebsbereitschaft der Maschine:

e Lassen Sie den Brenner-Drucktaster
los.

e Drlicken Sie den Brenner-Drucktaster
erneut.

Falls der Fehler och immer besteht,
kontrollieren Sie den Brenner-Drucktaster
auf eine mdégliche Funktionsstdrung.

Deutsch
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Bedienelemente und
Geréateriickseite
A. Lifter: Diese Maschine ist mit

Anschliisse an der

einem Lfter ausgestattet, der

sich (Uber eine interne
Schaltung  bedarfsabhangig
zuschaltet; Ein- und
Ausschalten des  Lifters
erfolgen automatisch.
Dadurch verringern sich der
Schmutzeintrag in die
Maschine und der
Stromverbrauch. Beim

Einschalten der Maschine
wird auch  der Lufter
eingeschaltet. Der Lufter 1auft
weiter, solange der Brenner-Drucktaster betétigt wird.
Wird der Brenner-Drucktaster langer als 5 Sekunden
losgelassen, schaltet der Lifter ab.

Netzschalter: Damit wird die
Eingangsstromversorgung zur Maschine EIN- bzw.
AUSgeschaltet.
Eingangsstromkabel: Fir den Anschluss an das
Stromnetz.

Gaseinlass: Hier wird der Schlauch fir die
Gaszuleitung zur Maschine angeschlossen.

/', WARNUNG

Die Maschine muss mit sauberem, trockenem
Primargas (Luft oder Stickstoff) versorgt werden. Bei
einer Druckeinstellung auf mehr als 7,5 bar kann es
zur Beschadigung des Brenners kommen. Werden
diese VorsichtsmaBnahmen nicht beachtet, sind
Uberhohte Betriebstemperaturen oder eine
Beschadigung des Brenners maoglich.
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Der Schneidvorgang

Im Luft-Plasma-Schneidverfahren wird Luft oder Stickstoff
als Primar-Schneidgas und zum Kiihlen des Brenners
verwendet.

Der Pilotlichtbogen wird wie folgt geziindet: Mit dem
Brennertaster wird ein Elektromagnetventil gesteuert.
Dieses Ventil ermoglicht die Gaszufuhr wahrend des
Schneid- und des Nachstromvorgangs.

Nach dem Grundprinzip dieser Stromquellen soll eine
Stromversorgung aufgebaut werden, die konstant auf dem
eingestellten Wert gehalten wird, und zwar unabhangig
von der Lange des Plasmalichtbogens.

Achten Sie bei der Vorbereitung der Inbetriebnahme
darauf, dass alle Materialien fur die Schneidarbeiten
vorhanden sind und alle Sicherheitsmalnahmen
eingehalten wurden. Bauen Sie die Maschine
entsprechend den Anweisungen in dieser Anleitung auf
und befestigen Sie die Werkstlickklammer am Werkstuck.
o Bereiten Sie den Brenner bei ausgeschalteter

Maschine mit den fiir das Verfahren geeigneten

Verschleilteilen  (Brennschneiden/Schneiden  von
gitterformigen Werkstiicken/Fugenhobeln) vor.
Auswahl der geeigneten Verschleibteile siehe
Brennerhandbuch.

e SchlieRen Sie den Brenner und das Werkstiickkabel
an der Maschine an.

e Schalten Sie den Netzschalter auf  der
Maschinenrtickseite ein; die LED ,Strom EIN/AUS" an
der Frontplatte leuchtet jetzt auf. Die Anlage ist
betriebsbereit.

e Kontrollieren Sie
Primargas anliegt.
Wahlen Sie die gewlinschte Betriebsart.

e Stellen Sie mit dem Ausgangsstromschalter den
gewlinschten Wert ein.

mit der Gastestfunktion, ob

Um das gewtlinschte Verfahren zu starten, driicken Sie
den Brennerdrucktaster; achten Sie dabei darauf, dass
der Gasstrahl des Brenners nicht auf Personen oder
Gegenstande gerichtet ist. Wahrend dieses Vorgangs
kann der Brenner langere Zeit vom Werkstick
weggehalten werden.

Nach Ende des Prozesses wird der Plasmalichtbogen
durch Loslassen der Brennerdrucktaste geldscht; das Gas
stromt dann noch weiter, damit der Brenner abkiihlen
kann. Das Nachstromzeit entspricht proportional dem
eingestellten Schneidstrom und ist in vier Zeitbereiche
unterteilt:

slii:g:is;:tllt;s;‘ Nachstromzeit
Unter 30A 15 Sekunden
Zwischen 30A und 40A 20 Sekunden
Zwischen 40A und 50A 25 Sekunden
Uber 50A 30 Sekunden
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Wartung

/1 WARNUNG
Sind Wartungs- oder Reparaturarbeiten erforderlich,
wenden Sie sich bitte an das nachstgelegene Technische
Kundendienstbiro oder an Lincoln Electric. Werden
Wartungs- oder Reparaturarbeiten durch nicht autorisierte
Werkstatten oder Personen ausgefiihrt, erlischt die
Herstellergarantie.

Die Haufigkeit der Wartungsarbeiten kann je nach

Einsatzbedingungen der Maschine variieren. Etwaige

festgestellte Beschadigungen sind sofort mitzuteilen.

e Kabel und Anschlisse auf Zustand und festen Sitz
prifen. Erforderlichenfalls austauschen.

e Brennkopf regelmaflig reinigen, Verschleilteile
Uberprifen und erforderlichenfalls erneuern.

/! WARNUNG
Beachten Sie die Anweisungen in der Brenneranleitung,
bevor der Brenner ausgetauscht wird oder

Wartungsarbeiten an ihm durchgefiihrt werden.

e Maschine stets sauber halten. Gehause mit einem
weichen Tuch reinigen, insbesondere die Lufteinlass-
und -auslassschlitze.

/1 WARNUNG
Maschine nicht 6ffnen und keine Gegensténde in die
Offnungen an der Maschine hineinstecken. Vor Wartungs-
oder Kundendienstarbeiten ist grundsatzlich die
Netzstromversorgung zu trennen. Nach jeder Reparatur
die Geratesicherheit durch geeignete Tests Uberprifen.
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Kundendienstpolitik

Die Lincoln Electric Company ist Hersteller und Verkaufer
von hochwertigen Schweillgeraten,
Verbrauchsmaterialien und Schneidgeraten. Unsere
Aufgabe ist es, die Bedlrfnisse unserer Kunden zu
erflllen und deren Erwartungen zu Ubertreffen. Es kommt
vor, dass Kaufer sich an Lincoln Electric wenden, wenn
sie Fragen haben oder Informationen zum Gebrauch
unserer Produkte bendétigen. Wir helfen dann unseren
Kunden nach bestem Wissen mit den zu dem Zeitpunkt
aktuell verfligbaren Informationen. Lincoln Electric stellt
diese Informationen oder Ratschlage ohne Gewahr zu
Verfigung und Ubernimmt keine Haftung dafir. Wir
weisen ausdriicklich darauf hin, dass wir flr solche
Informationen  oder  Ratschlage keine  Gewahr
ubernehmen einschlieRlich der Garantie in Bezug auf die
Eignung fir vom Kunden beabsichtigte besondere
Zwecke. Aus praktischen Griinden koénnen wir auch
weder die Verantwortung fir das Aktualisieren oder
Korrigieren dieser Informationen und Ratschlage nach
deren Erteilung Gbernehmen, noch bringt das Erteilen von
Auskiinften oder Ratschlagen jegliche Garantien in Bezug
auf den Verkauf unserer Produkte mit sich oder erweitert
oder verandert diese.

Lincoln Electric ist ein serviceorientierter Hersteller,
jedoch haftet allein der Kunde fir die Auswahl und
Nutzung bestimmter, von Lincoln Electric verkaufter
Produkte. Viele Variablen, die auerhalb der Kontrolle von
Lincoln Electric liegen, beeinflussen die Ergebnisse, die
unter Anwendung dieser Arten von Herstellungsmethoden
und Serviceanforderungen erzielt wurden.

Anderungen vorbehalten — Diese Informationen
entsprechen den zum Zeitpunkt des Drucks vorhandenen
Kenntnissen. Fir aktuelle Informationen wird auf die
Website www.lincolnelectric.com verwiesen.
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Schneidgeschwindigkeit

Die Schneidgeschwindigkeit ist abhangig von:

o Dicke und Art des Werkstoffs, der geschnitten werden
soll.

e Dem eingestellten Schneidstrom. Die
Stromeinstellung  beeinflusst die  Glte  der
Schnittkante.

e Geometrische Form des Schnitts (gerader oder
kurvenférmiger Schnittverlauf).

Die nachstehende Tabelle kann als Anhaltspunkt fiir die
glinstigste Schneideinstellung herangezogen werden. Sie
wurde in Tests an einer automatischen
Schneidvorrichtung ermittelt, optimale Ergebnisse sind
allerdings nur anhand direkter Erfahrung des
Geratebedieners unter den jeweiligen Arbeitsbedingungen
zu erzielen.

TH1025 TH1538
Strom Geschw. (cm/mlinl.?)os_“:REIER Strom IGeschw. (cm/mjn.& OSTEREIER

Dicke (A) BAUSTAHL ALUMINIUM STAHL (A) BAUSTAHL ALUMINIUM STAHL
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o 8mm| - | - — = -1 - - R R
10mmj)_ 60 | 19 Lo 206 | L 105 ... -l - [ - .
22 60 | 9M 87 o T7 ] - | o S e e
15mm| 60 | 2 122y 58 | 100A | 180  : 223 147
KA 60 | 48 . ] L 40 | 100A | 17+ %2 9
20mm| 60 | 43 . | 65 i .36 |- 100A | 106 . 140 & 91
25mm| 60 | 26 Lo 36 A7 ] 100A | . 70 b S 98 63 .
AR 60 | .: 25 . I 3 16 | 100A | . 68 . | 9 . 61 .
30mm| 60 | - - { 2 B 100A | 50 Lo 3 [ 4
2 60 | - - 6 -] 100A | 45 66 42
3dmm| - | B N e S SR I 100A | . 38 5 36
1%” - - - - 100A 32 48 31
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WEEE

07/06

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmuill!

Gemass Europaischer Richtlinie 2012/19/EG Uber Elektro- und Elektronik- Altgerate (Waste Electrical and
Electronic Equipment, WEEE) und Umsetzung in nationales Recht missen verbrauchte Elektrowerkzeuge
getrennt gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden. Als Eigentiimer diese
Werkzeuges sollten sie sich Informationen tber ein lokales autorisiertes Sammel- bzw. Entsorgungssystem

einholen.
I Mit der Anwendung dieser EU Direktive tragen sie wesentlich zur Schonung der Umwelt und ihrer
Gesundheit bei!
Ersatzteile

12/05

Hinweise zur Verwendung der Ersatzteillisten

e Verwenden Sie diese Ersatzteilliste nur fir die Gerate, deren Code Nummer in dieser Liste aufgefiihrt sind. Fehlt die
Code-Nummer, wenden Sie sich bitte in diesem Fall an die Firma Lincoln.

e Bestimmen Sie mit Hilfe der Zusammenstellungszeichnung (assembly page), der Stiickliste und der Code Nummer
Ihres Gerats, an welcher Stelle sich das jeweilige Ersatzteil befindet.

e Ermitteln Sie zunachst mit Hilfe der assembly page die fir die Code Nummer l|hres Gerats glltige Index-
Spaltennummer, und wahlen S"ie anschlielRend nur die Ersatzteile aus, die in dieser Spalte mit einem "X" markiert sind
(das Zeichen # weist auf eine Anderung hin).

Lesen Sie unter Bericksichtigung der oben aufgefiihrten Punkte, als erstes die beigelegte Ersatzteilliste und
Explosionszeichnung.

Standorte der autorisierten Servicewerkstatten

09/16
o Der Kaufer hat sich bei allen Mangelanspriichen, die unter die Lincoln-Gewahrleistungsfrist fallen, an eine autorisierte
Lincoln-Servicestelle zu wenden (Lincoln Authorized Service Facility — LASF).
e Wenden Sie sich an lhren Lincoln-Handelsvertreter vor Ort und bitten Sie ihn um Hilfe, um eine LASF ausfindig zu
machen oder besuchen Sie die Website www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Elektrische Schaltplane

Beziehen Sie sich bitte auf die mitgelieferte Ersatzteilliste.
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