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Askaynak SuperMIG 355
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Miikemmel Kaynak Kabiliyeti Calisma Ortamina Dost

Askaynak SuperMIG 355, genel imalat ve insaatlarda Askaynak SuperMIG 355 kaynak makinesi

kullanilan distik karbonlu yapi celiklerinin yiiksek calisilan ortama giriilti yaymadigi icin sebekeyi

kaliteli kaynaginda mikemmel sonuc verir. 0.8 - 1.2 mm kirletmemekte ve ayni ortamda bulunan diger

celik teller ve 1.2 mm 6zlu teller ile kesintisiz kaynak makinelere ve olcu cihazlarina elektromanyetik

yaparak kusursuz goriintiye sahip kaynak dikisleri acidan zarar vermez. Bunun yaninda; makineniz

elde edip, CO, gazi ile sicrama sorunu olmadan kaynak yakininda calisan diger cihazlarin yaydigi sebeke

yapmanizi saglar. gurdltulerinden veya elektromanyetik alanlardan
etkilenmeyecegi icin kaynak islemi sirasinda

Uzun Omiirlii CE Belgeli Soketler performans kaybi yasatmaz.

Askaynak SuperMIG 355 uzun 6mirli ve yiiksek

dayanima sahip 35x70 mm’lik CE belgeli kaynak Dayanikli Tasarim

soketlerine sahiptir. Makinenin dayanikli tasarimi sayesinde agir
calisma kosullarinda kaynak yapmak sizin icin

CE Normlarina Uygunluk sorun olmaz.

CE belgesinin ve EN 60974-1 ile EN 60974-10 .

standartlarinda belirtilen LVD ve EMC ile ilgili Garanti

yonetmeliklerin sundugu tum avantajlara ve givencelere Parca ve iscilige karsi 3 (ic] yil garantilidir.
sahip olursunuz.



Neden Askaynak SuperMIG 355?
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Arc Force (Ark Kuvveti) Ayari

Kaynak elektrodunun is parcasina
yapismasi veya arkta kesiklik meydana
gelmesi sizin icin sorun olmayacak. Ark
Force (Ark Kuvveti) 6zelligi sayesinde
kaynak akimi cok kisa bir siire icin
ylkselir ve ark stabil hale geldikten
sonra ayarlanan degere kendiliginden
geri déner.
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Hot Start Ayari (Kolay Tutusma)

Ozellikle kirli veya pasli parcalar tizerinde
kaynak yaparken ve ortlist nemli
elektrodlar kullanilirken karsilasilan ark
tutusma problemlerini yasatmaz.

surekli basarak kaynak islemini

Elektrik Carpmasina Karsi Giivenli Calisma ve
Kaynakei Saglig

En onemli konu elbette sagliginiz. Makinenin gelismis
elektronik tasarimi ve giivenli topraklama baglantilari
sayesinde elektrik carpma tehlikesine karsi yasamsal risk
olusmadan glivenli bir sekilde kaynak yapabileceksiniz.
Askaynak SuperMIG 355 yiiksek dielektrik ve izolasyon
dayanimina sahiptir. Ozellikle, topraklama devrelerindeki
guvenlik kondansatorleri ekstra giivenlik saglayip,
elektrik carpilmalarina karsi kaynakeiyr korur.

2 Tetik Modu (manuel calisma)
Kaynak torcunun lzerindeki tetige

baslatabilirsiniz. Torc tetigi serbest
birakildiginda kaynak islemi bitirilir.

Sinerjik Modu

Makinenin sahip oldugu sinerjik mod sayesinde

tel sirme Unitesi Uzerinden sadece tel stirme hizini
ayarlamaniz yeterlidir. Voltaj degeri ise makine
tarafindan saglanr.

Endiiktans Ayari

Askaynak SuperMIG 355 ayar
dugmesi ile enduktans ayari
yapilabilme imkani saglar.

Kaynak akimi ve kaynak gerilimi
ayarladiktan sonra sicrantiyi
azaltmak ve ark kararliligini
arttirmak icin elektronik endiiktans
ayar dugmesi ile ayar yapabilirsiniz.
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4 Tetik Modu (otomatik calisma)

Kaynak torcunun Uzerindeki tetige bir
kez basilip birakarak kaynak islemini
baslatabilirsiniz. ikinci kez torc tetigine
basip biraktiginizda kaynak islemi bitirilir.

Termik Uyari Lambasi ve Asiri
Akim Koruma Devresi

Sebekedeki asiri yiiklenmeler
nedeniyle makine lizerinde anlik akim
ylikselmelerinin olusmasi durumunda
koruma initesi otomatik olarak devreye
gireceginden termik uyari lambasi
yanarak kaynakciy uyarir.




Neden Askaynak SuperMIG 355?

Tel Besleme Hizi Ayari

Tel besleme hizini 1.27-20.93 m/dak
arasinda ayarlayabilirsiniz.

Kaynaksiz Tel Besleme

Bu ozellik sayesinde, gaz solenoidi
acilmadan kaynak telinin kaynak
torcuna strilmesi saglanarak

tel sirme hizinin kontrol edilmesi icin
kullanilir.

Geri Yanma Kontrolii

(0-25 birim)

Kaynak isleminiz sona erdigi anda
kontakt memeden cikan kaynak
telinin uygun uzunlukta olmasini ve
kaynaktan sonra kontakt memeye
yapismamasini bu ozellik saglar.

Kaynaksiz Gaz Akisi

Bu o6zellik sayesinde, torca tel
sirmeden sadece gaz solenoidi
acilip kapatilabilir. Bu ozellik, gaz
akis hizinin ve gaz baglantilarinin
kontrol edilmesi icin kullanilir.

Hafiza Kaydetme ve Cagirma

Kaynak parametrelerini kaydetme,
geri cagirma gibi hafiza ézellikleri
de sunar. Hafizasina 4 adet
program alinabilir.

ILk gaz - son gaz siireleri Yumusak Baslangic ve Bitis

Itk gaz siiresi sayesinde, ayarlanan Yumusak baslangic, sinerjik veya manuel modlarda

siire boyunca kaynaga baslanacak minimum akimdan kaynak dncesinde ayarlanan akima
noktanin cevresine on gaz vererek cikis slresidir.

diizglin bir kaynak baslangici Yumusak bitis, sinerjik veya manuel modlarda ayarlanan
yapabilirsiniz. Son gaz suresini akimdan minimum kaynak akimina inis suresidir.

de belirli bir slireye ayarlayarak, Cikis ve bitis suresi 0-250 ms arasinda gerceklesip,
kaynak islemi sonrasinda kaynak ark baslangicinda ve bitisinde malzeme lizerinde
bolgesinin korunmasi saglanir. deformasyon meydana gelmez.

Ayrica ilk gaz - son gaz sireleri gaz
sarfiyatinda tasarruf saglarken, bu
siireleri tel stirme panelindeki ilgili
digme ile ayarlayabilirsiniz.

"Hall Sensor” Sabit Akim

Kontrol Teknolojisi
Kaynak Akimi 0 © 0 N + .
Sensor Hall Sensor” teknolojisi sayesinde,
( QD b g?ri operatorin el hassasiyetini
esleme -
/° P ’ P ° _ voltaji kaybetme5| sonucu kayrjaktorcunun
P tipi yar! is parcasina olan uzakli§inin
iletken Hall / degismesi gibi olumsuzluklar olussa
sensor . bile cikis akimi degismeyecek ve her
elemani 4""'_ - _|= < ' zaman ayarlanan akim degerinde
kusursuz kaynak yapma olanagi
Sensor besleme saglanacaktir.
voltaji



Neden Askaynak SuperMIG 355?

Yiiksek Dayanima Sahip CE Belgeli Enerji Besleme Kablosu

Pazarda sik goriilen ve endustriyel kullanima uygun olmayan PVC kapli
enerji kablolarinin aksine yilksek dayanima sahip ve akim tasima kapasitesi
yliksek olan HO7RN-F serisi kaucuk kapli enerji kablosu kaynak sirasinda
giivenli bir sekilde calismanizi saglarken, tamir-bakim maliyetlerinizi ve
kablo 1sinmasina bagli durmalardan kaynaklanan zaman kayiplarinizi
azaltacaktir. Askaynak SuperMIG 355 ‘in enerji besleme kablosu kablo
cekme testlerinden basariyla gectigi icin icinde bulunan ince faz ve
topraklama kablolari disariya cikmaz. Bu sayede kablodan kaynaklanan
elektrik carpma riski s6z konusu degildir.

Dort Makarali Tel Siirme Unitesi

Tel stirme Unitesi glic tnitesinden ayrilabilen tipte, su sogutmali inverter
gazalti (MIG/MAG) kaynak makinesi olan Askaynak SuperMIG 355'nun
calisma esnekligini arttirmak ve giic Unitesinden daha uzak bolgelerde
kaynak yapabilmek icin sadece tel siirme Unitesini sokmek yeterlidir. Tel
stirme unitesi glic Unitesinden ara kablo uzunlugu kadar uzaklastirilabilir.
SuperMIG 355" nun dort makarali tel sirme Unitesi sayesinde uzun torclar
ile calisabilir ve ozellikle yumusak telleri deforme etmeden devamli kaynak
yapabilirsiniz. Ayrica tel siirme Unitesinin arka tekerlekleri sabit mil iizerine
yerlestirilmesi ile tel stirme Unitesinin devrilmesi gibi sorunlarin onine gecilir.

Tasima kollari

Makine arabasi ve tel sirme initesindeki tasima kollari sayesinde Askaynak
SuperMIG 355 daha kolay hareket ettirilebilir.

- » Paslanmaya Karsi Dayanikli Metal Govde

Askaynak SuperMIG 355 kaynak makinesinin metal govdesi otomotiv
endistrisinde tercih edilen firin boya teknigi ile boyanmistir. Bu sayede
metal koruyucu kapagin islak, tozlu, kirli ve benzeri agir calisma sartlarinda
paslanmaya karsi dayanimi en (st seviyede tutulmustur.

0zel Tasarima Sahip Havalandirma Izgaralari

Ideal bir hava sirkiilasyonu saglayan ozel tasarima sahip 1zgaralar sayesinde
makinenizin icerisine su girisi IP21S standartlari cercevesinde engellenmistir.
Unutmayin! Makinenizin su almasi asla kabul edilemez ve sizin icin hayati risk
olusturabilir.

On Tekerlekler
Kilitli 6n tekerlekler sayesinde zorlu kosullarda dahi Askaynak SuperMIG 355

kolaylikla sabitlenebilir.




Askaynak SuperMIG 355 Multi-Proses Gazalti Kaynak Makinesi

Teknik Ozellikler

GUC UNITESI

Askaynak SuperMIG 355

Nominal sebeke gerilimi

400V %10 ; 3~Ph ; 50/60 Hz

Maksimum giic tiketimi

14,3 kW (MIG) ; 15,7 kW [MMA)

Sebekeden cekilen akim

22,4 A MIG) ; 24,1 A [MMA)

Efektif Akim

15.8 A (MIG), 17.1 A (MMA)

Gic faktori

0.94(350 A)

Verim

% 83

Kaynak akimi degerleri (MIG)

350 A5 31.5 V MIG (%50)

280 A;28.0V DC (%60)

210A; 245V DC (%100)

Kaynak akimi degerleri (MMA)

350 A ; 34.0 V DC (%50)

280 A ;31.2V DC (%60)

210A;28.4V DC (%100)

Bosta calisma gerilimi 30V
Kaynak akimi ayar araligi 30-350A
Kaynak gerilimi ayar araligi 15.5 - 31.5 V [MIG)
SUPERMIG 21.2- 34V (MMA)
Sigorta degeri ve tipi 3x 32 Algecikmeli
Koruma sinifi IP21S
Yalitim sinifi H
Agirlik (tel stirme tinitesi haric) 39.5 kg (Kablolar haric)
Boyutlar (6x Y x D) 300 x 440 X 740 mm
Onay EN 60974-1; EN 60974-10, CE
TEL SURME UNITESI SuperFeed SF-5
Tel siirme hizi [v ) araligi 1.27 - 20.93 m/dak
Tel caplari Celik tel -V- 08-1.0-1.2mm
Ozliitel -V kertikli- 1.2mm
Aliiminyum tel -U- () 1.2mm
Besleme gerilimi ve giicl L2V 16TW
Maksimum besleme akimi 35A
Koruma sinifi IP21S
1 - Tel siirme iinitesi 5 - Gilc iinitesi Agirlik (torg ve kablolar haric) 16.6 kg (Torg ve Kablolar harig)
2 - Tel siirme Gnitesi kontrol paneli & - Pozitif (+) Baglanti Soketi Boyutlar (6xYxD) N . 335 X.@O - §55 T
3. Taslma el 7. Negatif () Baﬁlantl it (*) teflon spiral ve “U” yivli tel siirme makaralari kullanilir

4 - Torc baglanti soketi (EURO)

Askaynak, Atik Elektrikli ve Elektronik Esyalarin Kontrolii (AEEE) yonetmeli§i kapsaminda faaliyet gosteren bir firmadir.

Bu yonetmelige gore; Askaynak urettigi elektronik driin sayisi kadar omriini tamamlamis elektronik esyayi pazardan geri toplamaktadir.

Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S.

TOSB Otomotiv Yan Sanayi Ihtisas Organize Sanayi Bélgesi, 2. Cadde, No: 5, Sekerpinar 41420 Cayirova - KOCAELI Tel: (0262) 679 78 00 Faks: (0262) 679 77 00

istanbul Bolge Satis Biirosu : Tel: (0216) 395 84 50 - 39556 77 Faks: (0216) 395 84 02 Ankara Bdlge Satis Biirosu : Tel: (0312) 385 13 73 - pbx Faks : (0312) 354 02 84
izmir Bdlge Satis Biirosu : Tel: (0232) 449 9035 - 449 01 64 Faks: (0232) 449 01 65 Adana Bolge Satis Biirosu : Tel: (0322) 359 59 67 - 359 60 45 Faks: (0322) 359 60 01

@ 08502288288 0535 9451184

MUSTERI DESTEK POLITIKASI : Lincoln Electric Company® yiiksek kaliteli kaynak ekipmanlari, sarf malzemeleri ve kesme ekipmanlarinin dretimi ve satisi ile istigal etmektedir. Gayemiz
miisterilerimizin gereksinimlerini karsilamak ve hatta beklentilerinin Uzerine cikmaktir. Miisterilerimiz bazen bizden driinlerimizin kullanima dair bilgi veya Gneri talebinde bulunabilirler.
Calisanlarimiz, musterilerimizden gelen bilgileri ve onlarin uygulamaya dair birikimlerini de goz oniinde bulundurarak, bu taleplere en iyi sekilde yanit vermeye gayret gosterirler. Ancak,
calisanlarimizin misterilerimizden gelen bilgileri ve projelerinin teknik ayrintilarini bilmeleri ve degerlendirmeleri tabiatiyla mimkin degildir. Bu nedenle, Lincoln Electric, calisanlarinin
verebilecedi bu gibi bilgi veya dneriler kapsaminda herhangi bir garantiveremez, sorumluluk iistlenemez. Bu gibi bilgi veya dnerilerin saglanmis olmas, trtinlerimizin garanti kosullarini ve kapsamini
genisletemez, degistiremez. Ozel amaca uygunluk garantisi de dahil olmak u tiir bilgi veya onerilerden kaynaklanabilecek acik veya zimni her tiirlii garanti acikca reddolunmaktadir. Lincoln
Electric tarafindan satilan tirtinlerin secimi ve kullanimi yalnizca miisterilerimizin kontrolinde ve sorumlulugundadir. Uygulamanin sonuclari ve gereksinimleri, Lincoln Electric'in kontroliinde
olmayan cesitli faktorlerden etkilenebilmektedir. Bu bilgilendirmenin icerigi, basimi sirasinda mevcut bilgiler kapsaminda dogrudur. Zaman icerisinde degismesi mimkiindr.

En glincel metin icin litfen www.askaynak.com.tr adresini ziyaret ediniz.

LINCOLN
ELECTRIC
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