
林肯电气中国 埋弧焊烧结焊剂

JF-B

施焊之前，如焊剂有可能因存储环境不当或者冷凝水分影响而受潮
时，都必须在大约300-350°C温度下烘烤2小时

焊前烘干

·铝碱型烧结焊剂
·碱度：1.85
·颗粒度：10-60目
·电流极性：交流或直流反接

主要特点 主要应用

·造船
·风力发电
·钢结构
·洋平台

29

30

86

76

480

460

575

555

JF-B/JW®-1(EH14)

JF-B/JW®-1(SU34)

熔敷金属力学性能（焊态）

屈服强度(MPa) 抗拉强度(MPa) 延伸率(%) 冲击韧性(J@-40℃)

焊剂化学成分(Wt%) 典型值

CaO+MgO+CaF2+MnO

71.1%
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 21.88% 

SiO2
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1.07%

S

0.024%

P

0.03%

·  AWS A5.17: F7A4-EH14

·  AWS A5.17M: F49A4-EH14

·  GB/T 5293: S 49A 4 AB-SU34

产品包装

·  25KG/纸袋
·  如需其他包装，请联系我们

· JF-B/JW®-1: ABS, BV, CCS, DNV, CWB, TUV(CE)

符合标准 船级社认证
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焊剂 / 焊丝

熔敷金属化学成分 (Wt-%) 典型值

C Mn Si P S

JF-B/JW®-1(EH14)

JF-B/JW®-1(SU34)
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分类号

焊剂 / 焊丝

JF-B/JW®-1(EH14)

JF-B/JW®-1(SU34)

AWS A5.17

F7A4-EH14

-

GB/T 5293

-

S 49A 4 AB-SU34

JF-B

授权代理商：客户协助政策
林肯电气是全球卓越的集弧焊产品、机器人弧焊系统、等离子和氧燃料切割设备的设计、开发和制造于一体的焊

接与切割解决方案提供商。本公司致力于满足客户的需求并超越其期望值。有时买方可能会就使用林肯电气公司产品
的情况向本公司咨询有关信息和建议，本公司将依据我们所掌握的信息及时给予答复。但是林肯电气公司对于所提供
的建议信息不提供任何保证，不承担任何责任。同时我们也不会做任何形式的任何保证，包括对客户特别目的的适应
性的保证。实际上，一旦信息或者建议被提供，当资料被更新或者变更后，我们不承担任何责任，也不会提供更新后
的信息或者建议，也不能扩大和更改产品销售上的保证。

林肯电气公司是一个积极满足客户需求的制造商，但是对林肯电气产品的选择和使用是由客户自己控制的，客户
对自己的选择是要负全部责任的。超出林肯电气公司控制范围的许多因素，会影响到应用这种类型制造方法和服务要
求所产生的结果。

截止付印之前， 本资料已反映了精确的信息， 如需其他信息， 请参考www.lincolnelectric.com.cn

本手册内所涉及的相关实验数据、统计资料、调查结果，均来自于林肯电气实验室。除特殊说明外，焊机产品相关实验均按照国际通用标准 IEC60974-1 进行测试；焊材产品相关实验均按照
AWS 标准进行测试，焊材产品实验具体适用标准详见各产品页面标注。 
本手册的个别用于林肯电气产品描述的极限词语，仅在林肯电气公司的产品范围内进行比对，不涉及与任何其他公司产品的比较，且仅面向林肯电气客户作为林肯电气产品使用的技术性概括指
导，不作为产品推销使用，非广告宣传用语！
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