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Producent dzigkuje za zaufanie, jakim obdarzyli go Panstwo, kupujac niniejsze
urzgdzenie. Zapewni ono Panstwu petne zadowolenie pod warunkiem przestrzegania
zalecen dotyczacych uzytkowania i konserwacji.

Jego konstrukcja, specyfikacja podzespotow i sposéb wykonania sg zgodne
z obowigzujgcymi dyrektywami europejskimi.

Aby poznaé¢ dyrektywy, ktérym podlega, zachecamy do zapoznania sie z zalgczong
deklaracjg WE.

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za tgczenie elementéw, ktére nie
zostaly przez niego wyprodukowane.

W trosce o bezpieczenstwo uzytkownika podajemy ponizej otwartg liste zalecen lub
obowigzkoéw, ktérych znaczna czes¢ znajduje sie w kodeksie pracy.

Na koniec prosimy o poinformowanie dostawcy o wszelkich btedach, ktére mogty
wkras¢ sie do niniejszej instrukcji obstugi.
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Niniejsza dokumentacja techniczna jest przeznaczona dla nastepujgcych maszyn/produktow:

POSIMATIC PS03 « \W000385391
POSIMATIC PS03 Plasma < P95032101NG
POSIMATIC PS08 <« W000385392
POSIMATIC PS08 Plasma < P95032111NG
POSIMATIC PS15 @ \W000385393
POSIMATIC PS15 Plasma @ P95032121NG
POSIMATIC PS30 « \W000385394
POSIMATIC PS30 Plasma < P95032131NG

Niniejsza instrukcja oraz produkt, ktérego ona dotyczy, odnoszg sie do obowigzujgcych norm i
przepisow.

Przed przystgpieniem do montazu, uzytkowania lub konserwacji urzgdzenia nalezy uwaznie
przeczyta¢ instrukcje. Instrukcje nalezy zachowac w bezpiecznym miejscu, aby mozna

byto skorzystac z niej w przysztosci. W przypadku zmiany wtasciciela niniejsza instrukcja
powinna podazac¢ za opisanym urzgdzeniem lub maszyng i towarzyszy¢ jej az do momentu
zeztomowania.

Wyswietlacz i manometr:

Urzgdzenia pomiarowe lub wyswietlacze napiecia, natezenia, predkosci, cisnienia itp.,
analogowe albo cyfrowe, nalezy traktowac jako wskazniki.

Jesli chodzi o instrukcje dziatania, ustawien, sposobdw rozwigzywania problemow oraz listy
czesci zamiennych, nalezy zapoznac sie z instrukcjami bezpieczehstwa obstugi i konkretnymi
instrukcjami dotyczgacymi konserwaciji.

Pomimo wszystkich podjetych srodkéw mozliwe jest, ze nieoczywiste ryzyko szczatkowe wcigz
sie utrzymuje.

Ryzyko szczagtkowe mozna zredukowac¢ pod warunkiem przestrzegania instrukcji
bezpieczenstwa oraz uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem i ogolnie z instrukcjami obstugi.
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WYJASNIENIE ZNACZENIA SYMBOLI

Obowiagzek przeczytania podrecznika/
instrukciji.

Wskazuje zagrozenie.

Obowigzek noszenia obuwia
ochronnego.

A\

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
elektryczno$cia.

Obowigzek noszenia stuchawek
chronigcych przed hatasem.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
przeszkodg znajdujgcg sie na podtozu.

Obowigzek noszenia kasku ochronnego.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
upadkiem spowodowanym nieréwnoscig
terenu.

SOORO

Obowigzek noszenia rekawic
ochronnych.

> [>p>

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
zawieszonymi tadunkami.

Obowigzek noszenia okularéw
ochronnych.

—
—
——

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
gorgcg powierzchnig.

Obowigzek noszenia przytbicy
ochronnej.

>

i

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
ruchomymi czesciami mechanicznymi.

Obowigzek noszenia odziezy ochronne;.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym
z ruchem zamykajgcym czesci
mechanicznych urzadzen.

Obowigzek czyszczenia strefy robocze;.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
obecnoscig promieniowania laserowego.

©) e [>>(

Obowigzek noszenia ochrony drog
oddechowych.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
przeszkodg na wysokosci.

Koniecznosc¢ kontroli wzrokowe;.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z ostro
zakonczonym elementem.

A
®

Wskazuje operacje smarowania.

@B >

Zakaz dostepu do wyznaczonego
obszaru dla os6b z rozrusznikiem serca.

N
Ly

Wymaga czynno$ci konserwacyjnych.

O,
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W ponizszej ramce nalezy wpisa¢ numer rejestracyjny urzadzenia.
We wszelkiej korespondencji prosimy o podawanie tych informaciji.

LINCOLN ELECTRIC FRANCE S.A.S.

1 | Kod zaktadu produkcyjnego 4 | Rok produkgcji

2 | Kod roku produkcji 5 | Typ produktu

3 | Nr seryjny produktu
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Ogolne zasady bezpieczenstwa mozna znalez¢ w specjalnej instrukcji dotagczonej do tego
urzadzenia.

1 - Granice uzytkowania maszyny lub instalacji

' Granice uzytkowania maszyny (lub instalacji) sg podane w réznych dokumentach, ktére
nalezy przeczytaé przed rozpoczeciem korzystania z maszyny (lub instalacji).

Ze wzgledow bezpieczenstwa i na podstawie obecnego stanu naszej wiedzy na temat proceséw
bezpieczenstwa, w strefie roboczej moze przebywacé tylko jedna osoba.

Maszyna (lub instalacja) moze by¢ obstugiwana wytacznie przez jedng osobe petnoletnia,
przeszkolong w zakresie obstugi i ryzyk zwigzanych z uzytkowaniem.

Maszyne (lub instalacje) nalezy wykorzystywaé¢ wytacznie do zastosowan spawalniczych, kazdy inny
sposob uzycia jest zabroniony.

Maszyna (lub instalacja) jest przeznaczona do uzytku wewnatrz pomieszczen.
Uzytkowanie na zewnatrz jest zabronione.

Hala musi by¢ odpowiednio o$wietlona i przewietrzana.

Wymiary i masy elementéw musza by¢ zgodne z maszyng (lub instalacja).
Nie przekracza¢ dopuszczalnych obcigzen, momentéw ani sit stycznych, a takze minimalnych i
maksymalnych srednic elementéw cylindrycznych.

Zatadunek i wyladunek musi odbywac¢ sie poza cyklem spawania.

Doprowadzenie zasilania musi by¢ bezwzglednie zgodne z zaleceniami.
Klient dostarczy i zamontuje kazde zrédlo zasilania (energia elektryczna, pneumatyczna, gaz i woda).
Urzadzenia muszg by¢ wyraznie oznakowane. Muszga mie¢ mozliwos¢ blokowania.

Maszyna (lub instalacja) jest przeznaczona do uzytku wewnatrz profesjonalnego.
Przed kazdym uzyciem operator musi upewni¢ sie, ze nie ma ryzyka kolizji z jakgkolwiek osoba.

W strefie roboczej obowigzkowe jest noszenie srodkéw ochrony indywidualnej i odziezy ochronnej
zakrywajacej ciato, bez krawata oraz zakrywanie wiosoéw.

QP@PO0OOCG®OO

Nastawnik wraz z obcigzeniem, niezaleznie od jego potozenia, nachylenia i obrotu, wpisuje sie w obszar
roboczy, ktéry nalezy powiekszyc¢ o strefe bezpieczehstwa o wielkosci 800 mm.

W strefie tej nie mogg znajdowac sie zadne przeszkody (Sciana, stupy, narzedzia itp.), ktére mogtyby
utrudnia¢ ruchy nastawnika i jego obcigznika, a takze swobodny ruch operatora.

Wchodzac do strefy oznakowanej, kazda osoba moze zosta¢ uderzona przez element instalacji.
Na czas kazdej dluzszej nieobecnosci operatora zamyka¢ doplywy energii (elektrycznej i ptynow).

Konserwacja musi by¢ wykonywana przez osoby doswiadczone i przeszkolone w zakresie ryzyk
zwigzanych z maszyna.

Konserwacja musi by¢ wykonywana po odtaczeniu zrédet energii.
Odlaczanie i blokowanie za pomoca ktédki wszystkich zrodet zasilania jest obowigzkowe.

Nalezy zapewni¢ swobodny dostep do maszyny (lub instalacji) na potrzeby konserwacji (np. brak
czesci itp.).

Czestotliwos¢ konserwacji podano dla produkcji na 1 zmiane dziennie (czyli przez 8 godz. dziennie).

(2)
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Kontrole wzrokowg stanu ogolnego maszyny i jej stref roboczych nalezy wykonywaé 2 razy na zmiane
lub przy kazdej modyfikacji produkcji.

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ harmonogramu konserwaciji.
Zalecamy wdrozenie rejestrowanego nadzoru wszystkich czynnosci konserwacyjnych.

Wszystkie czynnosci zwigzane z utrzymaniem musza by¢ wykonywane przez specjalistyczny
personel,
ktory przeczytal i zrozumiatl niniejszg instrukcje.

Technik elektryk
Wykwalifikowany operator zdolny do wykonywania w normalnych warunkach prac przy czesciach
elektrycznych oraz prac regulacyjnych, zwigzanych z utrzymaniem i napraw.

Technik mechanik
Wyspecjalizowany technik upowazniony do wykonywania skomplikowanych i nadzwyczajnych
czynnosci mechanicznych.

Wykonywaé prébe obrotéw bez obcigzenia.
Nie upuszczaé¢ gwattownie obcigzen na urzadzenie.

Upewni¢ sie, ze pracy urzadzenia nie moga zakiécaé narzedzia i/lub przedmioty pozostawione
w poblizu czesci obracajacych lub przez ich wystepy, ktére moga uderza¢ w elementy state (posadzka,
konstrukcja nosna, stupy).

Upewni¢ sie, ze przewody zasilajgce i sterujagce urzadzenia sg w dobrym stanie.
Przestrzegac rozstawu osi rolek w zaleznosci od srednicy elementu cylindrycznego.
Nie wolno umieszczaé zadnych przedmiotéw na powierzchniach tocznych.

Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny. Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzi¢ czy ostony
ochronne podzespotéw elektrycznych i mechanicznych sg zamontowane.
Ostony zabezpieczajgce przykrecane.

Okresowo czyscic¢ strefe robocza.

W przypadku wykorzystywania do spawania przed rozpoczeciem spawania upewniac sie, ze masa
generatora jest podtaczona do elementu.

W zadnym wypadku nie wolno modyfikowaé maszyny.
Obracarka nie stanowi elementu kotwigcego dla urzagdzenia transportowego.

Nastawnik nalezy ustawia¢ na ptaskim podtozu o odpowiedniej wytrzymatosci. W razie potrzeby
umiesci¢ odpowiednie kliny i zakotwi¢ urzadzenie do podtoza za pomoca kotkéw rozporowych. W
stopach znajduja sie przeznaczone do tego otwory.

Przeprowadzié¢ prébe ruchu obrotowego bez obciazenia i upewni¢ sie, ze urzadzenia zabezpieczajace
dzialajg prawidtowo. Dotyczy to zwlaszcza wytacznikow krancowych.

Upewni¢ sie, ze elementy sg prawidiowo zamocowane do plyty nastawnika.

Nigdy nie uzywacé ptyty nastawnika jako stotu do spawania lub podgrzewania elementéw bez
zastosowania podstawowych srodkéw ostroznosci.

W przypadku wykorzystywania do spawania przed rozpoczeciem procesu upewni¢ sie, ze masa
generatora jest podtagczona do elementu.

Pod zadnym pozorem nie modyfikowa¢ nastawnika.
Nastawnik nie stanowi elementu kotwigcego dla urzadzenia transportowego.

Instrukcja obstugi
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2 - Ryzyka resztkowe

Na podstawie wynikow oceny ryzyka pozostaty elementy, dla ktérych wyeliminowanie ryzyka lub doprowadze-
nie go do poziomu nieistotnego nie byto ,technicznie” mozliwe.

Pomimo wszelkiej starannosci dotozonej podczas projektowania naszych maszyn (lub instalacji), pozostajg
jednak pewne strefy ryzyka. Aby kontrolowac¢ ryzyko, klient musi zwraca¢ szczegolng uwage na te strefy,
nakaza¢ stosowanie zasad i okresli¢ ewentualne dodatkowe konieczne $rodki zwigzane z wtasnymi
sposobami postepowania.

W zwigzku z tym ponizej podano orientacyjng liste ryzyk resztkowych.

Lepsze uwzglednienie ryzyk resztkowych zapewni szkolenie operatorow w zakresie bezpieczenstwa i obstugi
maszyny na ich stanowisku pracy.

Zalecamy opracowanie kart stanowisk przypominajgcych o wystepowaniu lub braku ryzyka resztkowego w
strefie roboczej.

2.1 - Ryzyka resztkowe ,,0gdIne”

@ Ryzyko zwigzane z otoczeniem — poslizg i/lub upadek A A

Strefa robocza i bezpieczenstwa muszg by¢ wolne od wszelkich przeszkdd.

Strefa robocza musi by¢ czysta i wymaga regularnego czyszczenia.

Okresowo wykonywac¢ konserwacje maszyny (patrz instrukcje konserwacji dla poszczegdlnych
urzgdzen).

Usuwac¢ odpady materiatéw eksploatacyjnych.

Operator musi zwracac¢ szczegoélng uwage na kable i szyny biezni na posadzce.

Operator musi nosi¢ konieczne srodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, obuwie ochronne, maske
i odziez robocza.

Upadek z wysokoSci:

Aby zabezpieczy¢ sie przed upadkami z wysokosci i dociera¢ do elementéw na wysokosci, operator
musi korzystaé ze srodkéw dostepu zgodnych z obowigzujgcymi normami.

Podczas prac na wysokosci nalezy bezwzglednie stosowaé srodki ochrony indywidualnej: kask,
rekawice, obuwie ochronne, maske, zatyczki do uszu i uprzgz ochronna.

Przed rozpoczeciem prac na wysokosci operator musi zostaé przeszkolony w zakresie korzystania ze
srodkéw dostepu na wysokosc.

@ Ryzyko mechaniczne — uderzenie, sciecie, zmiazdzenie v

Operator nie moze nosi¢ luznej odziezy, krawata, musi mie¢ zwigzane wiosy i nosi¢ srodki ochrony
indywidualnej: kask, rekawice, obuwie ochronne, maske i odziez robocza.

Przed uruchomieniem maszyny operator musi sprawdzi¢, czy w poblizu maszyny nie znajdujg sie inni
wspotpracownicy.

Stanowisko pracy operatora znajduje sie przed pulpitem sterowniczym.

Nalezy przestrzegac stref bezpieczenstwa maszyny.

Operator musi zosta¢ przeszkolony w zakresie uzytkowania maszyny, a personel uczulony na ryzyka
resztkowe.

Utkniecie pomiedzy przeszkodg a maszyng — dostep do elementu ruchomego

Operator musi nosi¢ srodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, obuwie ochronne, maske i odziez
roboczg.

Stanowisko pracy operatora znajduje sie przed pulpitem sterowniczym.

Przed uruchomieniem maszyny operator musi sie upewnic, ze nikt nie znajduje sie w strefie roboczej
ani w strefie bezpieczenstwa maszyny.

Przed uruchomieniem maszyny operator musi sie upewni¢, ze ostony ochronne maszyny sg zamon-
towane.

Operator musi zosta¢ przeszkolony w zakresie uzytkowania maszyny, a personel uczulony na ryzyka
resztkowe.

Zerwanie zakotwienia urzgdzenia transportowego
Nie wolno modyfikowaé maszyny.
Maszyna nie stanowi elementu kotwigcego dla urzgdzenia transportowego.

Zmiane miejsca ustawienia maszyny moze wykonywac firma Lincoln Electric lub upowazniony
personel.

POSIMATIC Q
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Obecno$¢ 0s6b pod tadunkiem

Operator musi by¢ przeszkolony w zakresie obstugi urzadzen transportowych i posiada¢ odpowiednie
uprawnienia.

Operator musi zosta¢ przeszkolony w zakresie uzytkowania maszyny, a personel uczulony na ryzyka
resztkowe.

@ Ryzyko mechaniczne - przebicie lub uktucie A

Nalezy bezwzglednie stosowac srodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, obuwie maske, zatyczki
do uszu.

Operator musi zosta¢ przeszkolony w zakresie uzytkowania maszyny, a personel uczulony na ryzyka
resztkowe.

@ Ryzyko cieplne — poparzenie &

Kontakt cze$ci ciata z elementem goracym (palnik. element itp.)

Nalezy bezwzglednie stosowac srodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, obuwie maske, zatyczki
do uszu.

Operator musi zosta¢ przeszkolony w zakresie uzytkowania maszyny, a personel uczulony na ryzyka
resztkowe.

@ Ryzyko zwigzane z hatasem — zmeczenie

Hatas wynikajgcy z procesu

Nalezy bezwzglednie stosowac $rodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, obuwie maske, zatyczki
do uszu.

Operator musi zosta¢ przeszkolony w zakresie uzytkowania maszyny, a personel uczulony na ryzyka
resztkowe.

Instrukcja obstugi
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1 - Opis

Nastawnik POSIMATIC umozliwia ustawianie elementéw o réznych ksztattach w celu maksymalnego
ufatwienia wykonywania operacji, takich jak spawanie, ciecie gazowe, napawanie, powlekanie metalem itp.
poprzez ustawianie linii roboczej w najlepszym potozeniu.

Wersja ,Plasma” umozliwia lepszg regulacje predkosci obrotowej i uzyskiwanie predkosci co najmniej
2-krotnie nizszej.

Seria:

« POSIMATIC PS03 i POSIMATIC PS03 Plasma moze obracac¢ elementy cylindryczne o masie
nieprzekraczajgcej 300 kg.

* POSIMATIC PS08 i POSIMATIC PS08 Plasma moze obraca¢ elementy cylindryczne o masie
nieprzekraczajgcej 800 kg.

* POSIMATIC PS15 i POSIMATIC PS15 Plasma moze obraca¢ elementy cylindryczne o masie
nieprzekraczajgcej 1500 kg.

« POSIMATIC PS30 i POSIMATIC PS30 Plasma moze obracac¢ elementy cylindryczne o masie
nieprzekraczajgcej 3000 kg.

2 - Seria POSIMATIC

2.1 POSIMATIC
POSIMATIC PS03: \W000385391 POSIMATIC PS08: \W000385392
POSIMATIC PS03 Plasma: P95032101NG POSIMATIC PS08 Plasma: P95032111NG

POSIMATIC PS15: W000385393 POSIMATIC PS30: W000385394
POSIMATIC PS15 Plasma: P95032121NG POSIMATIC PS30 Plasma: P95032131NG
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2.2 Opcje

POSIMATIC | POSIMATIC | POSIMATIC | POSIMATIC
PS03 PS08 PS15 PS30

e kjﬂz;t;v;/):’gbkrgbkowy do $rednicy 125mm | \\/v00a 15215 v

?;’222?; uchwytu obrobkowego W000400522 v
. L'\;llzr;:yztésoigébkowy do $rednicy 250 mm W000274993 v v (4

Qggr:;en: uchwytu obrébkowego W000400523 v v v
. ,L\JAZZ\;V)::i;ékaWy do $rednicy 315 mm W000274994 v v (4

g\?:::;en: uchwytu obrébkowego W000400524 v v v
o E(::;V)gooli;ébkowy do $rednicy 400 mm W000274995 v v (4

zgg;:j; uchwytu obrébkowego W000400525 v v (4

Charakterystyki uch

tow obrébkowych:

Stalowe uchwyty obrébkowe z 3 odwracalnymi szczekami do
przytrzymywania elementéw podczas obracania.

Informacja: Podczas doboru wymiaréw nastawnika nalezy
uwzgledni¢ mase uchwytu obrébkowego i jego szerokosé

- —]

L

oy
I

. w celu obliczenia sSrodka ciezkosci elementu.
A = C D E F G H
125 95 4 56 32 108 3xM8 52 ;
250 200 5 82 76 224 | 3xM12 90 ‘
315 260 5 95 103 286 |[3xM16 | 130 '
400 330 5 105 136 362 |3xM16 | 130
A J K L M V Masa
125 225 9 95,5 56 61 4,5 kg
250 40 12 139,5 95 89,9 25,7 kg
315 46 14 155 109,5 | 100,4 44,2 kg
400 43 17 171,5 127 113,4 80 kg
Mozliwe Srednice w zaleznosci od sposobu zaciskania:
Zewnetrzne | Wewnetrzne
Min. 3 37 Zaciskanie zewnetrzne
@125 mm
Maks. 157 123 |
Min. 5 59
@ 250 mm
Maks. 302 236
Min. 6 96
@ 315 mm
Maks. 395 305
Min. 20 100
@ 400 mm
Maks. 480 390

Zaciskanie
wewnetrzne

(7)
U/
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3 - Podstawowe charakterystyki

3.1 POSIMATIC PS03

POSIMATIC POSIMATIC

PS03 PS03 Plasma
Dopuszczalne obciazenie
Obcigzenie w dowolnym potozeniu kg 300
Obroty
Maksymalny mimosrod mm 117
Maksymalny moment obrotowy kGm 35
Predkos$¢ obrotowa obr./min 0d0,2do 3 0od0,1do 3
Moc silnika obrotowego ( 405?295\%) (beSkz3$Ozc\:/;/ot-
owy)
Pochylanie
Maksymalny mimos$réd mm 253
Maksymalny moment od pochylenia kGm 100
Pochylanie napedzane silnikiem obr./min 0,4
Kat pochylenia blatu ° od 0 do 135
Czas pochylania do 135° s 31
Odlegtosc¢ os pochylania/ptyta mm 80
Moc silnika pochylania kW 0,37(4 bieguny)
Zasilanie
Napiecie zasilania V 400
Maksymalny pobér pradu A 2
Czestotliwosé Hz 50/60
Potgczenie masowe A 500 przy 100%
Tolerancje
Doktadnosc¢ obrotéw Standardowa Wysoka
Luz obrotowy mm <2-0600
Luz pochylania mm <2-02600
Ptaskosc¢ ptyty mm <A1

Masa 300 kg dotyczy czesci zawieszonej poza obrysem podstawy, ktorej Srodek ciezkosci
znajduje sie w odlegtosci najwyzej 253 mm od blatu ustawionego w potozeniu pionowym i
) w odlegtosci mimosrodowej najwyzej 117 mm wzgledem osi obrotu.

Elementy wchodzace w zakres dostawy:
» przewdd zasilania o dtugosci 5 metrow,
e przewodowy pilot zdalnego sterowania z przewodem o dtugos$ci 5 metrow,
e przewodowy pedat wh./wyt. z przewodem o dtugosci 5 metrow,
« wyswietlacz predkosci obrotowej w obrotach na minute (obr./min) na szafie elektryczne;.

POSIMATIC @



3.2 POSIMATIC PS08

POSIMATIC POSIMATIC
PS08 PS08 Plasma
Dopuszczalne obciazenie
Obcigzenie w dowolnym potozeniu kg 800
Obroty
Maksymalny mimos$réd mm 150
Maksymalny moment obrotowy kGm 120
Predkos¢ obrotowa obr./min | od 0,16 do 2,4 | od 0,08 do 2,4
Moc silnika obrotowego ( 4OB7i§glt1VrYy) (beSkz3$Ozc\:/;/ot-
owy)
Pochylanie
Maksymalny mimos$réd mm 200
Maksymalny moment od pochylenia kGm 280
Pochylanie napedzane silnikiem obr./min 0,4
Kat pochylenia blatu ° od 0 do 135
Czas pochylania do 135° s 58
Odlegtosc¢ os pochylania/ptyta mm 148
Moc silnika pochylania kW 0,75(4 bieguny)
Zasilanie
Napiecie zasilania V 400
Maksymalny pobér pradu A 3,6
Czestotliwosé Hz 50/60
Potgczenie masowe A 500 przy 100%
Tolerancje
Doktadnos¢ obrotéw Standardowa Wysoka
Luz obrotowy mm <2-0800
Luz pochylania mm <2-07800
Ptaskosc¢ ptyty mm <A1

Masa 800 kg dotyczy czesci zawieszonej poza obrysem podstawy, ktorej Srodek ciezkosci
znajduje sie w odlegtosci najwyzej 200 mm od blatu ustawionego w potozeniu pionowym i
H w odlegtosci mimosrodowej najwyzej 150 mm wzgledem osi obrotu.

Elementy wchodzace w zakres dostawy:
* przewdd zasilania o dtugosci 5 metrow,
e przewodowy pilot zdalnego sterowania z przewodem o dtugosci 5 metrow,
e przewodowy pedat wh./wyt. z przewodem o dtugosci 5 metrow,
« wyswietlacz predkosci obrotowej w obrotach na minute (obr./min) na szafie elektrycznej.

Instrukcja obstugi
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3.3 POSIMATIC PS15

POSIMATIC POSIMATIC
PS15 PS15 Plasma
Dopuszczalne obciazenie
Obcigzenie w dowolnym potozeniu kg 1500
Obroty
Maksymalny mimos$réd mm 150
Maksymalny moment obrotowy kGm 225
Predkos¢ obrotowa obr./min | od 0,14 do 1,8 | od 0,06 do 1,8
- 1,5 kKW 70w
Moc silnika obrotowego (4 bieguny) (bekzsvzv%ot
Pochylanie
Maksymalny mimos$réd mm 215
Maksymalny moment od pochylenia kGm 550
Pochylanie napedzane silnikiem obr./min 0,4
Kat pochylenia blatu ° od 0 do 135
Czas pochylania do 135° ] 56
Odlegtosc¢ os pochylania/ptyta mm 151
Moc silnika pochylania kW 1,5(4 bieguny)
Zasilanie
Napiecie zasilania \% 400
Maksymalny pobér pradu A 4,4
Czestotliwosé Hz 50/60
Potgczenie masowe A 1000 przy 100%
Tolerancje
Doktadnosc¢ obrotow Standardowa Wysoka
Luz obrotowy mm <2-©1000
Luz pochylania mm <2-@1000
Ptaskosc ptyty mm <1

Masa 1500 kg dotyczy czesci zawieszonej poza obrysem podstawy, ktorej Srodek
ciezkosci znajduje sie w odlegtosci najwyzej 215 mm od blatu ustawionego w potozeniu
. pionowym i w odlegtosci mimosrodowej najwyzej 150 mm wzgledem osi obrotu.

E

lementy wchodzace w zakres dostawy:

e przewdd zasilania o dtugosci 5 metrow,
» przewodowy pilot zdalnego sterowania z przewodem o dtugosci 5 metréw,
e przewodowy pedat wt./wyt. z przewodem o dtugosci 5 metrow,

« wyswietlacz predkosci obrotowej w obrotach na minute (obr./min) na szafie elektrycznej.

POSIMATIC
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3.4 POSIMATIC PS30

POSIMATIC POSIMATIC
PS30 PS30 Plasma
Dopuszczalne obciazenie
Obcigzenie w dowolnym potozeniu kg 3000
Obroty
Maksymalny mimos$réd mm 120
Maksymalny moment obrotowy kGm 450
Predkos¢ obrotowa obr./min 0od0,1do1,5 | 0od0,05do 1,5
Moc silnika obrotowego kW 4 1b,i?a kW (b:elzgc\;vot-
guny) kowy)
Pochylanie
Maksymalny mimos$réd mm 200
Maksymalny moment od pochylenia kGm 1300
Pochylanie napedzane silnikiem obr./min 0,4
Kat pochylenia blatu ° od 0 do 135
Czas pochylania do 135° S 54
Odlegtosc¢ os pochylania/ptyta mm 222
Moc silnika pochylania kW 2,2(4 bieguny)
Zasilanie
Napiecie zasilania \% 400
Maksymalny pobér pradu A 8
Czestotliwosé Hz 50/60
Potgczenie masowe A 1000 przy 100%
Tolerancje
Doktadnosc¢ obrotow Standardowa Wysoka
Luz obrotowy mm <2-01200
Luz pochylania mm <2-21200
Ptaskosc ptyty mm <1

Masa 3000 kg dotyczy czesci zawieszonej poza obrysem podstawy, ktorej Srodek
ciezkosci znajduje sie w odlegtosci najwyzej 200 mm od blatu ustawionego w potozeniu
. pionowym i w odlegtosci mimosrodowej najwyzej 120 mm wzgledem osi obrotu.

Elementy wchodzace w zakres dostawy:
* przewdd zasilania o dtugosci 5 metrow,
» przewodowy pilot zdalnego sterowania z przewodem o dtugosci 5 metréw,
e przewodowy pedat wt./wyt. z przewodem o dtugosci 5 metrow,
« wyswietlacz predkosci obrotowej w obrotach na minute (obr./min) na szafie elektrycznej.

Instrukcja obstugi
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3.5 Moment od pochylenia

Dopuszczalne obcigzenie w kg (Y1) w zaleznosci
od odlegtosci w mm (L1) pomiedzy $rodkiem
ciezkosci elementu a powierzchnig blatu.

POSIMATIC PS03 POSIMATIC PS08
POSIMATIC PS03 Plasma POSIMATIC PS08 Plasma

Y1 (kg) Y1 (kg)

300 ; 800 -

700 -
250 +——— G

600 -
200 -
500 -
150
400

100 —

300

50

200

4] 200 400 600 800 1000 0] 200 400 600 800 1000
L1 (mm) L1 (mm)
Y1 =100000/ (L1+80) Y1 =280000/(L1+148)
POSIMATIC PS15 POSIMATIC PS30
POSIMATIC PS15 Plasma POSIMATIC PS30 Plasma
Y1 (kg) Y1 (kg)
1500 _ 1 3000

2500 \

1250 +—

1000

750 —— 1500 +——+ 1 1 | . 0 O N A S S N N S
71 \
500 1000 - | I - | ! ""\.\‘ 1 }
250 +—— A 500 \I
0 200 400 600 800 1000 1200 0 200 400 600 800 1000 1200 1400
L1 (mm) L1 (mm)
Y1 =550000/ (L1+151) Y1 =1300000 / (L1+222)

Z1 | Strefa dozwolona

Z2 | Strefa zabroniona (ptyta w pionie)

Y1 | Obcigzenie w kg

L1 | Przesuniecie obcigzenie/ptyta w mm

()
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3.6 Moment od obrotéow

Y2 (kg)

300

Dopuszczalne obcigzenie w kg (Y2) w zaleznosci

od odlegtosci w mm (L2) pomiedzy $rodkiem

ciezkosci a osig obrotu.

POSIMATIC PS03
POSIMATIC PS03 Plasma

250

\

200 +—

N\ 2

150

N

100

L ~

|

50

Y2 (kg)

1500 -

100 200 300 400 500
L2 (mm)

Y2 =35000/L2

POSIMATIC PS15
POSIMATIC PS15 Plasma

1250

1000 -

750

500

250

0

200 400 600 800

L2 (mm)

Y2 =225000/L2

Y2 (kg)

800

POSIMATIC PS08
POSIMATIC PS08 Plasma

700

600

500

z2

400

N

300

Z1

200

100

Y2 (kg)

3000

100 200 300 400 500 600

L2 (mm)

Y2 =120000/L2

POSIMATIC PS30
POSIMATIC PS30 Plasma

2500

2000

1500

1000 +——

500

0

L2 (mm)

Y2 =450000/L2

Z1 | Strefa dozwolona

Z2 | Strefa zabroniona (ptyta w pionie)

Y2 | Obcigzenie w kg

L2 | Mimosréd obcigzenia w mm

®
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4 - Wymiary i wymiary catkowite

4.1 POSIMATIC PS03
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4.2 POSIMATIC PS08
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4.3 POSIMATIC PS15
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4.4 POSIMATIC PS30
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5 - Opis szczego6towy

5.1 Wyglad ogdliny

Nastawniki POSIMATIC sktadajg sie z nieruchomej podstawy (M1), w ktdrej obraca sie pochylana rama (M2),
ktéra podtrzymuje ptyte obrotowg (M9).
Nieruchoma podstawa (M1) stanowi rowniez podparcie dla:
- przektadni redukcyjnej (M3) pochylania,
- skrzynki elektrycznej (E1).
Pochylana rama (M2) stanowi podparcie dla:
- wycinka kofa zebatego (M5) pochylania,
- plyty obrotowej (M9) i wienca zebatego (M8) obrotow,
- przektadni redukcyjnej (M6) obrotow.

POSIMATIC PS03 POSIMATIC PS08
POSIMATIC PS03 Plasma POSIMATIC PS08 Plasma

POSIMATIC PS15 POSIMATIC PS30
POSIMATIC PS15 Plasma POSIMATIC PS30 Plasma

Zdalne sterowanie obrotami i pochylaniem umozliwia
skrzynka z przyciskami (E2) i pedat (E3).

M1 | Nieruchoma podstawa M9 | Ptyta obrotowa

M2 | Pochylana rama E1 | Szafa elektryczna
M3 | Przektadnia redukcyjna

Pilot zdalnego sterowania
Pedat

M5 | Wycinek kota zebatego

E2
E3

POSIMATIC r1-8\
\—/



5.2 Plyta

Blat roboczy lub ptyta (M9), wykonany z mocnej blachy, umozliwia tatwe mocowanie elementéw.
Znajdujg sie w nim rowki przyjmujgce $ruby lub zatyczki tak, aby nie mogty one tatwo wypasc¢ z gniazd.
Otwor srodkowy @ 40 jest przedtuzony rura, ktéra przechodzi przez pochylang rame (M2). Umozliwia na
przykfad podawanie gazu strony odwrotnej podczas spawania.

POSIMATIC PS03
POSIMATIC PS03 Plasma

1112

24

POSIMATIC PS15

POSIMATIC PS15 Plasma

Przekroj rowkow:

Przekréj rowkow:

POSIMATIC PS08
POSIMATIC PS08 Plasma

POSIMATIC PS30
POSIMATIC PS30 Plasma

22

25 [22]

A0

(19)
O
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5.3 Podzespoly obrotow

Motoreduktor z kotem i przektadnia slimakowa (E5—M6) napedza obroty wienca zebatego (M8) za
posrednictwem watka zebatego (M7).

Zmiany predkosci uzyskuje sie za pomocg potencjometru zamocowanego na skrzynce z przyciskami.

POSIMATIC PS03 POSIMATIC PS08
POSIMATIC PS03 Plasma POSIMATIC PS08 Plasma

POSIMATIC PS15 POSIMATIC PS30
POSIMATIC PS15 Plasma POSIMATIC PS30 Plasma

E5 | Nieruchoma podstawa

M6 | Pochylana rama

M7 | Przektadnia redukcyjna

M8 | Wycinek kota zebatego

POSIMATIC
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5.4 Podzespoly pochylania

Motoreduktor z kotem i przektadnia slimakowa (E4—M3) napedza ruch wycinka kota zebatego (M5) za
posrednictwem watka zebatego (M4).

Pochylana rama (M2) z pierscieniami obraca sie na dwoch poziomych trzpieniach (M12) przymocowanych do
podstawy (M1). Zamocowana jest do niej czes¢ nieruchoma wiehca zebatego (M8).

W modelu POSIMATIC PS30 silnik (E4) napedza przekfadnie redukcyjng (M3) za pomocg zestawu két pa-
sowych i paskéw napedowych (M21).

Przektadnia redukcyjna (M3) przekazuje ruch na wycinek kota zebatego (M5) za posrednictwem watka zebat-
ego(M4) oraz kot zebatych(M16) i (M17) potgczonych na state z osig (M20).

0Os (M20) jest zamontowana na fozyskach (M18) w podstawie (M1).

POSIMATIC PS03 POSIMATIC PS08
POSIMATIC PS03 Plasma POSIMATIC PS08 Plasma

POSIMATIC PS15 POSIMATIC PS30
POSIMATIC PS15 Plasma POSIMATIC PS30 Plasma

E4 | Silnik M15 | Koto zebate (tylko POSIMATIC PS30)

M2 | Pochylana rama M16 | Kolo zebate (tylko POSIMATIC PS30)

M3 | Przektadnia redukcyjna M18 | ¢ ozysko (tylko POSIMATIC PS30)

M4 | Koto zebate M20 | Os (tylko POSIMATIC PS30)

M5 | Wycinek kota zgbatego M21 | pasek napedowy (tylko POSIMATIC PS30)
M12 | Lozysko

Instrukcja obstugi
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5.5 Zlgcze masowe

Dwa ztgcza masowe (M10) znajdujg sie w modelach POSIMATIC PS03, PS08, PS15 (4 w modelu
POSIMATIC PS30).

W modelu POSIMATIC PS03 sktadajg sie one z przewodzgcego klocka dociskanego do wienca (M8) przez
sprezyne.

W modelach POSIMATIC PS08, PS15, PS30 sktadajg sie one z przewodzacego klocka dociskanego do ptyty
(M9) przez sprezyne.

Stuzg one do podtgczania generatora podczas spawania. Ich wydajnos¢ (500 A przy 100% < PS03, PS08 i
1000 A przy 100% @ PS15, PS30) umozliwia wykorzystywanie zdecydowanej wiekszosci technologii. Nie sg
one jednak przystosowane do spawania tukiem krytym, ktéry wymaga wiekszej wydajnosci.

Aby unikng¢ ryzyka przegrzania, istotne znaczenie ma sprawdzenie, czy przekrdj uzywanych przewodow jest
zgodny z natezeniem przeptywajgcego pradu i jego wspoétczynnikiem dziatania.

Aby unikng¢ uszkodzenia tozysk kulkowych nastawnika, te ztgcza masowe nalezy obowigzkowo podtgczaé
podczas spawania.

POSIMATIC PS03 POSIMATIC PS08
POSIMATIC PS03 Plasma POSIMATIC PS08 Plasma

POSIMATIC PS15 POSIMATIC PS30
POSIMATIC PS15 Plasma POSIMATIC PS30 Plasma

M8 | Wieniec zebaty

M9 | Ptyta obrotowa

M10 | Potgczenie masowe

(2)
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5.6 Podzespoly zabezpieczajgce

W momencie osiggniecia przez ruchomy podzespét potozen skrajnych (0° i 135°) dwa wylgczniki krarncowe
(E7) wytaczaja zasilanie silnika pochylania.

Obudowa ochronna (M11) uniemozliwia dostep do zebdéw wienca (M8) i watka zebatego (M7).

POSIMATIC PS03 - POSIMATIC PS03 Plasma

E7 | Wytgcznik krancowy pochylania

M11 | Obudowa wienca zebatego
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1 - Przenoszenie nastawnika POSIMATIC

1.Zamocowac¢ zawiesia do nastawnika POSIMATIC w drewnianym opakowaniu w sposdb pokazany na
schemacie.

2.Rozpakowac¢ nastawnik POSIMATIC z opakowania, w ktorym zostat dostarczony.

3.Zamocowac zawiesia do nastawnika POSIMATIC, zawsze wykorzystujgc otwory na przeciwlegtych
koncach.

' Do przenoszenia nastawnika POSIMATIC wraz z drewnianym opakowaniem mozna uzy¢
. wozka widtowego.

1.1 POSIMATIC PS03

¢

T X1

1050

I 1000 1180
<

@% 350 KG
(\ %

' Podczas mocowania zawiesi/transportu stosowanie srodkéw ochrony indywidualnej jest

OBOWIAZKOWE.

POSIMATIC




1.2 POSIMATIC PS08

1250 KG

!

0S¢t

)

1680

1090

1100 KG

2

Podczas mocowania zawiesi/transportu stosowanie srodkéw ochrony indywidualnej jest
BOWIAZKOWE.

(0)

A\
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1.3 POSIMATIC PS15

2100 KG g

!

%

1880

|

1330

l<

%

1900 KG

8

T g T i

E.

Podczas mocowania zawiesi/transportu stosowanie srodkéw ochrony indywidualnej jest
BOWIAZKOW

(0)

A\
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1.4 POSIMATIC PS30

? 2400 KG ?

1750

1760 | 1890

%\% 2100 KG
0 0

A Podczas mocowania zawiesi/transportu stosowanie srodkéw ochrony indywidualnej jest

. 0000
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2 - Ustawianie

Nastawnik nalezy ustawia¢ na ptaskim podtozu o odpowiedniej wytrzymatosci.
W razie potrzeby umiesci¢ odpowiednie kliny.

' Nastawnik wraz z obcigzeniem, niezaleznie od jego potozenia, nachylenia i obrotu, musi
wpisaé si¢ w obszar roboczy powiekszony o strefe bezpieczenstwa o wielkosci 800 mm.

W strefie tej nie mogg znajdowac sie zadne przeszkody ($ciana, stupy, narzedzia itp.),
ktore mogtyby utrudniaé¢ ruchy nastawnika i jego obciaznika, a takze swobodny ruch
operatora.

3 - Mocowanie nastawnika POSIMATIC

Maszyne nalezy zamocowac do podtoza w 4 punktach zakotwienia do jednolitej ptyty z betonu o wytrzymatos-
ci 20 MPa (350 kg/m?3) z metalowym zbrojeniem, wykonanej przed co najmniej 21 dniami.

Kotwy do mocowania nie nalezg do zakresu dostawy firmy LINCOLN ELECTRIC.

Elementy zalecane do mocowania nastawnika POSIMATIC PS03

@ wierconego Dopuszczalne
Rodzaj kotwy Oznaczenie otworu obciazenie
(w mm) (GELY)

SPIT Metalowa 050590 FIX 10/25 210 od 345 do 560

051510 CAPSULE
. MAXIMA M10
Chemiczna 050960 TIGES 12 700

MAXIMA M10X130

Elementy zalecane do mocowania nastawnika POSIMATIC PS08, PS15. PS30

@ wierconego Dopuszczalne
Rodzaj kotwy Oznaczenie otworu obciazenie
(w mm) (CELY)
SPIT Metalowa FBR M 16 x 130 16 800
. HAS M 16 x 190
Chemiczna + HBP 16 18 2120
FA 16 x 20 16 1200
FISCHER Metalowa FB 16 x 25 @ 16 1200
. RM 16 +
Chemiczna RGM 16 x 190 18 3750
SPIT Metalowa 050680 FIX 16/45 16 od 810 do 1270
. M 16 - 5209 +
Chemiczna SM 16 - 5224 18 2175

POSIMATIC \28/



4 - Podtaczenie elektryczne

Podtgczenie elektryczne nastawnika POSIMATIC do sieci odbywa sie za pomoca przewodu o dtugosci 5
metrow, ktéry znajduje sie z tytu skrzynki zasilania.

Ten 4-zytowy przewdd nalezy podtgczyé do znormalizowanej sieci 3 x 400 V, 50/60 Hz z wyréwnywaniem
potencjatéw (uziemienie).

Przed przystgpieniem do réznego rodzaju dziatan nalezy uwaznie przeczyta¢ wskazowki
zawarte w niniejszej instrukcji. Wszystkie prace konserwacyjne powinny by¢ wykonywane
wytgcznie przez osoby uprawnione, wyspecjalizowane i wykwalifikowane osoby. Zachowania
niezgodne z zawartymi tu wskazéwkami dotyczgcymi bezpieczenstwa mogg spowodowac
powazne niebezpieczenstwo dla ludzi i/lub szkody w mieniu i/lub w otoczeniu.

' UWAGA:
Dla bezpieczenstwa pochylania bardzo wazna jest kolejnos¢ faz.

BARDZO WAZNE:

Aby spetni¢ europejskie normy bezpieczenstwa, podtgczenie do sieci elektrycznej wykonac z
uzyciem skrzynki sciennej wyposazonej w indywidualny wytgcznik ochronny o odpowiedniej
warto$ci znamionowej w zaleznosci od napiecia sieciowego i poboru prgdu przez urzadzenia.
Wytgcznik ochronny powinien mie¢ zdolnos¢ wytgczania 100 kA.

ROZMIESZCZENIE OKABLOWANIA | PRZEWODOW ELASTYCZNYCH
Klient powinien zapewni¢ srodki do podtrzymywania i ochrony okablowania i przewodoéw elastycznych przed
uszkodzeniami mechanicznymi, chemicznymi lub termicznymi od skrzynki od zrédta.

Instrukcja obstugi
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4.1 Przytgcze zewnetrzne dla poszczegoélnych opcji
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5 - Montaz

5.1 Kontrole po transporcie

Nastawnik jest dostarczany jest w stanie gotowym do dziatania.
Przed uruchomieniem nalezy jednak wykona¢ pewne czynnosci wstepne:
* Upewnic sie, ze zaden widoczny element nie ulegt uszkodzeniu podczas transportu.
» Sprawdzi¢ dokrecenie najwazniejszych podzespotdw, ktdre mogty poluzowac sie podczas transportu.
Dotyczy to zwtaszcza wytgcznikdw krancowych pochylania.
e Sprawdzi¢, czy podigczenia elektryczne sg prawidtowe.

5.2 Kontrola kolejnosci faz

e Sprawdzi¢, czy podigczenia elektryczne sg prawidtowe.
* Na krotko nacisngé przetgcznik pochylania ptyty ,C5”.

>
* Kierunek pochylania zgodny @ fazy podtgczone prawidtowo
< * Kierunek pochylania przeciwny @« zamieni¢ podtgczenie dwdch faz w przytgczu zasilania
ogolnego.
~

Jezeli wyniki tych sprawdzen sg zadowalajgce, nastawnik jest gotowy do uruchomienia.

Kontrole te nalezy powtarzac po kazdej zmianie miejsca ustawienia nastawnika.

Instrukcja obstugi

O,



1 - Przyciski sterowania na szafie

(LincoLn), @

| ELECTRIC |

/i\

Al Wytacznik gtéwny zasilania

A2 Lampka sygnalizacyjna zasilania

Wskazanie predkosci na przemienniku

A3 (w obrotach na minute: obr./min)

|
G

A4 Kierunek obrotéw przy uruchamianiu automatycznym
C1 Potencjometr do regulacji predkosci obrotowe;j
Cc2 Przycisk wigczania zasilania (przemiennik)
|
| C3 Wybor sposobu sterowania lokalne/zewnetrzne
4
—
ca 3-pozycyjny przetgcznik kierunku obrotéw.
Potozenie srodkowe jest potozeniem spoczynkowym
~N
—~
c5 3-pozycyjny przetgcznik kierunku obrotéw.

Potozenie srodkowe jest potozeniem spoczynkowym

/T

C6 Wytgcznik awaryjny

C7 Pedat sterujgcy obrotami ptyty

POSIMATIC \3-2/



2 - Uruchamianie nastawnika POSIMATIC

2.1 Korzystanie z trybu , lokalnego”

1. Witaczy¢ zasilanie nastawnika POSIMATIC, ustawiajgc wytgcznik ,0zn. A1” w potozeniu ,I”. Lampka
sygnalizacyjna ,0zn. A2” musi sie zaswieci¢. Przemiennik musi wyswietla¢ wskazanie ,Ready” (Gotowy).

2. Jezeli na przemienniku znajduje sie wskazanie ,Alarm”, sprawdzi¢, czy wytgcznik awaryjny ,,0zn. C6” jest
odblokowany.

3. Uruchomi¢ nastawnik POSIMATIC, naciskajac przycisk ,0zn. C2".

4. Wybra¢ sterowanie ,LOCAL” (Lokalne). Wyboru dokonuje sie za pomocg przetgcznika ,0zn. C3”.

Obroty
5. Uruchomi¢ obroty w danym kierunku, wybierajgc:
» Potozenie przetgcznika ,0zn. A4” @ obroty ciggte.
Aby zatrzymadé, ustawi¢ przetgcznik w potozeniu ,O”.
* Nacisngé¢ pedat. Zwolnienie pedatu powoduje zatrzymanie obrotéw.
Kierunek obrotéw wybiera sie za pomocg przetgcznika ,,0zn. A4”.

A Uwaga, czynnos$c¢ ta spowoduje uruchomienie obrotow nastawnika POSIMATIC.

6. Ewentualnie zmieni¢ predkos¢ obrotowg za pomocg potencjometru ,0zn. C1”.

Pochylanie
7. Uruchomi¢ pochylanie, wybierajgc potozenie przetgcznika ,,0zn. C5”.

2.2 Korzystanie z trybu ,,zewnetrznego”

1. Witaczy¢ zasilanie nastawnika POSIMATIC, ustawiajgc wytgcznik ,0zn. A1” w potozeniu ,I”. Lampka
sygnalizacyjna ,0zn. A2” musi sie zaswieci¢. Przemiennik musi wyswietla¢ wskazanie ,Ready” (Gotowy).
. Jezeli na przemienniku znajduje linia wskazanie ,Alarm”, sprawdzi¢, czy obwdd zatrzymania awaryjnego
jest odblokowany.
. Uruchomi¢ nastawnik POSIMATIC, naciskajac przycisk ,0zn. C2” lub za pomocg polecenia zdalnego.
. Wybra¢ sterowanie ,EXTERIEUR” (Zewnetrzne). Wyboru dokonuje sie za pomoca przetgcznika ,,0zn.
C3".
. Za pomocg przetgcznika ,0zn. A4’ lub polecenia zewnetrznego wybrac¢ kierunek obrotéw.
. Aktywowac zewnetrzne polecenie ruchu automatycznego.
. Ewentualnie zmieni¢ predkosé¢ obrotowg za pomocag
» potencjometru ,0zn. C1” lub
* polecenia zewnetrznego.

AW N

~N O O

Pochylanie

8. Uruchomi¢ pochylanie w danym kierunku za pomocg polecenia zewnetrznego.

3 - Wylaczanie nastawnika POSIMATIC

1. Uzy¢ wylgcznika awaryjnego ,0zn. C6”.
2. Wytgczy¢ zasilanie nastawnika POSIMATIC, ustawiajgc wytgcznik ,0zn. A1” w potozeniu ,0”. Lampka
sygnalizacyjna ,0zn. A2” musi zgasngc.

Instrukcja obstugi
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1 - Konserwacja

Aby maszyna dziatata bez usterek przez dtugi czas, konieczna jest pewna minimalna dbato$¢ i obstuga
serwisowa.

Czestotliwos¢ konserwacji podano dla produkcji na 1 zmiane dziennie, czyli dla dziatania przez
maksymalnie 8 godziny codziennie dla kazdej osi ruchu. W przypadku bardziej intensywnej produkcji nalezy
odpowiednio zwiekszy¢ czestotliwosci konserwacji.

Dziat konserwacji moze skopiowac te strony w celu $ledzenia czestotliwosci i termindw konserwacji oraz
wykonanych prac konserwacyjnych (zaznaczy¢ odpowiednie pola).

Przed rozpoczeciem prac nalezy OBOWIAZKOWO zabezpieczy¢ wszelkie zrodta energii
zasilajgcej maszyne (elektrycznej, pneumatycznej, gazowej itp.).
Zablokowanie wytgcznika awaryjnego nie jest wystarczajgce.

Przektadnie redukcyjne nastawnika POSIMATIC sg smarowane olejem. Sg one wyposazone we
wzierniki do kontroli poziomu, korki wlewu i korki spustowe.

Te przektadnie redukcyjne mogg dziata¢ w temperaturach otoczenia w zakresie od 0°C do
+40°C.

tozysko wienca zebatego jest smarowane smarem.

Zeby zewnetrzne sg smarowane smarem.

Kontrola i bezpieczenstwo:
Nalezy doktadnie przestrzega¢ wskazéwek podanych w niniejszej instrukcji, a zwtaszcza

wskazoéwek dotyczgcych ograniczen uzytkowych.

Ponadto okresowo nalezy sprawdzac gtéwne podzespoty urzgdzenia, a zwtaszcza zeby koét i
wiencéw zebatych, zuzycie przektadni redukcyjnych z kotem i slimakiem, przewodu zasilania,
silnikéw i zdalnego sterowania, wentylacji silnikdw itp.

Przed ponownym uruchomieniem po dtugim okresie przestoju wykonac wszystkie kontrole
okresowe.

> B P

1.1 Harmonogram konserwacji

Nalezy bezwzglednie przestrzegaé tego harmonogramu.
Zalecamy wdrozenie rejestrowanego nadzoru wszystkich czynnosci konserwacyjnych.

Pierwszy przeglad

Termin
, Rodzaj aa -
Podzespot Element kontroli Czynnos¢ Co 1 mies.
lub Co 300 godz. | Co 500 godz.
co 80 godz.
Zeby - Smarowanie X A
Obrot ;
y tozysko - Smarowanie X B
toczne
Pochylanie tozysko - Smarowanie X C
toczne
Obroty Przekiaqnla Wzrokowa | Smarowanie X D
redukcyjna
X
. Przekfadnia . PS08 X
Pochylanie redukeyjna Wzrokowa | Smarowanie PS15 PS03 E
PS30

POSIMATIC \34/




Praw- Niepraw-

Eta p Czyn nos’é idlowo idtlowo
Obroty — zeby v X
» Zdemontowac ptyte.
* Wyczysci¢ zeby, zwtaszcza zagtebienia miedzy zebami.
» Uzywajgc pedzla, posmarowac zeby (smar EPR2 UNIL OPAL).
Praw- Niepraw-

Etap Czyn nosc idlowo idlowo

“ Obroty — tozysko v X

* Po zdemontowaniu ptyty posmarowac tozysko za pomocg dostepnych smarown-
iczek (smar EPR2 UNIL OPAL).

Etap Czynnosé :':: Nd:’ww
Pochylanie — tozyska (4 X
e Za pomocg smarowniczek posmarowac fozyska (smar EPR2 UNIL OPAL).
Etap Czynnosc¢ :.r::o N:::::
“ Obroty — przektadnia redukcyjna (4 X
* Wymienic¢ olej w przektadni redukcyjne;.
PS03 PS08 PS15 PS30
Termin (godz.) 500 500 500 500
Rodzaj oleju Rodzaj 1 Rodzaj 1 Rodzaj 1 Rodzaj 1
llosé (1) 1 1,55 3,2 6,5

Rodzaj 1: olej L-CKC/220 lub odpowiednik

Instrukcja obstugi
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Etap

Czynnos¢

Pochylanie — przektadnia redukcyjna

Praw-

idtowo

v

Niepraw-

idtowo

X

» Wymienic¢ olej w przektadni redukcyjne;j.

PS03 PS08 PS15 PS30
Termin (godz.) 500 300 300 300
Rodzaj oleju Rodzaj 1 Rodzaj 2 Rodzaj 2 Rodzaj 2
Do srodka Do srodka Do srodka
llosé (1) 1 wziernika wziernika wziernika
do kontroli do kontroli do kontroli
poziomu oleju | poziomu oleju | poziomu oleju

Rodzaj 1: olej L-CKC/220 lub odpowiednik
Rodzaj 2: olej N320 lub odpowiednik

Konserwacja i kontrole okresowe

Czestotliwosé ‘ Termin ‘

g .g:“;' ) -g 'g
Podzespot Element ] Czynnosé e 8 § S S
kontroli o
2| E |3 g8 | 8
2| 2| o R | 3
AAE 8 | 8
|l o
Obroty Ptyta Wzrokowa — X F
Obroty Potaczenie Wzrokowa - X G
masowe
Obroty .
Pochylanie Zeby - Smarowanie X H
Pochylanie Pasek X I
napedowy
Obroty Przekiad_nla Wzrokowa Smarowanie X J
redukcyjna
X
. Przektadnia . X PS08
Pochylanie redukcyjna Wzrokowa Smarowanie PS03 | PS15 K
PS30
Zeby Wzrokowa - L
Obroty Zeby - Smarowanie M
tozysko - Smarowanie X N
toczne
Zeby Wzrokowa - (o)
Pierscien Wzrokowa - P
tozysko .
Pochylanie toczne B Smarowanie X Q
Pasek Wzrokowa - X R
napedowy
Hamulec Wzrokowa - X S
Obroty . Wy%’qcznlk Wzrokowa X T
Pochylanie krancowy
POSIMATIC @




Praw- Niepraw-

Eta P CZyn nosc idlowo idlowo

Piyta v | x

Sprawdzi¢ dokrecenie srub mocujgcych ptyte do wienca zebatego.

W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci (poluzowania), zaleca sie
zdemontowac catkowicie ptyte i sprawdzic¢ réwniez dokrecenie srub
mocujgcych wieniec do obudowy.

Praw- Niepraw-

Eta p czyn nos’é idilowo idlowo

n Zigcze masowe v ) 4
Przedmuchac¢ i sprawdzi¢, czy powierzchnie styku sg w dobrym stanie.

Etap Czynnosé N

Obroty i pochylanie — zeby v | X
» Posmarowac¢ zeby wycinka kota zebatego pochylania (smar EPR2 UNIL OPAL).
Etap Czynnosc¢ :|o:vvo Nd:)w:l
- Pochylanie — pasek napedowy (tylko POSIMATIC PS30 4 b 4

e Sprawdzi¢ napiecie
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Praw-

Niepraw-

Eta p Czyn nos’é idtowo idtowo
Obroty — przektadnia redukcyjna 4 X
* Wymienic¢ olej w przektadni redukcyjne;.
PS03 PS08 PS15 PS30
Termin (godz.) 2000 2000 2000 2000
Rodzaj oleju Rodzaj 1 Rodzaj 1 Rodzaj 1 Rodzaj 1
llos¢ (1) 1 1,55 3,2 6,5
Rodzaj 1: olej L-CKC/220 lub odpowiednik
Etap Czynnose ol
Pochylanie — przektadnia redukcyjna 4 X
» Wymienic¢ olej w przektadni redukcyjne;.
PS03 PS08 PS15 PS30
Termin (godz.) 2000 3000 3000 3000
Rodzaj oleju Rodzaj 1 Rodzaj 2 Rodzaj 2 Rodzaj 2
Do $rodka Do $rodka Do $rodka
llos¢ (1) y wziernika wziernika wziernika
do kontroli do kontroli do kontroli
poziomu oleju | poziomu oleju | poziomu oleju
Rodzaj 1: olej L-CKC/220 lub odpowiednik
Rodzaj 2: olej N320 lub odpowiednik
Etap Czynnosé ame | oo
Obroty — zeby (74 X
» Sprawdzi¢ stan zebdw wienca zebatego i jego watka zebatego.
Etap Czynnosé N
“ Obroty — zeby v X

» Zdemontowac piyte.
» Wyczysci¢ zeby, zwtaszcza zagtebienia miedzy zebami.

Uzywajgc pedzla, posmarowac zeby (smar EPR2 UNIL OPAL).

POSIMATIC




Praw- Niepraw-

Etap CZyn nosc idtowo idiowo

Obroty — tozysko v X

» Po zdemontowaniu ptyty posmarowac tozysko za pomocg dostepnych smarown-
iczek (smar EPR2 UNIL OPAL).

Praw- Niepraw-

Etap czyn nosc idlowo idiowo

n Pochylanie — zeby v X

» Sprawdzi¢ stan zebdw wycinka kota zebatego i jego watka zebatego.

e Praw- Niepraw-
Eta p Czyn nosc idlowo idiowo
“ Pochylanie — pierscienie punktu obrotu (74 X
» Sprawdzi¢ zuzycie.
e Praw- Niepraw-
Eta p czyn nosc idlowo idtowo

n Pochylanie — tozyska (4 X

» Za pomocg smarowniczek posmarowac fozyska (smar EPR2 UNIL OPAL).

Etap Caynnosé -
“ Pochylanie — pasek napedowy (tylko POSIMATIC PS30 (74 ) 4

e Sprawdzi¢ napiecie
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Etap

Czynnos¢é

Pochylanie — hamulec (tylko POSIMATIC PS30)

Praw-

idlowo

v

Niepraw-

idlowo

b 4

» Sprawdzi¢ regulacje szczeliny powietrznej i zuzycie oktadzin (patrz procedura).
« Wymiana oktadzin zanim grubos¢ spadnie ponizej wartosci minimalnej (1,5 mm)

Procedura requlacji hamulca silnika pochylania

¢ Poluzowac¢ nakretki ,2”.

e Operujgc srubami ,1” lub nakretkami ,3”, wyregulowac¢ szczeline powietrzng , T”
na wartos¢ minimalng podang w tabeli.

* Po zakonczeniu regulacji przytrzymac sruby ,1” i dokreci¢ nakretki ,2”.

TIPO DI FRENO / BRAKE TYPE | BREMSTYP | TYPE DE FREIN/ TIPO DE FRENO

FD 02 FD 03 FD 04 0.0 FD 06S FD 06 FDO7 FD 08
FD FD 53 FD 14 FD 15 FD 56 FD 09
FD 55

FA FA 02 FA 03 FA 04 FA 05 FA 065 FA 06 FA 07 FA 08
FA 14 FA 15

Mn | 02 | 0z | o3 03 0.4 04 | 04 05
| Max | 04 | 04 | o045 045 0.55 055 | 07 | 08
X 06 08 1.0 10 12 12 1.2 12

UWAGA: Wielkosc szczeliny powietrznej nalezy okresowo sprawdzac.
Musi ona miesci¢ sie w zakresie pomiedzy warto$ciami min. i maks.
podanymi w tabeli.

Szczelina powietrzna przekraczajgca warto$¢ maks. powoduje bardziej
hatasliwe dziatanie hamulca i moze uniemozliwia¢ odblokowywanie.

W przypadku obecnosci dzwigni odblokowujgcej nadmierne
powigkszenie szczeliny powietrznej moze powodowac skasowanie
momentu obrotowego hamowania z powodu przejecia luzéw $ciggoéw
dzwigni odblokowujacej

UWAGA: Odlegtos¢ ,X” musi obowigzkowo by¢ co najmniej réwna
wartosci podanej w tabeli. Grubos¢ oktadziny tarczy hamulcowej musi
by¢ wieksza niz 1,5 mm.

Etap

Czynnos¢

Wytacznik krancowy

Praw-

idlowo

Niepraw-

idlowo

X

e Sprawdzi¢ stan i dziatanie wytgcznikéw krancowych.

POSIMATIC \4_0/




2 - Usuwanie usterek

Mozliwe objawy

Mozliwe przyczyny

Ewentualne srodki zaradcze

Uruchomienie niemozliwe.

Wecisniety wytgcznik awaryjny.

Odblokowac przycisk.

Aktywowany przetgcznik kierunku
obrotéw.

Ustawi¢ przetgcznik w potozeniu
srodkowym ,O”.

Lampka sygnalizacyjna
nastawnika POSIMATIC nie
Swieci sie po wigczeniu zasilania
za pomocg przetacznika QS1.

Przepalona zaréwka lampki.

Wymieni¢ zaréwke.

Przepalony bezpiecznik FU1 lub
FU3.

Wymieni¢ przepalone bezpieczniki,
korzystajgc z tabeli amperazu
bezpiecznikow.

Ptyta nie obraca sie po
uruchomieniu.

Nie wybrano kierunku obrotow.

Wybra¢ kierunek obrotéw za
pomocg przetgcznika 1 |.

W przypadku sterowania
automatycznego nie wykonano
potgczenia miedzy zaciskami 149
i 44 (obroty w prawo) lub miedzy
zaciskami 149 i 43 (obroty w lewo)
w celu sterowania kierunkiem
dziatania.

Wykona¢ potaczenie za pomocg
zwory lub styku zewnetrznego —
patrz podtgczenia elektryczne.

W przypadku dziatania z nastawg
zewnetrzng 10 V sprawdzi¢
obecnos$¢ napiecia miedzy
zaciskami 23124 (0 V — brak
obrotow).

Brak zasilania silnika.

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby
wymieni¢ bezpiecznik FU2.

Plyta obraca sie przez krétkg
chwile i zatrzymuje sie.

Nadmierne natezenie pradu
powodujgce:

— usterke przemiennika FO0102 lub
F0103.

Sprawdzi¢, czy przestrzegane
sg podane w tabeli warto$ci dla
nastawnika POSIMATIC.

Sprawdzi¢, czy nie nastgpit
gwattowny wzrost obcigzenia.

Sprawdzi¢, czy zaciski U, V, W
przemiennika nie sg zwarte.

Sprawdzi¢, czy nie ma zwarcia w
przewodzie silnika i czy sprzezenie
silnika jest wykonane prawidfowo.

Funkcja pochylania nie dziata.

Nie wybrano kierunku pochylania.

Wybra¢ kierunek pochylania za
pomocg przetgcznika 1 |.

Sprawdzi¢, czy pochylenie nie
osiggneto wytacznika krancowego
w wybranym kierunku.

W przypadku sterowania
automatycznego nie wykonano
potgczenia miedzy zaciskami
149 i 54 (pochylanie do pionu)
lub miedzy zaciskami 149 i 53
(pochylanie do poziomu) w celu
sterowania kierunkiem dziatania.
Wykona¢ potgczenie za pomocag
zwory lub styku zewnetrznego —
patrz podtgczenia elektryczne.

Brak zasilania silnika.

(n)

Sprawdzi¢, czy przekaznik
magnetotermiczny Q3 nie jest
wytgczony.

—/
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W takim przypadku sprawdzi¢
na podstawie ponizszej tabeli,
czy ustawienie przekaznika
magnetotermicznego jest

prawidiowe:
typ: 03 | 08 | 15 | 30
‘("/’33”03" 1,05 | 1,85 | 2,66 | 5,20

Funkcja pochylania dziata przez
krotkg chwile i zatrzymuje sie.

Nadmierne natezenie pradu
powodujace:
— usterke przekaznika termicznego

Sprawdzi¢ stan i ustawienia
przekaznikéw termicznych wedtug
ponizszej tabeli.

Sprawdzi¢, czy przestrzegane
sg podane w tabeli warto$ci dla
nastawnika.

Sprawdzi¢, czy nie nastgpit
gwattowny wzrost obcigzenia.

Sprawdzi¢, czy nie ma zwarcia w
przewodzie silnika i czy sprzezenie
silnika jest wykonane prawidtowo.

Kierunek pochylania jest
odwrécony.

Kolejnos¢ faz jest odwrécona.

Aby zmieni¢ kolejnosc¢ faz,
zamieni¢ miejscami podtgczenie 2
2yt zasilania.
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2.1 Definicje btedéw wyswietlanych na przemienniku

F0102, F0103 Przeci_aignie przemignnilfa.. Sprawdzi¢ zachowanie obcigzenia. Sprawdzi¢
ustawienia parametrow silnika.

Zbyt wysoka temperatura. Sprawdzi¢ chtodzenie, klape, czujnik i temperature
F0200...F0300 otoczenia. Niska temperatura. Sprawdzi¢ temperature otoczenia i ogrzewanie
szafy elektryczne;.

F0400. F0403 Zbyt wysoka temperatura silnika lub uszkodzony czujnik. Sprawdzi¢
’ podtgczenie do X12.4. Brak fazy. Sprawdzi¢ silnik i okablowanie.

Przecigzenie, zwarcie lub rozproszenie masy, prad silnika lub brak fazy.
F0500...F0507 Sprawdzi¢ zachowanie obcigzenia i narastania (P420...P423). Sprawdzi¢
silnik i okablowanie.

Zbyt wysokie lub zbyt niskie napiecie magistrali prgdu statego (DC).
Sprawdzi¢ narastania opdznienia (P421, P423) i podigczony opornik
F0700...F0706 ; . IR T g AL
hamowania. Sprawdzi¢ napiecie sieciowe. Sprawdzi¢ napigcie sieciowe,
bezpieczniki i obwdd zasilania sieciowego.

Zbyt wysokie lub zbyt niskie napiecie elektroniki (24 V). Sprawdzi¢
F0801, F0804 okablowanie zaciskow sterowania.

Osiggnieta czestotliwo$¢ maksymalna. Sprawdzi¢ sygnaty sterowania i

F1100...F1110 ustawienia. Sprawdzi¢ narastania opdznienia (P421, P423) i podtgczony
opornik hamowania.
F1310 Minimalny prad wyjsciowy. Sprawdzic¢ silnik i okablowanie.
F1401 Nieprawidtowy sygnat odniesienia na wejsciu X12.3, sprawdzi¢ sygnat.
F1407 Nadmierne natezenie prgdu na wejsciu X12.3, sprawdzi¢ sygnat.
F1408 Nadmierne natezenie pragdu na wejsciu X12.4, sprawdzi¢ sygnat.
A0001...A0004 E;:gqiztisn;ﬁnﬁ&zeirgi:;gtgwgﬁir:wdzié zachowanie obcigzenia. Sprawdzi¢
A0008, A0010 Zbyt wy_soka temperatura. Sprawdzi¢ chtodzenie, klape i temperature
otoczenia.
A0080 Po osiggnieciu maksymalnej temperatury silnika sprawdzi¢ silnik i czujnik.
A0100 Brak fazy sieciowej, sprawdzi¢ bezpieczniki gtéwne i przewdd zasilania.
A0400 Po_gs_iagnieciu czestotliwosci granicznej ograniczanie czestotliwosci
wyjsciowe;j.
A0800 Zbyt niski sygnat wejsciowy na X12.3. Zwiekszy¢ warto$c.
A1000 Zbyt niski sygnat wejsciowy na X12.4. Zwiekszy¢ wartos¢.
A4000 Napiecie magistrali pragdu statego (DC) osiggneto wartos¢ minimalna.

2.2 Parametry bezpiecznikéw nastawnikéw POSIMATIC

POSIMATIC standardowe
FU1 FU2 FU3
5x20 10x38 5x20
POSIMATIC PS03 1AFsT 6 AaM 6 AFsF
POSIMATIC PS08 1AFsT 6 AaM 6 AFsF
POSIMATIC PS15 1AFsT 6 AaM 6 AFsF
POSIMATIC PS30 1AFsT 6 AaM 6 AFsF

Instrukcja obstugi
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3 - Czesci zamienne

Zdjecia lub szkice wskazujg prawie wszystkie czesci skladowe maszyny lub instalacji.

Tabele opisowe zawierajg 3 rodzaje artykutéow:
artykuty znajdujgce sie zwykle w zapasach: v
artykuty, ktérych nie przechowuje sie w zapasach: ¥
artykuty na zamowienie: bez oznaczenia

(W takim przypadku zalecamy przestanie nam kopii wypetnionej strony z listg czesci. W kolumnie ,Zamodwie-
nie” nalezy wskazac¢ zgdang liczbe sztuk oraz typ i numer seryjny urzgdzenia.)

W przypadku artykutdéw zaznaczonych na zdjeciach lub schematach, a ktérych nie ma w tabelach, nalezy
przesta¢ nam kopie danej strony z podkreslonym danym oznaczeniem.

Przyktad:

normalnie w zapasach
brak w zapasach
na zamoéwienie

X[

Nr‘ kat Zapas Zaméwienie

El WOOOXXXXXX v Karta interfejsu maszyny

G2 WOOOXXXXXX X Przeptywomierz

A3 PO357XXXX 4 | Przednia blacha z sitodrukiem

|
e Przy zamawianiu czesci nalezy podac ich liczbe i wpisa¢ numer swojej maszyny w polu ponizej.
ce »TYP:
Matricule »ldentyfikator:

Instrukcja obstugi
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3.1 Cze$¢é mechaniczna

POSIMATIC PS03 i POSIMATIC PS03 Plasma

S
PR

|

[

=

il

normalnie w zapasach
brak w zapasach
na zamoéwienie

x|

Nr kat.
PSO3 Zapas Zamoéwienie
Plasma

E5 WO000386978 v Silnik

PC5700274 Silnik

PC5700277 Kotnierz dostosowujgcy
M6 W000386952 v Przektadnia redukcyjna
M10 W000386963 v Kompletne ztgcze masowe
E4 W000386978 v Silnik
M3 W000386953 v Przektadnia redukcyjna
M13 W000386970 v Pierscien
E7 W000386987 v A | Czujnik

*  Przy zamawianiu czeéci nalezy podac ich liczbe i wpisa¢ numer slwojej maszyny w polu ponizej.
ce v | »TYP:
Matricule »(ldentyfikator:

(26)
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POSIMATIC PS08i POSIMATIC PS08 Plasma

normalnie w zapasach
brak w zapasach
na zamoéwienie

x|

Nr kat.

PSOS Zapas Zamoéwienie
Plasma

E5 W000386979 4 Silnik

PC5700275 Silnik

PC5700278 Kotnierz dostosowujgcy
M6 W000386954 v Przektadnia redukcyjna
M10 W000386964 v Kompletne ztgcze masowe
E4 W000386979 v Silnik
M3 W000386955 v Przektadnia redukcyjna
M13 W000386971 4 Pierscien
E7 W000386987 4 A | Czujnik

*  Przy zamawianiu czeéci nalezy podac ich liczbe i wpisa¢ numer slwojej maszyny w polu ponizej.
ce | »[TYP:
Matricule »|[dentyfikator:
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POSIMATIC PS15i POSIMATIC PS15 Plasma

normalnie w zapasach
brak w zapasach
na zamoéwienie

X[

Nr kat.
PS15 Zapas|zamowienie
Plasma
E5 | W000386980 4 Silnik
PC5700291 Silnik
PC5700278 Kotnierz dostosowujgcy
M6 W000386956 v Przektadnia redukcyjna
M10 W000386966 v Kompletne zlgcze masowe
E4 W000386980 v Silnik
M3 W000386957 v Przektadnia redukcyjna
M13 W000386972 v Pierscien
E7 W000386987 v Ao | Czujnik
*  Przy zamawianiu czesci nalezy podac ich liczbe i wpisa¢ numer s:/vojej maszyny w polu ponizej.
ce v | »TYP:
Matricule »ldentyfikator:
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POSIMATIC PS30i POSIMATIC PS30 Plasma

normalnie w zapasach

X[

brak w zapasach

na zamoéwienie

Nr kat.
PS30 Zapas|zamowienie
Plasma
E5 | W000386982 4 Silnik
PC5700276 Silnik
PC5700278 Kotnierz dostosowujgcy
M6 W000386958 v Przektadnia redukcyjna
M10 W000386969 v Kompletne ztgcze masowe
E4 W000386981 v Silnik
M3 W000386959 v Przektadnia redukcyjna
M13 W000386973 v Pierscien
M21 W000386975 v Pasek napedowy
M22 W000386976 v Koto pasowe
M23 W000386977 v Koto pasowe
E7 W000386987 4 A | Czujnik
*  Przy zamawianiu czeéci nalezy podac ich liczbe i wpisa¢ numer slwojej maszyny w polu ponizej.
ce | »[TYP:
Matricule » [[dentyfikator:

(29)
®)
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3.2 Czes¢ elektryczna

Szafa podstawowa (z wyjatkiem wersji Plasma)

APPAREIL BRANCHE
o000 ¥
Pttt
Vo i
EQUIPMENT COUMLED
o0 400 Y

L,
[
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normalnie w zapasach

RadAN

brak w zapasach

na zamoéwienie

Nr kat Za aS|zaméwienie
Plasma P
Przetacznik gtowny
Al W000140748 v (Rexel: LEG022102)
pa. Lampka sygnalizacyjna LED
A2 AS-PS-C5704157 v (Schneider Electric France: XB4BVB1)
Przekaznik 4-stykowy
A3 P91093173 (NEOREL: MY4IN24VAC)
A4 PC5706078 Transformator 63 VA 220-380/2 x 24 V
Stycznik pomocniczy KA1

AS PC5701064 (Schneider Electric France: CAD50B7)

A6 | WO000386983 4 Przemiennik AGILE 0,55 kW do PS03
WO000386984 v Przemiennik AGILE 0,75 kW do PS08
WO000386985 4 Przemiennik AGILE 1,1 kW do PS15
W000386986 4 Przemiennik AGILE 1,5 kW do PS30

PC5700209 Przemiennik ACU 0,55 kW do PS03 Plasma
PC5700205 Przemiennik ACU 0,75 kW do PS08 Plasma
PC5700270 Przemiennik ACU 400 V, 1,1 kW, 3,2 Ado PS15, PS30
Plasma
PC5700269 Przemiennik RES02 do PS03, PS08, PS15, PS30
Plasma
Gtowica przetacznika wyboru, 2 potozenia state
AT 000366020 X (Schneider Electric France: ZB4BD2)
Korpus
000366042 X (Schneider Electric France: ZB4BZ101)
Styk
000366044 X (Schneider Electric France: ZBE102)
Przekaznik 2 RT
AlL P91093173 (NEOREL: G2R2SNS24VAC)
Przekaznik termiczny

Al5 PC5705026 (Elec System: 1SAZ711201R1023)

Przekaznik 1RT (uzywany z opcjonalnym pedatem)

A16 PC5701726 (Weidmuller: 1122890000)

C AS-PS-95032133 Kompletna skrzynka sterownicza
PC5602178 Potencjometr
C8 W000273453 (4 A |Pedat
I
*  Przy zamawianiu czesci nalezy podac ich liczbe i wpisa¢ numer swojej maszyny w polu ponizej.
ce > TYP:
Malrir.ulel »{ldentyfikator:

(51)
(=)
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LINCOLN ELECTRIC France S.A.S.
10 rue Lavoisier
BP009
79201 Parthenay Cedex 01
www.lincolnelectriceurope.com
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