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WIG-SCHWEISSEN

Das WIG-SchweiBen erzeugt prézise SchweiBnéhte und ist ein allgemein verwendetes
QualitdtsschweiBverfahren. Das WIG-SchweiBen zahlt mittlerweile zu den beliebtesten
SchweiBverfahren, wenn die Schweinédhte hochwertig und prézise sein miissen. Bei den
meisten SchweiBanwendungen wird eine DC-Polung verwendet, die im Vergleich zu einer
AC-Polung gleichmaBigere SchweiBnahte erzeugt. Sie erzeugt zudem einen stabileren
Lichtbogen und weniger SchweiBspritzer und erleichtert das SchweiBen.

VORTEILE:

e Erzeugt sehr hochwertige prazise SchweiBnéhte

e Hinterlasst keine SchweiBschlacke oder -spritzer

® Hervorragendes Nahtaussehen

e Verwendet eine Reihe von Schutzgasen, einschlieBlich Helium (He) und Argon (Ar)
e (Geeignet flir dinne Materialien, weniger Verzug beim SchweiBen

e SchweiBnahte kdnnen mit oder ohne SchweiBzusétze hergestellt werden

e Geeignet flir alle SchweiBpositionen

Wassereinleitung (Kalt)

Stromleiter

WIG-Brenner
Schale

SchweiBrichtung

- Schutzgaseinleitung
Wolframelektrode Wasserausleitung (Heif)

Lichtbogen Schutzgasausleitung
SchweiBzusatz Schutzatmosphére
Grundwerkstoff Erstarrtes Metall
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ANWENDUNGEN MIT
DC-WIG-SCHWEISSVERFAHREN

WIG-SCHWEISSEN VON BAUSTAHL/UNLEGIERTEM STAHL

Baustahl/unlegierter Stahl wird haufig bei der Fertigung eingesetzt, da er im Vergleich
zu anderen Stahllegierungen kostengiinstig ist und sich einfach schweiBen lasst. Er
ist vor Aluminium und Edelstahl das am haufigsten verwendete Material im Metallbau.
Kann mithilfe des WIG (Wolfram-Inertgas-) SchweiBverfahrens geschweiBt werden.
Das Ergebnis ist eine saubere und prazise SchweiBnaht.

Die groBte Herausforderung dabei ist, den Materialverzug so gering wie mdglich
zu halten. Dabei spielt die Auswahl des richtigen SchweiBverfahrens eine groBe Rolle.

WIG-SCHWEISSEN VON EDELSTAHL

Fiir das SchweiBen von Edelstahl bedarf es guter Materialkenntnisse, da die

vielen unterschiedlichen Legierungen und Stahltypen ebenfalls unterschiedliche
SchweiBeigenschaften haben.

Der reguldre WIG-SchweiBprozess flr Edelstahl verfligt Uber die niedrigsten manuellen
Abschmelzleistungen und die niedrigste SchweiBgeschwindigkeit, d. h. das SchweiBen
von Edelstahl ist viel schwieriger als das SchweiBen von normalem Sta
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Toleranz
DC- Spannung ~ Frequenz Ausgangs- TIG | WIG | WIG | Auf | Brenner- Kompatibilitat Kiihlung Anzeige | Abmessungen | Gewicht| Schutz-/ |Garantie
Wechselrichter | Referenz - Eg‘glﬁlnug:g bereich (A) Slggﬁ;;g%()A) LIFT | HF |PULS| /Ab |anschiuss | "FC | Motor/Generator (Luft/Wasser) S (A/V) | HxBxT (mm) | (kg) |Isolierklasse| (Jahre)

CITOTIG 205 X 345 X
e W000273517 +-20% | 50/60  10-160 3 P23S /H
=
£ OO ccp  WO00382579 230 +/-20% 50060 5160 16 C5B Luft/Wasser 20203% 95 P23s/H
=
E
CITOTIG 205 X 345 X
CIOTIG e W000382580 230 | +/-20% | 50/60 | 5220 16 C5B Luft/Wasser 3 95 | IP23S/H
= CITOTIG 315DC W000403581 400 | +/-15%  50/60 = 5-300 20 C5B LuftWasser MOXZTX 22 pass/H
<
S 455 X301 X
S CITOTIG415DC W000403583 400 | +/-15% | 50/60  5-400 30 C5B Luft/Wasser &3 37 IP23S/H
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EINPHASIG

CITOTIG 1600 HPF

Fiihnrende Technologie beim
WIG-GleichstromschweiBen.
Benutzerfreundliche Bedienoberflache.

Robuste Konstruktion — lackierte Platinen

Hahere Generatorkompatibilitat: Anderung
der Eingangsspannung um +/- 20 %, PFC-Controller

Verwendbar mit sehr langem Primérkabel
(bis zu 70 m bei einem Querschnitt von 2,5 mm?)

Gute SchweiBeigenschaften in den
Modi TIG HF und TIG Lift

Hot-Start und Anti-Stick-Funktion

Tragbar — leicht: wiegt nur 9,5 kg

Geringerer Larmpegel — ,intelligenter” Liifter
Energieeinsparung — geringer Stromverbrauch

Einfaches Bedienfeld — volle Kontrolle, einfache
Einrichtung

2 Jahre Garantie auf Arbeit und Teile
Optional: Fernsteuerung

Lieferumfang:

Eingangskabel (4 m)
Erdungskabel (3 m)
Gasschlauch (2 m)

DC-WIG-SCHWEISSGERATE

Eingang

50,
PHASE Hz

GARANTIE Ausgang

(e

JAHRE

Verfahren
E-Hand, TIG LIFT, WIG HF
Anwendungen

- Kesselherstellung

- Industrieanlagen,
Rohrleitungen

- Metall- und Gertistbau

- Wartung und Reparatur

CITOTIG 1800 FORCE Eingang

Einfaches Umschalten, vollste

Flexibilitat. Generatortauglich, ideal fiir o
Anwendungen auf der Baustelle. QARANTE usgang

Einfaches Umschalten zwischen 230/400 V (ginphasig) @ @

HF- und Lift TIG-Zlindung JAHRE
Hochgeschwindigkeits-PULS zum Regeln des

Lichtbogenfokus, Reduzieren von Verformungen Verfahren

und Erhdhen der SchweiBgeschwindigkeit E-Hand, TIG LIFT, WIG HF, WIG Puls
Ausgezeichnete Lichtbogeneigenschaften bei rutilen, Anwendungen

basischen und Zellulose-Elektroden bis zu 4,0 mm - Leichtindustrie/Industrieanlagen
Fan as needed (FA.N.™) — der eingebaute Liifter - Wartung und Reparatur

reduziert den Energiebedarf und die Ansaugung - Prozess- und Lebensmittelindustrie/
von Staub und Dampfen nach Bedarf Metallbau

Optional: Fernsteuerung
Wasserkiihler und Fahrwagen verflighar

Lieferumfang:

Eingangskabel (4 m)
Erdungskabel (3 m)
Gasschlauch (2 m)

www.lincolnelectric.com/de-de



EINPHASIG

CITOTIG 2200 FORCE

Eingang

Hochentwickelte Wechselrichter-Technologie
fiir eine erstklassige WIG-SchweiBleistung puase) (M=
Sehr gutes HF-Ziindverhalten, stabiler, SARANTIE Ausgang
fokussierter und schneller Lichtbogen. @ @

Hervorragende Lichtbogenleistung — sehr gutes JAHRE

HF-Zlndverhalten, stabiler, fokussierter und schneller

Lichtbogen (flr Lichtbogen mit und ohne Puls) Verfahren

Einfaches Bedienfeld — volle Kontrolle, E-Hand, TIG LIFT, WIG HF,

einfache Einrichtung WIG Puls

Energiesffizient — PFC-Schaltung, Anwendungen

hohe Effizienz, griiner Modus - Leichtindustrie, Motorsport

Tragbar — Klein und leicht - Wartung und Reparatur

PFC, 16 A Sicherung, 70 m Eingangskabel  Prozess- und

Lebensmittelindustrie

2,5 mm2, generatortauglich

2 Jahre Garantie — auf Arbeiten und Teile
Optional: Fernsteuerung
Auf-/Ab-Funktion

Wasserkiihler und Fahrwagen verflighar

Lieferumfang:

Eingangskabel (4 m)
Erdungskabel (3 m)
Gasschlauch (2 m)

www.lincolnelectric.com/de-de




DREIPHASIG

CITOTIG 315 DC & 415 DC Eingang FUR SCHWIERIGSTE

Hochentwickelte Wechselrichter-Technologie fiir eine BEDINGUNGEN WEIMAREST
erstklassige WIG-GleichstromschweiBleistung. GARANTIE A’::g‘ang He IM INDUSTRIELLEN s
- - - s i - J".' 3 -i. Y

Professionelles WIG-SchweiBgerat fur raue Umgebungen. @ EINSATZ GRET T

VoI(Ij ausgegtat:]etei ber)utzerfreurll(ilicr;]es I?Egdigrrl]ffld mil’[| grzéﬁshche?3 t JAHRE Fiir schwierigste Bedingungen T -{'

und numerischen . nzeigen ?ur einfachen Einrichtung aller Sc we|.parame er ausgelegt und getestet (TRUE HD), ia

Robugte Kopstruktlon: elektrlscher. Schutz (IP23$), vergossene Elatlnen Verfahren um Ihnen die Zuverldssigkeit zu ~ A

und ein optimaler Luftstrom reduzieren Verunreinigungen, um die arantieren. auf die Sie e e

Lebensdauer der Gerate in hartesten Umweltbedingungen zu verldngern E-Hand, TIG LIFT, WIG HF, garantieren, aut die ol . TEST

. . . WIG Puls angewiesen sind.
HF- und Lift TIG-Zindung — erfillt alle Anforderungen
. ) ) . Anwendungen
Perfektes TIG HF-Ziindverhalten mit voreinstellbarem Ziindmodus o , e \/on Lincoln Electric
: . . - Leichtindustrie/ .

Umfassende Finstellmdglichkeiten der WIG-Parameter: Industrieanlagen hergestellte Platine

WIG-Impuls mit variabler Frequenz ermdglicht eine Regelung und somit - Wartung und Reparatur * \olistandig eingekapselt

Anpassung des Lichtbogenfokus an die Anwendung, 10 Speicherplétze - Prozess- und und vertikal montiert

fur individuelle SchweiBeinstellungen, WIG-PunktschweiBen Lebensmittelindustrie/ o Kann anspruchsvollsten

Wasserkiihler und Fahrwagen verfiigbar D\ Metallbau Testhedingungen

3 Jahre Garantie — auf Arbeit und Teile . ' standhalten

Optional: Fernsteuerung
Auf-/Ab-Funktion

e | ackierte und vergossene
elektronische Platinen

Lieferumfang:

Eingangskabel (2 m)
Gasanschlusskit

DC-WIG-SCHWEISSGERATE www.lincolnelectric.com/de-de



AUSFUHRUNG MIT EMPFOHLENE AUSFUHRUNG
WASSERKUHLUNG

= h
SchweiBnahtdicke |Elektrodendurchmesser| SchweiBmaterial Gleichstrom Argon
(mm) (A) (I/min)
0,5 1,0 - 30-60 5
i 1,0 1,6 - 70-90 5
= Freeztig 15 1,6 1,6 90-110 8
W000382728
2,0 1,6 1,6 100-130 8
3,0 2,4 2,0 120-140 10
4,0 2,4 2,4 150-190 12
6,0 3,2 3,0 200-300 15
>6,0 4,0 3,0 300-400 >15

SchweiBnahtdicke | Elektrodendurchmesser| SchweiBmaterial Gleichstrom Argon
(mm) (A) (/min)
0,5 1,0 - 15-30 5
1,0 1,6 - 50-70 5
Coolertig 4 1,5 1,6 1,2 60-90 8
W000403941
2,0 1,6 1,6 80-100 8
3,0 2,4 2,0 100-130 10
4,0 2,4 2,4 130-170 12
6,0 3,2 3,2 200-300 15
>6,0 4,0 3,2 300-400 >15

www.lincolnelectric.com/de-de DC-WIG-SCHWEISSGERATE



WIG-BRENNER
: Zusétzliches HD- Auf/ | Ergonomischer | Einstellbares | Ventilversion

9 °

[ ]

17 35%
WTT2 26
20
18
10
20
30
40 Industrie
10W
35W
40W
10
20
30
40 Industrie
10W
35W
40W

Flexibles
Halsstiick
verfiighar

125A | 135A | 150A | 180A | 200A | 220A | 250A 350A

Professional

100%

60%

PROTIG
ns

100%

§il

60%

PROTIG
NGS

100%

| uftgekiinlt

Auswahl des Moduls und Stecker-Kits fiir Protig NG S s Vass6rgekiini

Adapter

Flir alte Brenner mit zentralem Fur Brenner mit separatem

- - Gasanschluss, die an Stromquellen Gasanschluss, die an Stromquellen mit
r mit separatem Gasanschluss zentralem Gasanschluss angeschlossen
Tastenmodule @ oder {3 angeschlossen werden sollen, werden sollen, verwenden Sie
verwenden Sie W000306140. W000306141. Anschluss
WP10529-4 WP10529-3
Referenz WP10529-2 (10kQ) (10kQ) 1
- Kein Stecker-Kit _ y
orforderlich + 13 mm 13 mm 9mm 9mm C5B
. - Brenner wird {ber " e
Stecker-Kit 1 gen CsB-Stecker LI DINSE 9 bis 13 mm DINSE 13 bis 9 mm Neuer Stecker
(6-polig) an das Gerat WP10529-9 WO000306139 038055011 Geformter Kabelausgang flir héhere Robustheit
angeschlossen
13 mm
Kompatibel |- Citotig 315/415DC |- Citotig 315/415 DC ' 13 mm .- 9 mm
mit - Citotig 315 AC/DC - Citotig 315 AC/DC .. "
g g 9 mm Luftkiihlung Wasserkiihlung

J DC-WIG-SCHWEISSGERATE
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WIG-BRENNER

WIG-Premium-SchweiBbrenner (luftgekiihlt)

5m

8m

CITOTIG
1600 HPF

W000273517

CITOTIG
1800 FORCE

W000382579

CITOTIG
2200 FORCE

W000382580

CITOTIG
315DC

W000403581

CITOTIG
415DC

W000403583

PROTIG IlIS 10 RL C5B-S

W000382715-2

W000382716-2

PROTIG llIS 20 RL C5B-S

W000382717-2

W000382718-2

PROTIG llIS 30 RL C5B-S

W000382719-2

W000382720-2

PROTIG IIIS 40 RL C5B-S

W000382721-2

W000382722-2

PROTIG NGS 10 EB C5B-S

W000278394-2

W000278395-2

PROTIG NGS 20 EB C5B-S

W000278396-2

W000278397-2

PROTIG NGS 30 EB C5B-S

W000278398-2

W000278399-2

PROTIG NGS 40 EB C5B-S

W000278400-2

W000278401-2

WIG-Premium-SchweiBbrenner (wassergekiihlt)

5m

8m

PROTIG llIS 10W RL C5B-S

W000382723-2

W000382724-2

PROTIG IIIS 35W RL C5B-S

W000382725-2

W000382726-2

PROTIG IIIS 40W RL C5B-S

W000382727-2

PROTIG NGS 10W EB C5B-S

W000278402-2

W000278403-2

PROTIG NGS 35W EB C5B-S

W000278404-2

W000278405-2

PROTIG NGS 40W EB C5B-S

W000278406-2

W000278407-2

WIG-SchweiBbrenner (luftgekiihlt) 4m 8m

WTT2 17 RL C5B W000278884 W000278917 ° ° .

WTT2 17 EB C5B W000278882 W000278919 ° ° °

WTT2 26 RL C5B W000278890 W000278913 . ° ° . °
WTT2 26 EB C5B W000278887 W000278915 . ° . . °
WIG-SchweiBbrenner (wassergekiihlt) 4m 8m

WTT2 18W RL C5B W000278898 W000278899 . °
WTT2 18W EB C5B W000278896 W000278901 ° .
WTT2 20W RL C5B W000278894 W000278905 ° . . °
WTT2 20W EB C5B W000278892 W000278909 ° . . °

www.lincolnelectric.com/de-de
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4

PROTIG NGS

<

P

=

. -

Fa

PROTIG VerschleiBteilbox

10/10W
20
30
40/35W
40W
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. CITOTIG CITOTIG CITOTIG CITOTIG CITOTIG
ZUBEHOR UND SONDERAUSSTA 1600 HPF 1800 FORCE = 2200 FORCE 315 DC 415 DC

W000273517 W000382579 W000382580 W000403581 W000403583

Wasserkiihler

FREEZCOOL W000010167 . ° . \IZIF(:(I)E(I)EOZ1CO?£L
FREEZCOOL (rot) T°-27°C 10| W000010167 . .

FREEZTIG W000382728 °

COOLERTIG 3 W000403940 . m(?o%&}ﬂ-gg

COOLERTIG 4 W000403941 °

KABELKITS m
SATZ 25050 — 200A — 25 mm2 -3 m W000260684 ) °

SATZ 35C50 — 300A - 35 mm2—-4m W000011139 ° ° m
SATZ 50C50 — 400A — 50 mm2 — 4 m W000260681 . . AMPTROL
Erdungskabel-Baugruppen FUSSFERNREGLER
Klemme, Fast-Mate, Kabel 300A — 50 mm2—5m GRD-300A-50-5M ° K870

Klemme, Fast-Mate, Kabel 300A — 50 mm? — 10 m GRD-300A-50-10M .

Klemme, Fast-Mate, Kabel 400A — 70 mm2—-5m GRD-400A-70-5M °

Klemme, Fast-Mate, Kabel 400A — 70 mm2 — 10m GRD-400A-70-10M °

Fernsteuerungen

Amptrol FuBfernregler, 6-polig, 7,6 m K870 ° °

Steuerkasten, 15 m K14147-1 ° °

Fernsteuerungen 10 m W000219557 . ° NIVERSALWAGEN
FuB-Fernregler 10 m W000241602 ) ° W000375730
Verldngerung 15, Fernsteuerung K14148-1 ° °

Fahrwagen I 7

CART 3 W000404145 .

CART 4 W000404146 .

Universalwagen W000375730 . ° °

J DC-WIG-SCHWEISSGERATE www.lincolnelectric.com/de-de



WIG-STABE

WIG-STABE AUS BAUSTAHL WIG-STABE AUS EDELSTAHL
LNT 26 _ LNT 304LSI N " LNT 316LSI e
e Stab zum SchweiBen von . o Stab mit &uBerst niedrigem . o Stab mit &uBerst niedrigem
AWS A5,18: ER70S-6 allgemeinen Konstruktionen AWS A5,9: ER308LSI Kohlenstoffgehalt zum AWS A5,9: ER316LSI Kohlenstoffgehalt zum
ISO 636-A: W 42 5 W3Si1 aus Baustahl. ISO 14343-A: W 19 9 LSi SchweiBen von CrNiMo- ISO 14343-A: W 19 12 3 LSi SchweiBen von CrNiMo-
Schutzgas . SleichméBigﬁd Schutzgas gﬁsﬂﬂgérﬂ'ﬁ ?{(J)rhem Schutzgas gﬁiiliitr?]rgér?lltt ?{(J)rhem
. aupenausbildun . )
11: Inertgas Ar (100%) p Y 11: Inertgas Ar (100%) bessers Benetzung 11: Inertgas Ar (100%) bessers Benetzung
0 Lénge Gewicht
0 Lénge Gewicht 0 Lénge Gewicht Produktname (mm) (mm) pro Rohr (kg) Artikel-Nr.
Produktname (mm) (mm) pro Rohr (kg) Artikel-Nr. Produktname (mm) (mm) pro Rohr (kg) Artikel-Nr. 1,0 580259
1,6 T16T005R6S00 1,2 580198 1,2 580235
2,0 T20T005R6S00 1,6 582512 LNT 316LSi 1,6 1000 5 583915
LNT 26 1000 5
2,4 T24T005R6S00 LNT 304LS! 2,0 1000 5 582796 2,0 583922
3,0 T32T005R6S00 2,4 582802 2,4 582819
3,2 583045 3,2 583571

WOLFRAMELEKTRODEN i

Wolfram + Cer

Ein umfassendes Sortiment an Wolframelektroden:
M Wolfram + Lanthan

Produktvorteile: M Wolfram + seltene Erden
- Sehr lange Haltbarkeit Metall Stabilitit d Wirmebart
. ¥ Art wdlital €8S o rpliiffende  Anhaltende armeDestally
Perfektes Zlinden Aluminium | Stahl und Edelstanl = Lichtbogens digkeit
- Sehr stabiler Lichtbogen b _ reines Wolfra * *% * * *
- Langlebige Spitzen * *k * *% *%
*%* *kk ** *kk *kk *kk
WL 20 - Lanthan 2% * *kk *% *kk *kk *kk
WS 20 — Seltene Erden 2 % * * ** Fokk Fkk *kk

*%% Hervorragend ** Gut * Durchschnitt

DC-WIG-SCHWEISSGERAT
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RICHTLINIEN FUR DEN KUNDENDIENST
Die Geschaftstatigkeiten der Oerlikon Company® sind die Herstellung und der Verkauf hochwertiger SchweiBanlagen, SchweiBmaterialien sowie Brennschneideanlagen. Dabei ist es stets unser Ziel, den Anforderungen unserer Kunden gerecht zu werden und ihre Erwartungen zu tbertreffen.

Kunden wenden sich regelméBig an Oerlikon, um sich (iber den Einsatz unserer Produkte beraten zu lassen. Unsere Mitarbeiter bemiihen sich nach bestem Wissen und auf der Grundlage der ihnen von den Kunden zur Verfiigung gestellten Informationen, sachgerechte Antworten zu geben. Unsere Mitarbeiter
haben jedoch nicht die Mdglichkeit, die bereitgestellten Informationen oder die technischen Anforderungen an die jeweilige SchweiBanwendung zu tberpriifen. Deshalb kann QOerlikon keinerlei Zusicherungen und Garantien im Zusammenhang mit herausgegebenen Informationen und Empfehlungen
geben und Ubernimmt keine Haftung. Die Herausgabe von Informationen und Empfehlungen filhrt nicht zur Gewéhrung, Erweiterung oder Modifikation von Garantien im Hinblick auf unsere Produkte. Jedwede expliziten oder impliziten Garantien im Zusammenhang mit Informationen und Empfehlungen,
einschlieBlich jedweder impliziter Zusicherungen im Hinblick auf normalen Gebrauch oder die Eignung fiir einen bestimmten Zweck werden ausdrticklich ausgeschlossen.

Qerlikon geht gern auf die Bediirfnisse und Wiinsche seiner Kunden ein, jedoch obliegen Auswahl und Einsatz der einzelnen von Oerlikon verkauften Produkte ausschlieBlich der Entscheidung des Kaufers. Dieser bleibt auch der alleinige Verantwortliche fir die entsprechenden Entscheidungen. Die Ergebnisse
der Anwendung von Herstellungsverfahren und Serviceanforderungen unterliegen vielen Variablen auBerhalb des Einflussbereichs von Oerlikon.

Anderungen vorbehalten. Diese Informationen sind nach unserem besten Wissen zum Zeitpunkt der Drucklegung korrekt. Aktualisierte Informationen finden Sie auf unserer Website www.lincolnelectriceurope.com.
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