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DEKOJAME, kad pasirinkote KOKYBISKUOSIUS ,Lincoln Electric* gaminius.

e Patikrinkite, ar pakuoté ir jranga nepazeisti. Apie gabenimo metu padarytg Zzalg bdtina nedelsiant pranesti
pardavéjui.

e UzZsiraSykite Zemiau lenteléje esancig jrangos identifikavimo informacija, nes jos prireiks véliau. Modelio
pavadinima, kodg ir serijos numerj rasite jrenginio duomeny ploksteléje.

Modelio pavadinimas:
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Techninés specifikacijos

PAVADINIMAS RODYKLE
POWERTEC® i250C STANDARD K14157-1
POWERTEC® i250C ADVANCED K14157-2
POWERTEC® i320C STANDARD K14158-1
POWERTEC® i320C ADVANCED K14158-2
|EJIMAS
|éjimo jtampa U+ EMS klase Daznis
K14157-1
K14157-2 400 V£ 10 %
K14158-1 3 fazés A 50/60Hz
K14158-2
éjimo galia, .
esantlni)mingliam ciklui |éjimo amperai | daugiausiai 1 PF
K14157-1 10,3 kVA, esant 60 % veikimo
K14157-2 ciklo (40°C) 14.7A 0.85
K14158-1 13,6 kVA, esant 40 % veikimo
K14158-2 ciklo (40°C) 19.6A 0.90
NOMINALUS ISEJIMAS
Atviros arandinés Veikimo ciklas prie
S 9 40°C (esant 10 ISéjimo srové I1Séjimo jtampa
jtampa . .
min.) period)
60 % 250A 26,5Vdc
GMAW 49Vdc
100 % 195A 23,8Vdc
K14157-1 60 % 250A 26,5Vdc
FCAW 49Vdc
K14157-2 100 % 195A 23,8Vdc
60 % 250A 30Vvdc
SMAW 49Vdc
100 % 195A 27,8Vdc
40 % 320A 30Vvdc
GMAW 49Vdc
100 % 195A 23,8Vdc
K14158-1 40 % 320A 30Vdc
FCAW 49Vdc
K14158-2 100 % 195A 23,8Vdc
40 % 320A 32,8Vdc
SMAW 49Vdc
100 % 195A 27,8Vdc
SUVIRINIMO SROVES DIAPAZONAS
GMAW FCAW SMAW
K14157-1 10A+250A 10A+250A 20A+250A
K14157-2 10A+250A 10A+250A 20A+250A
K14158-1 10A+320A 10A+320A 20A+320A
K14158-2 10A+320A 10A+320A 20A+320A
REKOMENDUOJAMI LAIDO IR SAUGIKLIY DYDZIAI
gR tipo saugiklis arba Z tipo jungtuvas Maitinimo laidas
K14157-1 16A, 400V AC 4 laidininkai, 2,5mm?
K14157-2 16A, 400V AC 4 laidininkai, 2,5mm?
K14158-1 20A, 400V AC 4 laidininkai, 2,5mm?
K14158-2 20A, 400V AC 4 laidininkai, 2,5mm?
MATMENYS
Svoris Svoris Svoris Svoris
67 kg 67 kg 67 kg 67 kg

Apsaugos lygis

Darbinis drégnumas (t=20°C)

Darbiné temperatira

Laikymo temperattra

P23

<90 %

nuo -10 °C iki +40 °C

nuo -25 °C iki +55 °C
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ECO dizaino informacija

Jranga buvo suprojektuota pagal Direktyvos 2009/125/EB ir Reglamento 2019/1784/ES reikalavimus.

Efektyvumas ir energijos suvartojimas laukimo bsenoje:

Efektyvumas, kai suvartojamas
Indeksas Pavadinimas daugiausia energijos / laukimo Lygiavertis modelis
busenoje suvartojamas energijos kiekis
POWERTEC® i250C o . - S
K14157-1 STANDARD 87,2% [ 2TW Lygiaver€io modelio néra
POWERTEC® i250C o . - S
K14157-2 ADVANCED 87,2% [ 2TW Lygiaverc¢io modelio néra
POWERTEC® i320C o . - o
K14158-1 STANDARD 87,2% | 2TW Lygiaver€io modelio néra
POWERTEC®i320C o . - S
K14158-2 ADVANCED 87,2% [ 2TW Lygiaverc€io modelio néra

Laukimo bisena jsijungia toliau lenteléje nurodytomis sglygomis

LAUKIMO BUSENA
Salyga Buvimas
MIG rezimas X
TIG rezimas
STICK rezimas
Po 30 minuciy neveikimo
Ventiliatorius iSjungtas X

Naudojimo efektyvumo ir suvartojimo vertés laukimo bisenoje buvo iSmatuotos pagal produkto standarte EN 60974-

1:20XX apibréztg metoda ir sglygas

Gamintojo pavadinimas, produkto pavadinimas, kodas, produkto numeris, serijos numeris ir pagaminimo data nurodyti

techniniy duomeny ploksteléje.

W,

XXXXXXX

XXXXXXXXXX —

[ 3 |——{Code: XXXXX| XXXXXXX]

S/N: PIYYMMXXXXX —

s e

P1|YY | MM| XXXXX

.

Kur:
1- gamintojo pavadinimas ir adresas
2- produkto pavadinimas
3- kodas
4- produkto numeris
5- serijos numeris
5A- pagaminimo 3alis
5B- pagaminimo metai
5C- pagaminimo ménuo

5D- su kiekvienu aparatu didéjantis numeris

Lietuviy k
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Tipinis MIG/MAG jrangos dujy sunaudojimas:

Vielos DC teigiamas Dui
= : elektrodas i ieki ujy
Med_znagos skersmuo - RiEles tle.klmas Apsauginés dujos srautas
tipas [mm] Sroveé Jtampa [m/min] [l/min]
[A] vl
Anglinis, mazai
legiruotas 0,9+1,1 95 + 200 18 + 22 3,5-6,5 Ar 75 %, CO2 25 % 12
plienas
Aliuminis 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 55-9,5 Argon 14 =19
Austenitinis Ar98 %, 022 %/
nerddijantysis 0,8+1,6 85 + 300 21+28 3-7 He 90 %, Ar 7,5 % C0O2 2,5 14 + 16
plienas %
Vario lydinys 09+1,6 175+385 | 23 +26 6-11 Argon 12 +16
Magnis 16+24 70 = 335 16 + 26 4-15 Argon 24 + 28

TIG procesas:

TIG suvirinimo proceso metu dujy sunaudojimas priklauso nuo antgalio skerspjuvio ploto. DaZniausiai naudojamy
degikliy:

Helium: 14-24 I/min
Argon: 7-16 I/min

Pastaba: Dél per didelio srauto dujy sraute susidaro turbulencija, dél kurios j suvirinimo sritj gali patekti atmosferiné
tarsa.

Pastaba: Soninis véjas ar skersvéjis gali sutrikdyti apsauginiy dujy danga, todél naudokite nuo oro srauto apsaugant
ekrang, kad taupytuméte apsaugines dujas.

ﬁ Eksploatavimo pabaiga

Pasibaigus gaminio eksploatavimo laikui, jj reikia atiduoti perdirbti laikantis Direktyvos 2012/19/ES (EE]| ) reikalavimy.
Informacijg apie produkto iSmontavima ir produkte esancias svarbias zaliavas rasite https://www.lincolnelectric.com/en-
gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx

Lietuviy k. 3 Lietuviy k.



Elektromagnetinis suderinamumas (EMS)

11/04
Sis jrenginys sukurtas laikantis visy susijusiy direktyvy ir standarty reikalavimy. Vis délto, jis vis tiek gali skleisti
elektromagnetinius trukdzius, kenkiancius kitoms sistemoms, pavyzdZziui, telekomunikacijy (telefonui, radijui ir televizijai) ar
kitoms saugos sistemoms. Tokie trukdziai gali sukelti veikiamy sistemy saugos problemy. Perskaitykite Sio skyriaus
informacijg, kad paSalintuméte arba sumazintumeéte Sio jrenginio sukeliamus elektromagnetinius trukdzius.

AN |SPEJIMAS
Jei vieSosios Zemos jtampos sistemos pilnutiné varza sujungimo vietoje yra mazesné nei: 56,4 mQ Powertec i250/320
atveju.
e 56,4 mQ POWERTEC® 1250C STANDARD atveju.
e 56,4 mQ POWERTEC® 1250C ADVANCED atveju.
e 56,4 mQ POWERTEC® 1320C STANDARD atveju.
e 56,4 mQ POWERTEC® 1320C ADVANCED atveju.
Si jranga atitinka IEC 61000-3-11 ir IEC 61000-3-12 bei vie$ujy Zemos jtampos sistemy reikalavimus. Montuotojas arba
jrangos naudotojas, pasitares su tinklo operatoriumi (jei bdtina), privalo pasirGpinti, kad sistemos pilnutiné varza atitikty
jai taikomus reikalavimus.

Kad sumazintumeéte elektromagnetines emisijas, laikykités tolesniy nurodymuy.

e Jrenginj j elekiros tinklg junkite pagal Sio vadovo nurodymus. Atsiradus trukdziams, gali prireikti imtis papildomy
atsargumo priemoniy, pavyzdziui filtruoti jeinancig srove.

e |$éjimo laidai turi bt kuo trumpesni ir nutiesti vienas Salia kito. Jei jmanoma, apdirbamg ruosinj priglauskite prie Zzemes,
kad sumazintuméte elektromagnetines emisijas. Operatorius privalo jsitikinti, kad ruoSinj priglaudziant prie Zemes,
darbuotojams ir jrangai nekyla pavojus.

Kabeliy ekranavimas darbo zonoje gali sumazinti elektromagnetines emisijas. Tam tikromis aplinkybémis gali tekti

ekranuoti.

AN |SPEJIMAS
A klasés jranga neskirta naudoti gyvenamosiose vietose, | kurias elektros energija yra tiekiama Zemos jtampos tinklais.
Tokiose vietose dél sukelty bei elektromagnetiniy trukdZiy elektromagnetinj suderinamumag uZtikrinti sunku.

> AN

AN |SPEJIMAS
Esant dideliems elektromagnetiniams laukams, suvirinimo srové gali svyruoti.

Lietuviy k. 4 Lietuviy k.



Sauga

01/11

& JSPEJIMAS

Jrenginj gali naudoti tik kvalifikuoti darbuotojai. Pasirlpinkite, kad montavimo, eksploatavimo, priezidros ir remonto
darbus atlikty kvalifikuotas asmuo. Prie$ Sig jrangg naudodami, perskaitykite ir supraskite Sio vadovo nurodymus.
Nesilaikydami nurodymy galite sunkiai ar mirtinai susizaloti, arba sugadinti jranga. Perskaitykite ir supraskite tolesnius
jspéjamujy simboliy paaiskinimus. ,Lincoln Electric‘ neatsako uz pazeidimus, atsiradusius dél netinkamo jrenginio
sumontavimo, priezidros ar naudojimo.

]SPEJIMAS: Sis simbolis reiskia, kad bitina laikytis nurodymy, nes jy nesilaikant galima sunkiai ar
mirtinai susizaloti, arba apgadinti jrenginj. Apsaugokite save ir kitus nuo galimy susiZalojimy ar mirties.

PERSKAITYKITE IR SUPRASKITE NURODYMUS: Pries jrenginj naudodami, perskaitykite ir supraskite
Sio vadovo nurodymus. Lankinis suvirinimas gali kelti pavojy. Nesilaikydami nurodymy galite sunkiai ar
mirtinai susizaloti, arba sugadinti jrenginj.

ELEKTROS SOKAS GALI MIRTINAI SUZALOTI: Suvirinimo jranga teka auksta jtampa. Jjunge jrenginj,
nelieskite elektrodo, spaustuvo ar ruosinio. Apsaugokite save nuo elektrodo, spaustuvo ir ruoSinio.

ELEKTRINE JRANGA: Prie§ pradédami darbus, saugikliy déZéje atjungimo jungikliu i§junkite elektros

j tiekimg. |Zeminkite jrenginj pagal taikomus vietos reikalavimus.
= ELEKTRINE |JRANGA: Reguliariai tikrinkite jéjimg, elektrodg ir darbinius kabelius su spaustuvais.
- @ Pastebéje izoliacinio sluoksnio pazeidimy, juos nedelsdami pasalinkite. Elektrodo laikiklio jokiu badu

nedékite tiesiai ant suvirinimo stalo ar kity su kad netyCia

neuzdengtumeéte lanko.

ruosSiniu kontaktuojanciy pavirsiy,

ELEKTRINIAI IR MAGNETINIAI LAUKAI GALI KELTI PAVOJUY: Laidininku tekanti elektros srové sukuria
elektros ir magnetinius laukus (EML). EML gali trukdyti tinkamai veikti kai kuriems Sirdies stimuliatoriams,
todél su Siuo jrenginiu dirbantys asmenys, turintys Sirdies stimuliatorius, turéty pasikonsultuoti su savo

gydytoju.

CE ATITIKTIS: Sis jrenginys atitinka Europos Bendrijos direktyvy reikalavimus.

DIRBTINE OPTINE SPINDULIUOTE: Remiantis direktyvos 2006/25/EB ir standarto EN 12198
reikalavimais, jrenginys priskiriamas 2 kategorijai. Dél to batina naudoti asmeninés apsaugos priemones
(AAP), uztikrinancias 15 laipsnio apsauga, kaip nurodoma EN169 standarte.

DUMAI IR DUJOS GALI KELTI PAVOJY: Suvirinant gali susidaryti sveikatai pavojingi dimai ir dujos.
Stenkités jy nejkvépti Kad iSvengty pavojaus, operatorius privalo pasirdpinti tinkamu védinimu ar
iStraukimo sistema, kad ddmai ir dujos nepasklisty kvépavimo zonoje.

LANKO SPINDULIAI GALI NUDEGINTI: Akis nuo suvirinimo metu susidaranciy kibirksciy ir lanko
spinduliy apsaugokite tinkamg filtrg turin€iu skydu ir apsauginiu dangalu. Savo ir pagalbiniy darbuotojy
oda apsaugokite i$ ugniai atspariy medziagy pasidtais drabuziais. Netoliese esantj personalg apsaugokite
nedegiomis apsaugomis bei jspékite nezidréti j lankg ir prie jo nesiartinti.

Lietuviy k.
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SUVIRINIMO METU SUSIDARIUSIOS KIBIRKSTYS GALI SUKELTI GAISRA AR SPROGIMA;: 13 darbo
vietos paSalinkite visus pavojus ir pasirlpinkite gesintuvais. Suvirinimo metu susidariusios kibirkstys ir
jkaitusios dalelés pro nedidelius jtrikimus ir angas gali nesunkiai patekti j gretimas patalpas. Kol
nesiéméte reikiamy degiy ar pavojingy gary pasSalinima, rezervuary, baliony, konteineriy ir kitokiy
medziagy nevirinkite. Jokiu bldu jrenginio nenaudokite, jei greta yra degiy dujy, gary ar skysciy.

SUVIRINAMOS MEDZIAGOS GALI NUDEGINTI: Suvirinant susidaro didelis karstis. |kaite pavirsiai ir
medziagos gali smarkiai nudeginti. Liesdami ar perkeldami medziagas darbo vietoje naudokite pirstines ir
reples.

Ai

WW (i1

PAZEISTAS BALIONAS GALI SPROGTI: Dirbdami naudokite tik tinkamus reguliatorius turin&ius
suslégtyjy dujy balionus su apsauginémis dujomis. Balionus visada laikykite pastatytus ir saugiai
pritvirtintus prie stabilaus pagrindo. Baliony netransportuokite, jei apsauginis dangtelis yra nuimtas.
Saugokite dujy baliong nuo elektrodo, elektrodo laikiklio, spaustuvo ar kity daliy, kuriomis teka elektros
srové. Dujy balionus laikykite toliau nuo tokiy viety, kuriose jie gali bati pazeisti bei toliau nuo suvirinimo
darby atlikimo vietos, kurioje susidaro kibirkstys ir yra kar§€io Saltiniy.

SAUGOS ZYME: Si jranga tinka elektros energijai tiekti atliekant suvirinimo darbus padidéjusios elektros
Soko rizikos aplinkose.

Gamintojas pasilieka teise atlikti konstrukcijos pakeitimus ir (arba) patobulinimus, iSkart neatnaujindamas operatoriaus
vadovo.

Lietuviy k. 6 Lietuviy k.



lvadas

Bendrojo pobudzio apraSymas
Suvirinimo aparatai

POWERTEC® i250C STANDARD
POWERTEC® i250C ADVANCED
POWERTEC® i320C STANDARD
POWERTEC® i320C ADVANCED

leidzia atlikti Siy tipy suvirinimo darbus:

¢ GMAW (MIG/MAG),

e FCAW (bedujine viela),

e SMAW (MMA),

Papildomai prie

POWERTEC® i250C STANDARD

POWERTEC® i250C ADVANCED

POWERTEC® i320C STANDARD

POWERTEC® i320C ADVANCED

pridéta Si jranga:

e darbinis laidas — 3m,

e dujy Zzarna —2m,

e varantysis ritinélis V1.0 / V1.2, skirtas kietai vielai
(montuojamas vielos tiekimo mechanizme).

Rekomenduojamg jrangg, kurig naudotojas gali jsigyti,
nurodoma skyriuje ,Priedai*.

Montavimo ir operatoriaus instrukcijos

PrieS aparatg montuodami ir eksploatuodami,
perskaitykite visg skyriy.

Vieta ir aplinka

Sis jrenginys gali biti naudojamas sudétingomis
salygomis.

Vis délto, batina imtis paprasty prevenciniy priemoniy,
uztikrinanc€iy ilgg ir patikima jo tarnavima.

o Aparato nestatykite ir nenaudokite, esant didesniam
nei 15° posvyrio kampui.

Sio aparato nenaudokite vamzdZiams atSildyti.

o Sj aparatg reikia statyti tinkamai védinamoje vietoje,
kurioje néra kliG¢iy orui cirkuliuoti. Jjungto aparato
neuzdenkite popieriumi, audiniu ar patiesalais.

e | aparatg patenkanciy neSvarumy ir dulkiy kiekis turi
bati kuo mazesnis.

e Sjo aparato apsaugos klasé yra IP23. Stenkités jo
nesuslapinti ir nestatyti ant drégnos Zemés ar j balas.

e Aparatg pastatykite toliau nuo radijo bangomis
valdomy prietaisy. Aparatas gali sutrikdyti greta
esancios radijo bangomis valdomos jrangos veikimg
ir tai gali tapti susizalojimy ar jrangos apgadinimo
priezastimi. Perskaitykite Sio vadovo skyriy apie
elektromagnetinj suderinamuma.

e Nenaudokite vietose, kuriose temperatira siekia
daugiau kaip 40 °C.

Veikimo ciklas ir perkaitimas

Suvirinimo aparato veikimo ciklas — tai procentiné laiko
dalis per 10 minuciy trukmés ciklg, kurio metu
suvirintojas aparatg gali naudoti jjunges nominalig
suvirinimo srove.

Pavyzdys: 60 % veikimo ciklas
— 2
—>

6 minuciy trukmés
suvirinimo darbai.

4 minuciy trukmés
suvirinimo darbai.

Jei veikimo ciklg pailginsite, jsijungs Siluminés apsaugos
grandiné.

Lietuviy k.
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Minutés Arba
sutrumpinkite
veikimo ciklg

Jéjimo jungtys

&lSPEJIMAS
Suvirinimo aparatg | tinklg gali jungti tik kvalifikuotas
elektrikas. Montavimo darbus reikia atlikti laikantis
nacionalinio elektros kodekso ir vietiniy reikalavimy.

Prie$ jrenginj jjungdami, patikrinkite maitinimo tinklo
jtampa, faze ir daznj. Patikrinkite i§ aparato | jéjimo
Saltinj einanciy jzeminimo laidy prijungima. Suvirinimo
aparatg POWERTEC® i250C STANDARD/
ADVANCED, POWERTEC® i320C STANDARD/
ADVANCED jjungti galima tik j tinkamai jrengta lizdag su
jzeminimo kais¢iu.

Jéjimo jtampa yra 400 V KS 50/60 Hz. Daugiau
informacijos apie jéjimo jtampg rasite techniniy
specifikacijy skyriuje ir ant masinos esancioje duomeny
ploksteléje.

Jsitikinkite, kad maitinimo tinklo galios pakanka
normaliam aparato veikimui uztikrinti. Reikiamos delsos
saugiklis arba srovés iSjungiklis ir kabeliy dydziai
nurodomi Sio vadovo techniniy specifikacijy skyriuje.

&lSPEJIMAS
Suvirinimo aparatg galima maitinti generatoriumi, kurio
iSéjimo galia yra bent 30 % didesné nei suvirinimo
aparato jejimo galia.

®|SPEJ|MAS
Aparatg maitindami generatoriumi, prie$ jj iSjungdami
nepamirSkite pirmiau iSjungti suvirinimo aparato.
PrieSingu atveju suvirinimo aparatg galite sugadinti.

Lietuviy k.



ISéjimo jungtys
Zr. Zemiau esancio paveikslélio [3], [4] ir [5] punktus.

Valdikliai ir funkcijos

Standartinés versijos
Priekinis skydelis

@ |
)
[en]

T
i

|

|

|

|

pav. 1

1. U0 naudotojo sgsaja: 2r. skyriuje ,Naudotojo
sgsajos”.

2. Maitinimo _jjungimo _ir __iSjungimo _jungiklis (1/O):
reguliuoja masinos jéjimo galig. Prie$ jjungdami
maitinimg (l) jsitikinkite, kad maitinimo S$altinis yra
jjungtas j tinklg. Jjungus jéjimo galig ir maitinimo
jungiklj uzsidega indikatorius, nurodantis, kad
aparatas yra paruostas suvirinimo darbams atlikti.

3. Neigiamas suvirinimo grandinés 1izdas’
elektrodo laikikliui su laidu / darbiniu laidu
prijungti.

4. Teigiamas _suvirinimo grandinés _lizdas:
elektrodo laikikliui su laidu / darbiniu laidu

prijungti.

5. EuropietiSko tipo lizdas: suvirinimo pistoleto
prijungimui (atliekant GMAW / FCAW procesg).

Lietuviy k.

ISpléstinés versijos
Priekinis skydelis

ﬁ

|

H

Il

]

|

pav. 2

. U7 naudotojo sagsaja: zr. skyriuje ,Naudotojo

sgsajos”.

. Nuotolinio valdiklio prijunqimo kiStukas: nuotolinio

valdiklio prijungimui. Sia jungtimi galite prijungti
nuotolinj valdiklj. Zr. skyriy ,Priedai“.

Galinis skydelis

pav. 3

8. Vielos jvorés jdéjimas: leidzia jdéti suvirinimo vielai j

bilgng tiekti skirtg jvore.

9. Grandiné: dujy balionui apsaugoti.

Lietuviy k.



10. Maitinimo laidas (5 m): kiStukg prijunkite prie aparato
jéjimo laido, kaip nurodyta vadove ir pagal visus
taikomus standartus. Siuos darbus gali atlikti tik
kvalifikuotas personalas.

11. Maitinimo _laido _ kiStukas: skirtas CO2 dujinio
Sildytuvo rinkiniui (zZr. skyriuje ,Priedai®).

12. Dujy jungtis: dujy linijai prijungti.

13.Dujy srovés requliavimo kaistis: Dujy srovés
reguliatoriy galima jsigyti atskirai (zr. Skyriuje
JPriedai“).

14. Dujy Zarna

15. Darbinis laidas

Vidiniai valdymo prietaisai

pav. 4

16. Susukta viela (skirta GMAW / FCAW): prie aparato
susukta viela nepridedama.

17. Vielos rités atrama: daugiausiai 16 kg rittms. Ant 51
mm suklio galima déti plastiko, plieno ir pluosto rites.
Pastaba. Plastikinés stabdziy verzlés sriegis yra
kairinis.

18. Salto tiekimo / dujy i$leidimo jungiklis: $iuo jungikliu
galima jjungti vielos tiekimg arba dujy tekéjima,
nejjungus i$éjimo jtampos.

19. Vielos padavimo sistema: 4 ritiniy vielos padavimo
mechanizmai su greitai keiiamais tiekimo ritinéliais.

20. PoliSkumo keitimo kaiS€io gnybty blokas (GMAW /
FCAW procesams): Sis gnybty blokas suteikia
galimybe nustatyti suvirinimo pistoleto poliSkumg (+ ;
-); zr. skyriuje ,Priedai“.

21a. A tipo USB lizdas (tik iSpléstiniams): USB atminties
jrenginiui prijungti. Aparato programinei jrangai
atnaujinti ir priziaréti.

21b. F1 saugiklis: naudokite 1 A/ 400 V (6,3 x 32 mm)
léto perdegimo saugikl].

Lietuviy k.
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25 33

pav. 5

22. Ekranas:

o Kairysis ekranas: rodomas vielos tiekimo greitis
arba suvirinimo srové. Suvirinimo metu rodoma
faktiné suvirinimo sroves verté.

e DeSinysis ekranas: rodoma suvirinimo jtampa
voltais.  Suvirinimo metu rodoma faktiné
suvirinimo jtampos verté.

23. DeSinysis valdiklis: nustato deSiniajame ekrane
rodomas vertes.

24. Kairysis valdiklis: sureguliuoja kairiajame ekrane
rodomas vertes.

25. DesSinysis _mygtukas: leidzia perzidréti, keisti ir
nustatyti suvirinimo parametrus.

26.Kairysis mygtukas: leidzia pakeisti suvirinimo
procesa.

27. Siluminés perkrovos _indikatorius; tai reiskia, kad
aparatas yra perkrautas arba nepakanka ausinimo.

28. Busenos indikatorius: dviejy spalvy lemputé, Kkuri
nurodo sistemos klaidas. |prastai, dega Zzalia
lemputé. Klaidy sglygos nurodomos 1 lenteléje.

&lSPEJIMAS
Aparata jjungus pirmg karta, bisenos lemputé vieng
minute mirksés Zalia, o kartais raudona ir Zzalia
spalvomis. Jjungus maitinimo Saltinj, gali prireikti 60
sekundziy, kol aparatas bus paruostas virinti. Tai
normalu, kai aparatas yra jjungiamas.

Lietuviy k.



lentelé 1 Suvirinimo proceso keitimas

Reik§mé Bet kada patogiai galite iSkviesti vieng i§ Sesiy
LED lemputés ) . . suvirinimo programy. 2 lentelé.
biisena Tik aparatuose, kurie naudoja
»ArcLink® rysio protokola. lentelé 2 Rankinio suvirinimo rezimai:
Deganti zalios [Sistemai viskas gerai. Maitinimo Simbolis LED Procesas
spalvos lemputé |Saltinis veikia ir sukurtas rySys tarp MIX
visy tinkamai veikianciy iSoriniy co:
jrenginiy. Ar GMAW MIX
Mirksinti zalios |Mirksi paleidimo metu arba atstatant
spalvos lemputé [sistemg ir reiSkia, kad maitinimo
Saltinis identifikuoja kiekvieng .ﬁ
sistemos ~ komponenta.  Jjungus S GMAW COz
maitinimg arba pakeitus sistemos GMAW
konfiglracijg jprastai mirksi apie
1-10 sekundziy.
GMAW AR
Pakaitomis Jei bisenos lemputé pakaitomis
mirksinti Zalios ir [mirksi Zzalia ir raudona spalvomis,
raudonos spalvos|vadinasi maitinimo  Saltinyje yra
lemputé aptikta klaidy. FCAW MIX
Atskirti  kodo  skaiCiai  sumirksi ﬁ
raudona spalva, tarp skaiciy padarant Fmv
ilgg pauze. Jei yra daugiau nei vienas
kodas, jie bus atskirti zalia Sviesa. FCAW CO:
Pries iSjungdami aparata,
perskaitykite klaidos kodg.
Jei taip nutikty, pasirodzius klaidos =
kodui, jrenginj iSjunkite, palaukite i SMAW
kelias sekundes ir vél jjunkite. Jei SMAW
klaida nedingo, jrenginj bdtina
apzidreti. Susisiekite su artimiausiu o
jgalioty techninio aptarnavimo centru Suvirinimo proceso nustatymas:
arba ,Lincoln Electric® ir praneskite e Paspauskite kairjjj mygtukg [26], kad pasirinktuméte
apie klaidos kodg. norimg suvirinimo procesg — uzsidega pirmosios
Deganti Reidkia, kad tarp maitinimo Saltinio ir suvirinimo programos indikatorius [32].
raudonos spalvos|prie jo prijungto prietaiso néra rysio. o Dar karta paspauskite kairjj mygtuka [26], kad
lemputé programos indikatorius perSokty prie kito rezimo.

AN ISPEJIMAS
Perjungiant ekranus, lange rodoma slenkanti linija.

29. Diodinis indikatorius: informuoja, kad vielos tiekimo
greitis yra rodomas kairiajame ekrane.

30. Diodinis _indikatorius: informuoja,
ekrane rodoma verté amperais.

kad kairiajame

31. Diodinis indikatorius: informuoja, kad deSiniajame
ekrane rodoma verté voltais.

32. Suvirinimo _programos _indikatoriai: lemputé parodo
aktyvy suvirinimo rezimg. Parametrai apraSomi 2
lenteléje.

33. Suvirinimo parametry indikatoriai: lemputé parodo
aktyvius suvirinimo parametrus. Parametrai aprasomi
3 lenteléje.

Lietuviy k. 10 Lietuviy k.



Greita U0 naudotojo sasajos prieiga ir

konfiguravimas

Naudotojai gali naudoti du meniu lygius:

e greitoji prieiga — pagrindinis meniu, kuriame galima
nustatyti suvirinimo parametrus;

e konfigiravimo meniu — iSpléstinis meniu, kuriame
nustatomi prietaiso nustatymai.

A\ |SPEJIMAS
Meniu atidaryti nepavyks, jei atliekate suvirinimo darbus
arba jei rasta triktis (bdsenos lemputé nedega Zalia
spalva).

Parametry pasirinkimas  greitosios  prieigos  ir
konfigracijos meniu priklauso nuo pasirinktos suvirinimo
programos / suvirinimo proceso.

Prietaisg paleidus iS§ naujo, naudotojo nustatymai
atkuriami.

lentelé 3 Numatytieji greitosios prieigos nustatymai

Parametry pasirinkimo rezimas — kairiajame ekrane
mirksi parametro pavadinimas.

Parametry keitimo vertés rezimas — deSiniajame ekrane
mirksi parametro verté.

Greitoji prieiga

Greitosios prieigos parametro nustatymas (3 lentelé):

e paspauskite desinjjj mygtukg [25], kad
pasirinktuméte rezimg;

e pasukite deSinigjg rankenéle, kad nustatytuméte
parametro verte;

e paspauskite kairjjj mygtukg [26], kad grjiztuméte |
pagrindinj meniu.

&]SPEJIMAS
Naudotojui nepaspaudus kairiojo mygtuko, sistema po
keliy sekundziy automatiskai grjzta j pagrindinj meniu.

Apibrézimas

Parametras

Indukcijos funkcija kontroliuoja lanko
charakteristikas, kai atliekami ,short-arc* tipo
suvirinimo darbai. Didinant indukcijg (daugiau nei
0,0) gaunamas ryskus lankas (daugiau pursly), o
mazinant (maziau nei 0,0), gaunamas Svelnesnis
lankas (maziau pursly).

e Pasirinkti galite nuo -10 iki +10.

¢ Gamykloje suvarzymo funkcija iSjungiama.

2 etapy ir 4 etapy reZime galima pakeisti

pistoleto gaiduko veikimo parametrus.

e 2 etapy gaidukas jjungia ir iSjungia suvirinimo
procesg. Suvirinama patraukus pistoleto
gaiduka.

e 4 etapy rezime galima testi suvirinimg net ir
atleidus pistoleto gaidukg. Norint suvirinimo
darbus pabaigti, pistoleto gaidukg reikia
patraukti dar kartg. Naudojant 4 etapy rezima,
greiCiau formuojamos ilgos suvirinimo sidlés.

Pastaba. 4 etapy rezimas kontaktinio suvirinimo
metu neveikia.

»Run-in“ WFS — nustato vielos tiekimo greitj nuo

gaiduko patraukimo iki lanko uzdegimo.

e Gamykloje Si funkcija iSjungiama.

e Reguliavimo diapazonas: nuo maziausios
vertés iki 3,81 m/min (150 in/min).

Galo uzdegimo laikas yra suvirinimo darby

trukmé, kurie tesiasi pasibaigus vielos tiekimui.

Taip vielai neleidziama prikibti prie ruosSinio ir

paruoSiamas vielos galas kitam lanko uzdegimu.

e Gamykloje nustatomas galo uzdegimo laikas
yra AUTO.

e Pasirinkti galite nuo O (i§jungta) iki 0,25
sekundziy.

Lietuviy k.
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Konfigiravimo meniu:
Konfiglravimo meniu parametry nustatymas:

paspauskite kairjjj [26] ir deSinjjj [25] mygtukus vienu
metu, kad atidarytuméte meniu;

pasukite kairigjg rankenéle [23], kad pasirinktuméte
parametra;

paspauskite deSinjjj mygtukg [25], kad pasirinkimg
patvirtintumete;

pasukite deSinigjg rankenéle [24], kad pasirinktuméte
parametro verte;

lentelé 4 Numatytieji konfigiravimo meniu nustatymai

e paspauskite deSinjjj mygtuka [25], kad pasirinkimg
patvirtintuméte;

e paspauskite kairjjj mygtukg [26], kad grjiztuméte |
ankstesnj meniu ir patvirtintuméte pasirinktg verte.

A ISPEJIMAS
Norédami uzdaryti meniu ir iSsaugoti pakeitimus, vienu
metu nuspauskite kairjjj [26] ir deSinjjj [25] mygtukus.
Jei minute neatliksite jokiy veiksmy, meniu bus
uzdarytas neiSsaugojus pakeitimy.

Parametras

Apibrézimas

Sustabdymo laikmatis — nustato laikg, kurj suvirinimo darbai
bus atliekami, net jei gaidukas bus patrauktas. Si parinktis 4
etapy gaiduko reZime neveikia.

Galutinio srauto procediira — jjungiama / iSjungiama

galutinio srauto procedara:

e gamykloje Si proceddra jjungiama, vadinasi galutinj srautg
galima reguliuoti. Galutinio srauto nustatymai atliekamo
desiniuoju mygtuku. Nustatant galutinio srauto parametrus,
dega diodiné lemputé [25].

e Jei parinktis iSjungta, vadinasi galutinio srauto nustatymo
procedlra neveikia. Paspaudus deSinjjj mygtukg, galutinio
srauto nustatymo procediros nepaisoma.

Pirminio pritekéjimo funkcija nustato laikg, kurj apsauginés

dujos teka po to, kai gaidukas yra patraukiamas ir iki

prasidedant tiekimui.

o Gamykloje nustatomas pirminio pritekéjimo laikas yra 0
sekundés.

o Pasirinkti galite nuo 0,1 iki 25 sekundziy.

Papildomo pritekéjimo funkcija nustato laika, kurj

apsauginés dujos teka po to, kai baigiamas suvirinimas.

e Gamykloje nustatomas papildomo pritekéjimo laikas yra 0
sekundziy.

o Pasirinkti galite nuo 0,1 iki 25 sekundziy.

Lanko uzdegimo / uzgesimo laikas — 3i parinktis gali bati
papildomai naudojama iS€jimui iSjungti, jei lankas neuzsidega
arba nedega tam tikrg laiko tarpg. Aparatui sustojus veikti,
ekrane parodoma 269 klaida. Jei lankas neuZsidega arba kurj
laikg neveikia, kai verté yra nustatyta ties padétimi OFF
(iSjungta), aparato i8éjimas neiSsijungs. Gaiduku galima jjungti
vielos tiekimag karStuoju badu (numatytoji parinktis). Nustacius
verte, aparato iSéjimas iSsijungs, jei lankas per tam tikrg laikg
nuo gaiduko paspaudimo neuzsidegs arba, jei uzgesus lankui,
gaidukas liks nuspaustas. Siekiant iSvengti klaidy, tinkamai
nustatykite lanko uzdegimo pradzios / uzgesimo klaidos laika,
atsizvelge j visus suvirinimo parametrus (jeinancios vielos
tiekimo greitj, suvirinimo vielos tiekimo greitj, elektrinius
parametrus ir kt.).

e Nuo 0 (iSjungta) iki 10 sekundziy (numatytasis nustatymas

= iSjungta)

Pastaba. Sis parametras suvirinimo glaistytuoju elektrodu,
suvirinimo TIG arba suvirinimo iSkalant metu neveikia.

Ekrano rySkumas - leidzia nustatyti ekrano rySkumo lyg;.
Nustatykite nuo 1 iki 10 (numatytasis nustatymas yra 5).

Lietuviy k.
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Rezultato rodymas — nustatoma, kaip rezultato vertés bus

parodomos po suvirinimo.

o Off gamyklinis nustatymas = paskutiné jradyta rezultato
verte po suvirinimo mirksés 5 sekundes. Po to jjungiamas
tuo metu nustatytas ekrano rezimas.

e ,On“ = paskutiné jraSyta rezultato verté po suvirinimo

mirksés neribotg laikg, kol bus paspaustas valdiklis arba

mygtukas, arba uzdegtas lankas.

Vielos tiekimo grei¢io (WFS) vienetai — leidZziama keisti
WES vienetus:

e CE (gamyklinis nustatymas) = m/min;

e JAV = col./min.

»Hot Start“ — nominalios suvirinimo srovés verté procentais
lanko uzdegimo metu. Siuo valdikliu patogu nustatyti
padidéjusios srovés lygj ir lanko uzdegimo srove.

e Pasirinkti galite nuo 0 iki +10.

Lanko galia — laikinai padidinama i$éjimo srove, kad tarp
elektrodo ir ruoSinio baty pa$alintos trumpojo jungimo jungtys.
Kuo maZesnés vertés, tuo mazesné bus trumpojo jungimo
srové ir tuo Svelnesnis bus lanko uZdegimas. Jei vertés bus
didelés, trumpojo jungimo srové bus aukStesné, lanko
uzdegimas staigesnis ir greiCiausiai bus daugiau taSkymosi.

e Pasirinkti galite nuo -10 iki +10.

Gamykliniy nustatymy atkarimas — leidZia atkurti
gamyklinius nustatymus.

Programinés jrangos versija — S$i parinktis naudojama
naudotojo sgsajos programinés jrangos versijai perzidréti.
e Pirmame rodinyje parodoma, kas jvyksta renkantis

parametra.
e Antrame rodinyje parodoma, kas jvyksta redaguojant
parametra.
Lietuviy k. 13 Lietuviy k.



Naudotojo sgsajos paaiskinimai

lentelé 5 Simboliy paaiSkinimas

Pasirinktas suvirinimo
procesas

—
N
@

Pasirinkta suvirinimo
programa

SMAW procesas (MMA)

GMAW procesas
(MIG/MAG)

Ko\

FCAW procesas

ISkviesti i$ naudotojo
atminties

ISsaugoti naudotojo
atmintyje

Naudotojo sgranka

ISpléstiné sagranka

Konfiglravimas

Lanko galia

HEE

,Hot Start”

Suvarzymas

-,
-
)

Pirminio pritekéjimo
trukme

ﬁtZ

Papildomo pritekéjimo
trukme

30|

it
|.".f

nustatymai

Galo uzdegimo laikas +Run-In“ WFS Pasirinkti pistoleto T
m gaiduko funkcijg (2 etapy
— / 4 etapy)
Atminties apribojimai 2 etapai Krateriné procedira
= ]
Kontaktinio suvirinimo m 4 etapai Pradzios procedira

@)

‘o

Saltasis tiekimas

Ay
P
@:
~
N

Ryskumo lygis

Atkurti gamyklinius
nustatymus

Programines ir
aparatinés jrangos
versijos perzidra

2
+
=

A/B procedira

USB jrenginys

Varnelé

Atsisakymo Zzymeé

UzZrakinti / atrakinti

Klaida

Grjzimo mygtukas

Patvirtinimo mygtukas

Vielos tiekimo greitis
col./min

Suvirinimo jtampa

Suvirinimo srové

|8]=fi-18]< [

UzZrakinta Atrakinta Vielos tiekimo greitis
m/min
Kalbos nustatymas Pagalba Ekrano konfiglracijos

Caf<fo]x

nustatymai

Standartinés Ul iSvaizda

ISpléstinés Ul iSvaizda

Pasirinkti elementg

BEEEZONA0REEE

m Jjungti / iSjungti darby Jjungti / iSjungti darby Uzrakinti
)) rezima arba pasirinkti (% iSsaugojimg
" darbus darby reZimui
Suvirinimo istorija ISsaugoti Suvirinimo darby
» zurnalai
Ekrano nuotrauka Apkrova
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ISpléstiné naudotojo sasaja (U7)

i

pav. 6

34.Ekranas: 7 col. TFT ekrane rodomi
proceso parametrai.

lentelé 6 Skirtingi ekrano rodiniai

suvirinimo .

35. Kairioji _rankenélé: nustato verte virSutiniame
kairiajame ekrano kampe. AtSaukia pasirinkimg.
Grjztama j ankstesnj meniu.

36. DeSinioji _rankenélé: nustato verte virSutiniame
desiniajame ekrano kampe. Patvirtinami pakeitimai.

37. Mygtukas: leidZia grjZti j pagrindinj meniu.

Naudotojai turi prieigg prie dviejy skirtingy sasajos
rodiniy:

e standartinio rodinio (7 pav.);

e iSpléstinio rodinio (8 pav).

Sasajos rodinio pasirinkimas:

e paspauskite mygtukg [37] arba deSinigjg rankenéle
[36];

e deSinigja rankenéle [36] pazymékite konfiglravimo
piktograma;

e paspauskite deSinjjj
patvirtintumete pasirinkima;

o deSinigja rankenéle [36] pazymékite Ul uZrakinimo

piktograma;

paspauskite desinjjj

patvirtintuméte pasirinkimg;

e pasirinkite vieng i$ rodiniy (standartinj — 7 pav. arba
iSpléstinj — 8 pav);

e paspauskite mygtukg [37] arba kairigjg rankenéle
[35], kad grjiztuméte j pagrindinj meniu.

mygtukg [36], kad

mygtukg [36], kad

D A Do oz Lt

Sasajos komponenty funkcijos

38. BUsenos juosta.

39. ISmatuota sroveés verté.

40. ISmatuota jtampos verte.

41. Kairigja rankenéle [35]
reguliuojama parametro verté

(vielos tiekimo greitis arba
na 2

Sum '::rﬂ.“":’% " N e srove).
- Culn T 42. DeSinigja rankenéle [36]

reguliuojama parametro verté
(jtampa, profilis arba galia).
43. Suvirinimo parametry
atvaizdavimas.
44. Suvirinimo parametry juosta.

eel
(R
10 f ArCO2

R

9.6mm
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Buasenos juosta

pav.9

A) Informacija apie aktyvy suvirinimo rezimg
B) 2/4 etapas
C) USB sasaja

Suvirinimo parametry juosta

Suvirinimo parametry juostoje galite:

e pakeisti suvirinimo programa;

e pakeisti bangos valdymo verte;

e pakeisti pistoleto gaiduko veikimg (GMAW, FCAW,
SMAW);

o jkelti arba paslépti funkcijas ir suvirinimo parametrus
(naudotojo sgrankoje);

e pakeisti sgranka.

lentelé 7 GMAW ir FCAW suvirinimo parametry
uosta

Simbolis

Aprasymas
Suvirinimo proceso pasirinkimas

Pagalba

Pistoleto gaiduko funkcijos keitimas

Suvarzymas

Konfigdravimo meniu (sgranka)

Naudotojo sgranka

&lsm‘leMAs
Parametry pasirinkimas priklauso nuo pasirinktos
suvirinimo programos / suvirinimo proceso.

Lietuviy k.

16

lentelé 8 SMAW suvirinimo parametry juosta
Simbolis Aprasymas
Suvirinimo proceso pasirinkimas

Pagalba

Lanko galia

,Hot Start"

Konfiglravimo meniu (sgranka)

Naudotojo sgranka

NEEE

Suvirinimo programos pasirinkimas
Norédami pasirinkti suvirinimo programa;:

e paspauskite mygtukg [37] arba deSinigjg rankenéle
[36], kad pasiektuméte suvirinimo parametry juosta;
deSinigja rankenéle [36] pazZymékite suvirinimo
proceso pasirinkimo piktograma;
paspauskite  deSinigja  rankenéle
pasirinkimg patvirtintuméte.

Aluminum
s far bt

kad

[36],

Process

YN

- M

jﬁk\im‘ mi ==
0

o DeSinigja rankenéle [36] pazymékite suvirinimo
programos pasirinkimo piktograma.

12°

._ﬁ. FCAZ .."f:

12°

pav. 11
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e Paspauskite deSinigja [36], kad

pasirinkimg patvirtintuméte.

rankenéle

pav. 12

o DesSinigja rankenéle [36] pazymékite programos
numer;j.

o Paspauskite deSinigja
pasirinkimg patvirtintuméte.

rankenéle  [36], kad

AN ISPEJIMAS
Galimy programy sarasSas priklauso nuo maitinimo
Saltinio.

Pagalba

Kad atidarytumeéte iSpléstinj meniu:

e paspauskite mygtukg [37] arba deSinigjg rankenéle
[36], kad pasiektuméte suvirinimo parametry juosta;

e deSinigja rankenéle [36] paZymékite pagalbos
piktograma;

e paspauskite deSinigjg
pasirinkima patvirtintuméte.

rankenéle [36], kad

Pagalbos meniu galite suzinoti apie Siuos aspektus:
» Priedus:
- aliuminio vielos rites;
- bedujinés vielos rites;
- plieninés / nertdijanciojo plieno vielos rites;
- TIG degiklius;
- elektrodus ir jZeminimo laidus;
- MIG/MAG LINC GUN standarta.
» Patarimus:
- mokomajg medziaga;
- suvirinimo funkcijy jtakg MIG.

Jei suvirinimo programos numerio neZinote, jj galite susirasti.

Tokiu atveju toliau yra nurodomas:
e suvirinimo
procesas;

e elektrodo 2 GMAW|
vielos tipas; D
A e
Stainless
Aluminum
Ni Alloy
Si Bronze Si Bronze
e elektrodo
vielos
skersmuo;

e Apsauginés
dujos.

CV ArMix
CV ArHeCO2
Pulse ArHeCO2
PulsevArMix

Lietuviy k.

Lietuviy k.



Naudotojo sgranka

Kad pasiektuméte naudotojo sgranka,

e paspauskite mygtukg [37] arba deSinigjg rankenéle
[36], kad pasiektuméte suvirinimo parametry juosta.

e DeSinigja rankenéle [36] paZymékite nustatymy
piktograma.

e Paspauskite deSinigjg

irinkimg patvirtintuméte.

rankenéle [36], kad

User setup

[l
— g—

‘ fl [ )
| = . AN
pav. 13
Atidare naudotojo nustatymy meniu | suvirinimo
parametry juostg [44] galite jkelti papildomy funkcijy ir
(arba) parametry.

lentelé 9
Simbolis

Aprasymas
ISankstinis pritekéjimas

-,
-
RN

Papildomas pritekéjimas

Galo uzdegimo laikas

!

Kontaktinis suvirinimas

it
af

»Run-in“ WFS

Pradzios procedira

Krateriné procedira

EEH

A/B procedira

2
+H

=

|kélimo atmintis

ISsaugojimo atmintis

USB jrenginys

Blo|®

AN ISPEJIMAS
Norédami keisti parametry ar funkcijy vertes, jy
piktogramas jkelkite j suvirinimo parametry juostg [44].

Lietuviy k.

Norédami j suvirinimo parametry juostg [44] jkelti

parametrg arba funkcija:

e Prieiga prie naudotojo sgrankos (zr. 13 pav.).

e DeSinigja rankenéle [36] pazymékite parametro arba
funkcijos piktograma, kurig norite jkelti j suvirinimo

parametry juostg [44], pavyzdZiui ,Run-in“ WFS.

pav. 14
o Paspauskite deSinigjg rankenéle [36], kad

pasirinkimg patvirtintuméte. Juostoje atsiras ,Run-in“
WEFS piktograma.

pav. 15

&lSPEJIMAS
Norédami piktogramg pasalinti, dar kartg paspauskite
nustatymo rankenéle [36].

Norédami  uzdaryti naudotojo
paspauskite kairj mygtukg [35].

sgrankos  meniu,

e Pasirinkti parametrai arba funkcijos jkeliami |
irinimo parametry juostg [44].

Lk (00

£ Ts)
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Norédami i$ suvirinimo parametry juostos [44] parametrg
arba funkcijg pasalinti:

o atidarykite naudotojo sgranka;

o deSinigja rankenéle [36] pazymékite pasirinkto
parametro arba funkcijos piktograma, kurig norite
jkelti j suvirinimo parametry juostg [44].

pav. 17

o Paspauskite deSinigjg rankenele [36] ir pasirinkta
piktograma i$ ekrano apacios dings.

pav. 18

e Pasirinkti parametrai arba funkcijos i§ suvirinimo
parametry juostos [44] paSalinami.

L;”‘e‘”‘“m jar it i

User setup

-
£ ls

pav. 19

Pirminio pritekéjimo funkcija nustato laika,
t1éj kurj apsauginés dujos teka po to, Kai

gaidukas yra patraukiamas ir iki prasidedant

tiekimui.

e Reguliavimo diapazonas: nuo 0 sekundziy (iSjungta)
iki 25 sekundziy (gamyklinis nustatymas yra
automatinio veikimo rezimas).

Papildomo pritekéjimo funkcija nustato

laikg, kurj apsauginés dujos teka po to, kai
A baigiamas suvirinimas.

e Reguliavimo diapazonas: nuo 0 sekundziy (iSjungta)

iki 25 sekundziy (gamyklinis nustatymas yra

automatinio veikimo rezimas).

Lietuviy k.
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Galo uzdegimo laikas yra suvirinimo darby,
t kurie tesiasi pasibaigus vielos tiekimui,

trukmé. Taip vielai neleidziama prikibti prie

ruoSinio ir paruoSiamas vielos galas kitam lanko
uzdegimu.

Reguliavimo diapazonas: nuo iSjungta iki 0,25
sekundziy (gamyklinis nustatymas yra automatinio
veikimo rezimas).

Lo Sustabdymo laikmatis — nustato laika, kurj
— I.".ﬁ suvirinimo darbai bus atliekami, net jei

gaidukas bus patrauktas. Si parinktis 4 etapy

gaiduko rezime neveikia.

Reguliavimo diapazonas: nuo 0 sekundziy (iSjungta)
iki 120 sekundziy (gamyklinis nustatymas yra
iSjungta).

&lSPEJIMAS

Si parinktis 4 etapy gaiduko reZime neveikia.

»Run-in“ WFS — nustato vielos tiekimo greitj
nuo gaiduko patraukimo iki lanko uzdegimo.

Reguliavimo diapazonas: nuo maziausio iki
didziausio WFS (gamyklinis nustatymas yra
automatinio veikimo rezimas).

Pradzios procediira — suvirinimo pradzioje
_I_\_ tam tikrg laikg kontroliuoja WFS ir voltus

(arba T profilj). Aparate pradzios procedira

pakei€iama i$ anksto nustatyta suvirinimo proceddara.

Pasirinkti galite nuo 0 (iSjungta) iki 10 sekundziy.

Krateriné procediira — suvirinimo pabaigoje
_/_\_ (atleidus gaiduka) tam tikrg laikg kontroliuoja

WEFS (arba verte amperais) arba voltus (arba

profil). Tuo metu aparate suvirinimo proceddra
pakeiCiama galutinio srauto proceddra.

Pasirinkti galite nuo 0 (iSjungta) iki 10 sekundziy.

A/B procedura - leidZia greitai pakeisti
FNRERE suvirinimo procediirg. Keisti galima:

e dvi skirtingas suvirinimo programas;
skirtingus tos pacios programos nustatymus.

Lietuviy k.



ISsaugojimo atmintis: Suvirinimo programas
> ir jy parametrus galite iSsaugoti vienoje IS
penkiy naudotojo atminciy.
] iSsaugojimo atmint;:
o jkelkite iSsaugojimo atmintj j suvirinimo parametry
juosta;
e deSinigja rankenéle [36] pazymékite iSsaugojimo
atminties piktograma.

Save

-~

¥

DA77 .

-_-;\m‘_ﬁﬁ'_;%@' 1%1.

pav. 20
e Paspauskite deSinigja rankenéle [36], kad
patvirtintumeéte;  iSsaugojimo  atminties  meniu

pasirodo ekrane.
e DeSinigja rankenéle pazymékite atminties, j kurig
programa bus iSsaugota, numer;.

pav. 21

e Patvirtinkite pasmnklma paspauskite ir 3 sekundes
[36].

iaja rankenéle

pav. 22

e Darbo pavadinimo keitimas: pasukite deSiniajg
rankenéle [36], kad pasirinktuméte skaicius nuo O iki
9 ir raides nuo a iki z. Paspauskite deSinigjg
rankenéle [36], kad patvirtintuméte pirmajj
pavadinimo simbolj.
Kiti simboliai pasirenkami tokiu pat badu.
Kad patvirtintuméte darbo pavadinimg ir griztuméte |
pagrindinj meniu, paspauskite mygtukg [37] arba
kairigjg rankenéle [35].

Lietuviy k.
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> |kélimo atmintis

- ’ IS naudotojo atminties iSkvieCia iSsaugotas
programas.

Norédami i§ naudotojo atminties iSkviesti
programa, atlikite toliau aprasytus veiksmus:
Pastaba. Prie§ naudojant, naudotojo atminciai reikia
priskKirti suvirinimo programa.
e Jkélimo atminties piktogramg jkelkite j suvirinimo

suvirinimo

parametry juostg.

e DeSinigja rankenéle [36] pazymékite jkélimo
atminties piktograma.

e Paspauskite deSinigjg rankenéle [36], kad
patvirtintumete; jkélimo atminties meniu pasirodo
ekrane.

DeSinigja rankenéle [36] pazymékite atminties, i$
kurios programa norite iSkviesti, numer;.
Pasirinkimg patvirtinkite deSiniuoju mygtuku [36].

B

lentelé 10. USB meniu

usB
USB atminties jrenginj prijungus prie USB
lizdo naudotojui suteikiama prieiga prie:

Simbolis Aprasymas
—m ISsaugoti
—E -
ISsaugoti:  Siuos duomenis galima iSsaugoti USB

atminties jrenginyje:

lentelé 11 ISsaugojimo ir atkiirimo pasirinkimas
Simbolis Aprasymas
Dabartiniai suvirinimo nustatymai

ISpléstiniy parametry konfiglravimas
(P meniu)

Visos naudotojo atmintyje saugomos
suvirinimo programos

Viena i$ suvirinimo programy saugoma
naudotojo atmintyje
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Duomeny iSsaugojimas j USB prietaisa:

e prijunkite USB prie suvirinimo aparato;

o jkelkite USB piktogramg | suvirinimo parametry
juostg [44];

e DeSsinigja

piktograma.

N -

A | ——

rankenéle [36] pazymékite USB

L QN . E—
N M A A EOLE - S

pav. 23

e Paspauskite deSinigjg rankenéle [36], kad
patvirtintuméte pasirinkimg; USB meniu pasirodo
ekrane.

o DesSinigja rankenéle [36] pazymékite iSsaugojimo

piktograma.

pav. 24

o Paspauskite deSinigjg rankenéle [36], kad
pasiektuméte iSsaugojimo parinktj; iSsaugojimo
meniu pasirodo ekrane.

LEB2WMB

LEB3WMB

LEB4WMB

LEBSWMB

New file..

pav. 25

Lietuviy k.

e Sukurkite arba pasirinkite failg, j kurj bus saugomos
duomeny kopijos.

e Ekrane rodomas i$saugoty duomeny meniu USB

atminties jrenginyje.

Save

I REVAD QTP R O ML

6

pav. 26
o Nustatymo valdikliu [11] paZzymékite duomeny
piktograma, kuri bus iSsaugota USB atminties

jrenginio faile. Pavyzdziui: konfigdravimo meniu
piktograma.

Save

By X L@ M m2

pav. 27

e Paspauskite
patvirtintumete.

deSinigja  rankenéle [36], kad

pav. 28

o Kad patvirtintuméte ir duomenis iSsaugotuméte USB
jrenginyje, pazymékite varnelés piktogramg ir
paspauskite deSinigjg rankenéle [36].

e Kad uzdarytuméte USB meniu paspauskite kairjjj
mygtukg [37] arba i§ USB lizdo iSjunkite USB
atminties jrenginj.
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|kélimas - duomeny atkirimas i§ USB

E jrenginio j aparato atmint;.

Duomeny jkélimas i$ USB jrenginio:

e prijunkite USB prie suvirinimo aparato;

e jkelkite USB piktogramag | suvirinimo parametry
juosty [44];

¢ deSinigja

piktograma.
L,'B

rankenéle [36] pazymékite USB

e Paspauskite desSinigja
patvirtintuméte pasirinkima;
ekrane.

e DeSsinigja

piktograma.

rankenéle [36], kad
USB meniu pasirodo

rankenéle [36] pazymékite jkélimo

pav. 30
e Paspauskite deSinigja rankenéle [36], kad
pasiektuméte jkélimo parinktj; jkélimo meniu

pasirodo ekrane.
e Pasirinkite failo pavadinimg su duomenimis, kuriuos

norite jkelti j sgsajg. Pazymékite failo piktograma,
naudodami deSinigjg rankenéle [36].

LEB2WMB

LEB3WMB

LEB4WMB

LEBSWMB

pav. 31

Lietuviy k.
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o Paspauskite deSinjjj mygtukag kad
patvirtintuméte failo pasirinkima.

e Ekrane rodomas jkeliamy duomeny i§ USB atminties
jrenginio j naudotojo sgsajg meniu.

o DeSinigja rankenéle [36] pazymeékite duomeny,

kuriuos norite jkelti, piktograma.

(36],

pav. 32

o Paspauskite desSinigjg kad

patvirtintumete duomenis.

rankenéle  [36],

pav. 33

e Kad patvirtintuméte ir duomenis i§ USB jrenginio
jkeltuméte, pazymékite varnelés piktogramg ir
paspauskite desinigjg rankenéle [36].

pav. 34

e Kad uzdarytuméte USB meniu paspauskite kairjjj
mygtukg [37] arba i§ USB lizdo iSjunkite USB
atminties jrenginj.

Lietuviy k.



Nustatymuy ir konfigliravimo meniu

Kad atidarytuméte nustatymy ir konfigGravimo meniu:

e paspauskite mygtukg [37] arba deSinigjg rankenéle
[36], kad pasiektuméte suvirinimo parametry juosta;

o Desinigja rankenéle [36] pazymékite konfigiravimo
piktograma.

o Paspauskite desSinigja

pasirinkimg patvirtintuméte.

teeé farcoz |4t

—_—

rankenéle [36], kad

Configuration

pav. 35

lentelé 12
Simbolis

Aprasymas
Nustatyti atminties apribojimus

Nustatyti ekrano konfigiracijg

Nustatyti ry§8kumo lygj

Uzrakinti / atrakinti

Darbo rezimas

Kalbos nustatymas

Atkurti gamyklinius nustatymus

Perzidreti programinés ir aparatinés
jrangos versijg

Atidaryti konfiglracijos meniu

Priezitros meniu

ECEEEER!
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Apribojimai — operatorius gali nustatyti

|¢@¢| pagrindiniy suvirinimo parametry ribas
pasirinktam darbui. Operatorius parametro
verte gali reguliuoti nustatytose ribose.

Pastaba. Apribojimus galima nustatyti tik naudotojo
atmintyje saugomoms programoms.

Apribojimus galima nustatyti Siems parametrams:
e suvirinimo srovei;

e vielos tiekimo greiciui;

e suvirinimo jtampai;

e bangos valdikliams.

Diapazono nustatymas:

e atidarykite nustatymy ir konfiglravimo meniu;
o deSinigja rankenéle [36] pazymékite riby piktograma.

pav. 36

o Paspauskite deSinigjg rankenéle [36], kad
patvirtintuméte. Galimy darby sarasas parodomas
ekrane.

Limits

1 : job 113 (Lim)
2 ¢ Jpla 2l

3 : proba

pav. 37

o DesSinigja rankenéle [36] pazymékite darba.
e Paspauskite deSinigjig rankenéle [36], kad
patvirtintuméte pasirinkima.

pav. 38
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o Desinigja rankenéle [36] pasirinkite parametra, kurj
norite keisti.

e Paspauskite
patvirtintumete.

o DesSinigia rankenéle [36] pakeiskite verte.
Paspauskite  deSinigja  rankenéle [36], kad
patvirtintumeéte.

e 39 paveiksle pavaizduotas parametry verciy keitimo

poveikis.

deSinigja  rankenéle [36], kad

CIOL!

pav. 39

o Paspauskite mygtukg [37], kad uzdarytuméte
pakeitimy langa.

Ekrano konfigiiracija
Galimos dvi ekrano konfigiracijos:

lentelé 13

T Standartinis rodinys

ISpléstinis rodinys

Ekrano konfiglracijos nustatymas:

e atidarykite nustatymy ir konfigiracijos meniu;
e deSinigja rankenéle [36] pazymékite
konfigdracijos piktograma.

ekrano

pav. 40

Lietuviy k.

o Paspauskite deSinigjg rankenéle [36]. Ekrane
atsidaro ekrano konfigdracijos meniu.

pav. 41

o Desinigia rankenéle [36] ekrano

konfigdravima.

pasirinkite

Ryskumo lygis
Ekrano rySkumg galima nustatyti nuo 0 iki
10.

pav. 42
Prieigos kontrolé
0O funkcija leidzia vykdyti toliau apraSytas
veiklas.
lentelé 14
Simbolis Aprasymas

A UZrakinti
[ * % % _|
Uzrakinimo funkcija

Jjungti / iSjungti darbus

E Pasirinkti darbus
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Uzrakinti - leidzia nustatyti
ﬂ SlaptaZzodZio nustatymas:

[#%xx_M o atidarykite nustatymy ir konfigdravimo

meniu.

o Desinigja rankenéle [36] pazymékite uZrakinimo

piktograma.

slaptazod;.

pav. 43

o Paspauskite deSinigjg rankenéle [36]. Ekrane

atsidaro slaptazodzio nustatymo meniu.

pav. 44

o Pasukite desiniajg rankenéle [36], kad
pasirinktuméte skaicius nuo 0 iki 9.

e Paspauskite deSinigjg rankenéle [36], kad
patvirtintuméte pirmajj slaptazodzio simbolj.

o Kiti skaiCiai pasirenkami tokiu pat badu.

Pastaba. NustaCius paskutinj simbolj sistema

automatiSkai uzdaroma.

Lietuviy k.
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Uzrakinimo funkcija - leidzia uZrakinti /
atrakinti kai kurias suvirinimo parametry
juostos funkcijas. Uzrakinti funkcijas:

o atidarykite nustatymy ir konfigdracijos meniu;
o deSinigja rankenéle [36] pazZymékite uZrakinimo
funkcijos piktograma.

Lock function

pav. 45

o Paspauskite deSinigjg rankenéle Ekrane

atsidaro uzrakinimo funkcijy meniu.
e DeSinigja rankenéle [36] pazymeékite funkcijg (pvz.,
LISpléstiné sgranka”).

Advanced setup
al

LEENF N -

[36].

pav. 46

e Paspauskite desSinigjg rankenéle [36].

e Pasirinkto parametro piktograma i$ apatinés ekrano
dalies pradingsta (47 pav.). Sis parametras taip pat

pradingsta i$ suvirinimo parametry juostos [44].

Advanced setup
-

a2~

pav. 47

Pastaba. Kad funkcijg atrakinty, naudotojas turi atlikti
tokiu pat veiksmus, kaip jg uzrakindamas.
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Jjungti / iSjungti darbus — leidzia jjungti /
(% iSjungti  darbus iSsaugojimo  atminties
funkcijai.

Jjungti / iSjungti darbus:
o atidarykite nustatymy ir konfigdracijos meniu;
o deSinigja rankenéle [36] paZzymékite piktograma:

 Enable/Disable Jobs

pav. 48
e Paspauskite deSinigjg rankenéle [36], kad

patvirtintuméte. Ekrane atsidaro darby jjungimo /
iSjungimo meniu.

job 2

a [ N 1 [ []
YN RN AN LS

—O
pav. 49

o Desinigja rankenéle [36] pazymékite darbo numer;.

Pasirinkto darbo piktograma i§ apatinés ekrano
dalies pradingsta.

o2

a| M I [ [}

8 (1] [T

pav. 50
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Pastaba. ISjungty darby negalima naudoti su

iSsaugojimo atminties funkcija, kaip nurodyta 51 pav. (2
darbo néra).

pav. 51

Darby pasirinkimas — leidZia pasirinkti,
kurie darbai bus aktyvis jjungus darbo
rezima.

Kad pasirinktuméte darbus:

o atidarykite nustatymy ir konfiglracijos meniu;
desinigja rankenéle [36] pazymékite piktograma.

Select Jobs for Job Mode

s ] @ (B

pe

o’
(%

pav. 52

e Paspauskite
patvirtintumete.

o Desinigja rankenéle [36] pazymékite darbo numer;j.

o Paspauskite deSinigjg rankenéle [36], kad
patvirtintumeéte; pasirinkto parametro piktograma

pasirodo apatinéje ekrano dalyje.

deSinigja  rankenéle [36], kad

pav. 53

e Paspauskite mygtukg [37], kad griztuméte |
pagrindinj meniu.
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Darbo rezimas — naudotojas gali valdyti tik
pasirinktus darbus.

Pastaba. Pirmiausia naudotojas  turi
pasirinkti darbus, kuriuos galés naudoti
darbo rezime (Prieigos kontrolé -> Pasirinkti darbus)
Darbo rezimo jjungimas:

e atidarykite nustatymy ir konfiglracijos meniu;

o deSinigja rankenéle [36] pazymeékite darbo rezimo
piktograma.

pav. 54

o Paspauskite deSinigjg rankenéle [36]. Ekrane
atsidaro darbo rezimo meniu.

¢ DeSinigja rankenéle [36] pazymékite vieng iS toliau
parodyty parinkg&iy.
X - atSaukti darbo rezimg

v' - jjungti darbo reZimag

pav. 55

e Paspauskite deSiniaja
patvirtintuméte pasirinkima.

rankenéle [36], kad

Pastaba. Jjungus darbo rezimg, Sios funkcijos
piktograma bus rodoma suvirinimo parametry juostoje.
Siame reZime jkélimo ir i$saugojimo atmingiy parinktys
yra uzblokuotos.

Lietuviy k.

Kalbos nustatymas - naudotojas gali
@ pasirinkti sgsajos kalbg (angly, lenky, suomiy,
pranciizy, vokieciy, ispany, italy, olandy,

rumuny).

Kalbos nustatymas:
o atidarykite nustatymy ir konfigdracijos meniu;

o deSinigja rankenéle [36] pazymékite kalbos
nustatymo piktograma.

Language

pav. 56

o Paspauskite desinigjg rankenéle [36]. Kalbos meniu
parodomas ekrane.

S =

pav. 57

DeSinigja rankenéle [36] pasirinkite kalbg.
Pasirinkimg patvirtinkite deSinigja rankenéle [36].
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Gamykliniy nustatymy atkarimas
m Pastaba. Atkdrus gamyklinius nustatymus,
naudotojo atmintyje saugomi nustatymai
iStrinami. Norédami atkurti gamyklinius nustatymus:
o atidarykite nustatymy ir konfigdracijos meniu;
o deSinigja rankenéle [36] pazymékite gamykliniy
nustatymy atkdrimo piktograma.

Factory reset

pav. 58

e Paspauskite deSinigjg rankenéle [36]. Ekrane

atsidaro gamykliniy nustatymy atkdrimo meniu.

DeSinigja rankenéle [36] uzdekite varnele.

pav. 59

e Pasirinkimg patvirtinkite desSiniuoju mygtuku [36].
Gamykliniai nustatymai atkurti.

Diagnostikos informacija

Matoma informacija:

e Programinés jrangos versija

e Aparatinés jrangos versija
Suvirinimo jrangos programinés jrangos versija
Eterneto IP adresas
Maitinimo Saltinio protokolas
Jvykiy Zzurnalas
Klaidy Zurnalas.

Lietuviy k.

N ISpléstiné saranka
Siame meniu galima rasti prietaiso
konfigiravimo parametrus. Konfiglravimo
parametry nustatymas:
o atidarykite nustatymy ir konfigdracijos meniu;
e deSinigja rankenéle [36] pazymékite konfiglravimo
meniu piktograma.

Advanced setup
von L] w0 ® B [ B

pav. 60

e Paspauskite deSinigjg rankenéle [36]. Ekrane
atsidaro konfigdracijos meniu.

o Desinigja rankenéle [36] pazymékite norimo keisti

parametro numerj, pavyzdziui, pazyméje P.1 galésite

keisti WFS vienetus (gamyklinis nustatymas: metriné

vienety sistema = m/min).

P20 D|splay Tr|m as VoIts

P.9 Crater Delay e
P.7 Gun Offset Adjustment

P.4 Recall memory with trigger

P.1 Wire feed speed units Metric
P.0 Exit

pav. 61

o Paspauskite deSinigjg rankenéle [36].
o DeSsinigja rankenéle [36] pazymékite ,angliSka maty
sistema = col./min.

P20 D|splay Tr|m as Volts

P.9 Crater Delay D

P.7 Gun Offset Adjustment D

P4 Recall memory with trlgg1 English

P.1 Wire feed speed units | Metric
P.0 Exit

pav. 62

e Pasirinkima patvirtinkite deSiniuoju mygtuku [36].
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lentelé 15 Konfigiiracijos parametrai

P.0

Meniu uzdarymas

Leidzia uzdaryti meniu

P

Vielos tiekimo grei€io
(WFS) vienetai

Leidzia keisti WFS vienetus:
e metriné vienety sistema (gamyklinis nustatymas) = m/min;
e angliSka vienety sistema = col./min.

P.4

Atminties iSkvietimas
gaiduku

Si parinktis leidzia greitai iSkviesti atmintj. Tereikia patraukti ir atleisti pistoleto

gaiduka:

e Jjungti“ = greitai patraukdami ir atleisdami pistoleto gaidukg galite pasirinkti
atmintis nuo 2 iki 9. Norédami iSkviesti atminti, greitai patraukite ir atleiskite
pistoleto gaidukag tiek karty, kiek reikia, kad baty pasiektas norimos
atminties numeris. Pavyzdziui, jei norite iSkviesti 3 atminti, gaiduka
patraukite ir atleiskite 3 kartus. Atminties iSkvietimg gaiduku atlikti galim tik
tada, kai neatliekami suvirinimo darbai.

e ISjungti“ (gamyklinis nustatymas) =
mygtukais.

atmintis pasirenkama skydelio

P.7

Pistoleto poslinkio
nustatymas

Si parinktis leidzia reguliuoti pistoleto variklio vielos tiekimo greigio kalibravimo
nustatymus. Sj veiksma atlikti galima tik tuo atveju, jei jokie kiti veiksmai tiekimo
problemy iSspresti neleidzia. Norint atlikti pistoleto variklio poslinkio kalibravima,
reikia RPM matuoklio. Kad sukalibruotuméte, atlikite Siuos veiksmus:

1. atleiskite vielos traukimo ir sttmimo pavary slégines svirtis;
vielos tiekimo greitj nustatykite ties 200 RPM;
nuo vielos traukimo pavaros nuimkite vielg;
prie pavaros ritinélio pistolete palaikykite RPM matuoklj;
patraukite pistoleto gaiduka;
iSmatuokite variklio RPM. RPM turi bati nuo 115 iki 125 RPM. Jei
reikia, kalibravimo nustatymus sumazinkite, kad variklj sulétintuméte,
arba padidinkite, kad jj pagreitintuméte.
o Kalibravimo diapazonas yra nuo -30 iki +30; numatytoji verté yra 0.

oaRwN

P.9

Galutinio srauto
vélinimas

Si parinktis naudojama praleisti galutinio srauto seka, kai formuojamos trumpos
tvirtinamosios suvirinimo sidlés. Gaiduka atleidus prieS pasibaigiant laikui,
galutinio srauto funkcija bus apeita ir suvirinimo sidlé bus uzbaigta. Gaidukg
atleidus pasibaigus laikui, galutinio srauto funkcija veiks normaliai (jei jjungta).
e Nuo 0 (iSjungta) iki 10,0 sekundziy (numatytasis nustatymas = iSjungta)

P.20

Profilj rodyti kaip volty
parinktj

Nustatoma, kaip bus rodomas profilis.

e _Ne“ gamyklinis nustatymas = profilis rodomas suvirinimo nustatymuose
nustatytu formatu.

e ,Taip“ = visos profilio vertés rodomos kaip jtampa.

Pastaba. Si parinktis gali veikti ne visuose aparatuose. Sig funkcijg turi palaikyti

maitinimo Saltinis. PrieSingu atveju meniu Sios parinkties nebus.

P.22

Lanko uzdegimo /
uzgesimo klaidos laikas

Si parinktis gali bati papildomai naudojama i$éjimui i§jungti, jei lankas neuZsidega
arba nedega tam tikrag laiko tarpa. Aparatui sustojus veikti, ekrane parodoma 269
klaida. Jei lankas neuZsidega arba kurj laikg neveikia, kai verté yra nustatyta ties
padétimi OFF (iSjungta), aparato iSéjimas neiSsijungs. Gaiduku galima jjungti
vielos tiekimg karStuoju bldu (numatytoji parinktis). NustaCius verte, aparato
iSéjimas iSsijungs, jei lankas per tam tikrg laikg nuo gaiduko paspaudimo
neuzsidegs arba, jei uzgesus lankui, gaidukas liks nuspaustas. Siekiant iSvengti
klaidy, tinkamai nustatykite lanko uzdegimo pradzios / uzgesimo klaidos laikg,
atsizvelge | visus suvirinimo parametrus (jeinancios vielos tiekimo greitj,
suvirinimo  vielos tiekimo greitj, elektrinius parametrus ir kt). Kad
apsisaugotuméte nuo vélesniy Sio parametro pakeitimy, jj nustatymy meniu
uzrakinkite (,Power Wave Manager® programoje parametro uZraktg nustatykite
padétyje ,Yes"®).

Pastaba. Sis parametras suvirinimo glaistytuoju elektrodu, suvirinimo TIG arba
suvirinimo iSkalant metu neveikia.

P.28

Darbo taska rodyti kaip
ampery parinktj

Nustatoma, kaip bus rodomas darbo taskas.

e _Ne“ gamyklinis nustatymas = darbinis taskas
nustatymuose nustatytu formatu.

e ,Taip® = visos darbinio taSko vertés rodomos kaip srovés stiprumas
amperais.

Pastaba. Si parinktis gali veikti ne visuose aparatuose. Sig funkcijg turi palaikyti

maitinimo Saltinis. PrieSingu atveju meniu Sios parinkties nebus.

rodomas suvirinimo

Lietuviy k.
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P.80

Pojutis nuo strypy

Sig parinktj naudokite tik diagnozuodami. Srovei tekant, $i parinktis

automatiSkai nustatoma kaip ,False®.

e False” (numatytoji parinktis) = jtampos pajutimas automatiSkai nustatomas
pagal pasirinktg suvirinimo rezimga ir kitus aparato nustatymus.

e ,True“ = jtampos pajutimas perduodamas maitinimo $altinio kaiS¢iams.

P.81

Elektrodo poliSkumas

Naudojama vietoje DIP jungikliy, skirty darbiniams ir elektrodo laidams

konfigaruoti

e Positive” (numatytasis nustatymas) = daugelio MGAW suvirinimo
procediry metu naudojamas suvirinimas teigiamu elektrodu.

e ,Negative“ = daugelio GTAW ir kai kuriy vidine apsaugg naudojanciy
procediry metu atliekamas suvirinimas neigiamu elektrodu.

P.99

Rodyti testo rezimus

Naudojama kalibruojant ir atliekant testus.

o ,No“ (gamyklinis nustatymas) = iSjungta.

e ,Yes" = galima pasirinkti testy reZzimus.

Pastaba. Prietaisg paleidus i$ naujo, P.99 nustatoma kaip ,NO*.

P.323

Sistemos naujinimas

Si parametras veikia tik j USB lizda jjungus USB jrenginj (su naujinimo failu).
e AtSaukti — grjiztama j konfigdravimo parametry meniu
o Patvirtinti — paleidziamas naujinimo procesas

Lietuviy k.
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PrieziGros meniu
Leidziama pasiekti
funkcijas.

&

specialias priezitros

AN ISPEJIMAS
PrieziGros meniu veikia prijungus USB jrenginj.

Service Menu

—~® @ waBe

pav. 63

s

=

lentelé 16
Simbolis

Aprasymas
Suvirinimo darby Zurnalai

Suvirinimo istorija

Ekrano nuotrauka

i0]

Suvirinimo darby zurnalai — leidzia jrasyti
suvirinimo parametrus, naudotus suvirinant.
Kad atidarytuméte meniu:

e patikrinkite, ar USB jrenginys prijungtas
prie suvirinimo aparato.
atidarykite nustatymy ir konfigdracijos meniu;
desinigja rankenéle [36] pazymékite prieziGros meniu
piktograma;
e paspauskite deSinigjg rankenéle [36] — prasidés
jraSymo procesas.

Service weld logs

pav. 64

Lietuviy k 31

pav. 65

o Paspauskite kairigjg rankenéle [35] arba mygtuka
[37], kad uzdarytuméte.
o Bisenos juostoje [38] pasirodys jrasymo piktograma.

Pastaba. Kad sustabdytuméte jraSymag eikite | prieZidros
meniu ir dar kartg paspauskite priezitros darby zurnaly

piktograma.
parametrai iSsaugomi j USB jrenginio
aplankg. Suvirinimo istorijos prieiga:
e patikrinkite, ar USB jrenginys yra prijungtas;
o atidarykite nustatymy ir konfigdracijos meniu;
o eikite j PrieZidros meniu — suvirinimo istorija.

Suvirinimo istorija — po jraSymo suvirinimo

Weld history

pav. 66

o Paspauskite deSinigjg rankenéle [36], kad
pasiektuméte suvirinimo istorijg — naudoty parametry
sgrasa:

- suvirinimo numeris;

- vidutinis WFS;

- vidutiné srove [A];

- vidutiné jtampa [V];

- lanko laikas [sek.];

- suvirinimo programos numeris;
- darbo numeris / pavadinimas.
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Ekrano nuotrauka — sukurkite faila, kuriame

baty detali konfigdracija ir klaidy S$alinimo

informacija iS kiekvieno ,Powertec i250C/

i320C Advanced“ modulio. S failg galima

nusiysti Lincoln Electric Support‘, kad paSalinty visas

galimas problemas, kuriy paciam naudotojui lengvai

pasalinti nepavyko.

Ekrano nuotraukos karimas:

e patikrinkite, ar USB jrenginys yra prijungtas;

e Eikite | Konfigdravimas — PrieziGros — Ekrano
nuotrauka

Snapshot

pav. 67

o Paspauskite deSinigjg rankenéle kad

pradétumeéte ekrano nuotraukos kirima.

(36],

Snapshot. Please wait . . .

Snapshot in progress

Progress 8%

pav. 68
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GMAW ir FCAW suvirinimo procesai

nesinerginiame rezime
Nesinerginiame reZime vielos tiekimo greitis ir suvirinimo
jtampa yra vienas nuo kito nepriklausomi parametrai,
kuriuos turi nustatyti naudotojas.

GMAW arba FCAW-SS suvirinimo proceso pradzios

proceddra:

e Nustatykite naudojamos vielos poliskumg. Sios
informacijos ieskokite laido duomeny ploksteléje.

¢ GMAW / FCAW procesui naudojamg dujomis
ausSinamg pistoletg jjunkite | europietiSko tipo lizdg
[5].

e Atsizvelgiant j naudojamos vielos tipa, darbinj laidg
[15] jiunkite | lizdg [3] arba [4]. Zr. [20] punktg —
poliSkumo keitimo gnybty blokas.

o Darbinj laidg [15] spaustuvu pritvirtinkite prie
suvirinamo ruosinio.

o |dékite tinkamg viela.

e Sumontuokite tinkama ritin;.

Patikrinkite (jei reikia), ar dujy apsauga yra prijungta
(GMAW procesui).

e Jjunkite aparats.

Paspauskite pistoleto gaidukg, kad viela bty
pradéta tiekti per pistoleto déklg. Ji turi iSljsti pro
sriegiuotg gala.

¢ Sumontuokite tinkama kontaktinj galiuka.
Atsizvelgdami j suvirinimo procesg ir pistoleto tipa,
sumontuokite antgalj (GMAW procesui) arba
apsauginj dangtelj (FCAW procesui).

UzZdarykite kairjjj skydel.
Suvirinimo aparatas paruos$tas naudoti.

o Laikydamiesi sveikatos apsaugos ir saugumo
uztikrinimo darbe principy, pradékite suvirinimo
darbus.

&[SPEJIMAS
Per kabelj kiSdami elektroda, pistoleto kabelj laikykite
kiek jmanoma tiesiau.

AN |SPEJIMAS
Jokiu budu nenaudokite pazeisto pistoleto.

Dujy iSleidimo jungikliu [18] patikrinkite dujy srauta.
Uzdarykite vielos padavimo mechanizmo dureles.
Uzdarykite rités gaubts.

Pasirinkite tinkamg suvirinimo programa.

Pastaba. Galimy programy sgrasas priklauso nuo
maitinimo Saltinio.

Nustatykite suvirinimo parametrus.

Suvirinimo aparatas paruostas naudoti.

4N ISPEJIMAS
Suvirinant, vielos padavimo mechanizmo durelés ir
vielos rités gaubtas turi bati sandariai uzdaryti.

AN ISPEJIMAS
Suvirinimo metu arba per kabel] kiSant elektroda,
pistoleto kabelj laikykite kiek jmanoma tiesiau.

AN |SPEJIMAS
Laido neuzkliudykite uz astriy kampy.

e Laikydamiesi sveikatos ir saugos uZtikrinimo darbe
principy, pradékite suvirinimo darbus.
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Nesinerginiam rezimui galima nustatyti:
e vielos tiekimo greitj, WFS
suvirinimo jtampg;

galo uzdegimo laika;

,Run-in“ WFS;

pirminio pritekéjimo trukme / papildomo pritekéjimo
trukme;

kontakto laikg;

2/ 4 etapus;

pradzios procedirg;

kraterine procedira;

bangos valdiklius;

e suvarzyma:

GMAW ir FCAW suvirinimo procesai
sinerginiame rezime

Sinerginiame rezime suvirinimo jtampg nustato ne
naudotojas. Tinkamg suvirinimo jtampg nustato aparato
programiné jranga. Verté nustatoma pagal jkeltus
duomenis (jvesties duomenis):

e vielos tiekimo greitj, WFS.

Jei reikia, deSiniuoju valdikliu [36] galima nustatyti
suvirinimo jtampg. DeSinjjj valdiklj pasukus, ekrane bus
parodyta teigiama arba neigiama juosta, kurioje bus
matyti, ar jtampa virSija idealig jtampa ar yra Zemiau jos.

Rankiniu badu taip pat galima nustatyti:

e galo uzdegimg;

e  Run-in“ WFS;

e pirminio pritekéjimo trukme / papildomo pritekéjimo
trukme;

kontakto laikg;

2/ 4 etapus;

pradzios procedirg (tik iSpléstinés versijos atveju);
kraterine procedirg;

bangos valdiklius;

e suvarzymag.
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SMAW suvirinimo procesas
POWERTEC® i250C/i320C STANDARD/ ADVANCED
neturi elektrodo laikiklio su SMAW suvirinimui reikalingu
laidu, taciau tokj galima jsigyti papildomai.

SMAW suvirinimo proceso pradZios procedira:

e Pirmiausia i$junkite aparata.

o Nustatykite  naudojamo  elektrodo
Perziarékite elektrodo duomenis.

e Atsizvelgdami | naudojamo elektrodo poliSkuma,
darbinj laidg [15] ir elektrodo laikiklj su laidu jjunkite |
lizda [3] arba [4] ir uZfiksuokite. Zr. 17 lenteléje.

lentelé 17

poliSkuma.

Lizdas
Elektrodo laikiklis su I

0| laidu j SMAW 41
<o .
S Q|  Darbinis laidas [3]
(7] Elektrodo laikiklis su [3] —
3| £ laidujSMAW
oo S

a Darbinis laidas [4] +

Darbinj laidg spaustuvu pritvirtinkite prie suvirinamo
ruosinio.

] elektrodo laikiklj jdékite tinkama elektroda.

Jjunkite maitinima.

Pasirinkite SMAW suvirinimo programg.

Nustatykite suvirinimo parametrus.

Suvirinimo aparatas paruos$tas naudoti.

Laikydamiesi sveikatos apsaugos ir saugumo
uztikrinimo darbe principy, pradékite suvirinimo
darbus.

SMAW programai galima nustatyti:

e suvirinimo srove;

e iSéjimo jtampos ties
iSjungima;

e bangos valdiklius:
¢ ,ARC FORCE" funkcija;
o ,HOT START" funkcija.

iSéjimo laidu jjungimg ir
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Elektrodo vielos jdéjimas

e ISjunkite aparatg.

o Atidarykite deSinjjj aparato skydelj.

e Atsukite jvorés fiksavimo verZle.

o Vielos rite ant jvorés uzdékite taip, kad vielg pradéjus
tiekti j vielos tiektuva, rité suktysi prie$ laikrodzio
rodykle.

o Patikrinkite, ar rités fiksavimo kaistis yra jkistas | rités
tvirtinimo anga.

Ant jvorés uzsukite fiksavimo dangtel;.

e Naudodami vielos skersmenj atitinkantj
jstatykite vielos rite.

e Atlaisvinkite vielos galg ir jj nukirpkite, kad nelikty
jokiy atplaiSy.

griovelj,

AN ISPEJIMAS
Astrus vielos galas gali suzaloti.

o Rite pasukite prie$ laikrodzio rodykle ir vielos galg
jkiSkite j vielos tiektuvg, kiek jmanoma toliau j
europietisko tipo lizda.

e Tinkamai sureguliuokite vielos tiektuvo slégj.

Jvorés stabdziy sukimo momento

reguliavimas

Kad viela netikétai neiSsivynioty, jvoré turi stabdzius.
Reguliuojama sukant SeSiakampj M8 varzta, esantj jvorés
réemo viduje. Prie§ tai reikia atsukti jvorés tvirtinimo
dangtel].

45. Tvirtinimo dangtelis.
46. Reguliuojamas SeSiakampis varztas M8.
47. Spaudziamoji spyruoklé.

Sesiakampj varztg M8 sukant laikrodZio rodyklés kryptimi,
spyruoklés jtempimas didéja, todél galite padidinti
stabdziy sukimo momenta.
Sesiakampj varztg M8 sukant prie$ laikrodzio rodykle,
spyruoklés jtempimas mazéja, todél galite sumazinti
stabdziy sukimo momenta.

Baige reguliuoti, vél prisukite tvirtinimo dangtel;.
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Ritinio slégio reguliavimas

Slégj reguliuojanti rankena nustato jéga, kuri veikia vielos
jtempima.

Slégio jéga reguliuojama laikrodzio rodyklés kryptimi
sukant reguliavimo varztg. Taip jéga padidinama, o sukant
prie$ laikrodzio rodykle — jéga sumazinama. Tinkamai
sureguliavus slégj, pageréja suvirinimo efektyvumas.

AN ISPEJIMAS

Jei slégis pernelyg mazas, viela bus atsilaisvinusi. Jei
slégis bus pernelyg didelis, viela gali deformuotis, todéel
gali kilti suvirinimo pistoleto tiekimo problemy. Tinkamai
nustatykite slégio jéga. IS léto mazinkite slégio jéga, kol
viela Siek tiek atsilaisvins nuo ritinio. Tuomet jéga
nezymiai padidinkite, reguliavimo verZle pasukdami
vienu apsisukimu.

Elektrodo vielos jstatymas j suvirinimo

degiklj

o ISjunkite suvirinimo aparata.

e Atsizvelgdami j suvirinimo procesg, tinkamg pistoletg
jjunkite j europietisko tipo lizda. Pistoleto ir suvirinimo
aparato parametrai turi sutapti.

e Antgalj nukreipkite nuo pistoleto ir kontaktinio galiuko

arba apsauginio dangtelio ir kontaktinio galiuko.

IStiesinkite pistoleta.

Jjunkite suvirinimo aparata.

Salto tekéjimo / dujy isleidimo jungiklj laikykite $alto

tekéjimo padétyje.

Atleidus jungiklj, vielos rité neturéty suktis.

Atitinkamai sureguliuokite vielos rités stabdzius.

ISjunkite suvirinimo aparata.

Sumontuokite tinkama kontaktinj galiuka.

Atsizvelgdami j suvirinimo procesg ir pistoleto tipa,

sumontuokite antgalj (GMAW procesui) arba

apsauginj dangtelj (FCAW procesui).

AN ISPEJIMAS
Kol laukiate, kad viela iSljsty pro sriegiuotg gala,
apsaugokite akis ir rankas.
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Ritiniy keitimas

AN ISPEJIMAS
PrieS montuodami arba keisdami varanciuosius ritinélius,
iSjunkite sroveés tiekima.

POWERTEC® i250C STANDARD/ ADVANCED,
POWERTEC® i320C STANDARD/ ADVANCED yra
plieninei vielai skirtas rinkinys V1.0/V1.2. Kitiems viely
dydziams yra skirti kiti tinkamai ritiniai (Zr. skyriuje apie
priedus). Vadovaukités Siomis instrukcijomis:
e iSjunkite maitinimg;
o atlaisvinkite 4 ritinélius, sukdami 4 greito pakeitimo
atramos mechanizmg [52];
atlaisvinkite slégio nustatymo svirtis [53];
e ritinélius [51] keiskite atitinkamo tipo tinkamais
ritinéliais.

AN ISPEJIMAS
Patikrinkite, ar pistoleto déklas ir kontaktinis galiukas
tinka pasirinkto dydzio vielai.

&ISPEJIMAS
Naudojant didesnio nei 1,6 mm skersmens vielas, keisti
reikia Sias dalis:
o tiekimo pulty [49] ir [50] kreipiamajj vamzdelj;
e europietiSko tipo lizdo [48] kreipiamajj vamzdelj.

e priverzkite 4 naujus ritinélius, sukdami 4 greito
pakeitimo atramos mechanizma [52];

o Ranka iSsukite vielg nuo rités. Pro kreipiamajj
vamzdelj vir§ ritinio ir per kreipiamajj europietiSko
tipo lizdo vamzdelj vielg jkiSkite | pistolets.

o UZfiksuokite slégio nustatymo svirtis [53].

pav. 70
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Dujy jungtis

Dujy balione turi bati tinkamas srauto reguliatorius. Dujy
baliong su srauto reguliatoriumi tinkamai pritvirtinus, prie
aparato  dujy jtekéjimo jungties prijunkite nuo
reguliatoriaus einancig dujy Zarna.

AN |SPEJIMAS
Suvirinimo aparatui tinka visos tinkamos apsauginés
dujos (jskaitant anglies dioksido, argono ir helio), kuriy
didZiausias slégis nevirSija 5,0 bary.

&[SPEJIMAS
Dujy baliong visada tvirtinkite vertikalioje padétyje, tam
skirtame specialiame laikiklyje prie sienos ar atramos.
Baige suvirinimo darbus nepamirSkite uZsukti dujy
baliono sklendés.

1\ ISPEJIMAS
Dujy baliong galima tvirtinti ant aparato lentynos, taciau
ne didesniame nei 43 in / 1,1 m auksStyje. Prie aparato
lentynos pritvirtinta dujy baliong reikia apsaugoti,
grandine pritvirtinus prie aparato.

A1\ |SPEJIMAS
Dujy baliong visada tvirtinkite vertikalioje padétyje, tam
skirtame specialiame laikiklyje prie sienos ar atramos.
Baige suvirinimo darbus nepamirSkite uzsukti dujy
baliono sklendés.

1\ |ISPEJIMAS
Dujy baliong galima tvirtinti ant aparato lentynos, taciau
ne didesniame nei 43 in / 1,1 m aukStyje. Prie aparato
lentynos pritvirtinta dujy baliong reikia apsaugoti,
grandine pritvirtinus prie aparato.
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Techniné priezitira

&lspEuMAs
Dél remonto, keitimo ar prieziGros darby
rekomenduojama susisiekti su artimiausiu techninio
aptarnavimo centru arba ,Lincoln Electric. Jei remonto
darbus ar pakeitimus atliks nejgaliotas aptarnavimo
centras ar personalas, gamintojo garantijos galiojimas
nutraks.

Apie pastebétus pazeidimus reikia nedelsiant pranesti ir
juos pasalinti.

Kasdieniniai prieziliros darbai (kiekvieng dieng)
e Patikrinkite laidy ir maitinimo laido izoliacijos bukle

bei jungtis. Pastebéje izoliacinio  sluoksnio
pazeidimy, juos nedelsdami pasalinkite.
e Nuo suvirinimo pistoleto antgalio paSalinkite

uztiSkusius purslus. Purslai gali trukdyti apsauginéms
dujoms teketi j lankg.

e Patikrinkite suvirinimo pistoleto bakle (jei
pakeiskite nauju).

o Patikrinkite ausinimo ventiliatoriaus bakle ir veikima.
ISvalykite védinimo angas.

reikia,

Periodiné prieziiira (kas 200 darbo valanduy, bet bent

karta per metus)

Atlikite kasdienine priezilrg ir papildomai:

e Pasirlpinkite aparato Svarumu. Sausa oro srove
(nedidelio slégio) nuo iSorinio korpuso ir vidinés
dalies pasalinkite dulkes.

¢ Nuvalykite ir priverzkite visus gnybtus.

PrieziGros daznumas priklauso nuo darbo salygy ir
aparato naudojimo vietos.

AN ISPEJIMAS
Nelieskite daliy, kuriomis teka elektros srové.

A1\ |SPEJIMAS
Prie§ nuimdami aparato korpusg iSjunkite aparato
maitinima. 13 lizdo iStraukite maitinimo laidg.

/1\ |SPEJIMAS
PrieS atliekant apzitros darbus jrenginj batina iSjungti iS
maitinimo  tinklo. Po kiekvieno remonto darbo,
patikrinkite jrenginio sauguma.
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Pagalbos klientams politika

,Lincoln Electric“ bendrové gamina ir parduoda aukstos
kokybés suvirinimo jrangg, vartojimo reikmenis ir
pjaustymo jrenginius. Siekiame patenkinti savo klienty
poreikius bei virdyti jy lukescCius. Kartais pirkéjai ,Lincoln
Electric* bendrovés praso patarimo ar informacijos apie
musy produkty naudojimg. Savo klientams padedame
suteikdami tuo metu turimg geriausig informacija.
,Lincoln Electric negarantuoja uz tokius patarimus ir
neprisima atsakomybés dél tokios informacijos ar
patarimy. Mes aiSkiai atsisakome suteikti bet kokig
garantija, jskaitant tinkamumo pagal kliento numatytg
paskirtj garantijg, susijusig su tokia informacija ar
patarimais. Deél praktiniy sumetimy taip pat negalima
prisimti atsakomybés uz tokios jau suteiktos
informacijos ar patarimy atnaujinimg ar pakoregavimg ir
tokios informacijos ar patarimo suteikimas nesuteikia
pagrindo kokiai nors garantijai, neiSplecia ir nepakeicia
jokiy garantijy, susijusiy su musy produkty pardavimu.
.Lincoln Electric® bendrové padeda savo klientams,
taCiau konkreciy produkty, kuriuos parduoda ,Lincoln
Electric®, pasirinkimas ir naudojimas yra paties kliento
atsakomybé. Daugybé ,Lincoln Electric® bendrovés
nekontroliuojamy veiksniy turi jtakos rezultatams,
gautiems taikant Siy tipy gamybos metodus ir priezilros
reikalavimus.

Gali keistis — Si informacija spausdinimo metu miasy
Ziniomis buvo tiksli. Visg naujausig informacijg rasite
adresu www.lincolnelectric.com.
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07/06

Elektros jrangos neSalinkite kartu su buitinémis atliekomis.
Remiantis Europos direktyva 2012/19/EB dél panaudoty elektroniniy ir elektriniy jrankiy bei nacionaliniais
teisés aktais, panaudotus elektrinius jrankius reikia surinkti atskirai ir perdirbti aplinkai nepavojingu budu.

Blddamas jrenginio savininku, i§ vietiniy institucijy gaukite informacijos apie tinkamas atlieky surinkimo
— SiStemas.

Laikydamiesi Sios Europos direktyvos reikalavimy, saugokite aplinkg ir Zmoniy sveikata.

Lietuviy k.

Atsargineés dalys

12/05

Atsarginiy daliy sgraso skaitymo nurodymai

o Nenaudokite atsarginiy daliy, kuriy kody saraSe néra. Apie dalis, kuriy kody sgraSe néra praneskite
,Lincoln Electric* aptarnavimo skyriui.

¢ Remdamiesi montavimo iliustracijomis ir toliau esancia lentele, nustatykite kiekvienos dalies viets.
¢ Naudokite tik X raide stulpelyje pazymétas dalis (# nurodo Sios dokumento versijos pasikeitimus).

Pirmiausia perskaitykite atsarginiy daliy sgraSo skaitymo nurodymus, po to perzidrékite su jrenginiu pristatytg atsarginiy
daliy vadovg ir galiausiai iS8analizuokite iliustracijas.

REAChH

1119

Pranesimas pagal reglamento (EB) Nr. 1907/2006 33.1 straipsnj — REACh.
Kai kuriose Sio gaminio dalyse yra:

Bisfenolio A, BPA, EB 201-245-8, CAS 80-05-7
Kadmio, EB 231-152-8, CAS 7440-43-9
Svino, EB 231-100-4, CAS 7439-92-1

Sakotos grandinés 4-nonil-fenolio, EB 284-325-5, CAS 84852-15-3

daugiau nei 0,1 % pagal svorj homogeniskoje medziagoje. Sios medziagos yra jtrauktos | REACh ,Medziagy, keliangiy
labai didelj susirGpinimg dél autorizacijos, kandidaty sgrasg".

Jisy konkretaus gaminio sudétyje gali bati viena ar daugiau nurodyty medziagy.

Nurodymai dél saugaus naudojimo:

¢ naudokite pagal gamintojo instrukcijas, plaukite rankas po naudojimo;

o laikykite vaikams nepasiekiamoje vietoje, nedékite j burng,

o utilizuokite pagal vietines taisykles.

lgalioty priezilros centry vietos

09/16
Lincoln“ garantijos galiojimo laikotarpiu pirkéjas apie visus atrastus trikumus privalo pranesti ,Lincoln“ jgaliotam
priezidros centrui (LASF).

Pagalbos ieSkant LASF suteiks vietinis ,Lincoln“ pardavimy atstovas arba informacijos ieSkokite adresu
www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Elektros schema

Zr. su jrenginiu pristatytame atsarginiy daliy vadove.
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Priedai

K10095-1-15M NUOTOLINIO VALDYMO PULTAS
K2909-1 6 ASIY / 12 ASIY ADAPTERIS

K14172-1 12 ASIY NUOTOLINIO VALDYMO PULTO RINKINYS (PTI250C/1320C ADV)
K14173-1 POLARITY CHANGE KIT (PTI250C/1320C STD/ADV)

K14174-1 VALDYMO SKYDELIO DANGOS RINKINYS (PTI250C/1320C STD/ADV)
K14175-1 DUJU SRAUTO MATUOKLIO RINKINYS (PTI250C/I1320C STD/ADV)
K14176-1 DUJINIO SILDYTUVO RINKINYS (PTI250C/1320C STD/ADV)

K14177-1 BUFERIUY RINKINYS (PTI250C/1320C STD/ADV)

K10158-1 B300 TIPO RITES ADAPTERIS

K363P READI-REEL® TIPO RITES ADAPTERIS

K14091-1 NUOTOLINIS MIG LF45PWC300-7M (CS/PP)

K10413-360GC-4M DUJOMIS AUSINAMO PISTOLETO KRYZMINIS JUNGIKLIS 4M (335A 60%)

LINC GUN™

W10429-24-3M LGS2 240 G-3.0M MIG ORU AUSINAMAS PISTOLETAS

W10429-24-4M LGS2 240 G-4.0M MIG ORU AUSINAMAS PISTOLETAS

W10429-24-5M LGS2 240 G-5.0M MIG ORU AUSINAMAS PISTOLETAS

W10429-25-3M LGS2 250 G-3.0M MIG ORU AUSINAMAS PISTOLETAS

W10429-25-4M LGS2 250 G-4.0M MIG ORU AUSINAMAS PISTOLETAS

W10429-25-5M LGS2 250 G-5.0M MIG ORU AUSINAMAS PISTOLETAS

W10429-36-3M LGS2 360 G-3.0M MIG ORU AUSINAMAS PISTOLETAS

W10429-36-4M LGS2 360 G-4.0M MIG ORU AUSINAMAS PISTOLETAS

W10429-36-5M LGS2 360 G-5.0M MIG ORU AUSINAMAS PISTOLETAS

RITINELIY RINKINYS KIETAI VIELAI
RITINELIY RINKINYS 0.6/0.8VT FI37 4 VNT. ZALIAS / MELYNAS
RITINELIY RINKINYS 0.8/1.0VT FI37 4 VNT. MELYNAS / RAUDONAS
RITINELIY RINKINYS 1.0/1.2VT FI37 4 VNT. RAUDONAS / ORANZINIS
RITINELIY RINKINYS 1.2/1.6VT FI37 4 VNT. ORANZINIS / GELTONAS
RITINELIY RINKINYS 1.6/2.4VT FI37 4 VNT. GELTONAS / PILKAS
RITINELIY RINKINYS 0.9/1.1VT FI37 4 VNT.

KP14150-V06/08
KP14150-V08/10
KP14150-V10/12
KP14150-V12/16
KP14150-V16/24
KP14150-V09/11

KP14150-V14/20

RITINELIY RINKINYS 1.4/2.0VT FI37 4 VNT.

RITINELIY RINKINYS ALIUMINIO VIELAI

KP14150-U06/08A RITINELIY RINKINYS 0.6/0.8AT FI37 4 VNT. ZALIAS / MELYNAS

KP14150-U08/10A RITINELIY RINKINYS 0.8/1.0AT FI37 4 VNT. MELYNAS / RAUDONAS

KP14150-U10/12A RITINELIY RINKINYS 1.0/1.2AT FI37 4 VNT. RAUDONAS / ORANZINIS

KP14150-U12/16A RITINELIY RINKINYS 1.2/1.6AT FI37 4 VNT. ORANZINIS / GELTONAS

KP14150-U16/24A RITINELIY RINKINYS 1.6/2.4AT FI37 4 VNT. GELTONAS / PILKAS

RITINELIY RINKINYS PILNAVIDUREI VIELAI

KP14150-V12/16R RITINELIY RINKINYS 1.2/1.6RT FI37 4 VNT. ORANZINIS / GELTONAS

KP14150-V14/20R RITINELIY RINKINYS 1.4/2.0RT FI37 4 VNT.

KP14150-V16/24R RITINELIY RINKINYS 1.6/2.4RT FI37 4 VNT. GELTONAS / PILKAS

KP14150-V09/11R RITINELIY RINKINYS 0.9/1.1RT FI37 4 VNT.

KP14150-V10/12R RITINELIY RINKINYS 1.0/1.2RT FI37 4 VNT. ORANZINIS

VIELY KREIPTUVAI

0744-000-318R MELYNAS VIELY KREIPTUVY RINKINYS 00.6-1.6

0744-000-319R RAUDONAS VIELY KREIPTUVUY RINKINYS 01.8-2.8

D-1829-066-4R

EURO VIELOS KREIPTUVAS 00.6-1.6

D-1829-066-5R

EURO VIELOS KREIPTUVAS 01.8-2.8
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