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KOSZONJUK! Készonjiik, hogy a Lincoln Electric termékek MINOSEGET valasztotta.

e Kérjuk, vizsgalja meg, hogy a csomagolas és a berendezés nem sérllt-e meg. A szallitds soran megsérilt anyagokra
vonatkoz6 igényekkel kapcsolatosan azonnal értesiteni kell a forgalmazot.

e A kdnnyebb hasznalat érdekében kérjik, adja meg termékazonositd adatait az alabbi tablazatba. A tipus neve, kddja
és sorozatszama a gép adattablajan talalhaté meg.

Tipus neve:
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Miiszaki jellemzok

NEV TARGYMUTATO
PRESTOJET 30K W100000320
PRESTOJET 45 W100000322
BEMENET
Bemeneti fesziiltség U1 Bemenetl teljg3|tmeny EMC osztaly Frekvencia
névleges cikluson
2,7 KVA @ 100%-0s
mikodési ciklus
PRESTOJET 30K +159
230V15% 3,3 kVA @ 60%-os terhelési A S0Hz
ciklus
1,6 kVA @ 100%-0s
terhelési ciklus
120V+15%
° 2,4 kVA @ 60%-0s terhelési
ciklus
PRESTOJET 45 3.3 kVA @ 100%-0s A 50Hz
terhelési ciklus
v -~
230V+15% 4.6 kVA @ 6_0/0 os terhelési
ciklus
5,2 kVA @ 45%-os terhelési
ciklus
NEVLEGES KIMENET 40 °C-ON
Terhelési ciklus Kimeneti aramerdssé Kimeneti feszlltsé
(10 perces id6tartam alapjan) 9 9
100% 25A 90Vvdc
PRESTOJET 30K
60% 30A 92Vvdc
PRESTOJET 45 100% 15A 86Vdc
120v 60% 22A 88,8 Vdc
100% 30A 92vdc
PRESTOJET 45
230V 60% 40A 96Vdc
45% 45A 98Vvdc
KIMENETI TARTOMANY
Hegesztési &ram tartomanya Maximalis Uresjarasi feszlltség U0
PRESTOJET 30K 15 - 30A 396Vdc
PRESTOJET 45
120V 15-22A 396Vdc
PRESTOJET 45
230V 15— 45A 396Vdc
KULSO BEMENTI SURITETT LEVEGO
Szlkséges bemeneti aramlasi sebesség Szlikséges bemeneti nyomas
PRESTOJET 30K 125 +10% l/perc 5,0 — 6,0 bar
PRESTOJET 45 200 £10% l/perc 5,0 — 6,0 bar
JAVASOLT TAPKABEL ES BIZTOSITEK MERETEK
Biztositék (késleltetett) vagy . e
megszakitod C?; trlfaklazszdzl;gg t|gu;e,a Bemeneti tapkabel
(,D” karakterisztikajti) Méret gep
PRESTOJET 30K 16 A SCHUKO 16A / 250V 3x1,5mm?
PRESTOJET 45 16 A SCHUKO 16A / 250V 3 x2,5mm?
FIZIKAl MERETEK
Hossz
Magassag Szélesség (csak a haz, Témeg
hegesztépisztoly nélkul)
PRESTOJET 30K 385 mm 215 mm 480 mm 18 — 18,5 kg
PRESTOJET 45 385 mm 215 mm 480 mm 11,1 kg
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EGYEBEK

Uzemi hémérséklet

Tarolasi hémérséklet

PRESTOJET 30K -10 °C és +40 °C kozott -25 °C és 55°C kozott
PRESTOJET 45 -10 °C és +40 °C kozott -25 °C és 55°C kozott
Védelmi besorolas
PRESTOJET 30K
IP23S
PRESTOJET 45
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ECO tervezési informaciok

A berendezést ugy tervezték, hogy megfeleljen a 2009/125/EK iranyelvnek és a 2019/1784/EU rendeletnek.

Hatékonysag és készenléti energiafogyasztas:

Hatékonysag maximalis
targymutato név energiafogyasztas/készenléti Egyenértékii modell
energiafogyasztas esetén
W100000320 PRESTOJET 30K 84% / 43W Nincs egyenértéki modell
W100000322 PRESTOJET 45 84% / 21W Nincs egyenértéki modell

A készenléti allapot az alabbi tablazatban meghatarozott feltételek fliggvénye:

KESZENLETI ALLAPOT

Allapot Jelenlét
MIG mod
TIG mod
KEZI IVHEGESZTES méd
10 perc tétlenség utan X
Ventilator ki

A hatékonysag és a készenléti energiafogyasztas értékét az EN 60974-1:20XX termékszabvanyban meghatarozott

modszerrel és feltételekkel mértiik.

Az adattablardl leolvashatd a gyartd neve, a termék neve, a kédszam, a termék szama, a sorozatszam és a gyartas

P1|YY MM XXXXX

datuma.
[T XXXXXXX T
SIN: PLYYMMXXXXX —
Ahol:

1- Gyarté neve és cime
2- Termék neve
3- Kodszam
4- Termék szama
5- Sorozatszam
5A- gyartasi orszag
5B- gyartasi év
5C- gyartasi hénap
5D- gépenként eltéré sorszam
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A MIG/MAG berendezések jellemz8 gazfogyasztasa:

Huzalatméro 1 Gl &y [F3HiY Huzalvezetés Gazaramlas
Anyagfajta [mm] Aram [Fesziiltség [m/perc] Véddgaz [liperc]
[A] |
Szénacél,
gyengén 09+11 | 95+200 | 18+22 35-6,5 Ar 75%, CO2 25% 12
OtvozOott acél
Aluminium 0,8+16 90 + 240 18 + 26 55-9,5 Argon 14 + 19
Ausztenites
. . . . Ar 98%, Oz 2% / .
rozsd:cn;:antes 0,8+1,6 85 + 300 21+ 28 3-7 He 90%, Ar 7.5% CO> 2,5% 14 + 16
Rézotvozet 0,9+1,6 175 + 385 23 + 26 6-11 Argon 12+ 16
Magnézium 1,6+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argon 24 + 28
TIG eljaras:

A TIG hegesztési eljarasban a gazfogyasztas a fuvoka keresztmetszetétdl fligg. Az altalanosan hasznalt hegesztdpisztolyok
esetén:

Hélium: 14-24 I/perc.
Argon: 7-16 l/perc.

Figyelem: A tul nagy aramlasi sebesség turbulenciat okoz a gazaramban, amely kévetkeztében beszivodhatnak a légkdri
szennyez&dések a hegesztbtérbe.

Figyelem: A keresztaramlas vagy a huzat megzavarhatia a védégaz fed6képességét, a véddégaz-burok megodvasa
érdekében, a Iégaramlast megakadalyozé racsot kell hasznaini.

ﬁ Elettartam vége

A terméket az élettartama végén a 2012/19/EU (WEEE) iranyelvnek megfelel6en ujrahasznositassal kell artalmatlanitani,
Atermék szétszerelésével és a termékben lévd kritikus nyersanyagokkal (CRM) kapcsolatos informacio itt talalhato:
https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx.
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Elektromagneses osszeférhetéoség (EMC)

01/11
Ezt a gépet az 6sszes vonatkozo iranyelvnek és szabvanynak megfeleléen tervezték meg. Ennek ellenére tovabbra is
létrehozhat olyan elektromagneses zavarokat, amelyek hatassal lehetnek egyéb rendszerekre, mint példaul
telekkommunikacios (telefon, radio és televizid) vagy egyéb biztonsagi rendszerek. Ezek a zavarok biztonsagi problémakat
okozhatnak az érintett rendszereken. Olvassa el és értse meg ezt a szakaszt annak érdekében, hogy kizarja vagy
lecsOkkentse a gép altal keltett elektromagneses zavar mennyiségét.

Ezt a gépet ipari kdrnyezetben vald hasznalatra tervezték. Az otthoni kérnyezetben valé hasznalathoz kilénds

ovintézkedéseket kell betartani az esetleges elektromagneses zavarok kikiiszébolése erdekében. A kezelének

ezt a berendezést a jelen kézikdnyvben leirtak szerint kell Gzembe helyeznie és mikddtetnie. Elektromagneses

zavarok észlelése esetén a kezel6nek korrekcios intézkedéseket kell hoznia ezeknek a zavaroknak a
kikiszdbolésére, sziikség esetén a Lincoln Electric segitségével.

A gép uzembe helyezése el6tt a kezel6nek le kell ellendriznie, hogy a munkateruleten nincsenek-e olyan berendezések,

amelyek az elektromagneses zavarok miatt nem miikddnének megfeleléen. Figyelembe kell venni a kovetkezbket.

¢ A munkateruleten vagy a munkaterllet vagy a gép kdzelében elhelyezkedd bemend és kimend kabelek, vezéribkabelek

és telefonkabelek.

Radio- és/vagy tv-addk és vevék. Szamitdogépek vagy szamitogépes vezérlésii berendezések.

Biztonsagi és ellenérzd berendezések ipari folyamatokhoz. Kalibralé és méré berendezések.

Személyes orvosi eszk6zok, mint példaul pészmékerek és halldokésziilékek.

Ellendrizze a munkaterileten vagy annak kézelében mikddd berendezések elektromagneses zavartiirését. A kezelének

meg kell gy6z6édnie arrdl, hogy a kornyéken lévé Osszes berendezés kompatibilis. Ehhez tovabbi védelmi

intézkedésekre lehet szikség.

e A munkaterilet méretének meghatarozasakor figyelembe kell venni a terllet felépitését és az ott végzett tovabbi
tevékenységeket.

A gép altal kibocsatott elektromagneses kibocsatas csokkentéséhez kdvesse a kovetkezd utmutatasokat.

e A gépet a jelen kézikdnyvben leirtaknak megfeleléen csatlakoztassa az aramforrashoz. Zavar fellépése esetén tovabbi
ovintézkedésekre lehet sziikség, mint példaul az aramforras szirése.

e A kimend kébeleknek a lehetd legrovidebbeknek kell lennitk, és egymas mellett kell elhelyezkednitik. Amennyiben
lehetséges, az elektromagneses kibocsatas csdkkentése érdekében foldelje le a munkadarabot. A kezel6nek le kell
ellendriznie, hogy a munkadarab leféldelése nem okoz-e problémakat vagy nem biztonsagos tzemi koriilményeket a
személyzet és a berendezések szamara.

e A munkateruleten talalhatd kébelek learnyékolasa csdkkentheti az elektromagneses kibocsatést. Ez szikséges lehet
specidlis alkalmazas esetén.

/!\ FIGYELEM
Ez az A osztalyu berendezés nem alkalmas haztartasi hasznalatra, ahol az aramellatas haztartasi célra hasznalt alacsony
feszultségi elektromos halozatrol torténik. A vezetett, illetve sugarzott zavarok miatt az ilyen helyeken nehézséget okozhat
az elektromagneses 6sszeférhetéség biztositasa.

D> /NS

/\ FIGYELEM
Erés elektromagneses tér esetén ingadozik a hegesztési aram.

/!\ FIGYELEM
E készulék megfelel az IEC 61000-3-12 szabvanynak.
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Biztonsag

01/11

& FIGYELEM:

Ezt a berendezést csak megfeleld képzettséggel rendelkezé személyek hasznalhatjak. Gondoskodjon arrél, hogy az
Uzembe helyezési, Uzemeltetési, karbantartasi és javitasi eljarasokat csak megfelel6 képzettséggel rendelkezd személy
végezze. A berendezés mikddtetése elbtt olvassa el és értse meg ezt a kézikdnyvet. A kézikdnyvben talalhaté utasitasok
be nem tartasa sulyos személyi sériléshez, halalhoz vagy a berendezés karosodasahoz vezethet. Olvassa el és értse meg
a figyelmeztet6 jelzések alabbi ismertetését. A Lincoln Electric nem tehet6 feleléssé a nem megfelel6 Gzembe helyezés, a
nem megfelel6 karbantartas vagy a rendellenes Uzemeltetés miatti karokért.

FIGYELEM: Ez a szimbdlum arra figyelmeztet, hogy a személyi sérilés, a haldlos sériilés vagy a
berendezés karosodasanak elkertiléséhez be kell tartani az utasitdsokat. Védje meg magat és masokat
a sulyos séruléstdl vagy a halalos balesettél.

AZ UTASITASOK ELOLVASASA ES MEGERTESE: A berendezés miikddtetése elétt olvassa el és értse
meg ezt a kézikdnyvet. A plazmavagas veszélyes lehet. A kézikdbnyvben talalhaté utasitdsok be nem
tartasa sulyos személyi sérliléshez, halalhoz vagy a berendezés karosodasahoz vezethet.

AZ ARAMUTES HALALT OKOZHAT: A hegesztdberendezés nagyfesziiltséget hoz Iétre. Ne érintse meg
az elektrodat, a munkacsipeszt vagy a csatlakoztatott munkadarabokat, amikor a berendezés be van
kapcsolva. Szigetelje el magat az elektrédatol, a munkacsipesztél és a csatlakoztatott munkadaraboktol.

'
°

ELEKTROMOS MUKODTETESU BERENDEZES: A berendezésen végzett munka el6tt kapcsolja ki az
aramellatast a biztositékdobozban 1évé megszakitokapcsold hasznalataval. Féldelje le ezt a berendezést
a helyi vilamossagi szabalyozasoknak megfelelGen.

AZ ELEKTROMOS ES A MAGNESES MEZOK VESZELYESEK LEHETNEK: A vezetd anyagokon &tfolyo
elektromos aram elektromos és magneses mezdket (EMF) hoz létre. Az EMF-mez8k zavart okozhatnak
bizonyos pészmékereknél, ezért a pészmékerrel rendelkezé hegesztSknek a berendezés lUzemeltetése
el6tt konzultalniuk kell az orvosukkal.

CE MEGFELELES: Ez a berendezés teljesiti az Eurépai Kézdsség iranyelveit.

MESTERSEGES OPTIKAI SUGARZAS: A 2006/25/EK iranyelvnek és az EN 12198-as szabvanynak
megfeleléen ez a termék 2. kategoriaba tartozé berendezés. A 2006/25/EK iranyelvnek és az
EN 12198-as szabvanynak megdfeleléen ez a termék 2. kategoriaba tartozd berendezés. Kotelezévé
teszi a legfeljebb 15-6s védelmi fokozatu szlrével rendelkez6 személyi védéfelszerelés (PPE) az
alkalmazasat, az EN169-es szabvany kdvetelményeinek megfeleléen.

AZ IVSUGARAK EGESI SERULEST OKOZHATNAK Hasznaljon megfeleld szlirével és védélemezzel
ellatott pajzsot, hogy a hegesztés vagy a hegesztés megfigyelése soran megvédje a szemét a szikraktol
és az ivsugaraktdl. A bér védelme érdekében hasznaljon tartés, tizalld anyagbdl készilt megfeleld
ruhazatot. Védje a kozelben 1évé tobbi személyt megfelel, nem gyulékony paravannal, és figyelmeztesse
6ket, hogy ne nézzenek az ivbe, és ne tegyék ki magukat az iv hatasanak.

W»ﬂa h;’..ﬂl\.

A HEGESZTETT ANYAGOK EGHETNEK: A hegesztés nagy mennyiség(i hét termel. A munkateriileten
1évé forrd fellletek és anyagok sulyos égési séruléseket okozhatnak. Viselijen kesztyiit és hasznaljon
fogot, amikor megérinti vagy mozgatja a munkateruleten talalhaté anyagokat.

Magyar
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A SERULT PALACK FELROBBANHAT: Csak olyan tanUsitott, siiritett gazos palackokat hasznaljon,
amelyek a folyamathoz megfeleld véddgazt tartalmaznak, és hasznaljon a felhasznalt gazhoz és
nyomashoz megfelel6 szabalyozékat. A palackokat mindig allé helyzetben, rogzitett tartdhoz lancolva
hasznalja. Ne mozgassa vagy szallitsa a palackokat, ha le van véve a véddsapkajuk. Ne engedje, hogy
az elektréda, elektrodatartd, munkadarab foldelékapcsa vagy mas fesziltség alatt allo alkatrész a
gazpalackhoz érjen. A gazpalackokat tavol kell tartani az olyan terlletektdl, ahol fizikai karosodasnak,
valamint szikraval és héforrassal jaré hegesztési folyamatnak lennének kitéve.

Robbanast vagy tlzet okozhatnak a vagaskor keletkezé
szikrék. Tartsa a gyulékony anyagokat tavol a vagastol.
Ne végezzen vagas vagy faragast gyulékony anyagok
kdzelében. Legyen tlzoltd készllék a kozelben, és
legyen olyan személy, aki a hasznalatdra kész. Ne
végezzen vagast horddkon vagy zart tartalyokon.

Sérilést és égési sériléseket okozhat a plazmaiv.
Tartsa a testrészeit tavol a fuvokatdl és a plazmaivtdl.
A hegesztdpisztoly szétszerelése elbtt kapcsolja ki az
aramellatast. Ne fogja meg az anyagot a vagas
nyomvonala kdzelében. Viseljen teljes véddruhat.

Halalos aramutést okozhat a hegesztdpisztoly vagy a
kabelezés. Viselien szaraz szigetelé kesztylt. Ne
viseljen nedves vagy sérilt kesztyit. A munkadarabtdl
és a foldtél valo szigeteléssel védje magat az
aramutéstdl. A gépen valé munkavégzés elétt bontsa a
bemeneti csatlakozodugé vagy az aramellatas
csatlakozasat.

Veszélyeztetheti az egészséget a vagasi flst belégzése.
Tartsa tavol a fejét a fusttél. Alkalmazzon mesterséges
szell6ztetést vagy helyi elszivast a fust eltavolitasara.
Hasznaljon ventilatort a fiist eltavolitasara.

Az elektromos iv égési sérlilést okozhat a szemen vagy

N ,l a bérén. Viseljen sisakot és vedbkesztylt. Viseljen
%’ o, R + + szemveédét és begombolhatd nyaku inget. Viseljen
%/’ N megfeleld els6tétedd szlir6s hegesztdsisakot. A bor

védelme érdekében hasznaljon tartds, tizall6 anyagbdl
készult megfelel ruhazatot.

Legyen képzett, és olvassa el a gépen vald
‘ @ - ﬂ" munkavégzés vagy vagas elétt az utasitasokat.

Ne tavolitsa el vagy fesse (fedje le) a cimkét.

BIZTONSAGI JELZES: A berendezés rendeltetése szerint energiat biztosit a megndvekedett
S aramutésveszéllyel rendelkezé kdrnyezetben végzett vagasi miveletekhez.

A gyart6 fenntartja a jogot a berendezés kialakitasanak médositasara és/vagy javitasara, anélkil, hogy ezzel egyidejiileg
frissitené a kezel6i kézikdnyvet.
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Bevezetés

PRESTOJET 30K vagast és racs vagast tesz lehetdvé.

A PRESTOJET 30K csomag tartalma:

e Munkavezeték - 6 m

e Plazmavéago hegesztdpisztoly LC30 — 4 m,
e USB-n talalhaté Kezel6i kézikdnyv

PRESTOJET 30K egy beépitett  kompresszorral
rendelkezik, amely olyan helyeken is lehetévé teszi a
munkavégzést, ahol nem all rendelkezésre kulsé
elsédleges levegé.

A, Tartozékok” fejezetben a felhasznald altal
megvasarolhato ajanlott berendezések vannak felsorolva.

PRESTOJET 45 vagast, racs vagast és faragast tesz
lehetéve.

A PRESTOJET 45 csomag tartalma:

e Munkavezeték - 6 m

Plazmavagoé hegesztépisztoly LC45 — 6m,
e USB-n talalhaté Kezel6i kézikonyv

A, Tartozékok” fejezetben a felhasznald altal
megvasarolhatoé ajanlott berendezések vannak felsorolva.

Uzembe helyezési és kezelési utasitasok

A gép lzembe helyezése vagy lUzemeltetése elétt olvassa
el ezt a teljes szakaszt.

Elhelyezés és kornyezet

A gép zord koérulmények kozott is mikddik. Ennek

ellenére, a hosszu élettartam és a megbizhaté miikddés

érdekében fontos az egyszerli megel6z8 intézkedések
foganatositasa.

e Ne helyezze el és ne haszndlja a gépet olyan
fellleten, amelynek a délése a vizszinteshez képest
15°-nal nagyobb.

e Ezt a gépet ne hasznalja elfagyott csé felolvasztasara.

e A gépet olyan helyen kell elhelyezni, ahol a tiszta
levegé szabadon aramlik, a szelléz6nyildsokba belépd
és kilépS levegd aramlasanak akadalyozasa nélkil.
Ne takarja le a gépet papirral, ruhaval vagy ronggyal,
amikor be van kapcsolva.

e Minimalisra kell csékkenteni a gép altal beszivhato
szennyez8&dés és por mennyiségét.

e Ez a gép IP23S-as veédelmi besorolasu. Tartsa
szérazon, ha lehetséges, és ne helyezze nedves
padlora vagy agyagfeliiletre.

e A gépet tartsa tavol radidhullamokkal vezérelt
gépektdl. A szokasos miikddés negativ hatassal lehet
a kozelben elhelyezkedd, radidhulldmokkal vezérelt
gépekre, ami sérlléshez vagy a berendezések
karosodasahoz vezethet. Olvassa el a jelen kézikbnyv
elektromagneses Osszeférhetéséggel kapcsolatos
szakaszat.

e Ne (zemeltesse 40 °C-nal magasabb kornyezeti
hémérsékletl tertleteken.

Terhelési ciklus
A hegesztégép Uzemi ciklusa a 10 perces ciklusban
eltoltdtt id6 azon szazalékos aranya, amely soran a

hegesztd6 a gépet névleges hegesztéarammal
Uzemeltetheti.
Példa: 60%-os miikodési ciklus:

— \

Vagas 6 percig. Szlinet 4 percig.

Magyar

A mikddési ciklus tulzott kiterjesztése a hévedd aramkor
aktivalodasahoz vezet.

[-®-&[-8-%

Perc vagy Uzemciklus
csOkkenés

Bemeneti aramforrashoz valé
csatlakoztatas

/!\ FIGYELEM
A hegeszt6égépet csak szakképzett villanyszereld
csatlakoztathatja az aramforrashoz. A csatlakoztatast a
megfeleld Nemzeti Villamossagi Szabalyzat és a helyi
szabalyozasok el6irasai szerint kell elvégezni.

A gép bekapcsolasa el6tt ellenérizze a gép
rendelkezésére all6 bemeneti feszlliséget, fazist és
frekvenciat. Ellenérizze a gép és a bemeneti aramforras
kozotti foldel6vezetéket.

PRESTOJET 30K & 45 A hegesztégépet megfeleléen
felszerelt, foldel6éritntkez6s haldzati csatlakozoéaljzathoz
kell csatlakoztatni.must. Bemeneti fesziiltség:

e PRESTOJET 30K 230 Vac 50 Hz,

e PRESTOJET 45 120 Vac, 230 Vac 50Hz.

Az aramellatassal kapcsolatos tovabbi informaciokért
tekintse meg a jelen kézikdnyv miszaki adatok részét,
valamint a gép adattablajat.

Ellenérizze, hogy a hélézati aljzaton elérhet6 &aram
mennyisége elegendd-e a gép megfelelé mikddéséhez.
A szukséges késleltetett biztositék vagy megszakitd és a
kabelek méretei ezen kézikdbnyv miiszaki adatok cimi
részében vannak felsorolva.

/!\ FIGYELEM
A hegesztégép olyan kimeneti teljesitménnyel rendelkezé
aramfejlesztérél hasznalhaté, amely legalabb 30%-kal
nagyobb, mint a vagogép bemeneti teljesitménye.

Magyar



m FIGYELEM
Amikor a gépet aramfejlesztérél hasznalja, tigyeljen arra,
hogy az aramfejleszté kikapcsolasa el6tt elészor a
hegesztégépet kapcsolja ki, mert kiilonben a hegesztégép
karosodhat!

Kezel6szervek és miikodteto funkciok

r
Il

[ 10 )
i

r
I I

|

[ 1 )

Magyar

1. PRESTOJET 30K felhasznaloi felllet:
PRESTOJET 30K felhasznaléi fellilet:

2. PRESTOJET 45 felhasznaldi fellilet: Lasd a
PRESTOJET 45 felhasznaloi fellilete cimi fejezet.

3. Munkavezeték csatlakozdja.

4. Kompresszor belsé leveg8szirdje: (csak
PRESTOJET 30K).

5. Plazmapisztoly csatlakozo.

PRESTOJET 30 és 45 hatlapja

{
1
1
1
1
1
1
{

T
| 74 g g g g g g g irg

=g g g g

3. abra

6. Levegbvezeték csatlakozdja.

7. Bemeneti kdbel 3 m.

8. Fokapcsolo BE/KI (1/0): A gép bemeneti
teljesitményét szabalyozza. A bekapcsolas (,I”) el6tt
ellendrizze, hogy tapegység megfeleléen csatlakozik-e
a halozathoz. Lasd: Uzembe helyezési és kezelési
utasitasok cim fejezet.

Magyar



PRESTOJET 30K felhasznaloi feliilete
o

J
@) ™ @)
N —
7 19
4. abra

9. Halézati kapcsolé LED-es kijelz6je Vilagit,
amikor be van kapcsolva a berendezés, és
csatlakoztatva van az aramellatas.

10. Tulmelegedés LED Vilagit, amikor
tulmelegedett a berendezés.

11. A hegesztdpisztoly csatlakoztatédsa: LED-es
kijelz6. Akkor vilagit, amikor helytelendl van a
hegesztépisztoly csatlakozoéja [5]
csatlakoztatva, vagy a gazterel6 sapka teste
nem csatlakozik szorosan a tartéhoz.

12. Mikoédik a berendezés LED-es kijelzd:
Vilagit, amikor mikddik a berendezés.

N @« O

13. Manométer: A levegényomas értékének a leolvasasat
tesz lehetéve.

14. Tisztitdsi nyomas szabalyozd kezelGszerve: _,@._
A levegbnyomas szabalyozasat teszi
lehetdve.

15. Bels6/kiils6 levegd kapcsold:

Szimbdélum Leiras

IN COMPR

Eﬁ’] Belsd kompresszor

% Kilsé levegbhalozat

EXT AIR

16. MUKODES/BEALLITAS _ kapcsolo: A ,SET
(BEALLITAS) allasban nem lehet vagast végezni.

Szimboélum Leiras

SET Tisztitasi teszt

RUN Vagasra kész

17. Kimeneti aram kezel6szerv: A kimeneti aram vagas
kdzbeni beéllitasara hasznalja.

Magyar

PRESTOJET 45 felhasznaléi feliilet
_J L

-
5. abra

18.Kezdélap gomb: A  fénézetbe  valo @
visszatérést teszi lehetévé a felhasznald
szamara.

19. Gombvezérlés: A rendelkezésre  all

eljarasok, a paramétereik és az aramérték
kivalasztasra szolgal.

20. Tisztitasi teszt gomb: A kimeneti fesziiltség
bekapcsolasa nélkil teszi lehetévé a

gazaramlast.

21. Folyadékkristalyos kijelz6: A folyamatokat és
a paramétereket jeleniti meg.

6. abra

22. Tapfesziiltség: 120 vagy 230 Vac. A berendezés
beépitett tapfesziiltség érzékelbvel rendelkezik.

/!\FIGYELEM
Faragast kizarélag 230 Vac tapfesziiliséggel lehet
végezni! 30-45 A a kimeneti aramtartomany.

23. Jelenleqi  folyamat: (Ldsd az 1.
Felhasznaléi beéllitas mend”.

tablazatot)

24.Levegbnyoma: A kezel6szervet hasznalja[14] a
levegényomas beallitasara.

Magyar



25. Aramérték bedllitasa. A gombvezérlést [19] hasznélja
az aramérték beallitasara.

26. Felhasznaldi beallitas menl A rendelkezésre alld
folyamatokat és paramétereket jelzi ki.

7. abra

1. tablazat. Felhasznaloi beallitas menii

Szimbdélum Leiras

Hegesztési folyamat kivalasztasa gomb

Vagas
m/mm
‘;D: Racs vagas
‘j& Faragas
h

8. abra

27. Kivalasztott racs vagasi eljaras: A gombvezérlést [19]
hasznalja egy eljaras kivalasztasara.

28. El6aram id6tartamanak a beallitasa: Csak racs vagasi
folyamathoz.

Magyar
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Programvalasztas

o Nyomja meg a gombot [19], a Felhasznal6i meniihdz
val6 hozzaféréshez.

¢ Nyomja meg [19] ismét a rendelkezése all6 folyamat
kijelzésére. A vezérlés bekapcsolasaval valasszon ki
egy folyamatot, és er6sitse meg a kivalasztast [19].

e Csak racs  vagasi  folyamathoz beallithat
1-5 masodperc kdzotti préba aramidét. 3 masodperc
az alapértelmezett id6. Nyomja meg a gombot [19] a
kivalasztas megerdsitésére.

o Nyomja meg a ,Kezd6lap” gombot [18] a Fénézethez
valé visszatéréshez.

PRESTOJET 30K — vagas, racs vagas

A hegesztSpisztolyon 1év6 gomb megnyomasa utan:

o El6aramlas — tisztté aramlas az eléaram bekapcsolasa
elétt — 2 s (nem valtoztathato).

e Elddram — maximum 3 s, ha nem érinti meg az
anyagot, vagy felengedi a hegesztdpisztolyon
talalhaté gombot, akkor automatikusan kikapcsolasra
kerll az eléaram.

e Vagasi aram — megfelel6 vagas — addig tart, amig fel
nem engedi a hegesztdpisztolyon talalhaté gombot.

e Proba — a préba aram fenntartdsa (racs vagasi
folyamat) — 3s. Csak akkor lehetséges, amikor meg
van nyomva a hegeszt6pisztolyon talalhaté gomb.
Ez lehetdvé teszi a vagando anyagok kozotti atallast.

e Utdaramlas — a vagas utani gazaramlas — 15 s
(nem valtoztathato).

PRESTOJET 30K

l PILOT PILOT
3s 3s
PREFLOW POSTFLOW

2s 15s

CUTTING CURRENT T

9. abra

2. tablazat. PRESTOJET 30K — elé-/utéaramlas
Eléaramlas Aram Utéaramlas

2s 15-30 A 15s

Magyar



PRESTOJET 45 - vagas

A hegesztdpisztolyon I1évé gomb megnyomasa utan:

El6aramlas — tisztté aramlas az eléaram bekapcsolasa
elétt — 2 s (nem valtoztathato).

Eldaram — maximum 3 s, ha nem érinti meg az
anyagot, vagy felengedi a hegeszt6pisztolyon
talalhaté gombot, akkor automatikusan kikapcsolasra
kerll az el6aram.

Vagasi aram — megfeleld vagas — addig tart, amig fel
nem engedi a hegesztdpisztolyon talalhaté gombot.
Utéaramlas — a vagas utani gazaramlas — az aramtol
fligg az ideje — lasd 3. tablazat.

PRESTOJET 45 T
CUT
CUTTING CURRENT
l PILOT
3s
PREFLOW POSTFLOW
2s 15-30A 15s
30-40A 20s
40-45A 25s

10. abra

PRESTOJET 45 - racs vagas

A hegesztdpisztolyon Iévé gomb megnyomasa utan:

El6aramlas — tisztté aramlas az eléaram bekapcsolasa
elétt — 2 s (nem valtoztathato).

Eldaram — maximum 3 s, ha nem érinti meg az
anyagot, vagy felengedi a hegeszt6pisztolyon
talalhaté gombot, akkor automatikusan kikapcsolasra
keril az el6aram.

Vagasi aram — megfeleld vagas — addig tart, amig fel
nem engedi a hegeszt&pisztolyon talalhaté gombot.
Racs vagasi id6 — a proba aram fenntartasa, csak
akkor lehetséges, ha meg van nyomva a
hegesztépisztoly gombja. Ez lehetbévé teszi a vagandé
anyagok kozotti atallast. Beadllitasi tartomany: 1 -5 s.
Utéaramlas — a vagas utani gazaramlas — az aramtol
fugg az ideje — lasd 3. tablazat.

PRESTOJET 45
GRID

CUTTING CURRENT T

l PILOT GRID TIME
3s 1-5s
PREFLOW POSTFLOW
2s 15-30A 15s
30-40A 20s
40-45A 25s

11. dbra

Magyar
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PRESTOJET 45 - faragas

A hegesztdpisztolyon 1évé gomb megnyomasa utan:

Eléaramlas — tiszttd aramlas az eléaram bekapcsolasa
elétt — 2 s (nem valtoztathato).

Eldaram — maximum 3 s, ha nem érinti meg az
anyagot, vagy felengedi a hegesztdpisztolyon
talalhaté gombot, akkor automatikusan kikapcsolasra
kerll az eléaram.

Faragasi aram — addig tart, amig fel nem engedi a
hegesztépisztolyon talalhaté gombot.

Proba — a préba aram fenntartdsa (racs vagasi
folyamat). Csak akkor lehetséges, amikor meg van
nyomva a hegesztdpisztolyon talalhaté gomb.
Utdaramlas — a vagas utani gazaramlds — 15 s
(nem valtoztathato).

PRESTOJET 45

GOUGING
GOUGING CURRENT T

l PILOT PILOT
3s
PREFLOW POSTFLOW
2s 15s
12. dbra
3. tablazat. PRESTOJET 45 — el6-/utéaramlas
El6aramlas Aram Utéaramlas
15-30 A 15s
2s 30-40 A 20s
40-45 A 25s
Magyar



A berendezés el6készitése
PRESTOJET 30K a vagasi és racs vagasi folyamattal
valé munkaveégzést teszi lehetévé.

/!\ FIGYELEM
Az elékészitési munka soran ellendrizze, hogy meg van-e
a munkavégzéshez sziikséges dsszes anyag, és megtett-
e minden dvintézkedést.

Folyamatkezdési eljaras:

e Kapcsolja ki a gépet.

e Csatlakoztassa a készlet
csatlakozéhoz [5].

e Csatlakoztassa munkavezetéket a csatlakozéhoz [3].

e Csatlakoztassa a munkavezeték masik végét a
vagando anyaghoz.

e Kapcsolja be a gépet [8]. Ellenérizze, hogy a LED [9]
z0ld fénnyel vilagit-e, mig a LED [11] nem vilagit-e
piros fénnyel.

e Valasszon ki egy siritett levegd forrast [15].

e Valassza ki a leveg6aramlast a kapcsol6 [16] ,SET”
(BEALLITAS) 4allasba kapcsolasaval. Oldja ki a
kezelGszervet [14] — huzza a kezel6szervet maga fele,
és kdzben annak jobbra vagy balra forditasaval allitsa
be a megfeleld nyomast.

hegesztdpisztolyat a

& FIGYELEM
Kulsé halézat esetén 5,5 bar a kivalé minéségl vagashoz
ajanlott nyomasérték.

/!\ FIGYELEM
A hegeszt6pisztoly ,Biztonsagi” funkcidja — A nyomégomb
fedél megakadalyozza a hegesztpisztoly véletlen
bekapcsolasat.

/!\ FIGYELEM
A felhasznalé nem tudja elinditani a vagasi folyamatot, ha
megnyomtak a markolatban talalhaté berendezés
inditégombot.

« Allitsa be a vagéasi aramot [17].
e Most hasznalatra kész a berendezés.

/!\ FIGYELEM
A vagasi folyamat elinditasahoz csak nyomja meg
hegesztdpisztoly gombjat, tgyeljen arra, hogy ne iranyitsa
a hegesztépisztolyt emberekre vagy idegen targyakra.

e A hegeszies elkezdhetd6 a hegesztés soran

alkalmazandé6 munkahelyi egészségvédelmi és
biztonsagi alapelvek betartasa mellett.

Magyar

13

PRESTOJET 45 a vagasi, racs vagasi
folyamattal valé munkavégzést tesz lehetévé.
PRESTOJET 45 nem tartalmazza a faragashoz
szikséges tartozékokat, de azok kulén megvasarolhatéak
(lasd a ,Tartozékok” cimii fejezet).

Lasd a ,Tartozékok” fejezetet.

és faragasi

/!\ FIGYELEM
Az el6készitési munka soran ellendrizze, hogy meg van-e
a munkavégzéshez sziikséges 0sszes anyag, és megtett-
e minden dvintézkedést.

Folyamatkezdési eljaras:

e Kapcsolja ki a gépet.

e Csatlakoztassa a készlet
csatlakozodaljzathoz [5].

e Csatlakoztassa munkavezetéket a csatlakozdaljzathoz
[3].

e Csatlakoztassa a munkavezeték masik végét a
vagando anyaghoz.

e Kapcsolja be a gépet [8].

e Ellenérizze a levegényomast a tisztitasi tesz gombbal.
Oldja ki a kezel6szervet [14] — hizza a kezelGszervet
maga felé, és kozben annak jobbra vagy balra
forditasaval allitsa be a megfelel6 nyomast.

hegesztdpisztolyat a

/!\ FIGYELEM
5,5 bar a kivalé minéségl vagashoz ajanlott nyomasérték.

/!\ FIGYELEM
A hegeszt6pisztoly ,Biztonsagi” funkcidja — A nyomégomb
fedél megakadalyozza a hegesztépisztoly véletlen
bekapcsolasat.

/!\ FIGYELEM
A felhasznalé nem tudja elinditani a vagasi folyamatot, ha
megnyomtak a markolatban talalhaté berendezés
inditbgombot.

e A gombvezérlést [19] segitségével végezze a folyamat
ellenérzést. Racs vagasi folyamathoz beallithatia az
1-5 masodperc kdzotti plazmaiv idét. 3 masodperc az
alapértelmezett id6. Nyomja meg a gombot ismét a
kivalasztas megerdsitésére.

/!\ FIGYELEM
Faragast kizarélag 230 V-os tapfeszultséggel
végezni! 30-45 A a kimeneti aramtartomany.

lehet

o Nyomja meg a ,Kezd6lap” gombot [18] a Fénézethez
valé visszatéréshez.

o Allitsa be a vagasi értéket a kezel6szervvel [19], majd
forditsa balra vagy jobbra az érték beallitasahoz.

e Most hasznalatra kész a berendezés.

/!\ FIGYELEM
A vagasi folyamat elinditdsahoz csak nyomja meg
hegesztépisztoly gombjat, tigyeljen arra, hogy ne iranyitsa
a hegesztdpisztoly levegéaramat emberekre vagy idegen
targyakra.

e A munkahelyi egészségvédelmi és biztonsagi
alapelvek betartdésa mellett kezdédhet meg a
folyamattal a munkavégzés.

Magyar



Vagasi sebesség

A kovetkez6ktdl fligg a vagasi sebesség:

e Avagando anyag vastagsaga és tipusa.

e A  Dbedllitott aramértéke. Az aram
befolyasolja vagasi szélének a minéségét.

e A vagas geometriai alakja (egyenes vagy ivelt).

Az automatikus tesztpaderedményei alapjan a kévetkez6
tablazat kerult 0sszedllitasra a legmegfelelébb beallitasok
bemutatasara: azonban a legjobb eredmények csak az
aktualis munkakoérilmények kozott a kezeld altal szerzett
kozvetlen tapasztalat utjan érhetéek el.

beallitasa

4. tablazat. PRESTOJET 30Kvagasi sebesség

PRESTOJET 30K
Anyagvastagsag Sebesség (cm/perc)
(mm) Aramerésség (A) Lagyacél Rozsdamentes acél Aluminium
1 100,5 100,5 100,5
2 51,5 35,2 66,2
3 25 19,5 35,8
4 14,5 12,8 23,5
5 12 9,6 -
6 30 6 5,5 17,5
8 35 5,8
10 2,7 2,1 4.4
12 2 - 2,5
15 1,2 1,6 1,15
20 0.8 - -
5. tablazat. PRESTOJET 130Kvagasi sebesség
PRESTOJET 45
Sebesség (cm/perc)
Anyagvastagsag | . L. Beelalblhte el b el Uzemi beallitas
(mm) Aramerosség beallitasok
@ Acél Rozsiirglentes Aluminium Acél Rozsc;acrglentes Aluminium
2 55,4 54,5 78,9 76,45 75,8 95,85
3 38,9 31,8 48,5 53,65 45,5 71,2
4 27,5 19,3 36,7 37,95 28,5 56,5
6 14 111 20,6 19,8 16,5 30,95
8 45 9,8 8,3 13,3 13,1 10,7 18,3
10 7,6 5,6 8,6 8,7 8 10,15
12 54 3,7 6,2 6,75 5,25 7,45
15 3 2,3 3,3 3,8 3,05 3,5
20 1,55 15 15 2,2 1,95 1,8
25 1 - - 1,3 - -
Magyar 14
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Hibak

6. tablazat PRESTOJET 30K hibai

feltéve a gazterel6 sapka teste.

Hibakéd Hibajelenségek Ok Javasolt intézkedés

e Ellenérizze, hogy helyes-e
a levegényomas.

o Ellen6rizze, hogy rendben van-e a
ventilator.

o Akadalyozva van a e Kapcsolja 'ki Iegalé'pp 10 percre
leveg&aramias, aberende;est. Ellen6rizze, "hc_?gy_ a
Sarga Tudlmelegedés e Akadalyozva van a ventilator. Z(i;ergglzzs?sciklusgr?mtul (légu;oﬁclc;t;-ﬁ
e Hibas alkgtrészek talalhatéak a paraméterek).
berendezesben. e Valasszon megfelel6 feszlltséget (lad
miszaki paraméterek).

e Veégezze el a javitast, vagy Szerviz
kézikbnyv alapjan javitassa meg egy
szakemberrel.

* A v"agoplsztoly nines | Ellenérizze, hogy sérult-e a
o megfelelo’en. csatlakoztatva a plazmapisztoly.
Piros Vagoplsztoly . Cs,a.t.'a'@z?a',lz?thc’z (8], vagy e Csatlakoztassa a plazmavago pisztolyt
csatlakozasnak a bontasa sérllt a vagopisztoly. a csatlakozéaljzathoz
e Sérult vagy helytelenil van )

Huzza meg a gazterel6 sapka testét.

7. tAblazat PRESTOJET 45* hibai

Hibakoéd Hibajelenségek Ok Javasolt intézkedés
EO1 Els6édleges tulmelegedés EIIenérigze, ] hogy helyes-e
_ a levegbnyomas.
E02 Masodlagos Ellen6rizze, hogy rendben van-e a
tulmelegedés ventilator.
E09 Tulmelegedés « Akadalyozva van a Kapcsolja ’kl Iegala?t? 10 percre
leveg&aramlas aberende'zest. EIIenorlzze,"h'gg'y a
Elsédleges NTC nincs |+ Akadalyozva van a ventilétor berendezés ~ nem - mikodott-e
E07 lak y : aterhelési cikluson tul (lad miiszaki
csatlakoztatva. * Hibss alkatrészek taldlhatéak a|  ooonaioror
berendezesben. Valasszon megfeleld fesziiltséget
£08 ElsGdleges NTC nincs (lad miiszaki paraméterek). ,
csatlakoztatva. Végezze el a javitast, vagy Szerviz
kézikényv alapjan javitassa meg egy
szakemberrel.
Ellen6rizze a  siritett  levegd
e Tul alacsony a gaznyomas rendszert.
E12 Nincs gaz oo J < } Hasznaljon nyomasszabalyozé
e Hibas a sUritett leveg6 rendszer. ,, il e
kezelb6szervet e kézikdnyvben
ajanlott gaznyomas beallitasara.
* A vagpisztoly NINCS |y Ellendrizze, hogy  sérilte a
Vagopisztoly megfelelo’en. csatlakoztatva a plazmapisztoly.
E30 csatlakozasnak a (S:sé:raitjll?lgo\fgagz?st;(()j (3. vagy Csatlakoztassa a plazmavagoé
bontasa . Sériilt va%yp heI;/feIenUI van pisztolyt a csatlakozoaljzathoz.
feltéve a gaztereld sapka teste. Huzza meg a gazterel6 sapka testét.

*Csak angol nyelven all rendelkezésre a szoftver.

/!\ FIGYELEM

Ha barmilyen okbdl nem tudja végrehajtani az ajanlott miveleteket hiba esetén, forduljon a legkdzelebbi hivatalos Lincoln
Electric szervizhez.

Magyar
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Karbantartas

&FIGYELEM
Javasoljuk, hogy mielétt elkezdene  barmilyen
karbantartast vagy javitast, vegye fel a kapcsolatot a
legkozelebbi miszaki szervizkbzponttal vagy a Lincoln
Electric vallalattal. A joévahagyassal nem rendelkezd
szerviz vagy személyzet altal végzett javitasok vagy

maodositasok a gyartoi garancia elvesztését
eredményezik.
A karbantartasi miveletek gyakorisdga annak a

munkakornyezetnek a fliggvényében valtozhat, ahova
a gépet elhelyezik.

Rendszeres karbantartas (napi)

e Ellenérizze a plazmavagé pisztoly szigetelésének és
csatlakozdinak, a munkakabelek és a tapkabel
szigetelésének az allapotat. Ha a szigetelésen
barmilyen sérllést észlel, azonnal cserélie ki a
vezetéket.

e Tavolitsa el a a plazmavago pisztoly gazfuvékajarol
a rafrécesent anyagot.

e Ellen6rizze a hitdventilator allapotat és mikddéseét.
Tartsa tisztan a légaramlasi nyilasokat.

Idészakos  karbantartas
de évente legalabb egyszer)
Végezze el a rendszeres karbantartast, tovabba:

e Tartsa tisztan a berendezést. Szaraz (és alacsony
nyomasu) légarammal tavolitsa el a port a kiilsd
hézbdl és a szekrény belsejébdl.

o Sziikség esetén, tisztitsa és huzza meg a plazmavago
pisztoly és munkakabel csatlakozdjat.

o Ellenérizze a kabelek és a csatlakozok sértetlenségét.
Szlikség esetén cserélje ki azokat.

e Rendszeresen tisztitsa meg a vagopisztoly végét,
ellen6rizze a fogyoeszkdzoket, és sziikség esetén
cserélje ki azokat.

¢ Rendszeresen
levegbsziréjét.

(200 munkadranként,

tisztitsa meg a kompresszor

/!\ FIGYELEM
A kopo alkatrészek cseréje vagy szervizelés el6tt, olvassa
el a mellékelt kézikdnyv hegesztdpisztolyra vonatkozo
utasitasait.

/!\ FIGYELEM
Ne bontsa meg e gép burkolatadt, és ne dugjon bele
semmit se a nyilasai keresztil. A karbantartasi és
szervizelési munkak megkezdése el6tt bontani kell a gép
tapellatasi csatlakozasat. Minden javitast kodvetéen a
biztonsag érdekében végezze el a megfeleld teszteket.
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Ugyfélszolgalati iranyelv

A Lincoln Electric Company (zleti tevékenysége kivalo
minéségli hegesztdberendezések, fogydeszkdzok és
vagoeszkdzok gyartasa és értékesitése. Azt a kihivast
allitottuk magunk elé, hogy kielégitsik tUgyfeleink igényeit,
és meghaladjuk az elvarasaikat. Esetenként a vasarlok
tanacsot vagy informacidkat kérhetnek a Lincoln Electric
termékek A&ltaluk valé6 hasznalaténak a maodjardl.
Ugyfeleinknek az akkor rendelkezésre all6 legjobb
informaciék alapjan valaszolunk. A Lincoln Electric
véallalatnak nem all mdédjaban szavatossagot vagy
garanciat vallalni az ilyen tanacsokért, és nem vallal
felelésséget az ilyen informéacidkkal vagy tanacsokkal
kapcsolatosan. Az ilyen informaciokkal vagy tanacsokkal
kapcsolatban kifejezetten visszautasitunk barmilyen
garanciat, ideértve az Ugyfelek altal igényelt adott célra
val6 alkalmassaggal kapcsolatos garanciat is. Gyakorlati
megfontolasbdl sem vallalhatunk felelésséget a mar
atadott informaciok vagy tanacsok frissitéséért vagy
helyesbitéséért, és az informacié vagy tanacsadas nem
hozza létre, nem béviti és nem valtoztatia meg az altalunk
forgalmazott termékek értékesitésével kapcsolatosan
vallalt garanciat.

A Lincoln Electric készséges gyartd, de a Lincoln Electric
altal értékesitett adott termékek kivalasztasa és
hasznalata kifejezetten a vasarlé dontésén mulik, és
kifejezetten a vasarlo feleléssége. Szamos olyan valtozo
van hatassal az ezen tipusu gyartdsi moddszerek és
szervizelési  kovetelmények  alkalmazasaval nyert
eredményekre, amelyek kivil esnek a Lincoln Electric
hataskorén.

A valtoztatas jogat fenntartjuk — ez az informacié a legjobb
tuddsunk szerint pontos a nyomtatds id6pontjaban.
A frissitett informacidkért a www.saf-fro.com cimi
webhelyet keresse fel.
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WEEE

07/06

Ne dobja az elektromos berendezést a haztartasi szemétbe!

A hulladék elektromos és elektronikai berendezésekkel (WEEE) kapcsolatos 2012/19/EK Eurdpai

Iranyelvnek a figyelembevételével, valamint a nemzeti térvények alapjan valé alkalmazasanak megfeleléen

az élettartamuk végét elérd elektromos berendezéseket kilon be kell gydjteni, és kdrnyezetvédelmi

szempontbdl megfelel§ Ujrahasznositasi telepre kell széllitani. A berendezés tulajdonosaként a helyi
_ kepvisel6nknél kell érdeklGdnie az engedelyezett gy(jtShelyeket illetGen.

Ezen Eurdpai Iranyelv alkalmazasaval On segit megvédeni a kdrnyezetet és az emberi egészséget!

Cserealkatrészek

12/05

Az alkatrészlista értelmezésével kapcsolatos utasitasok

¢ Ne hasznalja ezt az alkatrészlistat a géphez, ha a gép kédszama nincs felsorolva. A fel nem sorolt kddszamokkal
kapcsolatosan forduljon a Lincoln Electric szervizrészlegéhez.

e Hasznalja az 6sszeszerelési oldalon lévé abrat és az alabbi tablazatot annak a meghatarozasahoz, hogy az adott kodu
gépen hol talalhaté meg az alkatrész.

e Csak az dsszeszerelési oldalon hivatkozott fejlécszam alatti oszlopban lathaté X jeldléssel rendelkezd részeket
hasznélja (a # ezen nyomtatvany modositasat jeldli).

El6szor olvassa el az alkatrészlista értelmezésével kapcsolatos fenti utasitasokat, majd tekintse meg a géphez mellékelt
.Cserealkatrészek” kézikonyvet, amelyben megtalalhatja a képekkel bemutatott alkatrészszam kereszthivatkozasat.

Jovahagyott szervizek helye

01/19
e A garancia id6tartama alatt fellépé barmilyen meghibasodas esetén a vasarlonak a Lincoln Electric vallalathoz vagy
jovahagyott szervizkbdzponthoz kell fordulnia.
e Lépjen kapcsolatba a helyi értékesitési képviselbvel a legkézelebbi jévahagyott szervizk6zpont megtaldldsahoz.

Elektromos kapcsolasi rajz

Tekintse meg a géphez mellékelt ,Cserealkatrészek” kézikdnyvet.
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Tartozékok

PRESTOJET 30K
W100000325 HEGESZTOPISZTOLY LC-30 4M CEN. 5 ERINTKEZOS, LE
W100000355 FOLDKABEL 16 MM 6 M

WO0300699A VAGOKOR

W0200002 KETKEREKES ALVAZ

W8800117R SZUROKAZETTA

PRESTOJET 45

W100000327 HEGESZTOPISZTOLY LC-45 6 M CEN. 5 ERINTKEZOS, LE
W100000355 FOLDKABEL 16 MM 6 M

W100000338 VAGOKOR

W0200002 KETKEREKES ALVAZ

W8800117R SZUROKAZETTA

Magyar

18

Magyar



/ZE00000TM S 13rO1S3dd

GZEO0000TM  MOE 1L3roLs3dd

Magyar

19

Kapcsolat konfiguracio
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Méret diagram
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