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Producatorul va multumeste pentru increderea acordata prin achizitionarea
acestui echipament, de care veti fi pe deplin satisfacuti, daca respectati
instructiunile de utilizare si intretinere.

Proiectarea sa, specificatiile componentelor si fabricarea sa sunt in
conformitate cu directivele europene aplicabile.

Va invitam sa consultati declaratia CE anexata pentru a cunoaste directivele
carora este supus echipamentul.

Producatorul nu isi va asuma responsabilitatea in cazul in care componente
nerecomandate sunt asociate cu acest produs.

Pentru siguranta dvs., in continuare va prezentam o lista nerestrictiva de
recomandari sau cerinte; multe dintre acestea sunt specificate in Codul Muncii.

in incheiere avem rugamintea sa va informati furnizorul cu privire la orice erori
pe care le veti regasi in acest manual de instructiuni.
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A - IDENTIFICARE

B - INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

1- INSTRUCTIUNILE GENERALE DE SIGURANTA

Pentru instructiunile generale de siguranta, consultati manualul
specific furnizat impreuna cu acest echipament: referinta 8695 7050

Precautiile de siguranta specifice sunt recomandate de asemenea in
documentatia referitoare la TAIEREA CU OXIGAZ ESSENTIAL
(86954985)

Siguranta electrica, Consultati manualul specific.
Schimbarea sculei de taiere cu plasma/cu oxigaz trebuie efectuata cu
oprirea de urgenta activata.

Tn timpul fazei de schimbare a sculei, purtarea Echipamentelor
Individuale de Protectie (EIP) este obligatorie.
Sculele pot fi foarte fierbinti.

Schimbarea sculei, Este interzis sa urcati pe masa pentru a efectua
schimbarea sculei.

Pozitionati portscula intr-o pozitie care va permite schimbarea in
deplina siguranta a sculei inainte de a apasa butonul de oprire de
urgenta.

@ 2 - ZGOMOTUL AERIAN

Consultati manualul specific furnizat impreuna cu acest echipament.
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C - DESCRIERE

1 - DESCRIERE

Arzatorul pentru taiere este atasat la portscula instalatiei cu plasma.

Grosimile maxime de taiere sunt urmatoarele:
e dela 6 la 30 mm pentru taiere obisnuita
e de 50 mm pentru o taiere ocazionala.

Consultati documentatia referitoare la TAIEREA CU OXIGAZ
ESSENTIAL (86954985)

Optiunea ,STRANGERE ESSENTIAL’ nu este permisa in aceasta

configuratie.

Optiunea ,APRINDERE ESSENTIAL" nu este permisa in aceasta
configuratie.
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D - ASAMBLARE INSTALATIE

1 - RACORDAREA

Consultati documentatia referitoare la TAIEREA CU OXIGAZ

ESSENTIAL (86954985), capitolul D - ASAMBLARE INSTALATIE.

Arzatorul pentru taiere este fixat:

o fie in pistoletul pentru taiere cu plasma, daca este utilizat pentru taiere,
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E - MANUALUL OPERATORULUI

1 - COMENZILE IOM

Toate comenzile IOM sunt disponibile Th documentatia HPC DIGITAL PROCESS, in capitolele referitoare la
TAIEREA CU OXIGAZ ESSENTIAL.

Consultati documentatia referitoare la:

e HPC DIGITAL PROCESS Il (8695 4944) sau la
e HPC DIGITAL PROCESS IlI (8695 4995)

2 - COMENZILE DE MISCARE ALE ARZATORULUI PENTRU TAIERE

in afara tierii: este posibila utilizarea comenzilor de ridicare/coborare rapidé disponibile in ecranul IOM (legate de
plasma).

in timpul taierii si in afara taierii: este posibild utilizarea comenzilor de ridicare/coborare disponibile in pupitrul de
comanda OPTITOME II.

Consultati documentatia referitoare la:
HPC DIGITAL PROCESS Il (8695 4944) sila OPTITOME I
HPCII (8695 4788) sau referitoare la:
HPC DIGITAL PROCESS Il (8695 4995) sila OPTITOME I
HPCIII (8695 4791)

Consultati documentatia referitoare la TAIEREA CU OXIGAZ
ESSENTIAL (86954985)
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4 - CRONOGRAMA DE CICLU
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Faza de aprindere

Faza de supraincalzire: perforarea tablei.
Atentie, in zonele de la marginea tablei, aceasta faza nu exista.

Faza de taiere: presiunea de taiere creste progresiv (fara prag in cazul
unei margini de tabla) si se trece de la presiuni de supraincalzire la
presiuni de taiere. Dupa care incepe miscarea.

Faza de incélzire (pana la urmatoarea amorsare): La sfarsitul programului
piesei, arzatorul pentru taiere se stinge.
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Nu exista miscare de revenire automata la sfarsitul programului piesei, miscarea portsculei se efectueaza doar
manual.
Nu exista miscare de retragere automata la inceputul taierii, miscarea portsculei se efectueaza doar manual.

Aprinderea arzatorului pentru taiere este conditionata de pistoletul

pentru taiere cu plasma care trebuie sa se afle in suportul sau, in
pozitie de asteptare, pe partea laterala a portsculei THDi.

F - MENTENANTA

1 - INTRETINEREA

Consultati documentatia referitoare la TAIEREA CU OXIGAZ
ESSENTIAL (86954985), capitolul F - MENTENANTA.

Consultati documentatia referitoare la TAIEREA CU OXIGAZ
ESSENTIAL (86954985), capitolul F - MENTENANTA.

Defectiune Cauza probabila Remediu
Pistoletul pentru taiere cu plasma Opriti procedeul si puneti la loc
Arzatorul pentru taiere nu se nu se afle Tn suportul sdu, in pozitie | pistoletul pentru taiere in suportul
aprinde de asteptare, pe partea laterala a sau, in pozitie de asteptare, pe
portsculei THDi. partea laterala a portsculei THDi.
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3 - PIESE DE SCHIMB

Cum se face comanda:

Fotografiile sau schitele identifica aproape toate componentele unei masini sau instalatii.
Tabelele descriptive includ 3 tipuri de obiecte:

> cele care se afla in stoc in mod obisnuit: ¢/

> articolele care nu se afla in stoc: ¥

» cele disponibile la cerere: nu exista insemne

(Pentru acestea va recomandam sa ne trimiteti o copie a paginii cu lista de piese completata in mod
adecvat. Specificati in coloana Comanda numarul dorit de piese si indicati tipul si seria echipamentului dvs.)

Pentru obiectele reperate in fotografii sau schite dar nu in tabele, trimiteti o copie a paginii in cauza, evidentiind
reperul respectiv.

Exemplu:

v In stoc in mod obisnuit.
X Nu se afl3 in stoc.
La cerere.
Stoc | Comanda Denumire
E1 | WOOOXXXXXX v Placa interfata utilaj
G2 | WOOOXXXXXX ) 4 Debitmetru
A3 9357 XXXX A Panou frontal imprimat

»  Pentru a comanda piese, specificati cantitatea necesara. Indicati mai jos tipul si numarul de serie al echipamentului.

S
Matricule’ Nr. Sel’iEI

A 4

Consultati documentatia referitoare la TAIEREA CU OXIGAZ
ESSENTIAL (86954985), capitolul F - MENTENANTA.

Tn stoc in mod obisnuit.
Nu se afla in stoc.
La cerere.

X<

‘ Stoc Comanda Denumire

Variator INFRANOR fara perii 5A 230V
A se vedea ISEE 86954615 ,Ansamblul BRGi”

PC5704346 Detector de pozitie ZCMD21L2

PC5704379 A Cap rotativ de detector ZCEO1
I

»  Pentru a comanda piese, specificati cantitatea necesara. Indicati mai jos tipul si numarul de serie al echipamentului.

el T 1.
Matricule » Nr. serie:
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NOTA PERSONALA

Lincoln Electric France S.A.S.

Avenue Franklin Roosevelt 76120 Le Grand Quevilly
76121 Le Grand Quevilly cedex
www.lincolnelectriceurope.com
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