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ZNACZENIE PIKTOGRAMOW

Zasilanie jednofazowe

Zasilanie trojfazowe

Zasilanie jedno-
lub tréjfazowe

Spawanie pradem
statym

Spawanie pradem
statym lub
przemiennym

Czestotliwos¢ napiecia
zasilania 50-60Hz
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Urzadzenia

o charakterystyce
statopradowej do
spawania MMA i TIG

Urzadzenie

o charakterystyce
statonapieciowej do
spawania MIG, drutem
proszkowym i tukiem
krytym

Urzadzenie
wieloprocesowe

o charakterystyce
statopradowej

i statonapieciowej

Zasilanie podajnika
drutu 24-42VAC

Zasilanie podajnika
drutu 33-44VAC

Zasilanie podajnika
drutu 42VAC

Zasilanie podajnika
drutu 15-110VDC

Zasilanie podajnika
drutu 40VAC

Napiecie zasilania
M5VAC

Napiecie zasilania
230VAC

Technologia CrossLinc®

Wsparcie dla procesu
STT®

S300
S200

ENENONO,

Szpula S300

Szpula 5200

Korekcja wspétczynnika

mocy

Voltage Reduction
Device™

2-rolkowy mechanizm
podajnika drutu

4-rolkowy mechanizm
podajnika drutu

STEROWANIE
SYNERGICZNE

AGREGAT
PRADOTWORCZ)

Agregat spawalniczy:
diesel

Agregat spawalniczy:
benzyna

Programy synergiczne

Przystosowany do
pracy z agregatem
pradotworczym

Wbudowany kompresor

www.lincolnelectric.pl
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PRZEGLAD
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PRODUKT INDEKS 5 Z & S 5 58| = & | = =t 4 &4 = &
Kompaktowe MIG/MAG
K14056-2 2R
Powertec® 305C 3 230/400 300A/35%  30-300 30 cv/DC o . 300 120 - Tak 3
K14056-4 4R
Zewnetrzny podajnik drutu
Powertec® 4255 K14062-2A 3 220/380/440 420A/40%  30-420 30 cv/DC . . - - - e - 3
Powertec® 5055 K14063-2A 3 220/380/440 500A/40%  30-500 30 cv/DC o . - - - e - 3
CV510 K14081-2A 3 220/380/440 500A/60%  10-500 - Cv/DC o . - - - - Tak 3

e —tylko z LF-24M PRO

www.lincolnelectric.pl



KOMPAKTOWE ZRODtA PRADOWE

POWERTEC® 305[: Procesy
MIG/MAG, drut proszkowy
Zastosowanie

- Produkcja ogélna

- Spawanie konstrukcji
- Serwis i naprawy

- Przemyst lekki

Mocne i ekonomiczne urzadzenia kompaktowe.

e Wydmienite zajarzanie tuku.
e Wieloskokowa regulacja napiecia tuku
umozliwiajgca precyzyjny dobdr parametrow.
e Doskonaty mechanizm podawania
drutu z rolkami o duzej srednicy.
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MIG/MAG

e Wyposazone w duze kota, uchwyt do zawieszania Wejg‘iseo
na linach, zwiekszajgcy mobilnos¢ urzadzenia.
. MozhwosF doboru n.ana.rdZ@J odpowiedniego Wyjécie
urzgdzenia do danej aplikacji. o) (Gol
22
W ZESTAWIE 5300
+ Podwozie
« Przewdd zasilajacy (5 m), bez wtyczki
+ Przewadd masowy z zaciskiem (3 m)
« Przewdd gazowy 2 m)
« Rolki podajace, drut lity 0,8/1,0 mm
Produkt Indeks Napiecie zasilania | Bezpiecznik Parametry Mechanizm Ciezar Wymiary WxSxG Stopien
[50-60 Hz) zwtoczny (A) spawania podawania drutu (ke) (mm) ochrony
K14056-2 230/400V 300A/29V/35%, 2R
Powertec® 305C k140564 3-faz. 32/20 225125, 2V/60% R 96,5 810 x 467 x 932 1P23
ZRODtA PRADOWE Z ZEWNETRZNYM PODAJNIKIEM DRUTU
®
POWE RTEC 4255, 5055 Procesy
Ogromny potencjat, techniczny triumf MIG/MAG,

drut proszkowy
Zastosowanie

- Przemyst ciezki
- Konstrukcje stalowe
- Produkcja ogélna

e Doskonate wtasnosci tuku przy spawaniu w mieszankach gazowych i100% CO,.

e Wieloskokowa regulacja
napiecia tuku umozliwiajgca
precyzyjny dobor parametrow.

e Dodatkowy dtawik zapewnia - Przemyst okretowy
znakomite wtasnosci
tuku spawalniczego. Wejscie
. . 3 (50
. Steroyvame synergiczne
z poziomu podajnika LF24M Pro. -
Wyjscie

e (zytelne wyswietlacze
cyfrowe A/V

e Duze kota, uchwyty do
zawieszania na linach,
zwiekszajgce mobilnos¢ urzadzen.

e tatwe przystosowanie do
chtodzenia cieczg za pomoca
chtodnicy Coolarc® 25.

e Funkcja wentylator na
zadanie (FAN.™).

oy B

* tylko z LF-24M PRO

AGREGAT
[PRADOTWORCZY

W ZESTAWIE

- Podwozie
« Przewdd zasilajacy (5 m), bez wtyczki
« Przewdd masowy z zaciskiem (3 m)

Napiecie zasilania Bezpiecznik A Programy Ciezar Wymiary Stopien
Produkt Indeks (50-60 Hz) zwtoczny (A) Parametry spawania synergiczne (kg) WxSxG (mm) ochrony
o i i 420A/35V@40%,
Powertec® 4255 K14062-2A 220/380/440/3-faz. 50/32/32 345A/31 5V@60% . 151
500A39V@40% 880 x 700 x 1030 IP23
® _ - o,
Powertec® 5055 K14063-2A 220/380/440/3-faz. 63/40/40 400A345V@60% . 157

e — tylko z podajnikiem LF-24M PRO

www.lincolnelectric.pl 7



ZRODtA PRADOWE Z ZEWNETRZNYM PODAJNIKIEM DRUTU

CV-510

Niezawodne urzadzenie o wysokich osiggach.

Procesy

MIG/MAG, drut proszkowy
Zastosowanie

- Przemyst ciezki

- Konstrukcje stalowe

- Produkcja ogdlna
- Przemyst okretowy

e Doskonate wiasnosci tuku przy spawaniu
w ostonie mieszanki gazowej i 100% CO,.

e Rozne podajniki do konstrukcji stalowych i przemystu
stoczniowego, wszystkie z wyswietlaczem, ze
sterowaniem synergicznym i pamiecig lub bez.
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MIG/MAG

e Sterowanie z poziomu podajnika drutu, Wejscie
ustawionego na zrddle pradowym.
e \Wyposazone w duze kota, uchwyt do zawieszania Wyjécie

na linach, zwiekszajgcy mobilnos¢ urzadzenia.
e Doskonale zabezpieczony ukfad
elektroniczny w szczelnej obudowie.

E 230V
(D)
PRADOTWORCZY

W ZESTAWIE

+ Podwozie

« Przewdd zasilajacy (5m)

« Przewdd masowy z zaciskiem (3 m)

Napigcie zasilania Bezpiecznik Parametry - Wymiary .
Produkt Indeks (50-60 Hz) zwtoczny (A) spawania Cigzar (kg) WxSXG (mm) Stopien ochrony
500A/39V/60%,

CV-510 K14081-2A 220/380/440/3-faz. 63/40/40 385A/33.3VA100% 160 880 X 696 x 1020 P23
PODAJNIKI DRUTU
KOMPATYBILNE PODAJNIKI DRUTU*

Produkt Indeks Powertec® 4255 Powertec® 5055 CV510
Linc Feed 24M K14065-1W o .

Linc Feed 24M PRO K14066-1W . .

Linc Feed 33 K14030-1W .

Linc Feed 335 K14051-1 .
LN-25 Pro K2613-5 L]
LN-25 Pro Dual K2614-8 o

* wiecej informacji w czesci ,POLAUTOMATYCZNE PODAINIKI DRUTU"

www.lincolnelectric.pl



PODAINIKI DRUTU

g
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Nazwa Indeks § § % 2 ﬁ
3m 4m 5m = = = = =
LG PROMIG 230T W000275408-2 W000275419-2 W000275420-2 L]
LG PROMIG 270 W000345060-2 W000345061-2 W000345062-2 .
LG PROMIG 300 W000345066-2 W000345067-2 W000345068-2 L]
LG PROMIG 400 \W000345072-2 W000345073-2 W000345074-2 .
LG PROMIG 330W W000345063-2 \W000345064-2 W000345065-2 . . . L]
LG PROMIG 400W \W000345069-2 W000345070-2 \W000345071-2 . . . .
LG PROMIG 500W \W000345075-2 \W000345076-2 W000345077-2 . o o L]
LGS2 240 G W10429-24-3M W10429-24-4M W10429-24-5M .
LGS2250 G W10429-25-3M W10429-25-4M W10429-25-5M .
LGS2360 G W10429-36-3M W10429-36-4M W10429-36-5M L]
LGS2 505 W W10429-505-3M W10429-505-4M \W10429-505-5M . o L] .

LG PROMIG 230T

N

LG PROMIG 500W

LG PROMIG 400

A

Dobér uchwytu
wartosci przy zastosowaniu CO,

EE chtodzenie powietrzem
I chtodzenie cieczg

LG PROMIG 270

LGS2240G

|
!

LG PROMIG 400W

LG PROMIG 300

)

LGS2250G

LGS2505W

]

LG PROMIG 330W

LGS2360W

Seria Rozmiar

Cykl pracy

160A ‘ 180A ‘ 200A ‘ 230A ‘ 250A ‘ 270A ‘ 330A

350A ‘ 420A ‘ 500A

150G

250G

LGS2 240G

360G

60%

505W

100%

230T

270

300

LG PROMIG 400

60%

330W

400W

500W

100%

I

[Szczegéiy nastr. 85 j

www.lincolnelectric.pl
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AKCESORIA
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=¥ Produkt Indeks o o & & 3 3 3 3
Chtodnica COOL ARC® 25 K14037-1 o | o | o
Freezcool 9,6/ W000010167 o | o | o
Przewody zespolone, chtodzenie POWIETRZEM K10347-PG-xM * o | o | o | 0|0 |0 @
Przewody zespolone, chtodzenie CIECZA K10347-PGW-xM * e (o o |0 o o o
Zestaw rolek podajacych (2R) KP14016-x * .
Zestaw rolek podajacych (4R) KP14017-x * ° o | o |0 o
Zabezpieczenie przeciwpytowe K14071-2 o o
Adapter szpuli z drutem (300 mm) K10158 . o | o |0
Adapter szpuli z drutem 300 mm) K10158-1 . o o |0
Podwozie do duzych obcigzen K14032-1 o | o | o
) K14049-1 .
Wyswietlacze A/V
K14082-1 .
Zestaw do podtaczenia podgrzewacza CO, K14009-1 e | o o o
Przetacznik do zmiany biegunowosci K14077-1 .
Interfejs analogowo-cyfrowy LADI K14152-1 .

* Wiecej informacji w czesci Wyposazenie dodatkowe”

Cool Arc®25 FREEZCOOL Przewdéd zespolony Adapter szpuli z drutem Adapter szpuli z drutem Interfejs analogowo-
K14037-1 W000010167 K10347-PG(W)-xM (300 mm) (300 mm) cyfrowy LADI
K10158 K10158-1 K14152-1

10 www.lincolnelectric.pl
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| WIELOPROCESOWE



PRZEGLAD

WEJSCIE WYJSCIE PROCESY FUNKCIJE
g @
URZADZENIA MIG/ 3 s s §
o [ s N an = —_
MAG INWERTOROWE 3 : & g - 28 8§83 % o3
o = a 3 v S s -2 _ > U B =2
| WIELOPROCESOWE N = - -1 2y E=E5E L5 .5 =
& @ 3 s € 8|2 vy 2oEcsHEEZTE L E
= & £ 1 - SIS =22 NEEE: 4,583 H 5 ¢
= S 2 g s 5 £ 8333IZ2gx8SES5PLBEDE
2 PRODUKT INDEKS = 2 & S= S &|ISE2EE=S3S32=8=5a8=z528=386
E g URZADZENIA INWERTOROWE
o
53 Quickmig™ 250 K14379-1 3 400 250A/35% 50-250 CC/CV DC | e o o o 4R 300 o e 2
E 3 Quickmig™ 300 K14380-1 3 400 300A/35% 50-300 CC/CV DC | e o o o 4R 300 ° e 2
Gg Powertec® i250C Std Pack K14284-2 3 400 250A/60% 10-250 CC/CV DC | e e o o 4R 300 e o 3
<C
E o Powertec® i320C Std Pack K14286-2 3 400 320A/40% 10-320 CC/CV DC | e e o o 4R 300 e e 3
E § Powertec® i250C Adv Pack K14285-2 3 400 250A/60% 10-250 CC/CV DC | e e o o 4R 300 e e 3
- Powertec® i320C Adv Pack K14287-2 3 400 320A/40% 10-320 CC/CV DC | e e o o 4R 300 e e 3
Powertec® i380C Air Pack K14288-2 3 400 380A/40% 10-380 CC/CV DC | e e o o 4R 300 e e 3
Powertec® i450C Air Pack K14289-2 3 400 450A/80% 10-450 CC/CV DC | e e o o o 4R 300 e e 3
Powertec® i380C Water Pack K14288-3 3 400 380A/40% 10-380 CC/CV DC | e o o o 4R 300 e e 3
Powertec® i450C Water Pack K14289-3 3 400 450A/80% 10-450 CC/CV DC | e e o o o 4R 300 e e 3
Powertec® i350S K14183-1 3 400 350A/50% 20-350 CC/CV DC | e e o o o (] . 3
Powertec® i420S K14184-1 3 400 420A00% 20-420 CC/CV DC | o e o o o (] . 3
Powertec® i500S K14185-1 3 400 500A/60% 20-500 CC/CV DC |e e o o o (] . 3
URZADZENIA WIELOPROCESOWE
Speedtec®180C K14098-1 1 230 200A/25% 20-200 CC/CV DC | e e o o (] 2R 200 2
Speedtec® 200C K14099-1 1 15/230 200A/25% 20-200 CC/CV DC | e e o o (] 2R 200 e e 2
Speedtec® 215C K14146-1 1 15/230 200A/25% 20-200 CC/CV DC | e e o o (] 2R 300 e e 3
Speedtec® 320CP K14168-1 3 400 320A/40% 15-320 CC/CV DC|e o o o o 4R 300 e e 3
Speedtec® 320CP Push-Pull K14168-2 3 400 320A/40% 15-320 CC/CV DC|e o o o o 4R 300 e e 3
Speedtec® 4005P K14258-1 .
Speedtec® 4005P (VRD] k147582 3 380/400/440 | 420A/100% 20-420 CC/CV DC|e o o o o o o e 0 e 5
Speedtec® 500SP K14259-1
Speedtec® 5005P (VRD) K14259-2 3 380/400/440 | 500A/60% 20-500 CC/CV DC | e e o o o o o e 0 e 5*
peedtec -
Flextec® 350XP K5422-1 3 380/460/575 | 350A/60% 5-425 CC/CV DC | e e o o o o e o o . 3
Flextec® 650X K3533-1 3 380/460/575 | 750A/60% 10-815 CC/CV DC | e e o o o o o e o o . 3
0- opcja
* Obejmuje Zrédta pradowe: 3-letnia standardowa gwarancja rozszerzona o dodatkowe 2 lata po rejestracji:
www.lincolnelectric.com/LEExtranet/ProductRegistration/PRExtWarMain.aspx
WEJSCIE WYISCIE PROCESY FUNKCIE
il w
URZADZENIA = = g 5 g g
25 [= = a o —_ =)
z o S © z S N B e £ —_
DO PROCESOW & : 5 2 % S 23E % E
wn v = > 0w — =
ZAAWANSOWANYCH N = g F £ 5. . 3w o LEEZEEIEEEE, =
= & 2 g £ 22 82 54530l oERIVEEE8sEES
g 2 g £ S 5 8uzz<s5I:prF-o=38cs¢EsbziEEcs
o —_ S | = o ] [ o o
PRODUKT INDEKS [ & 8= S5 L |SREPs8&P8LhBEgEsSsfs=2eE s
URZADZENIADO PROCESOW ZAAWANSOWANYCH
Power Wave® 300C K4490-2 |3 208575 350AM0% 5300 ULV N e o o o o oo e o © 300 e o o 5
Power Wave® S500 K3168-1 3 208-575| 500A/60% 5-550 CC/CV DC (e o o o o o (] (] e o o e 5
Power Wave® R450 K3455-1 3 208-575| 500A/60% 5-550 CC/CV DC (e o o o o (] (] e o o e 5
Power Wave® 5700 K3279-1 3 380-575| 900A/60% 20-900 CC/CV DC (e o o o o o (] e o o e §
®
E,I%"C‘I’E[ewa"e BRI K36851 |- - | 350A/40% 5-350 CC/CV /Ecc/ e e e oo - - e e 5
Power Wave® STT® Module K2921-1 = = 500A/60% 5-500 STT DC ° o o = U e §
Pipefab CE K3732-1 3 208-575 |400A/100% 5-400 CC/CV ADCC/ ®© o o o o o o o (] e o o e 5

12 www.lincolnelectric.pl



URZADZENIA INWERTOROWE

QUlCKMlGTM 250&300 m Procesy

Takie proste, a takie efektywne MIG/MAG, MMA,
drut proszkowy
e Dobre parametry tuku. Zastosowanie
e Proces synergiczny i manualny MIG/MAG i MMA, . Produkcja ogélna
e tatwy wybdr procesu - Spawanie konstrukcji
i regulacja parametrow. . Serwisinaprqu =
e Doskanaty 4-rolkowy mechanizm - Przemyst lekki S
podawania drutu. . es
Wejscie <3
e Sprawdzona w warunkach 350 L
. B T sz o
rzeczywistych wydajnosc i jakosc. ==
Wyjscie §§
W ZESTAWIE G0l (SYN Suw
N A S 2=
+ Przewdd zasilajacy 3 m) bez wtyczki 5300 =
+ Przewdd masowy (3 m)
« Przewdd gazowy 2 m) orabouORcz!
- Rolki podajgce, drut lity 0,8/1,0 mm
- USB z instrukcja obstugi
Napiecie Zabezni . P Prad Rodzaj mechanizmu/ Cies Wymi Stopier
Produkt Indeks zasilania avezpieczenie EREL spawania predko$¢ podawania ezar ymiary 1]
(50-60Hz2) pradowe (A) spawania A e ey (kg) WxSXG (mm) ochrony
Quickmig™ 250 K14379-1 ; f;’fﬁg%%oﬁjo 50-250
400V 3-faz. 16 4R /1518 50 | 760 X395 830 P23
Quickmig™ £10% 300A@35%,
uickmig™ 300 K14380-1 T5A@I00% 50-300
Powertec® i250C &i320C STD EESTSD
Gotowy na wyzwania jutra Procesy
MIG/MAG, MMA,
e Szybkie i powtarzalne zajarzanie tuku, doskonata stabilnosc tuku. drut proszkowy
System sterowania caty czas Sledzi i reguluje najwazniejsze parametry spawania. Zastosowanie

e Proces synergiczny i manualny MIG/MAG i MMA,

e Innowacyjny i intuicyjny panel sterowniczy: prosta
nawigacja, fatwy wybdr procesu spawalniczego.

e Doskonate podawanie drutu: zoptymalizowane
potozenie drutu, cztery rolki podajace,

- Produkcja ogdlna

- Spawanie konstrukgji
- Serwis i naprawy

- Przemyst lekki

okienko inspekcyjne. Wejscie
e Stworzone dla spawaczy, z ich udziatem: wygodna
obstuga, innowacyjna i fatwa komunikacja. ‘;;vj;cie -

e Zaprojektowane i przetestowane pod katem pracy
w skrajnych warunkach Srodowiskowych
i przemystowych (True Heavy Duty), by
zagwarantowact wytrzymatose, jakiej sie
spodziewasz.

OOI| (SYN
Bl EC
5300
[PRADOTWORCZY.

W ZESTAWIE

« LincGun® Promig™ 4m

« Przewdd zasilajacy (5m)

+ Przewdd masowy (3 m) Powertec® i250C

+ Przewdd gazowy 2 m) -+ Powertec® i320C
ST e i
13 0bsiug PROMIG™ 270 4m LINCGUN®

PROMIG™ 300 4m

Napiecie Zabezpi el P Prad Rodzaj mechanizmu/ | . . Wymi .
Produkt Indeks zasilania Blcczenic Hleltzey spawania | predkos¢ podawania Cigzar yany stopied Zestaw zawiera
(50-60Hz) | Pradowe(A) | spawania | "0y drutu (m/min) (ke) | WxSxG(mm] |ochrony

Powertec® i250C LincGun® Promig™ 270

- o) -
STD Pack K14284-2 s 16 250A@60% | 10-250 4m (W000345061-2)
Powertec® i320C 402153&0&' 4R1T1-20 69 |878x560x 935 IP23 LincGun® Promig™ 300
- - o, -
<TD Pack K14286-2 20 320A@40% | 10-320 Am (W000345067-2)

www.lincolnelectric.pl 13
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URZADZENIA INWERTOROWE

POWERTEC® i250C, i320C, i380C, i450C ADV PACK

Gotowy na wyzwania jutra

NOWA funkcjonalnos$¢: data/kalendarz, alerty dZzwiekowe i ulepszone pokretta.
Szybkie i powtarzalne zajarzanie tuku, doskonata stabilnosc tuku.
System sterowania caty czas Sledzi i reguluje najwazniejsze parametry spawania.
e Spawanie MIG/MAG i MMA.
e Innowacyjny i intuicyjny panel sterowniczy: prosta nawigacja,
szybkie nastawy, wielojezyczny interfejs.
e Spawanie MIG w trybie synergicznym lub manualnym, automatyczne
ustawienia, pamiec, kolorowy wyswietlacz 7-calowy TFT, ztgcze USB.
e Doskonate podawanie drutu: zoptymalizowane potozenie drutu,
cztery rolki podajgce, okienko inspekcyjne.
e (htodzenie cieczg: mozliwos¢ instalacji chtodnicy COOL ARC® 26 (i380C, i4500).
e Stworzone dla spawaczy, z ich udziatem: wygodna obstuga, innowacyjna i fatwa komunikacja.
Zaprojektowane i przetestowane pod katem pracy w skrajnych warunkach srodowiskowych
i przemystowych (True Heavy Duty), by zagwarantowac wytrzymatosc, jakiej sie spodziewasz.

W ZESTAWIE: LincGun® Promig™ 4m (wszystkie warianty), Coolarc®- 26 i Freezcool (jedynie i380C, i450C Water Pack wersje],
przewod zasilajgcy (5m), przewod masowy 3 m), przewadd gazowy (2 m), rolki podajgce, drut lity 1,0/1,2 mm, USB z instrukcja
obstugi, ostona panelu sterowniczego (i380C, i4500)

POWERTEC® i250C &i320C ADV (I

* ( Premium

LG PROMI
INCLUDED

Powertec® i250C

-+ Powertec® i320C
LINCGUN® +
PROMIG™ 270 4m

LINCGUN®

PROMIG™ 300 4m

POWERTEC® i380C, i450C ADV

AR ST WATER ere7YD)

Powertec® i380C
-+
LINCGUN®
PROMIG™ 300 4m

Powertec® i380C
— +
LINCGUN®
PROMIG™ 330W 4m
COOLARC®-26
FREEZCOOL

Powertec® i450C
— +

POWERTEC® i380C, i450C ADV

Procesy

MIG/MAG, MMA, drut
proszkowy, CAG (tylko i450)

Zastosowanie

- Produkcja ogélna

- Spawanie konstrukgji
- Serwis i naprawy

- Przemyst lekki

Wejscie

Wyjscie

[G0I| [SYN

S300

AGREB@T
[PRADOTWORCZY

Powertec® i450C

+
LINCGUN®
PROMIG™ 400W 4m

COOLARC®-26

LINCGUN®
PROMIG™ 400 4m FREEZCOOL
o Rodzaj mechanizmu
Napiecie . o Prad 33 A ; Ao
..~ | Zabezpieczenie | Parametry A / predkos¢ Ciezar Wymiary Stopien A
Produkt Indeks [é%s_'é%';_::] pradowe (A) spawania | SPaWaMa | bodawania drutu kg) | WxSxG(mm) | ochrony Zestawzawiera
(m/min)

Powertec® i250C . . LincGun® Promig™ 270

Adv Pack K14285-2 16 250A@60% | 10-250 4m [W000345061-2)

Powertec® i320C } ) LincGun® Promig™ 300

Adv Pack K14287-2 20 320A@40% 10-320 70 4m (W000345067-2)

Powertec® i380C . . LincGun® Promig™ 300

Air Pack K142688-2 % 380A@40% | 10-380 4m (W000345067-2)

Powertec® i450C LincGun® Promig™ 400

¢ Kia289-2 | 400V 2 450A@80% | 10-450 82
Air Pack 3-faz, @s0% 4R /120 560x935x878 | P23 | 4m (W000345073-2)
#15% LincGun® Promig™ 330W

Powertec® i380C . 4m (W000345064-2),

Water Pack Kiaze8-3 5 380A@40% | 10-380 70 Coolarc®-26 (K14182-1),
Freezcool (W000010167)
LincGun® Promig™ 400W

Powertec® i450C . 4m (W000345070-2),

Water Pack K14289-3 32 450A@80% | 10-450 82 Coolarc®-26 (K14182-1),
Freezcool (W000010167)

14
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URZADZENIA INWERTOROWE

WYTRZYMALAIERGONOMICZNA KONSTRUKCJA

Uchwyt
transportowy

Miejsce na uchwyt
zawsze pod reka,
gotowy do pracy
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Wytrzymata ostona
zabezpiecza
wyswietlacz przed
uszkodzeniem
Okienko
inspekcyjne

Prosta i wygodna obstuga,
| nawet w rekawicach
spawalniczych

COOL ARC® 26
(opcjonalnie)

Zdalne sterowanie
RC7 Advanced

Wieszak na przewéd
uocowr - ) zespolony [opcja)

LECTR :

Podwozie Heavy duty
z duzymi kotami

Bardzo solidna, stabilna,
metalowa konstrukcja, wygodny
zatadunek butli z gazem - nisko
potozona potka.

Gumowe ochraniacze

Mozliwos¢ przytaczenia
przewoddw z przodu
urzadzenia (standardowo)
lub od tytu (opcjonalnie).
Odcigzki naprezen

na obu koncach
przewodu zespolonego

zabezpieczaja wiyki Utatwiony dostep do szpuli drutu
przed przypadkowym 4 rolkowy mechanizm o doskonatej
wyrwaniem. ptynnosci podawania i wewnetrzne

oswietlenie LED.

www.lincolnelectric.pl 15



URZADZENIA INWERTOROWE

POWERTEC® i35085, i420S & i500S
Niezawodne urzadzenia o wysokich osiggach

e Doskonate wtasciwosci podczas
spawania metodami CV MIG i MMA.

Procesy

MIG/MAG, MMA,
drut proszkowy;,
Innershield, ztobienie

Zastosowanie

e Gotowy do pracy w najtrudniejszych - Przemyst ciezki

= warunkach przemystowych. - Konstrukcje stalowe
=S ° Sterowanie synergiczne. - Produkcja ogélna
o= . . - Przemyst okretowy
= ° Zoptymalizowana ergonomia, gwarantowana
L wytrzymatos¢ konstrukji (True HD). Wejécie
=38 * Mozliwos¢ chtodzenia ciecza

= 3 | [50
§§ (opcjonalna chtodnica COOL ARC® 26).
Eg Wyjscie
==

W ZESTAWIE

« Przewdd zasilajacy (5m)

« Przewdd masowy z zaciskiem (3 m)
« Przewdd gazowy 2 m)

- tancuch

«+ USB z instrukcja obstugi

AGREGAT
[PRADOTWORCZY

Napiecie q q Prad Pobér mocy | . . A -
o Zabezpieczenie Parametry n L N Ciezar Wymiary Stopien
Produkt Indeks zasilania : spawania | Wydajnos¢ | w trybie
(50-60H2) pradowe (A) spawania gotowokci kgl | WxSxG (mm) ochrony
. 350A@50%
Powertec® i3505 K14183-1 25 20-350 68
400V 300A@100%
Powertec® i4205 K14184-1 3-faz. 420A@100% 20-420 > 85% <35W 78 932 x 560 x 925 P23
+15% EY) o
Powertec® i5005 K14185-1 EZOUOAA@%%%U/Z 20-500 79
KOMPATYBILNE PODAJNIKIDRUTU *
Produkt Indeks Powertec® i350S Powertec® i420S Powertec® i500S
LF-52D K14335-1 L] L] .
LF-56D K14336-1 . . .

* wigcej informacji w czesci ,POLAUTOMATYCZNE PODAINIKI DRUTU”

SPEEDTEC®180C &200C

Wiele zadan w wielu miejscach - jedno urzadzenie

Procesy

MMA, drut proszkowy,
Lift TIG (2000), MIG/MAG

Zastosowanie

- Mate warsztaty

- Lekkie konstrukcje
stalowe

- Naprawy

- Warsztaty serwisowe

e Innowacyjne, przenosne i kompaktowe, mogg pracowac w dowolnym miejscu.

e Roznorodnosc procesdw: Speedtec® 180C: CV MIG, drut proszkowy, MMA;
Speedtec® 200C: CV MIG, CV synergiczne, drut proszkowy, MMA, Lift TIG.

o Korekcja wspatczynnika mocy (PFC) — lepsze parametry spawania, 0szczednosct
energii, mniejsze koszty uzytkowania, zasilanie z agregatu.

e Intuicyjny panel sterowniczy z ikonkami.

e 2-letnia gwarancja — na czesci i robocizne.

Wejscie
1 230V] (115V]"
W ZESTAWIE ﬁ @ J(®
« Przewdd zasilajacy 2,2m) * tylko Speedtec 200C
+ Przewod masowy (3 m) Wyjscie

« Przewdd gazowy 2 m)
« Rolki podajace (0,8-1,0 mm)

5200
[PRADOTWORCZY.
Napiecie 7 . . Prad Rodzaj mechanizmu/ - . .
[ abezpieczenie Parametry A e o Ciezar Wymiary Stopien

Produkt Indeks zasilania : spawania predko$¢ podawania

(50-60Hz) pradowe (A) spawania ) RS e ik (kg) WxSXG (mm) ochrony
Speedtec®180C K14098-1 230V/-faz.

16 [25) 200A/24V/25% | 20-200 2R /1,5-15 173 | 396 X 246 x 527 IP23

Speedtec® 200C K14099-1 | M5/230V/1-faz.

16 www.lincolnelectric.pl



URZADZENIA WIELOPROCESOWE

SPEEDTEC® 215C Procesy
Potezne zrédto pradowe do wszystkich proceséw spawalniczych ﬂxﬁlgrﬁlg;&ﬁow\"
e Wszechstronnosc¢: MIG/MAG synergiczny i manualny, drut proszkowy, MMA i Lift TIG. Zastosowanie
e Doskonata charakterystyka spawania dla wszystkich procesow. - Mate warsztaty
e |nteligentna obudowa — szpula 15 kg, pomocne potki i schowki, - Lekkie konstrukcje
przydatne w warsztacie czy na hali produkcyjnej. stalowe =
e Przyjazny dla uzytkownika panel sterowniczy — utatwia nastawy parametrow ' \l)lvapraxévyt _ =W
zaréwno doswiadczonym, jak i poczatkujacym spawaczom. + Yiarszialy SEerwisowe Eg
e Korekcja wspétczynnika mocy (PFC) — lepsze parametry spawania, Wejécie ;E
mniejszy 0 30% pobor energii. 1) (507) [230v) (115V =2
o Mozliwosc pracy z przedtuzaczem (100 m). 35
Wyjscie §E
s=

W ZESTAWIE

« Przewdd zasilajacy (5m)

S300
« Przewdd masowy (3 m)
« Przewdd gazowy 2 m)
« Rolki podajace (0,8-1,0mm)
e A ] ] Prad Rodzaj mechanizmu/ e . A
Napiecie zasilania | Zabezpieczenie Parametry A py o Ciezar Wymiary Stopien
Produkt Indeks N q spawania predkos¢ podawania
(50-60Hz) pradowe (A) spawania ) ] (kg) WxSXG (mm) ochrony
Speedtec® 215C Ki446-1 | T115/230VA-faz. 16 [25) 200A24V/25% | 20-200 2R/1,5-15 42 | 780 x400 x 750 1P23
SPEEDTEC® 320CP
Solidny i niezawodny, wieloprocesowy, kompaktowy inwertor przemystowy z pulsem P
MIG/MAG, drut proszkowy,
e Przyjazny dla uzytkownika panel sterowniczy — tatwy wybdr procesu i regulacja parametrow. MMA
e Zaawansowana technologia — 99 programow spawalniczych, wywotywanych Zastosowanie
przyciskiem w uchwycie, cykl spawania sekwencyjnego. - Konstrukcje metalowe
e Gotowy do pracy w skrajnych warunkach Srodowiskowych i przemystowych, (spawane w terenie
sprawdzona niezawodnos¢, jakiej potrzebujesz. lub zakfadzie)
e Tryb spawania synergicznego — co najmniej 100 charakterystyk synergicznych, : Flzace SIEARISE
. . . . 1 KONSerw. n
pozwalajacych na precyzyjna kontrole parametrow spawania. onserwacyjne
e Konstrukcja modutowa, spetniajgca wymagania uzytkownikdw. Wejécie
W ZESTAWIE cowe) |z
« Przewdd zasilajacy (5 m) Wyjscie
+ Przewdd masowy z zaciskiem (5 m) &
« Przewdd gazowy (2 m) (Ce]
« Adapter szpuli z drutem (300 mm) 5300
Napiecie Zabezpi R Mechanizm Predkosc A0 . .,
o pieczenie | Parametry Prad i o Ciezar Wymiary Stopien
Produkt Indeks [;%Sj'é%':_::] pradowe (A) spawania | spawania (A) pocrljimi:jma poda[\:vni;m?nﬁlrutu kg) | WxSxG [mm) ochrony
Speedtec® 320CP | K14168-1
Speedtec® 320CP R
> bl 400V 3-faz. 20 320A/30V/40% | 15-320 4R/37 mm 05-25 37 |73x33Bx534| P23
tkompatybilny Kia168-2 | £20%
z uchwytem
Push-Pull)

www.lincolnelectric.pl 17



URZADZENIA WIELOPROCESOWE

Procesy
MIG Puls, MIG/MAG,
SPEEDTEC® 4OOSP & 5OOSP drut proszkowy, MMA,
. Yy Lift TIG, ztobienie
Najwyzsza wydajnos¢ elektropowietrzne
e Wieloprocesowe zrodta pradowe o wysokim cyklu pracy. Zastosowanie
= e Wysokowydajne procesy spawalnicze - Przemyst ciezki
S . (Speed Shart Arc™, Soft Silent Pulse™, High Penetration Speed™). + Konstrukcje stalowe
SEd * Proces MechaPulse™ — wysokiej jakosci spoiny o regularnym + ARELEE celna
x2 . - Przemyst okretowy
Em wzorze podobnym do rybich tusek.
5§ e Modutowa budowa pozwala uzyskac konfiguracje Wejécie
9= dla dowaolnych zastosowan.
<O 3 | [50
§§ e Dwustronnie zabezpieczone obwody elektroniczne
s3 PCB, odporne na kurz, wilgo¢ i wibragje. Wyjscie

CHECK()POINT.

WIODACA NA RYNKU

5-LETNIA
GWARANCJA

* Obejmuje Zrodta pradowe: 3-letnia standardowa gwarancja rozszerzona o dodatkowe 2 lata po rejestracji:
www.lincolnelectric.com/LEExtranet/ProductRegistration/PRExtWarMain.aspx

Napiecie 7 . n n - . .-
o abezpieczenie Parametry Prad spawania Ciezar Wymiary Stopien

Produkt Indeks zasllania pradowe (A) spawania (A (ke) WxSXG (mm) ochrony
(50-60Hz)

Speedtec® 4005 K14256-1 25 420A100% 20-420 53,5

Speedtec® 400SP (VRD) K14258-2 400V/3-faz. ' 625 x 295 x 550 23

Speedtec® 5005P K14259-1 +15% - — 20-500 545

Speedtec® 5005P (VRD) K14259-2 ) '

KOMPATYBILNE PODAJNIKI DRUTU*

Produkt Indeks Speedtec® 400SP Speedtec® 500SP

LF 52D K14335-1 L .

LF 56D K14336-1 L] .

* wiece] informacji w czeéci ,POLAUTOMATYCZNE PODAINIKI DRUTU"
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PROCESY ZAAWANSOWANE

Soft Silent Pulse™ [SSP™)

e Proces, w ktérym stosowany jest tuk pulsacyjny, znacznie
cichszy niz standardowy puls. Soft Silent Pulse™ zalecany
jest gtéwnie do spawania stali nierdzewnej, gdzie wymagana
jest mozliwie najlepsza zwilzalnos¢. Mniejszy o potowe
poziom hatasu w poréwnaniu ze standardowym pulsem
gwarantujgcy wiekszy kamfort pracy i wptyw na otoczenie.
Ponadto stabilnosc tfuku w procesie pozwala na spawanie we
wszystkich pozycjach, a w szczegdlnosci w pozycji pionowej
z dotu do gory bez koniecznosci stosowania zakosow — gdy
dodatkowo zastosowany jest tryb spawania MechaPulse™.
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Speed Short Arc™ [SSA™])

e Szybki tuk zwarciowy [SSA™] pozwala na stosowanie tuku
zwarciowego w zakresie predkosci podawania drutu, ktore
sg stosowane zwykle przy globularnym transferze kropli
do jeziorka spawalniczego. Wartosci pradu stosowane
w tym procesie réznig sie wyraznie od wartosci pradu,
stosowanych podczas spawania typowym tukiem zwarciowym.
Wieksze predkosci podawania drutu wymagajg szybszego
formowania i odrywania kropli stopionego metalu.

OBEJRZY)
FILM

High Penetration Speed™ (HPS™)

e HPS™ [High Penetration Speed™) wykorzystuje specjalny
transfer natryskowy, w ktérym zastosowano bardziej skupiony
tuk i uzyskano gtebsze wtopienie. Proces HPS taczy dwie
gtéwne cechy: zapewnia nizsze napiecie, a wiec nizszg energie
oraz bardzo doktadng i dynamiczng regulacje parametrow
spawania. Potgczenie obu zalet pozwala uzyskac bardzo wysoka
produktywnos¢ przy optymalnej wydajnosci stapiania.

MECHAPULSE™

Wyzglad lica spoiny jak w spawaniu TIG,
wydajnosc spawania MIG/MAG*

e Zwiekszenie predkosci spawania (az do 4 razy szybciej.
e Zmniejsza ilo$¢ wprowadzanego ciepta oraz znieksztatcenia.
e Eliminuje konieczno$¢ spawania zakosami.
e Krotszy czas szkolenia.
e Bezwysitkowe spawanie w pozycji pionowej z dotu do gory.
e Przeznaczony do aluminium, stali weglowej

i nierdzewnej, wszystkie grubosci.

* na podstawie poréwnania MECHAPULSE™ i standardowego spawania TIG
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URZADZENIA WIELOPROCESOWE

nOWOSC)

FLEXTEC® 350XP CE
PROSTY. NIEZAWODNY. ELASTYCZNY.

e Niezawodne urzgdzenie wieloprocesowe o duzych mozliwosciach
e Technologia CrossLinc™ — kontrola napiecia na podajniku drutu bez dodatkowego przewodu.

Procesy

MMA, TIG, MIG/MAG,

MIG Puls, drut proszkowy,
ztobienie elektropowietrzne
(CAG-A), STT Field*
Zastosowanie

- Produkcja

w
W - Mozliwosc spawania MIG Puls. - Konstrukcje stalowe
w
=Bl Prosty — intuicyjny panel sterowniczy skraca czas ustawienia parametréw spawania. ‘ Erzaen;\,/i?krretowy
(=) . 0 wanl
iyl © Niezawodny — podzespoty przeznaczone sg g !
%é do pracy w bardzo wysokich temperaturach, Wejécie
o= stopien ochrony IP23 i klasa Desert Duty. DESERT
§§ e Elastyczny — kompatybilny z kazdym i) (2 DUTY
=3 podajnikiem drutu: analogowym, cyfrowym Wyjscie
i CrossLinc™ (tylko wersja standard).
W ZESTAWIE
- Przewdd zasilajgcy (2,6 m)
- Filtr CE
- o Zabezpieczenie Parametry Prad Ciezar Wymiary Stopien
Produkt Indeks Napiecie zasilania pradowe (A) spawania spawania (A) (kg) WxSxG (mm) ochrony
380/460/575/3-faz. 300/32V/100%, i
Flextec® 350XP CE K5422-1 10% 50760 Ha 21123/23 507AV/60% 5-425A 371 432 X330 x 609 1P23
FLEXTEC® 650X Procesy

MIG/MAG, drut proszkowy,
MMA, TIG DC, ztobienie,
spawanie tukiem krytym
Zastosowanie

- Przemyst ciezki

- Konstrukcje stalowe

- Produkcja ogdlna

- Przemyst okretowy

Uniwersalna technologia.

Technologia CrossLinc™ — kontrola napiecia na podajniku drutu bez dodatkowego przewodu.
Flextec 650X zostat wyposazony fabrycznie w filtr CE zgodny z normami europejskim.
Szeroki zakres napiecia zasilania 3-fazowego — 380-575V.

Urzadzenie wieloprocesowe do spawania MMA, TIG, MIG/MAG, drutem

proszkowym (FCAW)] oraz do ztobienia elektropowietrznego (CAG-A).

Maksymalny prad spawania 815A.

e Kompatybilno$c¢ z podajnikami drutu

. Wejscie
starszego typu (115V), oraz z nowymi
42V, cyfrowymi lub analogowymi. caswe) | Hz
Wyjscie
- Filtr CE
[PRADOTWORCZY.
Produkt Indeks Napiecie zasilania Zabezpieczenie Parametry Prad Ciezar Wymiary Stopien
(50-60 Hz) pradowe (A) spawania spawania (A) (kg) WxSXG (mm) ochrony
® } 380/460/575/3-faz. 750A/44V/60% )
Flextec® 650X K3533-1 +10% 61/50/40/ 57/47/38 650A/44V100% 10-815 74,8 554 x 410 x 745 P23

20
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URZADZENIA WIELOPROCESOWE

KOMPATYBILNE PODAJNIKIDRUTU*

Produkt Indeks Flextec® 350XP Flextec® 650X

LN-25X K4267-4 L] (]

ActiveX K3519-2 . .

Activ8X® Pipe™ K5240-1 .

LN-25 Pro K2613-5 U U]

LN-25 Pro Dual K2614-8 ] U w

LF52D K14335-1 ° L4 g
o w

LF56D K14336-1 . . E%

Linc Feed 33 K14030-1W . . iy

Linc Feed 33S K14051-1 . . Eg

Flex Feed 74HT K3883X . . o0&

Flex Feed 84 Single K5000-x . . Eé

Flex Feed 84 Dual K5002-x . . §§

Power Feed® 22 K14110-1 . °

Power Feed® 26 K14138-1 . o

Power Feed® 25M [obudowa aluminiowa) K2536-4 . .

Power Feed® 25M (obudowa plastikowa) K2536-5 ° U

Power Feed® 84 CE Single Ready PAK K3329-1-P o .

Power Feed® 84 CE Dual Ready PAK K3331-1-P . U

* wiecej informacji w czesci ,POLAUTOMATYCZNE PODAINIKI DRUTU"
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URZADZENIA DO PROCESOW ZAAWANSOWANYCH

POWER WAVE® 300C Procesy

MIG/MAG, drut proszkowy,

Wieloprocesowy i mobilny MMA, TIG AC/DC, ztobienie

e Dostarczany z wieloma zaawansowanymi programami spawalniczymi, przeznaczonymi Zastosowanie
do réznorodnych zastosowarn az do 350A. Profesjonalny mechanizm podawania drutu. - Produkgja ogélna

e Zawiera oprogramowanie oprogramowania Power Wave® Manager, - Serwis i naprawy
L ktére utatwia dobdr nastaw i usprawnia proces produkji. : GOSDOdarStM rolne
S © Aplikacja CheckPoint™ dostarcza dane o pracy urzadzenia i parametrach spawania oraz E;iglrzzis;'e'(k'
Eg przechowuje te dane w chmurze
;Q (dostep z dowolnego miejsca na Swiecie). Wejécie
=8 © Kompaktowa i wytrzymata obudowa (IP23) - testowana 3%
25 w najciezszych warunkach Srodowiskowych.
o Wyjécie
-

WIODACA NA RYNKU

5-LETNIA .
GWARANCIA = W

Produkt Indeks Napiecie zasilania Zabezpieczenie Parametry Prad Ciezar Wymiary Stopien
(50-60Hz) pradowe (A) spawania spawania (A) (kg) WxSXG (mm) ochrony
Power Wave® 300C 200-208/220-230 350A/31,5 V/40% i
Advanced K4490-2 380-415/460/575 4012512015 200A29 V100% 5-350 1025 | 1008 x 525 x 1006 1P23
POWER WAVE® 5500 Procesy
Wieloprocesowe i wszechstronne MMA, TIG, MIG/MAG,
MIG Puls, drut proszkowy,
e Dostarczane z wieloma zaawansowanymi programami spawalniczymi, zfobienie
przeznaczonymi do réznorodnych zastosowan az do 550A. Zastosowanie
e Zawiera oprogramowanie oprogramowania Power Wave® Manager, - Produkcja
ktore utatwia dobdr nastaw i usprawnia proces produkji. - Przemyst okrgtowy

e Aplikacja CheckPoint™ dostarcza dane o pracy urzgdzenia + Konstrukeje stalowe

i parametrach spawania oraz przechowuje

te dane w chmurze (dostep W;Jsc':o
z dowolnego miejsca na Swiecie).
e Kompaktowa i wytrzymata obudowa Wyjscie

(IP23) - testowana w najciezszych
warunkach Srodowiskowych.

WIODACA NA RYNKU

5-LETNIA
GWARANCJA

Produkt Indeks Napiecie zasilania Zabezpieczenie Parametry Prad Ciezar Wymiary Stopien
(50-60Hz) pradowe (A) spawania spawania (A) (kg) WxSXG (mm) ochrony
Power Wave® S500 K3168-1 90/60/45/35 500/39V/60% 5-550 68 570 x 356 X 630
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URZADZENIA DO PROCESOW ZAAWANSOWANYCH

POWER WAVE® R450

Potezne urzadzenie przemystowe do spawania zrobotyzowanego 450A

Procesy

TIG DC, TIG Puls, MIG/MAG,
MIG Puls, drut proszkowy,
Hyperfill®, Low Fume
Pulse™

Zastosowanie

- Przemyst motoryzacyjny
- Przemyst 0gdlny

- Przemyst ciezki

e Wiodgcy produkt dla przemystu — najwieksze predkosci spawania, najmniejsza ilos¢ odpryskow,
najlepsze wypetnianie przy niedoktadnym spasowaniu elementéw spawanych i Swietny przetop.
e Najlepszy cykl pracy, mozliwy do osiggniecia dzieki najszybszemu
interfejsowi dla zastosowan zrobotyzowanych — ArcLink®.
e taczenie materiatdw o szerokim zakresie grubosci zaczynajac od 0,6mm.
e Tryb oszczedzania energii — pobGr mocy ponizej 50W w trybie uspienia — ograniczenie

kosztow operacyjnych. Wejscie

5
FAZOWE) Hz

Wyjscie
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WIODACA NA RYNKU

5-LETNIA
GWARANCJA

Produkt Indeks Napiecie zasilania Zabezpieczenie Parametry Prad Ciezar Wymiary Stopien
(50-60Hz) pradowe (A) spawania spawania (A) (kg) WxSXG (mm) ochrony
Power Wave® R450 K3455-1 230/380/415/460/575V 60/54/30/27/21 500/39V/60% 5-550 68 570 X 356 X 630 1P23
POWER WAVE ® 5700 Procesy
Wysokie osiggi w spawaniu zautomatyzowanym m:\éAF; TIIG,dMIE/MAG.
uls, aru

proszkowy, ztobienie
elektropowietrzne (CAG),
HyperfFill®, HDT

Zastosowanie
- Przemyst ciezki

e Wybierz model Power Wave® 5700 ze wzgledu na wysoki prad spawania, wysoki
cykl pracy wymagany w produkcji ciezkiego sprzetu, transporcie i innych gateziach
przemystu. Rekomendowany do drutdw spawalniczych o $rednicy od 1,6 mm (1/16 cala),
Power Wave® 5700 moze by¢ uzywany w przemystowym spawaniu pétautomatycznym,
zmechanizowanym i zrobotyzowanym - jak réwniez do spawania tandem (dwie elektrody),
uzyskujac wysokie wydajnosci

stapiania. Urzadzenie jest odpowiednie W;Jsc':o
takze do ztobienia tukowego.
Wyjscie
S 27
%Wawr
e . =
WIODACA NA RYNKU % % =
5-LETNIA HSS
— —
—— %__ ——
GWARANCIA S
== —
~
Produkt Indeks Napiecie zasilania Zabezpieczenie Parametry Prad Ciezar Wymiary Stopien
(50-60Hz) pradowe (A) spawania spawania (A) (kg) WxSXG (mm) ochrony
380-415/440- 700A/44V100%
Power Wave® 5700 K3279-1 260/500/575V 55/46/42/38 (900A/44V/60%) 20-900 175 765 x 485 x 932 P23
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URZADZENIA DO PROCESOW ZAAWANSOWANYCH

PlPEFABTM CE Procesy

MMA, TIG (HF &
TouchStart® TIG), MIG/
MAG, STT® MIG, MIG Puls,
drut proszkowy
Zastosowanie

- Rury i zbiorniki
- Rurociagi technologiczne

Przetomowa wydajnosc¢ i prostota.

e We wszystkich aspektach spawania, od warstwy graniowej po lico spoiny,
PIPEFAB™ charakteryzuje wysoka jakosc¢ i wydajnos¢ procesu.
e Stworzony w Lincoln Electric proces STT® byt wiodacym na rynku rozwigzaniem spawania
warstwy graniowej z odstepem rowka. Po kilku dekadach podnieslismy wydajnosc¢
tego procesu na jeszcze wyzszy poziom — czynigc go lepszym niz kiedykolwiek.
e (Oparty na opatentowanej technologii Cable .
Wejscie

View™, system PIPEFAB™ w sposadb ciggty

monitoruje indukcyjnos¢ przewodow
Wyjscie

i dostosowuje przebieg pradowy tak, aby
AC

utrzymac dynamike tuku (szczegélnie
w przypadku dtugich lub zwinietych
przewodow o dtugosci do 20 m).
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WIODACA NA RYNKU %:-:
5-LETNIA =
GWARANCIA s

Produkt Indeks Napiecie zasilania Zabezpieczenie Parametry Prad Ciezar Wymiary Stopien
(50-60Hz) pradowe (A) spawania spawania (A) (kg) WxSXG (mm) ochrony
Pipefab™ CE K3732-1
P 230/ 380/‘/”5/‘:460/ 575V 53/46/26/24119 40026/100% 5-400 94 | 560 x432x 863 P23
Pipefab™ CE Ready Pak K14283-1 50/60 Hz
POWER WAVE® ADVANCED MODULE e

MIG/MAG AC, MIG AC Puls,
TIG (AC, DC-, AC/DC), Low
Fume Pulse™ (S500 i R450)

Urzadzenie do proceséw zaawansowanych

e Kontrola charakterystyki prgdowej AC dla procesu MIG Puls oraz TIG
dla Zzrédet Power Wave serii S i R (za wyjgtkiem 3000).

o Modut wykorzystuje impuls wysokiej czestotliwosci do Wejécie
zainicjowania tuku w procesie spawania TIG.
e Budowa modutowa pozwala na szybkie podtaczenie i komunikacje Wyjécie

z kompatybilnym zrédtem Power Wave®.
e Wsparcie dla procesu STT®, przeznaczonego do wysokojakosciowego
Spawania rurociggdw i cienkich blach.

WIODACA NA RYNKU

5-LETNIA

EdfEen

Napiecie zasilania Parametry Ciezar Wymiary Stopien
Produkt Indeks pig spawania (kg) WxSxG (mm) ochrony
Power Wave® Advanced Module K3685-1 40V DC 350A/40% 33,8 292 X 356 x 630 P23

24
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URZADZENIA DO PROCESOW ZAAWANSOWANYCH

POWER WAVE® STT® MODULE Procesy

Wsparcie dla procesu STT®. GMAW-STT®, Low Fume
Pulse™ (S500 i R450)
e Umozliwia wszystkim kompatybilnym zrédtom Power Wave® serii S (poza 5700) oraz
serii R prace w trybie przenoszenia kropli metalu sitami napiecia powierzchniowego Wejscie
(Surface Tension Transfer®), ktéry charakteryzuje sie niezréwnang
kontrolg jeziorka spawalniczego. s
e Utatwia spawanie cienkich blach oraz wykonywanie
krytycznych warstw graniowych przy spawaniu rur.
e Budowa modutowa pozwala na szybkie podtgczenie
i komunikacje z kompatybilnym Zrédtem Power Wave?®.

Wyjscie

EEu
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WIODACA NA RYNKU

5-LETNIA
GWARANCIA

Napiecie zasilania Parametry Ciezar Wymiary Stopien
Produke Ll pie spawania (kg) WxSXG (mm) ochrony
Power Wave® STT® Module K2921-1 40V DC 500A@60% 213 292 X 356 X 630 P23

MODUt POWER WAVE®
WIRELESS CONNECTIVITY

Prosta i szybka komunikacja bezprzewodowa

Komunikacja

- Wi-Fi 80211 a/b/g/n
(Wi-Fi1/2/3/4)

- Bluetooth 41

- Ethernet

Zalecane Zrodta pradowe
- Power Wave® S500
- Power Wave® R450

- Power Wave® R500
- Power Wave® 5700

e Prosta integracja z istniejgcymi systemami
komunikacyjnymi Power Wave®.

e Szybkiitatwy montaz — modutowa konstrukcja
umozliwia bezproblemowsg instalacje, bez
koniecznosci dtugiego przestoju.

e Wtasny wyswietlacz — wygodny pomiar napiecia tuku
i pradu spawania bezposrednio na zrddle pragdowym.

Produkt Indeks Komunikacja Szyfrowanie
Modut Power Wave® Wireless Connectivity K4352-1 Wi-Fi 80211 a/b/g/n @ 2,4 GHz, Bluetooth 411 starszy, | WEP WPA, WPA2, WPA
Modut Power Wave® Wireless Connectivity (tylko 5700) K4352-2 Ethernet Port ENT
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PROCESY ZAAWANSOWANE

vaerF“'@ e Wyzsza wydajno$¢ stapiania. Sredni

. . wzrost wydajnosci stapiania do 50%
Wigksze spoiny, przy zachowaniu tatwosci spawania.
szybsze spawanie e tatwa kontrola jeziorka spawalniczego.

e tatwiejsze spawanie.
Mozliwos¢ wykanania duzych spoin.

?

=

o

=

22

=0 . Lo
=4 Rapld X@ ° Prze’fom w Wydamosm
oa o ) proceséw spawania.
=g Wysoka predkos¢ spawania, o Zwiekszenie predkosci spawania 0 40%.
s

==

=_

niska energia liniowaimatailo$¢ o Spadek ilosci odpryskéw 0 30%.
odpryskow — bez kompromiséw

3

RapidArc® e Najlepszy proces wysokowydajnego
. . spawania do zastosowan przemystowych.
Maksymalna predkoscspawania o zwiekszenie predkosci spawania o 50%.

Spadek ilosci odpryskow o 15%.

STAL | STAL NIERDZEWNA

Precision PU|SETM e |epsze spawanie w pozycjach
wymuszaonych.

Wysoka wydajnos¢ spawania e Zwieksza kontrole jeziorka

pulsem dla prac wymagajacych spawalniczego.

elastycznosci e Ogranicza ilo$¢ wprowadzonego ciepta.
e Utatwia spawanie waskich szczelin.

F

Low Fume Pulse™ e tatwost spawania, szczegdlnie
L dla poczatkujacych.

Lepsze spoiny i czystsze e Zmniejszona 0 66% emisja dymaéw

Srodowisko pracy. spawalniczych w poréwnaniu

z procesem CV.
e Doskonata stabilnos¢ tuku.

e Ekstremalnie niska ilos¢ odpryskow. Low Fume Pulse™

< Rap|d yAS * Bardzo niska porowatos¢ . —
<Zt L . wewnatrz spoiny przy utrzymaniu

= Najnizsza porowatosc, wysokich predkoéci spawania.

S najwyzsza predkos¢ spawania e Ulepszony wyglad spainy.

Z .

S ml P o v <
3 N WIECEJ INFORMAC)I Typowy proces

< W BROSZURZE RAPID Z®

&
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PROCESY ZAAWANSOWANE

Zwiekszenie predkosci spawania 0 40%.
Wzrost wydajnosci stapiania 0 75%.
Ulepszona zdolnos¢ wypetniania szczelin.
Mniejsze ryzyko przepalen.

AC Aluminium Pulse
Zwiekszona wydajnos¢ i jakos¢
spawania aluminium.

1l
=
>
= G
= PU|SE'0I‘I'PU|SE® e Doskonata kontrolg ilosci o
=) L . wprowadzonego ciepta, szczegoinie
= | Wydajnoéc spawania MIG/ wazna dla cienkich blach
MAG. Wyglad spoiny (0o grubosci ponizej 7 mm)
charakterystyczny dla e Eliminuje koniecznosc¢
spawania TIG. spawania zakosami.

e Doceniany przez wszystkich spawaczy,
niezaleznie od poziomu umiejetnosci.

e Do spawania aluminium, gdy wydajnos¢
i wyglad spoiny sg krytyczne.

STT® e tatwe wykonanie warstwy

. graniowej, nawet przy mniejszych
Sprawdzone w branzy umiejetnosciach operatora.
spawanie warstwy graniowej e Eliminuje najczestsze problemy zwigzane
potaczen rurowych z przepalaniem i brakiem przetopu.

e Wiekszy scieg, ptaskie lico spoiny,
doskonata warstwa graniowa,
bardzo dobre wtopienie.

STAL NIESTOPOWA, NIERDZEWNA
ORAZ STOPY NIKLU

Ac_STTTM e Sprawdzony proces STT® 0.6
. . z kontrolowanym czasem polaryzacji it ek

< NallePSZE‘bera“ZV . dodatniej/ujemnej AC. 3
= rozwigzanie do spawania e Doskonata kontrola ilosci :
2 cienkich blach. wprowadzonego ciepta. i rowek
o e Brak przepalen i odpryskdw. SRS o
L|7‘ ACBalance
Ll |l |l |l |l Il |l |l |l II |l Goracy
— 100%
=
- JLALiLiLlLlLlL'r_'r'r _
<C
= "L'L‘L'L'L'r'r'r'r'r s
(V]

e -

TTrTYrTrrrroroTr >,
> Power MOde® e Zapewnia stabilny tuk
-‘<‘ . i mniejsze wahania pradu.
= Uniwersalny proces do e Bardziej jednorodne wtopienie.
- wymagajacych zastosowan. * Mnigjsza liczba wad spowodowanych
<E"~ niedostatecznym przetopem.
[N E]
=
N
(=)
o

www.lincolnelectric.pl 27

w
=
(=}
o
o
[
[+ 4
w
=
=
o
<
=
=
(Lo}
=

| WIELOPROCESOWE




PROCESY ZAAWANSOWANE

OPTYMALNE PARAMETRY tUKU. ODPOWIEDNI PROCES
SPAWALNICZY DO KAZDEGO ZASTOSOWANIA

Dzigki Wavifdorm.cOntrol ZMIENNE PARAMETRY PROCESU | Materiat spawany / Gaz ostonowy /
TEChPO_IOgV ! kazdy proces SPAWANIA: Pozycja spawania
bedzie idealnie dopasowany

do wymagan uzytkownika.

PARAMETRY MAJACE WPLYW NA | Predkosc spawania/ Odpryski /ﬁ
WYDAJNOSC: Dopasowanie elementéw
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ROZWQOJ NASZYCH PROCESOW SPAWALNICZYCH

Hot Wire Tandem HyperFill®
. AC Aluminium Smart Pulse™
AdvPul Pglse OnMPléllsg@ AC-STT™ AC Precision
v.Pulse ower Mode Precision Pulse™ STT® Braze Pulse
Soft & Crisp Rapid X
STT® Pulse RapidArc® Rapid Z® Low Fume Pulse™ Process HDT™
‘o ® ‘o [ ‘o ) ° o‘ [ i [ [ o‘ o —

99> 99, 709> 1999 <Ops <07 <Op <On <O <01 <On <On <0p <0 }

Lincoln Electric jest pionierem procesu STT (Surface Tension Transfer), Kolejne Wfazie rozwoju | badaﬁl

bedacego odmiang spawania MIG/MAG tukiem zwarciowym.

Bezptatne aktualizacje

* Niektdre procesy wymagaja zastosowania

WSZYSTKIE PROCESY SPAWALNICZE.
DLA KAZDEGO SEGMENTU RYNKU | ZASTOSOWANIA

/e

ﬁ MIG/MAG TIG 1 B
L MIGAC o%  TIGHF £ ZtOBIENIE
=—= MIGPULS —> TIGAC =

o
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URZADZENIA DO PROCESOW ZAAWANSOWANYCH

PELNA KONTROLA KAZDEGO URZADZENIA
| PROCESU SPAWANIA

Spawanie jest jedng z najbardziej ztozonych czynnosci w procesie
produkcji, a przy tym czesto wykonywang bez nalezytej kontroli.

y Y TV C265E0 WYKOT . Power Wave® umozliwia:
Jakosc¢ spawania zalezy w duzej mierze od tego czy kazdy
spawacz na wszystkich zmianach wykonuje spoiny o tych samych o Standaryzacje i zapamietanie ustawien
parametrach. Jest oczywiste, ze stanowi to spory problem, Zmniejszenie roznic wynikajacych
skutkujgcy obnizeniem jakosci i dodatkowymi kosztami. z pracy réznych operatoréw
Platforma Power Wave® pozwala zmniejszy¢ to ryzyko Poprawe zgodnosci zwymaganiami
i wyeliminowac odchytki w procesie spawania. instrukcji WPS
Zaprojektowane z my$lg o spawaczach, technologach Lepsza I_(once|_1trach opera}ora nasamym
i inzynierach nadzoru, narzedzia Power Wave® pomagaja spawaniu, a nie na regulacji urzadzenia

w standaryzacji procesdéw spawania, poprawiajg jakosc¢ spawania Przesytanie parametréw miedzy urzadzeniami
i jednorodnosc¢ wykonania kolejnych spaoin oraz eliminujg czas
na rozstrzyganie watpliwosci przez operatorow.

POWER WAVE® MANAGER

e Zdalna konfiguracja.

e Prosta unifikacja ustawien
catej grupy urzadzen.

e Precyzyjne dopasowanie parametrow
procesu i przestanie ich do urzgdzenia.

Power Wave® Manager

» Konfiguracja komunikacji sprzetowej.

» Przechwycenie, zapamietanie i przestanie
ustawien od stacji do stacji.

Zarzadzanie kalibracja urzadzenia.
Pamiec procedur uzytkownika.
Testy diagnostyczne.

MIG/MAG INWERTOROWE
| WIELOPROCESOWE
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URZADZENIA DO PROCESOW ZAAWANSOWANYCH

WELD SEQUENCER

Przetozenie skomplikowanych informacji, zawartych w papierowej
instrukcji spawania na prostg i zrozumiata dla uzytkownika

forme graficzng wykonywanych prac spawalniczych. Dzieki temu
szkolenie spawaczy, interpretacja przez nich instrukcji spawania
czy wykonanie poprawnej spoiny oraz weryfikacja jej jakosci nie
stanowig juz duzego problemu.

Przewodnik krok po kroku dla spawacza.

tatwy do sledzenia interfejs graficzny.

Czytelnie zdefiniowany kazdy etap montazu.

Jasno okreslone miejsce i sposob wykonania kazdej spoiny.

WELD IN 1 PLACE
bk 3 WELD - SIDE OF BRACKET

Zastosowania Weld Sequencera

Zt0ZONE OPERACJE
POLAUTOMATYCZNE \

Kompleksowe zarzgdzanie procedurami
spawalniczymi, mocowaniami
maontazowymi i identyfikacja czesci.

Automatyczne sterowanie spawalniczym zrodtem
pradowym w oparciu o specyfikacje techniczna
spawania.

e Wyeliminowanie pominietych etapéw spawania.

Uproszczona instrukcja spawania, mniejsze
koszty poprawek, szybka kontrola jakosci spoiny.

tatwe zrozumienie procesu podczas szkolenia.

i

Ulepszony cykl pracy.
Mnigjsze koszty szkolenia.

PROSTE OPERACIE
POLAUTOMATYCZNE

Weryfikacja kontroli jakosci
zgodnie z instrukcjg WPS
i liczba wykonanych spoin

20~ Poréwnanie wynikéw szkolenia

Liczba btedow

[ Szkolenie eksperckie
Szkolenie tearetyczne
Bl Szkolenie z Weld Sequencerem

Redukcja
niezgodnosci

Spoiny Btedne procedury Poza Brakujace Btedy ZOBACZ WIECE)
akceptowalne spawania sekwencja spoiny montazowe INFORMACI NA TEMAT
WELD SEQUENCERA

30
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URZADZENIA DO PROCESOW ZAAWANSOWANYCH

INFORMACJE, KTORE PROWADZA DO NOWYCH ROZWIAZAN

Powodzenie kazdej operacji spawania, zardwno matej, jaki i duzej, oznacza uzyskanie najwyzszej wydajnosci, braku wad

i jednoczesnym spetnieniu wymagan klienta. Czy potrafisz okresli¢ rzeczywista wydajnos¢ swoich prac spawalniczych?
Opieranie sie na tradycyjnych metodach zbierania i analizowania wskaznikéw pracy operatora jest bardzo ucigzliwe i czesto
nie zapewnia rzeczywistych i kompletnych danych.

Zaawansowana monitoring produkcji Power Wave® pozwala na odejscie od starych metod i zastosowanie inteligentnej
platformy, wykorzystujacej koncepcje Internetu Rzeczy (IoT). Zapewniajac w czasie rzeczywistym kompletny obraz
catej operacji spawania, platforma Power Wave® dostarcza doktadne informacje, niezbedne do podejmowania decyzji

i umozliwiajace state ulepszanie procesu.

CHECKPOINT®
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WIECE)
INFORMACJI
W INTERNECIE

e Wiecej niz baza danych.
e Monitoring produkcji spawalniczej.

Dzieki Checkpoint® mozesz:
o oszacowac RZECZYWISTE KOSZTY spawania

« oceni¢ RZECZYWISTA JAKOSC spoiny KAV
o zapewni¢ WEASCIWA WYDAJNOSC procesu 2

Potezne narzedzie do wizualizacji danych

e Petna prezentacja operacji spawania.
e Zrzuty ekranowe z pulpitu uzytkownika.
e Pogtebiona analiza parametrdw spawania.

tatwy eksport danych

e Eksportuj surowe dane.
e Okresl jakg ilos¢ danych potrzebujesz.

ALERTY GOSPODARKA MONITORING
MATERIALAMI PRODUKCII
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URZADZENIA DO PROCESOW ZAAWANSOWANYCH

WELDSCORE®

Zintegrowana technologia monitorowania jakosci.

Ocena jakosci spoin na podstawie okre$lonego wzorca.
Prosty, zrozumiaty system oceny jakosci dla kazdej spoiny.

Monitoring rzeczywistych parametréw bezposrednio przy
tuku spawalniczym, a nie na czujnikach zewnetrznych.

e Parametry tuku przekazywane w czasie rzeczywistym
- szybka weryfikacja operacji spawania.

WeldScore® jest narzedziem przeznaczonym do monitorowania operacji spawalniczych w oparciu o wzorcowa prébke i nie
zastepuje procedur oceny jakosci, takich jak badania nieniszczace lub niszczace.

w
=
o
oW
o=
x
wil
=0
=20
—
oo
=5
=o
5=
==
=_

WeldScore® 990/0 . WeIdScore®4 (o) !WeldScore®15°/o
Akceptowalna jakosc spoiny — dostateczna Spoina nieakceptowana — niewystarczajgcailoé¢  Spoina nieakceptowana — niewtasciwa
ochrona gazu pozwala utworzy¢ potaczenie gazu ostonowego powoduje wyraznie widoczng mieszanka gazu zwieksza ilos¢ odpryskow.
spawalnicze bez wad. porowatosc.

TRUE ENERGY®

True Energy® jest zastrzezong technologig Lincoln Electric, ktéra wykorzystuje wbudowany w kazde Zrodto pradowe Power
Wave® cyfrowy system sterowania, do okreslenia chwilowej ilosci ciepta wprowadzonego do spoiny. Wartos¢ ta, wraz

z dtugoscia spoiny moze zostac¢ wykorzystana przez uzytkownika do obliczenia wartosci energii liniowej. Obliczenia energii
liniowej sg szeroko stosowane w przemysle spawalniczym, a precyzyjna estymacja tego parametru ma ogromne znaczenie.

¢ Funkcja dostepna we wszystkich zrodtach pragdowych
Power Wave® firmy Lincoln Electric.

e Szybkie dostosowanie sie do zmian wymagar ASME,
dotyczgcych ilosci wprowadzonego ciepta.

¢ Nie sg potrzebne dodatkowe urzadzenia czy moduty pomiarowe.
e Doktadne pomiary charakterystyk proceséw zaawansowanych.

Typowa kalkulacja energii liniowej Kalkulacja energii liniowej True Energy® e e e
A Wartos¢ True Energy®

ENERGIA __ V-A*60  )q | ENERGIA _ &Y /mm

LINIOWA ™ predkos¢ spa- LINIOWA Dtugos¢ spoiny
wania

BEZPLATNE OPROGRAMOWANIE POWER WAVE®

Zaktualizuj BEZPLATNIE swoje oprogramowanie Power Wave®* & =[]
Dostep do najlepszego w branzy spawalniczej oprogramowania narzedziowego. A
Bezptatne aktualizacje oprogramowania oznaczaja: [=]

ZAKTUALIZUJ SWO)

e NOWA funkcjonalnosc.
e NOWA wersje oprogramowania do monitoringu.

POWER WAVE®

e NOWA innowacyjng charakterystyke pradu spawania. www.PowerWaveSoftware.com

* nie dotyczy Weld Sequencera
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MIG/MAG INWERTOROWE
| WIELOPROCESOWE

HYPERFILL® = = &

WIEKSZE SPOINY,

SZYBSZESPAWANIE
MIG/MAGW TRYBIE
POLAUTOMATYCZNYM

e,
v &":::::'4

* Unikatowy proces MIG/MAG, dwa druty wjednym ftuku

W innowacyjnej konstrukcji typu twiﬁ-@ire, HyperFill® wykorzystuje
dwa druty o mniejszej $rednicy, ktoreaytwarzaja wieksze krople
stopionego metalu i wiekszy stoiek’rﬁ'ku.

Powstaje wiec duze jeziorko spawalnicze, ktdre tatwiej jest kontrolowac.
W efekcie mozliwe jest zwiekszenie uzysku stopiwa Srednio 0 50%,

w porédwnaniu z tradycyjnymi procesami jednodrutowymi.

HyperFill® to opatentowane i licencjonowane rozwigzaniedla spawania MIG z podwdjnym drutem, ktdre
zostato zaprojektowane specjalnie do pracy z wybranymi drutami spawalniczymi Lincoln Electric. Aktywacja
rozwigzania moze wymagac zakupu specjalnej licencji. Wiecej szczegétéw w publikacji MC20-106. I L I N c 0 L N ®

ELECTRIC
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URZADZENIA DO PROCESOW ZAAWANSOWANYCH

PAKIET HYPERFILL®
SEMI AUTOMATIC READY PAK

Umozliwia podawanie dwaéch drutéw litych o srednicy 1mm. Dla drutéw 1,2 mm oraz MCW,
czesci eksploatacyjne nalezy zamawiac oddzielnie.

w
=
o S
o w Produkt Indeks Zalecanailo$c¢
Sz
x ) Tuleja wlotowa HyperFill® K4389-1 1
= g Prowadnik do uchwytu Magnum Pro —24mm/45m KP44-332-15 1
=
= g Kofcéwka pradowa HyperfFill® = 1,2 mm KP4482-047 10
part yfuzor gazowy HyperFi 4481-1 2
=S HyperFill® KP.
w
ft =l Dysza HyperFill® KP4120-1-75R 2
=— Zestaw rolek podajacych HyperFill® (0,045) KP4388-2 1
Zestaw rolek podajacych HyperFill® (0,045) FCW KP4388-3 1
Kaseta sterownicza K4997-1 1

)} 1 ] =

Tuleja wlotowa Prowadnik do uchwytu Koricéwka pradowa Dyfuzor gazowy Dysza HyperfFill® Zestaw rolek podajacych
HyperFill® Magnum Pro —2,0 mm HyperFill® —1,0 mm HyperFill® KP4120-1-75R HyperFill® 1,0 mm
K4389-1 /45m KP4482-040 KP4481-1 KP4388-1
KP44-564-15
W ZESTAWIE
Produkt Indeks
« Power Wave® S500 K3168-1
- PF84 Pak K3329-2-P pojedynczy HyperFill® Ready Pack single CE K14209-2
lub K3331-2-P podwéjny HyperFill® Ready Pack dual CE K14210-2
- Adapter do dwdch szpul drutu K14207-1 HyperFill® One Pak single CE K14365-2
« Coolarc® 50 K14050-1 HyperfFill® One Pak dual CE K14377-2
- PowerWave® Cart K3059-4 Wyposazenie
+ Magnum pro one 4,5 m pak . opcjonalne:
2 X1 mm K4651-040 Przewdd zespolony do Ready pak lub One Pak mozna dobrac zaleznie Wazek do PF84
+ Przewod masowy 5 m od wymaganej dtugosci: HyperFill®
. . . K14331-1
i chtodziwo w zestawie
Produkt Indeks
Przewdd zespolony 3 m (95 mm?, 5-pin / 5-pin) K10349-PGW-3M
Przewad zespolony 5 m (95 mm?, 5-pin / 5-pin) K10349-PGW-5M
Przewdd zespolony 10 m (95 mm?2, 5-pin / 5-pin) K10349-PGW-10M o
Przewdd zespolony 15 m [95 mm?, 5-pin / 5-pin) K10349-PGW-15M 3 @
Przewdd zespolony 20 m (95 mm?, 5-pin / 5-pin) K10349-PGW-20M e
Produkt Indeks
Robotic Power Wave® S700 one pak K14292-1

W ZESTAWIE

« Power Wave® 5700 K3279-1

« Autodrive 4R220 K3561-1

- Sterownik Autodrive 19 K3004-2
« Cool Wave™ 20S K4713-1

Uchwyt do spawania zrobotyzowanego i dodatkowe wyposazenie robota nalezy
zamawiac oddzielnie.

Skontaktuj sie w tej sprawie z przedstawicielem Lincoln Electric.
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PODAINIKI DRUTU
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Produkt Indeks a4 & & » »n oD o o o

Power Feed® 25M (obudowa aluminiowa) K2536-4 . . . . . .

Power Feed® 25M (obudowa plastikowa) K2536-5 . . . . [

LF52D K14335-1 o ° ° . o L]

LF56D K14336-1 . . . . . .

Power Feed® 22 K14110-1 ) . . .

Power Feed® 26 K14138-1 . . . L]

Power Feed® 56D K14392-1 ®

PODAJNIKI CROSSLINC™

LN-25X™ K4267-4 ° .

Activgx™ K3519-2 L] L]

Activ8X® Pipe™ K5240-1 .

PODAJNIKI ANALOGOWE (PRZEWOD STEROWNICZY 14-PINOWY) LUB PODAJNIKI ACROSS-THE-ARC

Linc Feed 33 K14030-1W . .

Linc Feed 33S K14051-1 . .

LN-25 Pro K2613-5 L] L]

LN-25 Pro Dual K2614-8 . .

FlexFeed 74HT K3883-x (] (]

Flex Feed 84 Single Bench K5000-x . .

Flex Feed 84 Dual Bench K5002-x . .

MODULY ZAAWANSOWANE

Power Wave® Advanced Module K3685-1 L]

Power Wave® STT® Module K2921-1 L]

Modut Power Wave® Wireless Connectivity K4352-1 .

Modut Power Wave® Wireless Connectivity (tylko 5700) K4352-2 [

& 1
Power Feed® 22 Power Feed® 26 Activex™ LN-25X™ Power Feed® 56D
K14110-1 K14138-1 K3519-2 K4267-4 K14392-1
Power Feed® PF25M Power Feed® 84 SINGLE Power Feed® 84 Dual LF52D LF56D
(A/P) K3329-1-P K3331-1-P K14335-1 K14336-1

K2536-4 K2536-5

www.lincolnelectric.pl
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UCHWYTY MIG

LG PROMIG 230T LG PROMIG 270 LG PROMIG 300 LG PROMIG 400

LG PROMIG 330W LG PROMIG 400W LG PROMIG 500W

Patrzstr.9

Szczeg6ty nastr. 85
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Produkt Indeks R RV R A - - - - - - v v vl vl vl - -
CHEODNICE
COOL ARC® 26 K14182-1 oo 0o 00
Cool Arc®40 K1813-1 .
Cool Arc® 46 K14105-1 .
Cool Arc® 50 K14050-1 .
Cool Wave™ 20S K4713-1 oo
Cool Arc® 60 K14297-1 oo
Freezcool — chtodziwo do palnikéw (9,6 1) \W000010167 oo 0o 000 00 . oo
PODWOZIE
Podwozie czterokotowe (180(/2000) K14114-1 oo
Skrzynka narzedziowa do podwozia (180C/2000) K14115-1 oo
Podwozie dwukotowe W000375730 .
Podwozie czterokotowe (Speedtec® 320CP) K14096-1 (]
Podwozie czterokotowe (Speedtec® 400SP/5005P) K14298-1 oo
Podwozie czterokotowe (dwa podajniki + dwie butle z gazem) K14346-1 oo
Podwozie czterokotowe [Flextec & PowerWave) K3059-4 o0 oo
Podwozie czterokotowe (Power Wave®S) K14085-1 .
Adapter wdzka (Speedtec 320CP) K14193-1 .
ROLKI PODAJACE
Rolka podajaca (1 szt. / $rednica 37 mm)* KP14016-XX o o0
Zestaw rolek podajacych [2 szt. / srednica 37 mm) KP14017-XX .
Zestaw rolek podajacych (4 szt. / $rednica 37 mm)* KP14150-XX e o 0o 0 0 0
Zestaw do spawania aluminium 1,0 - 1,2 mm W000277622 .
Rolki podajace do drutu litego* KP1696-X (]
Rolki podajace do drutu proszkowego* KP1697-X .
Rolki podajace do drutu aluminiowego* KP1695-X .
Rolka podajaca (1 szt. / srednica 30 mm)* KP69025-X i

* Wiecej informacji w czesci Wyposazenie dodatkowe”

Cool Arc® 46 Cool Arc® 50 Cool Arc® 60 Cool Wave™ 20S COOL ARC® 26 Woézek na zrédto
K14105-1 K14050-1 K14297-1 K4713-1 K14182-1 pradowe i podajnik drutu
K3059-4
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AKCESORIA
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Produkt Indeks AAASELERLEEREEEEGFF il »
PRZEWODY g
o w
Sz
Przewdd zespolony (chtodzenie powietrzem)* K10349-PG-XM oo 5 8
Przewdd zespolony (chtodzenie cieczg)* K10349-PGW-XM oo E E
Przewdd zespolony (chtodzenie powietrzem)* K14198-PG-XM oo |0 oo G 5
Przewdd zespolony (chtodzenie cieczg)* K14199-PGW-XM oo e oo ; =
Przedtuzenie przewodu zasilajacego 70 mm? (5;10; 15; 30 m) TM(M)-TM(Z) K14166-X (X=1,2, 3, 4) oo oo e oo oo E g
Przedtuzenie przewodu zasilajacego 95 mm? (5; 10; 15; 30 m) TM(M)-TM(Z) K14167-X (X=1, 2, 3, 4] o oo 0|00 0|0 oo ==
Przewdd zasilajacy 3 m — koricéwki oczkowe — 600A/60% K1842-10 . (]
Przewdd zasilajacy 10,6 m — koricowki oczkowe — 600A/60% K1842-35 . (]
Przewad zasilajacy 18,3 m — koncowki oczkowe — 600A/60% K1842-60 L] L]
Przewdd zasilajacy 33,5 m — kofcdwki oczkowe — 600A/60% K1842-110 . .
Przewdd sterowniczy ArcLink 2,4 m) K1543-8 oo |o e ol e
1Pdr_zpeird:rtjzz]acz przewodu sterowniczego do podajnika analogowego 3 m — 14-pin (M) / K1797-10 ole
/F){je;i;ufg]cz przewodu sterowniczego do podajnika analogowego 76 m — 14-pin (M) K1797-25 ole
/P]rje;;ufza]cz przewodu sterowniczego do podajnika analogowego 15,2 m — 14-pin (M) K1797-50 ole
f{f&’rﬂu&a}cz przewodu sterowniczego do podajnika analogowego 30,5 m — 14-pin (M) K1797-100 ole
Uchwyt elektrodowy 200A, przewdd 3/5 m E/H-200A-25-3M LN
Uchwyt elektrodowy 300A, przewdd 5/10 m (x=5, 10) E/H-300A-50-XM o o 0 0|0 .
Uchwyt elektrodowy 400A, przewdd 5/10 m (x=5, 10) E/H-400A-70-XM e 0|0 0|0 0 00 0 0 e 0 0 0 0 0 o
Przewdd masowy z zaciskiem 2004, 510 m GRD-200A-35-5M oo o
Przewod masowy z zaciskiem 300A, 5/10 m (x=5, 10) GRD-300A-50-XM o o 0 0o .
Przewdd masowy z zaciskiem 4004, 5/10/15 m (x=5, 10, 15) GRD-400A-70-XM o o 0|0 o 0 0 0 0 oo . [
Przewdd masowy z zaciskiem 600A, 5/10 m (x=5, 10) GRD-600A-95-XM | o o o o 0 0 0|0 0 0 0 0 0 0 0 0 o
ZDALNE STEROWANIE | PANEL STEROWNICZY
Zdalne sterowanie 15m (6-pin /1 potencjometr) K10095-1-15M LRI e e
Przewdd przedtuzajacy do zdalnego sterowania [6-pinéw), 15m K10398 oo 0|0 oo
Adapter 12-pin/6-pin K2909-1 oo |00 oo
Zdalne sterowanie MIG joystick, 7 m K14091-1 e oo |eo
Zdalne sterowanie RC-7 Advanced K14203-1 efle(je(je() o (o | @ o e
Zdalne sterowanie, puls, 15 m W000275904 L]
Panel sterowniczy do Speedtec 400SP/5005P K14347-1 )
Sterownik nozny (FOOT AMPTROL™] K870 oo 0|0 oo oo
(1) wymagany K14290-1
POZOSTALE
Kaseta sterownicza wiszaca (ztgcze 12-pinowe /7 m) K14124-1 oo
Arclink-T Flex K14131-1 oo o L) oo
Adapter 5-pin (M) /12-pin (2) K14132-1 olo e oo oo
Arclink-T-Power K14135-1 oo oo
Zestaw DeviceNet K2827-2 oo
Zestaw zdalnego sterowania 12-pin K14290-1 e oo e
Zestaw zdalnego sterowania 12-pin (400SP & 5005P) K14348-1 oo
Przetagcznik do zmiany biegunowosci K14173-1 e o o o
Ostona panelu sterowniczego K14325-1 o o0 |0
Przeptywomierz K14175-1 o o0 0|0 o
Zestaw do podtaczenia podgrzewacza gazu 24VAC/80W) K14176-1 oo o o 0 00|00
Ochraniacze gumowe K14328-1 e o o o
Ostona panelu sterowniczego K14192-1 (]
Wieszak na przewody K14201-1 e o o 0|0 0 0 0 0
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AKCESORIA
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Produkt INDEKS [ = - - - W - - W v v v ol ol - W
w
E Zestaw do podfaczenia chtodzenia ciecza K14208-1 oo e
1~ - :
o g Filtr przeciwpytowy W000373703 (]
[
x Adapter szpuli z drutem (200 mm) R-1019-125-1/08R oo 0 0|00 0|0 .
w
w
Eg Adapter szpuli z drutem (300 mm) K10158-1 ole
Bl  Adapter szpuliz drutem (300 mm) K10158 o|(e(o|o|o|efe|e . .
§ S Adapter M14/Dinse (2) K10376 . .
Sw
o g Filtr S700 CE K1444-7 )
== Przytacze przewodu zespolonego na panelu tylnym (i3505) K14196-1 .
Przytacze przewodu zespolonego na panelu tylnym (i420/5005) K14202-1 oo
Przytacze przewodu zespolonego na panelu tylnym (400SP/5005P) K14337-1 oo
Szybkoztgczka bebna podajnika drutu K14204-1 oo 00|00

* Wiecej informacji w czesci Wyposazenie dodatkowe”

°e Q 2D B, D

Przewody spawalnicze Przewdd masowy Uchwyt elektrodowy Przewdd zespolony FOOT AMPTROL™ Zdalne sterowanie
W000011138 GRD-400A-70-10M E/H-300A-50-5M K10349-PG-3M K870 K10095-1-15M
W000260683 GRD-400A-70-15M K10349-PGW-5M
W000260684
\W000011139
W000260681
W000260682

s

Przewdd sterowniczy Przewdd sterowniczy Przewody zasilajace — Przewdd sterowniczy Adapter 6-pinéw (2) Zestaw do podtaczenia
ArcLink® /Linc-Net® 76M Heavy Duty ArcLink® kofcowki oczkowe (Heavy Duty) 2-pindw (M) chtodzenia ciecza
K1543-8 K2683-25 K1842-35 K1785-12 K2909-1 K590-6
K2683-50 K1785-25
K2683-100

e [ “!-3;__;_—_-.:9‘
Zestaw DeviceNet Kontroler AutoDrive® 19 Adapter TIG EURO Adapter szpuli z drutem Adapter szpuli z drutem Zdalne sterowanie
K2827-2 K3004-1 KP10519-8 (300 mm) (300 mm) RC-7 Advanced
K10158 K10158-1 K14203-1
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POLAUTOMATYCZNE
PODAJNIKI DRUTU



PRZEGLAD

WEJSCIE WYJSCIE  SREDNICA DRUTU (mm) FUNKCJE
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MODEL INDEKS 2 & 5 5§ & 2 £ = $5538&4& & 255 5 &
CYFROWE
OBUDOWA PRZEMYS£OWA
Power Feed® 56D K14392-1 40VDC | 500A/60% | 08-1,6 10-16 1,0-16| 4R TFT 300 e e e 0 o 5P AW 3
LF-52D K14335-1 40VDC | 500A/60% |0,8-1,6 09-1,6 1,0-1,6 | 4R LED 300 e e e 0 e 5P AW 3
LF-56D K14336-1 40VDC | 500A/60% |0,8-1,6 09-1,6 1,0-1,6 | 4R TFT 300 e e e 0 e 5P AW 3
Power Feed® 84 CE do
Single Ready PAK K3329-1-P 40VDC | 600A/60% |0,6-2,4 0,8-2,8 09-24| 4R LED 27ke . e 5P . AW 3
w
= Power Feed® 84 CE . ~ : ~ do
5= Dual Ready PAK K3331-1-P 40VDC | 600A/60% |0,6-24 0,8-2,8 09-2,4|4R@ LED 27ke . e 5P . AW 3
>>
= OBUDOWA WALIZKOWA
g; Power Feed® 22 K14110-1 40V DC 500A /60% | 0,8-16 1,0-1,6 1,0-1,6 | 4R LED 300 o o 0 e 5P . AW 3
55 Power Feed® 26 K14138-1 40VDC | 500A/60% |0,8-1,6 1,0-1,6 1,0-1,6 | 4R TFT 300 o o 0 e 5P . AW 3
~Ha Power Feed® 25M
S5 (obudowa aluminiowa)| 253674 40VDC | 500A/60% | 0,6-1,6 0,8-2,0 0,9-1,6 |2Rm LED 300 0 0 e 5P . AW 3
Power Feed® 25M
(Y B o) K2536-5 40VDC | 500A/60% | 0,6-1,6 0,8-2,0 0,9-1,6 |2Rm LED 300 0 0 e 5P . AW 3
ANALOGOWE
OBUDOWA PRZEMYStOWA
Linc Feed 24M K14065-1W | 34-44VAC | 500A/60% |0,8-1,6 1,0-1,6 10-16 | 4R LED 300 e e gp AW 3
Linc Feed 24M PRO K14066-1W | 34-44VAC | 500A/60% | 0,8-1,6 1,0-16 10-1,6 | 4R LED 300 e e e 9P AW 3
Linc Feed 33 K14030-1W | 34-44VAC | 500A/60% | 0,8-1,6 1,0-1,6 1,0-1,6 | 4R LED 300 e e 9P AW 3
Linc Feed 33S K14051-1 34-44V AC | 500A/60% | 0,8-1,6 1,0-1,6 1,0-1,6 | 4R LED 200 e o . 9P AW 3
Flex Feed 74HT K3883-x 24-42VAC | 600A/60% | 0,6-2,4 0,8-2,8 09-24| 4R LED z?ﬁg 0 14P A/W[0] 3
Flex Feed 84 Single K5000-x 24-42V AC | 600A/60% | 0,6-2,4 0,8-2,8 09-24| 4R LED Z;Jﬁg 0 14P A/W([0) 3
Flex Feed 84 Dual K5002-x 24-42V AC | 600A/60% | 0,6-2,4 0,8-2,8 0,9-2,4 |4R@2 LED Zfﬁg 0 14P A/W([0) 3
OBUDOWA WALIZKOWA
LN-25 Pro K2613-5 15-110V DC | 450A/60% | 0,6-1,6 0,8-2,0 09-1,6 |2Rm e 300 0 o o o . A3
15-110V DC
LN-25 Pro Dual K2614-8 || 4 4oy Ac| 450A/60% |0,6-16 0,8-20 09-16 2R@ LED 300 0 ° o o P e A 3
LN-25X K4267-4 15-110V DC | 450A/60% | 0,6-1,6 0,8-2,0 09-1,6 |2Rm LED 300 0 . . e A 3
ActiveX K3519-2 15-110V DC | 330A/60% | 0,6-1,6 0,8-2,0 09-1,6 |2R( LED 200 0 o e A 3
ActiveX® Pipe™ K5240-1 60-90V DC | 275A/60% | 09-1,2 1,0-1,2 09-1,6 |2Rm LED 200 0 . . . e A 3

(i) Mechanizm podawania drutu MAXTRAC
(2 podajnik z dwoma szpulami drutu
Chtodzenie uchwytu:

A - powietrze

W — ciecz

0 - opcja

W(0) - opcjonalnie chtodzenie ciecza
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CYFROWE

nowoSC

POWER FEED® 56D Wejscie
Cyfrowy podajnik drutu przeznaczony do wspétpracy ze zrédtami Power Wave.

e Maty, solidny oraz fatwy w obstudze. Wyjscie

e Najwyzszej klasy czterorolkowy mechanizm podawania drutu.
° 4WD 5300

Wyposazony w 7-calowy wyswietlacz TFT,

czytelne komunikaty tekstowe.

50 pamieci uzytkownika.

Zoptymalizowany montaz szpuli oraz wewnetrzne podswietlenie.
Wspétpraca z uchwytami Push-Pull.

Standardowo wyposazone w podwozie z kotami.

W ZESTAWIE

- Rolki podajace 1,0-1,2mm
- Pendrive USB z instrukcja obstugi.

w
52
Produkt Indeks Liczba rolek Chtodzenie Parametry Napigcie pod:\:veadn';:é;rutu Sl il Cigzar Wymiary E E
podajacych spawania | zasilania Tl lity | proszkowy | aluminium | (k& WxSxG (mm) sC
® . = E
Power Feed® | /39, 4R powietrzel | 500 @60% | 40V DC 15-22 0816 | 1016 1,0-16 77 | 302x642x516 =
56D tiecz 3o
O o
oo

LF-52D & LF-56D Wejii

Zaprojektowane do pracy z nowymi Zrédtami pradu Powertec-iS.

Wyjscie
e NOWA funkcjonalnos¢: data/kalendarz, alerty [ee] @
dZzwiekowe i ulepszone pokretta (LF56D).

e Mate, solidne i tatwe w obstudze — wyposazone w czytelne

wyswietlacze napiecia i prgdu spawania.

e Cyfrowy protokét komunikacyjny ArcLink® sprawia, ze podajniki stajg sie
najlepszym wyborem pod wzgledem szybkosci integracji ze zrodtem.

e (zterorolkowy zesp6t podajacy z mocnym silnikiem.

e Intuicyjny interfejs uzytkownika pozwala na tatwe ustawianie
parametréw spawania.

e Zoptymalizowany montaz szpuli, okienko
inspekcyjne i uchwyt transportowy.

e Standardowo wyposazone
w podwozie z kotami.

W ZESTAWIE
« Rolki podajace 1,0-1,2mm STNEREIOINE

« Pendrive USB z instrukcjg obstugi

. - Predkos¢ Srednica drutu (mm) - ;
Liczba rolek : Parametry | Napiecie : Ciezar Wymiary
Produkt Indeks : Chtodzenie A Sae odawania drutu
podajacych spawania | zasilania | P i lity |proszkowy | aluminium | (el WxSXG (mm)
LF52D (Standard) K14335-1 i 17
4R powietrze/ | 5,00 @60% | 40V DC 15-22 0816| 1016 1,0-16 302 x 642 X 516
LF56D (Advanced) | K14336-1 ciecz 177
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CYFROWE

POWER FEED® 22 & 26 Wejscie

Przenosne, cyfrowe podajniki drutu

o Wytrzymata, poliweglanowa obudowa — ognioodporna, lekka i kompaktowa, umozliwia Wyjscie
fatwy transport i zastosowanie nawet w trudnych warunkach srodowiskowych.

e Najwyzszej klasy system podawania drutu — nowy, 4-rolkowy mechanizm 5300

podawania drutu pozwala na wieksza wydajnosc¢ oraz niezawodnos¢ w podawaniu
réznego typu drutdw spawalniczych, w tym drutéw aluminiowych.
e Wzmocniona, mobilna konstrukcja — idealna do pracy z dtugimi przewodami zespolonymi, w przemysle
budowlanym, stoczniowym i przy produkcji maszyn ciezkich.
e (Oswietlenie wewnetrzne — diody LED o$wietlajgce
mechanizm podawania drutu.
e Panel sterowniczy — czytelne, cyfrowe wyswietlacze
LED (PF-22) lub kolorowy wyswietlacz TFT (PF-26).

W ZESTAWIE

- Rolki podajace 1,0-1,2mm
« Przeptywomierz
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Liczba Predkos¢ Srednica drutu (mm) . :
Produkt Indeks rolek Chtodzenie Za?vr\?aer::i;y Zasilanie | podawania drutu . . Ciﬁz]ar W‘:(VS‘;(nal?r:\\:n]
podajacych P (m/min) Lity | Proszkowy | Aluminium 4
PF-22 K14110-1 i ) 148
4 powietrze/ciecz | 500A@60% | 40V DC 1-22 0,8-1,6 09-1,6 1,0-2,4 380 x 220 x 590
PF-26 K14138-1 15,2
POWER FEED® 25M Wejécie
Wysoka jakos¢, mobilna konstrukcja
e Do eksploatacji w trudnych warunkach. Urzadzenie jest odpowiednie do zastosowan Wyjécie
w przemysle budowlanym i stoczniowym. Bogaty zestaw funkcji w wersji podstawowej,
urzadzenie jest dostepne w obudowie z tworzywa sztucznego lub aluminium. 5300

e (swietlenie wewnetrzne — diody LED o$wietlajgce mechanizm podawania drutu.
e (Ogrzewanie wewnetrzne i zamknieta obudowa pozwala kontrolowac
zawartos¢ wilgoci na powierzchni materiatéw spawalniczych.
e Panel wyboru procesu spawania (MSP4) pozwala na tatwy
dostep
do bibliotek Power Wave®. Dostosowanie parametrow
spawania jest mozliwe w ciggu kilku minut.
e Przetgcznik procedury A/B i ustawienia pamieci pozwalajg
na szybkie zmiany parametréw spawania podczas pracy.

. Predkos¢ Srednica drutu (mm) - ;

Liczba rolek n Parametry Teref N Ciezar Wymiary
Produkt Indeks i Chtodzenie A Zasilanie | podawania drutu

podajacych spawania p ] Lity | Proszkowy | Aluminium | (g WxSxG (mm)
Power Feed®
25M [obudowa | K2536-4
aluminiowa) )

2 powietrze | 500A@60% | 40V DC 1,3-20.3 0,6-1,6 0,8-2,0 09-1,6 159 368 x 216 x 597

Power Feed®
25M (obudowa | K2536-5
plastikowa)
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CYFROWE

POWER FEED® 84 SINGLE & DUAL Wejscie

Pojedyncze i podwadjne podajniki drutu

o Swiatowe] klasy parametry spawania stali, stali nierdzewnej, aluminium i innych materiatéw. Wyjscie

e Technologia Kontrolowanych Przebiegéw Falowych (Waveform Control®)
obejmujgca opatentowane procesy Pulse-0n-Pulse® [pozwalajacy uzyskac do27ke

wyglad spoiny takiej jak w wyniku spawania metoda TIG) oraz Power Mode®
(zapewniajacy stabilny tuk, przy spawaniu nieduzym pradem).

e Wykorzystuje do komunikacji cyfrowy protokét ArcLink®, stajac sie
najlepszym wyborem dla doskonatej i szybkiej komunikacji ze zrodtem.

e Proces spawania pulsem MIG, idealny do minimalizacji ilosci odpryskdw,
niskiej energii liniowej i prac w pozycjach wymuszonych.

e tatwy w obstudze panel sterowniczy z duzymi wyswietlaczami znacznie
utatwia ustawienie i kontrole parametréw spawania.

e Funkcja ,Push-pull” zapewniajgca doskonata wydajnosc
podczas spawania aluminium.

W ZESTAWIE

« Przewad sterowniczy

- Rolki podajace, 1,2 mm, radetkowane w ksztatcie litery V
- Rolki podajace, 1,6 mm, radetkowane w ksztatcie litery V
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. Predkos¢ Srednica drutu (mm) - ]
Produkt Indeks L'c;bf’ rolerll( Chtodzenie | "2raMeUY | 7agilanie podawania drutu [ . CEEZ?" WWSV"[;'?W )
podajacyc SR (m/min) Lity | Proszkowy | Aluminium g X5xG (mm,
Power Feed®
84 CE Single K3329-1-P 4 25,8 450 x 430 x 770
Power iotrze/
BEE?@’ 84 ClE p“‘ﬁ’i':arze 600A@60% | 40V DC 2-30 0624 | 0828 09-24
ual, pane >
sterowniczy, | o3 1P 40 432 | 450 x590 x 850
adapter szpuli
Heavy Duty
2 podajnik z dwoma szpulami drutu
5 Z
- ‘= =
E 4 2 g =@
N “ s 2 s £
£ % o 2 s £ 5
> 2 ER T § 2 g s 5
E § ¢ 8% = £ ] £ g E
° o = (=% £ o =3 )
= | & g2 B ¢ B N [ T 5
T z & € §58<5 5 &8 = s =) 5 g 3
5 § $ 2 REZEZ 5 £ g ] = g g = )
= £ £ =2 TREZ Z g B ¢ & g s 3 5 2 3
= © > = S a5 %K & &£ 38 ¢ ¥ 3 s £ 2 s =
2 &n E 2@ szZg 2 32 2 2 B 2 o & s 3 3 s =B
= c C S a8 £ B &8 £ 2 & @ = S B8 = s 3
0 © on < o =ao ¥ (= o = c o = © o = (=} = = £
= = S % T 8N S5 2 2 5§ 5 > 5 wma S g 2 -]
Produkt Indeks = ] & 5 FNax¥ a &4 & @ = & o > & & = o ¥
- Wyposazenie
® -
Power Feed® 25M (obudowa aluminiowa) K2536-4 . o o | o 0o 0o 0 o o | o | o o . obCjonalne o | o
® i ~ Wyposazenie
Power Feed® 25M (obudowa plastikowa) K2536-5 . o | o 0 o o 0| 0 o 0o 0 o o * | Topcionaie | * | ®
Power Feed® 84 CE Single K3329-1-P . e | o o | o o o o o o 0 o o o o o .
Power Feed® 84 CE Dual K3331-1-P . o | o | o | o | o | o |0 | 0|0 0o e e e | e e .
~ R Wyposazenie
LF-52D K14335-1 . ejle|e oo oo o 0o e opcjonalne | *
] - g Wyposazenie
LF-56D K14336-1 eU)jejejefe e oo o0 o e oo o e odonane |*°|°
. Wyposazenie
® -
Power Feed® 56D K14392-1 e(7)| @ | o | o | @ | ® | o 0o o | o 0o 0o o o 0o o opcjonalne L)
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ANALOGOWE

LINC FEED 24M & 24M PRO Wejscie

Niewielkich rozmiaréw, mocne, wszechstronne i kompletne. 3\253"

e Plynna regulacja predkosci podawania drutu. Wyjscie

e Przetacznik trybu pracy 2/4 takt. 8—@

e Funkcja testu wyptywu gazu zapewniajgca wymagang ostone gazowa.

e Regulacja dtugosci wolnego wylotu drutu zapobiega przyklejeniu
koncowki drutu do jeziorku po zakonczeniu spawania. 5300

e Funkcja testu drutu uzywana do przeciggniecia
drutu przez uchwyt po wymianie szpuli.
e Dostarczane po zamontowaniu na podwoziu.

W ZESTAWIE
« Zestaw rolek podajacych 1,0-1,2 mm
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. - Predkos¢ Srednica drutu (mm) - :
Liczba rolek ; Parametry Napiecie o Ciezar Wymiary
P k Indek 5 ht 5 A t
R RES podajacych Cliodzenle spawania zasilania poda[\;vna/::?nt]iru . lity | proszkowy | aluminium (ke) WxSXG (mm)
LF-24M K14065-1W ;
oo |« " 4R po‘fi':gw 500A/60% | 34-44V AC 1-20 0816 | 1016 1,0-16 17| 440 X275 x 636
-24 14066-1

Niewielkich rozmiaréw, mocne, wszechstronne i kompletne.

e Mate, odporne oraz fatwe w obstudze - wyposazone w czytelne wyswietlacze napiecia i prgdu spawania.
e Wszystkie podajniki wyposazone w doskonaty, 4—rolkowy zesp6t podajacy drut i silnik o duzej mocy.
e Elektroniczny system stabilizacji predkosci podawania drutu. Wejscie

VAC
W ZESTAWIE o

Wyjscie
[e)e]]

[ele]]

5200 S300
LF33S LF33

« Zestaw rolek podajgcych 1,0-1,2 mm

Predkos¢ Srednica drutu (mm)

Liczba rolek
podajacych

Parametry Napiecie
spawania zasilania

N Ciezar Wymiary
odawania drutu
P (m/min) lity | proszkowy | aluminium ke) WxSXG (mm)
LF-33 K14030-1W powietrze/ 17 460 X 270 X 636

4R ; 500A/60% | 34-44V AC 1-20 0,8-1,6 1,0-1,6 1,0-1,6
LF-33S K14051-1 ciecz 12 350 x 195 x 530

Produkt Indeks Chtodzenie
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ANALOGOWE

LN-25PR0O & PRO DUAL Wejscie

Przenosny podajnik drutu do pracy w trudnych warunkach

e Zapadka blokujgca i podtrzymujgca proces spawania, pozwala na Wyjscie
wykonywanie dtugich ztgczy w komfortowy dla spawacza sposéb.

e Analogowy miernik napiecia ze wskaznikiem LED rodzaju polaryzacji. 5300

e (Cyfrowe mierniki dla doktadniejszej kontroli parametréw.

e Niezawodnos( - niski ciezar, odpornos¢ na uszkodzenia mechaniczne oraz na dziatanie
ptomieni zapewniajg perfekcyjng ochrone komponentdw. Phytki
elektroniczne sg w petni zabezpieczone przed kurzem, wilgocia
i korozjg. Konstrukcja mechanizmu podawania drutu i specjalne
zatrzaski utrzymujg szpule w stabilnej pozycji podczas pracy.

e Obudowa podajnika moze by¢ wymieniona w mniej niz 5 minut.

w
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. Predkos¢ Srednica drutu (mm) - :
Liczba rolek . Parametry T o Ciezar Wymiary
Produkt Indeks podajacych Chtodzenie spawania Zasilanie poda[\:vne;m?nﬁirutu Lity | Proszkowy | Aluminium (ke) | WxSxG (mm)
LN 25 Pro K2613-5 15-110V DC
2 owietrze | 450A@60% - 13177 06-16 | 0820 09-16 16 | 381x221x599

LN 25 Pro Dual | K2614-8 P @60% IuEZTA:/Z\?EAE

LN'25X Wejscie

Petna kontrola pracy bez przewodu sterowniczego

e Zdalna kontrola napiecia tuku bez przewodu sterowniczego. Wyjscie

e Blokada przycisku zwalniajgcego utatwia wykonanie dtugich spoin. %

e Licznik godzin pracy urzadzenia utatwia planowanie czynnosci serwisowych.

e Cyfrowy wyswietlacz wartosci napiecia i predkosci podawania drutu.

e Mechanizm podawania drutu Maxtrac® pozwala na doskonate 5300

podawanie itatwg zmiane konfiguracji podajnika.
e Piytki z elektronikg szczelnie zabezpieczone przed kurzem i pytem.
e (Ognioodporna obudowa podajnika moze zostac
wymieniona w niecate 5 minut.
e Technologia Crosslinc™.
e Technologia True Voltage™ (TV™T) kompensuje spadki
napiecia na dtugich przewodach spawalniczych.

W ZESTAWIE

+ Wtyczka Twist-Mate (Dinse)
« Przeptywomierz gazu

. Predkos¢ Srednica drutu (mm) feg :
Liczba rolek . Parametry T - Ciezar Wymiary
Produkt Indeks : Chtodzenie : Zasilanie odawania drut
. podajacych zent spawania fanie | p [vr; /mlin] ut Lity | Proszkowy | Aluminium ke) WxSXG (mm)
LN-25X CE | K4267-4 2 powietrze | 450A@60% | 15-110V DC 1,3-177 0,6-1,6 0,8-2,0 09-1,6 17 376 X 221 x 589
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ANALOGOWE

ACTIV8X™
Przenosny, pétautomatyczny podajnik drutu.

e (dporna na uderzenia, ognioodporna obudowa do pracy w najciezszych warunkach srodowiskowych.

e Plytki elektroniczne sg w petni zabezpieczone przed kurzem, wilgocig i korozjg.

e Mechanizm podawania drutu Maxtrac® pozwala na doskanate
podawanie i tatwa zmiane konfiguracji podajnika.

e Tachometr podaje doktadng predkosc¢ spawania.

e Najlzejszy podajnik drutu z obecnych na rynku.

e Umozliwia zastosowanie szpul o srednicy do 203 mm.

e Technologia CrossLinc pozwala na zdalne sterowanie
parametrami spawania bezposrednio z podajnika.

e Bez dodatkowych przewoddéw!

e Technologia True Voltage™ (TV™T) kompensuje spadki
napiecia na dtugich przewodach spawalniczych.

W ZESTAWIE
+ Wtyczka Twist-Mate (Dinse)
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. Predkos¢ Srednica drutu (mm) - :
Liczba rolek . Parametry P o Ciezar Wymiary
P k Indek N ht A Zasil
rodukt ndeks podajacych Chtodzenie spawania asilanie poda[vr\rl]a;m?n?rutu ity proszkowy | aluminium (ke) WxSXG [mm)
Activ8X CE | K3519-2 2R powietrze 330A/60% 15-10 VDC 13-177 0,6-1,6 0,8-2,0 0,9-1,6 12,2 298 X193 x 503
™
ACTIV8X® PIPE .
i , . Wejscie
Przenosny, pétautomatyczny podajnik drutu. 5090

e Szczegdlnie zalecany do spawania rur - obstuga procesu STT® i spawanie MIG pulsem.

e QOdporna na uderzenia, ognioodporna obudowa do pracy w najciezszych warunkach srodowiskowych.

e Mechanizm podawania drutu Maxtrac® pozwala na doskonate
podawanie i tatwa zmiane konfiguracji podajnika.

e Tachometr podaje doktadng predkosc¢ spawania.

e Najlzejszy podajnik drutu z obecnych na rynku.

e Umozliwia zastosowanie szpul o srednicy do 203 mm.

e Technologia CrossLinc pozwala na zdalne sterowanie parametrami
spawania bezposrednio z podajnika. Bez dodatkowych przewoddéw!

e Technologia True Voltage™ (TV™T) kompensuje spadki
napiecia na dtugich przewodach spawalniczych.

W ZESTAWIE

- Rolki podajace, drut lity 0,91,2 mm
« Tuleja adaptacyjna K1500-2
- Wtyczka Twist-Mate (Dinse)

. - Predkos¢ Srednica drutu (mm) o :
Liczba rolek i Parametry Napiecie B Ciezar Wymiary
Produkt Indeks : Chtodzenie : g odawania drut
. podajacych zent spawania zasilania | P [‘:vn/n:in] utd lity | proszkowy | aluminium | (ke WxSXG (mm)
i ®
éf;'e‘ﬁﬁx K5240-1 2R A 2257[?://2257\\////160002;0 60-90VDC 13-203 0912 | 10412 0916 | 2245 | 496x207x534
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ANALOGOWE

FLEXFEED® 74 HT Wejscie
Wysoka wydajnosc.
e Podajnik o wysokim momencie obrotowym do zastosowan przemystowych. Wyjscie

e Opcjonalny modut do ztobienia, z wytgcznikiem i stycznikiem separujgcym.
e Wyposazony w przetgcznik trybu pracy 2/4 takt,

utatwiajgcy prace przy wykonaniu dtugich spoin.

Ptytka podajnika moze by¢ umieszczona z lewej lub prawej strony obudowy
podajnika, zapewniajac lepszg ergonomie na stanowisku roboczym.

upto
27kg

W ZESTAWIE

« Cyfrowy panel sterowniczy

« Przewdd sterowniczy 3m

- Standardowy adapter #4 uchwytu
- Adapter szpuli Heavy Duty

- Uchwyt transportowy

- Zestaw do ztobienia

w
i A Predkos¢ Srednica drutu (mm) .. . Z5
Liczba rolek .| Parametry | Napiecie 5 Ciezar Wymiary ok
Produk Indek i ht . L
LU ndeks podajacych il spawania | zasilania lel?t(:.la[‘:'vna/E‘:ian] lity |proszkowy | aluminium (kg) WxSXG (mm) EE
= —
Flex Feed 74HT, pokretta, } oX
adapter szpuli HD K3883-M 249 '55
Flex Feed 74HT, wyswietlacze B : ' 33
cyfrowe, adapter szpuli HD | 188312 | 4p A | 600A@60% 24A‘ézv 1319 |0624| 0832 | 0924 3385;93?]4 X oo
Flex Feed 74HT, wys$wietlacze
cyfrowe, adapter szpuli HD, | K3883-14 285
modut do ztobienia
m tylko podajnik drutu
FLEX FEED® 84 S — Wejécie
. . L. .. WIODACA NA RYNKU a3
Solidny podajnik drutu zapewniajgcy wysoka wydajnosc, 5 LETNIA vac
dedykowany do pracy w przemysle ciezkim. Wyjécie

GWARANCIA

e (ztery pamieci z limitami parametréw i blokadami,
zapewniajgcymi petng kontrole procesu.

e Zaprojektowane specjalnie z myslg o jednorodnym podawaniu
drutéw o duzych Srednicach, na dtugich odcinkach.

e Opcjonalna separacja elektryczna nieaktywnego napedu
i uchwytu, zwiekszajgca bezpieczenstwo uzytkownika.

e Zaawansowany mechanizm podawania drutu z odlewanego
aluminium MaxTrac®, wyposazony jest w opatentowane rolki podajgce
(montowane bez uzycia narzedzi) i dzielong prowadnice drutu.

e Mozliwos¢ wiasnej konfiguracji, dostosowanej do danego stanowiska
roboczego (jedna lub dwie szpule, zintegrowane
z podajnikiem lub umieszczone na wysiegniku).

W ZESTAWIE

« Interfejs uzytkownika

+ Stojak szpuli drutu (Heavy Duty)

- Standardowy adapter #2 — #4 uchwytu
- Przewdd sterowniczy K1797-10

- Tuleja wlotowa K1551-2

. - Predkos¢ Srednica drutu (mm) - ]
Liczba rolek : Parametry | Napiecie : Ciezar Wymiary
Produkt Indeks : Chtodzenie - - .~ |podawania drutu
podajacych spawania | zasilania ° [ lity |proszkowy | aluminium | (k& | WxSxG(mm)
Flex Feed 84 (Boom)
brak panelu K5000-1 16,3
sterowniczego
Flex Feed 84 (Bench), 4R . 419%x394x 710
adapter szpuli HD K5000-2 A 600A@60% | 242 13203 | 0624 | 0832 | 0924 | 254
Flex Feed 84 (Boom) B
One-Pack K5000-11 28]
Flex Feed 84 Dual K5002-2 4R[) 458 | 419 x 572 X777 0

m tylko podajnik drutu
@2 podajnik z dwoma szpulami drutu
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Linc Feed 24M K14065-1W . . . . . .
Linc Feed 24M PRO K14066-1W (] . . . . (] .
Linc Feed 33 K14030-1W (] . ° . .
Linc Feed 33S K14051-1 . . . . . .
Flex Feed® 74HT K3883-x . . . . .
Flex Feed® 84 Single K5000-x (] L] . . . . . . . .
Flex Feed® 84 Dual K5002-x . . . . . . (] . . .
LN-25 Pro K2613-5 L] (] (] Opcja Opcja
LN-25 Pro Dual K2614-8 . (] (] Opcja Opcja
LN-25X K4267-4 L] (] (] L] o L] .
ActiveX™ K3519-2 . . . . . . Opcja
Activ8X® Pipe™ K5240-1 . . . . . . . . . .
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Produkt Indeks 555535 f&3FE <2
PODWOZIE
Podwozie czterokotowe Heavy duty K14032-1 (] oo
Wozek HD (LF52D/56D i PF26) K14350-1 o e
Adapter do montazu podajnika na wézku (IxPF4x) K14161-1
Adapter do montazu dwoch podajnikéw na wdzku (2xPF4x) K14161-2
Adapter do montazu podajnika na wézku K4068-1 LIRS
Podwozie czterokotowe K163-1 o o000
ROLKI PODAJACE
Rolki podajgce [1 szt./srednica 37 mm)* KP14016-xx o[ oo
Rolki podajace [2 szt./srednica 37 mm)* KP14017-xx . L]
Rolki podajace [2 szt./srednica 37 mm)* KP10344-xx .
Rolki podajace (4 szt./srednica 37 mm)* KP14150-xx LN
Rolki podajace do drutu litego* KP1696-x o oo 0|0 o
Rolki podajace do drutu proszkowego* KP1697-x e o 0|0 |0 |0
Rolki podajace do drutu aluminiowego* KP1695-x e oo 0|0 o
Rolki podajace do drutu litego i proszkowego™ KP1505-x LR )
Rolki podajgce do drutu aluminiowego* KP1507-x LG
PRZEWODY
Przewdd zespolony (chtodzenie powietrzem)* K10347-PG-xM o o0 0 o)
Przewod zespolony (chtodzenie cieczg)* K10347-PGW-xM o o 0 o o)
Przewdd zespolony (chtodzenie powietrzem)* K10349-PG-xM e o oo
Przewdd zespolony (chtodzenie ciecza)* K10349-PGW-xM o o |00
Przewdd zespolony (chtodzenie powietrzem)* K14198-PG-xM o e
Przewod zespolony (chtodzenie cieczg)* K14199-PGW-xM oo
Przedtuzenie przewadu zasilajgcego 70mm? (5; 10; 15; 30 m) TM(M)-TM(Z) K14166-x (x=1, 2, 3, 4) e o o o o e(je(jel)e) e @
Przedtuzenie przewodu zasilajacego 95mm? (5;10; 15; 30 m) TM(M)-TM(2) K14167-x [x=1, 2, 3, 4) e e e o e e(je(jel)e) e e
* wiecej informacji w czesci @ wymagany adapter K10376 (2) @ wymagany adapter K14120-1 [e) wymagany adapter K14125-1
Wyposazenie dodatkowe B wymagany adapter K10377 (M) (5l wymagany adapter K2909-1 [7) wymagane s 2 szt.

) wymagany adapter K14095-1 8P-14P
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Produkt Indeks S555355ccacl & & &8558 2
PRZEWODY
Przewdd zasilajacy 3 m — koricowki oczkowe — 600A/60% K1842-10 LR o o o 0 ee[)
Przewad zasilajacy 10,6 m — kofAcoéwki oczkowe — 600A/60% K1842-35 L] o o o o (0)e)
Przewdd zasilajacy 18,3 m — koricowki oczkowe — 600A/60% K1842-60 LR o o 0 0e[)
Przewdd zasilajacy 33,5 m — kofcdwki oczkowe — 600A/60% K1842-110 LR e o o 0 ee[)
Koncentryczny przewéd zasilajgcy 76 m — koricowki oczkowe — 350A 60% K1796-25 e o |00
Koncentryczny przewdd zasilajacy 15,2 m — kocdwki oczkowe — 350A 60% K1796-50 o o |0 0@
Koncentryczny przewéd zasilajgcy 23 m — koricéwki oczkowe — 350A 60% K1796-75 oo 0|0 "
Koncentryczny przewdd zasilajgcy 30,5 m — koficdwki oczkowe — 350A 60% K1796-100 e o 00 E E
(=]

) - ; ; s 5
Przewdd sterowniczy ArcLink — 5-pin(M)/5-pin(Z), 2,4 m K1543-8 oo o oo e t =
Przew6d sterowniczy analogowy — 14-pin(M)/14-pin(2), 37 m K1797-10 o o0 . ; =
Przewdd sterowniczy analogowy — 14-pin(M)/14-pin(Z), 76 m K1797-25 oo |0 . ,5 =

" =
Przewdd sterowniczy analogowy — 14-pin(M)/14-pin(Z), 15,2 m K1797-50 o o0 ° 5 g
) - . " Y=
Przewdd sterowniczy analogowy — 14-pin(M)A14-pin(Z), 30,4 m K1797-100 o e e . DL
ZDALNE STEROWANIE | PANEL STEROWNICZY
Zdalne sterowanie 15m [6-pin /1 potencjometr] K10095-1-15M o (5)|e (5)|@ (5)|@ 5)
Przewdd przedtuzajacy do zdalnego sterowania (6-pinow), 15m K10398 o o |0 0@
Zdalne sterowanie do LF33 K14034-1 LN
Zdalne sterowanie MIG joystick, 7 m K14091-1 . LR )
Zdalne sterowanie RC-7 Advanced K14203-1 o0
Zdalne sterowanie, 6-pinéw, 76 m K857 o (5)|e (5)@ (5)|® [5)
Zdalne sterowanie, 6-pindw, 30,4 m K857-1 o (5)le (5)e(5)e[5)
Zdalne sterowanie, 12-pinéw, 76 m K857-2 oo 0|0
Zdalne sterowanie, 12-pinéw, 30,4 m K857-3 e|leo oo
Panel sterowniczy U2 K14121-1
Panel sterowniczy Ue K14123-1
Zdalne sterowanie RC-42 K14126-1
Zdalne sterowanie RC-7 Advanced K14203-1 L]
POZOSTALE
Zawiesie z haczykiem K14378-1 oo
Adapter 8-pin/14-pin K14095-1 (]
Arclink-T Flex K14131-1 o o LR
Adapter 5-pin (M) /12-pin () K14132-1 o0 oo |0
Arclink-T-Power K14135-1 LR )
Przeptywomierz K14175-1 LN
Szybkoztaczka bebna podajnika drutu K14204-1 o o
Adapter 12-pin/6-pin K2909-1 ] o o |0 e
Adapter Fast-Mate EURO (podajniki serii 10) K489-7 o/ oo |0 |00
Adapter Fast-Mate EURO [podajniki serii 10) K489-9 e oo 0|0 o
Adapter Fast-Mate EURO (Magnum) K3349-1 ojeo|o |00
Tuleja redukcyjna uchwytéw Lincoln Electric K1500-1 o oo 0|0 o
Tuleja redukcyjna uchwytdw Tweco® H2-#4 K1500-2 o oo 0|0 e
Tuleja redukcyjna uchwytéw Tweco® #5 K1500-3 o oo 0|0 o
Tuleja redukcyjna uchwytéw 0X0® K1500-5 e o 0|0 0 |0
* wiecej informacji w czesci @ wymagany adapter K10376 (2) 4 wymagane zfacze K14120-1 (6) wymagane ztgcze K14125-1
Wyposazenie dodatkowe 8 wymagany adapter K10377 (M) (5 wymagany adapter K2909-1 7 wymagane sg 2 szt.

m wymagany adapter K14095-1 8P-14P
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Produkt Indeks 5S55555ccecddf&&& 5552
POZOSTALE
Zapasowa walizka z poliweglanu K2596-2 LR )
Zestaw do podtaczenia chtodzenia ciecza K530-6 o o o |0 0 0 e
Wyptyw gazu przed i po spawaniu, regulacja wolnego wylotu drutu po zakoriczeniu spawania K2330-2 o o o
Mechanizm prostowania drutu K1733-1 o o 0o 0 0o
Adapter TIG EURO KP10519-8 o o 00
Pokrywa szpuli18 kg K1634-4 o o o o 0o
o Uchwyt transportowy K3341-1 e oo |0 0@
E E Stojak szpuli drutu (do 20 kg) K3342-1 e o000
=)
t 2 Tuleja wlotowa do prowadnic Lincoln®, druty 0,6-1,6 mm K1546-1 o o 0o 0|0
; E Czujnik przeptywu gazu ostonowego K3338-1 o o
~
E = Tuleja wlotowa tozyska do prowadnic Lincoln® K1551-2 oo
o5
ﬁ g Adapter szpuli z drutem 200 mm) R-1019-125-1/08R . oo o0 o o 0|00
'S5 | Adapter szpuli z drutem 300 mm) K10158-1 . oo ojoje|e|e
Adapter szpuli z drutem (300 mm) K10158 . e o 0|0 oo 0|00
Adapter M14/Dinse (2) K10376
Przewdd masowy 3/5m z uchwytem elektrodowym 200A (x=3, 5) E/H-200A-25-xM . oo
Przewdd masowy 5/10m z uchwytem elektrodowym 300A (x=5, 10) E/H-300A-50-xM . oo
Przewdd masowy 5/10m z uchwytem elektrodowym 400A (x=5, 10) E/H-400A-70-xM . L]
"
71 b_\‘ \,‘
| m ; %
Zdalne sterowanie Adapter 6-pinéw (2) Adapter Fast-Mate Adapter Fast-Mate Zestaw do podtaczenia Adapter TIG EURO
12-pin (30,4 m) 2-pindéw (M) K489-7 K489-9 chtodzenia ciecza KP10519-8
K857-3 K2909-1 K590-6
Adapter szpuli z drutem Adapter szpuli z drutem Woézek HD Zdalne sterowanie Wyptyw gazu przed i po Uchwyt elektrodowy
(300 mm) (300 mm) do podajnikéw drutu RC-7 Advanced spawaniu, regulacja E/H-200A-25-xM
K10158 K10158-1 LF52D/LF56D/PF56D K14203-1 wolnego wylotu drutu po E/H-300A-50-xM
K14350-1 zakonczeniu spawania E/H-400A-70-xM
K2330-2
3
WS
Tuleja redukcyjna Tuleja redukcyjna Tuleja redukcyjna Tuleja redukcyjna Zapasowa walizka
uchwytéw uchwytéw Tweco® uchwytéw Tweco® #5 uchwytéw 0X0® z poliweglanu
Lincoln Electric #2-#4 K1500-3 K1500-5 K2596-2

K1500-1 K1500-2
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ADZENIA TIG
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PRZEGLAD

WEJSCIE WYJSCIE PROCESY FUNKCJE
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MODEL INDEKS 5 8 ] & S S 5 = [= a =8 S & =
TIG DC [1-fazowe)
Invertec®175TP K14169-1 1 50/60 cc DC 5-175 ° . . . . . . .
Invertec® 220TPX K12057-1 1 50/60 cc DC 5-220 . . . . . . . . .
TIG DC (3-fazowe)
Invertec® 275TP K14243-1 3 50/60 | CC DC 5270 . . . . 3 . . TFT
Invertec® 300TPX K12060-1 3 50/60 cC DC 5-300 . . . . . . . .
Invertec® 400TPX K12043-1 3 50/60 cc DC 5-400 . . . . . . . .
TIG AC/DC [1-fazowe)
Aspect® 200 | k891 | 1 50660 | CC AUDC 2200 | e s e e | o e s e e
TIG AC/DC (3-fazowe)
Aspect® 300 | K081 | 3 50/60 | CC AUDC 2300 | e e e e | e e .«

=
-
=
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TIG DC/JEDNOFAZOWE

|NVE RTEC® 175TP Procesy
Najnowsza technologia spawania TIG DC Intuicyjny panel sterowniczy #"I'[\a’”;u'éft TIG, TIG HF,

Zastosowanie

- Przemyst lekki

- Sporty motorowe

- Serwis i naprawy

- Przemyst przetwarczy
i spozywczy

- Prace naprawcze

e Wytrzymata konstrukcja — zabezpieczone uktady elektroniczne.

e Ulepszone zasilanie z agregatu: tolerancja napiecia zasilania + 20%, modut PFC.

e Stosowanie bardzo dtugich przewoddw zasilajacych (o dtugosci do 70 m i przekroju 2,5 mm?2).
e Doskonate zajarzanie TIG HF oraz Lift TIG.

e Funkcja Hot Start i Anti-Stick.

e |ekkiiprzenosny - tylko 10,2 ke.

e Mniejszy hatas — ,inteligentny” wentylator.

e (Oszczednosc energii — mniejszy pobor pradu. Wejécie

e Proste menu w panelu sterowniczym, ﬂ %
. - 60
intuicyjna obstuga.

e 2-letnia gwarancja — na czesci i robocizne. Wyjscie

e Zdalne sterowanie (opcja).

[PRADOTWORCZY

W ZESTAWIE

- Przewad zasilajacy z wtyczkag Schuko
+ Wtyk gazowy (szybkoztaczka)

- N Prad . . ; Ao A
Napigcie zasilania : Parametry Zabezpieczenie . Wymiary Ciezar Stopien ochrony/
RICUUKE Indeks (50-60 Hz) spa\[ll\-l\?ma spawania pradowe (A) Chtodzenie |y, q [(mm) (kg) klasa izolacji
i 230V i 175A@25% 4
Invertec® 175TP K14169-1 +20% 5-175 TBOA@100% 16 Powietrze 330 x 210 x 480 10,2 IP23/H -
=
<
® =
INVERTEC® 220TPX N
<
Zaawansowana technologia inwertorowa zapewniajgca doskonate spawanie TIG. &
. . . . . . =
Szybkie zajarzanie HF, stabilny i skupiony tuk Procesy
e Doskonate parametry tuku — szybkie zajarzanie HF, stabilny :\ful\l/'SA’ HIETTE, TIE K, Tl

i skupiony tuk (zaréwno dla spawania pulsem, jak i bez). 7astosowanie

e Proste menu w panelu sterowniczym, intuicyjna obstuga. i
o Niski pobor energii — uktad PFC, wysika wydajno$c, tryb ekologiczn - Przemyst ek
. .p ) .g . ' y yaa) Y giczny. - Sporty motorowe
e Niewielkie rozmiary, lekki i przenosny. - Serwis i naprawy
e Uktad korekcji wspatczynnika mocy, bezpiecznik 16A, przewdd zasilajgcy - Przemyst przetwérczy
100 m, mozliwo$c¢ zasilania z agregatu pradotwdrczego. i spozyweczy

- Prace naprawcze

e Wytrzymata konstrukcja — zabezpieczone ptytki elektroniczne, True Heavy Duty. 5 ! cheri
e 3-letnia gwarancja — na czesci i robocizne. rzemyst chemiczny
e Zdalne sterowanie (opcja). Wejécie
e Funkcja Up/down. 1) 50
e Zastosowanie korekcji wspdtczynnika mocy
(PFO) poprawia 0 30% parametry spawania, Wyjscie

autodetekcja napiecia zasilania 115-230V 1-faz.
(+15%/-10%), redukcja poboru energii i kosztow
uzytkowania oraz ograniczenie emisji CO,,
powstatego w procesie spawania 220TPX).

AGREGAT
PRADOTWORCZY

W ZESTAWIE

« Przewdd zasilajgcy (2m)
+ Wtyk gazowy [szybkoztgczka)

Napiecie zasilania Prad Parametry Zabezpieczenie . Wymiary Ciezar | Stopien ochrony
Produkt Indeks (50-60 Hz) spawania (A) spawania pradowe (A) Chiodzenie WxSxG (mm) (kg) /klasa izolacji
Invertec® 220TPX K12057-1 ﬂf%%zv 5-220 %23%11853/\1/6205% 16 Powietrze | 328 x212 x 465 13 IP23/H
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TIG DC/ TROJFAZOWE

INVERTEC® 275TP
Doskonata charakterystyka tuku dla catego szeregu zastosowan, oraz procesy spawalnicze dla
uzyskania najwyzszej jakosci i zwiekszenia wydajnosci. Zaprojektowany i skonstruowany dla Procesy
zapewnienia wysokiej wytrzymatosci MMA, TIG, Lift TIG
, Zastosowanie
® 400V +15%, 3-faz. 50/60Hz, agregat pradotwarczy. o
o Lekki - 16kg. ICRULEE R
. . . - - Przemyst ciezki
e Sprawnos$¢ > 85%, pobdr mocy w trybie gotowosci 19W. . Konstrukeje stalowe
e GTAW manualny i puls synergiczny. - Transport
e SMAW manualny i puls synergiczny. . Przetwérstwo chemiczne
e Funkcja ,wentylator jesli potrzebny” (FA.N.™). . Serwis | naprawy
e Obstuga klienta. - Przemyst okretowy
e 7tgcze USB, monitorowanie danych - Konstrukcje morskie
i aktualizacja oprogramowania. [Offsh_oreJ
e Urzadzenie obnizajgce napiecie biegu jatowego na * Rurociagi
elektrodzie (VRD). o
e Spawanie elektrodami celulozowymi 6010. Wejscie
e Dodatkowo mozliwos¢ wyposazenia w wozek
transportowy i chtodzenie ciecza. Wyjécie =

e Jakos¢ przemystowa: IP23.
e 3-letnia gwarancja — na czesci i robocizne.

ACRECAT E |ektrody
W ZESTAWIE (oo celulozowe

« Przewad zasilajgcy 3m (bez wtyczki) + Metalowe zaciski do mocowania weza
« Przewdd gazowy 2 m - Pendrive USB z instrukcjg obstugi
« Przewod masowy z zaciskiem 3 m - Papierowa instrukcja szybki start
Napiecie zasilania Prad Parametry spawania Zabezpieczenie . Wymiary Ciezar Stopient
Al | Doz (50-60 Hz) spawania (A) TIG MMA pradowe (A) Chiodzenie | \yycxG (mm) (ke) ochrony
270A@40% 250A@35% ;
ol e gz | OOV 5-270 230A@60% | 230A@60% 16 Powletrzel | 360x 230 x498 | 16 P23
2 % : 200A@100% | 180A@100%
=
N
(=]
i INVE RTEC® BUOTPX & 400TPX Procesy
m . . . . . i
&8 Zaawansowana technologia inwertorowa zapewniajaca doskonate spawanie TIG DC. m% %'ft T1G, TIG HF,
. uls
Przemystowe urzadzenia TIG do pracy w trudnych warunkach .
Zastosowanie
e W petni funkcjonalny, intuicyjny panel sterowniczy z wyswietlaczami - Przemyst ciezki
graficznymi i cyfrowymi, zapewniajacy fatwa obstuge. - Instalacje przemystowe
e Solidna i niezawodna konstrukcja: stopien ochrony IP23, szczelnie zabezpieczone uktady - Serwis i naprawy
elektroniczne oraz optymalny przeptyw powietrza chtodzgcego redukuje zanieczyszczenia, - Instalacje rurociggowe
o zwieksza trwatos¢ urzgdzenia podczas pracy w trudnych warunkach. : Przemys+ przetworczy
e Zapton HF i Lift TIG spetniajacy najwyzsze wymagania. I SjpyRczY

- Konstrukcje stalowe
- Przemyst lotniczy
- Przemyst jadrowy
- Przemyst chemiczny

e Doskonate zajarzanie TIG HF z wstepnie zaprogramowanymi trybami pracy.

e Wszystkie ustawienia spawania TIG: Puls z regulowang czestotliwoscia, ktéra pomaga dopasowac
skupienie tuku do wymaganej aplikacji, 10 pamieci, spawanie punktovve TIG.

e Dodatkowo mozliwos¢ wyposazenia
w wozek transportowy

i chtodzenie ciecza Wejscie
. v 39

e 3-letnia gwarancja —
na czesci i robocizne. Wyjécie

e Zdalne sterowanie (opcja).

e Funkcja Up/down.

e Mozliwos¢ spawania
elektrodami celulozowymi.

Ly | Elektrody
celulozowe

W ZESTAWIE

+ Przewdd zasilajacy (2m)
« Wtyk gazowy (szybkoztaczkal

Napiecie zasilania | Prad spawania .| Zabezpieczenie q Wymiary Ciezar | Stopien ochrony
Produkt Indeks (50-60 Hz) iy Parametry spawania pradowe (A) Chtodzenie WxSxG (mm] ke) / Klasa izolaji
o i i 300A/22V/40%
Invertec® 300TPX K12060-1 100V 5-300 220A/18,8VA100% 20 Powietrze/ 349 x 247 x502 | 22]
Invertec® 400TPX | K12043-1 H15% 5-400 A00A/26V/35% 30 clecz 455 x 301X 632 37 res i
300A/22V/100%
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TIG AC/DC / JEDNOFAZOWE

ASPECT® 200 Procesy
Zaawansowana technologia spawania TIG AC/DC z przyjaznym dla uzytkownika panelem ';’I‘Qﬂk/irggmc[el[mggﬂwe]
sterowniczym i innowacyjnym systemem sterowania z uchwytu spawalniczego TG D[,AVC’ Lift TIG. TIG HF

TIG Puls

e Doskonate parametry tuku — szybki zajarzanie HF, stabilny tuk, minimalny prad spawania 2A.
Zastosowanie

e Zaawansowana technologia spawania TIG AC/DC — cztery charakterystyki pradowe, Puls,
regulowany Balans i Offset, innowacyjny panel sterowniczy, autodetekcja napiecia AC. ' :Drze'“lﬂy?Jf ogdlny :
e Zasilanie z agregatu pradotwaorczego, idealny do prac w terenie. Snesrtv?/izcijre]apprrzaevr:f owe
e (zytelny wyswietlacz cyfrowy — wygodne przyciski, 9 pamieci, sterowanie z uchwytu TIG. - Instalacje rurociagowe
e Jednofazowa przetwornica buck-boost zapewniajaca oszczednosc kosztow. - Przemyst przetwérczy
e Wytrzymata konstrukcja — zabezpieczone ispozywc;y
ptytki elektroniczne, True Heavy Duty. : Eonstrukﬂe stalowe
e Doskonaty do spawania aluminium. ’ Przemys){ ohtmc;y
e Funkcia Un/d 0 rzemy; C em!c;ny
unkcja Up/aown. - Spawanie aluminium
e Dodatkowo mozliwos¢ wyposazenia w wozek @ L
transportowy i chtodzenie ciecza. M mros Wejécie

e Mozliwos¢ spawania elektrodami celulozowymi.
FAZOWE| Hz

Wyjscie

[cg]

A=

DC

sy [ Elektrody
A celulozowe

W ZESTAWIE

« Przewdd zasilajgcy B m)
« Wtyk gazowy (szybkoztgczka)

Napiecie zasilania Parametry Zabezpieczenie Ciezar Wymiary s
Produkt Indeks (50-60 Hz) Zakres pradu (A) spawania pradowe (A] (ke) WxSx 6 (mm) Stopieri ochrony
Aspect® 200 K14189-1 s/ Zj%@o’faz' 2200 é%OAA@%?é%ZZ 16 2 419 X 246 X 506 P23
(Lo)
£
z <t
TIG AC/DC / TROJFAZOWE =
N
(=]
<
=
® =)
ASPECT 300 Procesy
Zaawansowana technologia inwertorowa MMA DC/AC
. .y ) (w tym elektrody
e Technologia Kontrolowanych Przebiegdw Falowych® zapewnia celulozowe), TIG DC/AC,
najlepsza jakos¢ spawania aluminium. Lift TIG, TIG HF, TIG Puls
e Doskonata charakterystyka spawania dla metod TIG AC, TIG DC, MMA. Zastosowanie
e Petna regulacja nastaw dla czyszczenia oraz wtopienia - Przemyst ciezki
umozliwia perfekcyjne spawanie aluminium. - Instalacje przemystowe
e Regulacja czestotliwosci pradu przemiennego [40-400Hz) © Serwis i naprawy

- Instalacje rurociggowe

- Przemyst przetwaérczy
i spozywczy

- Konstrukcje stalowe

- Przemyst lotniczy

- Przemyst chemiczny

- Przemyst jadrowy

- Spawanie aluminium

dla kontroli predkosci i wtopienia.

e \W petni funkcjonalny, intuicyjny panel
sterowniczy z wyswietlaczami graficznymi
i cyfrowymi, zapewniajacy tatwa obstuge.

e Trdjfazowa przetwornica buck-boost
zapewniajgca oszczednosc kosztow.

e \Wytrzymata konstrukcja — zabezpieczone
ptytki elektroniczne, True Heavy Duty.

Doskonaty d = lumini Wejscie
e Doskonaty do spawania aluminium. ﬂ “
e Dodatkowo mozliwos$¢ wyposazenia w wozek
transportowy i chtodzenie ciecza. Wyjscie

e Mozliwos¢ spawania elektrodami celulozowymi.

5 <]
s A ===
\ DC
W ZESTAWIE o Elektrody
« Przewod zasilajacy Bm) %) | celulozowe

« Wtyk gazowy (szybkoztgczka)

Produkt Indeks Napiecie zasilania Zakres pradu Parametry Zabezpieczenie Ciezar Wymiary Stopien ochrony
(50-60 HZ) A spawania pradowe (A) (kg) WxSxG(mm) /klasa izolacji
® B B B 300A/22V/35%
Aspect® 300 K12058-1 230/400V/3-faz. 2-300 200A/18Y/100% 32/20 43 455 x 301X 632 IP23/H
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UCHWYTY TIG
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PROTIG NGS
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20 o | o (] ‘#
35%
30 o | o (] ‘#
PROTIG
s 40 Przemystowe | o | o ] j

3BW | 100% ol o | s s s o —
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10 oo |e|e|e —
20 elofolole —
35% f
10 ool ol ——
PROTIG |, Przemystowe | o | o | o | o ——————

NGS
10w ele|o|e|e ——————
BW | 100% oo e —————————

40W o | o | o @ ‘
g . o | o ‘q EE chtodzenie powietrzem

17 35% . o | e ‘# I chtodzenie cieczg
WTT2 26 Profesjonalne . o o ‘*
20 . o | | ————
" 100% . . ‘% Szczeg6ty na str. 96
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UCHWYTY PREMIUM TIG (CHLODZENIE POWIETRZEM)
5m 8m
PROTIG 111510 RL \W000382715-2 \W000382716-2 ° ° °
PROTIG 111S 20 RL W000382717-2 W000382718-2 e o o L]
PROTIG 111S30 RL \W000382719-2 \W000382720-2 o o o ° [ [ [
PROTIG I1IS 40 RL \W000382721-2 \W000382722-2 ° ° [ [
PROTIG NGS 10 EB W000278394-2 W000278395-2 e | o | o
PROTIG NGS 20 EB W000278396-2 W000278397-2 o o ° [
PROTIG NGS 30 EB \W000278398-2 \W000278399-2 ° ° o [ [ [ [
PROTIG NGS 40 EB \W000278400-2 \W000278401-2 L] o o o
UCHWYTY PREMIUM TIG (CHEODZENIE CIECZA)
5m 8m
PROTIG I11S10W RL \W000382723-2 W000382724-2 [ [
PROTIG I11S 35W RL \W000382725-2 \W000382726-2 ° ° [ [
PROTIG 111S 40W RL W000382727-2 - o L]
PROTIG NGS10W EB W000278402-2 W000278403-2 ° [
PROTIG NGS 35W EB \W000278404-2 W000278405-2 ° ° [ [
PROTIG NGS 40W EB W000278406-2 W000278407-2 o L]
UCHWYTY STANDARDOWE TIG (CHLODZENIE POWIETRZEM])
4m 8m
WTT217 RL \W000278884 W000278917 o o o
WTT217 EB \W000278882 \W000278919 o o °
WTT226 RL W000278890 W000278913 o | o o o [ [ [
WTT226 EB \W000278887 W000278915 o o ° [ [ [ [
UCHWYTY STANDARDOWE TIG (CHLODZENIE CIECZA)
4m 8m
WTT218W RL \W000278898 \W000278899 ° [ [ [
WTT218W EB \W000278896 \W000278901 o [ [ [
WTT220W RL W000278894 W000278905 ° [ [ [ [
WTT220W EB \W000278892 \W000278909 o [ [ [ [
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AKCESORIA

Elektrody wolframowe
(mm) D{rl\ﬂ)]gc' Indeks (mm) D{rl;gn(:]éc' Indeks (mm) D{;gr'::]-é‘c’ Indeks (mm) D{rl':mgr::]éc’ Indeks
1,6 175 W000335167 1,6 150 W000010010 1,0 150 \W000010373 1,6 150 \W000010023
24 175 \W000335169 1,6 175 \W000010375 1,6 150 W000010016 1,6 175 W000335153
3,2 175 W000335171 2,0 150 W0000100T1 1,6 175 \W000010385 2,0 150 W000010024
24 150 \W000010012 2,0 150 \W000010017 24 150 W000010025
24 175 \W000010377 2,0 175 \W000010386 24 175 \W000335154
3,2 150 \W000010014 24 150 W000010018 3,2 150 W000335150
Diugos¢ Indeks 3,2 175 \W000010378 24 175 W000010387 3,2 175 W000335157
(mm) [mm]) 4,0 150 \W000010015 3,2 150 \W000010020 4,0 150 \W000010028
1,6 150 W000402663 3,2 175 \W000010388
2,0 150 W000402664 4,0 150 W000010021
24 150 W000402665
3,2 150 W000402667
[Szczeg()fy na str.104 ]
= = >
E B B B B
3 8 s 8 8
g g £ £ 2 3 %
Produkt Indeks £ = £ £ £ < 2
Freezcool — chtodziwo do palnikéw (9,6 1) W000010167 . . . .
Cool Arc® 21 K14103-1 L]
Cool Arc® 24 K14190-1 L]
Cool Arc® 27 K14334-1 i
Cool Arc® 46 K14105-1 . .
Kit 35C50 W000011139 L] L] ° L] (] o
KIT 50050 W000260681 . L] .
KIT 50050+ W000260682 o
Uchwyt elektrodowy — 300A — 50 mm? — 5 m E/H-300A-50-5M . (] . .
Przewdd masowy 200A — 35 mm? — 5 m GRD-200A-35-5M . . .
Przewod masowy 300A — 50 mm?2 —5m GRD-300A-50-5M . . .
Przewod masowy 300A — 50 mm? —10 m GRD-300A-50-10M L] (] L]
Przewod masowy 400A — 70 mm?2 — 5 m GRD-400A-70-5M .
Przewdd masowy 400A — 70 mm? =10 m GRD-400A-70-10M .
Sterownik nozny (FOOT AMPTROL™) K870 . ° . ° . ° .
Zdalne sterowanie, 15 m K14147-1 L] . . L] . .
Przewdd przedtuzajacy do zdalnego sterowania, 15m K14148-1 (] (] (] L] (] L]
Podwozie dwukotowe W0200002 (] L]
Wozek czterokotowy ST/TPX K14m4-1 .
Skrzynka narzedziowa do podwozia ST/TPX K1415-1 .
Wozek TPX K14129-1 o o
Wozek 24 K14191-1 o o
Woézek uniwersalny W000375730 L] (]
Ostona czotowa 275 K14383-1 .
Wozek 24 - styk metalowy K14384-1 L]
Zdalne sterowanie K10095-1-15M .

www.lincolnelectric.pl
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AKCESORIA

Cool Arc®21
K14103-1

Cool Arc®24
K14190-1

Podwozie dwukotowe

W0200002

£

Przewody spawalnicze

W000011138
W000260683
W000011139
W000260681
W000260682

Woézek 24
K14191-1

¥

Przewdd masowy
GRD-200A-35-5M
GRD-300A-50-5M
GRD-300A-50-10M
GRD-400A-70-5M
GRD-400A-70-10M

Cool Arc®27
K14334-1

Cool Arc®46
K14105-1

Wézek uniwersalny
W000375730

Foot amptrol™
K870

Wdzek czterokotowy
ST/TPX
K1414-1

Len

Zdalne sterowanie
K10095-1-15M

Freezcool
\W000010167

Woazek TPX
K14129-1

Ostona czotowa
K14383-1

Adapter wézka do Zzrédet

pradowych
K14384-1
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URZADZENIA MMA
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PRZEGLAD

WEJSCIE WYJSCIE PROCESY FUNKCIE
- s,
© —_ o o .
¥z S £ E| o k]
URZADZENIA MMA w8 e 5 B 5 is .3 B =
= & |2 £ 8 <« B & 88 52 3
B & e S = = £ v B2 83 £ ¥ =
KONWENCJONALNE ZRODtA PRADOWE
LINC 405-SA K14002-5 3 50/60 cc DC  15-400 . . . . .
LINC 635-5A K14038-5 3 50/60 cc DC  15-670 . . . . o 3
HOT ROD 5005 K14089-1 3 50/60 cc DC  50-625 | e . . . .
INWERTOROWE ZRODtA PRADOWE
Invertec® 1505 K12034-1 : 50/60 cc DC  10-140 . . 2
Invertec® 150S Pack K12034-1-P 50/60 cC DC 10-140 . . 2
Invertec® 1705 K12035-1 : 50/60 cc DC  10-160 . o o 2
Invertec® 170S Pack K12035-1-P 50/60 cC DC 10-160 ° . . 2
Invertec® 161S K14293-1 1 50/60 cC DC 5-160 o . . . ° 2
Invertec® 1655 K14171-1 1 50/60 cC DC 5-160 L] . 2
Invertec® 1655X K14170-1 1 50/60 cc DC  10-160 . o . 3
Invertec® 2755 K14242-1 3 50/60 cC DC 5-270 o . o . 3
Invertec® 4005X K12042-1 3 50/60 cC DC 5-400 o . o . 3
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LINC® 405-SA

Mocne urzgdzenia z klasg

KONWENCJONALNE ZRODtA PRADOWE

e Solidny i niezawodny konwencjonalny prostownik spawalniczy o doskonatych wtasnosciach.
e Znakomite wtasnosci spawalnicze przy spawaniu elektrodami
rutylowymi, zasadowymi i celulozowymi.
e Umozliwia ztobienie elektropowietrzne.
e tatwy w obstudze dzieki ilustracjom graficznym na panelu sterujgcym.
e tatwy w przemieszczaniu. Wyposazony w duze kota, wygodne

uchwyty oraz zaczepy do p

odnoszenia.

e Hot Start — funkcja utatwiajaca zajarzanie tuku.
e Funkcja Arc Force zapobiega utknieciu elektrody w jeziorku spawalniczym.
e (yfrowe wyswietlacze pokazujace prad spawania.
e Funkcja ,Wentylator na zgdanie”
(FAN.™), ograniczajgca pobdr energii
oraz ilos¢ zanieczyszczen, ktdre moga

dostac sie do wnetrza urza

dzenia.

e Mozliwos¢ spawania metoda Lift TIG DC.

e Mozliwos¢ spawania elektrodami celulozowymi.

e Dostarczany w drewnianej

W ZESTAWIE

« Przewdd zasilajgcy (2m)

skrzyni

Procesy
MMA, Ztobienie, Lift TIG
Zastosowanie

- Instalacje rurociggowe
- Przemyst ciezki
- Przemyst budowlany
- Produkcja kottdw
i zbiornikow
- Elektrownie jagdrowe
- Przemyst okretowy
- Napawanie
- Przemyst przetworczy
- Ztobienie
elektropowietrzne

Wejscie

~ 0
FAZOWE| Hz

Wyjscie

sy [ Elektrody
A celulozowe

Produkt Indeks Napiecie zasilania Parametry Prad Zabezpieczenie Ciezar Wymiary Stopien ochrony
[50-60 Hz) spawania spawania (A) pradowe (A) (ke) WxSxG (mm) /klasa izolacji
LINC® 405-5A i} ) 400A /36V@35% i
(z wyéwietlaczem) K14002-1 230/400V /3-faz. 240A / 20V@100% 15-400 63/40 126 640 x 580 x 700 IP23/H
LINC® 635-SA
Mocne urzadzenia z klasg Procesy

e Solidny i niezawodny konwencjonalny prostownik spawalniczy o doskonatych wtasnosciach.
e Znakomite wtasnosci spawalnicze przy spawaniu elektrodami
rutylowymi, zasadowymi i celulozowymi.
e Umozliwia ztobienie elektropowietrzne.
e tatwy w obstudze dzieki ilustracjom graficznym na panelu sterujgcym.
e tatwy w przemieszczaniu. Wyposazony w duze kota, wygodne

uchwyty oraz zaczepy do p

odnoszenia.

e Hot Start — funkcja utatwiajgca zajarzanie tuku.
e Funkcja Arc Force zapobiega utknieciu elektrody w jeziorku spawalniczym.
e (Cyfrowe wyswietlacze pokazujace prad spawania.

e Funkcja Wentylator na zadanie” (FAN.™),

ograniczajaca pobor energii oraz ilos¢
zanieczyszczen, ktére mogg dostac sie

do wnetrza urzadzenia.

e Mozliwos¢ spawania metoda Lift TIG DC.

e Mozliwos¢ spawania elektrodami celulozowymi.

e Dostarczany w drewnianej

W ZESTAWIE

« Przewdd zasilajgcy (2m)

skrzyni

MMA, Ztobienie, Lift TIG
Zastosowanie

- Instalacje rurociggowe
- Przemyst ciezki
- Przemyst budowlany
- Produkcja kottow
i zbiornikéw
- Elektrownie jadrowe
- Przemyst okretowy
- Napawanie
- Przemyst przetwarczy
- Ztobienie
elektropowietrzne
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Wejscie

FAZOWE Hz

Wyjscie

Ly | Elektrody
. celulozowe

Produkt Indeks Napiecie zasilania Parametry Prad Zabezpieczenie | Ciezar Wymiary Stopien ochrony
(50-60 Hz) spawania spawania (A) pradowe (A) (kg) WxSXG (mm) /klasa izolacji

LINC® 635-SA i i 670A / 44V @35% i

&z wyéwietlaczem) K14038-1 230/400V /3-faz. 400A / 36V@100% 15-670 100/ 63 150 670 x 580 x 700 IP23/H
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URZADZENIA MMA

KONWENCJONALNE ZRODtA PRADOWE

HOT ROD 5005

Mocne, niezawodne i profesjonalne urzadzenie

e Znakomite wtasciwosci spawalnicze dla catej gamy elektrod otulonych.
e Maksymalny prad spawania 625A umozliwia spawanie elektrodami

0 Srednicy do 6,3 mm oraz ztobienie elektropowietrzne elektrodg 8 mm.
e Gwarantowana wydajnos¢ w temperaturach do 55°C.
Kaskadowa konstrukcja obudowy, wbudowany hak.
tatwe przenoszenie i przechowywanie.
Wysoka odpornosc na wilgotnosc i korozje.
Kompensacja napiec zasilania.
Zabezpieczenie termiczne.
Znakomite wtasnosci spawalnicze przy
spawaniu elektrodami rutylowymi,
zasadowymi i celulozowymi.
e Mozliwos¢ spawania elektrodami celulozowymi.

HOT Rop 500 s

W ZESTAWIE

« Przewdd zasilajacy (5m)

Procesy

MMA, ztobienie,
TIG Scratch

Zastosowanie

- Instalacje rurociggowe
- Przemyst ciezki
- Przemyst budowlany
- Produkcja kottéw
i zbiornikdw
- Elektrownie jgdrowe
- Przemyst okretowy
- Napawanie
- Przemyst ciezki
- Ztobienie
elektropowietrzne

Wejscie

FAZOWE) Hz

Wyjscie

Ly | Elektrody
celulozowe

.. S . . _ ; Stopien
Napiecie zasilania . Prad Zabezpieczenie | Ciezar Wymiary
Produkt Indeks (50-60HZ) Parametry spawania spawania (&) | pradowe (A) ke) WxSXG [mm) Iklgggrig%cji
} } 600A / 44V@35% )
HOT ROD 5005 K14089-1 380/415V / 3-faz. 3757 1 3V@100% 50-625 63 203 795 X 566 X 813 IP23/H
Grubos¢
materiatu
(11111 HOT ROD 5005/ LINC 635
78,0

400SX/LINC405

12 i wiecej

170S/160SX /1655 /SX/161S

8iwiecej
6 i wiecej —
3iwiecej -
36 25
1525 | e

1705/1605X /1655 /SX /1615 J

2755 |

400SX/LINC405

76,0-6,3

Stal nierdzewna

Stal

B Duzy uzysk stopiwa
Il Ztobienie elektropowietrzne

0 50 100 150 200 250 300 350

400

I
450

I I
500 550

Prad spawania
(A




INVERTEC® 1505

Mate, solidne i petne mocy

e (Odporne na uszkodzenia — unikalne zabezpieczenia przed uszkodzeniami
mechanicznymi w postaci gumowych oston i specjalnych przetgcznikow.

e Doskonate wtasnosci tuku — zaawansowana technologia Lincoln Electric
zapewnia optymalne parametry w kazdych warunkach.

e Power Surplus — dodatkowa moc dla podtrzymania doskonatych wtasnosci tuku.

e (Charakterystyki Soft i Crisp — wybor charakterystyki tuku pozwala na

stosowanie réznych rodzajow elektrod.

e Samodostosowujgca sie dynamika tuku (funkcja Arc Force) —
zapewniajgca stabilny tuk i ograniczenie ilosci odpryskow.
e Funkcja Hot Start utatwia rozpoczecie pracy, zapewniajac

stabilny tuk i ograniczenie ilosci odpryskow.
e Mozliwos¢ zastosowania przedtuzaczy

0 maksymalnej dtugosci 60 m.

e Zajarzenie przez dotyk (Lift TIG), doskonaty
start tuku bez wtracen wolframu do spoiny.

W ZESTAWIE (K12034-1)

« Przewdd zasilajgcy (2m)

W ZESTAWIE (K12034-1-P)

+ Walizka z przewodami
- Ostona

INWERTOROWE ZRODtA PRADOWE

Procesy
MMA, Lift TIG
Zastosowanie

- Drobne prace serwisowe

- Lekkie konstrukcje
stalowe

- Niewielkie prace
produkcyjne

- Naprawy w miejscu
eksploatagji

- Prace terenowo-
warsztatowe

- Prace hobbystyczne

Wejscie

Wyjscie

AGREGAT
PRADOTWORCZY

« Szczotka
. - . . " R0 q Stopien
Napiecie zasilania Parametry Prad spawania | Zabezpieczenie Ciezar Wymiary
Produkt Indeks 5 : ochrony
(50-60 HZ) spawania pradowe (A) (k) WxSXG (mm]) IKlasaizolacji
Invertec® 1505 K12034-1 140A / 25,6V @25%
Invertec® 1505 Pack K120341-P 230V /1-faz. 80A/ 25,6V@100% 10-140 17 6,7 244 X148 x 365 IP23/F
|NVERTEC® 1705 Procesy
MMA, Lift TIG

Mate, solidne i petne mocy

e Odporne na uszkodzenia — unikalne zabezpieczenia przed uszkodzeniami
mechanicznymi w postaci gumowych oston i specjalnych przetgcznikdw.

e Doskonate wiasnosci fuku — zaawansowana technologia Lincoln Electric
zapewnia optymalne parametry w kazdych warunkach.

e Power Surplus — dodatkowa moc dla podtrzymania doskonatych wtasnosci tuku.

e (Charakterystyki Soft i Crisp — wybdr charakterystyki tuku pozwala na

stosowanie roznych rodzajow elektrod.
e Samodostosowujaca sie dynamika tuku (funkcja Arc Force)

— zapewniajgca stabilny tuk i ograniczenie ilosci odpryskow.
e Funkcja Hot Start utatwia rozpoczecie pracy, zapewniajac

stabilny fuk i ograniczenie ilosci odpryskdw.
e Mozliwos¢ zastosowania przedtuzaczy

0 maksymalnej dtugosci 60 m.

e Zajarzenie przez dotyk (Lift TIG), doskonaty
start tuku bez wtracen wolframu do spoiny.

W ZESTAWIE (K12035-1)

« Przewdd zasilajgcy (2m)

W ZESTAWIE (K12034-1-P)

» Walizka z przewodami
- Ostona

Zastosowanie

- Drobne prace serwisowe

- Lekkie konstrukcje
stalowe

- Niewielkie prace
produkcyjne

- Naprawy w miejscu
eksploatacji

- Prace terenowo-
warsztatowe

Wejscie

Wyjscie

AGREGAT
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- Mtotek
« Szczotka
Produkt Indeks Napiecie zasilania Parametry Prad spawania | Bezpiecznik Ciezar Wymiary Egﬁf;iﬁ
(50-60 Hz) spawania (A) zwtoczny (A) (k) WxSxG (mm) /Klasa izoxa i
Invertec® 1705 K12035-1 160A / 26, 4V@20%
230V /1-faz. ¢ 10-160 23 7 244 X148 x 365 IP23/F
Invertec® 1705 Pack K12035-1-P 80A/24,0V@ 100%
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INWERTOROWE ZRODtA PRADOWE

INVERTEC® 1615

Solidny i wszechstronny. tatwy w uzyciu

Procesy
MMA, Lift TIG
Zastosowanie

- lekkie prace spawalnicze
- Przemyst budowlany
- Prace serwisowe
- Naprawy i kanserwacja
- Prace naprawcze
w terenie
- Przemyst lekki
- Naprawa rurociggéw

e Wyjatkowa wydajnos¢: bardzo wysoki cykl pracy przy 40 °C.

e Znakomite wtasnosci spawalnicze przy spawaniu wszystkimi elektrodami
otulonymi: rutylowymi 6012, zasadowymi 7018, réwniez celulozowymi 6010.

e Wspotpraca z agregatami pradotwarczymi.

e Funkcja VRD zwiekszajgca bezpieczeristwo pracy w Srodowisku
wilgotnym z ryzykiem porazenia pradem.

e tatwosc¢ uzycia: funkcja Hot Start ulepszajaca zajarzanie tuku.

o Korekta wspdétczynnika mocy (PFC) redukuje pobdr energii

i koszty uzytkowania oraz ogranicza emisje CO,, Wejscie
powstatego w procesie spawania.
e Szybkie zajarzenie tuku zapewnia wbudowana WW =
yjscie

funkcja TIG LIFT+, ktéra wykorzystuje zdefiniowany
Czas narastania i opadania. Do wygaszenie
tuku mozna zastosowac¢ metode ,fuzzy exit”,
symulujacg wcisniecie przycisku w uchwycie.

e Stosowanie bardzo dtugich przewoddw zasilajgcych
(o dtugosci do 70 m i przekroju 2,5 mm?3).

e Mozliwos¢ spawania elektrodami celulozowymi.

Ly | Elektrody
. celulozowe

W ZESTAWIE

« Przewdd zasilajgcy 2m)
- Adapter zdalnego sterowania

Produkt Indeks Napiecie zasilania Parametry Prad Napiecie stanu | Zabezpieczenie | Ciezar Wymiary Stopien
(50-60 HZ) spawania spawania (A] | jatowego (VDC) | pradowe (A) (kg) WxSXG (mm) ochrony
130A/25,2V@100% 75
Invertec® 1615 K14293-1 230V /1-faz. 150A/26V@60% 5-160 (14 VRD) 16 9 330 x 210 x 480 IP23
160A/26,4V(@50%
|NVERTEC® 1655 &1555X Procesy

MMA, TIG Scratch (1659),
Lift TIG (1655X)

Zastosowanie

- lekkie prace spawalnicze
- Przemyst budowlany

Profesjonalne osiagi, przemystowa doskonatos¢

e Wyjatkowa wydajnos¢: bardzo wysoki cykl pracy przy 40 °C.
e tatwosc uzycia: funkcja Hot Start ulepszajgca zajarzanie tuku.
e Wszechstronne: spawanie wiekszoscig rodzajow elektrod otulonych

= (za wyjatkiem celulozowych) oraz LIFT TIG (1655X)]. - Prace serwisowe
f e \Wspdtpraca z agregatami pragdotwarczymi. : saprawy i konserwacja
=8 * Korekcja wspotczynnika mocy (PFQ) 1655X). Korekta wspotczynnika mocy (PFC) redukuje pobor ’ Wrigfer;]?grawcze
a energii i koszty uzytkowania oraz ogranicza emisje CO,, powstatego w procesie spawania. - Przemyst przetworczy
E e Lekkie: ciezar ponizej 9 kg.
=8 * Przenosne dzieki elastycznemu uchwytowi. Wejscie
1 5y
~ 60
W ZESTAWIE
Wyjscie

« Przewdd zasilajacy 2m)

AGREGAT
PRADOTWORCZY

Produkt Indeks Napiecie zasilania Parametry Prad Zabezpieczenie | Ciezar Wymiary Stopien
(50-60 Hz) spawania spawania (A) pradowe (A) (kg) WxSXG (mm) ochrony
Invertec® 1655 K14171-1 160A@20% / 160A@30%
230V /1-faz. 5-160 /10-160 16 7 265 x162 X 385 P23
Invertec® 1655X | K14170-1 100A@60% / 140A@60%

64 www.lincolnelectric.pl



INWERTOROWE ZRODtA PRADOWE

INVERTEC® 2755

Perfekcyjne procesy spawalnicze powigzane z wysoka wydajnoscia i zwiekszong wydajnoscia.
Przeno$ne, solidne i wytrzymate

® 400V +15%, 3-faz. 50/60Hz, agregat pradotwdrczy.

e |ekki - tylko 14,3kg.

e Sprawnosc > 85%, pobdr mocy w trybie gotowosci 19W.

e SMAW manualny i puls synergiczny.

e Puls MMA: 0,5-15 Hz.

e Funkcja ,wentylator jesli potrzebny” (FAN.™).

e (Obstuga klienta.

e Pendrive USB (aktualizacja oprogramowania,
zapis danych).

e Voltage Reduce Device (VRD).

e Spawanie elektrodami celulozowymi 6010.

e Jakosc przemystowa: IP23, 3-letnia
gwarancja, bez ograniczen.

W ZESTAWIE

« Przewdd zasilajacy 3m (bez wtyczki)
- Pendrive USB z instrukcjg obstugi

- Papierowa instrukcja szybki start

Procesy

MMA, Lift TIG
Zastosowanie

- Produkcja ogélna

- Przemyst ciezki

- Konstrukcje stalowe
- Transport

- Przetwdrstwo chemiczne

- Serwis i naprawy
- Przemyst okretowy

Wejscie

Wyjscie

IR @®

sy [ Elektrody
A celulozowe

L o . . . A0 a Stopien
Napiecie zasilania a Prad spawania | Zabezpieczenie | Ciezar Wymiary
Produkt Indeks ) Parametry spawania ochrony
(50-60 Hz) Al pradowe (A] k) Wx5xG (mm) /Klasa izolagji
270A@25%
i i 250A@35% i
Invertec® 2755 K14242-1 400V+ 15% /3-faz. 230A@60% 5-270 16 14,3 360 x 230 x 498 p23
180A@100%
®
INVERTEC® 4005X procesy

Profesjonalne urzadzenie do pracy w ciezkich warunkach

e \Wysoka wytrzymatosc. Do pracy w trudnych warunkach.
e W petni funkcjonalny i tatwy w obstudze panel sterowania z wyswietlaczem
cyfrowym umozliwiajg precyzyjne nastawianie parametrow.
e (Charakterystyki Soft i Crisp — wybdr charakterystyki tuku
pozwala na stosowanie réznych rodzajéw elektrod.
e Automatyczna funkcja Arc Force zapewniajgca odpowiednig dynamike tuku.
e Funkcja ,Hot Start” (utatwia rozpoczecie pracy) i ,Arc Force”
(stabilizacja tuku i ograniczenie odpryskéws).

lata 'wnlngllég

N

e Funkcja ,Lift TIG" zapewnia doskonaty zapton - NNy

bez zanieczyszczania spoiny materiatem elektrody.
e Maksymalny prad spawania 400A umozliwia
spawanie elektrodami o srednicy do 6,3 mm.

W ZESTAWIE

« Przewdd zasilajgcy (2m)

MMA, Lift TIG, ztabienie
Zastosowanie
- Przemyst ciezki
- Przemyst budowlany
- Produkcja kottdw
i zbiornikow
- Elektrownie jagdrowe
- Przemyst okretowy
- Napawanie
- Przemyst przetworczy
- Ztobienie
elektropowietrzne

Wejscie

Wyjscie

AGREGAT
[PRADOTWORCZY.

. - . . . n0 A Stopien
Napiecie zasilania Parametry Prad spawania | Zabezpieczenie Ciezar Wymiary
Produkt Indeks (50-60 Hz) spawania pradowe (A) [kg] WxSXG (mm) /kll;;:ml‘;cji
® i i 400A/36V /35% i
Invertec® 4005X ‘ K12042-1 ‘ 400V / 3-faz. ‘ 300A/32V/100% 5-400 30 36 455 x 301 x 632 IP23/H
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AKCESORIA

5 B 8 8 8 B35 . 5 8
% L %L %L %L %L w o ouw 29
g £ 8 5 8 8 £ g9 § @
[ [ [ [ [ [ [ (=} (=] [
> =3 > > > > = = = o
Produkt Indeks £E £ &£ &£ &£ &£ = 3 3 £
KIT 2525 W000011138 L] . L] .
Kit 35C50 \W000011139
KIT 50C50+ W000260682 ° o . o L]
Uchwyt TIG WTT217V —135A — 4 m, z zaworem, przytacze 9 mm \W000278880 . . (] (]
Uchwyt TIG WTT217V - 135A — 4 m, z zaworem, przytgcze 13 mm W10529-17-4V . (] (] (]
Zdalne sterowanie, 15 m K10095-1-15M . L] L] . . .
Przewad przedtuzajacy do zdalnego sterowania 15m K10398 L] . . L] . L]
Podwozie dwukotowe \W0200002 L
Podwozie czterokotowe K2694-1 L]
Przewod masowy 300A — 50 mm?2 —5m GRD-300A-50-5M °
Przewod masowy 400A — 70 mm?2 = 5/10 /15 m GRD-400A-70-xM . .
Przewdd masowy 600A — 95 mm? — 10 m GRD-600A-35-10M .
Uchwyt elektrodowy — 400A - 70 mm2? = 5/10 m E/H-400A-70-xM . . .
Przewdd przedtuzajacy EXT-70-10M (] L]
Uchwyt do ztobienia elektropowietrznego Flair® 600 W000010136 . .
Gniazdo 48V AC (1500W) K14092-1 °
Wysdwietlacze A/V K14090-1 .
Adapter M14/Dinse (2) K10376 .
Wozek 24 K14191-1 L4
Ostona czotowa 275 K14383-1 °
Wdzek 24 - styk metalowy K14384-1 °
®h
Podwozie dwukotowe Podwozie czterokotowe Wozek 24 Przewody spawalnicze Zdalne sterowanie Przewdéd masowy
W0200002 K2694-1 K14191-1 \W000011138 K10095-1-15M GRD-400A-70-xM
W000260683 GRD-600A-95-10M
\W000011139
W000260681
\W000260682
Flair® 600/1600 Uchwyt TIGWTT217V Ostona czotowa Adapter wozka do Zzrédet
\W000010136 \W000278880 K14383-1 pradowych
\W000010Mm8 W000278876 K14384-1
W10529-17-4V
\W000278885
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PRZEGLAD

WEJSCIE WYJSCIE PROCESY FUNKCJE
€ s
e~ 7]
PRZECINARKI 2 = E g z = s
= T & o N 2 =
PLAZMOWE L ¥ B . = 3 g E = £ E. =& §
= 2 = I < = A X:f @ s R c 2
= 3. & s c 8 s e & = B85 3T 2
2 = 2 = < S s S £ 3] =
N < @ T~ S ) N
MODEL INDEKS 5 22 5§ & 2 8= 5 S & § 22 & §
JEDNOFAZOWE
Tomahawk® 30K K12038-3 1 230 50/60 | CC DC 15-30 16 . o
15- 45A
[230Vac) 20mm
® -
Tomahawk® 45 K14391-1 1 120/230  50/60 cc DC 15-2A  (230Vac) . . N
(120vac)
TROJFAZOWE
Tomahawk® 1025 K12048-1 3 400 50/60 | CC DC 20-60 25 . . . .
Tomahawk® 1538 K12039-1 3 400 50/60 | CC DC 20-100 40 . o . . .
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TOMAHAWK® 30K

e tatwy transport — wbudowany kompresor umozliwia prace w terenie,
gdzie zazwyczaj Zrodto sprezonego powietrza nie jest dostepne.

e (iggta kontrola parametréw — szczegdlnie przydatna
przy spawaniu materiatéw o réznej grubosci.

e Stykowe zajarzenie tuku — bez koniecznosci
stosowania pradu o wysokiej czestotliwosci.

e Szybkie ponowne zajarzanie — przyspiesza ciecie siatki i blachy rozwijanej.

e Regulacja przeptywu powietrza z panelu czotowego — umozliwia
ustawienie prawidtowego przeptywu przed zajarzeniem tuku.

e Komfortowa praca dzieki wysokiej trwatosci czesci A
eksploatacyjnych - nowa konstrukcja elektrody i dyszy s
umozliwia obnizenie kosztéw w dtuzszej perspektywie.

e Zwiekszone bezpieczenstwo - system Parts-in-Place wykrywa
nieprawidtowy montaz czesci eksploatacyjnych w palniku.

e Kompatybilny z agregatem pradotwdrczym - wybierz jeden
z agregatow Lincoln Electric do pracy w terenie.

W ZESTAWIE

« Wbudowany kompresor (réwniez gniazdo

do zewnetrznego Zrddta sprezonego powietrza)
« LC30 Torch z przewodem 4 m
- Reduktor sprezonego powietrza

GRUBOSC MATERIAEU —
STAL NIESTOPOWA
Palnik reczny

INWERTEROWE PRZECINARKI PLAZMOWE

WYDAJNOSC CIECIA
10000
8000
6000

4000

Predkost ciecla (mmimin)

2000

0

Procesy

- CIECIE PLAZMOWE
- Ciecie krat

i siatek
Zastosowanie

- Konserwacja
W miejscu
eksploatacji

- Niewielkie
budowy

- Instalacje
wentylacyjne
(HVAQ)

- Prace
rozbiérkowe

- Wynajem

Wejscie

s

Whbudowany

- Wbudowany separator wodny vl ‘; , 5 (6‘ [8] R kompresor lub
. ki s maera zewnetrzne

PI’ZEVYOd maSUYVY z ZaUSk'em. Pray predkosci  Pray predkosci Pray predkosci — LC-3030A Stal nestopowa LC-3030A Stal nierdzewna — LC-3030A Aluminum Zrédto sprezonego
- Wymienne czesci eksploatacyjne 0S6m/min  036m/min  0J3m/min powietrza
« Przewad zasilajacy

Znamionowy prad/ ; ; Wymagane Wymagany . -
Nazwa Indeks | Zasilanie | napiecie wyjéciowe/ Zabezpieczenie|  Pradtuku Zakres ciénienie przeptyw Wymiary Ciezar netto bez
produktu vkl pracy pradowe pomocniczego | pradu powietrza powietrza WxSzxG (mm) palnika (kg)
® [s)

_,ngahaWk K12038-3 ﬁg\zl 235?:@@%%%@ 16A 20A 1530A | 50-60bar | 125£10% Imin | 385215480 185
TOMAHAWK® 45 Procesy

o Wyswietlacz TFT 2,8" — fatwy i przyjazny dla uzytkownika panel sterowniczy.

e C(iggta kontrola parametrow — szczegdlnie przydatna
przy spawaniu materiatéw o roznej grubosci.

e Stykowe zajarzenie tuku — bez koniecznosci
stosowania pradu 0 wysokiej czestotliwosci.

e Szybkie ponowne zajarzanie — przyspiesza ciecie siatki i blachy rozwijanej.

e Regulacja przeptywu powietrza z panelu czotowego — umozliwia
ustawienie prawidtowego przeptywu przed zajarzeniem tuku.

e Tryb ztobienia i ciecia krat i siatki (z regulacjg czasu pracy).

e Komfortowa praca dzieki wysokiej trwatosci czesci
eksploatacyjnych — nowa konstrukcja elektrody i dyszy
umozliwia obnizenie kosztow w dtuzszej perspektywie.

e Zwiekszone bezpieczeristwo — system Parts-in-Place wykrywa
nieprawidtowy montaz czesci eksploatacyjnych w palniku.

o Lekkiitatwy w transporcie [przez jedng osobe).

e Kompatybilny z agregatem pradotworczym.

GRUBOSC MATERIALU -

STAL NIESTOPOWA
Palnik reczny

W ZESTAWIE

« Palnik LC45 z przewodem 6 m

- Reduktor sprezonego powietrza
- Wbudowany separator wodny
» Przewdd masowy z zaciskiem

« Przewdd zasilajacy

[Zalecana "\ Maksymalna Rozdzielcza

Przy predkosci  Przy predkosci Przy predkosci
0,51 m/min 0,30 m/min 0,13 m/min

WYDAJNOSC CIECIA

8000

7000
6000
5000
4000
3000

Predkosc ciecia (mm/min)

2000
1000

0
2 3 4 6 8 10

Grubos¢ materiatu (mm)

2 15 2 25

== 45AStal niestopowaLC-45 == 45A Stal nierdzewna LC -45 == 45A Aluminum LC - 45

- Ciecie plazmowe
- Ciecie krat i siatek
- Ztobienie

- Przebijanie

Zastosowanie

- Konserwacja
W miejscu
eksploatacji

- Niewielkie
budowy

- Instalacje
wentylacyjne
(HVAQ)

- Prace rozbiérkowe

- Wynajem

Wejscie

5
FAZOWE| Hz

Wyjscie

(e

Nazwa Indeks | Zasilanie Znamionowy prad/napiecie | Zabezpieczenie | Pradtuku Zakres V\‘I:\ils"nl:?eiaize W¥ere1aganv Wymiary Ciezar netto
produktu wyjsciowe/cykl pracy pradowe  |pomocniczego| pradu powietrza guwipetl "rz" al WxSzxG (mm) | bez palnika (kg)
Tomahawke 120230V EBZAV&O(}{S%SE\%J@S o (ovac) 200 £10% I/
omahaw o o 230Vac +10%
30K K14391-1 1-faz. przy 120Vac 22A@60% 16A 20A 15- 2 5,0-6,0 bar min 385 x 215 x 480 m
1BA@100% (120vac)
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INWERTEROWE PRZECINARKI PLAZMOWE

TO MAHAWK® 1025 & 1538 TH1025 TH1538 Procesy

Wysoka wydajno$¢ przecinania plazmowego g?;{&?#é‘lév"v'ﬁ‘“ gr;;s%@vg:smw E:g;ﬁ;éjgbieme
potaczona ze zdolnoscig do pracy szlifowanie
w najtrudniejszych warunkach terenowych. Rodzaj gazu
* Zajarzanie: innowacyjny system zajarzania bez HF. * Sprezone powietrze
e (Osiggi: innowacyjna, zaawansowana, el il ki i o - azot
opatentowana konstrukcja palnika. - Zastosowanie
e Trwatos¢: specjalna konstrukgja palnika WYDAINOSC CIECIA - Konserwacja
wydtuza trwatos¢ czesci eksploatacyjnych. Jomahawk® 10257LC65  Tomahawk” 15332 LC105 \évkggllliJ;tC;cji
e Szybkosc: wieksze predkosci ciecia ~§Ezsu 20 < B T
i grubosci materiatow. EEZEE _ jzz < - Niewielkie budowy
e Elastycznosc¢: wiele konfiguracji palnika. §§m 3 00 - Konstrukcje
e Do przecinania roznych materiatow: stali niestopowej, %E 50 - 50 | 0golnego _
stali nierdzewnej, aluminium i innych. S % o m o ow e 5w o % w w® przeznaczenia
° Skoncentrowan\/ tuk plazmowy: mmejsza Grubosc¢ m?t‘erlafu (mm) . Grubos¢ materlaf.u [mm) . Lr\::aatla}qe .
. . @@ Aluminium @—@ Stalniestopowa @—@ Stal nierdzewna ylacyjne
energia liniowa, mniej odksztatcen. (HVAQ)
e Podtaczenie palnika — ztacze centralne 9-pin. - Prace rozbidrkowe
e Plynna regulacja natezenia pradu. - Wynajem
e Zestaw zdalny (opcja) pozwala na odbieranie .
przez urzgdzenie sygnatu WEACZ-WYtACZ dla Wejsc':o
trybu zmechanizowanego (tylko TH1538).
Wyjscie

W ZESTAWIE

« Przewad zasilajacy 2,5 m

« Palnik reczny z przewodem 75 m
« Przewod masowy z zaciskiem

- Zestaw do podtaczenia powietrza
- Zestaw czesci eksploatacyjnych

AGREGAT
PRADOTWORCZY.

Produkt Indeks Napiecie zasilania | Parametry | Grubos¢ ciecia Przebijanie Przeptyw Cisnienie | Zakres Ciezar Wymiary
(50-60 HZ) wyjsciowe [mm) (mm]) powietrza wlotowe | pradu(A) (kg) WxSXG (mm)

Tomahawk® 60A/40% 130l/mint

1025 K12048-1 400V 40A/100% 25 Max. 12 20%(@5,5 bar 6,0 bar 20-60 22 389 x 247 x 489

Tomahawk® 3-faz. 100A/40% 280l/min

1538 K12039-1 60A/100% 40 Max. 20 20%(@5,5 bar 70 bar 20-100 36 455 x 301 x 618
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PALNIKI PLAZMOWE | AKCESORIA

AKCESORIA
Tomahawk®30K Tomahawk® 45 Tomahawk® 1025 Tomahawk® 1538
Indeks K12038-3 K14391-1 K12048-1 K12039-1
FILTR POWIETRZA LAF1250 W88X1456A . d
WKEAD FILTRU W8800117R ] .
Cyrkiel do ciecia W0300699A J ] ] ]
Podwozie W0200002 o U
Podwozie K2694-1 . o
Zdalne sterowanie K12049-1 J
Zdalne sterowanie W05X1086A i
Narzedzia do ukosowania \W03X0893-119A U ]
Cyrkle do ciecia (do LC45) W100000338 .
Narzedzia do ukosowania do LC45 W100000339 J

o @)
> Sy
——_.___‘_‘_‘_‘k -
FILTR POWIETRZA Podwozie Podwozie Cyrkle do ciecia Narzedzia do Cyrkle do ciecia (do Narzedzia do
LAF1250 W0200002 K2694-1 plazmowego ukosowania LC45) ukosowania do LC45
W88X1456A [Srednica maks. \W03X0893-119A W100000338 W100000339
\W8800117R 820mm)
W0300699A
RECZNE PALNIKI PLAZMOWE
Tomahawk® 30K Tomahawk® 45 Tomahawk®1025 Tomahawk® 1538
Indeks K12038-3 K14391-1 K12048-1 K12039-1
LC30 [reczny) \W100000325 U
LC 45 [reczny) W100000327 .
PTH-061A-CX-7M5A .
LC65 (reczny)
PTH-061A-CX-15A .
PTH-101A-CX-7M5A °
LC105 (reczny)
PTH-101A-CX-15A °
LC30 [RECZNY) LC 45 [RECZNY) LC 65 (RECZNY) LC105 (RECZNY)
b2
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w3 afd

PLASMA-BOX LC30 PLASMA-BOX LC45 PLASMA-BOX LC65 PLASMA-BOX LC105
\W100000361 \W100000362 W03X0893-113A W03X0893-115A
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TOMAHAWK® 30K
TOMAHAWK® 45

tatwosc¢ przenoszenia (przez jedng osobe)
Ciggta kontrola parametrow

Stykowe zajarzenie tuku

Szybkie ponowne zajarzanie

Regulacja przeptywu powietrza
Z panelu czotowego

Wspotpraca z agregatem pradotwarczym
Zwiekszone bezpieczenstwo

Komfortowa praca dzieki wysokiej
trwatosci czesci eksploatacyjnych

Ciecie siatki i blachy rozwijanej

TOMAHAWK® 30K

Grubo$c ciecia16 mm

Wbudowany kompresor
(réwniez gniazdo do zewnetrznego
Zrédta sprezonego powietrza)

TOMAHAWK® 45

Grubos¢ ciecia20 mm
Ztobienie
Wyswietlacz TFT (2,8 cala)
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PRZEGLAD

WEJSCIE WYJSCIE SILNIK FUNKCIE
s
5 g
m©
AGREGATY z e - B
= & 2 S 5 £ 5 =
© = oS
SPAWALNICZE & z g ze £ £8¢S S ®  E
o 1] < T 5 ©n S8 w .S = 56
S 8 £ ) £5 = s €3 SE -~ =g
= = S o ol N S o< - = i~ €A
G %= 5 =} 52 3 895 @S @& =X
0D D a NZ o = [ -4 S23 al ] ==
170A@60% ZJ%TOV Zgoﬂﬁﬁgézﬁe"é&‘ge V' 1389 Biegjatowy: 630 x490
° } } :
Outback® 200 K14294-1 Benzyna | 20-170 150A@100% 8,2 kW 3,3KVA/230V B4e_r;lzj¥\r'1§v\\llvy, - 3000 70 X540
338 MIKM
Maks.
115V/30A 1-faz obcigzenie:
ON 350A/32V/100% 230VA6A1-faz|  Kubota V1505 1800 913X 642
® - -
VEmiEEEATI0 g Ka178-1 (diesel | 30410 Zoaz3vaoo% 22KV T agovren Stage V 4 Niskie obroty | 488~ x1524
3-faz [bieg jatowy:
1350)




AGREGATY SPAWALNICZE

OUTBACK® 200

Do pracy na zewnatrz! Przenosny, wszechstronny i niezawodny.
Zwiekszone bezpieczenstwo. Dla kazdego kto potrzebuje przenosnej spawarki
elektrodowej z pradem statym oraz zrddta pradu przemiennego!

Procesy

MMA

Zastosowanie

- Konstrukcje stalowe
- Przemyst budowlany
- Serwis i naprawy

- Przemyst budowlany
- Przemyst rolniczy

e Maksymalny prad spawania 200A.

e Silnik 0 mocy 8,2kW zapewnia zasilanie pomocnicze o0 mocy ciggtej 3,5 kWh przy 230VAC

dla narzedzi o niskim poborze pradu lub dodatkowej spawarki inwertorowe;j.

Zasilane silnikiem benzynowym Zrddto pradu statego do spawania DC oraz agregat pradu
przemiennego 230/110 V. Silnik napedza agregat, ktory zasila obwody spawania pragdem statym oraz
jednofazowe gniazda pomocnicze do podtaczenia urzadzen zewnetrznych pragdem przemiennym.

Wejscie

 Spawanie pradem statym, elektrodg do 5 mm Wyjscie
- do 170A na wyjsciu, do wielu aplikacji. @]
e Wytrzymatosc i trwatosc, potwierdzone testami Pomoc- Spawanie
fabrycznymi w warunkach terenowych. Zgodnos¢ znorm Stage V
e Przeznaczony do pracy na zewnatrz, w trudnych
warunkach srodowiskowych (stopien ochrony 1P23).
e Wyposazony w ptynnie pracujacy, sprawdzony
w branzy silnik benzynowy Hondy 0 mocy 11,1 KM.
e Spetnia najsurowsze wymagania
RoHS, CE oraz Stage V.
e Poziom hatasu ponizej 97 dB.
Prad Parametry R Parametry | Hiczbacylindréw) Predkosé | oo yymiary
Produkt Indeks f : Rodzajsilnika Moc agregatu St Ipojemno$¢ | obrotowa
spawania (A) spawania wyjSciowe | ok owa cylindral [obr/min] kg) | WxSXG(mm)
Honda GX390
70A@60% Zgodnosc¢ ze Stage V 2JKX§210V
Outback®200 | K14294-1 20-170 50A@100% benzynowy;, 8,2 kW 33KVA/230V 1/389 cm?3 3000 70 | 630 X490 x 540
4"151“1"VK“|’V|WV 113,3A
VANTAGE® 410 CE Procesy
Kompaktowe, wielozadaniowe, doskonata jakos¢ bty VU, G

proszkowy, ztobienie

e Kompaktowa obudowa ze stali nierdzewne;j. elektropowietrzne

e Wieloprocesowe, w tym ztobienie elektropowietrzne.
e System VRD™ [Voltage Reduction Device), obnizajgcy napiecie jatowe przy spawaniu
elektrodami otulonymi, co znacznie zwieksza bezpieczeristwo uzytkowania.

Zastosowanie

- Przemyst chemiczny
- Konstrukcje stalowe

e Czterocylindrowy, bardzo cichy - Rurociagi
silnik Diesla Kubota®. Wypnrgjvgrn
e Niski poziom hatasu: 970 dBA LWA — jeden
z najcichszych agregatow 400A na rynku. Wejécie

Spetnia wymagania najnowszych norm stage.
e Normy V oraz dyrektywy RoHS 2011/65.

Wyjscie

A

AN I

w

N

=

]

Prad Parametry At Parametry Liczba |Predkos¢ obrotowa | Ciezar Wymiary =

Pradukt Indeks |spawania (A) spawania Rodzaj silnika | Moc agregatu wyjéciowe | cylindréw (obr./min) (kg) WxSXG (mm) E
o

N5V/30A 1-faz Maks. obciazenie: 2

Vantage® 410 CE | K4178-1 30-410 Z?gﬁggt/’/qggz" K“t;[t’;agl?% 12,5 kW 230VA6A 1-faz 4 1800 488 | 913x 642 x 1524 =
° g 400VA6A 3-faz Bieg jatowy: 1350 I

o

(C)

<C
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AKCESORIA

%
£, £
38 =5
Duze podwozie czterokotowe K2641-2 .
Podwozie dwukotowe K2636-1 .
Przewod masowy 400A — 70 mm?2 - 5/10/15 m GRD-400A-70-xM (]
Uchwyt elektrodowy — 400A — 70 mm? = 5/10 m E/H-400A-70-xM (]
Adapter M14/ Dinse (2) K10376 .
Zdalne sterowanie (15 m) K10095-1-15M .
Zdalne sterowanie (76 m) K857 .
Zdalne sterowanie 30,4 m) K857-1 .
Foot Amptrol® K870 .
Zestaw akcesoriow 400A K704 .
Zestaw uchwytéw K14295-1 L]
Zestaw kot K14296-1 (]
' =
i & _.._ -~
| N £ s
Zdalne sterowanie Foot amptrol™ Zdalne sterowanie Przewdd masowy Duze podwozie Podwozie dwukotowe
K10095-1-15M K870 K857 K857-1 GRD-400A-70-xM czterokotowe K2636-1
K2641-2
Zestaw uchwytéw Zestaw két
K14295-1 K14296-1
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CHLODNICE

Cool Arc® 21 Cool Arc®24 Cool Arc® 46 Cool Arc® 50 Cool Wave™ 205 Cool Arc® 27
K14103-1 K14190-1 K14105-1 K14050-1 K4713-1 K14334-1

—
ZI.IJ
w=
‘NS
Lv
2=
O«
=)
Zo
B

Cool Arc® 40
® ® ®
Cool Arc® 60 K18131 Cool Arc®25 Cool Arc® 26
K14297-1 K2187-1 K14037-1 K14182-1

T B
g w
3 S 2
() () %) wn %) a - o [=] Q > x
5 e e e o 2 82 & R R % 8 8
[ ] ] ] ] ] [ > o o] o o ) ® ® ~ m
g g o & &g &g & &g 2 =z 3 S = g g g e e
s ¢ 2 © © © ® 8 B B B § & £ £ £ © ©
5 5 £ 5 5 58 5 5 ¢ &8 ¢ 58 58 ¢ g g & g
Produkt Indeks a o U a4 & &4 & & »n »w w a o £ £ = & <
Cool Arc® 21 K14103-1 .
Cool Arc® 24 K14190-1 .
Cool Arc® 46 K14105-1 (] . .
Cool Arc® 50 K14050-1 .
Cool Arc® 60 K14297-1 (] (]
COOL ARC® 26 K14182-1 . . . . .
Cool Arc® 25 K14037-1 o | o | o
Cool Wave™ 20S K4713-1 . .
Cool Arc® 27 K14334-1 L4
Wydajnos¢ . a4 Cisnienie . Ao .
Lo - q q Pojemnos¢ Pozycja Ciezar Wymiary
Produkt Indeks | Napigcie zasilania Wtyk Przeptywomierz chiodmgza zbiornika (] maksymalne pracy (ke) WxSXG (mm)
@1l/min [MPa)
400V*
Cool Arc® 21 K14103-1 . 0,75 3,6 0,4 18
50/60Hz 1-faz. Molex 276 X 246 X 540
Cool Arc® 24 K14190-1 390V DC* . 0,87 2,3 043 18
Cool Arc® 46 K14105-1 230V/400V* 9-pinowy . 1,0 6,0 04 pozioma 22,7 | 255x300x700
Cool Arc® 50 K14050-1| 50/60Hz1-faz. ) 115 9,2 04 21 265 X 355 X 700
CoolArc® 60 | Kiazgr-y | Z30VIA00VIASOV™ . 1 45 047 2| 224x291x663
COOL ARC® 26 K14182-1 BS?SSII{IAZDE\{aZ . 0,84 4,0 0,47 18 680 x 260 x 150
v : pionowa
Cool Arc® 25 KIOIT-1 | oot | SchukoT6A - 1,05 85 04 7| 748x238x248
115V NEMA typ
K1813-1
50/60Hz 1-faz. 5-15P seni i
Cool Arc® 40 oy V\[’)‘{ﬁj’gg;en”e'e 17 757 041 %?é;oon\jvz/ 20| 863%229%229
K2187-1 50/60H2 1-faz. Schuko 16A
Cool Wave™ 20S | K4713-1 50/62)13\2/1-]%2 Gni;la\c/) 4 . 2,0 9,0 041 pionowa 44 379 x 406 x 780
Cool Arc® 27 K14334-1 565Vdc Molex . 0,85 2,2 0,7 pozioma 8 160 x 230 x 498

* dostarczane ze zrédtem pradowym
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PODWOZIA

w
WOZEK =w
PODWOZIE . . ) . CZTEROKOLOWY ST/ & §
DWUKOLOWE WOZEK UNIWERSALNY ~ WOZEK TPX WOZEK PW S WOZEK 24 TPX < <
W0200002 W000375730 K14129-1 K14085-1 K14191-1 K14114-1 g g
o
=

WOZEK NA ZRODLO WOZEK PODWOZIE DUZE PODWOZIE
PRADOWE | PODAJNIK CZTEROKOLOWY i DWUKOtOWE CZTEROKOLOWE PODWOZIE
DRUTU SPEEDTEC WOZEK HEAVY DUTY ZZACZEPEM ZZACZEPEM CZTEROKOLOWE
K3059-4 K14298-1 K14350-1 K2636-1 K2641-2 K2694-1
w o
o o
a o a g & x x x
88888 - B S
o o o e o o © i In © © D=
ﬁmmquxmmcﬂrwv\ncooour
e 6 6 o 8 8 38 2 mM I E N ANAANMT S g O T
v U L 0N Y 8w e e ® e N m ®
g2 2228832388888 08°e° 3 &
ISR R RS EERERREEREEEE
Produkt Indeks %%ﬁ%%ff&gggigggiiigé
Podwozie dwukotowe W0200002 .
Wdzek uniwersalny W000375730 L]
Wdzek TPX K14129-1 . .
Woazek czterokotowy ST/TPX K14114-1 o o .
Skrzynka narzedziowa do podwozia ST/TPX K1415-1 LN L]
Wozek 24 K14191-1 L] L]
Podwozie czterokotowe Speedtec generacji lll K14298-1 o o
Podwozie czterokotowe (Speedtec) K14096-1 .
Podwozie Dual Speedtec K14346-1 o e
Wdzek na Zrédto pradowe i podajnik drutu K3059-4 L]
Wdzek PW S K14085-1 .
Wozek HD do podajnikéw drutu K14350-1 (]
Podwozie dwukotowe z zaczepem K2636-1 .
Duze podwozie czterokotowe z zaczepem K2641-2 .
Podwozie czterokotowe K2694-1 L4
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POZOSTALE AKCESORIA

= - - =]
a @ [ 8
§ 5 § § " o
S S S 3 = > x xE © i &
m a o [+ N =
8 8 8 B o %8 5 & R E B g5 3
e © © e © 9 >3 FELETERINRKRR TS S & = JF
g A A A [ g ® b o © ® ® ® N M 2 e [¥)
£ £ £ £ LU o 8 & 8 8 8 &8 &8 8 8 & 9 &= & &
g g2 g 2 ££ 85 S8 EEEEEEEE SR
Qo Qo = [
Produkt Indeks E & & 8 2 2 2 EEE 222 EEEFz2e 8 8
Zdalne sterowanie (1 potencjometr), 6-pinéw (15 m) K10095-1-15M @ ()(2) | ()(2) (@ ()(2) (@ ()2} | ® |e()(e()| ® | ® | ® LI
égarl]:]esterowanieﬂﬁHF[1potencjometr],ﬁ-pindw K10398 . . e ool e ol e
Przedtuzacz do K10095-1-15M (15 m) K14147-1 o)) e (2|0 () @R oo o o o o o o o
Przedtuzacz do K14147-1 (15 m) K14148-1 . . . o o o o |0 o o |0 o
Zdalne sterowanie (2 potencjometry), 12-pinéw (7m) K14091-1 o o) 0[] °
Zdalne sterowanie, 6-pindw (76 m) K857 o2 (e M) @) @) o()|ef) .
Zdalne sterowanie, 6-pindw (30,4 m) K857-1 o ()2 |e (i) e (MR) @) oo .
Zdalne sterowanie, 12-pinow (76 m) K857-2 o) | o) 02 * o
Zdalne sterowanie, 12-pinéw (30,4 m) K857-3 o) o) o) L]
Sterownik nozny, 6-pinéw (76 m) K870 o) L A AT S AN N Y
Sterownik nozny, 12-pindw (76 m) K870-2 .
Sterownik reczny, 6-pindw (76 m) K963-3 o)
Zdalne sterowanie RC-7 Advanced K14203-1 o) e o)
(M wymagany adapter K2909-1
(2) wymagany adapter K14290-1 a
(3) wymagany adapter K14348-1 8
@
” :
3 5 ¢
= S 7]
s 2 9 = 3
£33 8¢
P $ 2
m @ @ 1 0
T e e & 3
U = = =@
S E 2§
Produkt Indeks £ 2 2 B2 5
Zdalne sterowanie (1 potencjometr), 6-pindw (15 m) K10095-1-15M o()|e() e e
étéarl]:]e sterowanie TIG HF (1 potencjometr), 6-pinéw K10398 olelele
Przedtuzacz do K10095-1-15M (15 m) K14147-1 of)|e() e[ en
Przedtuzacz do K14147-1 (15 m) K14148-1 o o |0 o
Zdalne sterowanie (2 potencjometry), 12-pindw (7m) K14091-1 o o |0 o
Zdalne sterowanie, 6-pinow (5 m) K14034-1
Zdalne sterowanie, 6-pinow (76 m) K857 o()|e[) e[| o)
Zdalne sterowanie, 6-pindw (30,4 m) K857-1 of)|ef)| o) o)
Zdalne sterowanie, 12-pinow (76 m) K857-2 e o |0 o
Zdalne sterowanie, 12-pinéw (30,4 m) K857-3 o o |0 o
Zdalne sterowanie RC-7 Advanced K14203-1 .
(1 wymagany adapter K2909-1
K10095-1-15M  Zdalne sterowanie (1 potencjometr], K857 Zdalne sterowanie, 6-pinw (76 m)
6-pindw 15 m) K857-1 Zdalne sterowanie, 6-pinéw (30,4 m)
AR Zdalne sterowanie TIG HF K857-2 Zdalne sterowanie, 12-pinéw (7,6 m)
(1 potencjometr], 6-pinéw (15 m) K857-3 Zdalne sterowanie, 12-pinéw (30,4 m)
K10398 Przedtuzacz do K10095-1-15M (15 m)
K14148-1 Przedtuzacz do K14147-1 (15 m) e Sterownik reczny, 6-pindw (76 m)
Pozwala kontrolowac prad
spawania TIG w odlegtosci
76 m. Kompatybilny ze Zzrodtami
pradowymi z 6-pinowym ztagczem
K870 Sterownik nozny, 6-pindw (76 m) zdalnego sterowania.
K870-2 Sterownik nozny, 12-pinéw (76 m)
K14203-1 Zdalne sterowanie RC-7 Advanced

80
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POZOSTALE AKCESORIA
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Produkt Indeks aawvaoaao i 300 4d4d< 4w iocaa

PRZEWODY ZESPOLONE DO CHEODZENIA POWIETRZEM [przewd6d spawalniczy TM-TM, waz gazowy i przewdd sterowniczy)

Przewdd zespolony 5 m (70 mm?, 14-pin / 9-pin) K10347-PG-5M o(3)
Przewod zespolony 10 m (70 mm?, 14-pin / 9-pin) K10347-PG-10M | e | ® e o(3)

PRZEWODY ZESPOLONE DO CHODZENIA CIECZA [przewdd spawalniczy TM-TM, waz cieczy, w3z gazowy i przewdd sterowniczy)

Przewdd zespolony 5 m (70 mm?2, 14-pin / 9-pin) K10347-PGW-5M | @ | ® o0

Przewad zespolony 10 m (70 mm?2, 14-pin / 9-pin) K10347-PGW-10M

.f
(®

PRZEWODY ZESPOLONE DO CHEODZENIA POWIETRZEM (przewdd spawalniczy TM-TM, waz gazowy i przewdd sterowniczy)

Przewdd zespolony 3 m (95 mm?, 5-pin / 5-pin) K10349-PG-3M . o0
Przewad zespolony 5 m (95 mm?, 5-pin / 5-pin) K10349-PG-5M . oo
Przewdd zespolony 10 m (95 mm?2, 5-pin / 5-pin) K10349-PG-10M . o0
Przewdd zespolony 15 m (95 mm?, 5-pin / 5-pin) K10349-PG-15M . oo
Przewad zespolony 20 m (95 mm?, 5-pin / 5-pin) K10349-PG-20M . oo
Przewad zespolony 30 m (95 mm?, 5-pin / 5-pin) K10349-PG-30M . oo

PRZEWODY ZESPOLONE DO CHODZENIA CIECZA [przewdd spawalniczy TM-TM, waz cieczy, w3z gazowy i przewdd sterowniczy)

Przewad zespolony 3 m (95 mm?, 5-pin / 5-pin) K10349-PGW-3M . oo

Przewdd zespolony 5 m (95 mm?, 5-pin / 5-pin) K10349-PGW-5M . o0

Przewdd zespolony 10 m (95 mm?, 5-pin / 5-pin) K10349-PGW-10M . o0 .&, N @
Przewad zespolony 15 m (95 mm?, 5-pin / 5-pin) K10349-PGW-15M . oo RN
Przewad zespolony 20 m (95 mm?, 5-pin / 5-pin) K10349-PGW-20M . oo .
Przewdd zespolony 30 m (95 mm?, 14-pin / 9-pin) K10349-PGW-30M . o0

PRZEWODY ZESPOLONE DO CHLODZENIA POWIETRZEM (przewdd spawalniczy TM-TM, w3z gazowy i przewéd sterowniczy)

Przewdd zespolony 1 m (70 mm?2, 5-pin / 5-pin) K14198-PG o0 .
Przewdd zespolony 3 m (70 mm?, 5-pin / 5-pin) K14198-PG-3M o0 .
Przewad zespolony 5 m (70 mm?, 5-pin / 5-pin) K14198-PG-5M oo °
Przewad zespolony 10 m (70 mm?, 5-pin / 5-pin) K14198-PG-10M oo .
Przewad zespolony 15 m (95 mm?, 5-pin / 5-pin) K14198-PG-15M oo .
Przewdd zespolony 20 m (95 mm?, 5-pin / 5-pin) K14198-PG-20M o0 .
Przewad zespolony 25 m (95 mm?, 5-pin / 5-pin) K14198-PG-25M oo °
Przewdd zespolony 30 m (95 mm?, 5-pin / 5-pin) K14198-PG-30M oo .
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Produkt Indeks adavaaocnLciocIITITIITC I caa

PRZEWODY ZESPOLONE DO CHtODZENIA CIECZA (PRZEWGD SPAWALNICZY TM-TM, WAZ CIECZY, WAZ GAZOWY | PRZEWOD STEROWNICZY)

Przewdd zespolony 1 m (95 mm?2, 5-pin / 5-pin) K14199-PGW o0 .
Przewdd zespolony 3 m (85 mm?, 5-pin / 5-pin) K14199-PGW-3M oo °
Przewad zespolony 5 m (95 mm2, 5-pin / 5-pin) K14199-PGW-5M oo °
Przewad zespolony 10 m (95 mm?, 5-pin / 5-pin) K14199-PGW-10M oo .
Przewdd zespolony 15 m (35 mm?, 5-pin / 5-pin) K14199-PGW-15M o0 .
Przewdd zespolony 20 m (95 mm?, 5-pin / 5-pin) K14199-PGW-20M o0 .
Przewad zespolony 25 m (95 mm?, 5-pin / 5-pin) K14199-PGW-25M oo .
Przewad zespolony 30 m (95 mm?, 5-pin / 5-pin) K14199-PGW-30M oo )

ANALOGOWE PRZEWODY STEROWNICZE

Wtyk meski 14-pin / zefiski 14-pin, 31 m K1797-10 ol e . oo
Wtyk meski14-pin / zefiski 14-pin, 76 m K1797-25 ol e . oo
Wtyk meski 14-pin / zefiski 14-pin, 15,2 m K1797-50 oo . oo
Wtyk meski 14-pin / zeriski 14-pin, 30,4 m K1797-100 oo . oo

PRZEWODY STEROWNICZE CYFROWE ARCLINK/LINC-NET

Wtyk meski 5-pin / zerski 5-pin, 2,4 m K1543-8 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘o‘o‘o‘o‘ ‘ ‘-‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘o‘o

PRZEWODY ZASILAJACE

3/0, 600A/60%, koricdwki oczkowe, 31 m K1842-10 o) © @) @ oo o)e)e |0 0|0
3/0, 600A/60%, koricowki oczkowe, 10,5 m K1842-35 o) @ o) ® o o e)e[)e 0|0 |0 — '
3/0, 600A/60%, koricowki oczkowe, 18 m K1842-60 o() © [o[) ® o o |e(je) o |0 |00 .
4/0, 600A/60%, korncowki oczkowe, 33,5 m K1842-110 o) ® @[] @ oo e)e)0 0|0 |0
Twist Mate / Twist Mate, 10 m, 70 mm? K14166-1 o (o) e o) ool @ (@ |0 0|0 ®
Twist Mate / Twist Mate, 15 m, 70 mm? K14166-2 e jo) e |o) o(e()| @ | ® o @ @) @
Twist Mate / Twist Mate, 5 m, 70 mm? K14166-3 e (e e o) oo @ @@ 0|0 @
Twist Mate / Twist Mate, 30 m, 70 mm? K14166-4 o (o) e o) o()e()]| @ | o |0 00 e
Twist Mate / Twist Mate, 30 m, 95 mm? K14167-1 o (o) e o) o(e()| @ | @ |0 oo e
Twist Mate / Twist Mate, 5 m, 95 mm? K14167-2 e jo)) e (o) o(e()| @ | ® o @ @)@
Twist Mate / Twist Mate, 10 m, 95 mm? K14167-3 oo e o)) oo} ® | e | o o |of) e
Twist Mate / Twist Mate, 15 m, 95 mm? K14167-4 e (o) e o) o()e()]| @ | o |0 00 e

KONCENTRYCZNE PRZEWODY ZASILAJACE (zalecane do STT)

350A/60%, koricowki oczkowe, 25 ft. (76m) K1796-25 o) o ° oo
350A/60%, koncéwki oczkowe, 50ft. (15,2m) K1796-50 (] ® ° oo
300A/60%, koricowki oczkowe, 75ft. (22,8m) K1796-75 ol ® . oo
300A/60%, koricéwki oczkowe, 100ft. (30,4m) K1796-100 U . oo
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Produkt Indeks EEEFHFESISSS5583E8&8ES
ROLKI PODAJACE
Druty lite
Rolki podajace do drutu litego 0,6 / 0,8 KP69025-0608 .
Rolki podajace do drutu litego 0,8 /0,9 KP63025-0809 4
Rolki podajace do drutu litego 0,8 /1,0 KP69025-0810 4
Rolki podajace do drutu litego 1,0 /1,2 KP69025-1012 .
Rolki podajace do drutu litego1,2/1,6 KP69025-1216 .
Druty proszkowe
Rolki podajace do drutu proszkowego 0,6 /0,8 KP69025-0608R .
Rolki podajace do drutu proszkowego 0,8 /0,9 KP69025-0809R .
Rolki podajace do drutu proszkowego 1,0/1,2 KP69025-1012R .
Rolki podajace do drutu proszkowego 0,8 /1,0 KP69025-0810R (]
Rolki podajace do drutu proszkowego 1,2/1,6 KP69025-1216R (]
Druty aluminiowe
Rolki podajace do drutu aluminiowego 0,6 /0,8 KP69025-0608A .
Rolki podajace do drutu aluminiowego 0,8 /0,9 KP69025-0809A .
Rolki podajace do drutu aluminiowego 1,0/1,2 KP69025-1012A i
Rolki podajgce do drutu aluminiowego 0,8 /1,0 KP69025-0810A L
Rolki podajace do drutu aluminiowego 1,2/1,6 KP69025-1216A o

ZESTAW ROLEK PODAJACYCH [2R]) —1szt. @37 mm

Druty lite

Rolki podajgce V 0,8-0,8 mm, @37 mm KP14016-0.8 e o] e o) |e(e(]
Rolki podajace V 0,8-1,0 mm, @37 mm KP14016-1.0 e o] e o) |e(e[])
Rolki podajace V1,0-1,2 mm, @37 mm KP14016-1.2 e o) ejo() |e(e()
Druty proszkowe

Rolki podajace VK 0,9-11 mm, @37 mm KP14016-11R e o] o o) (e[e(]
Rolki podajace VK 1,2-1,6 mm, @37 mm KP14016-1-6R | ® (@) e o) |e(e[])

Druty aluminiowe

Rolki podajace U1,0-12 mm, 37 mm kpuote12a e foa] [efea] Jeafedf [ [T T T T[] ]

ZESTAW ROLEK PODAJACYCH [4R) — 2 szt. @37 mm

Druty lite

Rolki podajace V 0,6-0,8 KP14017-0.8 . L] oo
Rolki podajace VV 0,8-1,0 KP14017-1.0 . . oo
Rolki podajace V 1,0-1,2 KP14017-1.2 L] L] oo
Rolki podajgce V1,2-14 KP14017-1-4 L] L] oo
Rolki V13-V 1,4 — 2 szt. KP14017-V13/V14 . . oo
Rolki podajace V 1,2-1,6 KP14017-1.6 . L] oo
Druty proszkowe

Rolki podajace VK 0,9-1] KP14017-11R . . oo
Rolki podajace VK 1,2-1,6 KP14017-1.6R L] (] oo
Rolki podajace VK1,6-2,4 KP14017-2.4R . L] oo
Druty aluminiowe

Rolki podajace U1,0-1,2 KP14017-1.2A L] L] oo
Rolki podajgce U1,2-1,6 KP14017-1.6A L] L] oo
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Produkt Indeks EEESAFESSSS5IZTccsdld
ZESTAW ROLEK PODAJACYCH [4R] — 2 szt. @37 mm
Druty lite
Rolki podajace V 0,6-0,8 KP10344-0.8 L]
Rolki podajace V 0,8-1,0 KP10344-1.0 L]
Rolki podajgce V 1,0-1,2 KP10344-1.2 L]
Rolki podajace V 1,2-1,6 KP10344-1.6 L]
Druty proszkowe
Rolki podajace VK1,2-1,6 KP10344-1.6C °
Rolki podajace VK 1,6-2,4 KP10344-2.4C L]
Druty aluminiowe
Rolki podajgce U1,0-1,2 KP10344-1.2A L]
Rolki podajace U1,2-1,6 KP10344-1.6A L]
ZESTAW ROLEK PODAJACYCH (4R/TWIN) — 4 szt. @ 37 mm plus prowadnik
Druty lite
Zestaw rolek podajgcych 0,6/0,8 VT $rednica 37 mm, R
4 szt., zielony/niebieski KP14150-V06/08 ° °
Zestaw rolek podajacych 0,8/1,0 VT srednica 37 mm, |
4 szt., czerwony/niebieski KP14150-v08/10 ° °
iessztfw rolek podajacych 0,9/11 VT srednica 37 mm, KP14150-V09/1 . .
Zestaw rolek podajacych 1,01,2 VT $rednica 37 mm, R
4 szt., czerwony/pomaranczowy KP14150-vio/2 ° °
Zestaw rolek podajacych 1,2/1,6 VT $rednica 37 mm, R
4 szt., pomaranczowy/z6tty KP14150-VI2/16 ® °
zzliszttéw rolek podajacych 1,4/2,0 VT $rednica 37 mm, KP14150-V14/20 . .
Zestaw rolek podajgcych 1,6/2,4 VT $rednica 37 mm, K
4 szt., 26tty/szary KP14150-V16/24 ° °
Druty proszkowe
zztiiaw rolek podajgcych 0,9/1,1 RT érednica 37 mm, KP14150-VO9/TIR . .
Zestaw rolek podajgcych 1,0/1,2 RT $rednica 37 mm, R
4 szt., pomaraniczowy KP14150-VID/12R ° °
Zestaw rolek podajacych 1,2/1,6 RT $rednica 37 mm, R
4 szt., pomarafczowy/zotty KP14150-VIZ/6R ° °
ZZ‘eSsZ'E[aw rolek podajacych 1,4/2,0 RT $rednica 37 mm, KP14150-V14/20R . .
Zestaw rolek podajacych 1,6/2,4 AT $rednica 37 mm, R
452t 76ttylszary KP14150-\16/24R ° .
Druty aluminiowe
Zestaw rolek podajacych 0,6/0,8 AT $rednica 37 mm, R
4 szt., zielony/niebieski KP14150-U06/08A ® °
Zestaw rolek podajgcych 0,8/1,0 AT $rednica 37 mm, ;
4 szt., czerwony/niebieski KP14150-U08/10A ° °
Zestaw rolek podajacych 1,01,2 AT $rednica 37 mm, :
4 szt., czerwony/pomaranczowy KP14150-U10/12A ° °
Zestaw rolek podajgcych 1,2/1,6 AT srednica 37 mm, ~
452t 0ityfszary KP14150-U12/16A L] L]
Zestaw rolek podajgcych 1,6/2,4 AT $rednica 37 mm, :
4 szt 36ttylszary KP14150-U16/24A L] .
Zestaw rolek podajacych 2R/MAXTRAC) — 2 szt. plus prowadnik
Druty lite
Zestaw rolek podajacych 0,6-0,8 mm KP1696-030S ° o oo .
Zestaw rolek podajgcych 0,9 mm KP1696-035S5 L] e o o .
Zestaw rolek podajacych 11 mm KP1696-0455 L] e o o .
Zestaw rolek podajacych 1,3 mm KP1696-0525 L] o oo L]
Zestaw rolek podajgcych 1,6 mm KP1696-11165 L] e e e [
Zestaw rolek podajacych 0,9-1,2 mm KP1696-1 . eoleoe °
Zestaw rolek podajacych 1,0 mm KP1696-2 . LA K] .
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Produkt Indeks EEESAFESSSS5IZTEELLS
Druty proszkowe
Zestaw rolek podajacych 0,8-0,9 mm KP1697-035C ° o oo .
Zestaw rolek podajgcych 1,0-1,2 mm KP1697-045C . elo e .
Zestaw rolek podajacych 1,3 mm KP1697-052C [ oo 0 .
Zestaw rolek podajacych 1,8 mm KP1697-068 L] oo o .
Zestaw rolek podajacych 1,6 mm KP1697-1/16C L] oo e .
Zestaw rolek podajacych 2,4 mm KP1697-3/32 . eoleoe °
Zestaw rolek podajgcych 2,0 mm KP1697-5/64 [ oo 0 .
Druty aluminiowe
Zestaw rolek podajgcych 0,9 mm KP1695-035A L] oo o . - _
A N
Zestaw rolek podajacych 1,0 mm KP1695-040A . oo e . %
Zestaw rolek podajacych 1,2 mm KP1695-3/64A . ele e . %
Zestaw rolek podajacych 1,6 mm KP1695-1/16A . oo e .
ZESTAW ROLEK PODAJACYCH (4R/HIGH TORQUE] — 4 SZT. PLUS PROWADNIK
Druty lite
Zestaw rolek podajacych 0,6-0,8 mm KP1505-030S oo .
Zestaw rolek podajgcych 0,9 mm KP1505-035S oo .
Zestaw rolek podajacych 1,0 mm KP1505-040S oo .
Zestaw rolek podajacych 0,9-1,2 mm KP1505-1 o0 L]
Zestaw rolek podajacych 1,0-11 mm KP1505-0455 (AR L]
Zestaw rolek podajacych 1,3 mm KP1505-0525 oo .
Zestaw rolek podajacych 1,6 mm KP1505-1/165 oo .
Druty lite i proszkowe
Zestaw rolek podajacych 0,8-0,9 mm KP1505-035C oo .
Zestaw rolek podajacych 1,0-11 mm KP1505-045C oo .
Zestaw rolek podajacych 1,3 mm KP1505-052C o0 .
Zestaw rolek podajacych 1,6 mm KP1505-1/16C oo .
Zestaw rolek podajacych 2,8 mm KP1505-7/64 oo °
Zestaw rolek podajgcych 2,8 mm, napawanie KP1505-7/64H oo .
Zestaw rolek podajacych 3,0 mm KP1505-120 oo .
Zestaw rolek podajacych1,7-1,8 mm KP1505-068 oo °
Zestaw rolek podajgcych 2,0 mm KP1505-5/64 oo °
Zestaw rolek podajacych 2,4 mm KP1505-3/32 oo .
Druty aluminiowe
Zestaw rolek podajgcych 0,9 mm KP1507-035A oo .
Zestaw rolek podajacych 1,0 mm KP1507-040A oo °
Zestaw rolek podajacych 1,2 mm KP1507-3/64A oo ° .‘ ,S- = ?: Bg
Zestaw rolek podajacych 1,6 mm KP1507-1/16A oo . [
Zestaw rolek podajacych 2,4 mm KP1507-3/32A oo .
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URZADZEN TIG

o 'i:’rzemys’rowe wykonanie - testowane True HD, IP 23.
® \Wysoki cykl pracy -

270A@40% / 230A@60% / 200A@100%.
e (Cyfrowe sterowanie pradem spawania.

KOMFORT

e Lekkiiprzenosny (16 kg).
® Budowa modutowa, elastyczna konfiguracja.
® |nnowacyjny i intuicyjny panel sterowniczy

— \j Z zaawansowana obstuga.
WYSOKA WYDAJNOSC

® Funkcje zaawansowane: spoiny sczepne dla
cienkich blach, Bi-level TIG, Puls DC.

® tatwe, wysokiej jakosci spawanie.

® Przewodnik po nastawach.
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NOWOSC

ng. Z dumg prezentujemy nowe uchwyty spawalnicze
& w naszej rodzinie Premium: LINCGUN® PROMIG™

LINCGUN" PROMIG™UD

KONTROLA PARAMETROW SPAWANIA

Fabrycznie zamontowany modut
z dwoma przyciskami (gora/dét) oraz

. 7 '7 55;
dodatkowy modut Cross-switch, ktory /
mozna w prosty sposob samodzielnie = NN
wymieni¢, wykrecajac jedna Srubke. . \_—

o —
2
\% ” »
Modut z dwoma przyciskami pozwala regulowac predkosc dh o

podawania drutu. Wcisniecie gérnego przycisku powoduje
zwiekszenie predkosci, natomiast wcisniecie dolnego
zmniejsza predkosc.

Modut Cross-switch umozliwia przetgczanie pomiedzy roznymi
trybami spawania oraz regulacje predkosci podawania drutu.

Dostepne funkcje w module Cross-switch:
1. Predko$¢ podawania drutu i dtugosc tuku (Trim)

2. Predkos¢ podawania drutu i tryb pracy (Job)

OBEJRZYIJ FILM

3. Predkos¢ podawania drutu i procedura A-B e '3




UCHWYTY MIG

LINCGUN® PROMIG™

Uchwyty MIG Klasy Premium. Dwukrotnie wydtuzona gwarancja. Sprawdzone, zatwierdzone i godne zaufania

NAJWAZNIEJSZE CECHY

® (Odpornosc¢ na uszkodzenia mechaniczne i wysokie temperatury.
® (zesci eksploatacyjne o duzej trwatosci pozwalajg na dostarczanie
do 70% wiecej drutu spawalniczego na jedng koncdwke pradowa.
® Przeznaczone do tego celu wysokiej jakosci prowadniki zapewniajg ~ Nylonowa izolacja
ptynne podawanie drutu. ‘wzmaocniona
o ) . . . wtdknem szklanym
® Skrécenie czasOw przestoju poprzez utatwione wykorzystanie

czesci eksploatacyjnych. l p\é\(r‘{lglgaetcﬁ;gggsy
* Model 2?TOT z Ob.mtowa’ ciecza Specjalna konstrukcja
zakrzywiona szyjka. rekojesci z kanalikami
e Dysza gazowa z gwintem. powietrznymi, ktdre
; zapewniajg lepsza ochrone
® Szeroki zakres. termiczna i wydtuzaja

e Wydtuzona gwarancja, dwukrotnie dtuzsza, niz dla wiekszosci trwatos¢ uchwytu

produktéw konkurencji.

® Dostarczane gotowe do spawania: z koricdwka pradowg
0 przedtuzonej zywotnosci i prowadnikiem.

® (zesci zamienne wspaélne dla poprzedniego asortymentu PROMIG.

® 7godnos¢ z normg EN 60974-7.

® Dostepny jest rowniez uchwyt LINCGUN® PROMIG™ UD, dostarczany
z zamontowanym modutem z dwoma przyciskami (géra/dét) oraz
dodatkowym modutem Cross-switch.

Niezawadny
przycisk,
sprawdzony
w trudnych
warunkach

Dysza typu mono-block: Dodatkowy pierscien chroniacy

podwajny uchwyt dyszy. szyjke przed uszkodzeniami
Izolaktﬂiezmpgvsgglgsma mechanicznymi Solidna raczka,

dwa rozmiary

Dedykowane prowadniki drutu, Niezawodne kable spawalnicze Ergonomiczny

wykonane z surowcow o0 wyzszej  zaprojektowane i skonstruowane i elastyczny
wytrzymatosci na rozcigganie, tak, aby wytrzymaty ponad przegub kulowy
zapewniaja wiekszg sztywnosc, 1 milion zgie¢

mniejsze tarcie i dtuzszg trwatos¢

Dobér uchwytu Seria Rozmiar Cyklpracy | 160A | 180A | 200A | 230A | 250A | 270A | 330A | 350A | 420A | 500A
YKl pracy
wartosci przy 230T ‘
zastosowaniu CO, 270 -
300 O I —
B chtodzenie powietrzem LG PROMIG 400 ——————
B chfodzenie cieczg 30w -
400W 000
500W -_—e eeee—e—s—s—se—s_—ses—s™s™m
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UCHWYTY MIG

UCHWYTY

CHtODZONE

POWIETRZEM ¥

PRO 0 LG PROMIG 270 LG PROMIG 300 | LG PROMIG 300 UD LG PROMIG 400
Cyk pracy ‘ €0, 230 A @ 60% 270 A @ 60% 300 A @ 60% 400 A @ 60%
[M21 200 A @ 60% 240 A @ 60% 270 A @ 60% 370 A @ 60%
Srednica drutu 0,8-1,0 mm 0,8-1,0 mm 1,012 mm 1,0-1,6 mm
Wyposazenie \ Koncdwka 0,8 mm, stal 1,0 mm, stal 1,2 mm, stal 1,2 mm, stal
fabryczne | Dysza #12mm @14 mm 716 mm 716 mm
Maty. Zakrzywiona, obrotowa szyjka,

Rozmiar i funkcje uchwytu utatwione spawanie w miejscach Maty Duzy Duzy

trudnodostepnych

Typowe zastosowania

Cienkie arkusze blachy, przemyst
motoryzacyjny, pozycje wymuszone

Cienkie arkusze blachy, lekkie
prace spawalnicze, slusarstwo

Produkcja zbiornikow,
konstrukcje stalowe

Gruba blacha, przemyst ciezki,
brak chtodzenia ciecza

Indeks

3m W000275408-2 \W000345060-2 W000345066-2 - W000345072-2

4m W000275419-2 W000345061-2 W000345067-2 W100000297 W000345073-2

5m \W000275420-2 W000345062-2 W000345068-2 - W000345074-2

S - B
Fo ) UCHWYTY
@ CHtODZONE
CIECZA /0
PROMIG 330 PROMIG 400 PROMIG 500

(Yl pracy [co, 330 A @ 100% 400 A @ 100% 500 A @ 100%

[M21 300 A @ 100% 370 A @ 100% 450 A @ 100%
Srednica drutu 0,8-1,0 mm 1,0-1,2 mm 1,0-1,6 mm
Wyposazenie [Koricowka 1,0 mm, stal 1,2mm, stal 1,2 mm, stal
fabryczne | Dysza #14mm 716 mm 716 mm
Rozmiar uchwytu Maty Maty Duzy

Typowe zastosowania

Precyzyjne i intensywne
prace spawalnicze

Intensywne prace spawalnicze, produkcja kottéw,
konstrukcje stalowe, spawanie zmechanizowane

Grube arkusze blachy,
ciezkie prace spawalnicze

Indeks

3m

\W000345063-2

W000345069-2 W000345075-2 -

4m

W000345064-2

\W000345070-2 W000345076-2 W100000298

5m

\W000345065-2

W000345071-2 \W000345077-2 -

LINCGUN® PROMIG™ 230T

—
g Koicowka
o Wooosssaos  NULISICIIIL
000345408 -B20** 08 | W000345574
W000345574-B50**
D14 | W000345409 Rl ac L

7 [Wo00345575

W000345577

LINCGUN® PROMIG™ 270/330W

*
D12 | W000345410

W00034541
D14

* Mozna stosowac réwniez dysze
zwezane W000345408 (712)
oraz W000345409 (@14).

W000345411-B20**

g Koricéwka
I mm pradowa
08

W000345574
' W000345574-B50**
= 10 W000345575
Y 1| ov | W000345575-B50**
S | Wo00345577
12 |[sH—————
W000345577-B50**
o W000345576
B/
3|12 W000345578
<<

W000345575-B50**

W000345577-B50**

. —

\W000345335

G lam

W100000273 | W100000274 | W100000275
[niebieska) | [niebieska) | [niebieska)

08

**CZESCI
WYMIENNE

Stal

[prowadnica
stalowa)

W100000276 | W100000277 | W100000278

LGP 230T

DOSTEPNE W OPAK. (czerwona) | [czerwona) | (czerwona)
ZBIORCZYCH, BARDZIE)
EKONOMICZNE
| EKOLOGICZNE
Nk
Prowadnica stalowa lub PTFE
EXC N LN
W000345335 S 08 W100000273 | W100000274 | W100000275
=S E| " |[niebieska) | (niebieska) | (niebieska)
Sso
E "’3& 10 | W100000276 | W100000277 | W100000278
m s (czerwona) | (czerwona) | (czerwona)
Rles
a |S5E_|10
Y =g \W100000279 | W100000280 | W100000281
Esk (czarna) (czarna) [czarna)
25|12

NOWOSC: koricowki pradowe i dysze dostepne s réwniez w opakowaniach
zbiorczych — korzystnie cenowo i bardziej ekologicznie

Wyposazenie opcjonalne: regulowana, dtuga koficéwka pradowa

SESEINACFANGIEL A W000345334

Dyfuzor @4,8x50

1
Al Tuleja zaciskowa W000345329

tacznik pradowy 714,8x50

Specjalna koricowka

W000345555

Koricdwka pradowa @4,8x50 dla drutu stalowego 0,8 mm

pradowa

\W000345556

Korcéwka pradowa @4,8x50 dla drutu stalowego 1,0 mm

3
4 prosimy o zastosowanie standardowych dysz do uchwytéw LGP 270 i 330W

Indeksy w kolorze czerwonym oznaczajg czesci dostarczane zuchwytem

** B50 = opak. 50 szt., B20 = opak. 20 szt.

90
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LINCGUN® PROMIG™ 300/400W /300 UD

g Koricowka
I mm pradowa
10

D12* | W000345420 W000345341
D4 | W000345421 W000345580
W000345422 | | | Wo00345580-B50**
"® Wooosasazz B0 = |12 RI005AE562 ezEéD)
&0 W000345582-B50** WYMIENNE
14 | x | WO00345584 DOSTEPNE W OPAK.
| | = | Wo000345584-B50"* ZBIORCZYCH, BARDZIE)
16 W000345585 EKONOMICZNE
E |10 W000345581 1 EKOLOGICZNE
E . W000345583
= | W000345583-B50**

Wyposazenie opcjonalne: regulowana dtuga koricowka pragdowa

1 WO000345340 | Dyfuzor §6,3x55
2 W000345331 | tacznik pradowy 6,355
W000345561 | Koricowka pradowa @6,3x55 CuCrZr do drutu litego 1,0 mm
3 Specjalna koricowka W000345563 | Koricowka pradowa @6,3x55 CuCrZr do drutu litego 1,2 mm
pradowa W000345566 | Koricowka pradowa @6,3x55 CuCrZr do drutu litego 1,6 mm 1
) W000345564 | Koricowka pradowa @6,3x55 do drutu aluminiowego 1,2 mm

[ Dysze gazowe Prosimy o zastosowanie standardowych dysz do uchwytéw LGP 300 i 400W

* Waska dysza gazowa W000345420 (#12) moze by¢ uzywana tylko ze specjalnym facznikiem pradowym: W000345342

LINCGUN® PROMIG™ 400/500W /500W UD

I |
=

S —

LGP300/400W

UCHWYTY MIG

Prowadnica stalowa lub PTFE

s_ |10 | w100000282 | W100000283 | W100000284
_ES[q, |lczerwona) | (czerwona) | [czerwona)
EEHD

S (14 | W100000285 | W100000286 | W100000287

=16 | [z6tta) z6ttal [z6ttal
EZ_|o
EBH \W100000288 | W100000289 | W100000290
Eshk (czarna) (czarna) [czarna)
=5 |12

Dysza Koricowka pradowa
o | Wo0034547 mm W000345347
W000345427-B20** 110 | ngg:::::; Prowadnica stalowa lub PTFE
v (e [y, e s Ton  om
= W000345589-B50 0 " "
7| o Nwoooazeson = 100000282 | W100000283 | W100000284
14| o | W000345591 _'_§'§ 12 | lczerwona) | (czerwona) | (czerwona)
16 | X | W000345592 =
™ C S| 84|14 | wi00000285 | W100000286 | W100000287
el = 2 S5 |t (z6tta) (z6tta)
2 000345590 =
€ |12 T ——r— J|e8 [0 | w00000288 | W100000289 | W100000290
2 W000345590-B50 G 2EF[12 | lczama) (czarna) (czarna)
E=kE
(i W000345593 5&% 16 | Wi00000291 | W100000292 | W100000293
<= | | (czarna) (czarna) (czarna)
Wyposazenie opcjonalne: regulowana dtuga koricéwka pradowa
1 BESERle AT TEL AT W000345346 | Dyfuzor §6,3x55
Al Tulejazaciskowa W000345331 | tacznik pradowy @6,3x55
W000345561 | Koricéwka pradowa 6,355 CuCrZr do drutu litego 1,0 mm
i ico W000345563 | Koricowka pradowa @6,3x55 CuCrZr do drutu litego 1,2 mm
Ml Specjalna koric6wka icwka prg g iteg - ‘ —_——————
pradowa W000345566 | Koricowka pradowa @6,3x55 CuCrZr do drutu litego 1,6 mm E.
W000345564 | Koricowka pradowa @6,3x55 do drutu aluminiowego 1,2 mm 1 2 3

T Prosimy o zastosowanie standardowych dysz do uchwytéw LGP 400 i 500W

Indeksy w kolorze czerwonym oznaczaja czesci dostarczane zuchwytem

** B50 = opak. 50 szt., B20 = opak. 20 szt.
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UCHWYTY MIG

UCHWYTY LGS2

Prosty i wytrzymaty uchwyt spawalniczy do

wielu zastosowan.

'R

'\\\ﬁé\

\

o

(zesci eksploatacyjne zgodne

ze standardem europejskim.

N

.

P

Niezwykle elastyczny

Zgodnos¢ z norma

EN 60974-7

Solidny i wytrzymaty wtyk zapewnia

stabilne i jednorodne podawanie drutu.

’
®
N,

Ergonomiczny
przegub kulowy.

przewdd.
Chtodzenie powietrzem Chtodzenie ciecza
MODEL LGS2-150G LGS2-250G LGS2-240G LGS2-360G LGS2-505W
Cykl pracy 180 A @ 60% 230 A @ 60% 250 A @ 60% 330 A @ 60% 500 A @ 100%
(gaz ostonowy C0O,)
Zastosowanie o o e 9 e
Srednica drutu do 1,0 mm do 1,2 mm do1,2mm do 1,2 mm do 2,4 mm
Koricdwka
Wyposazenie pradowa 0,8 mm 1,0 mm 1,0 mm 1,2mm 1,2 mm
fabryczne -
Dysza stozkowa 12mm 15 mm 12,5 mm 16 mm 16 mm

Cienkie arkusze

o blachy, przemyst e

Cienkie arkusze blachy,
lekkie prace spawalnicze

9 Produkcja zbiornikéw,

konstrukcje stalowe

o Ciezkie prace spawalnicze,

wysoka wydajnosc

motoryzacyjny
Indeks
Im W10429-15-3M W10429-25-3M W10429-24-3M W10429-36-3M W10429-505-3M
4m W10429-15-4M W10429-25-4M W10429-24-4M W10429-36-4M W10429-505-4M
5m W10429-15-5M W10429-25-5M W10429-24-5M W10429-36-5M W10429-505-5M
Dobor uchwytu Seria Rozmiar Cyklpracy | 160A ‘ 180A ‘ 200A ‘ 230A ‘ 250A ‘ 270A ‘ 330A ‘ 350A ‘ 420A ‘ 500A
wartosci przy zastosowaniu €O, 150G [——
250G —
) ) 60%
W= chfodzenie powietrzem g, 2406 ’ ——
I chtodzenie ciecza
360G —
505W 100% —

92

www.lincolnelectric.pl



LGS2150G

—— A —
Dysza @ Korcowka
stoz. D10 | W000010787 mm_ pradowa
stoz. D125 | W000010786 (06 | | W000010820
yl.D16 | W000010788 106 | | Wooo010823*
Innershield | WP10468 _ |08 | | Wooootos21
108 W000010824*
109 | = WP10440-09
10| = | Woooo10825*
£ /08 WP10440-08A
E:

LGS22506G

T

UCHWYTY MIG

_JW.“ —

Dysza @  Korcowka
stoz. DT | W000010791 mm_pradowa
stoz.D15 | W000010790 |08 | | wooootos2s
yl.D20 | W000010792 |08 | | Woooo10830*
109 | | WP10441-09
|10 | | wooooios2r
110 | =] wooooios3r*
112 | =| wooootos2s
12 W000010832*
€08 | | WP10441-08A
£ 110 | | W000010850
2|0 W000010851

LGS2240G

Dysza g Koricdwka
stoz. D10 | WP10461-9 mm_pradowa
stoz. D125 | WP10461-4 |06 | |W000010820
|08 | | Woo0010821
|08 | | Woo0010824"
5 (09 | |WPID440-09
” |10 | iq| WO00010822
10| o Woooo10825
12 T weoson
12 WP10440-12C*
£[08 | |WPD440-08A
E0 | weisoon
<12 WP10440-12A

Czesci dostarczane z uchwytem * Koricéwka pradowa CuCrZr

tacznik Sprezyna
pradowy mocujaca dysze
W000277903 W000277448
g  Prowadnica stalowa lub PTFE
mm 3m 4m 5m
06 | wo00010730 | W000010731 | W000010732
T 08 [niebieska) [niebieska) [niebieska)
o
9| = |09 |Wwo00010733 | W000010734 | W000010735
9| 5w 10 |lczerwona) | [czerwona) | (czerwona)
~N | Ze
el 0g | WPI0422:3M | WP10422-4M | WP10422-5M
=1 57" | [niebieska) [niebieska) [niebieska)
= W000010736 W000010737 W000010738
10| (czerwona) (czerwona) (czerwona)
- — M —m
> (T
tacznik Sprezyna
pradowy mocujaca dysze
W000010720 W000277477
: Prowadnica PTFE ze spiralng \
g  Prowadnica stalowa lub PTFE koricowka miedziang
mm
3m 4m 5m 3m 4m 5m
08 \W000010730 | W000010731 | W000010732
&_| " |l[niebieska) | [niebieska) | (niebieska)
= ©
SB35 09
w|"BE 10 | W000010733 | W000010734 | W000010735 | _ _ _
Q| = = Ilczerwona) | [czerwona) | [czerwona)
a 12
=] 8 08 WP10422-3M | WP10422-4M | WP10422-5M
SEq | [niebieska) | [niebieska) | [niebieska)
S o
ES5]10 | wooo010736 | W000010737 | W000010738 | WP10419-3M | WP10419-4M | WP10419-5M
<= |4, |[czerwona] | [czerwona] | (czerwona) | (czerwona) | (czerwona) | [czerwona)
— R — - — =S
chsnik Tuleja izolacyjna
radow!
Pradowy Standardowa WP10404-STD
WP10455-1 Wrsok
ysoka X
temperatura WP10404-HT
Ceramiczna WP10404-CR
: Prowadnica PTFE ze spiralng
g  Prowadnica stalowa lub PTFE koficowka miedziang
mm
3m 4m 5m 3m 4m 5m
0.6 | W000010730 | W000010731 | W000010732
&_| g |[niebieska) | [niebieska] | [niebieska)
= o '
=5 =
BE3 0o
= g‘-ﬁ' 10 \W000010733 | W000010734 | W000010735 | — - -
S| — = Ilczerwona) | (czerwona) | [czerwona)
o 12
(L=}
- 8 |og WP10422-3M | WP10422-4M | WP10422-5M
SEm| [niebieska) | [niebieska) | [niebieska)
SR
EEE 10 | W000010736 | W000010737 | W000010738 | WP10419-3M | WP10419-4M | WP10419-5M
<5 |, |[czerwona) |(czerwona) | (czerwona) | [czerwona) | [czerwona] | [czerwona)
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UCHWYTY MIG

LGS2360G

tacznik

pradowy

W000010722

(M8)

— - — e — -_

Dysza @ Koncdwka Tulejaizolacyjna
stoz. D12 | W000010795 mm_pradowa Standard W000010780
stoz.D16 | W000010794 08 W000010834 Wysoka WO00010781
cyl. D20 W000010796 08 W000010840* temperatura
1,0 W000010835 Ceramiczna W000010782
1,0 W000010841*
1,2 W000010836
Zin W000010842*
. : Prowadnica PTFE ze spiralng
132 | o | WP10445-132C g  Prowadnicastalowa lub PTFE koAcowka miedziang
14 | & |W000262703 mm
e I 3m 4m 5m 3m 4m 5m
14 W000262704*
- —lo8 \W000010730 | W000010731 | W000010732
16 W000010837 S| ™" | [niebieska) | [niebieska) | (niebieska)
| o | WERROT0eS H
16 W000010843* g 10 \W000010733 | W000010734 | W000010735
E 08 WP10445-08A gg (czerwona) | [czerwona) | (czerwona)
] = |12 - - -
g L M o g 14 W!JIJIJIJ1DBB7 W900010868 W900010869
52 W000010854 8 & (z6tta) (z6tta) (z6tta)
AL AL LA
16 W000010855 3 16
= |08 ENP’IO422-]3M }NP'IMZZ-;IM }NP10422-]5M
(=R niebieska niebieska niebieska
ER
Eg 10| W000010736 | W000010737 | W000010738 | WP10419-3M | WP10419-4M | WP10419-5M
Es |, |lczerwona) | [czerwona) | (czerwona] | [(czerwona) | (czerwona) | [czerwona)
==
g 16 \W000010745 | W000010746 | \W000010747 _
= | zdtta) (z6tta) (z6tta)
Tulejaizolacyjna
Dysza Standard W000010783 E%?::ad#:
stoz.D14 | W000010798 Wysoka _lzolacyjna
stoz. D16 | W000010797 temperatura Wo00010784 WP10450-L77
cyl. D20 W000010799 Ceramiczna W000010785
._&&ﬁf_“_*;:’?ﬁ—,\ ) — =
g Koricowka tacznik
mm pradowa pradowy
\W000010724
0,8 \W000010834 WP10456-6
0,8 W000010840* [Heavy duty)
10 \W000010835
10 W000010841*
12 W000010836 ; Prowadnica PTFE ze spiralng
- g  Prowadnicastalowa lub PTFE kocowka miedziang
& 112 W000010842* mm
ol (o 3m 4m 5m 3m 4m 5m
132 | o | WP10445-132C*
R —l o8 \W000010730 | W000010731 | W000010732
14 2 000262703 S| %° | [niebieska) | [niebieska) | (niebieska)
« =
14 W000262704 E 10 |WPI0410-3M | WP10410-4M | WP10410-5M
16 W000010837 §§ ' [niepowlekana) | (niepowlekana) | (niepowlekana)
LI B Bttt A 2
16 W000010843* B2 - -
= g 14 WP10411-3M \W000010740 | W000010741
c 08 WP10445-08A | S | (niepowlekana) | [niepowlekana] | (niepowlekana)
2110 | Wo00010853 o 16
5|12 | Wooooioss 3| E 08 | Dieesal iibosel | Ieiesal
= g
16 000010855 Ea
E-E 10| W000010736 | W000010737 | W000010738 WP10419-3M | WP10419-4M | WP10419-5M
Es |, |lczerwona) (czerwona) (czerwona) (czerwona) | (czerwona) | [czerwona)
==
g 16 \W000010745 | W000010746 | \W000010747 _ _
= | zdtta) (26tta) (26tta)

Czesci dostarczane z uchwytem * Koricéwki pradowe CuCrZr
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UCHWYTY TIG

PROTIGNGS &IIIS

Wysokiej jakosci uchwyty TIG do prac spawalniczych i naprawczych w przemysle lekkim, ciezkim, budowniczym

oraz samochodowym

Wszystkie uchwyty dostarczane sg w stanie gotowym do uzycia.

Zalety:

® Dwa rodzaje rekojesci: EBi RL.

® Fabryczne czesci eksploatacyjne
0 duzej trwatosci.

® Zwiekszona wytrzymatosc.

® Bardzo elastyczny przewdd,
odpory na przepalenia przez
odpryski oraz tatwy w uzyciu.

PROTIGIIIS

® Dwie dtugosci

kabla:5i8 m.

® Regulowang dZwignie mozna ustawic
w dowolnej pozycji wzgledem
rekojesci [tylko dla PROTIG 111 S).

Zaokraglony uchwyt z dZzwignig (RL)

Klasyczne, zaokraglone uchwyty TIG

¢ Solidna metalowa dzwignia (tylko dla PROTIG Il S).
® Neoprenowa ostona przewodu zapewnia
dobre manewrowanie uchwytem.
® W wykonaniu podstawowym zamontowane jest
ztacze (5B, dostarczane z wtykiem bananowym.

PROTIGNGS

Ergonomiczny uchwyt z przyciskiem (EB)

Najlepsze uchwyty WELDLINE z zaawansowanym

zostaty zaprojektowane tak,
aby zapewnic¢ najlepsze efekty
spawania w kazdej pozycji.

wzornictwem ergo-design, wygodng rekojescig

gwarantujgcg maksymalny komfort pracy.
Uchwyty zapewniajg optymalng jako$¢ spawania

Modut dzwigni jest w petni regulowany
i moze by¢ ustawiony w dowolnej
pozycji wzgledem rekojesci.

Specjalna konstrukcja
z metalowa dZwignia

Pleciona ostona przewodu

zapewnia petna

elastyczno$¢ podczas pracy

Modutowy system zapewnia
wieksza kontrole nad Zrgdtem
pradowym. Standardowo

i polepszajg komunikacje pomiedzy spawaczem

a urzadzeniem.

wszystkie wykanania

wyposazone s3 w jeden przycisk.

chtodzenie powietrzem

Przegub kulowy zapewnia
doskonatg elastycznosc. Pierwszy
metr przewodu za uchwytem
posiada skdrzang ostone, co
zapewnia zwiekszong trwatosc.

MODEL PROTIG10 PROTIG 20 PROTIG 30 PROTIG 40
Cykl pracy 35% 125A 150 A 200 A 250 A
Cykl pracy 60% 80 A 100 A 130A 200 A
Kotpak tylny dtugi
'\?;Q:\?ggpee Dysza 79,6 mm g12mm
Elektroda @16 mm 72,0 mm @24 mm
Dtugosc 5m 8m 5m 8m 5m 8m 5m 8m
PROTIG I S Wiyk 5815 \W000382715-2 | W000382716-2 | WW000382717-2 | W000382718-2 | \W000382719-2 | W000382720-2 | W000382721-2 | W000382722-2
PROTIG NG S W000278394-2 | W000278395-2 | W000278396-2 | W000278397-2 | W000278398-2 | W000278399-2 | \W000278400-2| \WW000278401-2
chtodzenie ciecza
MODEL PROTIG 10W PROTIG 35W PROTIG 40W
Cykl pracy 100% 220 A 350 A 450 A
Kotpak tylny dtugi
I\;Iggrt\?gﬁpee Dysza 7#12,8 mm Z15mm 214 mm
Elektroda @24mm @ 4,0 mm 24,8 mm
Dtugosc 5m 8m 5m 8m 5m 8m
PROTIG 'S W000382723-2 W000382724-2 W000382725-2 W000382726-2 W000382727-2
PROTIG NG S Weyk (5875 W000278402-2 \W000278403-2 \W000278404-2 \W000278405-2 \W000278406-2 W000278407-2
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UCHWYTY TIG

MODULY DODATKOWE DLAPROTIGNG S

Regulowane gtowice uchwytu

Opcjonalnie dostepna jest

ruchoma gtowica uchwytu, ktéra
umozliwia spawanie w miejscach
trudnodostepnych. Do wyboru gtowice
0 matych i duzych rozmiarach do
uchwytéw chtodzonych powietrzem
lub ciecza.

Aby skompletowac uchwyt PROTIG NG nalezy dobra¢
z ponizszych odpowiedni korpus i gtowice:

- Korpus z chtodzeniem powietrzem

[10/20) W000279381
- Korpus z chtodzeniem cieczg (10W)  Wo000279382
- Gtéwka PROTIG NG 1010W W000279383
- Gtéwka PROTIG NG 20 W000279384

System modutowy
Standardowo wszystkie uchwyty EB dostarczane sg z jednym

przyciskiem modutowym. Mozliwe jest zamowienie uchwytu z innym

modutem sterujgcym.

Uchwyt z jednym przyciskiem modutowym

Potencjometr  Potencjometr Modut z 3
poziomy pionowy przyciskami D#wignia
W000279370 W000279246 WP10529-2 W000279245
[4,7k0) (4,7k0)
WP10529-3 WP10529-4
[10kQ) f10kQ)

A Kompatybilno$¢ modutdw wtykéw i przyciskdw: patrz ponizsza tabela.

Dobierz modut sterujacy i wtykowy do uchwytu Protig NG S

Moduty przyciskéw i

Indeks WP10529-2

- Modut wtykowy nie jest wymagany
Modut wtykowy
(5-pinowego)

8-

WP10529-4 10 k0)

WP10529-3 (10 kQ))

- Uchwyt jest podtaczany do Zrédta pradu za pomocg wtyku C5B | [ [N 1|

WP10529-9

- INVERTEC 220/300/400 TPX

Kompatybilnos¢ z - ASPECT 200

- Wszystkie urzadzenia Lincoln Electric ze sterownikiem noznym

Pokazane wyzej moduty sterownicze wspotpracuja jedynie z uchwytami PROTIG NG S [z rekojescig EB).

Wtykii adaptery
Wtyki
Wtyki posiadajg kompaktowg i wytrzymata konstrukcje,

gwarantujgca wysoka jakos¢ wykonania. Wszystkie weze wykonane
sg z gumy i posiadaja bardzo wytrzymaty oplot.

Chtodzenie powietrzem Chtodzenie cieczg

Re—
[ —
-

Adaptery

W przypadku starych uchwytow

z wtykiem centralnym, podtaczanych
do urzadzen z oddzielnym wyjsciem
gazowym, zastosuj W000306140.

W przypadku uchwytéw
podtaczanych do urzadzen

W000306141.

13mm 1B3mm 9mm agmm

Dinse 9/13 mm W000306139 Dinse 13/9 mm 038055011

Bmm

9mm

z gniazdem centralnym, zastosuj

z oddzielnym wyjsciem gazowym,

www.lincolnelectric.pl
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UCHWYTY TIG

PROTIG10/10W

tacznik

Dysza gazowa dtuga

748

764
78,0

W000306456

W000306457

pradowy
— wszystkie
$rednice

W0003062050)

9,6 | W000306459

Dysza

764
28,0

096
0128

W000306269
W000306270
W0003062712)
W00030627203)

Dysza do dyfuzora
gazowego

W000306458

1

78,0

796
#12,8

W000306284

W000306285

000306286

L

Filtr dyfuzora
gazowego

W000306218

Podktadka
uszczelniajaca

W0003062100)

CHin

Dyfuzor
gazowy

W000306213

Spawanie z dyfuzorem gazowym w miejscach

trudnodostepnych

Dyfuzor gazowy dostarczany jest z filtrem i pierscieniem
uszczelniajgcym.

Pierscien i filtr mozna zamawiac réwniez oddzielnie.

PROTIG 20

78,0

Dysza
748

#64 | W000306274

796 |W000306276

Dysza do dyfuzora
gazowego

78,0

096
312,8
@157

W000306287-2
W000306288-2
W000306289-2
W000306290-2

Dysza dtuga do
dyfuzora gazowego

78,0

W000306467

796 | W000306468

gnz2

7128

W000306469
W000306470

W000306273

W0003062750)

L]
1.
-

tacznik
pradowy —
wszystkie
$rednice

W000306206(1)

=T
- Eee-[ ]

Dyfuzor
gazowy

W000306214

Filtr dyfuzora

gazowego

W000306219

Spawanie z dyfuzorem gazowym w miejscach

trudnodostepnych

Dyfuzor gazowy dostarczany jest z filtrem i pierscieniem
uszczelniajgcym.

Pierscien i filtr mozna zamawiac réwniez oddzielnie.

Tuleja zaciskowa

P10 | Wo00306236
016 | Wo003062370)
D20 | Wo0us06238
D24 | Wo003062396)
@32 | W000306240
- Kotpak tylny
kratki
W000306220
Kotpak tylny
- = |+ Sredni
m EﬂJ W000306221
0-ring kotpaka Kotpak tyln
tylnego d+ugi v
W000306229() W00030622201)

m Do wszystkich modeli
@ Tylko do modeli PROTIG 10 (NG-1I)
@ Tylko do modeli PROTIG 10W (NG-II1)

Dysze gazowe: dobor Srednicy

Prad spawania (A) | 70 | 90 | 120 | 200

$rednica (mm) | 6 | 8 | 10 | 12

Tuleja zaciskowa

71,0 | W000306241 Kotpak tyln
Podidada 716 [woomnetz st
uszczelniajaca — W

000306223

W0003062116) 020 | Woousoex_

D24 | Woo0306244

@32 | W000306245

0-ring kotpaka Kotpak tylny
tylnego dtugi
\W0003062300) \W000306224(1)

Pierscien

uszczelniajacy

dyfuzora

gazowego

W000306216

m Standard

Dysze gazowe: dobor Srednicy

Prad spawania (A) | 70 | 90 | 120 | 200 | 350
o | e |0 |2 | ®

Srednica (mm)
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PROTIG 30

Dysza
gea

78,0

W000306277

$9,6 | W000306279

7128
@157

Dysza

g64

280

796

gnz2

Dysza

\W000306281

gazowa dtuga

W000306463

\W000306465

do dyfuzora

gazowego

780

796 |W000306288-2

$12,8 | W000306289-2

@157

Dysza

W000306287-2

\W000306290-2

dtuga do

dyfuzora gazowego

780

79,6 |W000306468

gn.2
7128

W000306470

W000306278

\W0003062800)

\W000306462

\W000306464

W000306467

W000306469

tacznik
pradowy —
wszystkie
Srednice

W000306207(1)

UCHWYTY TIG

Tuleja zaciskowa

010 Wooo306246

D16 | Woousoer
Podktadka 20 |W000306248 Kofpak tylny
uszczelniajgca f24 | W0003062490) krotki
W0003062110) @32 | W000306250 W000306223

74,0 | W000306251

e - | =

(.
)

IS ¢ aiea-| o —
-

Filtr dyfuzora

gazowego
W000306219

Spawanie z dyfuzorem gazowym w miejscach
trudnodostepnych

Dyfuzor gazowy dostarczany jest z filtrem i pierécieniem
uszczelniajgcym.

Pierscien i filtr mozna zamawiac réwniez oddzielnie.

PROTIG35W /40

Dysza

764
7380

296

#12,8 | W000306280(2)

g157

Dysza

P64 | W000306462
78,0

796
71,2

Dysza
gazow

780 | W000306287-2
796 | W000306288-2

$12,8 | W000306289-2

@157

Dysza
dyfuzo

780
095
o2 |
2128

W000306277

W000306279

\W0003062810)

gazowa dtuga
W000306463
W000306465

do dyfuzora
ego

\W000306290-2

dtuga do
ra gazowego

W000306468

W000306470

\W000306278

\W000306464

W000306467

W000306469

TRE

Filtr dyfuzora
gazowego

W000306219

0-ring kotpaka Kotpak tylny
tylnego diugi
Dyfuzor yines g
gazowy W00030623001) W000306224(1)
W000306214
Pierscien
uszczelniajacy
dyfuzora
gazowego
000306216 m Standard
Dysze gazowe: dobdr Srednicy
Prad spawania (A) | 70 | 90 | 120 | 200 | 350
Srednica (mm) | 6 | 8 | 10 | 12 | 15
tacznik
pradowy - . .
wszystkie Tuleja zaciskowa
srednice @16 | W000306253
W000306208(1) Podktadka 72,0 |W000306254
uszczelniajaca §24 | \W0003062550)
W000306212 Kotpak tylny
) 32 | \W000306256(3) krétki
@40 | W000306257 W000306225

a@a- | |-

tacznik
pradowy
Heavy Duty*

\W000306201

Dyfuzor
gazowy

W000306215

Spawanie z dyfuzorem gazowym w miejscach
trudnodostepnych

Dyfuzor gazowy dostarczany jest z filtrem i pierscieniem

uszczelniajgcym.

Pierscien i filtr mozna zamawiac réwniez oddzielnie.

M=
===

H] 0-ring kotpaka Kotpak tylny
[ﬂ] - m tylnego dtugi

\W000306231(1) W000306226(1)
Pierécien m Do wszystkich modeli
uszczelniajacy @ Tylko do modeli PROTIG 40 (NG-II1)
dyfuzora B Tylko do modeli PROTIG 35W (NG-11l)
Saz0viESD * W przypadku facznika pradowego Heavy Duty, zastosuj krétka lub
W000306217 dtugg dysze do dyfuzora gazowego

Dysze gazowe: dobor srednicy

Prad spawania (A) | 70 | 30 | 120 | 200 | 350

Srednica (mm) | 6 | 8 | 10 | 12 | 15

www.lincolnelectric.pl
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UCHWYTY TIG

PROTIG 40W

Dysza
g1,0 ‘ W000306282

714,0 | W00030628301)

Izolator Podkfadka
W00030645211) ezl
W000142664(1)
Dyfuzor
W000306454()

QR e (-

tacznik
pradowy — Uszczelki
wszystkie dyszy
Srednice
W000167673(1)
@ Standard W000306200(1)

Dysze gazowe: dobdr srednicy

Prad spawania (A) | 200 | 450

Srednica (mm) | 1 | 14

AKCESORIA

SKRZYNKI Z CZESCIAMI

SKRZYNKI Z CZESCIAMI

SKRZYNKI Z CZESCIAMI

Tuleja zaciskowa
@24 | W000306262

P Kotpak tylny
P32 | Wooo0e263t)  krbtki
£40 |W000306264 W000306227

@48 | W000306265

—

0-ring kotpaka
tylnego

Kotpak tylny
W000306232(1) dtugi

W00030622801)

SKRZYNKI Z CZESCIAMI

SKRZYNKI Z CZESCIAMI

EKSPLOATACYIJNYMI EKSPLOATACYIJNYMI EKSPLOATACYJNYMI EKSPLOATACYIJNYMI EKSPLOATACYIJNYMI
PROTIG10/10W PROTIG 20 PROTIG30 PROTIG 35W /40 PROTIG 40W
W000306441 W000306442 W000306443 W000306444 W000306445

Kotpak tylny krétki #8

Kotpak tylny krdtki #10

Kotpak tylny krdtki #10

Kotpak tylny krdtki #40

Kotpak tylny krdtki 40W

Kotpak tylny sredni #8

Kotpak tylny dtugi #10

Kotpak tylny dtugi #10

Kotpak tylny dtugi #40

Kotpak tyIny dtugi 40W

Kotpak tylny dtugi #8

tacznik do Protig 20

tacznik do Protig 30

tacznik pradowy 40

tacznik pradowy

tacznik do Protig 10 1,0 mm 1,0 mm 0-ring kotpaka tylnego (2szt] ~ 0-ring kotpaka tylnego 2 szt)
1,0 mm . d 1,6 mm 1,6 mm 1,6 mm Pierscien elastyczny
T — (#2011 [+ B e e— T e— -
Lacanik do 1.6 mm F?rotigZD 20mm tacznik do 2,0mm 2,0mm Uszczelki dyszy [2 szt)
grgtigm | 20mm | 24mm Protig30 | 24mm tacznikdo | 24mm Dyfuzor
24mm 32mm 32mm Protig 40 32mm Izolator
32 mm 6,4 mm 4,0 mm 4,0 mm 2,4 mm
6,4 mm Dysza 8,0 mm 6,4 mm 4,8 mm tacznik do 32mm
Dysza 8,0 mm standardowa 9,6 mm Dysza 8,0 mm 6,4mm Protig 40 40 mm
standardowa
9,6 mm 12,8 mm standardowa 9,6 mm Dysza 8,0 mm 48 mm
12,8 mm 12,8 mm standardowa 9,6 mm Dysza 1,0 mm
15,7 mm 12,8 mm 14,0 mm
15,7 mm

.
® B

SKRZYNKI Z CZESCIAMI Przewdd przedtuzajacy Przewdd przedtuzajacy Adaptery
EKSPLOATACYJNYMI - 15 metrowy - 15 metrowy - CIECZ W000306140
PROTIG POWIETRZE \W000306136 W000306139
\W000306441 W000306135 W000306141
\W000306442 0380550T
W000306443
W000306444
\W000306445
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UCHWYTY WTT2

Prosty i wytrzymaty uchwyt spawalniczy do

wielu zastosowan

Bardzo elastyczny

el

S

_=)

kulowy w rek

Obrotowy przegub

ojesci EB.

i wytrzymaty
przewdd.
Chtodzenie powietrzem
MODEL WTT29 WTT217 WTT226
Cvkl pracy pray 40°C 60% 80 A 100 A 130A
yKi pracy przy 35% 10 A 135A 180 A
Kofpak ’
o tylny dhug
Wyposazenie fabryczne Dysza 79,6 mm 79,6 mm 712,8 mm
Elektroda #1,6 mm ?2,0mm @24mm
Dtugos¢ 4m 8m 4m 8m 4m 8m
RL S \W000278878/\W000278923| W000278883 |\WW000278918| W000278888 | \W000278914
(5B \W000278879|W000278922| \WW000278884 | \WW000278917| W000278890 | \W000278913
B S \W000278877\W000278929| \W000278881 \W000278920| \W000278886 |\WW000278916
(5B |W000278875 - \W000278882 |\W000278919| W000278887 | \WW000278915
Rekojesc Wiyk
£ / v [%ﬂ]t 9 \W000278876 - \W000278880 - - -
V
V [przyt. 13 _ _ o _ _
mm W10529-17-4V \W000278885
EB-FLEX S/(5B |W000382781 - \W000382782 |\WW000382783| \WW000382784 |\WW000382785
CHLODZENIE CIECZA
MODEL WTT220 W WTT218 W
100% 200 A 320 A
Cykl prac 40°C
yKi pracy przy 60% 250 A 350 A
Kotpak tylny dtugi
Wyposazenie fabryczne Dysza 712,8mm 716 mm
Elektroda @24mm @32mm
Dtugosc 4m 8m 4m 8m
RL S \W000278893 \W000278906 \W000278897 W000278900
(5B W000278894 \W000278905 W000278898 \W000278899
Rekojes¢ B Wtyk S \W000278891 \W0002789M \W000278895 W000278902
(5B \W000278892 \W000278909 W000278896 W000278901
EB-FLEX S/(5B \W000382786 \W000382787 \W000382788 \W000382789
Rekojesc

RL

UCHWYTY TIG

Znormalizowane
czesci eksploatacyjne.

Rekojes¢ wykonana
z odpornej na wysoka
temperature gumy
silikonowej.

Wtyki

(5B

=

S

Wtyk:

Wzmocniona konstrukcja
wtyku zapewnia wiekszg
trwatosc.

Chtodzenie powietrzem

Chtodzenie ciecza

EB-FLEX

www.lincolnelectric.pl
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UCHWYTY TIG

CZESCI ZAMIENNE DO UCHWYTOW WTT2TIG

M 0 d EI WTTZ gy;:a W000306417

080 | W000306418
9 Igv & 20 W §96 | W000306419(2)
P12 | W000306420
§128 | W000306421(3
§160 | W000306422

v tacznik pradowy

5o'+p|?_k tylny 710 | Wooo306376 Dysza gazowa dtuga
rotki - 748 | W000306456

g6 | W0003063770)
W000306398 ———— @64 | W000306457
§20 | W000306378 —
780 | W000306458

o §24 | \W000306455() e ——————
Tuleja zaciskowa | 796 | W000306459
210 | W000306406 @32 | W000306379

71,6 | W0003064072) )
Kofpaktylny 20 M Podktadka — @ ——— “
$redni §24 | W0003064090) S ) e )

uszczelniajaca
W000306400 #32 |W000306410 W000306396 ()
- e 0 —
0-ring
kotpaka
Kotpak tylny tylnego e
dhugi W000306404 (] E————— —_—
W000306402 (1
— Dyfuzor gazowy Dysza do dyfuzora
71,0 | W000306385 gazowego
716 W000306386 7?64 |W000306429
20 | W000306460 79,6 | W000306431
Dyfuzor Sazowy : @12 | W000306432
g24 | W000306387 .
Dyfuzor gazowy zapewnia §32 | W000306388 #7128 | W000306433

laminarny i skupiony wokat
elektrody wolframowej przeptyw
gazu, co umozliwia znacznie
lepsze spawanie w miejscach
trudnodostepnych, niz przy uzyciu
samej dyszy.

[ Do wszystkich modeli
2 Tylko do modeli WTT29 EB/QRL/9V
1) Tylko do modeli WTT2 20W EB/20W RL

SKRZYNKI Z CZESCIAMI =
EKSPLOATACYINYMI "
WTT29/9V/20W

W000371535

Kotpak tylny krétki #9-20

Kotpak tylny $redni #9-20

Kotpak tylny dtugi #9-20

1,6 mm

2,0mm
2,4mm

3,2mm L

1,6 mm " ’ =

tacznik do 2,0mm

Protig 10 24mm

32 mm

8,0 mm

tacznik pradowy

Dysza | somm_ EREPLORAT
standardowa 112 mm
LRI WTT29/9V/20W
12,8 mm W000371535
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CZESCI ZAMIENNE DO UCHWYTOW WTT2TIG

Kotpak tylny
krotki

W000306399

Model WTT2
17117V, 26/26V &18 W

Kotpak tylny
diugi
W000306403 (1)

| co—(

Tuleja zaciskowa Podkfadka
g10 | W000306411 uszczelniajaca
016 | Wooosoearz V0003063970
72,0 |W000306413(2)
E'f”“%( @24 | W000306414(3)
otpaka e
tylnego $32 | W000306415 (4)
wooo3oeaos P40 | W000306416
J 0 - :
m Do wszystkich modeli
@ Tylko do modelu WTT217 Pierécier’! )
@ Tylko do modelu WTT218W gslfﬁiillrl;lajacv
4 Tylko do modelu WTT2 26 g\a(znwego
W000306466

Dyfuzor gazowy

Dyfuzor gazowy zapewnia
laminarny i skupiony wokot
elektrody wolframowej przeptyw
gazu, co umozliwia znacznie
lepsze spawanie w miejscach
trudnodostepnych, niz przy uzyciu
samej dyszy.

SKRZYNKI Z CZESCIAMI
EKSPLOATACYINYMI
WTT217/26/18W

\W000371536

Kotpak tylny krétki #17-18-26

Kotpak tylny diugi #17-18-26

1,6 mm

tacznik pradowy 32 mm

4,0 mm

2,4 mm

1,6 mm

Tuleja zaciskowa
32mm

4,0 mm

2,4mm

Dysza 1,2 mm

standardowa

16,0 mm

9,6 mm

12,8 mm

tacznik pradowy

710 | Wo00306380
716 |W000306381
§2,0 | W000270781)
@24 | W0003063826)
#32 | W000306383(4)
#40 | W000306384

——
L= ! 9 e
L

Dyfuzor gazowy

$10 | WO000306389
§16 | W000306390
@24 | W000306391
$32 | W000306392
@40 | W000306393

UCHWYTY TIG

Dysza
64
78,0
796
@1,
712,8
16,0
19,2

Dysza gazowa dtuga
764 |W000306462
780 |W000306463
796 |W000306464
@#11,2 | W000306465

W000306423
W000306424
\W000306425 (2)
W000306426
W000306427 [3)
W000306428 (4)
W000306461

.

L

——

Dysza do dyfuzora
gazowego

P64 | W000306434
780 | W000306435
796 | W000306436
@12 | W000306437
712,8 | W000306438

Ay

4

Dysza dtuga do
dyfuzora gazowego

080 |W000306467
#96 000306468
gn,2 W000306469
W000306470

712,8

SKRZYNKI Z CZESCIAMI
EKSPLOATACYJNYMI
WTT217/26/18W
W000371536

www.lincolnelectric.pl
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ELEKTRODY WOLFRAMOWE

ELEKTRODY WOLFRAMOWE

Petna gama elektrod wolframowych

Zalety produktu: M wolfram 100%

e Bardzo dobry cykl pracy wolfram + cer,
e Doskonate zajarzanie
e Bardzo stabilny tuk

e Wydtuzenie trwatosci

koncowki pragdowej

B wolfram + lantan,
B wolfram + metale ziem rzadkich

UWADA: przed uzyciem zapoznaj sie z kartami charakterystyki SDS,
dostepnymi na naszej stronie internetowej.

Stabilnos¢
tuku

Rodzaj Stal i stal

Aluminium | :
nierdzewna

WP — wolfram 100%

Zajarzanie | Trwatos¢

Odpornos¢
termiczna

WL 20 - lantan 2%

na opakowaniu elektrody i sprawdz

WS 20 — metale ziem
rzadkichn 2%

certyfikat zgodnosci na naszej stronie

Iﬂternetowej. _I

*** Doskonaty ~ ** Dobry * Sredni

[ Metale ziem rzadkich = grupa 17 pierwiastkow ukfadu okresowego, w tym skand (liczba atomowa 21), itr (39)

oraz lantanowce o liczbie atomowej od 57 do 71 (w tym lantan i cer).

WS 2- pierwiastki ziem
rzadkich

WP- wolfram 100%

WCe- cer2%

WLa20-lantan 2%

” @ (mm) D{ugo]sc Indeks @ (mm) DE‘ugo]sc Indeks @ (mm) D{ugo]sc Indeks
Dtugosc mm mm mm
@ (mm) (mm Indeks
mm 16 150 W000010010 10 150 W000010373 16 150 W000010023
16 175 W000335167 16 175 W000010375 16 150 W000010016 16 175 W000335153
24 175 W000335169 2,0 150 W000010011 16 175 W000010385 2,0 150 W000010024
32 175 W000335171 24 150 W000010012 2,0 150 W000010017 24 150 W000010025
24 175 W000010377 2,0 175 W000010386 24 175 W000335154
32 150 W000010014 24 150 W000010018 32 150 W000335150
& (mm) Dfrl:lgnl]’]éf Indeks 32 175 W000010378 24 175 W000010387 32 175 W000335157
40 150 W000010015 32 150 W000010020 40 150 W000010028
16 150 W000402663
32 175 W000010388
2,0 150 W000402664
40 150 W000010021
24 150 W000402665
32 150 W000402667

Zalecana obcigzalnos¢

Prad staty Prad przemienny

Prad staty Prad przemienny

Srednica - : Srednica : -
dodatkiem | wolfram | wolfram z dodatkiem wolframz dodatkiem | wolfram olfram z dodatkiem
elektrody " . elektrody . .
tlenkow 100% tlenkow tlenkow 100% tlenkéw
1,0 mm 10-70 A 15-55 A 15-70 A 3,0 mm 100-210 A 140-180 A 140-230 A
1,6 mm 20-100 A 45-90 A 60-125 A 32mm 130-250 A 150-190 A 150-250 A
2,0 mm 50-140 A 65125 A 85160 A 4,0 mm 150-350 A 180-260 A 240-350 A
24mm 70-170 A 80-140 A 120-210 A
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PALNIKI DO CIECIA PLAZMOWEGO

Chtodzenie powietrzem
LC30 [reczny) LC 45 [reczny) LC 65 [reczny) LC105 (reczny) LC 65 (maszynowy) | LC105 (maszynowy)
Przeptyw powietrza 1251/min@5,0 bar 1251/min@5,0 bar 130 I/min@5,0 bar | 280 I/min@5,5 bar | 130 I/min@5,0 bar | 280 I/min@5,5 bar
Prad / cykl pracy 30A@60% 25A@45% 60A@60% 100A@60% 60A@60% 100A@60%
ciecie stali
Grubost isStopowe] 2 5 2 a0 2 40
materiatu (mm) —
przebijanie 20 25 30 45/50* 30 45
LC30 LC45 LC 65 LC105 LC 65 LC105
Reczne Maszynowe
4m \W100000325 - - - - -
6m - W100000327 - - - -
75m - - PTH-061A-CX-7M5A | PTH-101A-CX-7M5A | PTM-061A-CX-7M5A | PTM-101A-CX-7M5A
Bm - - PTH-061A-CX-15MA | PTH-101A-CX-15MA | PTM-061A-CX-15MA | PTM-101A-CX-15MA
*(zesci eksploatacyjne Premium z pradem znamionowym 100A
LC30 (reczny)
— i
Kapa ochronna
: i [— _ ¥ _ | wo3x0s93-77A | ;
’?%\ 8 ) o L8 (wbudowany |* £
kompresor] ]
Elektroda Dyfuzor gazowy Dysza
W03X0893-75A  WO03X0893-5R W100000326 (30A) Piersciert
L @ dystansowy
@. Q&) W03X0893-78R
ﬁ% Kapa ochronna
b 7 = W100000354
(zewnetrzne zrédto
sprezonego powietrza)
Plasma box LC30
W100000361
LC 45 (reczny) S
weeny M S —® — ik
Elektroda Dysza Ostona o
W100000328 ~Wio0000329 dyszy
(ciecie ostonowe, [ciecie ostonowe) W100000330
7tobienie) < =
) <3S
- ~—77-77f5=‘\ S _ .§=ﬁ)755
fil ——— s g E s
>
Elektroda Dyfuzor Dysza ‘ Ostona dyszy =
W100000341 \g;va;oo‘:]vt‘lloaaa _W100000342 v\:gz:z;gz;cza W100000343
B (wydtuzona) L
[wydtuzona) ¥ (ciecie ostonowe, - =
— iy — wersja wydtuzona, — —— =
— ztobienie) =
Dysza Ostonadyszy ™
(ztobienie) —— _:"!'
o= 22 s
>
L Dysza Ostona dyszy =,
a— (=43
Et=—S S _
b’_—-“f_;_,f. 0 W100000347 W100000348 =
Elektroda (utatwiony dostep, ztabienie) ; =
W100000344 Kapawsporcza + Pierscien Py
(utatwiony dostep) 11100000345 ol 4 St
¥ d0Step (utatwiony W100000346 B -t
dostep) (utatwiony
dostep) Dysza Ostona dyszy
W100000337 W100000336
! i (ciecie ostonowe  (utatwiony
R w utatwiony dostep)
. . dostep)

Ciecie ptaszczyzn
\W100000335

owe

Gtowica (utatwiony dostep)

W100000334

Plasma box LC45
W100000362
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PALNIKI DO CIECIA PLAZMOWEGO

w
5
» =
N T I_I", ’d‘ﬁ
v CE
=
Dysza e
- W03X0893-26A [40A) !
[ciecie kontaktowe) ! . w
p =
R ] -
.- Kapa Eﬁ
wsporcza o=
o=
LC 65 [rqczny] p Dysza W03X0893-41A “s
Dyfuzor W03X0893-27A (40A) Pierécient N
gazowy i
WO3X0B93-50R W03X0893-28A (50A) dystansowy 2}
i W03X0893-29A (60A) W03X0893-14R
i " o | [ciecie bezkontaktowe)
| ‘ S
Elektroda * : s — s =]
we
W03X0893-25A O
7 — Dysza a
k%%taktowe W03X0893-33A (50A) Ostona dyszy
bezkontaktowe, W03X0893-34A (60A) W03X0893-44A
ostonowe, [ciecie ostonowe) - =
7tobienie) ¢ [ ]
» i .‘ & w
[ | g ] — O —— ¥y '}' [~
7 I s S
‘N
Elektroda Dysza Kapa Ostona dyszy
R ochronna .
W03X0893-53A W03X0893-39A W03X0893-48A -
(wydfuzona) (ztobienie) W03X0893-43A <=
. . <o
L i C— L D, Lt 4 3 oY
. a - [ v %i e 'si - E 2
Zestaw do palnika LC65 - =9
W03X0893-113A Dysza =
W03X0893-40A [40A) Ostona dyszy
B W03X0893-21A
W03X0893-54A (60A)
[wydtuzona)
LC 65 (masz ]
ynowy .
=
- = | " w
(A o N ST O 7§sz§ h;,g
- . (% ¢ i ¢ =0
(S % [
v
o

Elektroda
W03X0893-25A

Dyfuzor gazowy
W03X0893-50R

Kapa ochronna
W03X0893-43A

Ostona dyszy
W03X0893-46A

Dysza

W03X0893-52A [40A)
W03X0893-33A (50A)
W03X0893-34A [60A)
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PALNIKI DO CIECIA PLAZMOWEGO

LC105 (reczny])

R . __ Dyfuzor
fe ! gazowy
W03X0893-70R
Elektroda

\W03X0893-60A
[ciecie ostonowe

i ztobienie)

*(zesci L wiifls Wy —

eksploatacyjne L

Premium

z pradem Elektroda

znamionowym "

100A \W03X0893-57A
[wydtuzona)

Zestaw do palnika LC105
\W03X0893-115A

PREMIUM: 100A

e Zwiekszona predkosc ciecia ef==H m

e Wydtuzona trwatos¢

* Wyzsza jakosc cigcia Elektroda Dyfuzor gazowy

W03X0893-101A W03X0893-103A

- Ifl‘: ) m P
Elektroda Dyfuzor gazowy
W03X0893-101A W03X0893-102A

(40-80A)

W03X0893-103A
(1004)

— e —
LY _J
Dysza . E
. [ w
W03X0893-61A (40A) e ’-.' mg
W03X0893-62A (60A) = * 59
_WB3AD635-62A 60A) \
W03X0893-63A [30A) - a
\W03X0893-64A (100A) Ostona dyszy
(ciecie ostonowe) W03X0893-67A
]
" =
' |y | n -"_: @
" 4 J -49 E
Dysza Ostona d
\W03X0893-65A Kapa stona dyszy
THooena ochronna W03X0893-69A <
WO03X0893-66A ; 5§
» m'
L 3 S L E - =2
I"L I,- ] 5 ? *‘ % E g
=5
Dysza Ostona dyszy s
W03X0893-58A (40A) W03X0893-74A
W03X0893-59A (60A)
W03X0893-72A (80A)
W03X0893-73A [100A)
(wydtuzona)
=
-
w
. e =
.L_ -l .ﬂ i gg
e b
o
Dysza Kapa ochronna Ostona dyszy
W03X0893-107A W03X0893-112A W03X0893-109A
[nowos¢)
w
> wE
' (I — Fw o =
el b -; i G,,,zs
> b
o
Dysza Kapa ochronna Ostona dyszy
W03X0893-104A (40A)  W03X0893-66A W03X0893-110A
(40-80A)

W03X0893-105A (60A)

W03X0893-107A [100A)

W03X0893-106A (80A)

W03X0893-112A
(OHMIC)

W03X0893-111A (100A)
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AKCESORIA

FILTRPOWIETRZA LAF1250

Filtr czgstek statych. Zapobiega przedostawaniu sie mikroczasteczek wody,
oleju i drobin aerozoli do kompresora.

Lepsza jakosSc ciecia.

Wydtuzona trwatosc palnika i materiatdw.

Samo zwieksza zywotnosc¢ uchwytu spawalniczego.

Kompatybilny z kazdym urzadzeniem do ciecia plazmowego i palnikiem.
tatwo wymienny wkitad.

Wspotpracuje rowniez z innego rodzaju urzadzeniami

(spraye malarskie, narzedzia pneumatyczne itp.).

Indeks

FILTR POWIETRZA

LAF1250 \W88X1456A
WKtAD FILTRU W8800117R

NARZEDZIA AKCESORIA
DO UKOSOWANIA DO CIECIA

&
_ 3 -
—— ,J 5
e A
®

Narzedzia Cyrkle do ciecia Cyrkle do ciecia Narzedzia do
do ukosowania [maks. érednica 820 mm) do LC45 ukosowania do LC45
W03X0893-119A W0300699A \W100000338 W100000339
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URZADZENIASZKOLENIOWE



PRZEGLAD

¢ KONFIGURACJA
WEJSCIE PROCESY ZEACZY SPAWANYCH POZYCJE SPAWANIA STOJAK
(%3]
o x
s X =
iy >
z 3 g |2
= > 7] = N 5
T o= : . & 2 -
URZADZENIA I z £ £y § LI
B = e % ";—' s ¢ £ 2 a o
SZKOLENIOWE 8 £ 5 25:% 358§ N
& e &5 = =" =
MODEL INDEKS =1 N 2 SF3588 5 R K @ @2 245RuR%58RBB58 = &
Szkoleniowe urzadzenia spawalnicze
VRTEX® 360 Compact K4914-1 1 50/60 115/230 |@ e e e o | o © o o (e o 0o 0 0 0 0 0 0 0|0 o
VRTEX® 360 K4601-3 1 50/60 115/230 |@ © e o o o o o o o 0 o o o 0 0 0 0 0 o o
VRTEX® 360+ K4602-3 1 5060 15230 | © e e e ¢ e o o o (6 o o o ¢ o ¢ o o o o
RealWeld® CE K4344-4 1 50/60 T15/230 | e e o o o o . e o o o o o
RealWeld® One-Pak CE Ka4344-7 1 50/60 115/230 | e e o o 0o o o e o o o o o

URZADZENIA SPAWALNICZE: Power Wave® 300 Ready-Pak® Package - Szkoleniowa cela spawalnicza ClassMate™ do spawania zrobotyzowanego -
Kabiny spawalnicze - Stoty spawalnicze - Osprzet spawalniczy

URZADZENIA DO CIECIA: Stoty do ciecia plazmowego Torchmate® 4400 & 4800 CNC

SZKOLENIOWE

<<
=
w
N
o
<
N
o
)
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URZADZENIA SZKOLENIOWE

Symulowane procesy
spawalnicze

VRTEX@ 360 COMPACT MMA, TIG. MIG/MAG, drut
proszkowy

Odkryj nowy wymiar wirtualnego spawania Wejécie

VRTEX® 360 Compact firmy Lincoln Electric jest nowym, niewielkim i mobilnym symulatorem

spawalniczym wirtualnej rzeczywistosci, przeznaczonym do roznych aplikacji spawalniczych. Wyjscie

Stanowi elastyczne, wydajne i nowatorskie podejécie do szybkiej nauki zawodu spawacza,

uczgc prawidtowego podejscia i wtasciwych nawykow. Ekonomiczne urzgdzenie szkoleniowe
zapewnia niezwykle realistyczny widok jeziorka spawalniczego, reagujgcego na ruchy
operatora oraz symuluje rzeczywiste odgtosy, pojawiajgce sie podczas spawania.

Szkolenie za pomocg nowego symulatora VRTEX® 360 Compact jest wstepem do bezproblemowego
przejscia do realnego swiata spawania i odbycia praktyk na stanowisku pracy.

Pierwszy wirtualny symulator spawalniczy z opcjg symulacji ciecia

VRTEX® 360 Compact poza trybami spawania wirtualnego posiada réwniez mozliwos¢ symulacji ciecia gazowego.

Ta unikalna funkcjonalno$¢ zapewnia studentom wirtualng metode operowania palnikiem gazowym. Kazdy aspekt termicznego ciecia
gazowego zostat zaprojektowany z myslg o rzeczywistych zastosowaniach — poczawszy od ustawienia palnika po wykonanie ciecia.

Nowaoczesne, szybkie i wydajne stanowisko do spawania wirtualnego

e Inteligentniej. Kompaktowa budowa, niewielkie wymiary, mobilnosc¢, inteligentne oprogramowanie.

e Wydajniej. Wysoka jakos¢ szkolenia, szybki postep nauczania, szybkie uzyskanie wtasciwego podejscia do
prawdziwego spawania, szybka konfiguracja i ustawienie ztacza, wystarczy tylko podtaczy¢ i rozpoczac nauke.

e Bezpieczniej. Wirtualne srodowisko spawania, ale realistyczny wyglad i odgtosy spawania.
Brak materiatow eksploatacyjnych zapewnia oszczednosc kosztdw. Bez ryzyka wypadku, mozliwos¢
zdalnego uczenia sie przez streaming wideo, opcjonalne szkolenie higieniczne.

e Wszechstronnie. Elastyczne podejscie, rozne tryby nauki, mozliwos¢ ciecia gazowego stanowi dodatkowg opcje.

w
(=)
=
(1T}
—
(=)
X
N
wv

URZADZENIA

L il i ) SR e
VRTEX® 360 Compact K4914-1

VRTEX 360 Compact Travel Case Set K4915-1

VRTEX 360 Compact Stand Kit Ka916-1 T15/230/1/50/60 fﬁgﬁlﬁ 380 X 305 x 457 14
VRTEX Tabletop Armrest K4917-1

VRTEX 360 z opcjg Ciecia gazowego K4485-1
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URZADZENIA SZKOLENIOWE

VRTEX®360

Spawanie w wirtualnej rzeczywistosci - jeden uzytkownik

Symulowane procesy

spawalnicze
MMA, TIG. MIG/MAG, drut
e Uchwyty MMA, MIG/MAG oraz TIG. Drut dodatkowy i sterownik nozny. proszkowy

Bardzo realistycznie symulujg dany proces i jego charakterystyczne cechy.

o Wszystkie pozycje spawania [podolna, naboczna, nascienna Wejécie
i okapowa), réwniez spawanie rur w pozycji pionowej 6G
dla stali niestopowej i nierdzewnej oraz aluminium. Wyjécie

e Realistyczny wyglad jeziorka i rzeczywiste odgtosy spawania
pomagajg wyrobic wtasciwe nawyki i przektadaja sie na
stosowanie wtasciwej techniki spawania w przysztosci.
Sygnalizacja niezgodnosci spawalniczych w momencie,
gdy uzytkownik stosuje nieprawidtowa technike.

e Sledzenie i ocena kluczowy parametréw spawania,

w tym kata prowadzenia uchwytu, predkosci spawania
i odlegtosci koricowki pragdowej od materiatu spawanego.

115V
@ | (@

Napiecie zasilania Prad wejsciowy @ Wymiary Ciezar
A e (50-60Hz) Parametry spawania WxSXG (mm) (kg)
VRTEX® 360 (Single User) K4601-3 Urzadzenie: Urzadzenie:
874 x 503 % 975 907
4A@M5 Stojak: Ciezar taczny opakowania:
Paleta K4601-1 15/23011/50/60 2A@230 1993,9 x 9144 x 11781 (skrzynia, urzadzenie
Skrzynia: i stojakl:
1219,2 X 1219,2 X 1219,2 2268
VRTEX® 360+ Symulowane procesy
. . . N , . o . spawalnicze
Spawanie w wirtualnej rzeczywistosci - dwéch uzytkownikéw p
MMA, TIG. MIG/MAG, drut
e Mozliwosc¢ réwnoczesnego i niezaleznego szkolenia dwach uczestnikdw na jednym urzadzeniu. proszkowy
Niezalezny wybér procesu spawalniczego, typu ztgcza i procedury spawalniczej (WPS).
e Uchwyty MMA, MIG/MAG oraz TIG. Drut dodatkowy i sterownik nozny. Bardzo realistycznie Wejscie
symuluja dany proces i jego charakterystyczne cechy.
e Wszystkie pozycje spawania (podolna, naboczna, Wyjiécie

nascienna i okapowa), réwniez spawanie rur
w pozycji pionowej 6G dla stali niestopowej
i nierdzewnej oraz aluminium.

e Realistyczny wyglad jeziorka
i rzeczywiste odgtosy spawania
pomagajg wyrobic wtasciwe nawyki
i przektadajg sie na stosowanie
wtasciwej techniki spawania
w przysztosci. Sygnalizacja
niezgodnosci spawalniczych
w momencie, gdy uzytkownik
stosuje nieprawidtowa technike.

e Sledzenie i ocena kluczowy
parametréw spawania, w tym kata
prowadzenia uchwytu, predkosci
spawania i odlegtosci koAcowki
pradowe]j od materiatu spawanego.

115V| [230V
® @
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Napiecie zasilania Prad wejsciowy @ Wymiary Ciezar
Produkt e (50-60Hz) Parametry spawania WxSXG (mm) (kg)
VRTEX® 360+ (Dual User) K4602-3 Urzadzenie: .
874 X 503 X 975 Urzag%zsn'e-
2A@T15 Stojak: L ' )
15/230/1/50/60 Ciezar faczny opak
: 2A@230 19939 x 914,4 x 1178,] gZar tqczny opakowania
Paleta K4602-1 @ ' o [Skrzynia, urzadzenie
Skrzynia: i stojak): 226,8
1219,2 X 1219,2 X 1219,2

14
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REALWELD®
Zaawansowane stanowisko szkoleniowe.

e System szkoleniowy zapewnia szybka, efektywng
i obiektywna ocene personalng uczestnikéw szkolenia,
bez ponoszenia kosztdw materiatowych, co miatoby

miejsce podczas tradycyjnych kurséw czy sprawdziandw.

e (Oprogramowanie umozliwia natychmiastowa
ocene jakosci wykonania kazdej spoiny.

e Asystent gtosowy pomaga w czasie rzeczywistym
zastosowac/utrzymac odpowiedni kgt prowadzenia
uchwytu, wolny wylot drutu, predkos¢ spawania itp.

e Mozliwos¢ symulacji wykonania spoin wielosciegowych
w wiekszosci pozycji na 152 mm lub 457 mm.

e Zwarta, pionowa konstrukcja jest idealna do
stosowania w kabinach spawalniczych.

URZADZENIA SZKOLENIOWE

Procesy

MIG/MAG: tuk zwarciowy
i natryskowy, puls,
drut proszkowy, MMA

Wejscie

FAZOWE Hz

Wyjscie

115V| [230V
(OBRI®)

Napiecie A System Procesor/ | Dysktwardy | Liczbaportéw — Wymiary Ciezar

Produkt Indeks zasilania Prad wejsciowy operacyjny Pamiec¢ USB2.0/Ethernet |  WxSxG (mm) (kg)

Netto: 882
® -
RealWeld® CE K4344-4 Brutto: 1102
256GB Niski:
RealWeld® CE kasanr | BV | 3Aproy TSVAC | Windows® 7 | Intel® Core | wysoka . 1943914 x 914 | Netto: 1378
International One-Pak 50/60 Hz | WBAPrzy 230VAC (32 bit) i3/4GB wydajnos¢ Wysoki: Brutto: 1544
2540 x 914 x 914
Zestaw 3 dodatkéw do
spawania na 457 mm K4344-2 N

www.lincolnelectric.pl
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VRTEX
weld green

VRTEX® 360 COMPACT — NOWOCZESNE, \“
SZYBKIE  WYDAJNE STANOWISKO DO v
SPAWANIA WIRTUALNEGO S

':'I-'TE Dotacz do nas
R PERFEKCYINA
o Al EDUKACIA
Ofe x8 SPAWALNICZA

Odkryj nowy wymiar wirtualnego spawania.

VRTEX® 360 Compact firmy Lincoln Electric jest nowym, niewielkim i mobilnym symulatorem spawalniczym wirtualnej
rzeczywistosci, przeznaczonym do réznych aplikacji spawalniczych. Stanowi elastyczne, wydajne i nowatorskie podejscie

do szybkiej nauki zawodu spawacza, uczac prawidtowego podejscia i wtasciwych nawykow. Ekonomiczne urzgdzenie
szkoleniowe zapewnia niezwykle realistyczny widok jeziorka spawalniczego, reagujacego na ruchy operatora oraz symuluje
rzeczywiste odgtosy, pojawiajgce sie podczas spawania. Szkolenie za pomocg nowego symulatora VRTEX® 360 Compact jest
wstepem do bezproblemowego przejscia do realnego Swiata spawania i odbycia praktyk na stanowisku pracy.

education.lincolnelectric.com
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WELDLINE®

by Lincoln Electric

BEZPIECZENSTWO | KOMFORT
PRACY SPAWACZY

Weldline® by Lincoln Electric jest marka produktow
przeznaczonych do prac spawalniczych.

W jej sktad wchodzi szeroka gama narzedzi i akcesoriow
spawalniczych oraz srodki ochrony indywidualnej dla
Spawaczy, zapewniajace bezpieczeristwo oraz wysoki
komfort pracy. Nasze portfolio to staranny wybor wysokiej
jakosci produktow, w tym:

e uchwyty spawalnicze i materiaty eksploatacyjne.
« Srodki ochrony indywidualnej.
e pozostate akcesoria spawalnicze.

§
Lo

Pobierz karty charakterystyki SDS
certyfikaty zgodnosci z naszych stron
I internetowych







PRZEGLAD

Dane techniczne

Seria FGS™

Seria 3350

Seria 2450

Eurowave3.0 LS
Black/ Streetart

Eurospeed LS Black /
Weld play

Chameleon3V0
Streetart/Welding
Legend/Squad

Euroone

Regulacja stopnia

5-13/ wewnetrznie

5-13/ wewnetrznie

5-13/ wewnetrznie

8-13/ wewnetrznie

9-13/ wewnetrznie

8-13 wewnetrznie

9-13 zewnetrznie

zaciemnienia
Klasa optyczna nhn 1hhn nnn nnn NN 1nnir 11N
Automatvczn}e sciemniane 108 x 75 mm 95x 85 mm 97 x 62 mm 97 x 60mm 98 x44 mm 97 x40 mm 98 x 44 mm
pole widzenia
Try?tzzrg‘fls:llqaig\a ! DIN 4/ wewnetrznie DIN 4/zewnetrznie | DIN 4/zewnetrznie | DIN3/zewnetrznie DIN 3,5/ wewnetrznie DIN 3/ brak DIN 3,5/ zewnetrznie
. 0,0-1,0 01-1,0 01-1,0 01-1,0
(zas przetaczenia i 01105 07-1,0s 0]-1,0s . . v ’ v .

] - Ustawiany cyfrowo . ! ! Ptynna regulacja Ptynna regulacja Ptynna regulacja
ciemny-jasny () W zakresie w petni regulowany | w petni regulowany | w petni regulowany pokretlem pokretfem pokretlem
Liczba czujnikéw

detekgji tuku 4 4 4 4 2 2 2

Ciezar (g 793 606 595 560 475 445 490
Czas przetaczania 1125000 1125000 1125000 1125000 1125 000 112 000 116 000
jasny-ciemny ()

Technologia optyczna Technologia 4C Technologia 4C Technologia 4C Technth;ng Light Techng:]oa%g Light Standard Standard
Mozliwos¢ zastosowania Tak Tak Tak Tak Nie Tak Nie
filtrow z korekcja wzroku

Min. ”r@glgaﬁgm”'e”'a 22 A/DC 22 AJAC 22ADC22A/AC | 22 A/DC22A/AC 22 A/DC 22 AJAC 25 A/DC 25 A /AC 25A/DC 25 A /AC 210 A/DC 210 AJAC

. - Ptynna regulacja Ptynna regulacja Ptynna regulacja
Kontrola stopnia czutosci Cyfrowa Ptynna Ptynna Ptynna pokrettem pokretfem pokrettemn

Dodatkowe akcesoria Boczne szybki + naklejki | Naklejki ozdobne + | Naklejki ozdobne + . Naklejki ozdobne .

ozdobne + torba + bandana | torba +bandana torba + bandana w zestawie

Rozmiar wktadu (mm) 122 x154,5 N4x133 N4 x133 N4x133 10 x90 10 x90 10 x90

Powierzchnia pola
widzenia (mm?2) 8100 8075 6014 5820 4312 3880 4312
. N ¢ ¢ Regulacja FLEXSPEED LS +
Typ nagtowia Regulacja 4-kierunkowa | X6 0S OBROTOWA | X6 0S OBROTOWA Jkierunkowa wyciota FLEX3VO FLEXONE

Zasilanie stoneczne +2

Zasilanie stoneczne

Zasilanie stoneczne

Zasilanie sfoneczne +

Zasilanie stoneczne +

Zasilanie stoneczne +2

Zasilanie stoneczne,

Rodzaj baterii p h +2 wymienne +2 wymienne 2 x wymienne baterie 2 wymienne baterie ; ; brak koniecznosci
wymienne baterie CR2450 baterie CR2450 baterie CR2450 litowe CR2450 alkaliczne AAA baterie alkaliczne wymiany baterii
Wersja graficzne 1 4 2 2 3 3 1
Rozwigzanie, ktdre
Najlepsze w swojej klasie Najlepsze w swo- podwyzsza warto$t Rozwigzanie
. - wiasciwosci, zwiekszona et Zwiekszona Stopier zaciemnienia ” dzieki ulepszonej zapewniajgce wysoka
Wymierne korzysci produktywnosc i funkcje Jej Klasie co do wszechstronnos¢ DIN3 Dobra wartos¢ klasie optycznej wydajno$¢ posiada

Dane techniczne

bezpieczedstwa

specyfikacjii cech

Europure Plus 5500 LS

Regulacja stopnia zaciem

nienia

5-13 / wewnetrznie

oraz zrdznicowanym
grafikom.

Zephyr LS/Flipair 4500 LS

tryb szlifowania

5-13 wewnetrznie M/j

1

Opcje graficzne 1 2 @
Klasa optyczna nnh 1N
Automatycznie sciemniane pole widzenia 107 x75 mm 97 x 60 mm

Tryb szlifowania / sterowanie
(zas przetaczenia ciemny-jasny ()

DIN 4/ zewnetrznie
0,1-1,0 s w petni regulowana

DIN 3/ zewnetrznie
0,1-1,0 s w petni regulowana

w Liczba czujnikow detekeji tuku 4 niezalezne 4 niezalezne - czujnik magnetyczny w trybie X
S Ciezar (g) 793 +1867 938 +1760
= Czas przetaczania jasny-ciemny () 1/25 000 1/25 000
‘;‘ Technologia optyczna Technologia Light Shade Technologia Light Shade
= —— P
S o
; Min. prad zaciemnienia dla TIG 22 A/DC=2 A/AC 22 A/DC 22 A/AC
ﬂ Kontrola stopnia czutosci Ptynna Ptynna
E Dodatkowe akcesoria Boczne szybki + naklejki ozdobne + torba + bandana + uprzaz Torba + uprzaz
o Rozmiar wktadu (mm) 156 X123 mm 10 x 90 mm
Automatvzicdzznéﬁizt%renr;]qnzllane pole 8025 5820
Typ nagfowia Innowacyjne nagtowie FLEXTECH |

Zasilanie stoneczne + 2 wymienne baterie litowe CR 2450
(zwigkszona pojemnosd) (zwigkszona pojemnosd)

Alert o niskim stanie baterii Automatyczne alerty wizualne, dZzwiekowe i wibracyjne Automatyczne alerty wizualne, dZzwiekowe i wibracyjne
Czas pracy baterii (h) 9 8
Czas fadowania baterii (h) 1 4

Przeptyw powietrza (I/min) Niska predkos¢: 170 I/min, Wysoka predkosc: 210 I/min Niska predkosc: 160 I/min, Wysoka predkos¢: 200 I/min

Kompletne rozwigzanie zaprojektowane, aby chroni¢ spawacza
w najbardziej efektywny sposéb - klasa TH2

Rodzaj baterii Zasilanie stoneczne + 2 wymienne baterie litowe CR 2450

Wymierne korzysci. Wyijatkowa ochrona spawacza - klasa TH3

www.lincolnelectric.pl
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VIKING™3250D FGS™ (RIS

Podnoszony filtr ADF oraz bezbarwna ostona do szlifowania
oraz szybki boczne - wszystko w jednej przytbicy

e Klasa optyczna 17111 (norma EN379).

e DIN 4/5-13.

e Zintegrowana przezroczysta ostona z powtoka
przeciwmgielng do szlifowania.

e Szybki boczne (stopien zaciemnienia 5) znacznie
poprawiajg widzenie obwodowe.

e Bardzo duze pole widzenia (108 x 75 mm).

e Zwiekszona wydajnosc¢ do pracy
w warunkach zewnetrznych.

e Mozliwos¢ zastosowania filtrow z korekcjg wzroku.

e Nowe, ruchome nagtowie.

Indeks
Viking™ 3250D FGS™ K3540-3-CE

PRZYtBICE SPAWALNICZE

Procesy

MMA, TIG, TIG Puls,

MIG, MIG Puls, drut

proszkowy, ztobienie
elektropowietrzne,

szlifowanie

VIKING

WELDING HELMETS

VIKING™3350 SERIA4  (EITED

VIKING 3350 to nowa i udoskonalona seria lekkich przytbic
spawalniczych z najwyzszej potki, oferuje doskonate potaczenie klasy
optycznej, komfortu pracy i wszechstronnosci zastosowan

e Klasa optyczna 171711 (norma EN379).

Ptynna regulacja stopnia zaciemnienia DIN 5-13

z regulacjg wewnetrzna.

Ptynna regulacja stopnia czutosci i opdznienia.
Tryb szlifowania - zewnetrzny przycisk.

Pole widzenia 95 x 85 mm: najwieksze z linii VIKING.
Duzy wkiad (133 x 114 mm).

Cztery czujniki detekgji tuku.

Zwiekszona wydajnosc do pracy w warunkach
zewnetrznych.

Mozliwos¢ zastosowania filtréw z korekcjg wzroku.
e Nowe, ruchome nagtowie.

Indeks

Viking™ 3350 Daredevil K3683-4-CE
Viking™ 3350 Motorhead™ K3100-4-CE
Viking™ 3350 Czarny mat K3034-4-CE
Viking™ 3350 Mojo™ K3101-4-CE

Procesy

MMA, TIG, TIG Puls,
MIG, MIG Puls, drut
proszkowy, ztobienie
elektropowietrzne,
szlifowanie

VIKING

WELDING HELMETS

VIKING™ 2450 SERIA (=D

VIKING 2450™ to nowa i udoskonalona seria lekkich przytbic spawalniczych
klasy premium, oferuje doskonate potaczenie klasy optycznej, komfortu pracy
i wszechstronno$ci zastosowan

Klasa optyczna 11/1/1 (norma EN379).
Ptynna regulacja stopnia zaciemnienia DIN 5-13 z regulacjg wewnetrzna.
Ptynna regulacja stopnia czutosci i opdznienia.

Tryb szlifowania - zewnetrzny przycisk.

Pole widzenia 97 x 62 mm.

Duzy wkiad (133 x 114 mm).

Cztery czujniki detekcji tuku.

Zwiekszona wydajnosc do pracy w warunkach zewnetrznych.
Mozliwos¢ zastosowania filtrow z korekcjg wzroku.

Nowe, ruchome nagtowie.

Indeks
Viking™ 2450 Czarny K3028-4-CE
Viking™ Heavy Metal® K3029-4-CE

VIKING

WELDING HELMETS

Procesy

MMA, TIG, TIG Puls,
MIG, MIG Puls, drut
proszkowy, ztobienie
elektropowietrzne,
szlifowanie
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PRZYtBICE SPAWALNICZE

EUROWAVE3.0LS (EIED

Lekka przytbica samosciemniajgca LCD
o wyjatkowej konstrukeji

e Pole widzenia 97 x 60 mm.

e (zas przetgczania jasny-ciemny: 1/25000s.
e |ekkaiwygodna w uzyciu.

e (ztery czujniki detekcji tuku.

e DIN 3/8-13.

e Tryb szlifowania - zewnetrzny przycisk.

Pracesy

MMA, TIG, TIG Puls,

MIG, MIG Puls, drut

proszkowy, ztobienie
elektropowietrzne,

ciecie plazmowe,

e Duzy wktad (133 x 114 mm). szlifowanie
e Mozliwos¢ zastosowania filtrow z korekcjg wzroku.

GWARANCJA
Indeks
Eurowave 3,0 LS Czarny W403900
Eurowave 3,0 LS Streetart W403901 LATA
EUROSPEED LS Procesy

Wygodne i bezpieczne przytbice spawalnicze dostarczane

z zestawem naklejek ozdobnych. FILTR KLASY PREMIUM —
wyposazony w wyjatkowa technologie LS zapewnia krystalicznie
czysty, realistycznie kolorowy widok tuku i jeziorka spawalniczego

Pole widzenia 98 x 44 mm.

Czas przetgczania jasny-ciemny: 1/25000s.

Dwa czujniki detekcji tuku.

DIN 3,5/9-13.

W zestawie: zapasowe szybki ochronne -2
zewnetrzne i 1wewnetrzna, 1 opaska przeciwpotna
i 1zapasowa wyscidtka do nagtowia.

e Mozliwos¢ zastosowania filtréw z korekcjg wzroku.

MMA, TIG, TIG Puls,
MIG, MIG Puls, drut
proszkowy, ztobienie
elektropowietrzne,
ciecie plazmowe,
szlifowanie

GWARANCJA

MIESIECY

Indeks 3 @
Eurospeed LS \W000403824 ‘/”0"0
Eurospeed LS Weld Play \W000403824-6

CHAMELEON3VO

L . .. . . . Procesy

Samosciemniajgca przytbica spawalnicza, wygodna i lekka T ER G
z funkcjg Auto-Start i filtrem ADF, kolor czarny, niebieski ’

i czerwony. POWLOKA PRZECIWMGIELNA - pozwala

GWARANCJA

zachowac dobrg widocznos¢ przez caty czas pracy

Pole widzenia 97 x 40 mm.

Czas przefgczania jasny-ciemny: 1/12000s.

e Dwa czujniki detekgji tuku.

e DIN 3/8-13.

e W zestawie: zapasowe szybki ochronne — 2 zewnetrzne
i 1wewnetrzna z powtoka przeciwmgielng, 1 opaska
przeciwpotna i 1zapasowa wyscittka do nagtowia.

e Mozliwos¢ zastosowania filtrow z korekcjg wzroku.

Indeks
Chameleon 3VO Squad W403547
Chameleon 3VO Streetart W000403546

Chameleon 3V0 Welding Legend  \W403548
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PRZYtBICE SPAWALNICZE
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EUROONE

Samosciemniajgca przytbica spawalnicza, wygodna
i lekka z zewnetrznym przyciskiem do przetgczania
w tryb szlifowania, kolor czarny i czerwony

e Pole widzenia 98 x 44 mm.

e (zas przetaczania jasny-ciemny: 1/16000s. Procesy
o Dwa czujniki detekcji tuku. MMA, MIG/MAG,
e DIN35/9-13 ciecie plazmowe,
T ) szlifowanie
e Tryb szlifowania - zewnetrzny przycisk.
e \\ zestawie: zapasowe szybki ochronne:
2 zewnetrzne i 2 wewnetrzne i opaska przeciwpotna. GWARANCJA
Indeks
Przytbica Euroone \W000403823 ROK
Przytbica Euroone No rules No Limits ~ W000403823-1
AKCESORIA

OSLONA SZYIZE SKORY LICOWEJ LUB Z DWOINY m

Z silikonowa uszczelka Press Fit

e OCHRONA SZVYI - trwate wykonanie z dwoiny skory chroni szyje
przed skutkami wytadowan tukowych, odpryskami i iskrami.

e INNOWACYJNE POtACZENIE - unikalne uszczelnienie silikonowe
typu press fit tatwo mocuje sie do krawedzi przytbicy spawalniczej,
zapewniajac catkowite zabezpieczenie szyi z przodu.

o WYTRZYMALOSC - kewlarowe szwy z obszyciem krawedzi
zapobiegajgcym pekaniu lub rozdarciu.

e Kompatybilna z wszystkimi przytbicami spawalniczymi Lincoln
Electric, a takze z wiekszoscig przytbic innych producentdow.

Indeks
Ostona szyi z dwoiny KP3729-1
Ostona szyi ze skdry licowej KP3730-1

SZKEA KOREKCYINE VIKING® crooresd SZKLA KOREKCYINE** (=D

w
N
* Szhta korekcyjne Liczba 108 x51 mm lub ‘é’
mozna zastosowac dioptrii 105 x50 mm :tl
w przytbicach Eurowave
3,0 LS, Viking seria 2450, *+1.0 W000335031 E
Viking seria 3350, Viking +15 W000335032 &
FGS i EUROPUR 5500 LS o
——— +2,0 W000335033 =)
+25 W000335034 2
. . X
Do prac wymagajacych duzej «
Indeks precyzji moze byc¢ I
i i . L ** Szkta korekcyjne mozna
wzkr’rgguz1kg[;equ KP3046-100 Wk+ag zszBEqu KP3046-200 niezbedne uzycie J = zastosowac w przytbicach
: WZroku Z, szkiet korekc\/jnych - CHAMELEON 3V0, CHAMELEON
Wktad z korekcja KP Wktad z korekcja . 4V+ LS, EUROLUX LS, ZEPHYR
wzroku 1,25 3046125 wzroku 2,25 KP3046-225 Szkta muszq byc uzywane 4500 LS i FLIPAIR 4500 LS
Wktad z korekgja B Whkiad z korekja z okularami achronnymi. .
wzroku 150 KP3046-150 W2rokY 2.50 KP3046-250
Wktad z korekcjg )
wzroku 1,75 KP3046-175
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TORBA

e Duze wymiary - WELDLINE
BY LINCOLN ELECTRIC - torba
pomiesci sprzet spawalniczy
i/lub odziez, kolor czarny/
czerwony (68 x 34 x 31 cm).

e Duze wymiary -
Torba LINCOLN ELECTRIC -
pomiesci sprzet spawalniczy
i/lub odziez, duze wymiary, Indeks
kolor czarny/czerwony 2019-STUDENTSET
(62 x 29,5 % 29,5 cm).

Indeks

SPORTBAG

LATARKALED

Latarka montowana na przytbicy. Brak dobrego oswietlenia na
stanowisku pracy obniza wydajno$¢. Dodatkowe Zrodto Swiatta

ma za zadanie podswietli¢ obszar wokot spawanego ztgcza, dzieki
czemu kazdy spawacz, niezaleznie od wieku i stanu zdrowia

oczu, bedzie mdgt lepiej widzie¢ oznakowania na materiale
rodzimym, bez wzgledu na zastosowany stopien zaciemnienia filtru
spawalniczego. Nalezy pamietac, ze stanowi niewielki dodatek do
Swiatta pochodzgcego z tuku i stopionego metalu w jeziorku.

Indeks
Latarka LED WP202201

PLECAKDO PRZYtBICLINCOLN ELECTRIC

Doskonale nadaje sie do przechowywania przytbicy.

Lekki i wygodny w transporcie.

Duza klapka $rodkowa zapewnia tatwy dostep do przytbicy.
Kieszenie boczne sg idealne do przechowywania zapasowych
szybek ochronnych i innych niewielkich akcesorigw.

Indeks
Plecak na przytbice spawalnicza WP202203

PRZEDLUZONA OCHRONA GEOWY LINCOLN ELECTRIC
WYKONANA Z TRUDNOPALNEJ BAWELNY

Z silikonowg uszczelka Press Fit

BT
% NIOINN

e OCHRONA GEOWY - wytrzymata ostona z trudnopalnej bawetny chroni
gtowe przed skutkami dziatania tuku elektrycznego, odpryskami i iskrami.

e INNOWACYJNE DOPASOWANIE - unikalne uszczelnienie silikonowe
typu press fit fatwo mocowane na wcisk do gdrnej czesci przytbicy
spawalniczej, zapewnia petng ochrone gtowy i szyi.

o WYTRZYMALOSC - kewlarowe szwy z obszyciem krawedzi
zapobiegajacym pekaniu lub rozdarciu.

e KOMPATYBILNOSC - do stosowania ze wszystkimi przytbicami
spawalniczymi Lincoln Electric, a takze wiekszoscig przytbic konkurencji.
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Indeks
Wydtuzone zabezpieczenie gtowy z bawetny trudnopalnej WP202204
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EUROPUREPLUS™ 5500 LS

Aparat oddechowy z uktadem
filtrowania powietrza - klasy TH3

e Ekstra duze pole widzenia 107 x 75 mm.
e (zas przetgczania jasny-
ciemny: 1/25000s.
e (ztery czujniki detekcji tuku.
e DIN 4/5-13.
e Mozliwos¢ zastosowania
filtréw z korekcjg wzroku.
e Zintegrowana przezroczysta
ostona z powtokg przeciwmagielng
do szlifowania.
e Szybki boczne (stopien zaciemnienia 5)
znacznie poprawiaja

OCHRONA DROG ODDECHOWYCH

D
DLINE’

by L\r\co n Electric

Procesy

MMA, TIG, TIG Puls,
MIG, MIG Puls, drut
proszkowy, ztobienie
elektropowietrzne,
ciecie plazmowe,
szlifowanie

GWARANCJA

. . LATA
widzenie obwodowe.
e Przytbica z systemem nawiewu czystego GWARANCJA
powietrza. Przeptyw powietrza:
niska predkos¢: 1701/min;
wysoka predkosc: 2101/min. Dn:gq':wa
\\T Sk
Indeks % '7’ 40
EUROPUREPLUS™ 5500 LS W403676 ‘}
A
e N
#No\LS
Procesy
MMA, TIG, TIG Puls,
ZEPHYRLS/FLIPAIRLS o

Zastosuj ochrone przed dymem i utrzymaj przez
caty dzien czyste powietrze na stanowisku pracy

Pole widzenia 5 820 mm?2.

Czas przetgczania jasny-ciemny: 0,04 ms.
Cztery czujniki detekgji tuku.

DIN 3/5-13.

System INFOTRACK i tryb-X.

ZEPHIR LS: zewnetrzny przycisk do

przetgczania w tryb szlifowania.

FLIPAIR LS: wersja uchylna.

Uchylny filtr LCD do szlifowania (Flipair LS).
Wyjatkowa ochrona spawacza.

Kompletny zestaw dostarczany w solidnej torbie.

Przytbica z systemem nawiewu czystego powietrza.

Indeks

Przytbica Zephyr LS W000403674
Filtr LCD do Zephyr LS W000402681
Przytbica Flipair LS W000403675
Filtr LCD do Flipair LS W000402682

MIG, MIG Puls, drut
proszkowy, ztobienie
elektropowietrzne,
ciecie plazmowe,
szlifowanie

GWARANCJA
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AKCESORIA
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by Lincoin Electric

AKCESORIA OPCJONALNE
EUROPURE PLUS 5500 LS

PAPR - REGULOWANY SKGRZANY PAS BIODROWY

Regulowany skdrzany pas biodrowy mocuje dmuchawe EUROPURE PLUS 5500 LS
do talii uzytkownika.

e Wyscidtka na plecach dla wiekszego kamfortu
e Skdrzany pas zapewnia doskonatg wytrzymatosc
na ciepto, odpryski, iskry i inne czynniki
e Regulowany obwdd zapewnia lepsze dopasowanie i szczelnosc

Indeks

PAPR - Regulowany
skdrzany pas biodrowy

WP403676-29

PLECAK

Zastepuje pas biodrowy i pasy naramienne
poprawiajac rozktad ciezaru i komfort.

Indeks

Plecak WP403676-31

TYP FILTRU: A1B1E1K1

Cechy: Zastosowania typowe:

o Wychwytuje gazy i opary organiczne, e montaz, serwis zakfadowy, szlifowanie,
nieorganiczne i zwiazki kwasne. obstuga maszyn, spawanie, malowanie

. Zastosowania przemystowe:

Ochrona: ) ) ) e przemyst chemiczny,

e przed gazami organicznymi gorniczy, petrochemiczny
i nieorganicznymi/ dwutlenkiem siarki,
gazami kwasnymi/ amoniakiem i jego Moznataczy¢ go dodatkowo z FILTREM P3,
pochodnymi organicznymi poszerzajac zakres ochrony o czastki state.

Indeks

Typ filtru: AIBIETIKTY WP403676-30

FILTR NOWOSE,

PRZECIWZAPACHOWY

Indeks

Filtr
przeciwzapachowy

WP403676-36

* w sprzedazy od wrze$nia 2023

BATERIA 0 WYDLUZONYM DZIALANIU
ZSZYBKIMtADOWANIEM

Typ baterii: akumulatorek litowo-jonowy

Czas pracy baterii: 15 godzin [niska predkosc: 170+ I/min)
9 godzin (wysoka predkosc: 210+ I/min)

Czas tadowania baterii: 2 godziny

Trwatosc baterii: 550 cykli fadowania

Indeks

Bateria 0 wydtuzonym dziataniu
z szybkim tadowaniem

WP403676-2
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REKAWICE SPAWALNICZE

MIG UNIVERSAL COMFORT

e Rekawice spawalnicze UNIVERSAL COMFORT
przeznaczone sg do ochrony dtoni podczas
spawalnia MMA/MIG/MAG/TIG. Cze$¢ chwytna
wykonana ze skdry licowej, gwarantujgcej
doskaonatg sprawnos¢ manualna.

®©O 0 O &

18,0 220D 6.6 ¢ 0 SR 6.6 6 0 NN 0 6 ¢ & ¢

Ochrona przed Chwytnosc Odpornosé na Odpornosc na
goracem/ogniem uszkodzenie odpryski
powierzchni

0.
LDLINE

by Lincoin Electric

Zalecane do spawania
MMA, MIG/MAG

Rozporzadzenie z mocg ustawy ws.
$rodkéw ochrony indywidualnej (EU)
2016/425

EN 420: 2003+(A1:2009) - 3

EN 407:2004 - 41324

EN 388:2016 - 2132

EN 12477:22001+(A1:22005) - TYP A

Indeks

Rozmiar9 ~ WG-MIG-1-CE-T9
Rozmiar10 ~ WG-MIG-1-CE
Rozmiarn ~ WG-MIG-1-CE-TN
Rozmiar12 ~ WG-MIG-1-CE-T12

MIG UNIVERSAL COMFORT +

e Rekawice spawalnicze UNIVERSAL COMFORT
+przeznaczone sg do ochrony dtoni podczas
typowego spawalnia MMA/MIG/MAG.

O 0 O &

FhAKAT KAhAT Akhhh hkkhk

Ochrona przed Chwytnos¢ Odpornos¢ na Odpornosc na
goracem/ogniem uszkodzenie odpryski
powierzchni

Zalecane do spawania
MMA, MIG/MAG

Rozporzadzenie z mocg ustawy ws.
$rodkéw ochrony indywidualnej (EU)
2016/425

EN 420: 2003+(A1:2009) - 3

EN 407:2004 - 41324 x

EN 38822016 - 4234x

EN 12477:22001+(A1:2005) - TYP A

Indeks

Rozmiar7 ~ WG-MIG-2-CE-T7
Rozmiar8  WG-MIG-2-CE-T8
Rozmiar9  WG-MIG-2-CE-T9
Rozmiar10  WG-MIG-2-CE
Rozmiarn ~ WG-MIG-2-CE-TT1

MIG IRON PROTECT

e Rekawice spawalnicze MIG IRON PROTECT
gwarantujg najwyzszy poziom ochrony
dtoni podczas spawalnia MMA/MIG/MAG.

O 0 O &

1. 8.0.8.6 G ¢ 6 0:0*GN & & $40*dND & & ¢ & ¢

Ochrona przed Chwytnos¢ Odpornosé na Odpornosc na
goracem/ogniem uszkodzenie odpryski
powierzchni

Zalecane do spawania
MMA, MIG/MAG

Rozporzadzenie zmocg ustawy ws.
$rodkéw ochrony indywidualnej (EU)
2016/425

EN 420: 2003+(A1:2009) - 3

EN 3882016 - 4234x

EN 407:22004 - 41324 x

EN 12477:2001+(A1:2005) - TYP A

Indeks
Rozmiar10  WG-MIG-3-CE
Rozmiarn ~ WG-MIG-3-CE-TT

128
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MIG IRON PROTECT +

e Rekawice spawalnicze MIG IRON PROTECT
gwarantujg najwyzszy poziom ochrony
dtoni podczas spawalnia MMA/MIG/MAG.

e (zes¢ chwytna wykonana ze skory licowej
zapewnia doskonatg elastycznosc.

O 0 O &

1. 8.0.8.0 SN0 0.6 ¢ 0"l & & $%0*dND & & ¢ & ¢

Zalecane do spawania
MMA, MIG/MAG

Rozporzadzenie z mocg ustawy ws.
$rodkéw ochrony indywidualnej (EU)
2016/425

EN 420: 2003+(A1:2009) - 3
EN 388:2016 - 2122 x
EN 407:2004 - 41324 X

Ochrona przed Chwytnosc Odpornosé na Odpornosc na
goracem/ogniem uszkodzenie odpryski EN 12477:2001+(A1:2005) - TYP A
powierzchni
Indeks
Rozmiar10  WG-MIG-4-CE
Rozmiar ~ WG-MIG-4-CE-TT1
MlG |RON ALU Zalecane do spawania

MIG-MAG / MMA
e Rekawice spawalnicze MIG IRON ALU

przeznaczone sg do szczegdlnej ochrony dtoni Rozporzadzenie z moca ustawy ws.

$rodkéw ochrony indywidualnej (EU)

podczas ciezkich prac spawalniczych. 2016/425
EN 214202020
-KOMFORT: Dwoina (171 - 1,3 B" grubo$¢ 1,1/1,3 mm EN 388:2019
kolor czerwony, czarny) i podszewka z wtdkniny EN 407:2004
bawetnianej zwiekszajg izolacje termiczng rekawic. EN 12477:2001+A1:2005
- ODPORNOSC: Spodnia cze$¢ mankietu wykonana z
Indeks

tkaniny oraz wzmocnienie na wierzchu folig aluminiowa,,
zapewnia duzg odpornos¢ na wysokie temperatury i chroni
przed odpryskami. Materiat aluminiowany: 100% para-
aramid, 480 g/m?, BASF THERMAL ENGINEERING.

- BEZPIECZENSTWO: Duza cze$¢ przedramienia jest
zabezpieczona przed zagrozeniami mechanicznymi.

O 0 O &

2 8. 0.8 0 dlE ¢ ¢ oaidii 0 0.0 0 SR 6.0 0 &

Rozmiar10  W10420

Ochrona przed Chwytnos¢ Odpornos¢ na Odpornos¢ na
goracem/ogniem uszkodzenie odpryski
powierzchni

OStONA TERMICZNA
Ostona dtoni stosowana w potgczeniu z rekawicami spawalniczym

e Wymiary: 200 x 150 mm.

e Mocowana na rekawicy za pomocg dwaoch elastycznych opasek.
Dwoina bydleca szyta ni¢mi Kevlar. Odporna na gorgco i ptomienie.
Powtoka aluminiowa odbija 95% promieniowania cieplnego.

e Podwajne szwy.

. ) =
e 2 sztuki w zestawie. EN 532 =
£3

Indeks o =

W335162 a2

8 =)
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REKAWICE SPAWALNICZE

TIGFLEX SENSITIVE

e Rekawice spawalnicze TIG FLEX SENSITIVE to wysoka
jakos¢ wykonania, zapewniajgca duzg elastycznos¢
i sprawnos¢ manualng podczas spawania gazowego
i TIG. processes.

e (warancja doskonatego spawania TIG.

e Wykonane ze skéry koZlecej.

®©O 0 O &

) 8 giaiordiin o 6 8 & JHIE & gAgAeidiR & & QNGA(

Ochrona przed Chwytnos¢ Odpornos¢ na Odpornosé na
goracem/ogniem uszkodzenie odpryski
powierzchni

0.
LDLINE

by Lincoin Electric

Zalecane do spawania
TIG

Rozporzadzenie z mocg ustawy ws.
$rodkéw ochrony indywidualnej (EU)
2016/425

EN 420: 2003+(A1:2009) - 3
EN388:2016 - 2132
EN407:2004 - 41324 X

EN 12477:22001+(A1:2005) - TYP A

Indeks

Rozmiar8  WG-TIG-8-CE
Rozmiar9  WG-TIG-9-CE
Rozmiar10  WG-TIG-10-CE
Rozmiar1 ~ WG-TIG-T1-CE

SKORZANE REKAWICE ROBOCZE

e Najwyzszej jakosci skora licowa zapewnia doskonate
dopasowanie i chwytnos¢, natomiast grzbiet
wykonany ze skdry koZlecej przepuszcza powietrze.

e (zes¢ chwytna posiada wygodng wysciotke,

a zapiecie na rzep w nadgarstku z elastyczng
gumka zapewnia Sciste, wygodne dopasowanie.

Zalecane do spawania

Prace produkcyjne, obrdbka
metali

Rozporzadzenie z mocg ustawy ws.
$rodkéw ochrony indywidualnej (EU)
2016/425

EN 388:2016+(A1) -3111x

Indeks

RozmiarS  W2977-S-CE
RozmiarM  W2977-M-CE
RozmiarL ~ W2977-L-CE
Rozmiar XL~ W2977-XL-CE

TIGFLEX SENSITIVE
Dla kobiet

e Rekawice spawalnicze TIG FLEX SENSITIVE FEMALE
to wysoka jakosc¢ wykonania, zapewniajaca duzg
elastycznosc i sprawnos¢ manualng podczas
typowego spawania gazowego i TIG.

e \Wykonane ze skory kozlecej, ulubiony model
Pan, zajmujacych sie spawaniem TIG.

®O 0 O &

1.0 0 0A0AIE 0 6 0 & SR & AOEAGHER & & §%gA(

Ochrona przed Chwytnos¢ Odpornosé na Odpornosé na
gorgcem/ogniem uszkodzenie odpryski
powierzchni

Zalecane do spawania
TIG

Rozporzadzenie z mocg ustawy ws.
$rodkéw ochrony indywidualne;j (EU)
2016/425

EN 420: 2003+(A1:2009) - 3
EN388:2016 - 2132 x

EN407 :2004 - 41324 x

EN 12477:2001+(A1:2005) - TYP A

Indeks
Rozmiar8  WG-TIG-8-CE-L
Rozmiar9  WG-TIG-9-CE-L
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REKAWICE SPAWALNICZE

D
MIG UNIVERSAL COMFORT \WE DLINE

Dla kobiet by\;nco\n Electric

e Rekawice spawalnicze UNIVERSAL
przeznaczone sg do ochrony dtoni podczas )
spawalnia MMA/MIG/MAG/TIG. Cze$¢ chwytna . Zalecane do spawania
wykonana ze skory licowej, gwarantujgce; 'y 7 MMA, MIG/MAG
doskaonatg sprawnos¢ manualna. - ; .
Rozporzadzenie z mocg ustawy ws.

$rodkéw ochrony indywidualnej (EU)
2016/425

{ EN 420: 2003+(A1:2009) - 3
@ @ @ EN 4072004 - 4132 4
EN 388:2016 - 2132 %

ARRITE AARAK ARARRKRTY KRR K EN 12477:2001+{A1:2005) - TYP A

Ochrona przed Chwytnosc Odpornosé na Odpornosc na
goracem/ogniem uszkodzenie odpryski a Indeks

powierzchni -
Rozmiar8  WG-MIG-1-CE-T8-L
Rozmiar9 ~ WG-MIG-1-CE-T9-L

Nowa kolekcja srodkow
—_ochrony indywidualnej

Weldline
dla kobiet

A ”

g



ODZIEZ SKORZANA

WELD'FIT COMFORT

Produkty WELD'fit s odporne na wysokie Normy:
temperatury i niepalne, zapewniajac spawaczom Rozporzadzenie z mocg ustawy (EU) 2016/425 ws.
najwyiszy poziom ochrony Srodkow ochrony indywidualnej
UNI EN IS0 13688:2013: (wymagania ogélne dotyczace wykonania z zakresu
Sktad: ergonomii, nieszkodliwosci, oznaczania wielkoscil,

UNIEN IS0 11611:2015: (do stosowania podczas spawania i w procesach

* Kurtka: dwoina, skdra licowa. pokrewnych). Produkty wykonano zgodnie z rozporzadzeniem (EU) 2016/42

e Fartuch, rekawy i getry: dwoina, skora licowa.

REKAWY SPAWALNICZE

Dtugie i krdtkie rekawy spawalnicze przeznaczone do dodatkowej ochrony rak i ramion
przed odpryskami, powstajacymi podczas spawania

e Wykonane z doskonatej jakosci dwoiny bydlecej, impregnowane;j Indeks

substancjami mineralnymi (garbniki na bazie soli chromu). Rekawy krotkie W000404083
e Zapinane przy pomocy skérzanych paskow. Rekawy dtugie W000404084
e Elastyczny Sciggacz w nadgarstku.
e Rozmiar uniwersalny.

S0 kategorii Il
(zgodnie ZEU
425/2016)
EN 11611 ATklasa 2

Rekawy dtugie Rekawy krétkie ‘
Rekawy o dtugosci 40
cm, elastyczny $ciggacz
w nadgarstku.

Rekawy o dtugosci 60 cm, elastyczny
Sciggacz w nadgarstku, zapinane na
ramionach za pomocg skérzanych
paskow.

SKORZANA KURTKA SPAWALNICZA

Kurtka wykonana z dwoiny, z zapieciem na rzep, kieszenig wewnetrzng oraz elastycznym
Sciggaczem w nadgarstku. Przeznaczona do dodatkowej ochrony tutowia przed Indeks
odpryskami, powstajgcymi podczas spawania i szlifowania Rozmiar S*  W000404090-S

e Kurtka posiada z przodu skdrzang klapke z zapieciem na rzep, zapewniajaca dodatkowa Rozmiar M W000404050-M
ochrone przed odpryskami oraz kotnierz z podwojng wysciétka bawetniana. Rozmiarl  W000404030-L
e Elastyczny $ciggacz w nadgarstku. Rozmiar XL W000404090

 Wykorczenie czerwong lamoéwka. Rosza”XL* \W000404091
e Dtugosé: + 780 mm. Rozmiar 3XL* W000404090-3XL

Rozmiar 4XL* \W000404090-4XL
Rozmiar 5XL* W000404090-5XL
* Na zamoéwienie

S0l kategorii Il
(zgodnieZEU
425/2016)
EN 11611 A1klasa 2

Klapka zapinana
narzep,
ostaniajaca guziki &

Materiat
oddychajacy
Miejsce na |
indywidualng
etykiete,
przypinang na

rzep
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ODZIEZ SKORZANA

.
LDLINE

by Lincoin Electric

SKORZANA KURTKA SPAWALNICZA

Wygodna kurtka ze skéry licowej, uniwersalny rozmiar, kieszer w srodku, elastyczny
Sciggacz w nadgarstku

e Plecy zabezpieczone do potowy trudnopalng bawetna. Indeks

e Kurtka posiada z przodu skdrzang klapke z zapieciem na rzep, zapewniajacg dodatkowg Rozmiar S* W000404092-S
ochrone przed odpryskami oraz kotnierz z podwdjng wysciotka bawetniang. Rozmiar M*  W000404092-M

e Elastyczny Sciggacz w nadgarstku. Rozmiar L W000404092-L

e Wykoriczenie czerwong lamowka. Rozmiar XL~ W000404092

e Dtugosc: + 780 mm. Rozmiar2XL ~ W000404093

Rozmiar 3XL*  W000404092-3XL
Rozmiar 4XL*  \W000404092-4XL
Rozmiar 5XL*  W000404092-5XL
* Na zamdwienie

Klapka zapinana
narzep,
ostaniajaca guziki

Materiat oddychajacy

Miejsce na |
indywidualng etykiete,
przypinang na rzep

Umie$c¢ logo Twojej firmy lub
inny napis na tasmie rzepowej.
S0l kategorii Il
(zgodnie zEU
425/2016)
EN 11611 A1 klasa 2

SKORZANA KURTKA SPAWALNICZA
Dla kobiet

Wygodna kurtka zeriska, wykonana ze skéry licowej, z zapieciem na rzep i elastycznym
Sciggaczem w nadgarstku. Przeznaczona do dodatkowej ochrony tutowia przed

odpryskami, powstajacymi podczas spawania i szlifowania Indeks
RozmiarS  WIJL-5-2019
* Skdra 100%. RozmiarM  WIL-M-2019
e Kurtka posiada z przodu skdrzang klapke z zapieciem na rzep, zapewniajaca Rozmiar L WIL-L-2019
dodatkowg ochrone przed odpryskami. Kotnierz z podwdjng wyscidtka Rozmiar XL WIL-XL-2079

bawetniang zapewnia dodatkowy komfort uzytkowania.
e Wykoriczenie r6zowg lamowka.
e Dtugosc: +780 mm.
e Dostepne rozmiary: S, M, L, XL.
e W zestawie torebka skdrzana.

S0l kategorii Il
(zgodnie zEU
425/2016)
EN 11611 ATklasa 2

W zestawie
torebka skérzana.

Uzyj torby i skompletuj swoj
wiasny zestaw akcesoridw.
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ODZIEZ SKORZANA

GETRY SPAWALNICZE

Skdrzane getry spawalnicze, mocowane za pomocg
paskéw skdrzanych lub tasmy narzep, przeznaczone
sg do zabezpieczenia spodni i butow przed odpryskami
podczas spawania i szlifowania

0.
DLINE

by Lincoin Electric

Dtugosé: 30 cm. Indeks
3 Getry z paskami W000404081
e Getry wykonane sg z czterech kawatkdw, zszytych Getrzz fzepem —

ze sobg. Bezpieczne mocowanie za pomocg
paskow skdrzanych lub tasmy na rzep.

S0l kategorii ll
(zgodnie zEU
425/2016)
EN 11611 A1klasa 2

SKORZANY FARTUCH SPAWALNICZY

Fartuch spawalniczy przeznaczony do dodatkowej ochrony przed odpryskami, powstajacymi podczas
spawania i szlifowania

Skdrzany fartuch spawalniczy:

e Fartuch ochronny z doskonatej
jakosci dwoiny bydlecej
impregnowany substancjami
mineralnymi (garbniki na
bazie soli chromu).

e Skdrzany lub bawetniany
pasek z klipsem do zapiecia
W pasie i na szyi.

S0l kategorii Il
(zgodnie zEU
425/2016)
EN 11611 A1klasa 2

Zapinanie na
g zatrzask lub
za pomoca
paskow.

Fartuch
spawalniczy ze
skory licowej

Skérzany
fartuch
spawalniczy

Fartuch spawalniczy ze skory licowej: Indeks
o . Fartuch ze skory licowej 100 x 800 W000404085
e Fartuch ochronny z doskonate] jakosci dwainy bydlecej, Far “ch Zeds ory cowe) TOT x B30 mm W
impregnowanej substancjami mineralnymi. art“chzdwoﬁnv 00 x 800 mm . 000404086
e Skérzany pasek do zapiecia w pasie i na szyi, mocowany fartuch 2 dwainy 900 x 600 mm, pask 000404087

zatrzaskami oczkowymi do fartucha. Fartuch z dwoiny 900 x 600 mm, paski

. . B W000404088
e Rozmiar uniwersalny. bawetniane
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ODZIEZ BAWEENIANA

0
ELDLINE

by Lincoin Electric

0DZIEZ BAWELNIANA WELD'FIT

UBRANIA SPAWALNICZE WELD'fit wykonane sg z tkaniny trudnopalnej o gramaturze 305
gr/m? — wysoka odporno$¢ na wysoka temperature i odpryski, zawieraja wiele kieszeni
zapinanych na rzepy. Wyprodukowane zgodnie z normg EN IS0 11611:2015 klasa 1/A1+A2

Zgodnie z wymaganiami norm europejskich nasze wyroby posiadajg czytelne i trwate
oznakowanie oraz sprzedawane sg wraz z instrukcjg obstugi.

Przepisy branzowe
Srodki ochrony indywidualnej wg normy EU 2016/425.
EN 1SO 11611 — Odziez ochronna do stosowania podczas spawania i w procesach pokrewnych.

Odziez ochronna, wyprodukowana zgodnie z normg EN IS0 11611 stuzy do ochrony uzytkownika
podczas spawania lub proceséw pokrewnych o poréwnywalnym ryzyku. Odziez chroni przed
przypadkowym kontaktem z odpryskami, kroplami stopionego metalu, matym ptomieniem oraz
promieniowaniem cieplnym z tuku elektrycznego. W normalnych warunkach stanowi réwniez
ograniczong izolacje elektryczng przed napieciem statym do ok. 100 V. Zgodnie z EN 1SO 11611,
odziez ochronna, ze wzgledu na stawiane jej wymagania, zostata podzielona na dwie grupy,
okres$lone jako: klasa 1lub klasa 2

Klasa1- Ochrona podczas prac spawalniczych, stanowigcych nizszy stopien zagrozenia
i obarczonych mniejszym ryzykiem powstania odpryskéw i promieniowania cieplnego.
A1-A2 — Ochrona przed ograniczonym rozprzestrzenianiem sie ptomienia.

Indywidualna Zatrzaski do
etykieta $ciggania
przypinana rekawow
narzep
CZARNE SPODNIE Z TRUDNOPALNEJ P e
TKANINY BAWELNIANEJ [EU) 2016/425

. . . EN IS0 11611:2015 Klasa 1/AT+A2
Praktyczne i wygodne spodnie do prac spawalniczych

z trudnopalnej tkaniny bawetnianej. Trudnopalny Indeks
materiat o gramaturze 305 g/m?, w kolorze czarnym Rozmiar M WP10570-M
Rozmiar L WP10570-L

i czerwonym

Rozmiar XL WP10570-XL
Rozmiar 2XL WP10570-2XL

e Wzmocnione kolana.
e Wewnetrzna kieszer po lewej
stronie, zapinana na rzep.
e Czarne nici Kevlar (wtékno aramidowe).
e Mozliwo$¢ prania maszynowego 40°.
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ODZIEZ BAWEENIANA

KAPTUR SPAWALNICZY
Z TRUDNOPALNEJ TKANINY
BAWELNIANEJ

Rozmiar uniwersalny. Ostona gtowy i szyi.
Trudnopalny materiat o gramaturze 305 g/m?,
w kolorze czarnym i czerwonym. Szeroko$¢ 30 cm

e (zarne nici Kevlar (wtékno aramidowe).
e Mozliwos¢ prania maszynowego 40°.

0.
E\_DL\NE

by Lincoin Electric

Rozporzadzenie z mocg ustawy ws.
srodkéw ochrony indywidualnej

(EU) 2016/425
EN 1SO 11611:2015 Klasa 1/A1+A2

Indeks

Rozmiar

uniwersalny W2995-ALL-CE

CHUSTA OCHRONNA
Z TRUDNOPALNEJ TKANINY
BAWELNIANEJ

Rozmiar uniwersalny. Odkryj kelory WELDLINE by
Lincoln Electric. Chusta wykonana z trudnopalnego
materiatu o gramaturze 305 g. Specjalna podszewka
umozliwia szybkie odparowanie potu

e (zarne nici Kevlar (wtdkno aramidowe).
e Mozliwos¢ prania maszynowego 40°.

Rozporzadzenie z mocg ustawy ws.
srodkéw ochrony indywidualnej

(EU) 2016/425
EN 1SO 11611:2015 Klasa 1/A1+A2

Indeks

Rozmiar

uniwersalny W2993-ALL-CE

CZAPKA OCHRONNA
Z TRUDNOPALNEJ TKANINY
BAWELNIANEJ

Rozmiar uniwersalny. Czapka wykonana
z trudnopalnego materiatu. Wzor zastrzezony przez
Lincoln Electric

e (zarne nici Kevlar (wtékno aramidowe).
e Rozciggliwa.
e Mozliwos¢ prania maszynowego 40°.

Rozporzadzenie z mocg ustawy ws.
srodkéw ochrony indywidualnej

(EU) 2016/425
EN IS0 11611:2015 Klasa 1/A1+A2

Indeks

Rozmiar
uniwersalny W2994-ALL-CE
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ODZIEZ BAWEENIANA

0.
ELDLINE

by Lincoin Electric

PLASZCZ ZDWOINY BYDLECEJ DO PRACY LABORATORYJNE)J

Rekawy wykonane sg dwoiny bydlecej, sa odporne na odpryski i zapewniaja duza trwatosc.
Lekki materiat na klatce piersiowej i plecach zapewnia uzytkownikowi wygode i utrzymuje

komfortowa temperature ciata. Podstawowy model posiada kieszen wewnetrzng Rozporzadzeniezmocg ustawy
i regulowane na dtugosc rekawy. Jest stylowa i wygodna. Regulowane na dtugos¢ ‘[';E]Szrgf;‘l‘g’;‘hm""'"dyw'd“a'"e’
rekawy z zatrzaskami. Wykonana w 100% z materiatu trudnopalnego, zapewniajgcego EN IS0 116112015 Klasa 1/AT+A2
maksymalng ochrone. Trudnopalny materiat o gramaturze 305 g/m?, w kolorze czarnym

i czerwonym Indeks

Rozmiar M W3106-M-CE
Rozmiar L W3106-L-CE
Rozmiar XL W3106-XL-CE
Rozmiar 2XL ~ W3106-2XL-CE
Rozmiar 3XL W3106-3XL-CE

e Jedna kieszen wewnetrzna po lewej stronie.
e Zatrzaski do $ciggania rekawdw.

e Kotnierz zapinany na rzepy.

e (zarne nici Kevlar (wtdkno aramidowel).

e Nie nadaje sie do prania maszynowego.

Miejsce na
indywidualng etykiete, |
przypinana na rzep |

KURTKA ZE SKORY LICOWE) we-Srodom ochrany ndywiduaine
Zapewnia optymalng ochrone i niekrepowane ruchy podczas spawania MIG lub MMA, (EV) 2016/425

, . . , . . . EN IS0 11611:2015 Klasa 1/A1+A2
rekawy wykonane ze 100% skory licowej, tutéw z przodu z bawetnianej tkaniny
trudnopalnej. Wywijany kotnierz z regulowanym zapieciem na rzep oraz klapka z przodu Indeks
zapewniajg dodatkowg ochrone przed odpryskami. Poziome kieszenie na biodrach Rozmiar M W2987-M-CE
zapewniajg bezpieczne schowki na rzeczy osobiste. Komfort i wygoda pracy podczas Rozmiar L W2987-L-CE
spawania MIG/MAG oraz elektrodami otulonymi. Trudnopalny materiat o gramaturze Rozmiar XL  W2987-XI-CE

Rozmiar 2XL W2987-2XL-CE
Rozmiar 3XL W2987-3XL-CE

305 g/m?, w kolorze czarnym i czerwonym

e Dwie zewnetrzne kieszenie zapinane na rzepy.
e Zatrzaski do $ciggania rekawdw.

e Kotnierz zapinany na rzepy.

e (zarne nici Kevlar (wtékno aramidowe).

e Nie nadaje sie do prania maszynowego.

Miejsce na
indywidualng etykiete, |
przypinana na rzep |
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ODZIEZ BAWEENIANA

KURTKA SPAWALNICZAZ TRUDNOPALNEJ TKANINY
BAWELNIANE)

Wykonana w 100% z materiatu trudnopalnego, szczegélnie zalecany do lekkich prac

spawalniczych. Wygodna kieszeri wewnetrzna do przechowywania rzeczy osobistych.
Do lekkich i ciezkich prac spawalniczych. Trudnopalny materiat o gramaturze 305 g/m?,
w kolorze czarnym i czerwonym

e Kieszeri wewnetrzna po lewej stronie.
e Zatrzaski do $ciggania rekawdw.

e Kotnierz zapinany na rzepy.

e (zarne nici Kevlar (wtdkno aramidowe).
e Mozliwo$¢ prania maszynowego 40°.

SB»)
NELDLNE
o linedn Becie

Miejsce na
indywidualng etykiete, |
przypinang narzep |

0.
ELDLINE

by Lincoin Electric

Rozporzadzenie z mocg ustawy ws.
Srodkéw ochrony indywidualnej

(EU) 2016/425
EN 1SO 11611:2015 Klasa 1/A1+A2

Indeks

Rozmiar M W2985-M-CE

Rozmiar L W2985-L-CE

Rozmiar XL W2985-XL-CE

Rozmiar 2XL ~ W2985-2XL-CE

Rozmiar 3XL ~ W2985-3XL-CE

PLASZCZ DO PRACNADZORCZYCHZ TRUDNOPALNE]J
TKANINY BAWELNIANE)J

Dtugi do kolan ptaszcz przeznaczony jest dla instruktordw, pracownikéw nadzoru

i spawaczy-amatoréw. Wykonany w 100% z materiatu trudnopalnego, przeznaczony
jest do uzytku nie przez samych spawaczy, ale przez pozostate osoby znajdujace sie

w bezposrednim sgsiedztwie stanowiska spawalniczego. Dwie kieszenie boczne i mata
kieszonka gorna, przydatne do przechowywania przyboréw pomocniczych.
Trudnopalny materiat o gramaturze 305 g/m?, w kolorze czarnym
i czerwonym. Do lekkich i ciezkich prac spawalniczych

e Dwie kieszenie zewnetrzne po bokach i jedna na klatce
piersiowe] po lewej stronie. Wszystkie zamykane na rzepy.

e Zatrzaski do $ciggania rekawdw.

e Kotnierz zapinany na rzepy.

e (zarne nici Kevlar (wtdkno aramidowe).

e Mozliwo$¢ prania maszynowego 40°.

QO
ANELDIANE

Miejsce na |
indywidualng etykiete,
przypinang na rzep

Rozporzadzenie z moca ustawy ws.
srodkéw ochrony indywidualnej

(EU) 2016/425
EN IS0 11611:2015 Klasa 1/A1+A2

Indeks

RozmiarM  W31m2-M-CE

Rozmiar L W3M2-L-CE

Rozmiar XL~ W3112-XL-CE
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SPRAYE

SPRAYE

CERASKIN

® Niezwykle szybkoschnaca,
trwata i wytrzymata
powtfoka ceramiczna.

® Preparat wydtuza
trwatosc dysz i koncdwek
spawalniczych, chroni uchwyty
montazowe przed szkodliwym
dziataniem odpryskow.

® Jednorazowe zastosowanie
preparatu wystarcza
na caty dzier pracy
(8 godzin), bez koniecznosci
ponownego uzycia.

Indeks
W000277679

SPRAYMIG SVB

Nie zawiera silikanu.

® (Qdpowiedni do elementéw
do malowania.

® Do stosowania na

SPRAYMIGH,0

® Bezwodny preparat na bazie
wody.

® Nie powoduje porowatosci
i pekania na zimno.

® Nie ma wptywu na zawartosc

wodoru dyfundujacego i ]

w stopiwie. | WELDLUIRE |

® Rozpuszczalny, nie zawiera : :_‘_'#: ,1
silikonu. ==

. =—fingd |

® Biodegradowalny. | ,:::“E’J}

® (Odpowiedni do elementéw
przeznaczonych do
lakierowania.

Indeks
Spray (400 m)  W000010001
Beczka (20 litrow) W000011074

NETMIG

Ochrona korficéwek pradowych
oraz dysz gazowych przed
odpryskami przez zanurzanie.

® Nie zawiera silikonu i rozpuszczalnika.

Indeks

0
DLINE

py Lincoln Electric

SPRAYMIG SIB

Antyodpryskowy
spray na bazie silikonu

Indeks
Spray (400 mi) W000011093

® Substancja smarna.
® Hydrofobowy.
® Przeciwadhezyjny.

® Zabezpiecza gume.
® Antyelektrostatyczny
® Polerujacy.

o
%

i
A

Opis produktu:

® SPRAYMIG SIB jest preparatem
zabezpieczajagcym uchwyty MIG/MAG.
® Moze byc stosowany tylko do zimnych elementow,
nie wolno uzywac do gwintéw i wewnatrz
koricdwek pradowych (izolacja elektryczna).
Pojemnos¢: 400 ml [netto) — 520 ml [nominalnie)
Gaz wyrzutowy: weglowodory alifatyczne.
Baza: silikon i rozpuszczalnik izoparafinowy.
Zamiennik Spraymig SVD, dajacy identyczne efekty.

{
\

GALVASPRAY

® Zabezpiecza spoiny.
® Qdpowiedni do elementdw
przeznaczonych do lakierowania.

elementach zimnych. D ® Bezwonny.
® Do dysz gazowych wg._.,.:g' Indeks
i zewnetrznych czesci : __;_9‘;
koricowek pradowych. = woooomort
=l
|
Indeks
W000011092

FLUXO0 5190 —
ZMYWACZ

Odttuszczanie i czyszczenie
powierzchni przed

Pojemnos¢: 500
ml (nominalnie)

W000011094

©

FLUXO P125 -
PENETRANT

Typ Il - klasa czutosci
2 - metoda AC. Badania

natozeniem penetrantu. nieniszczace.
® Rozpylacz: propan-butan. h.—- ® Rozpylacz: propan-butan.
® Pojemno$¢: 500 ml [netto) ..,amg ® Pojemnos¢: 500 ml [netto)
- 650 ml (nominalnie) -I:-w,s‘ ~ 650 ml (nominalnie)
===
~Eme et
==
==
Indeks % """"’I Indeks @
\W000374827 - W000374825
THERMISHIELD 'y
£y
® Przeznaczony do ochrony przed nadmiernym nagrzewaniem .
powierzchni wiekszosci metali podczas spawania i lutowania.
® Zapobiega odksztatceniom metalu i tworzyw sztucznych
spowodowanym wydzielaniem duzej ilosci ciepta przez palnik.
® Pojemnos¢: 500 ml.
Indeks sl e
L H
\W000274839 [ ¥

FLUXOR175 -
WYWOLYWACZ

Wykrywanie pekniec i wad
powierzchniowych.

® Rozpylacz: propan-butan.
® Pojemno$¢: 500 ml [netto)
- 650 ml (nominalnie)

Indeks
S  \ooommex =
i EN3552-2,
REACH ASME, RCCM
[przemyst jadrowy)*
* dla FLUXO

i ARDROX
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UCHWYTY SPAWALNICZE

UCHWYTY SPAWALNICZE
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VESTALETTE 250 STUBBY 400 MASTER 500 VESTALE 500 CURVA 400/600
-

VESTALETTE 250 STUBBY 400 MASTER 500 VESTALE 500 CURVA 400 CURVA 600
Indeks W000010035 W000010036 \W000010037 W000010038 W000010573 W000010574
Prad (A) 250 przy 35% 400 przy 35% 500 przy 35% 500A @ 35% 400 przy 35% 600 przy 35%
@ przewodu (mm) maks. 35 maks. 50 maks. 95 maks. 95 maks. 50 maks. 95
@ elektrody (mm) 4,0 max. 6,3 max. 8,0 max. 6,3 max. 6,3 max. 8,0 max.
Ciezar 295¢g 460 g 530 g 470 g 540 g 720 g

SEGURA300/400/600 COBRA 300 OPTIMUS 300/400/500
SEGURA 300 SEGURA 400 SEGURA 600 COBRA300 OPTIMUS 300 OPTIMUS 400 OPTIMUS 500
Indeks \W000010570 \W000010571 \W000010572 \W000010039 \W000010410 \W00001041 \W000010412
Prad (A) 300 przy 35% 400 przy 35% 500 przy 35% 300 przy 35% 300 przy 35% 400 przy 35% 500 przy 35%
@ przewodu (mm) maks. 35 maks. 50 maks. 70 maks. 35 maks. 35 maks. 50 maks. 70
@ elektrody (mm) 4,0 max. 5,0 max. 8,0 max. 4,0 max. 4,0 max. 5,0 max. 6,3 max.
Ciezar 415¢g 570 g 590 g 400 g 415¢g 570 g 590 g
CAIMAN 200/400/600 HOBBY 200 CAIMY 200
CAIMAN 200 CAIMAN 400 CAIMAN 600 HOBBY 200 CAIMY 200

Indeks W000010567 W000010568 W000010569 Indeks W000268399 W000010576
Prad (A) 200 przy35% 400 przy35% 600 przy 35% Prad (A) 200 przy 35% 200 przy 35%
@ przewodu (mm) maks. 25 maks. 50 maks. 95 @ przewodu (mm) maks. 25 maks. 25
@ elektrody (mm) 3,2 max. 6,3 max. maks. 10 @ elektrody (mm) 3,2 max. 3,2 max.
Ciezar 370 g 425¢g 500 g Ciezar 135¢g 220g

www.lincolnelectric.pl
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ELEKTRODY DO ZtOBIENIA

ELEKTRODY DO ZtOBIENIA

e Doskonate usuwanie starych spoin.

e Usuwanie wadliwych spoin, przygotowanie ztgcza do
Spawania, ciecie, czyszczenie podkfadek, ukosowanie.

e 17 wersji rozmiarowych, od 4 x 305 mm do 19 x 430 mm.

e Rdwnomierne topienie metalu pozwala uzyskac jednorodne, gtadkie rowki.

e Powtoka miedziana na elektrodach weglowych zwieksza stabilnosc tuku.
e Bardzo dobre wtasciwosci mechaniczne

zapewniajg wiekszg trwatosc elektrod.
e Jednorodna, wysoka jakos¢ wykonania.

CARBONAIR

Elektrody zaostrzone

Wszechstronne, wielozadaniowe, najbardziej popularne elektrody okragte do ztobienia.

(L 23 Liczba sztuk Ciezar brutto : Cisnienie Przeptyw
Srednica x dugose (mm) wopakowaniu  opakowania (kg) I min (A 1 max (A powietrza (bar) [mP/h] Indeks
4x305 100 0,7508 150 200 5,0 10 W000010645
5305 100 11582 200 300 5,0 10 W000010443
6,4 X305 50 0,935 300 400 6,0 10,5 W000010444
8x305 50 14026 450 550 70 2 W000010445
10 X305 50 19154 600 700 8,0 3 W000010446
13305 50 34112 900 100 9,0 1 W000010447
Elektrody ptaskie
Prostokatny ksztatt przekroju dobrze sprawdza sie przy usuwaniu
z duzg precyzja lica spoiny lub wykonywaniu rowkéw.
& ¥ Liczba sztuk Ciezar brutto . Cisnienie Przeptyw
Srednica x dtugos¢ (mm) wopakowaniu  opakowania (kg) I min (A} I max (A] powietrza [bar) [m?/h] Indeks
5x15x305 50 215 500 600 80 3 W202010453
518 x 355 % 16945 600 750 8,0 3 W202010454
Elektrody dragzone
Wszechstronne, wielozadaniowe elektrody okragte do ztobienia.
i 4 Liczba sztuk Cigzar brutto : Cisnienie Przeptyw
Srednicax dugose (mm) "o akowaniu  opakowania (ke) I min (A I max (A powietrza (bar) [mflh] Indeks
5305 100 1,0472 200 300 5,0 10 W202010455
8x305 50 13394 450 550 70 12 W202010456
9,5 %305 50 2,0554 500 700 70 2 W202010457
127 %305 50 33476 850 700 8,0 13 W202010458
Elektrodytaczone
Okragte elektrody z koricdwka meskg/zeriskg do ciggtego podawania
elektrody i wyeliminowania ogarka. Odpowiednie do $rednich i ciezkich
zastosowan przemystowych. Proces wymaga zrddta pragdowego
MMA DC, uchwytu do ztobienia i sprezarki powietrza.
£ s ” Liczba Ciezar brutto : Cisnienie Przeptyw
Srednica x dugos¢ (mm) naopakowanie  opakowania (kg) I min (A I max (A powietrza [bar) [mP/h] Indeks
8x355 50 1713 400 500 70 2 W000010448
10 X430 50 30726 700 850 80 3 W000010449
13x430 50 5,0886 1000 1200 90 14 W000010450
16 x 430 25 3,8728 1300 1500 10,0 16 W000010451
19 %430 % 53048 1500 1700 10,0 16 W000010452

R
LDLINE

by Lincoin Electric

PROCESY

CAG-A (ztobienie
elektropowietrzne)

Zastosowanie

Usuwanie wadliwych
spoin, przygotowanie
zfgcza do spawania,
ciecie, czyszczenie
podktadek,
ukosowanie.
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UCHWYTY DO ZtOBIENIA

UCHWYTY DO ZtOBIENIA
FLAIR® 600/1600

e Palnik obracany 0 360° — umozliwia wiekszy kamfort pracy i swobode poruszania sie.

e (tadkie wykoriczenie wewnetrznej powierzchni korpusu — zapewniajgce doskonaty
przeptyw powietrza. Korpus wewnetrzny jest idealnie uksztattowany, co zapewnia
doskaonaty przeptyw powietrza, a tym samym lepsze chtodzenie i dtuzszg trwatosc.

e Dysza wykonana z miedzi — lepsza przewodnos$c¢ elektryczna i mniejszy wptyw
wydzielania ciepta, skutkujgce wydtuzonym czasem eksploatacji.

e (rubsza izolacja o wysokiej odpornosci termicznej — dtuzsza trwatosc produktu, ale
takze bezpieczniejsze, wygodniejsze i bardziej wydajne warunki podczas pracy.

e Elastyczny przewdd do uchwytu o dtugosci 2,5 metra — bardziej
ergonomiczne i komfortowe warunki pracy.

e Przeptyw powietrza regulowany z uchwytu.

R
LDLINE

by Lincoin Electric
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FLAIR® 600 FLAIR® 1600

FLAIR® 600 Indeks \W000010136 W000010118
Parametry wyjSciowe 600A@60%  1600A@60%
Napiecie jatowe >60 VDC
Zalecane napigcie 35-56 VDC
FLAIR® 1600 Sprezone powietrze 40%%93 t:g”;'in
mgﬁ;:x/"""a 10 mm 19 mm
ZESTAWY SPAWALNICZE MMA
KIT 25C25 KIT 25025+ Kit 35C50 KIT50C50 KIT 50C50+
Indeks W000011138 \W000260683  W000011139 W000260681  W000260682
I max 200 przy35% 300 przy35% 300 przy35% 300 przy 35% 400 przy 35%
Uchwyt elektrodowy CAIMAN200  SEGURA300  SEGURA300  SEGURA400  SEGURA 600
Dtugos¢ przewodu 3m 3m 4m 4m 4m
Zacisk masowy HIPPO 200 HIPPO 400 HIPPO 400 HIPPO 400 HIPPO 600
Dtugos¢ przewodu 3m 2m 4m 4m 4m
Srednica wtyku 9mm 9mm 13mm 13 mm 13mm

SZCZYPCE MIG/MAG (ORIGINAL FIX®)

Stuza do:

e ucinania drutu. Dodysz@12-15mm Do dysz @15-18 mm
® (zyszczenia dysz. W000010453 W000010454

e odkrecania koncowki.

[ ]

odkrecania dyszy.
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PODKtADKI CERAMICZNE

PODKtADKI CERAMICZNE

Dobodr podktadek ceramicznych KERALINE w zaleznosci od procesu spawania

MMA | TIG MIG/MAG | SAW MMA | TIG MIG/MAG | SAW
KERALINE TA1 - v v - KERALINE TR2 v - v -
KERALINE TA 2 - v v - KERALINE TR 3 v - v -
KERALINE TA 3 v - v - KERALINE TR 4 v - v -
KERALINE TF 1 - v v - KERALINE TR 5 v - v -
KERALINE TF 2 - v v - KERALINE TR & v - v -
KERALINE TF 3 v - v - KERALINE TM 1 v v v v
KERALINE TR1 v - v - KERALINE TM 2 v v v v
Typ Indeks Wymiary (mm) Widok 3D Zastosowanie Pakowanie
%?%Lmr% \W000010397 Q pe6 600 mm /1 szt.
50 sztuk w opakowaniu
(30 metrow)
? 5 opa[kowar'l w kagtonie
KERALINE 150 metrow,
TR2-7 mm \W000010398 Q @7
600kmm /1kszt.
20 sztuk w opakowaniu
KERALINE - woooo10399 Q g8 (2 metrow)
8 opakowan w kartonie
‘@ ; (96 metrow)
= 600kmm /1kszt.
=) - 20 sztuk w opakowaniu
£ +<RE§A9LrIT’:‘r51 \W000010400 g9 G (12 metrow)
= 7 opakowan w kartonie
= (84 metry)
S 60(?(mm /1kszt.
K] 20 sztuk w opakowaniu
£ KERALINE 1 woooo10401 g2 012 metrow)
) TR5-12mm 5 opakowan w kartonie
S (60 metrow)
°g"_ 800 mm /152t
15 sztuk w opakowaniu
2 [SERALINE ! woooo10402 815 @ metrow)
N 5 opakowan w kartonie
S (45 metréw)
o
£
@ R 2
© KERALINE 6
c TAI-6 mm W000010391 ,"3:% ! &
S e
=
S 2T
o KERALINE 9
N \W000010392 ) —
E  Tw9mm g 500 mm /152t
c - 10 sztuk w opakowaniu
N (6 metrow)
é o7 6 opakowan w kartonie
© KERALINE e B36 metréw)
o TA3-13 mm \W000010393 33%& ”T
(W] ~
= il
]
S
E | 27
an KERALINE W 16,1
] TF6 mm 000010394 m%
& gt
27
s
KERALINE 9
N \W000010395 I [~
TF2-9 mm g 600 mm /152t
- = 10 sztuk w opakowaniu
(6 metrow)
” \ 6 opaIEowah w ka]rtonie
—— 36 metrow
KERALINE 13 /
\W000010396 « —
"D
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Typ Indeks Wymiary (mm) Widok 3D Zastosowanie Pakowanie
a7 60(l)(mm /1kszt.
. e 10 sztuk w opakowaniu
2T KERUNEROT  woooeazes “ (6 metrow)
7] E I - 6 opakowan w kartonie
%'E A = (36 metréw)
SE
o= ZESTAW
Eo  PODKLADOW o . 16 czesci /koto
wE  CERAMICZNYCH | WODD275492 _— 18 kétek/karton (18 metrow)
SR RAD 150
O o
o -
~
cZ ZESTAW 12 | 27 4 czedci/Segment
@S PODKLADOW WO000275532 b P e 20 segmentow / zestaw
o= CERAMICZNYCH h\ ' \ 12 zestawéwi/karton
=1 RAD 200 _ (12 metréw)
oo
e S
an ZESTAW
G2 0 PODKEADOW 12 czesci /koto
S ceRaMIcZNYCH | WODD40405 — ‘ 22 kotalkarton 22 metry)
RAD 100
0] 600 mm /1 szt.
c £ 24 .
= 10 sztuk w opakowaniu
@ > KERALINE 13 ;
c X W000010403 | _ e (6 metréw)
- z TM-13 mm %m af 7 opakowan w kartonie
=¥ - (42 metry)
iy
c 2 ‘
= =]
2= ‘ 34 %’/ 60E mm /Lszt_
o " e 9 sztuk w opakowaniu
£S  ERALNE 1 wooooi0404 1 - (54 metra)
anwvn gl 5 opakowan w kartonie
&= * (27 metrow)

Podktadki KERALINE charakteryzuje bardzo niska absorpcja wilgoci i wysoka temperatura topnienia, co pozwala na
stosowanie ich przy wysokich pradach spawania (do 600A.)

Prawidtowo wykonana
poina:

S

Bez zanieczyszczen miedzia.

Bez ryzyka przepalenia

przy pierwszej warstwie

(stosowane jako podktadka).

Bez koniecznosci
ponownego spawania.
Bez ryzyka przyklejenia.

Nie ma potrzeby odwracania

zfacza spawanego

Wiekszg grubosc¢ warstwy

graniowej pozwala na

stosowanie wyzszego pradu przy
spawaniu warstw goracych.
Wzrost wydajnosci stapiania

pierwszej warstwy.
Szeroki odstep rowka.

Eo n
0 oe

Odpowiednie
przygotowanie ztgcza

e Doskonale nadaje sie do niwelowania nieréwnasci
podczas przygotowania krawedzi blachy do spawan

e tatwe w uzyciu (samoprzylepny/metalowy wspor
e Uproszczony proces ukosowania.

Dla wiekszej

wydajnosci:
Bez ztobienia.

Bez szlifowania.
Zapewnia 0szczedn
czasu i wysoka jal
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