TOMAHAWK® 45

CORTADORA DE PLASMA
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TOMAHAWK 45

Se muestra:
. Procesos » §
CORTE POR PLASMA: EN CUALQUIER LUGAR Y EN CUALQUIER i Corteporplsmarefllayranurado

Aplicaciones »

Mantenimiento en sitio, Pequefas obras de
construccién, Instalacion de conductos de
aire (HVAQ), Trabajos de demolicidn, Alquiler

MOMENTO

El sistema de corte por plasma Tomahawk 45 es versatil y portatil, ya que pesa solo 28

. , . . . Salida » Entrada »
libras. Puede llevarlo facilmente a cualquier lugar de trabajo y comenzar a cortar. :
Este sistema puede manejar todo, ya sea cortar metal grueso o trabajar con metal :

. Nimero de producto »

expandido. Con su capacidad de 45 A, puede abordar incluso las tareas de corte mas K5458-1 TOMAHAWK® 45
desafiantes. La Tomahawk inicia el arco de plasma con un mecanismo de arranque por
contacto simple pero confiable que elimina muchos problemas de falla asociados con

los sistemas de arranque de alta frecuencia. El sistema de control incluye la funcion

Rendimiento de corte - Acero al carbon »
Antorcha manual

~ 34pulg, -

. ™ . . , . . 12 pule. 518 pulg. (0625 f9imm
Parts-in-Place™ para garantizar que los consumibles estén en su lugar antes de iniciar Do fmgmm | e
el proceso de corte o ranurado. Conecte el aire comprimido, tome la antorcha y listo. B <ccomendado Maximo Separacion
©  Corterecomendado Corte maximo Corte severo
: @ 20 ipm @12ipm @8ipm
(0.51 m/min) (0.30 m/min) (0.20 m/min)
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CARACTERISTICAS

Pantalla LCD de 2.8": Para una interfaz 1. Agarradera 8. Conexion del cable de la

mas sencilla y facil de usar. 5> Interfaz de usuario pieza de trabajo
Control de salida continua: Enfoque el ) 9. Switch de encendido /
3. Botdn de retroceso

arco para distintos espesores de material. apagado

) .. . 4. Perilla de control principal
Sistema de inicio por contacto: Inicio P P 10. Cable de entrada

i i 5. Botdn de purga .

]Eonflablg del arco de plasma sin alta purg 1. Entrada de aire (solo para
MeEalEiiEles: 6. Perilla del regulador de aire comprimido externo)

inicio rapi : 40i resion de aire . N
Remllcu()j r;pldo dgl alrco. Cortle raplddqda P 12. Ventilador de enfriamiento
través de huecos, incluso metal expandido. 7 Conexién de la antorcha de

Control de purga del panel frontal: Facilita plasma
la configuracion del flujo de aire sin
iniciar el arco de plasma.

Funcionamiento en frio, larga vida til de
los consumibles: Numerosos consumibles
de antorcha para una amplia gama de
aplicaciones portatiles.

Seguridad adicional: Nuestro sistema de
piezas en su lugar detecta la instalacion
correcta de los consumibles y la antorcha.

Livianoy portatil: Una sola persona puede
transportarlo facilmente.

Compatible con generadores de combus-
tion: Seleccione una soldadora / genera-
dor accionado por motor recomendado
por Lincoln Electric para alimentar su
Tomahawk en ubicaciones remotas.

INTERFAZ DE USUARIO

1. Voltaje de suministro

2. Proceso actual 1
3. Corte por plasma

4. Corte enrejilla 3
5. Ranurado por plasma 4
6. Menu de configuracién del usuario

7. Presion de aire

8. Valor de corriente establecido
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DISENO DE ANTORCHA PARA UN ARRANQUE Y RENDIMIENTO GPTIMOS
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Arranque Rendimiento Vida util de los consumibles
- La presion del aire empuja el electrodo hacia atrds - Flujo de aire giratorio mejorado - El flujo de aire interno mantiene el electrodo y
- El'encendido se produce en el <hombro» - Radio y diseno de electrodo / boquilla mejorados la punta frios

- No se dana la punta

et g ¥

- Mayor vida util de los consumibles - Arco méds concentrado - Aumenta la vida util de los componentes consumibles
- Arranque constante sin alta frecuencia - Velocidades de corte mas rapidas - Menores costos operativos
- Mayor capacidad de corte

RENDIMIENTO DE CORTE DE ACERO AL CARBON

Velocidad de corte
(iPM)

0.125 0.250 0.375 0.500 0.625 0.750
Espesor de la placa [pulgadas)

Las velocidades de corte del aluminio suelen ser entre un 10 y un 20 % mas rapidas que las del acero dulce.
Las velocidades de corte del acero inoxidable suelen ser entre un 10 y un 20 % mads lentas que las del acero dulce.
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CONFIGURACION DE CORTE LC40

PUNTO MUERTO

En la configuracion de corte estandar, la boquilla
esta disenada para un espacio que el usuario puede
mantener entre la boquilla y la pieza de trabajo, a
menos que se coloque el espaciador. El corte
estandar permite una maxima visibilidad del arcoy
se recomienda para niveles de corriente mas altos
y placas mas gruesas. Las piezas de corte estandar
se incluyen con la antorcha.

CONTACTO

El corte por contacto utiliza piezas desechables
especiales que permiten que la antorcha entre
en contacto con la pieza de trabajo. Esta técnica
se recomienda para amperajes bajos y espesores
de placa mas delgados. Se requiere una boquilla
opcional especial para el corte por contacto.
Consulte los consumibles.

CONSUMIBLES DE REPUESTO PARA ANTORCHA LC40

RANURADO

Al ranurar metal, se utiliza una boquilla de
ranurado opcional especial junto con un
protector para la boquilla del retroceso del
metal fundido. Ver consumibles.

8

Partes LC40

|
ﬁ 4+ Electrodo
KP2843-1

\

I Difusor
:"3/ KP2842-4

\

Boquilla
§/40/45A - KP2843-2

Copa de retencién -7

|
\
KP2843-5 |

ﬁ \ EKEspaciador
‘ KP2842-7

Es normal | electr | ill
s normal que el electrodo y ° boiqu a CONSUMIBLES PARA ANTORCHA TOMAHAWK 45
se desgasten durante el funcionamiento.

contacto directo
25A-KP2843-9
40/45A-KP2843-3

‘ Copa de retencidn de

«— ranurado
KP2843-6

L | q | deb Numero de producto Descripcion
0s electrodos norma mer.]t,e even KP2843-1 Electrodo Estandar
reemplazarse cuando la erosion alcanza KP28232 Boguilla (40/45A) Estandar
0.025 pulg. (0.65 mm). KP2843-3 Boquilla (Contacto) (40/45A) |  Opcional
Un arco verde y erratico indicara el final KP2843-4 Boquilla (Ranurado) Opcional
de la vida util del electrodo. El electrodo KP2843-5 Copa de retencion Estandar
debe reemplazarse de inmediato. KP2843-6 Copa de retencién (Ranurado)|  Opcional
Se recomienda reemplazar el electrodo KP2843-8 Protector de ranurado Opcional
KP2843-1y la boquilla KP2843-2 (40/45 A) KP2843-9 Boquilla (Contacto) - 25A Opcional
como un conjunto completo. KP2843-10 Espaciador Estandar
KP2842-4 Difusor Estandar
Contacto Ranurado |
I . I H
i G T e
- 57 KP2842-4 P \ -
\ \ .
| e — Boquilla de ranurado
KP2843-4
Boquilla de/ﬁ [
|
I
I
|

| Copa de retencidn
KP2843-5

+— Protector de ranurado
KP2843-8
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{QUE INCLUYE?

Unidad base
(K5458-1)

Antorcha de plasma manual LC40 con cable de 20 pies (6 m)

°

Regulador de aire y manémetro

L[]

Separador de agua interno

L[]

Pinza de trabajo y cable

Consumibles de repuesto

Correa para el hombro

Cable de alimentacion de entrada

ACCESORIOS RECOMENDADOS

Kit de guia para corte circular
de plasma

Para cortar circulos de 3-33
pulg (77-838 mm) de diametro.
Funciona con todas las
antorchas de plasma de la
serie LC de Lincoln.

Ordene K2886-1

Lincoln Electric LC40

Antorcha de repuesto

Incluye una antorcha de cable
de 20 pies (6 m) y un juego de
todas las piezas consumibles
necesarias para la antorcha.
Ordene K2847-1

Funda de lona pequeia
Protege tu Tomahawk cuando
no lo uses. Fabricado con lona
roja ignifuga, resistente al
moho y repelente al agua.
Ordene K2377-1

Bolsa de lona para accesorios
Bolsa de lona disponible para
guardar sus accesorios de
soldadura con coémoda asa
para transportarla y broches
para sujetarla a su equipo.
Ordene K3071-1

Antorcha de plasma LC40M de
25 pies

Agregue  esta  antorcha
mecanizada para usar en
mesas de corte de plasma
CNC.

Ordene K2847-2 20 pies (6.0 m)

Protector facial OMNIShield™
La lente de sombra 5 IR brinda
proteccion contra la luz
infrarroja para aplicaciones de
corte por plasma.

Ordene K3754-1

MOTOSOLDADORAS RECOMENDADAS"

Vantage® 322

¥ Cuando se ejecuta en modo de ralenti alto.
La Tomahawk® 45 puede funcionar con generadares accionados por motor de combustion siempre que el auxiliar de 230 voltios cumpla las siguientes

condiciones:

Vantage® 549X

Vantage®566X

- El voltaje pico de la forma de onda de CA es inferior a 400 V.
- La frecuencia de la forma de onda de CA estd entre 55y 65 Hz.
- El voltaje RMS de la forma de onda de CA siempre es mayor que 208 V CA.

Ranger® 330MPX™ EFI
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Frontier® 400X

Ranger® AIR 260 MPX™

Maverick® 325X



ESPECIFICACIONES DEL PRODUCTO

Nombre del Codigo Potencia de Salida nominal Corrientede |Rangode| Presiondegas | Caudaldegas| Dimensiones | Peso
producto entrada Corriente / Voltaje / entrada @ salida requerida Alto x Ancho x Largo| lbs. (kg)
Voltaje/Fase/Hertz| ciclo de trabajo salida nominal pulg. (mm)
30A/92V/100% 80 to 110 psi 702p05(|]S@EF1a5— 15.2 (385) ”
Tomahawk 45 K5458-1 230/1/60 40A/96V/60% 23A (Max) 15-45A (67,5 bar) (5 Bar @ 80 8.5(215) (12.7)
45A/98V/45% ’ . : 18.9 (480) '
Liters/min)

Para obtener los mejores resultados de corte con los equipos Lincoln Electric®, utilice siempre consumibles Lincoln Electric. Visite www.lincolnelectric.com para obtener mas detalles.
POLITICA DE ASISTENCIA AL CLIENTE

El negocio de Lincoln Electric es fabricar y vender equipos de soldadura, sistemas de soldadura automatizados, consumibles y equipos de corte de alta calidad. Nuestro reto es satisfacer las necesidades de nuestros clientes y superar sus expectativas.
En ocasiones, los compradores pueden solicitar a Lincoln Electric informacion o asesoramiento sobre el uso de nuestros productos. Nuestros empleados responden a las consultas lo mejor que pueden en funcién de la informacién que les proporcionan
los clientes y el conocimiento que puedan tener sobre la aplicacion. Sin embargo, nuestros empleados no estan en condiciones de verificar la informacién proporcionada o de evaluar los requisitos de ingenieria para la soldadura en particular. En
consecuencia, Lincoln Electric no garantiza ni asume ninguna responsabilidad con respecto a dicha informacion o asesoramiento. Ademds, la provisin de dicha informacién o asesoramiento no crea, amplia ni altera ninguna garantia sobre nuestros
productos. Se renuncia especificamente a cualquier garantia expresa o implicita que pueda surgir de lainformacién o el asesoramiento, incluida cualquier garantia implicita de comerciabilidad o cualquier garantia de idoneidad para el propésito particular
de cualquier cliente.

Lincoln Electric es un fabricante receptivo, pero la seleccion y el uso de productos especificos vendidos por Lincoln Electric esta bajo el control exclusivo del cliente y sigue siendo su responsabilidad exclusiva. Muchas variables mas alla del control de
Lincoln Electric afectan los resultados obtenidos al aplicar este tipo de métodos de fabricacion y requisitos de servicio.

Sujeta a cambios - Esta informacion es precisa seguin nuestro leal saber y entender al momento de su impresién. Consulte www.lincolnelectric.com para obtener informacion actualizada.

Lincoln Electric®

(alz. Azcapotzalco La Villa No. 869,

Col. Industrial Vallejo, Ciudad de México,
México, C.P. 02300.
www.lincolnelectric.com.mx



