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Producatorul doreste sa va multumeasca pentru increderea pe care i-ati acordat-o
prin achizitionarea acestui echipament care va va oferi o satisfactie deplina daca veti
respecta conditiile de utilizare si intretinere.

Proiectarea, specificatia componentelor si fabricarea sunt in conformitate cu
directivele europene aplicabile.

Va rugam sa consultati declaratia CE anexata pentru directivele la care este supus.

Producatorul nu este responsabil pentru utilizarea impreuna cu articole care nu sunt
produse de el.

Pentru siguranta dumneavoastra, va prezentam mai jos o lista restransa de
recomandari sau obligatii, dintre care o parte importanta se regaseste si in Codul
muncii.

in cele din urma, va rugam sa va informati furnizorul cu privire la orice eroare care ar
fi putut aparea in redactarea acestui manual de instructiuni.
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INFORMATII

Aceasta documentatie tehnica este destinatd urmatoarei sau urmatoarelor masini/produse:

- P07005015NG =» OPTITOMEZ2 HPC Il 2010
- P07005035NG =» OPTITOMEZ2 HPC Il 1530
- P07005045NG = OPTITOMEZ2 HPC Il 2040
- P07005065NG -> OPTITOMEZ? HPC Il 2060
- AS-CM-OPT2D1530FL1 = OPTITOMEZ2 HPC Ill 1530 FINELINE 170
- AS-CM-OPT2D1530FL3 =» OPTITOMEZ2 HPC Ill 1530 FINELINE 300

Prezentele instructiuni, precum si produsul asociat acestora fac referire la standardele aplicabile
in vigoare.

>

Utilizarea echipamentului:
Cititi acest manual Tnainte de orice manipulare, instalare sau utilizare. Acesta trebuie pastrat cu

atentie intr-un loc care sa fie la indeméana utilizatorului masinii, serviciilor de mentenanta pana la
distrugerea finala a masinii.

Acest manual explica transportul, instalarea, utilizarea si mentenanta masinii. Manualul nu
inlocuieste n niciun fel experienta utilizatorului pentru operatiuni mai mult sau mai putin dificile.
Inainte ca un utilizator nou sa utilizeze masina, asigurati-va ca acesta a citit acest manual si ca a
inteles toate explicatiile descrise in continutul sau.

Pentru mai multe informatii, nu ezitati sa contactati departamentul de asistenta tehnica al
LINCOLN ELECTRIC.

Acest manual trebuie sa urmeze aparatul descris sau masina descrisa, in caz de schimbare a
proprietarului si sa-1 insoteasca pana la casarea sa.

Afisaj si manometru:

Aparatele de masura sau afisajele de tensiune, curent, viteza, presiune etc., indiferent daca sunt
analogice sau digitale, trebuie sa fie considerate drept indicatoare.

Pentru instructiuni de functionare, reglaje, depanari si piese de schimb, consultati
instructiunile specifice de siguranta pentru utilizare si intretinere.

VA RUGAM SA EXAMINATI IMEDIAT CUTIA DE CARTON S| ECHIPAMENTUL PENTRU
ORICE DETERIORARE

Atunci cand acest echipament se expediaza, proprietatea se transmite la cumparator din
momentul receptiei sale de catre transportator. In consecinta, reclamatiile privind deteriorarea
echipamentului in timpul expedierii trebuie facute de catre cumparator impotriva societatii de
transport, in momentul receptiei expedierii.

Asistenta clienti:

LINCOLN ELECTRIC va sta la dispozitie pentru efectuarea oricarei interventii asupra
echipamentului dumneavoastra.
Contactati departamentul de asistenta tehnica pentru orice solicitari.

> A QPP P

HOT LINE (+33) 825 132 132
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SEMNIFICATIA SIMBOLURILOR

Obligativitatea citirii manualului/
instructiunilor.

Semnalati un pericol.

Obligativitatea purtarii incaltamintei de
protectie.

Avertisment privind existenta unui risc
sau a unui pericol cauzat de electricitate.

Obligativitatea purtarii unei casti
antizgomot.

Avertisment privind existenta unui risc
sau a unui pericol cauzat de un obstacol
la nivelul solului.

Obligativitatea purtarii unei casti de
protectie.

Avertisment privind existenta unui
risc sau a unui pericol de cadere cu
denivelare.

OBV

Obligativitatea purtarii manusilor de
protectie.

Avertisment privind existenta unui risc
sau a unui pericol cauzat de sarcini
suspendate.

Obligativitatea purtarii ochelarilor de
protectie.

Avertisment privind existenta unui risc
sau a unui pericol cauzat de prezenta
unei suprafete fierbinti.

Obligativitatea purtarii unei viziere de
protectie.

Avertisment privind existenta unui risc
sau a unui pericol cauzat de piese
mecanice in miscare.

Obligativitatea purtarii imbréacamintei de
protectie.

Avertisment privind existenta unui risc
sau a unui pericol cauzat de o miscare
de inchidere a pieselor mecanice ale
unui echipament.

Obligativitatea curatarii zonei de lucru.

Avertisment privind existenta unui risc
sau a unui pericol cauzat de prezenta
radiatiei laser.

Obligativitatea purtarii unei protectii
pentru caile respiratorii.

Avertisment privind existenta unui risc
sau a unui pericol cauzat de un obstacol
situat la inaltime.

Necesitatea unei inspectii vizuale.

Avertisment privind existenta unui risc
sau a unui pericol cauzat de prezenta
unui element ascutit.

Indica o operatiune de gresare.

Avertisment privind existenta unui risc de
explozie

Necesita o actiune de mentenanta.

Avertisment privind existenta unui risc de
incendiu

@ L0096

Interdictie pentru purtatorii de
stimulatoare cardiace de a intra in zona
desemnata.

Interdictie de a urca/merge.
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REVIZII

REVIZIE :C DATA :12/23
DENUMIRE PAGINA
Crearea in limba romana

REVIZIE :D DATA :01/24
DENUMIRE PAGINA
Adaugare valva de izolare

REVIZIA ' E DATA : 08/24
DENUMIRE PAGINA
Schimbarea mesei de taiere
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V& rugam sa mentionati aceste informatii in fiecare corespondenta.
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Pentru instructiunile generale de sigurantad consultati manualul specific furnizat impreuna
cu acest echipament.

EMISII SONORE:

Consultati manualul specific ,8695 7050” furnizat impreuna cu acest echipament.

in ciuda tuturor masurilor luate, este posibil s ramana unele riscuri reziduale care nu
sunt aparente.

Riscurile reziduale pot fi reduse daca instructiunile de siguranta, utilizarea corecta si in
general instructiunile de lucru sunt respectate.

> @O

1 - Limitele de utilizare ale masinii sau ale instalatiei

Exista limite de utilizare ale masinii (sau ale instalatiei) care sunt indicate in diferite
documentatii, cititi-le cu atentie inainte de a incepe sa folositi masina (sau instalatia).

>

Masina (sau instalatia) este prevazuta pentru o utilizare profesionala.

Masina (sau instalatia) trebuie sa fie utilizata exclusiv pentru aplicatii de taiere, orice alta utilizare a
masinii este interzisa.

Masina (sau instalatia) este prevazuta pentru o utilizare de interior.
Utilizarea in aer liber este interzisa.

Din motive de securitate si in stadiul actual al cunostintelor noastre cu privire la procedeele de lucru
ale clientilor, zona de lucru trebuie sa fie ocupata doar de o singura persoana.

Masina (sau instalatia) trebuie sa fie operata doar de o singura persoana majora, care a fost instruita
cu privire la operarea masinii si la riscurile de utilizare.

Masa de taiere este prevazuta cu un sistem de aspiratie care are rolul de a aspira fumul si de a evacua
caldura rezultata in urma taierii. Masina este prevazuta cu o evacuare in exterior.

in cazul in care evacuarea se efectueazi in interior (caz nerecomandat), se va asigura ventilarea
incaperii de lucru in interiorul careia se evacueaza fumul, astfel incat sa nu se atinga valorile VLEP
(Valoare Limita de Expunere Profesionala) ale poluantilor (fum si gaze).

Atelierul trebuie sa fie suficient de bine iluminat si ventilat.

Echipamentele de filtrare mecanica sau electrostatica pot filtra cu eficienta particule solide, dar nu si
particule gazoase.

inainte de orice utilizare, operatorul trebuie sa se asigure ci nu exista riscul de coliziune cu vreo
persoana.

Alimentarea cu energie trebuie in mod obligatoriu sa respecte recomandarile.
Masa este destinata taierii uscate.
Masina nu poate fi integrata intr-o atmosfera exploziva (non-Atex).

Operatorul nu are nevoie sa se urce pe masa de taiere. Prin urmare, este strict interzis sa va urcati pe
masa.

Temperatura exterioara maxima este de 40°.
Timpul maxim de functionare al masinii este de 2*8 ore pe zi.

Grosimea maxima a foii care urmeaza sa fie taiata este de 50 mm.
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Dimensiunile maxime ale foii de tabla care urmeaza sa fie taiata sunt urmatoarele:
- 1500*3000 => OPTITOME Il 1530
- 2000*4000 => OPTITOME Il 2040
- 2000*1000 => OPTITOME Il 2010
- 2000*6000 => OPTITOME Il 2060

inainte de utilizarea masinii. Verificati s fie la locul lor capacele de protectie ale organelor electrice si
mecanice, inainte de a pune aparatul in functiune.
Capace de protectie insurubate.

Este interzisa montarea pe structura masinii.
Pentru a urca la echipamentele aflate la inéltime, utilizatorul trebuie sa foloseasca un mijloc de acces
regulamentar cum ar fi o pasarela mobila securizata, o platforma elevatoare etc...”.

Masina nu trebuie in niciun caz sa fie modificata.
Masina nu reprezinta un element de ancorare pentru un mijloc de manipulare.

Purtarea echipamentelor individuale de protectie (EIP) si a imbracamintei de lucru de protectie a
corpului, fara cravata si cu parul prins, este obligatorie in zona de lucru.

QPPO0OG®OO

in cazul oricarei absente prelungite a operatorului, inchideti alimentarile cu energie (electrica si fluid-
ica).
Mentenanta trebuie sa fie efectuata de personal cu experienta si instruit cu privire la riscurile masinii.

Masina (sau instalatia) trebuie sa permita accesul liber pentru efectuarea intretinerii (de exemplu: in
cazul absentei unor piese etc.).

Periodicitatea operatiilor de intretinere este data pentru o productie de 1 schimb pe zi (adica 8 ore de
lucru pe zi).

Mentenanta trebuie sa se efectueze cu alimentarile de energie deconectate.
Deconectarea si blocarea prin inchidere cu lacat a tuturor surselor de alimentare cu energie sunt
obligatorii.

Deconectare pneumatica Deconectare electrica

Deconectarea pneumatica se efectueaza prin Deconectarea electrica se efectueaza prin
manevrarea valvei de intrerupere ,V17. manevrarea intrerupatorului ,Q1”.

Schimbarea consumabilelor va trebui sa fie facuta in functie de uzura acestora.

O inspectie vizuala a starii generale a instalatiei si a zonelor de lucru trebuie efectuata de 2 ori pe
schimb sau la fiecare schimbare de productie.

Curatati periodic zona de lucru.

Planul de intretinere trebuie sa fie respectat in mod obligatoriu.
Va sfatuim sa puneti in practica o monitorizare care poate fi urmarita pentru toate operatiunile de
mentenanta pe care le efectuati.
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Toate operatiunile de intretinere trebuie sa fie executate de personal specializat care a
citit si a inteles acest manual.

Tehnician electric
Operator calificat capabil sa intervina in conditii normale pentru efectuarea unei interventii in zona
partilor electrice, care are scop de reglare, de intretinere si de reparatii.

Tehnician mecanic
Tehnician specializat autorizat sa efectueze operatii mecanice cu caracter complex si exceptional.

Schimbarea locatiei de amplasare a masinii trebuie sa fie efectuata de LINCOLN ELECTRIC sau de
personalul mandatat.

2 - Riscuri reziduale

Conform rezultatelor evaluarii riscurilor, apar unele elemente pentru care nu a fost posibil ,din punct de vedere
tehnic” ca riscul sa fie eliminat sau diminuat pentru a fi considerat neglijabil.

In ciuda intregii atentii acordate proiectarii masinilor (sau instalatiilor) noastre, exista in continuare anumite
zone de risc care persista. Pentru a controla riscurile, clientul va trebui sa acorde o atentie deosebita
acestora, sa se asigure de aplicarea instructiunilor si sa defineasca eventuale masuri suplimentare necesare
care sa fie specifice procedurilor sale interne de operare.

Prin urmare, veti gasi mai jos o lista indicativa a riscurilor reziduale.

Instruirea operatorilor cu privire la siguranta si la utilizarea masinii la locul lor de muncé va permite o mai buna
luare in considerare a acestor riscuri reziduale.

Va sfatuim sa implementati fise de post care sa aminteasca de prezenta sau de absenta riscurilor reziduale in
zona de lucru.

2.1 - Riscuri reziduale ..Generale”

@ Risc legat de mediu - alunecare si/sau cadere

Zona de lucru si de siguranta trebuie sa fie libera de orice obstacole.
Zona de lucru trebuie sa ramana curata si sa fie curatata in mod regulat (praf, zgura, lichid de racire).

Tntre’ginerea masinii trebuie sa fie efectuata in mod periodic in timp ce este scoasa de sub tensiune
(consultati instructiunile de intretinere ale fiecarui echipament). Trebuie sa fie curatat in special praful
din jurul masinii rezultat in urma taierii sau slefuirii.

Deseurile din consumabile trebuie sa fie curatate.

Operatorul trebuie sa acorde o atentie deosebita cablurilor si sinelor cailor de rulare de la nivelul
solului.

Operatorul trebuie sa poarte echipamentele individuale de protectie necesare ,casca, manusi,
incaltdminte de protectie, masca si haine de lucru”.

La despachetarea produsului, spatiul din jurul OPTITOME?2 HPCIII trebuie sa fie suficient de mare si
liber pentru a se evita caderile. O zona aglomerata creste riscul de impiedicare si de alunecare.

La instalarea masinii, urmati recomandarile de instalare prezentate in planul de amplasare, in special,
asigurati-va ca nu existad persoane sau obstacole din zona din jurul masinii, marcata pe sol.

lluminatul de pe panoul de comanda trebuie sa fie de cel putin 500 lucsi (masurat la panoul de
comanda), pentru a evita oboseala si caderile.

Masina este destinata doar taierii uscate efectuata intr-o incapere protejata. Masa de taiere nu este
proiectata pentru a primi cantitati mari de apa sau de lubrifiant: risc de scurgere, alunecare si cadere.

Pentru a evita impiedicarea de cabluri, acestea trebuie sa fie plasate in jgheaburi sau trasee de cabluri
prevazute in acest scop. Zonele de trecere trebuie sa fie delimitate.

La finalul instalarii, eliminati deseurile de ambalaj in functie de natura lor.

Céaderea de la inéltime:

Pentru a se proteja impotriva céderilor de la inaltime si pentru a ajunge la piesele aflate la inaltime,
operatorul sau tehnicianul va trebui sa utilizeze mijloace de acces in conformitate cu standardele
aplicabile in vigoare (de exemplu la asamblarea, demontarea sau mentenanta conductelor).

Pentru orice activitate efectuata la inaltime, este indispensabila purtarea echipamentelor individuale de
protectie, cum ar fi ,casca, manusi, incaltaminte de protectie, masca, dopuri de urechi si hamuri”.

Pentru orice activitate efectuata la inaltime, operatorul trebuie instruit cu privire la utilizarea mijloacelor
de acces la inaltime.
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@ Risc mecanic - Soc, forfecare, strivire

Nu va urcati pe mesele de taiere in timpul functionarii masinii si/sau al manipularii unor piese.
Dimensiunile mesei de taiere permit recuperarea pieselor fara a fi nevoie sa va urcati pe masina.

Operatorul nu trebuie sa aiba haine largi sau cravata, trebuie sa aiba parul prins la spate si sa poarte
echipament individual de protectie ,casca, manusi, incaltdminte de protectie, masca si haine de lucru”.

OPTITOME? HPCIII nu trebuie sa functioneze fara toate elementele de protectie. Operatorul trebuie sa
se asigure de prezenta capacelor de protectie ale masinii Tnainte de a o utiliza.

IMPORTANT: ,Nu scoateti piulitele cu autostrangere cu inel din nailon a suruburilor de fixare a
dispozitivelor de protectie: siguranta care nu poate fi pierduta”

Orice interventie efectuata la una dintre partile componente ale OPTITOME?2 HPCIII (electrica sau nu)
trebuie sa fie obligatoriu precedata de Tntreruperea de la comutatorul masinii.

Locul de munca al operatorului se afla in fata pupitrului de comanda.

Trebuie respectate zonele de siguranta ale masinii. in zona masinii si in cea marcata pe sol din jurul
masinii (minim 500 mm in jurul masinii) nu trebuie sa fie niciun obstacol si nicio persoana.

Operatorul trebuie sa fie instruit cu privire la utilizare, iar personalul trebuie sa fie informat cu privire la
riscurile reziduale.

Operatorul trebuie sa poarte echipamentele individuale de protectie ,casca, manusi, incaltaminte de
protectie, masca si haine de lucru”.

Operatorul trebuie sa se asigure de absenta oricaror persoane atat in zona de lucru céat si in zona de
siguranta a masinii Thainte de a o utiliza.

in timpul fazelor de manipulare, operatiunea trebuie s fie efectuatd de catre o persoand instruita cu
privire la utilizarea mijloacelor mecanice de manipulare.

Ruperea elementului de ancorare al mijlocului de manipulare
Masina nu trebuie sa fie modificata.
Masina nu este un element de ancorare pentru un mijloc de manipulare.

@ Risc mecanic - Perforare sau intepare

Purtarea Echipamentelor Individuale de Protectie, cum ar fi ,casca, manusi, incaltdminte de protectie,
masca, dopuri de urechi”, este indispensabila in special in cazul instalarii conductelor de fum (piese
ascutite).

Operatorul trebuie sa fie instruit cu privire la utilizarea masinii si personalul trebuie sa fie informat cu
privire la riscurile reziduale.

La deschiderea coletelor in care se afla masina, utilizati unelte adecvate pentru a evita taieturile si
purtati echipamentele de protectie adecvate (haine de lucru, manusi).

Masina dispune de platouri de sustinere, care sunt ascutite si abrazive. Pentru a limita acest risc,
purtarea echipamentelor individuale de protectie este obligatorie; acestea amortizeaza eventualele
socuri (haine de lucru, manusi, incaltaminte de protectie, eventual casca).

@ Risc legat de zgomot - Oboseala

Zgomot produs de procedeu

Este indispensabila purtarea echipamentelor individuale de protectie, cum ar fi ,casca, manusi,
incaltdminte de protectie, masca, dopuri de urechi”.

Operatorul trebuie sa fie instruit cu privire la utilizarea masinii si personalul trebuie sa fie informat cu
privire la riscurile reziduale.
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@ Risc de explozie

Eventualele gaze explozive emise in timpul procedeului de lucru sunt captate prin aspiratie.
Prin urmare, functionarea filtrului si trapele de aspiratie trebuie sa fie verificate periodic.

Masina este obligatoriu sa fie amplasata intr-o zona fara atmosfere potential explozive.

Masa de taiere este prevazuta doar pentru taierea materialelor feroase. Este interzisa slefuirea sau
polizarea pe masa de taiere (risc de emisie de praf potential exploziv).

@ Risc de incendiu

Zona de lucru trebuie sa fie curatata in mod regulat.

Eliminarea oricarei substante inflamabile si a oricarui material combustibil inutil aflat in interiorul si in
jurul zonei de taiere.

Nu aruncati deseuri in containere, deoarece exista risc de incendiu.

In caz de incendiu, apasati butonul de oprire de urgenta pentru a opri atat masina céat si aspiratia.

2.2 - Riscuri reziduale ..in exploatare” sau ,,Mentenanti usoara”

@ Risc electric - Electrizare sau electrocutare

Contactul cu pétrtile electrice

Accesul la panoul electric trebuie sa fie permis doar persoanelor autorizate.

Orice interventie efectuata la una dintre partile componente ale OPTITOME?2 HPCIII (electrica sau nu)
trebuie sa fie obligatoriu precedata de Tntreruperea de la comutatorul masinii.

Este obligatorie deconectarea si blocarea prin inchidere cu lacat a tuturor surselor de alimentare cu
energie (electricitate, aer, gaz).

Orice contact cu partile electrice, chiar si dupa scoaterea de sub tensiune a aparatului, poate cauza
raniri grave. Dupa scoaterea de sub tensiune a aparatului, asteptati 5 minute inainte de a efectua orice
manipulare asupra variatorului (o tensiune reziduala mai mare de cateva sute de volti poate sa ramana
prezenta timp de cateva minute).

Trebuie sa verificati in mod periodic atat starea corespunzatoare a izolatiilor cat si conexiunile
dispozitivelor si accesoriilor electrice: prize, cabluri subtiri, conectori, prelungitoare.
Lucrarile de intretinere si de reparatie a invelisurilor si tuburilor izolatoare nu trebuie sa cuprinda
operatii improvizate.

+ Lasati reparatia in seama unui specialist, sau mai recomandat ar fi sa Tnlocuiti accesoriile

defecte.

» Verificati periodic strAngerea corecta si absenta incalzirii conexiunilor electrice.
Este indispensabila purtarea echipamentelor individuale de protectie, cum ar fi ,casca, manusi,
incaltdminte de protectie, masca, dopuri de urechi, haine de lucru rezistente la foc”.
Operatorul trebuie sa fie instruit cu privire la utilizare, iar personalul trebuie sa fie informat cu privire la
riscurile reziduale.
Accesul la pértile active din dulapul electric
Numai persoanele autorizate trebuie sa aiba acces la cofretele electrice. Cofretul este protejat de o
incuietoare cu cheie.
Accesul la partile active neprotejate

Numai persoanele autorizate trebuie sa aiba acces la elementele electrice. Mentenanta trebuie sa se
efectueze cu alimentarile de energie deconectate.

Accesul la piesele aflate in mod accidental sub tensiune

Cablurile trebuie sa fie plasate in trasee de cabluri protejate situate pe sol (ele insele conectate la
pamant) sau protejate intr-un jgheab tehnic.

Cabilurile si conectorii trebuie sa fie verificati in mod regulat si inlocuiti cu piese identice, daca sunt
deteriorati.

Cofret electric conectat la un element extern

Posibila prezenta in cofretul electric a unei surse de alimentare externe care nu este intrerupta de
comutatorul principal al masinii.

In acest caz, aceasta sursa de alimentare externa va fi identificabild prin borne si fire de culoare
portocalie.
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@ Risc legat de ergonomie - Oboseala

Zgomot produs de procedeu

Nivelul de zgomot este indicat Tn manualul referitor la procedeul utilizat. Purtarea castii este obligatorie
pentru procedeele utilizate de aceasta masina.

Zgomot produs de masind

Purtarea castii este obligatorie pentru procedeele utilizate pe aceastd masina deoarece acopera
riscurile de zgomot emis de masina.

@ Risc legat de materiale si produse - Intoxicare

Emisii de fum/praf

Este indispensabila purtarea echipamentelor individuale de protectie, cum ar fi ,casca, manusi,
incaltdminte de protectie, masca, dopuri de urechi, haine de lucru”.

Operatorul trebuie sa fie instruit cu privire la utilizare, iar personalul trebuie sa fie informat cu privire la
riscurile reziduale.

@ Risc mecanic - Perforare sau intepare

Contactul cu o parte a circuitului pneumatic aflat sub presiune

nainte de efectuarea oricarei interventii la circuitul pneumatic, alimentarea pneumatica trebuie
intrerupta si circuitul trebuie curatat pentru evitarea oricarei loviri accidentale a furtunului.

Este indispensabila purtarea echipamentelor individuale de protectie, cum ar fi ,casca, manusi,
incaltdminte de protectie, masca, dopuri de urechi”.

Operatorul trebuie sa fie instruit cu privire la utilizarea masinii si personalul trebuie sa fie informat cu
privire la riscurile reziduale.

Schimbarea/golirea containerelor

Operatorul trebuie sa foloseasca mijloace de manipulare adecvate.

Operatorul trebuie sa fie instruit cu privire la utilizare, iar personalul trebuie sa fie informat cu privire la
riscurile reziduale.

@ Risc termic - Arsura

O parte a corpului in contact cu un element fierbinte (torta - piesa etc.)

Este indispensabila purtarea echipamentelor individuale de protectie, cum ar fi ,casca, manusi,
incaltdminte de protectie, masca, dopuri de urechi”.

Operatorul trebuie sa fie instruit cu privire la utilizarea masinii si personalul trebuie sa fie informat cu
privire la riscurile reziduale.

Piesele taiate si torta pot ramane fierbinti un anumit timp dupa efectuarea taierii.

Utilizatorul trebuie sa protejeze zona din jurul masinii (emisii de zgura).

Se recomanda directionarea amorsarilor catre o zona nepericuloasa.

Este obligatorie utilizarea unei aspiratii in timpul taierii care sa absoarbe zgura, fumul si gazele fierbinti,
si deci sa evacueze caldura.

@ Risc electric - Incendiu

Masina este protejata de sigurante electrice.
Inlocuiti o siguranta electrica uzata cu una care sa fie de acelasi tip si de acelasi calibru. Risc de
deteriorare a echipamentului si de incendiu.
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@ Risc de imbolnavire - poluare A

Verificati functionarea trapelor in mod regulat si, ih general, imediat ce apare o emisie de fum care
pare prea mare. (consultati capitolul legat de mentenanta). Risc de emisie de fum cancerigen.
Reziduurile si praful (recuperate in timpul curatarii containerelor) trebuie sa fie tratate inh conformitate
cu legislatia locala.

Pentru curdtarea containerelor, consultati instructiunile speciale de protectie mentionate in capitolul

31

»,mentenanta”.

Echipamentul de filtrare care este utilizat exclusiv pentru aerul extras trebuie sa fie echipat cu filtre
conforme, sa aiba un debit conform recomandarilor si sa fie verificat in mod periodic.

Masa de taiere si filtrul sunt dimensionate astfel incéat sa aiba un debit suficient in conditiile in care
jumatate din masa este acoperita.

3 - Amplasare

' Pozitia postului de lucru al operatorului este situata in fata biroului de comanda.
L

Masina pe care tocmai ati achizitionat-o poate deveni periculoasa daca nu luati anumite masuri de precautie
in utilizarea sa.

Asigurati-va ca nicio parte a masinii nu se poate apropia la mai putin de 500 mm de un obstacol.

Cerinta imperativ necesara: coridorul de trecere al operatorului trebuie sa fie liber pe o Iatime de cel putin 800
mm, conform standardelor de siguranta. Va sfatuim sa efectuati un marcaj pe sol conform planului anexat.
Intrédnd Tn zona marcata, orice persoana risca sa fie lovita de masina sau de lantul portcablu.

.@ Consultati:
V * planul de amplasare furnizat

]

[ ——]
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1 - Descriere

Grinda

Masa de taiere cu sine de ghidare

Carucior portscula

Tablou de comanda

Director de comanda HPC DIGITAL PROCESS Il
Electrificare

Portscula

X[IN|ojla|h|[WIN|=

Masa de taiere

Ghidul utilizatorului
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2 - Generalitati

Este o masina de taiat cu plasma, dintr-o singura bucata, controlata prin comanda numerica, adaptata in
special profesiilor care utilizeaza otel, inox si aluminiu pentru foi de metal cu dimensiunile:

- 1500*3000 => OPTITOME? 1530
- 2000*4000 => OPTITOMEZ 2040
- 2000*1000 => OPTITOME?Z 2010
- 2000*6000 => OPTITOMEZ 2060

Principalele aplicatii vizate sunt profesiile din mestesugarit, feronerie, lacatuserie, hidraulica, climatizare,
ventilatie, cosuri de fum, atelierele de productie mici si mijlocii sau productia auxiliara.

Masina este gestionata de un director de comanda de tip HPC Ill DIGITAL PROCESS HPi.

Aceasta masina pune in aplicare:
- toate procedeele de debitare uscata cu plasma,

- cu o optiune de taiere cu oxigaz pentru a permite debitarea ocazionala a otelurilor negre cu grosimi de
cel mult 50 mm,

- cu o optiune de marcare de tipul ,marcare WEN” sau ,marcare PASLA”.

Pupitrul de comanda favorizeaza abordarea operativa.

Integrarea unei mese de aspiratie (inclusa in oferta de baza), care permite racordarea la orice sistem de
aspiratie si/sau de filtrare si echipaté cu containere de recuperare a zgurii, permite o utilizare in conditii
optime de siguranta si salubritate. Sasiul de sustinere a foilor de metal este detasabil pentru a permite
accesul usor la curatarea containerelor sau Tnlocuirea acestuia cu scopul de a facilita incarcarea/descarcarea
pieselor taiate.

Accesibilitatea in santier, cu Tnaltimea de 800 mm, a fost conceputa astfel incat distanta dintre marginea
sinelor si capetele laterale ale mesei sa fie cat mai scurta posibil.

Celulele monofascicul:

Pentru unitatile OPTITOME? 2040 si OPTITOME? 2060, sunt instalate celule monofascicul.
Trecerea prin aceste celule opreste atat miscarile cat si procedeul.

3 - Ansamblul mecanic

Este o masina dintr-o singura bucata constituita dintr-o masa de taiere sudata mecanic pe care sunt fixate
de fiecare parte cate o sina de ghidare echipaté cu patine cu bile si o cremaliera si care asigura ghidarea si
deplasarea grinzii.

Pe grinda sunt fixate 2 sine de ghidare echipate cu patine cu bile si o cremaliera care asigura ghidarea si
deplasarea caruciorului portscula.

Viteza de avans rapida este de 15 m/min.

Un dulap pupitru care trebuie fixat pe podea contine toata partea electrica si electronica care serveste la
servocomanda si la dialogul cu operatorul.

OPTITOME2 HPC Ill @
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Dimensiuni A (mm) B (mm) C (mm) D (mm)
1530 2 550 4375 1500 3 000
2010 3 050 2550 2 000 1 000
2040 3 050 5325 2 000 4 000
2 060 3 050 7 380 2 000 6 000

Ghidul utilizatorului
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4 - Caruciorul transversal

Acest carucior este echipat cu 4 patine cu bile P1 pentru a se asigura o
ghidare optima.

Caruciorul transversal indeplineste urmatoarele functii:
» Suport motorizare transversala
« Suport pentru uneltele de taiere.

5 - Motorizari

Motorizare Motorizare
longitudinala transversala

M1 | Motor de putere BRUSHLESS ,750 W 3 000 tr/mn”
M2 | Reductor ,reductie 1/19,5”
M3 | Pinion ,20 dinti M2”

OPTITOME? HPC Il f-]-z\
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6 - Masa de taiere

Baza 2 100
sau
Baza 3 000

Extensie 2 100

Extensie 1 400

OPTITOME? 1530 HPCIIl | 1 x Baza lungime 3 000 mm

OPTITOMEZ2 2010 HPCIIl | 1 x Baza lungime 2 100 mm
1 x Baza lungime 2 100 mm+
2 x Extensie lungime 1 400 mm

1 x Baza lungime 2 100 mm+

OPTITOMEZ2 2060 HPCIIl | 2 x Extensie lungime 1 400 mm+
1 x Extensie lungime 2 100 mm

OPTITOME?Z 2040 HPCIII

Aceasta se compune din mai multe chesoane sudate mecanic,
amplasate pe sol si echipate cu o priza de @350 mm pentru
racordarea unui sistem de aspiratie. Recomandam pentru aceasta
masa utilizarea unei aspiratii cu filtrare adaptata la performantele
masinii.

Pe cheson este plasat un cadru detasabil de
sustinere a piesei care trebuie taiata si care
este constituit din platouri de sustinere pentru
taierea cu plasma.

In partea de jos se gasesc containere de
recuperare a zgurii usor detasabile pentru
curatare.

De fiecare parte sunt prevazute fixarea si reglarea de grinzi de aluminiu cu sine de ghidare longitudinale.
Masa de taiere este compusa din mai multe elemente.

Baza (reper: 1): Compusa din mai multe chesoane stabile care sustin sarcina, aceasta este impartita in
compartimente de aspiratie independente, aceste compartimente sunt racordate la un tunel de aspiratie, iar
deschiderea se face cu ajutorul unei trape echipate cu cilindri pneumatici.

Acesti cilindri sunt actionati prin deplasarea grinzii, cu ajutorul unor distribuitoare pneumatice.

Containere (reper: 2): containere pentru recuperarea zgurii rezultate din taiere, utilizate si pentru canalizarea
debitului de aspiratie.

Cadru de sustinere (reper: 3): Cadre care sunt utilizate pentru a mentine platourile de sustinere, acestea
sunt usor de manipulat pentru a accesa containerele cu zgura in timpul fazelor de curatare.

Platou de sustinere (reper: 4): Platourile de sustinere sunt utilizate pentru a sustine foaia de metal care
urmeaza sa fie taiata si sunt usor de nlocuit atunci cand sunt deteriorate in timpul taierii.

13 Ghidul utilizatorului
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7 - Pupitru

Pupitrul de comanda al unitatii OPTITOME? pune la dispozitia operatorului directorul de comanda HPC

DIGITAL PROCESS Ill, precum si toate comenzile necesare pentru punerea in functiune a masinii si pentru
functionarea ciclului de taiere.

Cele mai utilizate comenzi sunt externalizate pe butoane situate pe partea frontala pentru o mai buna
manevrabilitate a masinii si a procedeului.

Consultati:
« documentatia tehnica a HPC DIGITAL PROCESS IlIl: 86954995

8 - Dispozitive care nu sunt furnizate

Produsele AS-CM-OPT2D1530FL1 si AS-CM-OPT2D1530FL3 sunt livrate impreuna cu:
- 1 priza tata 400 V 16 A pentru alimentarea masinii.
- 1 priza tatd 400 V 125 A pentru alimentarea generatorului.

Ar trebui sa se amplaseze in fata acestora si o priza mama de acelasi tip si cu protectie adecvata (datele se
gasesc in planul de alimentare).

Priza 125 A este echipata cu un fir pilot care permite Intreruperea alimentarii in amonte daca priza este

deconectata. Este necesar sa cablati acest fir pilot la un contactor care controleaza sursa de alimentare a
acestei prize.

OPTITOME? HPC Il f1-4\
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1 - Conditii de instalare

Amplasarea instalatiei trebuie sa fie realizatd cu respectarea standardelor de siguranta
pentru asigurarea protectiei persoanelor.

Urmatoarele conditii trebuie sa fie indeplinite inainte de instalarea echipamentului.

Consultati:
« schema electrica furnizata
* planul de alimentare furnizat
 planul de amplasare furnizat

Dispunerea cablurilor si a tubulaturii flexibile
Clientul trebuie s& prevada un mijloc de sustinere si de protectie a cablurilor si a tubulaturii
flexibile impotriva deteriorarilor mecanice, chimice sau termice.

> O b b

Uneltele necesare pentru instalarea la fata locului a unei masini:

- Nivel de precizie 1/10 pe fiecare metru

- Masina de gaurit cu percutie pentru beton pentru burghiu @16
- Decametru

- Coarda pentru trasat marcaje rectilinii

- Aspirator

- Cheie fixa de 24

- Cheie inelara de 24

2 - Pregatirea solului

Consultati:
* planul de alimentare furnizat
* planul de amplasare furnizat

Amplasarea masinii nu necesita o pregatire speciala a solului, totusi recomandam sa se utilizeze un beton
capabil s& asigure o buna stabilitate a masinii.

+ Placa de beton dintr-o singura bucata (grosime 200 mm) fabricata in urma cu cel putin 21 de zile,

* Planeitatea pe ansamblul santierului £10 mm,

 Denivelarea placii de beton 30 mm (5 mm/m max.)

' Grosimea placii si armatura acesteia sunt date cu titlu indicativ si trebuie verificate in functie de
caracteristicile solului.

Ghidul utilizatorului
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3 - Operatiunea de ridicare

Tn timpul fazelor de manipulare cu caruciorul sau cu macaraua, operatiunea trebuie sa
fie efectuata de catre o persoana instruita cu privire la utilizarea mijloacelor mecanice de
manipulare.

Asigurati-va ca aveti suficient loc in timpul dezambalarii unitatii dumneavoastra OPTITOME?
HPC Il

O zona aglomerata creste riscul de impiedicare si de alunecare.

Eliminati deseurile de ambalaj in functie de natura lor.

ATENTIE: Protejati partile sensibile in timpul operatiunii de ridicare.
@ Utilizati curelele furnizate si pozitionate impreund cu masina.

Pentru orice actiune de manipulare, este OBLIGATORIE purtarea echipamentelor individuale de
protectie ,EIP” corespunzatoare.

Componentele instalatiei trebuie sa fie transportate doar folosind punctele de ridicare prevazute
si utilizand echipamente de ridicare corespunzatoare.

el e

Protectia operatorului:
Casca - Manusi - incéltaminte de protectie

160 daN OPTITOME? 2010 HPCIII: 1 800 daN

OPTITOME? HPC Il r']-ﬁ\
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160 daN OPTITOME? 1530 HPCIIl: 2 800 daN

®
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4 - Instalarea unitatii OPTITOME? HPCIII

Nota: In niciun caz nu este necesara decuplarea motoarelor.

4.1 Pozitionarea bazei

- Verificati planeitatea solului cu luneta si localizati punctul inalt.

- Asezati prima parte a mesei in locul prevazut,

IMPORTANT: Este foarte recomandat sa utilizati lanturi reglabile cu 4 fire.

- Descarcati pupitrul si paleta de fascicule (60 daN),
- Efectuati o prereglare de nivel cu ajutorul suruburilor pentru ajustare nivel,

- Fixati masa la sol in 4 colturi utilizand diblurile furnizate (16 x 145/23).

- Pe partea sténga, slabiti cele 2 suruburi de transport ale jgheabului pentru a-l putea indeparta usor
astfel incat sa puteti avea acces la consolele de fixare (Atentie la cabluri si tevi),

OPTITOME? HPC Il
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- Reglati orizontalitatea masinii in ambele planuri cu ajutorul suruburilor pentru ajustare nivel, prin
plasarea riglei de nivel pe sinele de ghidare

=

- Blocati contrapiulitele suruburilor pentru ajustare nivel,

4.2 Ansamblul de extensie

- Ridicati a doua parte a mesei,

Baza 3000: 1 100 daN
Baza 2100: 700 daN
Extensie 2100: 780 daN
Extensie 1400: 550 daN

Protectia operatorului:
Casca - Manusi - incéltaminte de protectie

@ Ghidul utilizatorului



- Apropiati masa care vine sprijinind-o pe prima parte si centrand-o cu ajutorul celor 2 stifturi de centrare,

- Asamblati cele 2 parti ale mesei strangand suruburile,

- Prereglati orizontalitatea acestei parti a mesei cu ajutorul suruburilor pentru ajustare nivel, prin plasarea
riglei de nivel pe sinele de ghidare,

- Blocati contrapiulitele suruburilor pentru ajustare nivel.

4.3 Instalarea sinelor si a cremalierelor

A IMPORTANT: Nu deplasati sinele de ghidare si cremalierele din prima parte a mesei.

- Imbinati cap la cap profilele de aluminiu intre ele cu placile de jonctiune ,P1”, nu le blocati,

Pl
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- Slabiti sinele de ghidare si cremalierele si puneti-le in contact ,,C1” cu cele din prima parte a mesei,

- Blocati-le asigurandu-va ca acestea sunt in contact ferm cu placile de sustinere care servesc drept
referinta de pozitionare,

- Blocati de asemenea si placile de jonctiune ale profilului,

- Fixati la sol aceasta parte a mesei si reglati orizontalitatea cu ajutorul suruburilor pentru ajustare nivel,
prin plasarea riglei de nivel pe sinele de ghidare,

- Faceti acelasi lucru pentru a treia parte a mesei,

- Adaugati capatul sinei de ghidare ,R1” de 180 mm pe fiecare parte si opritorul mecanic ,B1” pe partea
stanga,
- Puneti capacele ,C1” la capatul profilelor de aluminiu,

B1J R1R C1

- Fixati jgheabul pentru lant in aceste 2 elemente de sustinere, sprijinindu-va pe sol cu cele 2 suruburi
exterioare.

Ghidul utilizatorului




5 - Racordarea surselor de energie

Consultati:
» schema electrica furnizata,
* planul de alimentare furnizat,
* planul de amplasare furnizat,
» documentatia tehnica aferentd procedeului de taiere.

O

5.1 Racordarea la reteaua electrica

Toate operatiunile de instalare, cum ar fi cele de asamblare, punere in functiune, intretinere si
reparatii, trebuie efectuate de personal calificat si sub supravegherea unui tehnician responsabil.

Racordarea unitéti OPTITOME2 HPCIII trebuie IN MOD OBLIGATORIU s3 se faca cu

alimentarile de energie deconectate.
Deconectarea si blocarea prin inchidere cu lacat a tuturor surselor de alimentare cu energie sunt

obligatorii.

> P>

5.2 Racordarea la reteaua pneumatica

Aerul comprimat trebuie sa fie uscat, lipsit de impuritati si de umiditate.
' Pentru orice alte informatii suplimentare, consultati departamentele de asistenta tehnica ale
LJ

LINCOLN ELECTRIC.

6 bar - 5 m®h

5.3 Racordarea la refeaua de gaze

Consultati:
» documentatia tehnica aferenta procedeului de taiere.

OPTITOME? HPC Il 62\
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1 - Prezentarea comenzilor

1 Buton tip ,ciuperca” oprire de urgenta

2 Buton de pornire

3 Buton de oprire

5 Buton de ridicare/coborare portsuport plasma
6 | Joystick 8 directii cu blocare in pozitie centrala
7 Mufa USB

8 Buton oprire ciclu/indicator luminos defect

9 Buton pornire ciclu

10 | Buton FORWARD

11 | Buton BACKWARD

12 | Buton RETURN

13 | Buton miscare mentinut

14 | Buton viteza rapida

15 | Mufa RJ45

16 | Buton reglare viteza

17 | Buton cu cheie ,ciclu/mentenanta”

OPTITOMEZ HPC Il /2-4\
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2 - Punerea in functiune si scoaterea din functiune

2.1 Punerea in functiune

* Deschideti valva de aer comprimat ,V1”.

* Porniti alimentarea masinii punand comutatorul ,C8
intermitent.

+ Verificati daca toate opririle de urgenta ,C2 - C9 - C10” sunt deblocate.

B & &) FoBE L]

r [ ——

” A

in pozitia ,I”, iar indicatorul luminos ,C6” lumineaza

]

Aceasta masina functioneaza cu un
director de comanda HPC DIGITAL
PROCESS Il HPi cu ecran tactil.

La pornirea alimentarii cu energie,
directorul de comanda HPC DIGITAL
PROCESS lll HPi se initializeaza.
(aproximativ 1 min).

La sfarsitul initializarii, ecranul devine @

 Apasati butonul ,,C6” pentru a pune masina in functiune. Butonul ,C6” ramane tot timpul aprins.
* La punerea in functiune, HPC DIGITAL PROCESS Il HPi indica defectiunile referitoare la pornirea
instalatiei cu plasma.

Masina este acum gata de functionare.

IMPORTANT: Dupa punerea in functiune a masinii pentru prima data, verificati nivelul
intregii masini cu luneta prin plasarea vizorului de testare la capetele sinei de ghidare
a grinzii si deplasdnd masina din punct de vedere electric; daca este necesar reajustati
actiondnd asupra suruburilor pentru ajustarea nivelului placilor de fixare.

Ghidul utilizatorului




HPC DIGITAL PROCESS lll permite gestionarea parametrilor de taiere in functie de instalatia si de
materialul care trebuie debitat, asociate cu programele pieselor.
Programele pieselor provin din forme standard sau sunt importate din DAO
Asocierea dintre un program de piesa si parametrii de taiere constituie un JOB care este posibil de
memorat.
Fiecare program si fiecare job poate fi copiat, modificat sau exportat. Pentru a executa o debitare a unei
piese, sunt oferite mai multe posibilitati:

+ Selectati un JOB pentru a realiza o piesa deja efectuata

+ Selectati un program, apoi materialul si performanta de taiere

+ Selectati o forma standard, introduceti cotatia acesteia, apoi materialul si performanta de taiere
(pentru realizarea unei noi piese).

Consultati:
+ documentatia tehnica a HPC DIGITAL PROCESS IlI: 86954995

Puteti accesa documentatia 86954995 aferenta unitatii HPC DIGITAL PROCESS Ill pe ecranul IOM
(Interfata om-masina) al masinii.

Documentatia este accesibila atat in nivelul 2 cat si in nivelul 1 in functie de setari.

CARREA0X40 - 48x44 mm
Acier- 8 mm- 130 x 130
75 Air Air-100A

Pentru a avea acces la documentatie, apasati pe butonul (1), apoi pe butonul (2). Tnchidetj fisierul ,pdf”
pentru a reveni la ecranul IOM.

OPTITOMEZ HPC Il fz\
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2.2 Scoaterea din functiune

inainte de a intrerupe alimentarea masinii, este imperios necesar sa opriti unitatea HPC
DIGITAL PROCESS III.

Apasati mai intai pe oprirea de urgenta.

M
1

CARREZ0X40 - 48x 44 mm
Acier-8mm-130x 730

75 Air Air T00A

o

TS

- Apasati pe butonul (1), apoi pe butonul (2).

Se deschide fereastra de mai jos, apoi

Confirmation stop ?

- Apasati pe butonul (3) pentru confirmare.
- Asteptati ca CN sa se stinga (sa apara ecranul negru pe ecran).
- Scoateti masina de sub tensiune punand comutatorul ,C8” in pozitia ,0”.

. Tntrerupeti toate sursele de energie (electrica, pneumatica, gaz etc.)

Ghidul utilizatorului

(77)
@



1 - intretinere

Pentru ca masina sa poata functiona cat mai bine pe termen indelungat, sunt necesare cateva operatiuni
minime de ingrijire si de intretinere.

Periodicitatea acestor operatiuni de intretinere este daté pentru o productie cu 1 schimb de lucru pe zi. in
cazul unei productii mai mari, cresteti frecventa operatiunilor de intretinere n consecinta.

Departamentul dumneavoastra de intretinere va putea sa fotocopieze aceste pagini pentru a putea astfel
monitoriza frecventa si termenele de scadenta ale operatiunilor de intretinere, precum si operatiunile deja
efectuate (a se bifa Tn casuta corespunzatoare).

Tnainte de a efectua diferite tipuri de interventii, cititi cu atentie instructiunile din manual.
Operatiunile de intretinere trebuie efectuate doar de catre persoane specializate si competente.
Comportamente care nu sunt in conformitate cu indicatiile de siguranta indicate aici pot da
nastere unui pericol major pentru persoane si/sau pot aduce daune lucrurilor si/sau mediului.

Tehnician electric:
Operator calificat capabil sa intervina in conditii normale pentru efectuarea unei
interventii in zona partilor electrice, de reglare, de intretinere si de reparatie.

Tehnician mecanic:
Tehnician specializat autorizat sa efectueze operatii mecanice cu caracter complex si
exceptional.

Pentru instructiunile de functionare, reglaje, depanari si piese de schimb, consultati instructiunile
de siguranta pentru utilizarea si intretinerea specifica.

ATENTIE: Orice interventie la inaltime (intretinere, depanare etc.) trebuie efectuata cu ajutorul
unui dispozitiv de ridicare persoane corespunzator.

ATENTIE:
. INAINTEA ORICARE| OPERATII DE MENTENANTA. TREBUIE SA PROCEDATI LA:
* Intreruperea si consemnarea alimentarii electrice.
* Intreruperea, purjarea si consemnarea alimentarii cu gaz si cu aer comprimat.

ATENTIE: Orice interventie la inaltime (intretinere, depanare, etc.) asupra masinii trebuie
efectuata cu ajutorul unui dispozitiv corespunzator de ridicare persoane.

IMPORTANT: ,,Nu scoateti piulitele cu autostrangere cu inel din nailon a suruburilor de
fixare a dispozitivelor de protectie: siguranta care nu poate fi pierduta”

ATENTIE: in timpul manipularii foilor de metal, luati masurile minime de precautie astfel
incat sa evitati orice soc asupra masinii si asupra cailor de rulare.

Un soc asupra unuia dintre elemente poate provoca un defect de rectangularitate sau o
defectiune a arborelui electric, deci o taiere neconforma a pieselor.

il e

Inainte de a pune in functiune masina, verificati daca piesele inlocuite sunt perfect instalate si
daca sculele utilizate au fost indepartate din zona masinii.

Verificati daca fiecare dispozitiv de siguranta se afla in stare corespunzatoare si daca este usor
de citit.
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1.1 Planificarea operatiunilor de mentenanta

Aceasta planificare trebuie in mod imperativ sa fie respectata.
Va sfatuim sa puneti in practica o monitorizare care poate fi urmarita pentru toate

° operatiunile de mentenanta pe care le efectuati.
. Frecventa
Subansamblu Tl.p.de Actiune Etapa
verificare ’ 1
Ghidajul Cremaliera Curétare X A
Ghidajul Sina Curétare X B
op:;gg:\:lEz Curatare X C
5 HPC DIGITAL =
Curat X D
Comanda PROCESS Il uratare
Electric Fascicul Vizual X E
Ghidajul Sina Ungere Lubrifiere X F
Masa Curatare X
Etapa | Operatiune OK | NOK
Ghidaj .Cremalierd” v X

* Perierea cremalierelor pentru a indepérta aderentele. (Pulverizati eventual pe
fetele cremalierelor cu lac MOLYKOTE 3402 C (DOW CORNING).

Etapa | Operatiune OK | NOK
Ghidaj . Sina de ghidare” 4 X

+ Curatarea regulata a tuturor sinele de ghidare ale grinzii si ale mesei de taiere.
Aceasta curatare se face cu ajutorul unei carpe uscate sau imbibata cu solvent,
de exemplu ESSENCE F sau WHITE SPIRIT.

Ghidul utilizatorului




Etapa | Operatiune OK | NOK
OPTITOME2 HPCIII 4 b 4

» Curatarea generala a masinii pentru a elimina praful rezultat din taiere

Etapa | Operatiune OK | NOK
Comanda ,HPC DIGITAL PROCESS III” 4 ) 4

» Curatarea ecranului:
* Scoateti masina de sub tensiune
* Folositi solutie de curatat pentru ferestre sau geamuri aplicata pe o carpa
sau un
* burete curat.
* Nu aplicati niciodata solutia de curatat direct pe ecranul tactil.
Nu utilizati alcool (metil, etil sau izopropil), diluant, benzen sau alt solvent
puternic.
Nu stergeti ecranul cu o carpa sau un burete care ar putea zgéria suprafata

Etapa | Operatiune OK | NOK
,Cablaj” electric v X

« Verificati starea tuturor cablurilor electrice, in special in apropierea aparatelor
de taiere si a lantului portcablu (schimbati-le daca este necesar).
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Etapa | Operatiune OK | NOK
Ghidaj de tip ,Sina” v X

* Lubrifierea patinelor cu bile pe fiecare axa (4 pe caruciorul transversal si 4 pe
axa X a masinii).
Va recomandam utilizarea vaselinei pe baza de sapun cu litiu clasa NLGI = 2
(de exemplu: marca WYNN’S tip HPG, marca HAFA tip MOUWAN GREASE)
Gresati din nou fiecare patina cu bile la temperatura de functionare prin
deplasarea acesteia.
Cel mai bine este sa repetati ungerea de mai multe ori utilizand cantitati mici.

Etapa | Operatiune OK | NOK
Masa de debitare v X

+ Curatarea mesei de taiere
Pentru aceste operatiuni, se recomanda insistent utilizarea lanturilor de ridicare
prevazute cu carlige de blocare de siguranta.
Frecventa acestor operatiuni poate varia in functie de utilizarea masinii
Goliti containerele Tnainte ca acestea sa fi prea pline.
Zgura nu trebuie sa obstructioneze aspiratia.

* Puneti masina in pozitia cu spatele
Scoateti cele 4 suruburi M16 (cu cheia de 24) care fixeaza cadrul.
Ridicati cadrul cu platourile de sustinere prin cuplarea lantului cu 4 fire
la cele 4 inele de ridicare (indepartati platourile de sustinere daca este
necesar).

300 daN

Ghidul utilizatorului
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Etapa | Operatiune
Masa de debitare

OK

NOK

* Ridicati containerele (70 daN goale) unul cate unul pentru a le goli.
Verificati starea trapelor de aspiratie.
Verificati inchiderea si deschiderea acestor trape actionand manual
distribuitoarele pneumatice.

70 daN

* Demontati trapele de inspectie laterale pentru a verifica starea cilindrilor si
a furtunurilor de aer.

Atentie la imobilizare atunci cand reglati trapele mesei de taiere.
y‘ O noua reglare a limitatoarelor de debit poate provoca o miscare
brusca.
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2 - Schimbarea consumabilelor

- Daca masina nu este echipata cu celula monofascicul:
= Puneti masina in oprire de urgenta.

- Dacéa masina este echipata cu celuld cu monofascicul:
w Pozitionati-va in miscare in zona in care se face schimbarea consumabilelor/setarea procedeului
w Comutati butonul cu cheie ,17” in pozitia mentenanta. Acest mod imobilizeazd motoarele X si Y si
permite reglarea manuala a procedeului (fara oprirea procedeului de catre perdelele cu fascicule de
lumina)
= Odata ce operatiunea a fost efectuata, comutati in pozitia de taiere cu butonul ,17”

3 - Depanare

Consultati:
Schema electrica

ISEE pentru HPCIII DIGITAL PROCESS HPi (8695 4995) sau,
ISEE pentru diferitele optiuni.

Reamintire: interventiile trebuie efectuate de personal autorizat si instruit.

Ghidul utilizatorului
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4 - Alarma IOM

Lista celor mai frecvente alarme in legatura cu masina, afisate in IOM:

Defectiune

Cauze probabile

Eventuale remedii

29: A fost atinsa o limita a axei

O pozitie din program depaseste
limitele software definite pentru
masina.

Modificati programul sau originea
programului piesei.

64: Lag error axis (X, Y sau W).
Lag exceeds the limit!

Pozitia axei difera fata de
comanda acesteia cu o valoare
prea mare (datoritad unui soc, de
exemplu)

Repuneti porticul drept (scos de
sub tensiune), refaceti o priza
originala.

98: Pericol de coliziune: raza
negativa sau schimbare de
directie la blocul nr. xx

Compensarea de purjare este mai
mare decéat raza piesei

Corectati programul sau
compensarea de purjare.

199: Bloc NC incorect. Adresa CN
eronata (X sau Y) Este posibila
doar o resetare

A fost lansat un program standard
fara o definitie a originii sale.

Definiti originea programului (a se
vedea ISEE 8695 4995)

207: Pericol de coliziune,
schimbare de directie la blocul nr.

Compensarea de purjare este mai
mare decét spatiul dintre taieri

Corectati programul sau
compensarea de purjare.

288: Nu este selectata nicio
unealta

Programul este un forma standard
si solicita selectarea unei unelte
prin intermediul IOM

Selectati unealta inainte de a porni
programul

960: Axa (X sau Y): Alerta variator
- Axa pe sférsit de cursa pozitiv!

Sfarsitul de cursa electric + a fost
atins

Eliberati axa in miscare in directia
opusa si confirmati alarma.

961: Axa (X sau Y): Alerta variator
- Axa pe sfarsit de cursa negativ!

Sfarsitul de cursa electric- a fost
atins

Eliberati axa in miscare in directia
opusa si confirmati alarma.

1001: Oprirea de urgenta este
actival

A fost anclansata o oprire de
urgenta

Anclansati din nou butoanele de
oprire de urgenta si repuneti in
functiune.

1003: Modulul CNC este in oprire
de urgenta

Comanda numerica a avut o
eroare grava in timpul functionarii
sale

Verificati erorile suplimentare si
repuneti in functiune

1004, 1005, 1006: Variatorul axei
XX nu este pregatit ,DRIVEON”

Lipseste sursa de alimentare a
variatorului
Problema Ethercat

Verificati siguranta F2 si activarea
KM2 la punerea in functiune.
Verificati starea LED-urilor

pe variator. (pe variator LM si

T: 2 leduri verzi intermitente,

pe variator LE: 1 led verde
intermitent).)

1011: Oprire ciclu pentru Coliziune
Cap. Deplasare cu viteza limitata

Torta n soc (cu plasma) sau
sonda in soc (taiere cu oxigaz)

Eliberati unealta aflata in miscare,
reporniti programul

1012: Va rugam sa puneti masina
in oprire de urgenta inainte de a
péarasi aceasta aplicatie

Oprirea de urgenta trebuie sa
fie activata atunci cand CN este
oprita

Activati oprirea de urgenta si
stingeti masina

1014: Va rugam sa puneti masina
in oprire de urgenta

Oprirea de urgenta trebuie sa
fie activata atunci cand Setup-ul
masinii este validat.

Activati oprirea de urgenta inainte
de validarea setup-ului, validati
setup-ul si apoi repuneti masina in
functiune

1015: Eroare la schimbarea de
santier

Schimbarea de santier este
solicitata in timp ce un program
este activ.

Efectuati o ,RESETARE” a
programului Thainte de a solicita o
schimbare de santier.

OPTITOME2 HPC I
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1022: Defectiune aer

Presiune scazuta a aerului pe
masina (nu are legatura cu gazul
de procedeu).

Verificati ca valva de intrerupere
sa fie deschisa.

Setati presiunea aerului la
presiunea ceruta. Setati
presostatul de aer, daca este
necesar.

1023: Alarma avarie usa deschisa

Cazul Alphatome: usa de acces la
procedeu a ramas deschisa.

Inchideti usa.

1040: Asteptare pornire ciclu
pentru priza originala

Masina este echipaté cu o priza
originala de masina, activata prin
pornirea unui ciclu

Apasati pe butonul ,pornire ciclu”

1041: Priza originala in curs

Ciclul de priza originala de masina
este n curs.

Asteptati terminarea prizei
originale.

1042: Priza originala terminata

Ciclul de priza originala de masina
este in terminat

Confirmati avertismentul

1053 la 1068: Portscula selectata
nu exista

Programul piesei solicita un
procedeu care nu este definit in
setup

Corectati programul piesei (cod S)

1069: Cerere pentru un procedeu
nedefinit

Programul piesei solicita un
procedeu necunoscut

Corectati programul piesei (cod S)

1071: Nu exista feedback al
functionarii filtrului

Nu exista niciun feedback cu
privire la functionarea filtrului
de mai bine de 30 de secunde,
in timp ce se solicita o taiere.
Procedeu oprit

Porniti aspiratia si verificati
buna sa functionare. Reporniti
programul

01072: Asteptare feedback
aspiratie

Nu exista niciun feedback cu
privire la functionarea filtrului,

in timp ce se solicita o taiere.
Program in pauza (daca nu este
inceput) sau oprit la urmatoarea
taiere.

Porniti aspiratia si verificati buna
sa functionare.

01073: Cheie in mod setare
procedeu, miscari interzise

Cheia ,procedeu” este in mod
setare.

Rotiti cheia in modul ciclu pentru a
permite miscarile.

01074: Perdea cu fascicule de
lumina traversata, miscari interzise

Un element a taiat una dintre
perdelele cu fascicule de lumina.

Verificati absenta oricarui pericol.
Repuneti in functiune perdelele
(butonul albastru de pe pupitru)
pentru a permite miscarile.

1151: Asteptare pornire ciclu
pentru santier nou

Cererea de schimbare de santier
trebuie sa fie urmata de o ,pornire
ciclu”

Apasati pe butonul ,pornire ciclu”

1152: Asteptare pornire ciclu
pentru programul RUSH

Cererea de RUSH trebuie sa fie
urmata de o ,pornire ciclu”

Apasati pe butonul ,pornire ciclu”

1154: Asteptare pornire ciclu
pentru miscare

Cererea de miscare (laser de
pozitionare, de exemplu) trebuie
sa fie urmata de o pornire ciclu

Apasati pe butonul ,pornire ciclu”

Ghidul utilizatorului
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5 - Piese de schimb

Cum sa comandati:

Fotografiile sau schitele identifica aproape toate piesele care alcatuiesc o masina sau o instalatie.

Tabelele descriptive contin 3 tipuri de elemente:
articole pastrate in mod normal pe stoc: v
articole care nu sunt pastrate in mod normal pe stoc: ¥
articole la cerere: fara repere

(Pentru acestea, va sfatuim sa ne trimiteti o copie a paginii cu lista pieselor completata corespunzator.
Indicati Tn coloana Comanda numarul de piese dorit si mentionati tipul si numarul de serie ale aparatului
dumneavoastra.)

Pentru elementele identificate in fotografii sau schite si care nu sunt incluse n tabele, trimiteti-ne o copie a
paginii in cauza si evidentiati reperul in cauza.

Exemplu:

in mod normal in stoc.
nu este in stoc
la cerere.

X[

‘Stoc‘ Cod ‘ Denumire
E1 WOOOXXXXXX | ¢ Placa interfatd masina
G2 WOOOXXXXXX X Debitmetru
A3 P9357XXXX , | Foaie de metal fata serigrafiata

e Dacd comandati piese, indicati cantitatea si introduceti numarul masinii dumneavoastra in casuta de mai jos.

ce | »(TIP:
Matricule Numar de identificare:

Y
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5.1 Motorizéri longitudinale si transversale

in mod normal in stoc.
nu este in stoc
la cerere.

X[

‘ Stoc ‘ Cod ‘ Denumire
Motor SANYO R2AA 750 W ABS
M1 W000402582 | ¢ SANYO DENKI Ref.: R2AA08075EXR00M
Reductor 119,5
M2 | AS-CS-07004221 ATLANTA NEUGART Ref : E SERVO A32
M3 P07004229 N Pinion arbore Z=20 - M2

e Dacd comandati piese, indicati cantitatea si introduceti numarul masinii dumneavoastra in casuta de mai jos.

a3 |

TIP:

Numar de identificare:

Y

Y
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5.2 Sine gi cremaliere

in mod normal in stoc.
nu este in stoc
la cerere.

X[

‘Stoc‘ Cod ‘ Denumire
M1 W000270653 v Patina cu bile KWVE25
Pentru unitatea OPTITOME?2 1530 HPCIII

M2 W000366563 X Cremaliera longitudinala (Ig: 2 000 mm)

P07004138 Cremaliera longitudinala (Ig: 1 432 mm)
M3 P07032207 Sina pentru patina longitudinala cu bila (Ig: 3 940 mm)
M4 W000366563 X Cremaliera transversala (Ig: 2 000 mm)
M5 P07004118 Sina pentru patina transversala cu bila (Ig: 1 380 mm)

P07004123 , | Sina pentru patina transversala cu bila (Ig: 600 mm)

e Dacd comandati piese, indicati cantitatea si introduceti numarul masinii dumneavoastra in casuta de mai jos.

TIP:

C € Type | .
Mmticuie| » Numar de identificare:
OPTITOMEZ HPC Il @
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in mod normal in stoc.

2 dAN

nu este in stoc

la cerere.

Denumire

‘ Stoc ‘ Cod ‘

Pentru unitatea OPTITOME2 2010 HPCIII

M2 W000366557 X Cremaliera longitudinala (Ig: 1 780 mm)

M3 P07004122 Sina pentru patina longitudinala cu bila (Ig: 1 920 mm)
P07004144 Sina pentru patina longitudinala cu bila (Ig: 180 mm)

M4 W000366563 X Cremaliera transversala (Ig: 2 000 mm)

P07004124 Cremaliera transversala (Ig: 834 mm)

M5 P07004122 Sina pentru patina transversala cu bila (Ig: 1 920 mm)

P07004123 Sina pentru patina transversala cu bila (Ig: 600 mm)
Pentru unitatea OPTITOME?2 2040 HPCIII

M2 P07004147 Cremaliera longitudinala (Ig: 1 690 mm)
P07004146 Cremaliera longitudinala (Ig: 1 363 mm)
P07004145 Cremaliera longitudinala (Ig: 1 344 mm)

M3 P07004122 Sina pentru patina longitudinala cu bila (Ig: 1 920 mm)
P07004118 Sina pentru patina longitudinala cu bila (Ig: 1 380 mm)
P07004144 Sina pentru patina longitudinala cu bila (Ig: 180 mm)

M4 W000366563 X Cremaliera transversala (Ig: 2 000 mm)

P07004124 Cremaliera transversala (Ig: 834 mm)

M5 P07004122 Sina pentru patina transversala cu bila (Ig: 1 920 mm)

P07004123 Sina pentru patina transversala cu bila (Ig: 600 mm)
Pentru unitatea OPTITOME?2 2060 HPCIII

M2 P0700 4166 Cremaliera longitudinala (Ig: 1 357 mm)

P0700 4167 Cremaliera longitudinala (Ig: 1 771 mm)
W000366563 X Cremaliera longitudinala (Ig: 2 000 mm)

M3 P07004122 Sina pentru patina longitudinala cu bila (Ig: 1 920 mm)
P07004118 Sina pentru patina longitudinala cu bila (Ig: 1 380 mm)
P07004144 Sina pentru patina longitudinala cu bila (Ig: 180 mm)
P07004163 Sina pentru patina longitudinala cu bila (Ig: 2 100 mm)

M4 W000366563 X Cremaliera transversala (Ig: 2 000 mm)

P07004124 Cremaliera transversala (Ig: 834 mm)

M5 P07004122 Sina pentru patina transversala cu bila (Ig: 1 920 mm)
P07004123 Sina pentru patina transversala cu bila (Ig: 600 mm)

M6 P07050650 1 metru de lant longitudinal cu separator
P07050654 Ansamblu de fixare lant

M7 PC6203522 1 metru de lant transversal
PC6203515 Separator vertical
PC6203520 Separator orizontal
PC6203518 * Ansamblu de fixare lant

Daca comandati piese, indicati cantitatea si introducet

=

Ce

Matricule

»

i numarul masinii dumneavoastra in casuta de mai jos.

IP:

»
>

Numar de identificare:

Ghidul utilizatorului
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5.3 Masa de taiere

in mod normal in stoc.

X[

nu este in stoc

la cerere.

‘ Stoc ‘ Cod

Denumire

M12 | AS-CS-C5904157 ,14gicli‘rgj%?gigwﬁg%;?gigoosgzmw
M13 | AS-CS-C5902425 | v/ ASCO TOUCOMATIC Rer Rdg0a3147
M14 PC5902105 Lb?ﬁ%?%ﬁ?b gsc.;(;fzms

oosoores| x | B e e 15 mer

e Dacd comandati piese, indicati cantitatea si introducet

i numarul masinii dumneavoastra in casuta de mai jos.

»
>

TIP:

c€ Type

Numar de identificare:

»

Matricule ‘

OPTITOME? HPC Il
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5.4 Partea electrica
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in mod normal in stoc.
nu este in stoc
la cerere.

R dAN

‘ Stoc‘ Cod ‘ Denumire

Intrerupator 3P - 25 A
REXEL Ref.: LEG022102

Releu 24 V AC/DC - 1RT- 6A
WEIDMULLER Ref.: 1122890000

E4 P07083295 Codificator frontal echipat
Filtru electric 1A

E1 W000140748 4

E2 PC5701726

ES PC5608042 DIRECT SA Ref.- FN2020106
Filtru electric 15A
E6 PC5608039 ELEC SYSTEM Ref.: RF1015DLC
E7 W000383980 v Variator Brushless 30 A
E8 PC5706056 Transformator 230 V-400 /220 V + 24 V - 1 650 VA
E20 PC5702581 Modul de securitate - automat FLEXI SOFT

SICK Ref.: 1043783

Modul de securitate - alimentare + memorie FLEXI SOFT
PC5702582 SICK Ref.- 1043700

Modul de securitate - 8 intrari 4 iesiri FLEXI SOFT

PC5702583 SICK Ref.: 1044125

PC5702584 gﬂl%j;I£§ﬁ?3%%r;t?;%- 6 intrari 6 iesiri
E21 W000365963 Releu 24 VV AC/DC - 6A - 1RT
E22 | W000383699 | X ggﬁ?\%%é/gggg%?/c Ref.: LC1D12BD
o | wosseo | || R oS
cov | woumeoowr | x| | Go sedsces o

W000400640 X Laser aliniere celule

E25 | AS-CS-C5703329| X '/\//\I/%i\%(/jvec%i?ggtf/ﬁo?_ggv Ref.: 01440196
E26 | AS-CS-C5703330 | X INOVANCE TECHNOLOGY Ref.: 01440104
E27 | AS-CS-C5703324| X m%i\%\?cigtrrégic(j/iﬁi}glfg&%eﬁ: 01440198
E28 | AS-CS-C5703325| X ;\//\Il%j\l;,lc\;\?c?lrrégg/‘/t\?&ggg Ref.: 01440199
E29 | AS-CS-07087071 | X Unitate centrala PA9000 CNC + Dongle ,standard”
E30 | AS-CS-C5703732| X Ecran tactil 16/9 + alimentare

s | EUROCOMPOSANT Ref.: E327914

|
e Dacd comandati piese, indicati cantitatea si introduceti numarul masinii dumneavoastra in casuta de mai jos.

ce ™ | »TIP:
Malriculel n »Numar de identificare:

A
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LINCOLN ELECTRIC France S.A.S.
10 rue Lavoisier
BP009
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