


PRZEGLAD OFERTY PRODUKTOW KERALINE Procesyspamalnicze

Jak usprawnic proces i zwiekszy¢ wydajnos¢ (DCR)? " tukkryty
* Drut lity
* Drut proszkowy
Unikaj spawania po obu stronach ztacza tadny wyglad grani spoiny - Elektrody otulone
NIE TRZEBA OBRACAC ZLACZA KRZYWOLINIOWA LUB PtASKA  WismEtie s st
niestopowej, niskostopowe;j
Oszczednos¢ stopiwa PODK’LAPKI KERALINE NIE i nierdzewnej
OGRANICZENIE POJAWIENIA SIE NAWISU 5A WRAZLIWE NA ZMIANY
E TEMPERATURY OTOCZENIA Potencjalni klienci

s Producenci kottow
\/ i zbiornikdw, spawanie ztaczy
z utrudnionym dostepem
i ukosowaniem na X

Zastosowanie

* /tacza doczotowe
z ukosowaniem lub bez

Materiat rodzimy

- * Spawanie zbiornikdw
\\\;Q od zewnatrz
.
Tas$ma samoprzylepna o o, * Spawanie obwodowe
(mocowana do materiatu p (zbiorniki, zawory itp)
rodzimego) 5b . , ! y 1tp.
Sposo. mocowama.SEgmentOW * Procesy, w ktdrych podktadki
/\ § ceramicznych Keraline: miedziane mozna zastapic
# S na tasmie aluminiowej podktadkami ceramicznymi
Segmenty ceramiczne . . ..
(do wyboru wiele ksztattéw, g Elastyczne, dopasowujace sie do geometrii ztacza
pozwalajacych uzyskac ) spawanego, regulowane, odporne na wysokg
najlepsze dopasowanie) temperature, fatwe do odtgczenia po spawaniu.
na wsporniku metalowym
Szybkie wdrozenie, tatwe pozycjonowanie
i regulacja, odpornos¢ na wysokie temperatury.
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KORZYSCI

Prawidtowo wykonany $cieg spawalniczy:

® Brak wtracen miedzi

® Brak ryzyka przepalenia podczas spawania pierwszej warstwy

® Nie ma koniecznosci ponownego spawania

® Minimalne ryzyko przyklejenia

® Nie ma potrzeby odwracania ztgcza spawanego

® Przy warstwach graniowych o wiekszej grubosci mozna zastosowac
wyzsze prady spawania dla warstw gorgcych

® \Wzrost wydajnosci stapiania dla pierwszej warstwy

® Szeroki odstep rowka

® Petny przetop bez koniecznos$ci obracania ztgcza spawanego

e Uzyskanie petnego przetopu w przypadku ztgcz z utrudnionym dostepem od strony grani

e Gfadki profil warstwy graniowe;

Odpowiednie Wyzsza wydajnosc:
przygotowanie ztycza:

® Brak ztobienia

® Doskonale sprawdza sie w przypadku roznic ® Brak szlifowania
w przygotowaniu krawedzi arkusza blachy e 0szczedno$¢ czasu i wysoka jakose
® tatwos¢ uzycia [tasma e tatwosc spawania z uzyciem podktadek ceramicznych

samoprzylepna / wspornik]
® Uproszczony proces ukosowania
Podktadki KERALINE charakteryzuje bardzo niska absorpcja

wilgoci i wysoka temperatura topnienia, co pozwala na

stosowanie ich przy wysokich pradach spawania (do 600A).
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ZALECENIADOTYCZACE STOSOWANIA

® Dopasowanie powierzchni podktadki do powierzchni ® Nalezy zapewni¢ mozliwos¢ tatwego usuniecia podktadek
ztacza powinno byc jak najlepsze ceramicznych

e (Odksztatcenie ztgcza podczas spawania powoduje w niektorych przypadkach ® (zerwona, przerywana linia na podktadce KERALINE
oderwanie taSmy samoprzylepnej i uniesienie wspornika ceramicznego umozliwia wysrodkowanie podktadki wzgledem rowka

® \Wymagana jest maksymalna czystosc¢ powierzchni ® Potozenie podktadki ma decydujgcy wptyw na profil
samoprzylepnych wspornikéw ceramicznych wtopienia i spawalnosc pierwszej warstwy
Niepoprawne: Poprawne:

Bez odstepu rowka Bez odstepu rowka Ukosowanie gérne bez odstepu rowka

Uwaga: Nie stosowac podktadow o zbyt Z odstepem rowka Z odstepem rowka Podktadki cylindryczne: srednica
matej érednicy rowka. Ustawiac rowek do ustalenia w zaleznosci od

symetrycznie wzgledem szczeliny przygotowania ztacza i rowka

(podktadki TF lub TA).

Przy spawaniu rur o srednicy mniejszej
niz 400 mm z zastosowaniem podktadek
ceramicznych istnieje ryzyko zwiekszenia
grubosci scianki na ztaczu spawanym.

4 PRZEGLAD OFERTY PRODUKTOW KERALINE www.lincolnelectriceurope.com



OFERTALINCOLN ELECTRIC — KERALINE

Dobdr podktadek ceramicznych KERALINE w zalezno$ci od procesu spawania

5 opakowan w kartonie (45 metrow)

KERALINE KERALINE KERALINE KERALINE KERALINE KERALINE KERALINE KERALINE KERALINE KERALINE KERALINE KERALINE KERALINE KERALINE
T™M2 TM1 TR6 TR5 TR4 TR3 TR2 TR1 TF3 TF2 TF1 TA3 TA2 TA1
MMA v v v v v (4 v v v - - (4 - -
TIG v v - - - - - - - v v - v v
MIG/MAG (%4 v v v v v v v v v v v v v
SAW v v - - - - - - - - - - - -
Rodzaj Indeks Wymiary (mm) Widok 3D Zastosowanie Pakowanie
KERALINE TR1-6 mm| W000010397 Q 76
600 mm /1 szt.
50 sztuk w opakowaniu 30 metrow)
. 5 opakowan w kartonie (150 metréw)
Cyllndryczneloqug’re KERALINE TR2-7 mm| \W000010398 Q g7
‘T
=
()
MIG/MAG, drut proszkowy g =
E /1szt.
FCAW], MMA g5 600 mm
[ ]' g= TKFES_ngrE] W000010399 g8 20 sztuk w opakowaniu [12 metrow)
o7 6o A B 8 Al 2E ; 8 opakowan w kartonie (96 metrow)
astosowanie: $rednie i duze 53 /
, . =
grUbOSU E E_ 1& / 600 mm /1 szt.
. S = KERALINE \W000010400 Q @9 20 sztuk w opakowaniu (12 metréw)
° = - N
Ukosowanie na V lub X dla EN TR4-9 mm - 7 opakowar w kartonie (84 metry)
takiej samej lub rdznej grubosci &
A&
s 600 mm /1 szt.
KERALINE \W000010401 712 20 sztuk w opakowaniu (12 metréw)
TR5-12 mm , ] .
5 opakowan w kartonie (60 metrow)
600 mm /1 szt.
KERALINE ; .
TRE-15 mm W000010402 Q g15 15 sztuk w opakowaniu (9 metréw)
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Ptaskie z rowkiem
wklestym

Drut proszkowy lub
lity bezzuzlowy

® 7astosowanie: srednie
i duze grubosci

Ptaskie z kwadratowym
rowkiem wklestym
[umozliwia boczne
usuwanie zuzla)

Drut proszkowy
z zuzlem, MIG/MAG,

® 7astosowanie: taka sama
grubos¢ (Srednia lub duza)
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Rodzaj Indeks Wymiary (mm) Widok 3D Zastosowanie Pakowanie
KERALINE —
6
TAT-6 mm \W000010391 :«_,% R "’T
KERALINE —
W000010392 | o 2 600 mm /1 szt.
TA2:9 mm He : 10 sztuk w opakowaniu
- / < / (6 metréw)
— - 6 opakowan w kartonie
KERALINE 13 . ~ 7/ )
Tapmm | WooomOR | ottt 2 W,/ 66 metrov]
27
2l
_ (ERALINE W000010304 | 4 Ny
o £ [ 2l
c .2
: £ KERALINE —
S s W000010395 | o 2 600 mm /1szt.
2w TF2-9 mm - @ :
E3 %E o] , 10 sztuk w opakowaniu
£ E - ' (6 metrow)
28 — 6 opakowan w kartonie
£ .‘u_';. KERALINE W 13 - |
000010396 ) — - - 36 met
g g TF3-13 mm .‘?J%E a1 / 36 metrow)
>
§ E . ~ 600 mm /1 szt.
E2 . p k kowaniu
WE  (ERALINETIIOT 4y 10 sztukw opa
@ B i ,
@ & PELNY PRZETOP W000262368 . (6 mgtrow] .
c . - 6 opakowan w kartonie
(L (36 metréw)
ZESTAW PODKtADEK ~ ; 16 sztuk w krazku
CERAMICZNYCH | W000275493 = % 18 krazkow w kartonie
RAD 150 < " (18 metréw)
b .
’ 4 sztuki/zestaw
ZESTAW PODKtADEK i) . .
CERAMICZNYCH | W000275532 i~y —: _ 20 segmentow / ZESTAW
g | B i 12 zestawdw w kartonie
RAD 200 < d B}
(12 metréw)
ZESTAW PODKtADEK 12 s7tuk w krazku
CERAMICZNYCH 000404095 . q 22 krazki w kartoniea[zz metry)
RAD 100 2 4 Y
c | o4 600 mm/1szt.
o > KERALINE 13 10 sztuk w opakowaniu
= 2]
S E TM1-13 mm 000010403 F% of (6 metrow)
Eg - / 7 opakowan w kartonie (42 metry)
o E
E% | 34 ‘ % < / 600 mm/1szt.
a5 KERALINE 18 9 sztuk w opakowaniu (5,4 metra)
§n g TM2-18 mm /000010404 F%mm ’ 5 opakowan w kartonie
55 © (27 metrow)
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PRZYKLADY ZASTOSOWAN

Zbiornik

Unikanie spawania warstwy graniowej
zdrugiej strony, ochrona jeziorka, elastycznosc,
dostosowanie do szerokiego zakresu rozmiardw.

Spawanie bez podktadek
ceramicznych

Potrzebny jest czas na ponizsze operacje:

® Spawanie pierwszej warstwy
bez podktadki i nastepnie
warstw wypetniajgcych

® (Odwrdcenie elementu
spawanego na drugg strone

e 7tobienie, pozwalajgce uzyskac
czystg powierzchnie

® Wykrywanie pekniec
® Sprawdzenie poprawnosci spoiny

e \Wykonanie sciegdw wypetniajgcych

Nalezy uwzglednic¢ réwniez koszt ”".‘“i'fria spawanie
materiatéw eksploatacyjnych. zbiornika od zewnatrz

Oszczednosci uzyskane przez klienta
sg uzaleznione od kosztow robocizny
i kosztow statych firmy.
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Listwa umieszczona
wewnatrz stuzy jako
wspornik dla jeziorka
spawalniczego




POLITYKA OBStUGIKLIENTA

Przedmiotem dziatalnosci firmy Lincoln Electric® jest produkcja i sprzedaz wysokiej jakosci urzadzen spawalniczych, materiatéw spawalniczych oraz urzgdzen do ciecia. Naszym celem jest zaspokojenie potrzeb klientdw, a nawet przewyzszenie ich oczekiwan. Klient moze poprosic Lin-
coln Electric o rade lub informacje dotyczace zastosowania naszych produktéw w jego konkretnym przypadku. Odpowiadamy na zapytania naszych klientéw na podstawie informacji przez nich przekazanych oraz wedtug najlepszej wiedzy na temat rozpatrywanego zastosowania, jaka
posiadamy w danym momencie. Nie jeste$my jednak w stanie zweryfikowac¢ informacji nam przekazanych ani oceni¢ wymagan technicznych w kazdym konkretnym przypadku. Nie gwarantujemy tego w szczeg6lnosci, gdy potrzeby klienta zbytnio odbiegajg od standardu zastosowar.
W zwigzku z tym Lincoln Electric nie jest w stanie zagwarantowac tego rodzaju porad i nie ponosi odpowiedzialnosci za tego rodzaju informacje czy porady. Co wiecej, udzielenie tego rodzaju informacji i porad nie stanowi, nie przedtuza, ani nie zmienia zadnych gwarancji w odnie-
sieniu do naszych produktéw. W odniesieniu do tego rodzaju informacji i porad nie udzielamy w szczegélnosci zadnej gwarancji wyraznej lub dorozumianej, w tym jakiejkolwiek dorozumianej gwarancji przydatnosci do celéw handlowych lub do innych szczegélnych zamierzen klienta.

Lincoln Electric jest odpowiedzialnym producentem, ale wybdr i wykorzystanie produktéw sprzedanych przez Lincoln Electric jest catkowicie pod kontrolg klienta i wytacznie klient jest za to odpowiedzialny. Wiele czynnikéw poza kontrolg Lincoln Electric ma wptyw na wyniki osia-
gniete przy zastosowaniu réznych typéw metod produkcji i wymagan serwisowych.

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian. Informacje zawarte w niniejszej publikacji sa aktualne w momencie druku i zgodne ze stanem naszej najlepszej wiedzy. Wszystkie aktualne informacje mozna znalez¢ na stronie www.lincolnelectric.pl.

LINCOLN
ELECTRIC
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