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U7 naudotojo sasaja yra naudojama rySiui tarp jrenginio
ir naudotojo. Jg sudaro 7” TFT ekranas, du valdikliai su
aktyviuoju mygtuku ir centriniu grizimo mygtuku, kuriais
naudotojas gali efektyviai ir greitai valdyti visas funkcijas ir
parametrus.

ISpléstiné sasaja (U7)

Si sgsaja yra arba gali biti plagiai naudojama tokiai
moderniai jrangai kaip:

POWERTEC? serija

SPEEDTEC?® serija

DIGISTEEL serija

CITOSTEEL serija

Vielos tiekimo jtaisai

Nuotolinio valdymo jrenginiai

Sasajos aprasymas

1. 7_col. ekranas: TFT ekrane rodomi suvirinimo
procesy parametrai.

2. Kairysis valdiklis su aktyviu mygtuku: nustatoma
verté virSutiniame kairiajame ekrano kampe.
AtSaukiamas pasirinkimas. GrjZztama | ankstesnj
meniu.

3. DeSinysis valdiklis su aktyviu mygtuku: nustatoma
verte virSutiniame deSiniajame ekrano kampe.
Patvirtinami keitimai.

4. Mygtukas: leidzia grjzti j pagrindinj meniu.

Lietuviy

Sasajos tipai ir rodiniai

Naudotojui suteikiama prieiga prie dviejy skirtingy sgsajos
rodiniy:

e Standartinis rodinys (2 pav.)

e |Spléstinis rodinys (3 pav.).

Kaip pasirinkti sgsajos perzilrg

e Paspauskite mygtukg [4] arba deSinjjj valdiklj [3].

o DeSiniuoju valdikliu [3] pazymékite konfiglracijos
piktograma.

o Norédami patvirtinti sprendima, paspauskite deSinijjj
valdiklj [3].

e DeSiniuoju valdikliu [3] pazymékite naudotojo sgsajos
perziaros piktograma.

e Norédami patvirtinti sprendima, paspauskite deSinijjj
valdiklj [3].

e Pasirinkite vieng i§ perzilry (standartiné - 2,
iSpléstiné — 3).
e Norédami grjzti | pagrindinj meniu, paspauskite

mygtuka [4] arba kairjjj valdiklj [2].

Lietuviy
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pav 3 ISpléstinis rodinys

A — A/B procedira
B — informacija apie aktyvy suvirinimo rezimg
C — Jjungimo jtaiso veikimo rezimas
(2 veiksmas / 4 veiksmas)
D — USB atmintiné prijungta
E — prieigos kontrolé aktyvi
F — auSalo blsena
G — MECHAPULSE™ aktyv.
H — laikas

6. ISmatuota srovés verté (2) ir jtampa (3).

7. ISmatuota jtampos verte.

8. Parametry verté (vielos tiekimo greitis arba srove)
reguliuojama kairiuoju valdikliu [2].

9. Parametry verté (jtampa, lanko ilgio kontrolé)
reguliuojama deSiniuoju valdikliu [3].

10. Suvirinimo parametry vizualizavimas (tik
sinerginiams rezimams).

11. Suvirinimo parametry juosta.

Lietuviy

Suvirinimo parametry juosta

Suvirinimo parametry juosta leidZia:

e Suvirinimo proceso / programos pasirinkimas.

o Pistoleto veikimo rezimo parinkimas (2 veiksmas /
4 veiksmas GMAW, FCAW, GTAW procesui).

e jtraukti arba slépti funkcijas ir suvirinimo parametrus —
naudotojo sgranka;

o Keisti sgranka.

1 lentelé. Numatytoji GMAW ir FCAW suvirinimo
parametry juosta

Simbolis

Aprasymas

Suvirinimo proceso / programos
pasirinkimas

Pagalba

Jjungimo jtaiso veikimo rezimas
(2 veiksmas / 4 veiksmas)

Konfigiracija

n Naudotojo sgranka

AN IsPEJIMAS
Galimybé naudoti tam tikrus parametrus priklauso nuo
prijungto maitinimo Saltinio ir pasirinktos suvirinimo
programos / proceso.

Lietuviy



2 lentelé. Numatytoji GTAW suvirinimo parametry
juosta

4 lentelé. Numatytoji SMAW suvirinimo parametry
juosta

Simbolis Aprasymas

Simbolis Aprasymas

Suvirinimo proceso / programos
pasirinkimas

Pagalba

Suvirinimo proceso / programos
pasirinkimas

Karstasis paleidimas

Pagalba

Jjungimo jtaiso veikimo rezimas
(2 veiksmas / 4 veiksmas)

Lanko galia

Konfigdracija

Karstasis paleidimas

Naudotojo sagranka

Konfigdracija

Naudotojo sgranka

AN IsPEJIMAS
Galimybé naudoti tam tikrus parametrus priklauso nuo
prijungto maitinimo Saltinio ir pasirinktos suvirinimo
programos / proceso.

3 lentelé. Numatytoji GTAW-P suvirinimo parametry
juosta

Simbolis Aprasymas

AN ISPEJIMAS
Galimybé naudoti tam tikrus parametrus priklauso nuo
prijungto maitinimo Saltinio ir pasirinktos suvirinimo
programos / proceso.

5 lentelé. Numatytoji ,,Gouging“ suvirinimo
parametry juosta

Suvirinimo proceso / programos
pasirinkimas

Simbolis Aprasymas

Pagalba

Suvirinimo proceso / programos
pasirinkimas

Impulsy laikotarpis

Pagalba

Pagrindiné informacija

Konfigdracija

Naudotojo sgranka

Jjungimo jtaiso veikimo rezimas
(2 veiksmas / 4 veiksmas)

Konfigdracija

Naudotojo sgranka

ZREERE

A\ |SPEJIMAS
Galimybé naudoti tam tikrus parametrus priklauso nuo
prijungto maitinimo Saltinio ir pasirinktos suvirinimo
programos / proceso.

Lietuviy

AN ISPEJIMAS
Galimybé naudoti tam tikrus parametrus priklauso nuo
prijungto maitinimo Saltinio ir pasirinktos suvirinimo
programos / proceso.

Lietuviy



Suvirinimo programos pasirinkimas

Kaip pasirinkti suvirinimo programag

e Norédami pasiekti suvirinimo parametry juosts,
paspauskite mygtukg [4] arba deSinjjj valdiklj [3].

o Paspauskite deSinjjj valdiklj [3] norédami iSrySkinti
,SuVirinimo proceso / programos pasirinkimg"“.

pav 5

o DeSiniuoju valdikliu [3] pazymékite suvirinimo
programos pasirinkimo piktograma.

Desiniuoju valdikliu [3] |

10
[
12
113

pav 7

e Norédami patvirtinti pasirinkima, paspauskite deSinjjj
valdiklj [3].

AN ISPEJIMAS
Pasiekiamy programy sarasai priklauso nuo srovés
Saltinio.

Lietuviy

Jei naudotojas nezino suvirinimo programos numerio, jj
galima pasirinkti rankiniu badu. Tokiu atveju vadovaukités
toliau pateiktais nurodymais.

e Suvirinimo
procesas

e Rezimo
keitimas:
Sinergija /
Vadovas

o Elektrodo
vielos
medziaga

Steel
Stainless
Aluminum
Si B@nze

o Elektrodo
vielos
skersmuo

o Kategorija
(specialus
procesas)

e Apsauginés
dujos

CV ArC02

A\ ISPEJIMAS
Atsizvelgiant | prijungta maitinimo Saltinj ir pasirinktg
procesa, kai kurie veiksmai gali bati praleisti.

Lietuviy



Pagalba

Kaip pasiekti pagalbos meniu

e Norédami pasiekti suvirinimo parametry juosts,
paspauskite mygtukg [4] arba desSinjjj valdiklj [3].

o DeSiniuoju valdikliu [3] pazymekite pagalbos

piktograma.

pav 8

o Norédami patvirtinti pasirinkima, paspauskite desinjjj
valdiklj [3].

Technical Specifications
Accessories

Consumables

REIEW

Welding Variables

pav 9

Pagalbos meniu galite gauti informacijos apie Siuos
dalykus:

e techninés specifikacijos;

priedai;

suvirinimo medziagos;

saugos nurodymai;

suvirinimo kintamujy poveikis MIG.

Lietuviy

Naudotojo sgranka

Kaip pasiekti naudotojo sgrankg

o Paspauskite mygtuka [4] arba deSinjjj valdiklj [3].
DeSiniuoju  valdikliu [3] pazymékite naudotojo
sgrankos piktograma.

e Norédami patvirtinti pasirinkima, paspauskite deSinjjj

valdiklj [3].

teel
1.0

faco2lt  tices

—_—

User setup

4
J cle
pav 10

Naudotojo sagrankos meniu leidzia jtraukti papildoma
funkcijg ir (arba) parametry j suvirinimo parametry juostg
[11], kaip parodyta 6.

6 lentelé. Naudotojo sgrankos meniu
Simbolis Aprasymas

ISankstinio srauto laikas

Srauto po suvirinimo laikas

t Uzdeginimo laikas

Taskinio suvirinimo nustatymai

Pradinis WFS

Paleidimo procedira

B B

Kraterio proceddra

)
"
=

A/B procedira

ISkvietimas i§ naudotojo atminties

JraS8ymas naudotojo atmintyje

USB atmintiné

o[els

MECHAPULSE™

(@,

A\ |SPEJIMAS
Norint pakeisti parametrus ar funkcijy verte, jy
piktogramas reikia jtraukti | suvirinimo parametry
juosta [11].

Lietuviy



Kaip jtraukti parametrg ar funkcijg j suvirinimo parametry
juostg [11]
e Atidarykite naudotojo sgrankg (zr. Btad! Nie mozna
odnalez¢ zrodta odwotania..).
e DeSiniuoju valdikliu [3] pazymékite parametro ar
funkcijos piktograma, kuri bus jtraukta j suvirinimo
juostg [11], pvz., ,pradinis WFS*.

pav 11

e Norédami patvirtinti pasirinkima, paspauskite deSinjjj
valdiklj [3]. Pradinio WFS piktograma bus perkelta.

pav 12

A |SPEJIMAS
o Norédami pasalinti piktogramg, dar kartg paspauskite
desinijjj valdiklj [3].
o Norédami iSeiti i§ naudotojo sgrankos meniu,
paspauskite kairjjj mygtuka [2].

e Pasirinktas parametras ar funkcija buvo jtraukta j
suvirinimo parametry juosta [11].

Lietuviy

Kaip paSalinti pasirinktg parametrg ar funkcijg IS

suvirinimo parametry juostos [11]

o Atidarykite naudotojo saranka.

e DeSiniuoju valdikliu [3] pazymékite parametro ar
funkcijos piktograma, kuri buvo jtraukta | suvirinimo

parametry juostg [11].

pav 14

e Paspauskite desinjjj valdiklj [3] — pasirinkta piktograma
bus pasalinta i$ ekrano apacios.

pav 15

e Pasirinktas parametras ar funkcija pa$alinta IS
suvirinimo parametry juostos [11].
teel |

10 i arcoz |}

User setup

Lietuviy



Parametry ir funkcijy apraSymas:

ISankstinio srauto laikas — laikas, per kurj

apsauginés dujos teka paspaudus degiklio

gaidukg pries tiekiant vielg.

e Reguliavimo diapazonas: nuo 0 sek. (13J.) iki 25 sek.
Numatytieji nesinerginio rezimo parametrai: 0,2s.
Numatytieji sinerginio rezimo parametrai: AUTO
rezimas.

Srauto po suvirinimo laikas — laikas, per kurj
apsauginés dujos teka po suvirinimo. .

e Reguliavimo diapazonas: nuo 0 sek. (1SJ.)
iki 25 sek.
Numatytieji nesinerginio rezimo parametrai: 0,5s.
Numatytieji sinerginio rezimo parametrai: AUTO
rezimas.

Uzdeginimo laikas - laikas, per Kkurj

suvirinama toliau, nustojus tiekti vielg. Taip

=2 ncleidZiama vielai jstrigti skystoje medziagoje
ir paruoSiamas vielos galas kito lanko pradziai.
e Reguliavimo diapazonas: nuo ISJ. iki 0,25 sek.
¢ Numatytieji nesinerginio rezimo parametrai: 0,07s.
e Numatytieji sinerginio rezimo parametrai: AUTO

rezimas.

Taskinio suvirinimo nustatymai -
Lot ﬁ nustatomas bendras suvirinimo laikas net
MW 0o, kai degikio gaidukas vis dar yra

paspaustas. Si funkcija neveikia 4 zZingsniy
gaiduko rezimu.
e Reguliavimo diapazonas: nuo 0 sek. (1SJ.) iki 120 sek.
o Numatytieji nesinerginio rezimo parametrai: ISJ.
o Numatytieji sinerginio rezimo parametrai: 1SJ.

A |sPEJIMAS
Taskinis laikmatis neveikia 4 Zingsniy gaiduko rezimu.

Pradinis WFS — nustato vielos tiekimo greitj

m nuo to momento, kai paspaudziamas degiklio

gaidukas, iki tada, kai nustatomas lankas.

e Reguliavimo diapazonas: nuo maziausios vertés iki
150 col./min. (pagal gamyklinj numatytgjj nustatymg
nustatytas automatinis rezimas).

o Numatytieji nesinerginio rezimo parametrai: ISJ.

e Numatytieji sinerginio rezimo parametrai: AUTO
rezimas.

Paleidimo procedira — valdo WFS (arba
verte ampero matavimo vienetais) ir jtampa
(arba lanko ilgj) tam tikrg laikg suvirinimo
pradzioje. Paleidimo metu aparatas judés aukstyn arba
zemyn nuo paleidimo proceddros iki suvirinimo
proceddros iSankstinio nustatymo.
e Reguliavimo diapazonas: nuo 0 sek. (ISJUNGTA) iki
10 sek.
Numatytieji nesinerginio rezimo parametrai: 1SJ.
Numatytieji sinerginio rezimo parametrai: AUTO
rezimas.

Lietuviy

Kraterio procediira — valdo WFS (arba srove
amperais) ir jtampg (ar lanko ilgj) tam tikrg
laikg suvirinimo pabaigoje atleidus gaiduka.
Kraterio procediros metu aparatas judés aukStyn arba

Zemyn nuo suvirinimo proceddros iki kraterio procediros.

¢ Reguliavimo diapazonas: nuo 0 sek. (ISJUNGTA) iki
10 sek.

o Numatytieji nesinerginio rezimo parametraiv: 18J.

e Numatytieji sinerginio rezimo parametrai: 1SJ.
MECHAPULSE™ - yra prieinamas visiems

O

sinergijy rezimams ir uztikrina labai aukstos
kokybés suvirinimo sidles, kurios atrodo kaip

pailgos sitlées. Sis efektas pasiekiamas
sujungiant du darbinius taskus, du skirtingus vielos
tiekimo greicius, susijusius su skirtinga lankinio suvirinimo
galia.

7 lentelé. MECHAPULSE™ parametrai

Simbolis Aprasymas
Kompensavimas
J nn
W
A/IB procediira — leidzia greitai pakeisti

FNF3Y Suvirinimo procedirg. Seka gali pakisti tarp:
e dviejy skirtingy suvirinimo programu;
e skirtingy tos pacios programos nustatymy.

> ISkvietimas i§ naudotojo atminties — i$

naudotojo atminties atkuriamos jrasytos
programos. Suvirinimo programg i§ naudotojo
atminties galima iSkviesti taip, kaip nurodyta toliau.
Pastaba. Prie§ naudojant, naudotojo atmintyje reikéjo
priskirti suvirinimo programa.
e |traukite jkélimo piktograma | suvirinimo parametry
juosta.
DesSiniuoju valdikliu [3] pazymékite jkélimo | atmintj
piktograma.
o Norédami patvirtinti, paspauskite desinjjj valdiklj [3] —
ekrane rodomas jkélimo j atmintj meniu.

e DeSiniuoju valdikliu [3] pazymékite atminties numerj, i$
kur suvirinimo programa bus iSkviesta.
Patvirtinkite  pasirinkimg — paspauskite deSinjjj
mygtuka [3].

Lietuviy



JraSymas naudotojo atmintyje — suvirinimo
programas su parametrais jrasykite vienoje i$
penkiasdeSimt naudotojo atminciy. Atmintyje
jrasykite taip.
e | suvirinimo parametry juostg jtraukite jraSymo
naudotojo atmintyje piktograma.
. Desm|u01u valdikliu [3] pazymeékite jraSymo naudotojo
atmintyje piktograma.

Steel
210 fiacozlt tcED

vans _ SDaup,
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pav 17
o Norédami patvirtinti, paspauskite desinjjj valdiklj [3] —
ekrane rodoma jraSymo naudotojo  atmintyje
piktograma.

e DeSiniuoju valdikliu [3] pazymékite atminties numerij,
kur programa bus jrasyta.

44.job 44
45. job 45
46. job 46
47. job 47

pav 18

¢ Patvirtinkite pasirinkimag — paspaude 3 sek. palaikykite
deSingja rankenéle [3].

44. job 44
45. job 45

46 job 46
47.job 47

pav 19

e Pervardyti uzduotj — sukdami deSinjjj valdiklj [3]
pasirinkite:  skaitmenis 0-9, raides A-Z, a-=z.
Paspauskite deSinjjj valdiklj [3], kad patvirtintuméte
pirmajj pavadinimo simbolj.

Kiti simboliai pasirenkami tokiu paciu badu.

e Norédami patvirtinti uzduoties pavadinimg ir grjzti j
pagrindinj meniu, paspauskite mygtukg [4] arba kairjjj
valdiklj [2].

Lietuviy

USB atmintiné — kai USB atmintiné prijungta
prie USB prievado, naudotojas turi prieigg prie
USB meniu (8).

B

8 lentelé. USB meniu

Simbolis Aprasymas
‘ Jradymas
E |kélimas

Jrasyti — toliau nurodytus duomenis galima
CED jrasyti USB atmintinéje: (9):

»

9 lentelé. Pasirinkimo jraSymas ir atkirimas
Simbolis Aprasymas

Dabartiniai suvirinimo nustatymai

ISpléstiniy parametry konfigdracija
(P meniu)

NE

Visos suvirinimo programos saugomos
™ naudotojo atmintyje.

©

Viena suvirinimo programy saugoma
naudotojo atmintyje.

Kaip jrasyti duomenis USB jrenginyje

e Prijunkite USB prie suvirinimo aparato.

e |Jtraukite USB atmintinés piktogramg | suvirinimo
parametry juostg [11].

e DeSiniuoju valdikliu [3] pazymékite USB atmintinés
D g

rama.
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e Norédami patvirtinti pasirinkima, paspauskite deSinjjj
valdiklj [3] — ekrane rodomas USB meniu.

e DeSiniuoju  valdikliu [3] pazymékite

piktograma.

jraSymo

pav 21

e Norédami pasiekti jraS8ymo parinktj, paspauskite
desinjjj valdiklj [3] — ekrane rodomas jraSymo meniu.

pav 22

e Sukurkite arba pasirinkite failg, kuriame bus jraSytos
duomeny kopijos.

e Ekrane rodomas USB atmintinés duomeny jraSymo
meniu.

pav 23

Lietuviy

e DeSiniuoju valdikliu [3] pazymékite duomeny
piktograma, kuri bus jradyta faile, esaniame USB
atmintingje.  PavyzdZiui:  i8pléstiniy  parametry

konfiglracijos piktograma.

pav 24

o Patvirtinkite paspausdami deSinjjj mygtuka

pav 25

e Norédami patvirtinti ir jradyti duomenis USB
atmintingje, pazymékite varnelés piktogramg ir
paspauskite desinijjj valdiklj [3].

e Norédami iSeiti i§ USB atmintinés meniu, paspauskite
kairjjj valdymo mygtukg [2] arba [4] arba atjunkite USB
atmintine nuo USB lizdo.

Lietuviy



aparato atmintyje. deSinjjj valdiklj [3] — ekrane rodomas nustatymy

lkelti — atkurti duomenis i§ USB jrenginio e Norédami pasiekti nustatymy meniu, paspauskite
meniu.

10 lentelé. Jkélimo meniu
Simbolis Aprasymas

1345 | ‘
(/m Nustatymai Settings

E Vaizdo jraSas

Kaip jkelti duomenis i§ USB atminties:

e Prijunkite USB prie suvirinimo aparato. pav 28

e |traukite USB atmintinés piktogramg | suvirinimo ) e
parametry juostg [11]. e Settings" (Nustatymai) — i parinktis leidZia jkelti.

e DeSiniuoju valdikliu [3] pazymékite USB atmintinés

piktograma.
Steel
@1.0

»Settings“ (Nustatymai) — Si parinktis leidzia
WC jkelti  esamus  suvirinimo  nustatymus,
@ iSpléstiniy nustatymy  konfiglracijg arba
suvirinimo programas, saugomas atmintyje.

Norédami jkelti vieng i§ auk$ciau pateikty elementy:

facozt e

e Pasirinkite failg su duomenimis, kurie bus jkelti j
kompiuterj, deSiniuoju valdikliu [3].

= E : LEB2WMB

:E: LEB3WMB

: : LEB4WMB

pav 26 : : LEBSWMB

e Norédami patvirtinti failo pasirinkima, paspauskite
desinjjj valdiklj [3] — ekrane rodomas USB atmintinés
meniu.

o Norédami pasiekti jkélimo parinktj, paspauskite deSinijjj

valdiklj [3] — ekrane rodomas jkélimo meniu. pav 29

e Norédami patvirtinti failo pasirinkima, paspauskite
desinijjj valdiklj [3].

¢ Rodinyje rodomi duomenys, kuriuos galima jkelti.
DeSiniuoju  valdikliu  [3] pazymékite duomeny

piktograma.

pav 27

pav 30.

Lietuviy 10 Lietuviy



o Norédami patvirtinti duomeny pasirinkima,

paspauskite desinjjj valdiklj [3].

pav 31

o Norédami patvirtinti ir jkelti duomenis j USB atmintine,
pazymeékite varnelés piktogramg ir paspauskite desinjjj
valdiklj [3].

pav 32

e Norédami iSeiti i§ USB atmintinés meniu paspauskite
kairjjj valdymo mygtukg [2] arba mygtuka [4] arba
atjunkite USB atmintine nuo USB lizdo.

»Video* (Vaizdo jrasas) — $i parinktis leidzia
paleisti vaizdo jrasa iS USB.

Vaizdo jraso failo atidarymas:
o Norédami pasiekti jkélimo parinktj paspauskite desSinjjj
valdiklj [3] — ekrane rodomas jkélimo meniu.

pav 33

Lietuviy

e DeSiniuoju valdikliu [3] pazymékite vaizdo jrado
piktograma ir patvirtinkite jg paspausdami.

pav 34

e Ekrane bus rodomas galimy vaizdo jrasSy faily
sgrasas.

LF52D.avi

i

LF56D-avi

| -

ANARANA)

Lincoln Electricavi

-
-

Powertec - i Cavi

-n
~

Powertec - i Savi

-
~

pav 35

e Pazymékite failg deSiniuoju valdikliu [3] ir patvirtinkite jj
paspausdami.

. POWERTEC

32C

LINCOLN &,
| ELECTRIC_

> mS W
pav 36

Lietuviy



11 lentelé. Vaizdo jrasy leistuvo meniu

Simbolis

Aprasymas

Leisti

Pristabdyti

Sustabdyti

Kartojimas iSjungtas

Jojmj=lv

Kartojimas jjungtas

I' ))) Garsumas
l>:<;)) Nutildyti

e Vaizdo jrady leistuvo meniu narSymas:
- Pasirinkimo parinktis — jjunkite desinijjj valdikl].
- Patvirtinkite jj paspausdami.
Bet kuriuo atveju | faily sgraso pasirinkimg galite
grizti nuspausdami kairjjj valdiklj [2].

Galima leisti naudoti tik ,Lincoln Electric Company*

A |sPEJIMAS

pateiktus failus.

Lietuviy
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Nustatymuy ir konfigliravimo meniu

Kaip pasiekti nustatymy ir konfigravimo meniu

e Norédami pasiekti suvirinimo parametry juosts,
paspauskite mygtukg [4] arba desSinjjj valdiklj [3].

e DeSiniuoju valdikliu [3] pazymékite konfigiravimo
piktograma.

e Norédami patvirtinti pasirinkima, paspauskite deSinjjj

valdiklj [3].

o NN .
SO0 =

pav 37

12 lentelé. Konfigiravimo meniu
Simbolis Aprasymas

Parametry ribos

Ekrano konfiglravimo nustatymai

Sviesumo lygis

Ay
-
@:
N

7N

Prieigos kontrolé

B

Uzduo€iy jjungimo / iSjungimo rezimas ar
uzduogiy rezimo uzduodiy pasirinkimas

Kalbos nustatymas

Gamykliniy nustatymy atkdrimas

Aparato informacija

ISpléstiné saranka

Ausintuvas

Techninés priezitros meniu

slel]slr]e

Zalias rezimas

&

-
AR
N7

Garsumo lygis

Data / laikas

e

Lietuviy



Ribos - tai leidZia operatoriui nustatyti o DeSiniuoju valdikliu [3] pazymékite uzduot;.
pagrindiniy ~ suvirinimo  parametry  ribas e Norédami patvirtinti pasirinkima, paspauskite desinjjj
pasirinktai ~ uzduoCiai.  Operatorius  gali valdiklj [3].

reguliuoti parametro verte pagal nustatytas
ribas.

AN IsPEJIMAS
Ribas galima nustatyti tik programoms, kurios saugomos
naudotojo atmintyje.

Ribas galima nustatyti toliau nurodytiems parametrams: m_
Suvirinimo srové min V ﬂﬂ-

Vielos tiekimo greitis . )l

Suvirinimo jtampa - - :

Lanl<o |Ig|s . @ .
Karstasis paleidimas 40
Lanko galia pav

Suspaudimas
Pagrindiné informacija
Impulsy laikotarpis
LUltimArc™*

Daznis (SSP)

e DeSiniuoju valdikliu [3] pazymékite parametra, kuris
bus pakeistas.

e Norédami patvirtinti, paspauskite desinjjj valdiklj [3].
DesSiniuoju valdikliu [3] pakeiskite verte. Norédami
patvirtinti, paspauskite deSinijjj valdiklj [3].

e Biad! Nie mozna odnalez¢ zrédia odwotania.

rodomas parametry ribiniy ver€iy keitimo efektas.

Kaip nustatyti diapazong
o Eikite j konfigiravimo meniu.
o DeSiniuoju valdikliu [3] pazymékite rib

1.27

Limits mn Vo
LIOL] .\;I. CIOL]
pav 38 pav 41
o Norédami patvirtinti, paspauskite deSinjjj valdiklj [3]. e Norédami iSeiti ir jradyti pakeitimus, paspauskite
Ekrane rodomas pasiekiamy uzduociy sarasas. mygtukg [4].

Limits

2. job 2 1stPass

45, job 45

@
U
50. job 50 Gregu

IOL

Pe

o
(%
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Ekrano konfiguravimo nustatymai
Galimos dvi ekrano konfigdracijos.

13 lentelé. Ekrano konfiguravimo nustatymai

Prieigos kontrolé
Si funkcija leidzia atlikti tokig veiklg.

14 lentelé. Prieigos kontrolé

Simbolis Aprasymas

-

Standartinés naudotojo sgsajos vaizdas

ISpléstinés naudotojo sgsajos vaizdas

Kaip nustatyti ekrano konfigracijg

o Atidarykite konfigGravimo meniu.

o DeSiniuoju valdikliu [3] pazymékite naudotojo sgsajos
perzitros piktograma.

pav 42

o Paspauskite deSinjjj valdiklj [3]. Ekrane rodomas

naudotojo sgsajos perziiros meniu.

pav 43

e DeSiniuoju  valdikliu [3] ekrano

konfiglravima.

pasirinkite

NwEm Sviesumo lygis
:.’_ Tai leidZia reguliuoti ekrano Sviesumg nuo

2 &8 ik 10.

pav 44

Lietuviy
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Simbolis Aprasymas

PIN

Elemento pasirinkimas uzrakinti

UZduo¢iy jraS8ymo jjungimas / iSjungimas

Uzduo€iy jjungimo / iSjungimo rezimas ar
uzduogiy rezimo uzduodiy pasirinkimas

PIN — leidZia nustatyti PIN.

Norédami nustatyti PIN:

e jjunkite konfiglracijos meniu, tada eikite | prieigos
kontrolés meniu.
Desiniuoju valdikliu [3] pazymékite PIN piktograma.

pav 45

o Paspauskite deSinjjj valdiklj [3]. Ekrane rodomas

uzrakto nustatymy meniu.

ol [ [

pav 46

o Pasukite deSinjjj
skaitmenis 0-9.

e Norédami patvirtinti pirmg slaptazodzio simbolj,
paspauskite desinijjj valdiklj [3].

o Kiti simboliai pasirenkami tokiu paciu badu.

valdiklj [3], kad pasirinktuméte

AN |sPEJIMAS

NustaCius paskutinio simbolio meniu, automatiskai

iSeinama.

Lietuviy



Elemento pasirinkimas uzrakinti — tai leidzia
uzrakinti/atrakinti  kai  kurias  suvirinimo
parametry juostos funkcijas.

Kaip uzrakinti funkcijas

e jjunkite konfiglracijos meniu, tada eikite | prieigos
kontrolés meniu.

o DeSiniuoju valdikliu [3] pazymékite

pasirinkimo uzrakinti piktograma.

elemento

Lock function
ofs ) @& D
—O

e

e
c

[

pav 47

o Paspauskite deSinjjj valdiklj [3]. Ekrane rodomas
uzrakto funkcijy meniu.

e DeSiniuoju valdikliu [3] pazymékite funkcijg (pvz.,

LiSpléstiné sgranka®).

Advanced setup
al

pav 48

o Paspauskite desinjjj valdiklj [3]. Pasirinkto parametro
piktograma dings apatinéje ekrano dalyje (Blad! Nie
mozna odnalezé zrédta odwotania.). Sis parametras
taip pat dingo suvirinimo parametry juostoje [11].

Advanced setup
a8

pav 49

A |SPEJIMAS
Norédamas atrakinti funkcija, naudotojas turi atlikti tuos
pacius veiksmus kaip ir funkcijos uzrakinimo atveju.

Lietuviy

Uzduocéiy jraS8ymo jjungimas / iSjungimas —
tai leidzia iSjungti ar jjungti uzduociy jraSymo

atmintyje funkcijg, kaip nurodyta toliau.

e jjunkite konfiglracijos meniu, tada eikite | prieigos
kontrolés meniu.

e DeSiniuoju valdikliu [3] pazymékite uzduociy jjungimo /

iSjungimo piktograma.

Enable/Disable Jobs
@ P

0

pav 50

o Norédami patvirtinti paspauskite deSinjjj valdiklj [3].
Rodinyje rodomas uzduo€iy jjungimo / iSjungimo
meniu.

o DeSiniuoju valdikliu [3] pazymékite programos numer;.

Pasirinktos uzduoties piktograma apatinéje ekrano

dalyje pradings.

job 2

al W | [ 0] ]
§ 2] e s e ]7 ]

—O0
pav 51

o Paspauskite deSinjjj valdiklj [3]. Pasirinktos programos
piktograma ekrano apacioje pradings.

b2

o Bl [ 0

8 (7] e

pav 52

Lietuviy



A |sPEJIMAS
ISjungty uzduodiy negalima naudoti su jrasymo atmintyje
funkcija — tai parodyta Blad! Nie mozna odnalez¢ zrodta
odwotania. (2 uzduotis negalima).

pav 53

m Uzduogiy pasirinkimas darbui —
| tai leidzia  pasirinkti,  kurios
e uzduotys bus aktyvintos jjungus

uzduodiy rezima.

Kaip pasirinkti uzduotis darbui

e jjunkite konfiglracijos meniu, tada eikite | prieigos
kontrolés meniu.

e DeSiniuoju  valdikliu  [3]

pasirinkimo darbui piktograma.

pazymekite  uzduoCiy

Select Jobs for Job Mode

o] @ [
L ®

ye

%
c

[

pav 54

Norédami patvirtinti, paspauskite desinjjj valdiklj [3].
DesSiniuoju valdikliu [3] pazymékite uzduoties numerj.
o Norédami patvirtinti paspauskite deSinjjj valdiklj [3] —
pasirinkto parametro piktograma bus rodoma
apatinéje ekrano dalyje.

pav 55

e Norédami grizti j pagrindinj meniu, paspauskite
mygtuka [4].

Lietuviy

Uzduocéiy jjungimo / iSjungimo
rezimas ar uzduodiy rezimo

®
. uzduocéiy pasirinkimas -

naudotojas gali naudotis tik pasirinktomis uzduotimis.

|SPEJIMAS. Pirmiausia naudotojas turi pasirinkti
uzduotis, kurias galima naudoti uzduoliy rezimu
(Uzraktas -> Uzduodiy jjungimo / i§jungimo reZimas ar
uzduociy rezimo uzduociy pasirinkimas).

Kaip aktyvinti uzduoc€iy rezimg

o Atidarykite konfigGravimo meniu.

e DeSiniuoju valdikliu [3] pazymékite uzduoCiy rezimo
piktograma.

pav 56
o Paspauskite deSinjjj valdiklj [3]. Ekrane rodomas
uzduodiy rezimo meniu.

o DeSiniuoju valdikliu [3] pazymékite vieng i§ parinkdiy,
parodyty toliau paveikslélyje.

AtSaukti uzduo€iy rezimg
Aktyvinti uzduodiy rezimg

pav 57

e Norédami patvirtinti pasirinkima, paspauskite deSinjjj
valdiklj [3].

A ISPEJIMAS
Jjungus uzduociy rezima, Sios funkcijos piktograma bus
rodoma suvirinimo parametry juostoje. Veikiant Siam
rezimui bus uZblokuotos jkélimo ir jraSymo atmintyje
parinktys.

Lietuviy



Kalbos nustatymas — naudotojas gali
pasirinkti sasajos kalbg (angly, lenky, suomiy,
pranciizy, vokie€iy, ispany, italy, olandy,
rumuny, slovaky, vengry, ¢eky, turky, rusuy,
portugaly).

Kaip nustatyti kalbg

o Atidarykite konfiglravimo meniu.

e DeSiniuoju valdikliu [3] pazymékite kalbos nustatymo
piktograma.

Language

oo ® @ C Y

pav 58

o Paspauskite deSinjjj valdiklj [3]. Ekrane rodomas

kalbos nustatymo meniu.

‘ Pycckui
L

English

pav 59
o DeSiniuoju valdikliu [3] pasirinkite kalba.

o Norédami patvirtinti pasirinkima, paspauskite deSinijjj
valdiklj [3].

Lietuviy
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Zaliasis rezimas — tai galios valdymo funkcija,
leidZianti suvirinimo jrangai persijungti j Zemo
galios lygio bidseng ir mazinti energijos
suvartojima, kai ji nenaudojama.

AN |sPEJIMAS

Netaikoma Flextec® 350x ir Flextec® 500x.

Norédami koreguoti Sias funkcijas:

e Atidarykite konfigravimo meniu.

e DeSiniuoju valdikliu [3] pazymékite uzduoCiy rezimo
piktograma.

Green Mode

pav 60

e Paspauskite deSinjjj valdiklj [3]. Ekrane rodomas
meniu ,Green Mode* (Zaliasis rezimas).

R <o
<50W | <10W
Y

pav 61
15 lentelé. Ekrano konfigiiravimo nustatymai
Simbolis Aprasymas
g Budéjimo rezimas (pagal numatyma:
ISjungimas (pagal numatyma: iSjungta)
<10W

Budéjimas — $i pasirinktis leidzia sumazinti
g energijos suvartojimg iki zemesnio nei 50 W
lygio, kai suvirinimo jranga nenaudojama.
Budéjimo laiko nustatymas:
e Paspauskite deSinjjj valdiklj [3]
parengties meniu
e DeSiniuoju valdikliu [3] nustatykite reikiamg laikg
intervale nuo 10 iki 300 min. arba iSjunkite Sig funkcija.
o Norédami patvirtinti, paspauskite deSinjjj valdiklj [3].

norédami jjungti

Lietuviy



pav 62

Kai aparatas veikia budéjimo rezimu, bet koks naudotojo
sgsajos ar paleidimo jtaiso veiksmas jjungia jprastg
suvirinimo aparato veikimg

ISjungimas — Si pasirinktis leidzia sumazinti
energijos suvartojimg iki zemesnio nei 10 W
<10W lygio, kai suvirinimo jranga nenaudojama.

Norédami nustatyti laikg, kada bus jjungta
iSjungimo parinktis:
o Norédami jjungti iSjungimo meniu, paspauskite deSinjjj
valdiklj [3]
e DeSiniuoju valdikliu [3] nustatykite reikiamg laikg
intervale nuo 10 iki 300 min. arba iSjunkite Sig funkcija.
Norédami patvirtinti, paspauskite deSinjjj valdiklj [3].

pav 63

e Prie$ suaktyvinant iSjungimo rezimg laiko skaitikliu,
operaciné sistema jus informuoja prie§ 15 sekundziy.

Shutdown After

Press/rotate to cancel

pav 64

AN |sPEJIMAS
Kai aparatas veikia iSjungimo rezimu, jj reikia iSjungti ir
jjungti, kad baty suaktyvintas jprastas veikimas.

A ISPEJIMAS

Budéjimo ir iSjungimo rezimu foninis apSvietimas yra
iSjungtas.

Lietuviy

Garso garsumas - tai leidzia reguliuoti
l'))) veikimo garso lygj.

Norédami koreguoti Sias funkcijas:

o Atidarykite konfigdravimo meniu.

o DeSiniuoju valdikliu [3] pazymékite garsumo lygio
piktograma.

e Paspauskite deSinjjj valdiklj [3]. Ekrane rodomas

garsumo lygio meniu.

L ol

pav 65

o DeSiniuoju valdikliu [3] nustatykite garsumo lygj 1-10
intervale arba iSjunkite Sig funkcijg.
e Norédami patvirtinti, paspauskite deSinijjj valdiklj [3].

pav 66

A |SPEJIMAS
PraneSimy sistemos garso garsumas yra atskirtas nuo
vaizdo grotuvo garsumo lygio.

Lietuviy



Data / laikas — leidzia nustatyti esamg datg ir
laika.

Norédami nustatyti datqg ir laikg:

e Atidarykite konfigdravimo meniu.

e DeSiniuoju valdikliu [3] paZymékite datos / laiko
piktograma.

o Paspauskite deSinjjj valdiklj [3]. Ekrane rodomas datos

/ laiko meniu.

oweatine
0o ® B DY

pav 67
e DesSiniuoju valdikliu [3] pasirinkite vieng i$ datos ar
laiko komponenty, kurj norite pakeisti.
o Paspauskite deSinjjj valdiklj [3] norédami patvirtinti,
pasirinktas langelis sumirkses.
o DeSiniuoju valdikliu [3] nustatykite reikiama reikSme.
Norédami patvirtinti, paspauskite desinjjj valdiklj [3].
Date / Time Settings

200 0425
150

O
pav 68

o Nustatytas laikas bus rodomas bisenos juostoje [5].

pav 69

Lietuviy

m Gamykliniy nustatymy atkarimas

AN ISPEJIMAS
Atkdrus gamyklinius nustatymus, naudotojo atmintyje
jraSyti nustatymai bus istrinti.

Kaip atkurti gamyklinius nustatymus
e Atidarykite konfigravimo meniu.
o DeSiniuoju valdikliu [3] pazymeékite gamykliniy
nustatymy atkirimo piktograma.

Factory reset

¢ ®®0YEa D

P

pav 70

e Paspauskite deSinjj valdiklj [3]. Ekrane rodoma
gamykliniy nustatymy atkdrimo piktograma.
o DeSiniuoju valdikliu [3] pazymékite varnele.

pav 71

e Norédami patvirtinti pasirinkima, paspauskite deSinjjj
valdiklj [3]. Gamykliniai parametrai yra atkurti.

n

Aparato informacija

Turima informacija

e Programinés jrangos versija.
e Aparatinés jrangos versija.

e Suvirinimo programiné jranga.
e Aparato IP adresas.
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N ISpléstiné saranka
Sis  meniu leidZia pasiekti prietaiso
konfigiravimo parametrus. Kaip nustatyti

konfigiravimo parametrus

o Atidarykite konfigdravimo meniu.

e DeSiniuoju valdikliu [3] pazymékite iSpléstinés
sgrankos piktograma.

Advanced setup
oD P« B

pav 72

o Paspauskite deSinjjj valdiklj [3]. Ekrane rodomas
iSpléstinés sgrankos meniu.

o DeSiniuoju valdikliu [3] pazymékite parametro numer;j,

kuris bus pakeistas, pvz.,, P.1 — leidzia keisti WFS

vienetus, gamyklinis  numatytasis  nustatymas:

,Metriniai* = m/min.

P.9 Crater Delay

P.7 Gun Offset Adjustment
P.5 Procedure change method
P.4 Recall memory with trigger
P.1 Wire feed speed units

P.0 Exit

pav 73

e Paspauskite desinjjj valdiklj [3].

e DeSiniuoju valdikliu [3] pazymékite col./min. (Angly /
imperiniai).
P.9 Crater Delay

P.7 Gun Offset Adjustment
P.5 Procedure change

P.4 Recall memory wil

P.1 Wire feed speed units
P.0 Exit

pav 74

e Norédami patvirtinti pasirinkima, paspauskite deSinjjj
valdiklj [3].

Lietuviy
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16 lentelé. Konfiguravimo parametrai

P.0 Meniu iSéjimas I8junkite meniu
P.1 Vielos tiekimo greic¢io (WFS) Leidzia keisti WFS vienetus:
vienetai e ,m/min“ (gamykliné numatytoji verté)

e . m/min“

P4 ISkvietimas i$ atminties gaiduku |Si parinktis leidzia igkviesti i§ atminties greitai patraukiant ir atleidZiant
pistoleto gaiduka.

e L ljungti — atminties nuo 2 iki 50 pasirinkimas greitai patraukiant ir
atleidziant pistoleto gaidukg. Norédami iSkviesti atmintj pistoleto gaiduku,
greitai patraukite ir atleiskite gaidukg tiek karty, koks yra atminties
numeris. Pvz., norédami iSkviesti 3 atmintj, greitai 3 kartus patraukite ir
atleiskite gaiduka. Gaiduku iSkviesti atmintj galima tik tada, kai sistema
nevirina.

o ISjungti“ (gamyklinis numatytasis nustatymas) — atmintis pasirenkama tik
skydelio mygtukais.

P.5 Procediros keitimo metodas Si parinktis nurodo, kaip bus atliekamas nuotolinis procediiry pasirinkimas
(A/B). Siuos metodus galite naudoti nuotoliniu badu pakeisdami pasirinktg
procedira:

e ISorinis jungiklis“ (gamyklinis numatytasis nustatymas) — dviejy
proceddry pasirinkimg galima atlikti tik pistoletu su kryZminiu jungikliu
arba nuotolinio valdymo pultu.

e ,Greitasis gaidukas“ — leidzia perjungti procedirg A | B ir atvirkScCiai
suvirinant 2 takty rezimu. Reikalingas pistoletas su kryZzminiu jungikliu
arba nuotolinio valdymo pultas. Valdoma Sitaip:

+ Nustatykite suvirinimo parametrus A ir B proceddroms (zr. A/B
procedirg Suvirinimo parametry juosta.).

¢ Pradékite suvirinimg patraukdami pistoleto gaidukg. Sistema
suvirins pagal A procediros nustatymus.

+ Suvirindami greitai atleiskite ir tada patraukite pistoleto gaiduka.
Sistema persijungs j B procediros nustatymus. Pakartokite, kad
griztuméte prie A proceddros nustatymy. Procedirg galima keisti
tiek karty, kiek reikia suvirinimo metu.

¢ Norédami sustabdyti suvirinimg, atleiskite gaidukg. Atliekant kitg
suvirinimg, sistema vél bus paleista pagal A procedira.

P.7 Pistoleto poslinkio reguliavimas |Si parinktis reguliuoja stumiamo ir traukiamo pistoleto traukos variklio
vielos tiekimo grei¢io kalibravimg. Tai turi bati atliekama tik tada, kai
kitomis galimomis pataisomis neiSsprendziamos stimimo ir traukimo
problemos. Norint atlikti traukiamo pistoleto variklio poslinkio kalibravima,
reikalingas apsuky daznio matuoklis. Kalibravimo procedirg atlikite pagal
toliau pateiktus nurodymus.

1. Atleiskite vielos traukimo ir stimimo pavary slégio svirtj.

2. Nustatykite 5,08 m/min. vielos tiekimo greitj.

3. I8imkite vielg i$ vielos traukimo pavaros.

4. Laikykite apsuky daznio matuoklj prie pavaros ritinio traukiamame
pistolete.

5. Patraukite stumiamo ir traukiamo pistoleto gaidukg.

6. ISmatuokite traukos variklio apsukas. Jos ‘turi bdti 115-
125 aps./min. Jei reikia, sumaZzinkite kalibravimo parametrg, kad
sulétintuméte traukos varikl, arba padidinkite kalibravimo
parametra, kad pagreitintumeéte varikl].

e Kalibravimo diapazonas nuo =30 iki +30, o numatytoji verté 0.

P.9 Kraterio delsa Si parinktis naudojama praleidziant kraterio seka, kai sukabinamuoju badu
suvirinamos trumpos sidlés. Jei gaidukas bus atleistas nesibaigus
nustatytam laikmacio laikui, krateris bus aplenktas ir suvirinimas baigsis. Jei
gaidukas atleidziamas pasibaigus nustatytam laikmacio laikui, kraterio seka
veiks jprastai (jei jjungta).

e ISJUNGTA (0) iki 10,0 sekundZiy (numatytasis nustatymas ,i§jungta®)

Lietuviy
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P.17

Nuotolinio valdymo tipas

Sia funkcija pasirenkamas naudojamo analoginio nuotolinio valdymo tipas.

e ,Push-Pull Gun* = §j nustatymg naudokite atlikdami MIG suvirinimg su
stumiamu ir traukiamu pistoletu, naudojanciu potenciometrg vielos
greiciui reguliuoti.

e ,Spool Gun“ = §j nustatyma naudokite atlikdami MIG suvirinimg su
ritiniu pistoletu, naudojanéiu potenciometrg vielos greiciui reguliuoti.

e ,TIG Amp Control* — §j nustatymg naudokite, kai TIG bddu virinate
péda ar ranka valdomos sroveés jtaisu (,Amptrol“). Suvirinant TIG badu,
kairiuoju naudotojo sagsajos valdikliu nustatoma didZiausia srové,
gaunama, kai TIG srovés valdymo nustatymas didZiausias.

o ,Stick/Gouge Rem.“ = §j nustatymg naudokite suvirindami strypais arba
iSpjaudami nuotolinio iSvesties valdymo jtaisu. Suvirinant strypais,
virSutiniu kairiuoju naudotojo sgsajos valdikliu nustatoma didZiausia
srové, gaunama, kai nuotolinio valdymo pulto nustatymo verté
didZiausia.

o All Mode Remote” — Sis nustatymas leidZia nuotolinio valdymo pultui
veikti visais suvirinimo rezimais, kaip veikia dauguma aparaty su 6 ir 7
kontakty nuotolinio valdymo jungtimis.

o Joystick MIG Gun“ — naudokite §j nustatymg suvirindami MIG baddu
stumiamu MIG pistoletu su valdymo svirtimi. Suvirinimo strypu, TIG ir
iSpjovimo srové nustatoma naudotojo sasajoje.

P.20

Lanko ilgio kaip jtampos
parinktis

Nustato, kaip rodomas lanko ilgis.

e _Ne“ (gamyklinis numatytasis nustatymas) — lanko ilgis rodomas
suvirinimo rinkinyje nustatytu formatu.

e ,Taip“ — visos lanko ilgio vertés rodomos kaip jtampa.

Pastaba. Si parinktis pasiekiama ne visuose aparatuose. Srovés $altinis turi

palaikyti Sig funkcijg, kitaip Si parinktis nebus rodoma meniu.

P.22

Lanko/nuostolio klaidos laikas

Si parinktis gali bati naudojama norint i§jungti i$&jima, jei lankas neaptiktas
arba dingsta tam tikrg laikg. Praéjus aparato iSsijungimo laikotarpiui rodoma
klaida 269. Jei verté nustatyta kaip ISJUNGTA, aparato i$é&jimas nebus
iSjungtas, jei nebus nustatytas lankas, arba iSéjimas bus iSjungtas, jei lankas
bus prarastas. Gaidukg galima naudoti karStojo vielos tiekimo bidu
(numatytasis nustatymas). Jei bus nustatyta verté, aparato iSéjimas
iSsijungs, jei lankas nebus nustatytas per nurodytg laikg patraukus gaidukg
arba jei gaidukas lieka patrauktas praradus lankg. Norédami iSvengti klaidy,
jvertinkite visus suvirinimo parametrus (pradinis vielos tiekimo greitis,
suvirinimo vielos tiekimo greitis, elektrodo iSkiSa ir kt.) nustatydami
lanko/nuostolio klaidos laiko atitinkamg verte.

Pastaba. Sis parametras neleidZziamas suvirinant strypais, TIG ar
iSpjaunant.

P.25

Valdymo svirties konfigiiravimas

Si parinktis gali bati naudojama kairiosios ir deSiniosios valdymo svirties

padéties elgesiui pakeisti:

e Disable Joystick“ — valdymo svirtis neveikia.

e WFS/Trim“* — Kkairigja ir deSinigja valdymo svirties padétimis
reguliuojamas lanko ilgis, lanko jtampa pagal pasirinktg suvirinimo
rezima.

e ,WFS/Job* (atmintis) — kairigja ir deSinigja valdymo svirties padétimis:
nevirinant pasirenkama naudotojo atmintis;

e WFS/Proced. A-B“ — kairigja ir deSinigja valdymo svirties padétimis
pasirenkamos A ir B procediros suvirinant ir nevirinant. Kairigja valdymo
svirties padétimi parenkama A proceddra, deSinigja — B procedara.

Pastaba. Visose konfigiracijose, iSskyrus tada, kai valdymo svirtis iSjungta,

valdymo svirties virSutine ir apatine padétimis reguliuojamas vielos tiekimo

greitis suvirinant ir nevirinant.

P.80

Jutimas pagal smeiges

Naudokite Sig parinkij tik diagnostikos tikslais. Kai maitinimas yra ciklinis, Si

parinktis automatiSkai nustatoma kaip ,Klaidinga®“.

e Klaidinga“ (numatytasis nustatymas) — jtampos jutimas automatiskai
nustatomas pagal pasirinktg suvirinimo rezimg ir kitus aparato
nustatymus.

o Teisinga“ — jtampos jutimas susiejamas su srovés Saltinio ,smeigémis”.

P.81

Elektrody poliSkumas

Naudojami jungikliai darbo ir elektrody jutikliy konfigdravimui:

o ,Teigiamas“ (numatytasis nustatymas) = daugelyje GMAW suvirinimo
proceddry naudojamas teigiamas suvirinimas elektrodu.

e Neigiamas" = daugelyje GTAW ir kai kuriose vidinio skydo procedirose
naudojamas elektrody neigiamas suvirinimas.

Lietuviy
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P.95 | Naudotojo sagsajos tipas Nustatoma, kaip veikia naudotojo sasaja:

e Feeder (gamyklinis numatytasis nustatymas) — naudotojo sasaja veikia
kaip tiekimo jtaisas.

o STICK/TIG* — pritaikyta naudotojo sasajg naudoti su suvirinimo
maitinimo $altiniu be vielos tiekimo jtaiso. Naudotojo sgsajoje galima
nustatyti SMAW ir GTAW  suvirinimo  proceso  programas.
Pastaba: ,STICK / TIG* suteikia galimybe dirbti ir naudojant analoginj
vielos tiekimo jtaisg. Tokiu atveju galima rinktis papildomas programas,
skirtas GMAW suvirinimo procesui nesinerginiu rezimu.

e Parallel* — naudotojo sasaja veikia kaip nuotolinio valdymo pultas.
.Parallel* galima naudoti tik lygiagreciai su pagrindiniu skydeliu, kurj
galima nustatyti kaip ,FEEDER" arba ,STICK / TIG".

Pastaba: Pasirinkus naudotojo sgsajos tipg sistema paleidZziama i$ naujo.

Pastaba: Atkdrus gamyklinj nustatyma vél nustatomas tiekimo jtaiso tipas.

P.99 |Rodyti testavimo rezimus? Naudojimas kalibravimui ir testavimams:

o AtSaukti“(gamyklinis numatytasis nustatymas) = iSjungta;

o Priimti“ = leidzia pasirinkti testavimo rezimus.

Pastaba. IS naujo paleidus jrenginj, testavimo suvirinimo rezimai yra

paslépti.

P.323 | Sistemos naujinimas Sis parametras yra aktyvus, kai USB atmintis prijungta prie USB prievado.

e AtSaukti“ = grgzina j konfiglracijos parametry meniu;
e Priimti“ = pradeda naujinimo procesa.

*Pastaba. Pasiekiamy konfigdracijos parametry sgrasai priklauso nuo sroves saltinio.
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Ausintuvo meniu

AN |SPEJIMAS
Ausintuvo meniu pasiekiamas, kai prijungtas ausintuvas.

A |SPEJIMAS
Netaikoma Flextec® 350x ir Flextec® 500x.

SEIEC WAL

pav 75

17 lentelé. AuSintuvo meniu

Techninés prieziiiros meniu
Tai leidZzia naudotis specialiomis techninés
priezidros funkcijomis.

AN ISPEJIMAS

Techninés priezilros meniu pasiekiamas, kai prijungta
USB saugyklos jrenginys.

Service Menu

2@ 0Y 8B

pav 76

19 lentelé. Techninés prieziiros meniu

Simbolis Aprasymas

Simbolis Aprasymas

Nustatymai
UZpildymas

Ausintuvo nustatymai — Si funkcija leidzia
naudoti Siuos ausintuvo rezimus.

E

18 lentelé. AusSintuvo rezimy nustatymai

Simbolis Aprasymas
Automatinis
ISjungta
Jjungta
ISsamesnés informacijos rasite auSintuvo naudojimo
instrukcijoje.
Lietuviy 24

Suvirinimo techninés priezitros Zurnalas

Suvirinimo istorija

Ekrano kopija

SN0

Suvirinimo techninés prieziliros Zurnalas —
leidzia  jraSyti suvirinant ~ naudojamus
- suvirinimo duomenis.
Kaip pasiekti meniu
o |sitikinkite, kad USB jrenginys prijungtas prie
suvirinimo aparato.
o Atidarykite konfigGravimo meniu.
e DeSiniuoju valdikliu [3] pazymékite techninés

priezidros meniu piktograma.
Paspauskite deSinjjj valdiklj [3] — prasidés jraSymo
procesas.

pav 77
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o Noredami testi, paspauskite desinjjj valdiklj [3].

| Trace started, press to continue

Service weld logs

pav 78

o Norédami iSeiti paspauskite kairjjj valdiklj
[2] ar mygtuka [4].

e Bisenos juostoje bus rodoma jraSymo
piktograma [5].

H-<

AN |sPEJIMAS
Norédami sustabdyti jraSyma, eikite j techninés priezidros
meniu ir dar kartg paspauskite techninés prieZidros
suvirinimo zurnalo piktograma.

Suvirinimo istorija — jradyti suvirinimo
parametrai taip pat jraSomi | USB jrenginio
aplanka.

Kaip pasiekti suvirinimo istorijg
o |sitikinkite, kad USB jrenginys yra prijungtas.

e Atidarykite konfigdravimo meniu.

o Eikite j ,Service Menu“ (Techninés priezilros meniu)
— ,Weld History“ (Suvirinimo istorija).

pav 79

o Paspauskite deSinjjj valdiklj [3], kad pasiektuméte
suvirinimo istorijg — naudojamy parametry sagrasa:

suvirinimo numeris;

vidutinis WFS;

vidutiné srove [A];

vidutiné jtampa [V];

lanko laikas [sek.];

suvirinimo programos numeris;

uzduoties numeris/pavadinimas.

Lietuviy

Ekrano kopija — sukurkite failg, kuriame bty

issami  konfigdravimo ir  klaidy taisymo
informacija, surinkta i$ kiekvieno modulio. Sis

failas gali bdti siunciamas ,Lincoln Electric
pagalbos tarnybai, prasant pasalinti galimas problemas,
kuriy naudotojas negali lengvai iSspresti.

Kaip gauti ekrano kopijg

o |sitikinkite, kad USB jrenginys yra prijungtas.

o Eikite j ,Configuration“ (Konfiglracija) — ,Service
Menu® (Techninés prieziiros meniu) — ,Snapshot®
(Ekrano kopija).

Snapshot
ol
ﬁc

pav 80

o Paspauskite deSinjjj valdiklj [3], kad pradétuméte
ekrano kopijavima.

Snapshot. Please wait . . .

Snapshot in progress

Progress 8%

pav 81
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GMAW, FCAW-GS ir FCAW-SS suvirinimo procesas nesinerginiu rezimu

20 lentelé. GMAW ir FCAW nesinerginio suvirinimo programos

Programos numeris
Procesas dujos ® | Digi
] Powerte-c I Digisteel / Speedtec® Flextec®
Citosteel
Dujinis lankinis LArMIXe 2.
suvirinimas
lydZiuoju CO2 3. 5 10.
elektrodu
(GMAW) Ar 4.
SArMIX* 7.
FCAW-GS 7 81.
CO2 8.
FCAW-SS - 6. 6 80.
Pastaba. Pasiekiamy programy sgrasai priklauso nuo srovés Saltinio.
Dirbant nesinerginiu rezimu, vielos tiekimo greitis ir & ISPEJIMAS

suvirinimo jtampa yra nepriklausomi parametrai, kuriuos
turi nustatyti naudotojas.

GMAW, FCAW-GS arba FCAW-SS suvirinimo proceso

pradzios procedira:

e Prijunkite ,Lincoln Electric* rekomenduojamg energijos
Saltinj (Zr. skyriy ,Priedai“).

e Suvirinimo komplektg pastatykite arti darbo srities, kad
blty sumazintas suvirinimo tySkaly poveikis ir bty
iSvengta astriy sukamujy kabeliy lenkimy.

o Nustatykite naudojamos vielos poliskumg. Patikrinkite
vielos duomeny lapg, kad nustatytumete vielos
polisSkuma.

e Prijunkite pistoletg prie GMAW, FCAW-GS arba
FCAW-SS proceso prie europietisko tipo lizdo.

e Prijunkite darbinj laidg prie iSvesties lizdy ir
uzrakinkite.

e Prijunkite darbinj laidg spaustuvu prie suvirinamo

ruosinio.

|dékite tinkama viela.

Jmontuokite tinkama varomajj ritinj.

Rankiniu badu stumkite vielg j pistoleto jdékla.

Prireikus patikrinkite, ar dujy apsauga yra prijungta

(GMAW, FCAW-GS procesams).

JJUNKITE jéjimo srove.

|statykite vielg j suvirinimo pistoleta.

AN |SPEJIMAS
Prie elektrodo prijungdami kabelj, laikykite pistoleto kabelj
kuo tiesesn;.

/1\ |SPEJIMAS
Nenaudokite apgadinto pistoleto.

e Patikrinkite dujy srautg dujy prapdtimo jungikliu -
GMAW ir FCAW-GS procesai.
Uzdarykite vielos pavaros dureles.
Uzdarykite vielos rités korpusa.
Pasirinkite tinkama suvirinimo programa. Nesinerginés
programos yra apibudintos 20.
Pastaba. Pasiekiamy programy sagrasai priklauso nuo
sroveés Saltinio.
o Nustatykite suvirinimo parametrus.
e Suvirinimo aparatas dabar parengtas suvirinti.

Lietuviy

Suvirinant vielos pavaros durelés ir vielos rités korpusas
turi bati visiSkai uzdaryti.

A1\ |SPEJIMAS
Laidy nesumazgykite ir netraukite pro astry kampa.

o Laikantis darbuotojy sveikatos ir saugos principy,
galima pradéti suvirinimo darbus.

5, 6 ir 7 programose galima nustatyti:
Vielos tiekimo greitis (WFS)
Suvirinimo jtampa

ISankstinio srauto / srauto po suvirinimo laikas
UzZdeginimo laikas

Taskinis suvirinimas

Pradinis WFS

2 Zingsniy/4 Zingsniy

PoliSkumas

Paleidimo proceddra

Krateris

Bangy valdymas

e Suspaudimas

2 zingsniy—4 zingsniy rezimais pakeiCiama pistoleto

gaiduko funkcija.

e 2 Zingsnis. Gaiduku tiesiogiai jjungiamas ir
iSjungiamas suvirinimo procesas. Suvirinimo procesas
pradedamas paspaudus pistoleto gaiduka.

e 4 Zingsnio rezimu galima testi suvirinimg atleidus
pistoleto gaidukg. Norint sustabdyti suvirinimag,
pistoleto gaidukas paspaudziamas dar karta.
Naudojant 4 Zingsniy rezimg, lengviau formuojamos
ilgos suvirinimo sidlés.

Pastaba. 4 zingsniy rezimas neveikia sustabdzius
suvirinimag.
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Trigger

H H

Suspaudimas - kontroliuoja lanko charakteristikas

suvirinant trumpuoju lanku. Didesnis suspaudimas

nulemia aiSkesnj lankg (daugiau tySkaly), o mazesnis

suspaudimas — Svelnesnj lankg (maziau tyskaly).

¢ Reguliavimo diapazonas: nuo —10 iki +10.

e Pagal gamyklinius nustatymus  suspaudimas
ISJUNGTAS.

pav 84
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GMAW ir FCAW-GS suvirinimo procesas CV sinerginiu rezimu

21 lentelé. Pavyzdziui, POWERTEC®/ DIGISTEEL / CITOSTEEL skirtos GMAW ir FCAW-GS sinerginés programos

. .. . Vielos skersmuo [mm]
Vielos medziagos dujos
0,8. 0,9. 1,0. 1,2. 1,32. 1,4. 1,6.
Plienas CO2 11. 13. 15. 19.
Plienas HSArMIX* 10. 12. 14. 16. 17. 18.
Nerddijantysis SArMIX® 25. 26. 27.
Aliuminio AISi Ar 30. 32.
Aliuminio AIMg Ar 31. 33.
Metaliné Serdis SArMIX* 20. 21. 22. 23.
Viela su Serdimi CO2 42.
Viela su Serdimi SArMIX* 40. 41.
Si bronza Ar 35. 36.
22 lentelé. Pavyzdziui, SPEEDTEC® skirtos GMAW ir FCAW-GS sinerginés programos
. .. . Vielos skersmuo [mm]
Vielos medziagos dujos
0,8. 0,9. 1,0. 1,2. 1,32. 1,4. 1,6.
Plienas CO2 93. 10. 20. 105.
Plienas HSArMIX* 94. 11. 21. 156. 25. 107.
Nerddijantysis SArMIX® 61. 31. 41.
Aliuminio AlSi Ar 71. 73.
Aliuminio AlMg Ar 75. 77.
Metaliné Serdis SArMIX® 81. 83. 85.
Viela su Serdimi SArMIEX® 91.
Si bronza Ar 190. 191.
23 lentelé. Pavyzdziui, FLEXTEC® skirtos GMAW ir FCAW-GS sinerginés programos
. .. . Vielos skersmuo [mm]
Vielos medziagos dujos
0,030. | 0,035. | 0,040. | 0,045. | 3/64 | 0,052. | 1/16
Plienas CO2 12. 15. 18. 21. 24,
Plienas LArMIX* 11. 14. 17. 20. 23. 26.
Nerudijantysis HSArMIX* 30. 34. 38. 41.
Aliuminio AlSi Ar/He/CO2 31. 35. 39.
Aliuminio AlMg Ar 48. 50. 52.
Metaliné Serdis Ar 54. 56. 58.
Viela su Serdimi SArMIEX® 70. 72. 74.
Viela su Serdimi CO2 83. 85. 87.
Si bronza LArMIX* 82. 84. 86.
Pastaba. Pasiekiamy programy sgrasai priklauso nuo sroves Saltinio.
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Sinerginiu  reZimu naudotojas tiesiogiai nenustato
suvirinimo jtampos. Tinkamg suvirinimo jtampg nustato
aparato programiné jranga.

Optimali  jtampos
duomenimis:
o vielos tiekimo greitis (WFS).

verté yra susijusi su jvesties

Prireikus suvirinimo jtampg galima sureguliuoti deSiniuoju
valdikliu [3]. Pasukus deSinjjj valdiklj ekrane rodoma
teigiama arba neigiama juosta, rodanti, ar jtampa virsija

optimalig verte, ar jos nesiekia.

nustatyti toliau nurodytus

e |tampos nustatymas
virSija optimalig verte

e |tampos nustatymas
esant optimaliai jtampai

e |tampos nustatymas
virSija optimalig jtampg

Be to, papildomai galima
parametrus:

ISankstinio srauto / srauto po suvirinimo laikas
UZdegimas

Taskinis suvirinimas

Pradinis WFS

Paleidimo procedira

Krateris

2 Zingsniy/4 Zingsniy

MECHAPULSE™

Bangy valdymas

e Suspaudimas

2 zingsniy—4 zingsniy rezimais pakeiCiama pistoleto

gaiduko funkcija.

e 2 7Zingsnis. Gaiduku tiesiogiai jjungiamas ir
iSjungiamas suvirinimo procesas. Suvirinimo procesas
pradedamas paspaudus pistoleto gaiduka.

e 4 Zingsnio reZimu galima testi suvirinimg atleidus
pistoleto gaidukg. Norint sustabdyti suvirinima,
pistoleto gaidukas paspaudZiamas dar karta.
Naudojant 4 Zingsniy rezima, lengviau formuojamos
ilgos suvirinimo sidlés.

Pastaba. rezZimas neveikia sustabdZius

suvirinimg.

4 Zingsniy

Trigger

b

o —— - tf
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pav 85
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Suspaudimas - Kkontroliuoja lanko charakteristikas
suvirinant trumpuoju lanku. Didesnis suspaudimas
nulemia aiSkesnj lankg (daugiau tySkaly), o mazesnis
suspaudimas — Svelnesnj lankg (maziau tySkaly).

¢ Reguliavimo diapazonas: nuo —10 iki +10.

e Pagal gamyklinius nustatymus  suspaudimas
ISJUNGTAS.

pav 87
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Didelio skverbties grei€io (angl. ,,High Penetration Speed“, HPS) suvirinimo

sinerginiu rezimu procesas

24 lentelé. Sinerginiy HPS programy pavyzdziai

Vielos skersmuo [mm]

Vielos medziagos dujos

0,8.

0,9. 1,0. 1,2. 1,32. 1,4. 1,6.

Plienas LSArMIXE

117. 127.

Pastaba. Pasiekiamy programy sgrasai priklauso nuo sroves Saltinio.

Sinerginiu  rezimu naudotojas tiesiogiai nenustato
suvirinimo jtampos. Tinkamg suvirinimo jtampg nustato
aparato programiné jranga.

Optimali jtampos verté yra susijusi su jvesties
duomenimis:

o vielos tiekimo greitis (WFS).

HPS vyra ,Lincoln Electric* sukurtas modifikuotas

suvirinimo procesas, sujungiantis purSkimo ir trumpojo

lanko rezimy privalumus.

Zemesné suvirinimo jtampa nei klasikiniame purgkimo

lanke lemia mazesne energijg ir labiau koncentruotg

lanka.

Pranasumai:

e Galimybeé virinti ilgu strypu.

e Koncentruotas lankas, kuris padidina skverbt;.

e Ruosinio deformacijos mazinimas (zemutiné jtampa =
mazesneé virinimo energija).

e Didesnis produktyvumas (didesnis suvirinimo greitis ir
mazesni medziagos paruosimo suvirinimui
reikalavimai).

Be to, papildomai galima nustatyti toliau nurodytus
parametrus:

ISankstinio srauto / srauto po suvirinimo laikas
Uzdegimas

Taskinis suvirinimas

Pradinis WFS

Paleidimo procedira

Krateris

2 Zingsniy/4 Zingsniy

MECHAPULSE™

Bangy valdymas

e Suspaudimas

2 zingsniy—4 zingsniy rezimais pakeiiama pistoleto

gaiduko funkcija.

e 2 7Zingsnis. Gaiduku ftiesiogiai jjungiamas ir
iSjungiamas suvirinimo procesas. Suvirinimo procesas
pradedamas paspaudus pistoleto gaiduka.

e 4 zingsnio rezimu galima testi suvirinimg atleidus
pistoleto gaidukg. Norint sustabdyti suvirinimag,
pistoleto gaidukas paspaudZiamas dar karta.
Naudojant 4 Zingsniy rezimg, lengviau formuojamos
ilgos suvirinimo sidlés.

Pastaba. rezimas neveikia sustabdzZius

suvirinima.

4 Zingsniy

Lietuviy
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Suspaudimas - kontroliuoja lanko charakteristikas
suvirinant trumpuoju lanku. Didesnis suspaudimas
nulemia aiSkesnj lankg (daugiau tySkaly), o mazesnis
suspaudimas — Svelnesnj lanka (maziau tyskaly).

e Reguliavimo diapazonas: nuo —10 iki +10.

o Pagal gamyklinius  nustatymus  suspaudimas
ISUIUNGTAS.

pav 90
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Suvirinimo spartos trumpojo lanko (angl. ,,.Speed Short Arc“, SSA) procesas

sinerginiu rezimu

25 lentelé. Sinerginiy programy, skirty SSA SPEEDTEC?®, pavyzdziai

. .. . Vielos skersmuo [mm]
Vielos medziagos dujos
0,8. 0,9. 1,0. 1,2. 1,32. 1,4. 1,6.
Plienas LArMIX* 97. 15. 24.
Nerddijantysis SArMIXE 65. 35. 45,

Pastaba. Pasiekiamy programy sgrasai priklauso nuo sroves Saltinio.

Sinerginiu  rezimu naudotojas tiesiogiai nenustato
suvirinimo jtampos. Tinkamg suvirinimo jtampg nustato
aparato programiné jranga.

Optimali  jtampos su
duomenimis:

o vielos tiekimo greitis (WFS).

verté yra susijusi jvesties

Spartos trumpasis lankas (angl. ,,Speed Short Arc*,
SSA) uZtikrina didesnj plieno ir nerddijan¢io plieno
suvirinimo efektyvuma. lki greito lanko valdymo didinant
vielos tiekimo greitj standartinis trumpasis lankas
natdraliai pereina | SSA rezimg, pailgindamas trumpojo
lanko diapazong iki aukStesnés srovés ir apsaugodamas
nuo globulinio reZimo, kuriam budingas didelis plitimas ir
didesné energija nei trumpojo lanko.

PranaSumai:

e Mazesnis suvirinty medziagy iSkraipymas (suvirinimo
sitlei sunaudojama maziau energijos).

e |Jvairesnis tiekimo greitis iSlaikant trumpajj lanka.

Plittimo mazinimas, palyginus su standartiniu
CV rezimu.
e DOmy mazinimas, palyginus su standartiniu

CV rezimu (iki 25 % mazZiau).

Be to, papildomai galima nustatyti toliau nurodytus
parametrus:

ISankstinio srauto / srauto po suvirinimo laikas
UZdegimas

Taskinis suvirinimas

Pradinis WFS

Paleidimo procedira

Krateris

2 Zingsniy/4 Zingsniy

MECHAPULSE™

Bangy valdymas

e Suspaudimas

2 zingsniy—4 zingsniy rezimais pakeiiama pistoleto

gaiduko funkcija.

e 2 Zingsnis. Gaiduku tiesiogiai jjungiamas ir
iSjungiamas suvirinimo procesas. Suvirinimo procesas
pradedamas paspaudus pistoleto gaiduka.

e 4 Zingsnio rezimu galima testi suvirinimg atleidus
pistoleto gaidukg. Norint sustabdyti suvirinimag,
pistoleto gaidukas paspaudZiamas dar Kkarta.
Naudojant 4 Zingsniy rezimg, lengviau formuojamos
ilgos suvirinimo sidlés.

Pastaba. 4 Zingsniy rezimas neveikia sustabdzius

suvirinima.

Lietuviy
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Suspaudimas -

kontroliuoja lanko charakteristikas
suvirinant trumpuoju lanku. Didesnis suspaudimas
nulemia aiSkesnj lankg (daugiau tySkaly), o mazesnis
suspaudimas — Svelnesnj lankg (maziau tyskaly).

¢ Reguliavimo diapazonas: nuo —10 iki +10.

e Pagal gamyklinius  nustatymus  suspaudimas
ISJUNGTAS.

pav 93
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GMAW-P suvirinimo procesas sinerginiu rezimu

26 lentelé. Pavyzdziui, SPEEDTEC® skirtos GMAW-P programos
. .. . Vielos skersmuo [mm]
Vielos medziagos dujos
0,8. 0,9. 1,0. 1,2. 1,32. 1,4. 1,6.
Plienas SArMIX* 95. 12. 22. 157. 26. 108.
NerUdijantysis SArMIX® 66. 36. 46. 56.
Metaliné Serdis HArMIX* 84.
Aliuminio AISi Ar 72. 74.
Aliuminio AIMg Ar 152. 76. 78.
Viela su Serdimi HArMIX* 92.
27 lentelé. Pavyzdziui, FLEXTEC® skirtos GMAW-P programos
. .. . Vielos skersmuo [mm]
Vielos medziagos dujos
0,030. | 0,035. | 0,040. | 0,045. | 3/64 | 0,052. | 1/16
Plienas HArMIX* 16. 19. 22. 25. 27.
Nerudijantysis SArMIX® 36. 40. 42.
Aliuminio AISi HArMIX* 49. 51. 53.
Aliuminio AIMg Ar 55. 57. 59.
Metaliné Serdis Ar 71. 73. 75.

Pastaba. Pasiekiamy programy sarasai priklauso nuo sroveés $altinio.

Sinerginis GMAW-P (impulsinis MIG) suvirinimas yra
idealus, kai medzZiagos yra mazai besitaSkancios ir
nejudancios. Suvirinant impulsiniu badu, suvirinimo srové
nuolat persijungia nuo Zzemo lygio iki auksto lygio ir vél
grizta atgal. Kiekvienas impulsas siunCia mazg laSel]
iSlydyto metalo i$ vielos j suvirinimo sidle.

Pagrindinis valdymo parametras yra vielos tiekimo sparta.
Sureguliavus vielos tiekimo greitj, maitinimo Saltinis
reguliuoja bangos formos parametrus, kad baty iSlaikytos
geros suvirinimo charakteristikos.

Lanko ilgis naudojamas kaip antrinis valdiklis — parametro
reikSme virSutinéje desSinéje ekrano puséje [26]. Lanko

ilgio parametras koreguoja lanko ilgj. Lanko ilgis
reguliucjamas nuo 0,50 iki 1,50. 1,00 — nominalus
nustatymas.

Padidinus lanko ilgio reikS8me, padidéja lanko ilgis.

Sumazinus lanko ilgio reikSme, sumazéja lanko ilgis.

| | | | | |
050 100 150

pav 94

Kai lanko ilgis yra koreguojamas, energijos S$altinis
automatiSkai perskaiciuoja kiekvienos impulso bangos
formos dalies jtampa, srove ir laika, kad bty pasiektas
geriausias rezultatas.

Lietuviy

Be to, papildomai galima nustatyti toliau nurodytus
parametrus:

ISankstinio srauto / srauto po suvirinimo laikas
Uzdegimas

Taskinis suvirinimas

Pradinis WFS

Paleidimo proceddra

Krateris

2 Zingsniy/4 Zingsniy

MECHAPULSE™

Bangy valdymas

o UltimArc™*

2 zingsniy—4 zingsniy rezimais pakei¢iama pistoleto

gaiduko funkcija.

e 2 zingsnis. Gaiduku tiesiogiai jjungiamas ir
iSjungiamas suvirinimo procesas. Suvirinimo procesas
pradedamas paspaudus pistoleto gaiduka.

e 4 zingsnio rezimu galima testi suvirinimg atleidus
pistoleto gaidukg. Norint sustabdyti suvirinimag,
pistoleto gaidukas paspaudZiamas dar Kkarta.
Naudojant 4 Zingsniy rezima, lengviau formuojamos
ilgos suvirinimo sidlés.

Pastaba. rezimas neveikia sustabdZius

suvirinima.

4 Zingsniy
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UltimArc™ — suvirinimui impulsiniu badu reguliuoja lanko
zidinj arba forma. Padidinus ,UltimArc™* valdymo verte,
lankas yra standus ir tvirtas lakStiniam metalui suvirinti
dideliu greiciu.

¢ Reguliavimo diapazonas: nuo —10 iki +10.

e Pagal gamyklinius nustatymus ,UltimArc™* yra 1SJ.

pav 97
BB |
1 2 3
LI T It
pav 98

1. ,UltimArc™* valdymas ,—10,0“: Zemo daZznio, platus.

2. UltimArc™* valdymas 18J.; vidutinis daznis ir plotis.

3. ,UltimArc™*“ valdymas ,+10,0“: didelio daznio,
sutelktas.

Lietuviy

33

Lietuviy



Suvirinimo $velniyjy tyliyjy impulsy (angl. ,,Soft Silence Pulse®, SSP™) procesas

sinerginiu rezimu

28 lentelé. Sinerginiy programy, skirty SSP SPEEDTEC®, pavyzdziai

Vielos skersmuo [mm]

Vielos medziagos dujos

0,8. 0,9. 1,0. 1,2. 1,32. 1,4. 1,6.
Plienas LArMIX® 13. 23.
Nerddijantysis SArMIXE 39. 49,

Pastaba. Pasiekiamy programy sgrasai priklauso nuo sroves Saltinio.

SSP™ yra modifikuota ypaé¢ impulsinis procesas, kuriam
badingas labai $velnus ir tylus lankas. Sis procesas yra
skirtas suvirinti nertdijancio plieno medziagas ir uztikrinti
daug geresnj suvirinty briauny drékinima nei standartinis
impulsas.

Lanko minkstumas ir tylumas, nebidingas standartiniam
impulsui, lemia malonesnj ir maziau varginantj suvirinimag.
Be to, Sis perkélimas uztikrina suvirinimo stabilumg visose
padétyse.

Suvirinant impulsiniu bddu, suvirinimo srové kilpoje nuolat
persijungia nuo Zemo iki auksto lygio. Kiekvienas
impulsas i§ vielos | suvirinimo baseing atneSa mazag
iSlydyto metalo lasa.

Pagrindinis valdymo parametras yra vielos tiekimo sparta.
Sureguliavus vielos tiekimo greitj, maitinimo Saltinis
reguliuoja bangos formos parametrus, kad baty i$laikytos
geros suvirinimo charakteristikos.

Lanko ilgis naudojamas kaip antrinis valdiklis — parametro
reikSmé virSutinéje deSinéje ekrano puséje [26]. Lanko ilgio
parametras koreguoja lanko ilgj. Lanko ilgis reguliuojamas
nuo 0,50 iki 1,50. 1,00 — nominalus nustatymas.

Padidinus lanko ilgio reikSme, padidéja lanko
Sumazinus lanko ilgio reikSme, sumazéja lanko ilgis.

ilgis.

0.50 " 1.00

pav 99

Kai lanko ilgis yra koreguojamas, energijos Saltinis
automatiSkai perskaiciuoja kiekvienos impulso bangos
formos dalies jtampa, srove ir laikg, kad baty pasiektas
geriausias rezultatas.

Be to, papildomai galima nustatyti toliau nurodytus
parametrus:

ISankstinio srauto / srauto po suvirinimo laikas
UzZdegimas

Taskinis suvirinimas

Pradinis WFS

Paleidimo procedara

Krateris

2 Zingsniy/4 zingsniy

MECHAPULSE™

Bangy valdymas

o Daznis

Lietuviy
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2 zingsniy—4 zingsniy rezimais pakeiCiama pistoleto

gaiduko funkcija.

e 2 zingsnis. Gaiduku tiesiogiai jjungiamas ir
iSjungiamas suvirinimo procesas. Suvirinimo procesas
pradedamas paspaudus pistoleto gaiduka.

e 4 Zingsnio rezimu galima testi suvirinimg atleidus
pistoleto gaidukg. Norint sustabdyti suvirinimg,
pistoleto gaidukas paspaudziamas dar karta.
Naudojant 4 Zingsniy rezima, lengviau formuojamos
ilgos suvirinimo sidlés.

Pastaba. rezimas neveikia sustabdZius

suvirinima.

4 Zingsniy
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Daznis — suvirinimui impulsiniu bddu reguliuoja lanko
zidinj arba forma. Padidinus daznio valdymo verte, lankas
yra standus ir tvirtas laksStiniam metalui suvirinti dideliu
greiciu.

¢ Reguliavimo diapazonas: nuo —10 iki +10.

e Pagal gamyklinius nustatymus daznis yra ISJ.

pav 102

i

B | | \
1 2 3

JLL Juurt JuuuyL

pav 103
1. Daznio valdymas ,—10,0“: Zemo daznio, platus.

2. Daznio valdymas I3J.: vidutinis daZnis ir plotis.
3. Daznio valdymas ,+10,0“: didelio dazZnio, sutelktas.

Lietuviy
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MECHAPULSE™ funkcija

AN |SPEJIMAS
Si funkcija galima tik su tam tikrais maitinimo $altiniais.

MECHAPULSE™ funkcija uztikrina labai auk$tos kokybés
sitlles, kurios atrodo kaip istisinés sidlés. Sis efektas
pasiekiamas sujungiant du darbinius tasSkus, du skirtingus
vielos tiekimo greicius, susijusius su skirtinga lankinio
suvirinimo galia. Si funkcija ypa& rekomenduojama
suvirinant aliuminj ir plongsias medziagas. Dél skirtingy
galios lygiy j ruo8inj patenka maziau energijos ir todél jis
maziau iskraipomas.

Si funkcija taikoma visoms sinerginiy rezimy rasims.

MECHAPULSE™  funkcija  pasiekiama
nustatymuose — zr. poskyrj ,Naudotojo sgranka“.

naudotojo

MECHAPULSE™ galima nustatyti:

e Daznis
e Kompensavimas
e TUNE1
e TUNE2

Daznis — nustato krivos storj.
-l | | e Reguliavimo diapazonas: nuo -2 iki +2.

o Numatytieji nustatymai: 0.

MECHAPULSE

pav 104

MECHAPULSE

pav 105
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MECHAPULSE

pav 106

Kompensavimas — nustato kriivos plotj.
i ¢ Reguliavimo diapazonas: nuo -2 iki +2.
o Numatytieji nustatymai: 0.

MECHAPULSE

pav 107

MECHAPULSE

pav 108

MECHAPULSE

pav 109
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DERINIMAS impulsy procesuose — lanko
n_n ilgis nustatomas pagal TUNE1 ir TUNEZ2.

»L

e Impulsy proceso kontrolés sritis: nuo 0,50
U‘u‘ iki 1,50 vardinés vertés.
e Numatytoji TUNE reikSmé: 1,00 (vardinis

nustatymas).
[l
| | l

»L

.

| |

+

pav 110

DERINIMAS trumpojo lanko procesuose

n_n (CV) reguliuoja jtampos lygius aukstesniuose
TUNE1 ir zemesniuose TUNE2 darbiniuose
taskuose.

\J 'Ll'Ll' e Trumpojo lanko proceso (CV) reguliavimo

[ ) intervalas: nuo -50 % iki +50 %

nominaliosios vertés.

Numatytoji verté: nominalioji verté.

.H | i

e |tampos nustatymas
virSija optimalig verte

- [) +
e |tampos nustatymas
esant optimaliai jtampai
- [ +
e |tampos nustatymas
virSija optimalig jtampa
- () +

Lietuviy
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SMAW (MMA) suvirinimo procesas

29 lentelé. SMAW suvirinimo programos

Programos numeris

Procesas Powertec® Speedtec®

Flextec® Digisteel Citosteel

Lankinis
suvirinimas
lydZiuoju
elektrodu
apsauginése
dujose
(SMAW)

Pastaba. Pasiekiamy programy sgrasai priklauso nuo srovés $altinio.

SMAW suvirinimo proceso pradzios procedira

Prijunkite ,Lincoln Electric* Saltinj prie vielos tiektuvo
(nurodytas skyriuje ,Jvadas®).

Nustatykite naudojamo elektrodo poliskuma. Sios
informacijos ieSkokite elektrodo duomeny sarase.
Atsizvelgdami | naudojamo elektrodo poliSkuma,
jjunkite darbinj laidg ir elektrodo laikiklj su laidu j
is&jimo lizdus ir uZfiksuokite. Zr. 30 lentelé..

30 lentelé.
ISéjimo lizdas
Elektrodo laikiklis su [4] =
. laidu | SMAW e
&| Maitinimo prijungimo e I
” 8 laidas Sroves Saltinis
<
% Darbinis laidas Srovés 3altiniS | p
X
(2] Elektrodo laikiklis su [4] =
o laidu | SMAW L
& | T/ Maitinimo prijungimo N
8 laidas Srovés SaltiniS | pmm
Darbinis laidas Srovés Saltinis +

Prijunkite darbinj laidg spaustuvu prie suvirinamo
ruosinio.

| elektrodo laikiklj jdékite tinkamg elektroda.

JJUNKITE jéjimo srove.

Nustatykite SMAW suvirinimo parametrus.

Pastaba. Pasiekiamy programy sgrasai priklauso nuo
srovés Saltinio.

Nustatykite suvirinimo parametrus.

Suvirinimo aparatas dabar parengtas suvirinti.
Laikantis darbuotojy sveikatos ir saugos principy,
galima pradéti suvirinimo darbus.

1 programoje galima nustatyti:

Suvirinimo srove

ISéjimo laido i$&jimo jtampos jjungimas / iSjungimas
Bangy valdymas:

LANKO GALIA

KARSTASIS PALEIDIMAS

Lietuviy

LANKO JEGA - i8é&jimo srové laikinai padidinama
trumposios grandinés jungtims tarp elektrodo ir
apdorojamo ruoSinio pasalinti.

MazZesnés vertés uztikrins mazesne trumpojo jungimo
srove ir lygesnj lankg. Didesnés nustatymy vertés
lems didesne trumpojo jungimo srove, galingesnj
lanka ir galbdt daugiau tySkaly.

Reguliavimo diapazonas: nuo —10 iki +10.

Numatytoji verté: 0 (ISJUNGTA).

pav 111

KARSTASIS PALEIDIMAS - nominaliosios vertés
suvirinimo srovés lanko paleidimo srovés veikimo metu
procentiné verte. Valdiklis naudojamas padidéjusios
sroves lygiui nustatyti, o lanko paleidimo srové tiekiama
paprastai.

Reguliavimo diapazonas: nuo 0 iki +10.

Numatytoji verté: +5.

38
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GTAW / GTAW-PULSE suvirinimo procesas

Lanko uzdegimg galima atlikti tik lift TIG* bddu
(kontaktinis uzdegimas ir pakeliamas uzdegimas).

31 lentelé. Suvirinimo programos
Programos numeris

Procesas | Powertec®

Lankinis
suvirinimas

volframo

elektrodu - 3.
apsauginése

dujose

(GTAW)

GTAW-P - 8. -
Pastaba. Pasiekiamy programy sgrasai priklauso nuo
srovés Saltinio.

Speedtec® ‘ Flextec®

GTAW / GTAW-PULSE suvirinimo proceso pradzios

procedara:

e Prijunkite ,Lincoln Electric energijos S$altinj, kuris
naudojamas rySio CAN protokolui.

e Prijunkite GTAW degiklj prie europietiko tipo lizdo.

Pastaba. Norint prijungti GTAW degiklj, reikia jsigyti

adapterj TIG-EURO (zr. Skyriy ,Priedai).

e Prijunkite darbinj laidg prie iSvesties
uzrakinkite.

e Prijunkite darbinj laidg spaustuvu prie suvirinamo
ruosinio.
| GTAW degiklj jdékite tinkamg volframo elektroda.
JJUNKITE jéjimo srove.

e Nustatykite GTAW
programa.

Pastaba. Pasiekiamy programy sgrasai priklauso nuo

sroves Saltinio.

¢ Nustatykite suvirinimo parametrus.

e Suvirinimo aparatas dabar parengtas suvirinti.

Pastaba. Lankinis uzsidegimas uztikrinamas ruoSinj

lieCiant elektrodu ir pakeliant jj keliais milimetrais —

uzsidegimas ir uzsidegimo pakélimas.

o Laikantis darbuotojy sveikatos ir saugos principy,
galima pradéti suvirinimo darbus.

lizdy ir

arba GTAW-P  suvirinimo

Programos Nr. 3 galima nustatyti:

e Suvirinimo srové

o |$éjimo laido i$é&jimo jtampos jjungimas / iSjungimas
Pastaba. Neveikia 4-ame etape.

e Srauto po suvirinimo laikas

2 Zingsniy / 4 Zingsniy

Pradékite procedirg (tik 4 zingsniy)

Krateris

Bangy valdymas:

e KARSTASIS PALEIDIMAS

Programoje Nr. 8 galima nustatyti:

e  Suvirinimo srové

o |8&jimo laido iSéjimo jtampos jjungimas / iSjungimas
Pastaba. Neveikia 4-ame etape.

e Srauto po suvirinimo laikas

2 Zingsniy / 4 zingsniy

Pradékite procedirg (tik 4 Zingsniy)
Krateris

Bangy valdymas

e Impulsy laikotarpis

e Foniné srové

Lietuviy 39

AN |SPEJIMAS
Parametry pasiekiamumas priklauso nuo pasirinktos
suvirinimo programos / suvirinimo proceso ir suvirinimo
Saltinio.

2 zingsniy—4 zingsniy rezimais pakeiCiama pistoleto

gaiduko funkcija.

e 2 Zingsnis. Gaiduku tiesiogiai jjungiamas ir
iSjungiamas suvirinimo procesas. Suvirinimo procesas
pradedamas paspaudus pistoleto gaiduka.

e 4 Zingsnio rezimu galima testi suvirinimg atleidus
pistoleto gaidukg. Norint sustabdyti suvirinimg,
pistoleto gaidukas paspaudziamas dar karta.
Naudojant 4 Zingsniy rezima, lengviau formuojamos
ilgos suvirinimo sidlés.

rezimas neveikia sustabdzius

Pastaba.
suvirinimag.

4 Zingsniy

Trigger

b
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pav 113
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KARSTASIS PALEIDIMAS - nominaliosios vertés
suvirinimo srovés lanko paleidimo srovés veikimo metu
procentiné verté. Valdiklis naudojamas padidéjusios
sroveés lygiui nustatyti, o lanko paleidimo srové tiekiama
paprastai.

¢ Reguliavimo diapazonas: nuo 0 iki +10.

o Numatytoji verté: +5.

pav 115

Impulsinis laikotarpis turi jtakos lanko plociui ir j sidle
patenkanciam Silumos kiekiui. Jei parametry verté
mazesné:

e Pagerinama skverbtis ir sidlés mikrostruktara.

Lankas siauresnis, stabilesnis.

Sumazinamas j silile patenkancios Silumos kiekis.
Sumazéja iSkraipymuy.

Padidéja suvirinimo greitis.

Pastaba. Intervalg nustatykite atsizvelgdami j energijos
Saltin;.
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Foniné srové — nominaliosios vertés suvirinimo sroves
procentiné verté. Sureguliuoja bendrg Silumos kiekj,
patenkantj | sidle. Pakeitus fonine srove, pasikeicia
galinio rutuliuko forma.

o Numatytoji verté: 60%.

pav 117
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ISpjovimas

32 lentelé. Suvirinimo programa — iSpjovimas

Programos numeris

Procesas Powertec® Speedtec® Flextec® Digisteel

Citosteel

ISpjovimas 9

Pastaba. Pasiekiamy programy sgrasai priklauso nuo srovés Saltinio.

9-ojoje programoje galima nustatyti:
e iSpjovimo srove.
IS&jimo laido iS€jimo jtampos jjungimas / iSjungimas

pav 118
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Klaida

33 lentelé. Sgsajos komponentai

DESCRIPTION:
Thermal Overload

pav 119

Sasajos aprasymas

12.Klaidos kodas
13.Klaidos apradymas.

34 pateiktas pagrindiniy galimy klaidy sgra$as. Norédami gauti iSsamy klaidy kody sgra$a, susisiekite su jgaliota ,Lincoln
Electric* tarnyba.

34 lentelé. Klaidy kodai

Klaidos Simptomai Priezastis Rekomenduojami veiksmai
kodas
6 Srovés Saltinis Panasu, kad néra naudotojo Patikrinkite laidy jungtis tarp srovés Saltinio ir
’ neprijungtas. sgsajos ir sroves Saltinio rysio. naudotojo sgsajos.
Aparatui  nepavyko tinkamai Inf - . tink . -
sukonfigdruoti prie jo prijungty kn ormacia apie inkamg  Irenginio
; L & L onfiglracijg pateikiama naudotojo vadove.
) .. . irenginiy. S'(.)Sv kpn_flgurgwmq Patikrinkite, ar visi sistemos jrenginiai yra
18 Konfigdracijos klaida prpblemostprleggstlTl gall pqtl maitinami ti’nkamai.
rie aparato prijun rengini . .
’ﬁpas :rba tai,pl<Jad gnLéplrijunggtag Elr?kuadrgdam' P.QS paramgtra nustatykite
reikalingas jrenginys. g naudotojo s3sajos tipa.
Aparatas iSsijungé dél | Sistema aptiko temperattros Jsitikinkite, kad procesas nevirSija masinos
perkaitimo. lygj, virSijantj jprastg sistemos darbo ciklo ribos.
veikimo riba. Patikrinkite, ar apie sistemg ir pro ja
cirkuliuoja tinkamas oro srautas.
Patikrinkite, ar sistema buvo tinkamai
prizidrima, buvo nuvalytos dulkés ir
nesvarumai nuo jleidimo ir iSleidimo anguy.
Naudotojo s3gsajoje rodoma informacija,
kada aparatas bus atvésintas. Norédami
testi suvirinimo operacijg, paspauskite kairjjj
36. valdiklj arba pradékite suvirinti degiklio
pistoletu.
Descriplion
Thermal Trip
Prias et Butlon bo exit
Variklio perkrova, Vielos pavaros variklis perkaito. IStiesinkite sulankstytg kabelj.
ilgalaiké. Patikrinkite, ar elektrodas lengvai Patikrinkite, ar rité uZfiksuota ne per stipriai.
slysta pro pistoletg ir kabelj. Patikrinkite elektrodo tinkamumg suvirinimo
procesui.
81. Patikrinkite, ar naudojamas aukstos kokybés

elektrodas.

Patikrinkite varomujy ritiniy sulygiavimg ir
pavaras.

Palaukite, kol bus nustatyta i§ naujo ir
variklis atvés (mazdaug 1 minute).
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92.

Néra aus$alo srauto

Po 3 suvirinimo sekundziy
ausSintuve néra ausalo srauto.

Patikrinkite, ar talpykloje yra pakankamai
auSalo ir ar yra tiekiama papildoma energija.
Patikrinkite, ar siurblys veikia. Nuspaudus
gaiduka, siurblys turéty veikti.

AN |SPEJIMAS

Jei jvykus klaidai dél kokios nors prieZzasties negalite atlikti rekomenduojamy veiksmuy, kreipkités j artimiausig jgaliotajj
»,Lincoln Electric* techninés prieZilros centra.
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