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VIELEN DANK, DASS SIE
SICH FUR EIN
QUALITATSPRODUKT VON
LINCOLN ELECTRIC
ENTSCHIEDEN HABEN.

BITTE KARTON UND AUSRUSTUNG SOFORT AUF
SCHADEN PRUFEN

Nach Empfang durch den Spediteur ist das Geréat Eigentum des
Kaufers. Infolgedessen muss der Kaufer zum Zeitpunkt des
Eingangs der Sendung Anspriiche aufgrund von Materialschaden
beim Transportunternehmen geltend machen.

SICHERHEIT HANGT VON IHNEN AB

Lincoln Lichtbogenschweilt- und Schneidgerate wurden unter
Berlicksichtigung der Sicherheit entwickelt und gebaut. Ihre
allgemeine Sicherheit konnen Sie jedoch durch eine
ordnungsgemé&Re Installation und eine sorgféltige Bedienung
erhéhen.

INSTALLIEREN, BETREIBEN ODER REPARIEREN SIE DIESES
GERAT NICHT, OHNE DIESES HANDBUCH UND DIE DARIN
ENTHALTENEN SICHERHEITSVORKEHRUNGEN GELESEN ZU
HABEN. Denken Sie vor allem, bevor Sie handeln, und seien Sie
vorsichtig.

/A WARNUNG

Dieser Hinweis erscheint, wenn die Informationen genau befolgt
werden miissen, um ernsthafte Verletzungen oder Lebensverluste zu
vermeiden.

A\ VORSICHT

Diese Erklarung erscheint, wenn die Informationen zur Vermeidung
geringfiigiger Verletzungen oder Schaden an dieser Ausristung
befolgt werden missen.

--—-‘I"'—ﬁ.
=D,

HALTEN SIE IHREN KOPF VON RAUCHGASEN FERN.
Kommen Sie dem Bogen NICHT zu nahe. Verwenden Sie, falls
erforderlich, Korrekturglaser, um e
eine angemessene Entfernung
vom Lichtbogen einzuhalten.
LESEN und befolgen Sie das
Sicherheitsdatenblatt (Safety Data
Sheet, SDS) und das Warnschild,
das auf allen Behaltern von
SchweiBmaterialien erscheint.
SORGEN SIE FUR
AUSREICHEND BELUFTUNG
oder fiir eine Entlliftung am
Lichtbogen, um D&mpfe und Gase aus Ihrem Atembereich und dem
allgemeinen Umfeld fernzuhalten.

IN EINEM GROSSEN RAUM ODER IM FREIEN kann eine natiirliche
Belliftung ausreichend sein, wenn Sie den Kopf von den Rauchgasen
fernhalten (Siehe unten). )

VERWENDEN SIE NATURLICHE LUFTZUGE oder Ventilatoren, um
die Dampfe von lhrem Gesicht fernzuhalten.

Wenden Sie sich an lhren Vorgesetzten, falls Sie
ungewdhnliche Symptome entwickeln. Mdglicherweise sollten
die Schweiatmosphare und das Belliftungssystem gepriift
werden.

TRAGEN SIE EINEN
ORDNUNGSGEMASSEN AUGEN-,
OHR- UND KORPERSCHUTZ
SCHUTZEN Sie Ihre Augen und Ihr Gesicht mit
einem GUT sitzendem Schweilhelm, der (iber die
richtige Filterplatte verfligt (siehe ANSI Z49.1).

SCHUTZEN Sie Ihren Kérper mit
Arbeitsschutzkleidung, einschlieBlich Wollkleidung,
flammhemmender Schirze und Handschuhen,
Ledergamaschen und hohen Stiefeln, vor
Schweilspritzern und Lichtbogenuberschlage.

SCHUTZEN Sie andere Personen mit
Schutzschirmen oder Barrieren vor Spritzern, Blitz
und Blendung.

IN EINIGEN BEREICHEN kann ein Larmschutz angebracht sein.
STELLEN SIE SICHER, dass die Schutzausrlstung in gutem Zustand
ist.

Tragen Sie auBerdem im

Arbeitsbereich STETS eine .-:"3
Schutzbrille. \J
BESONDERE SITUATIONEN

Behalter oder Materialien, die zuvor mit gefahrlichen Stoffen in
Beriihrung gekommen sind, DURFEN NICHT GESCHWEISST ODER
GESCHNITTEN werden, es sei denn, diese wurden ordnungsgeméag
gereinigt. Das ist extrem gefahrlich.

SCHWEISSEN ODER SCHNEIDEN Sie keine lackierten, plattierten
oder beschichteten Teile, es sei denn, es wurden besondere
Belliftungs-VorsichtsmaRnahmen getroffen. Diese konnen hochgiftige
Dampfe oder Gase freisetzen.

Zusitzliche Vorsichtsmainahmen

SCHUTZEN Sie Druckgasflaschen vor (iberméRiger Hitze,
mechanischen Stéfen und Lichtbogen. Befestigen Sie die Flaschen
s0, dass diese nicht herunterfallen kénnen.

VERGEWISSERN SIE SICH, dass die Flaschen niemals geerdet
werden oder Teil eines Stromkreises sind.

ENTFERNEN Sie alle potenziellen Brandgefahren aus dem
Schweilbereich.

HALTEN SIE IMMER BRANDBEKAMPFUNGSGERATE

EINSATZBEREIT UND KENNEN SIE DEREN GEBRAUCH.
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SICHERHEIT

ABSCHNITT A:
A WARN-
HINWEISE

CALIFORNIA PROPOSITION 65 WARNHINWEISE

A

WARNUNG: Durch das Einatmen von
@\ Dieselmotorabgasen setzen Sie sich
Chemikalien aus, die dem US-Bundesstaat
Kalifornien bekannt sind und Krebs, Geburtsfehler

oder andere reproduktive Schaden verursachen
koénnen.

+ Starten und betreiben Sie den Motor immer in einem
gut belufteten Bereich.

* Flhren Sie die Abgase nach auf3en ab, wenn Sie sich
in einem exponierten Bereich befinden.

+ Verandern oder manipulieren Sie die Abgasanlage
nicht.

+ Lassen Sie den Motor nur bei Bedarf im Leerlauf
laufen.

Weitere Informationen finden Sie unter

www.P65warnings.ca.gov/diesel

WARNUNG: Dieses Produkt erzeugt beim SchweiRen
oder Schneiden Dampfe oder Gase, die Chemikalien
umfassen, von denen bekannt ist, dass diese
Geburtsfehler und in einigen Fallen Krebs verursachen.
(California Health & Safety Code § 25249.5 et seq.)

A/ WARNUNG: Krebs und reproduktive
Schaden www.P65warnings.ca.gov

LICHTBOGENSCHWEISSEN KANN GEFAHRLICH
SEIN. SCHUTZEN SIE SICH UND ANDERE VOR
MOGLICHER SCHWERER VERLETZUNG ODER DEM
TOD. KINDER FERNHALTEN.
HERZSCHRITTMACHER-TRAGER SOLLTEN SICH
VOR DEM BETRIEB MIT IHREM ARZT BERATEN.

Lesen und verstehen Sie die folgenden Sicherheitshinweise. Fur
zusatzliche Sicherheitsinformationen empfehlen wir Ihnen dringend,
eine Ausgabe der ,Safety in Welding & Cutting (Sicherheit beim
Schweilen und Schneiden) — ANSI-Standard Z49.1% von der American
Welding Society, O-Box 351040, Miami, Florida 33135 oder dem CSA
Standard W117.2. Ein kostenloses Exemplar der Broschire ,Arc
Welding Safety“ E205 ist bei der Lincoln Electric Company, 22801 St.
Clair Avenue, Cleveland, Ohio 44117-1199 erhéltlich.

Stellen Sie sicher, dass alle Installations-, Betriebs-, Wartungs-
und Reparaturarbeiten nur von qualifizierten Personen
durchgefiihrt werden.

FUR MOTORBETRIEBENE
A GERATE.

1.a. Stellen Sie den Motor vor der
Fehlerbehebung und vor Wartungsarbeiten
ab, es sei denn, die Wartungsarbeiten

9

k)

erfordern, dass dieser lauft.

1.b. Betreiben Sie Motoren in offenen, gut beliifteten Bereichen oder lassen
Sie die Motorabgase ins Freie ab.

1.c. Fiillen Sie keinen Kraftstoff in der Nahe eines
Lichtbogens mit offener Flamme oder bei
laufendem Motor ein. Stellen Sie den Motor ab
und lassen Sie diesen vor dem Tanken abkiihlen,
um zu verhindern, dass verschiitteter Kraftstoff
beim Kontakt mit heiRen Motorteilen verdampft und sich entzlindet.
Beim Beflillen des Tanks keinen Kraftstoff verschiitten. Wenn Kraftstoff
verschiittet wird, wischen Sie diesen auf und starten Sie den Motor erst,
wenn die Abgase beseitigt sind.

X
Haare, Kleidung und Werkzeuge von ™
Keilriemen, Zahnradern, Liiftern und allen
anderen beweglichen Teilen fern, wenn Sie Geréte starten, bedienen
oder reparieren.

1.d. Halten Sie alle Gerateschutzvorrichtungen,
Abdeckungen und Geréte in Position und
in gutem Zustand. Halten Sie Hande,

1.e. Ineinigen Fallen kann es erforderlich sein, Schutzvorrichtungen zu
entfernen, um die erforderlichen Wartungsarbeiten durchzufiihren.
Entfernen Sie die Schutzvorrichtungen nur bei Bedarf und ersetzen Sie
diese, wenn die Wartung abgeschlossen ist, bei der diese entfernt
werden mussten. Gehen Sie beim Arbeiten in der Nahe von
beweglichen Teilen immer mit groRter Sorgfalt vor.

1.f. Halten Sie lhre Hande nicht in die Nahe des Motorlifters. Versuchen Sie
nicht, den Drehzahlregler oder den Leerlauf zu Ubersteuern, indem Sie
auf die Gashebelstangen driicken, wahrend der Motor lauft.

1.9.  Um zu verhindern, dass Benzinmotoren versehentlich angelassen
werden, wéhrend der Motor oder der Schweillgenerator wahrend der
Wartungsarbeiten lauft, ziehen Sie die Ziindkerzenkabel, die
Verteilerkappe oder das Magnetkabel ab.

1.h.  Um Verbrithungen zu vermeiden, entfernen Sie den
Kihlerdruckdeckel nicht bei heiRem Motor.

1.i.  Die Verwendung eines Generators in Innenraumen
KANN SIE INNERHALB VON MINUTEN TOTEN.

1. Das Abgas des Generators enthalt Kohlenmonoxid. Das ist ein Gift, das
Sie weder sehen noch riechen kénnen.

1k. NIEMALS in einem Haus oder

einer Garage verwenden, AUCH
WENN Tiren und Fenster gedffnet
sind.
1.1 Nur AUSSEN und weit weg von \
B @%

Fenstern, Tiren und
Liiftungs6ffnungen verwenden.
1.m. Vermeiden Sie andere Gefahren des Generators. VOR DER
BENUTZUNG DIE BEDIENUNGSANLEITUNG LESEN.
\ ELEKTRISCHE UND 9
A\ NAGNETFELDER %.\*

KONNEN GEFAHRLICH =5

2.a. Elektrischer Strom, der durch einen Leiter flief3t,
verursacht lokale elektrische und Magnetfelder (EMF).
Schweiflstrom erzeugt EMF-Felder um Schweiltkabel
und Schweilgerate

2.b. EMF-Felder kénnen einige Herzschrittmacher stéren.
Schweiler mit Herzschrittmachern sollten vor dem
Schweilien ihren Arzt konsultieren.
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SICHERHEIT

2.C.

2.d.

A

da.

3.b.

3.c.
3.d.

3e.

3.f.

3.9.
3.h.

3.i.

3.

Die Exposition gegentber EMF-Feldern beim
Schweilen kann andere gesundheitliche Auswirkungen
haben, die derzeit nicht bekannt sind.

Alle Schweifer sollten die folgenden Verfahren anwenden, um die

Exposition gegenliber EMF-Feldern von Schweillstromkreisen zu

minimieren:

2.d.1. Verlegen Sie die Elektrode und die Arbeitskabel zusammen —
befestigen Sie diese, wenn mdglich, mit Klebeband.

2.d.2. Wickeln Sie niemals das Elektrodenkabel um Ihren Kdrper.

2.d.3. Platzieren Sie Ihren Kdrper nicht zwischen Elektrode und
Arbeitskabeln. Befindet sich das Elektrodenkabel auf Ihrer
rechten Seite, sollte sich das Arbeitskabel ebenfalls auf [hrer
rechten Seite befinden.

2.d.4. SchlieRen Sie das Arbeitskabel so nah wie méglich am zu
schweiflenden Bereich an.

2.d.5. Nicht neben der Schweillspannungsquelle arbeiten.

EIN STROMSCHLAG
KANN TODLICH SEIN. ®

Die Elektroden- und Arbeitsstromkreise (oder

Erdungskreise) sind elektrisch ,heill*, wenn das

Schweilgeréat eingeschaltet ist. Berlihren Sie diese

,heilen” Teile nicht mit bloRer Haut oder nasser

Kleidung. Tragen Sie trockene, lochfreie Handschuhe, um die Hande zu
isolieren.

Isolieren Sie sich von Arbeit und Erde, und verwenden Sie eine trockene
Isolierung. Stellen Sie sicher, dass die Isolierung hoch genug ist, um den
gesamten Bereich des physischen Kontakts mit Arbeit und Boden
abzudecken.

Verwenden Sie zusitzlich zu normalen Sicherheitsvorkehrungen
beim SchweiRen unter elektrisch hochgefahrlichen Bedingungen
(an feuchten Orten oder in nasser Kleidung, auf Metallstrukturen
wie FuBboden, Gittern oder Geriisten, in beengten Positionen wie
Sitzen, Knien oder Liegen, wenn das Risiko eines unvermeidbaren
oder versehentlichen Kontakts mit dem Werkstiick oder dem
Boden) folgende Gerite:

+ Halbautomatisches DC-Konstantspannungs-Schwei3gerat (Draht).

+ Gleichstrom-Handschweilgerat (Stabschweilgerét).

+ Wechselstrom-Schweillgerat mit reduzierter Spannungsregelung.
Beim halbautomatischen oder automatischen Drahtschweilen sind die
Elektrode, die Elektrodenrolle, der Schweilkopf, die Diise oder die
halbautomatische Schweizange ebenfalls elektrisch ,heil*.

Stellen Sie immer sicher, dass das Arbeitskabel eine gute elektrische
Verbindung mit dem zu schweilenden Metall hat. Die Verbindung sollte
so nah wie mdglich am zu schweiflenden Bereich sein.

Erden Sie das zu schweillende Werkstiick oder Metall mit einer guten
Erdung.

Halten Sie den Elektrodenhalter, die Werksttickklemme, das
Schweilkabel und die Schweilvorrichtung in einem guten und sicheren
Betriebszustand. Eine Beschadigte Isolierung muss ersetzt werden.
Tauchen Sie die Elektrode niemals zum Abkiihlen in Wasser.

Beriihren Sie niemals gleichzeitig elektrisch ,unter Spannung stehende*
Teile von Elektrodenhaltern, die an zwei Schweillgeraten angeschlossen
sind, da die Spannung zwischen den Beiden die gesamte
Leerlaufspannung beider SchweiRgerate sein kann.

Verwenden Sie beim Arbeiten (iber dem Boden einen Sicherheitsgurt,
um sich vor einem Sturz zu schiitzen, falls Sie einen Stromschlag
erleiden.

Sehen Sie ebenfalls Punkt 6.c. und 8.

LICHTBOGENSTRAHLEN 2
KONNEN —4;

VERBRENNUNGEN
VERURSACHEN.

A

4.a. Verwenden Sie einen Schutzschild mit dem richtigen Filter und
Abdeckplatten, um Ihre Augen vor Funken und Lichtbogenstrahlen beim
Schweien oder beim Beobachten des offenen Lichtbogenschweillens
zu schiitzen. Kopfschild und Filterglas sollten den ANSI Z87 | Normen
entsprechen. |-Normen.

4.b. Verwenden Sie geeignete Kleidung aus strapazierfahigem, schwer
entflammbarem Material, um Ihre Haut und die Ihrer Helfer vor den
Lichtbogenstrahlen zu schiitzen.

4.c. Schitzen Sie andere Personen in der Nahe durch geeignete, nicht
brennbare Abschirmungen bzw. warnen Sie diese davor, in den
Lichtbogen zu blicken und sich den Lichtbogenstrahlen oder heien
Spritzern oder Metall auszusetzen.

/A DAMPFE UND GASE
KONNEN GEFAHRLICH
SEIN.

5.a. Beim Schweillen kdnnen gesundheitsschadliche Dampfe 3
und Gase entstehen. Vermeiden Sie das Einatmen dieser
Déampfe und Gase. Halten Sie lhren Kopf beim =/
Schweilen von den Rauchgasen fern. Sorgen Sie fiir Fa
ausreichende Belliftung bzw. Absaugung am Lichtbogen, um Déampfe
und Gase von dem Atembereich fernzuhalten. Halten Sie die
Exposition beim Schweiflen von Beschichtungen (siehe
Anweisungen auf dem Behalter oder Sicherheitsdatenblatt) oder
von mit Blei oder Cadmium beschichtetem Stahl und anderen
Metallen oder Beschichtungen, die hochgiftige Démpfe erzeugen,
so gering wie mdglich und halten Sie die geltenden OSHA PEL- und
ACGIH TLV-Grenzwerte ein, sofern sich aus den
Expositionsbewertungen nichts anderes ergibt. In Engrdumen oder
unter bestimmten Umstéanden kann auch ein Atemschutzgerét
erforderlich sein. Zusitzliche VorsichtsmaBnahmen sind ebenfalls
beim SchweiRen von verzinktem Stahl erforderlich.

5. b. Der Betrieb von Schweifrauchkontrollgeraten wird durch verschiedene
Faktoren beeinflusst, darunter die ordnungsgemafe Verwendung und
Positionierung des Geréts, die Aufstellung des Geréts sowie das
jeweilige Schweilverfahren und die jeweilige Anwendung. Das
Expositionsniveau der Arbeitnehmer sollte bei der Installation und
danach regelmanig Uberprift werden, um sicherzustellen, dass dieses
innerhalb der geltenden TLV-Grenzwerte fiir OSHA PEL und ACGIH
liegt.

5.c. Schweilen Sie nicht in der Nahe von chlorierten
Kohlenwasserstoffdampfen, die beim Entfetten, Reinigen oder Spriihen
entstehen. Die Hitze und die Strahlen des Lichtbogens kdnnen mit
L6sungsmittelddmpfen reagieren und Phosgen, ein hochgiftiges Gas und
andere reizende Produkte bilden.

5.d. Beim Lichtbogenschweien verwendete Schutzgase kdnnen Luft
verdrangen und zu Verletzungen oder zum Tod flihren.Sorgen Sie
immer fiir ausreichende Belliftung, insbesondere in geschlossenen
Raumen, um die Sicherheit der Atemluft zu gewahrleisten.

5.e. Lesen und verstehen Sie die Anweisungen des Herstellers fiir dieses
Gerat und die zu verwendenden Verbrauchsmaterialien,
einschlieBlich des Sicherheitsdatenblatts, und befolgen Sie die
Sicherheitspraktiken Ihres Arbeitgebers. SDB-Formulare sind bei
Ihrem Schweilfachhandler oder beim Hersteller erhéltlich.

5f.  Siehe ebenfalls Punkt 1.b.
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SICHERHEIT

/A SCHWEISSEN UND

NE

&2 SCHNEIDFUNKEN

6.a.

6.b.

6.c.

6.d.

6.e.

6.f.

6.9.

6.h.

6.1.

6.

KONNEN ZU BRAND
ODER EXPLOSION
FUHREN.

Entfernen Sie Brandgefahren aus dem Schweilbereich. Decken Sie,
wenn dies nicht maglich ist, diese ab, um zu verhindern, dass die
Schweilfunken einen Brand auslésen. Denken Sie daran, dass
Schweilfunken und heille Materialien beim Schweilen leicht durch
kleine Risse und Offnungen in benachbarte Bereiche gelangen konnen.
Vermeiden Sie das Schweiflen in der Nahe von Hydraulikleitungen.
Halten Sie einen Feuerlscher bereit.

Wenn auf der Baustelle Druckgase verwendet werden sollen, sollten
besondere VorsichtsmaBnahmen getroffen werden, um gefahrliche
Situationen zu vermeiden. Sehen sie ,Sicherheit beim Schweifien und
Schneiden” (ANSI-Norm Z49.1) und die Betriebsinformationen fiir das
verwendete Gerat.

Stellen Sie sicher, dass kein Teil des Elektrodenstromkreises das
Werkstiick oder die Masse berihrt, wenn Sie nicht schweiflen. Ein
versehentlicher Kontakt kann zu Uberhitzung und Brandgefahr fiihren.

Erhitzen, schneiden oder schweiflen Sie keine Tanks, Fé&sser oder
Behalter, bis ordnungsgemaRe Schritte unternommen wurden, die
sicherstellen, dass solche Verfahren keine brennbaren oder giftigen
Dampfe von Substanzen im Inneren verursachen. Sie konnen eine
Explosion verursachen, obwohl diese ,gereinigt‘ wurden. Informationen
hierzu finden Sie unter ,Recommended Safe Practices for the
Preparation for Welding and Cutting of Containers and Piping That Have
Held Hazardous Substances" (Empfohlene sichere Praktiken fir die
Vorbereitung und das Schneiden von Behaltern und Rohrleitungen, die
Gefahrstoffe und Rohrleitungen enthalten haben), AWS F4.1 von der
American Welding Society (siche Adresse oben).

Entliften Sie Hohlgussteile oder Behélter vor dem Erhitzen, Schneiden
oder Schweilen. Diese konnen explodieren.

Funken und Spritzer entstehen durch den Schweillichtbogen. Tragen
Sie élfreie Schutzkleidung wie Lederhandschuhe, ein schweres Hemd,
eine umschlaglose Hose, hohe Schuhe und eine Kappe tber Ihrem
Haar. Tragen Sie beim Schweilen in ungewdhnlicher Stellung oder an
engen Stellen Ohrstdpsel. Tragen Sie im Schweilbereich immer eine
Schutzbrille mit Seitenschutz.

SchlieRen Sie das Arbeitskabel so nahe wie moglich am Schweilbereich
an. Arbeitskabel, die am Gebauderahmen oder an anderen Orten
auferhalb des Schweilbereichs angeschlossen sind, erhéhen die
Mdglichkeit, dass der Schweilstrom durch Hubketten, Krankabel oder
andere alternative Stromkreise fliet. Dies kann Brandgefahren
verursachen oder Hebeketten oder Kabel tiberhitzen, bis diese
versagen.

Siehe auch Punkt 1.c.

Lesen und befolgen Sie die Norm NFPA 51B ,Standard for Fire
Prevention During Welding, Cutting and Other Hot Work" (Brandschutz
beim Schweiflen, Schneiden und anderen heien Arbeiten), erhéltlich

von NFPA, 1 Batterymarch Park, O-Box 9101, Quincy, MA 022690-9101.

Verwenden Sie keine Schweilstromquelle zum Auftauen von Rohren.

A

7.a.

7b.

7.c.

7.d.

7e.

71

7.9.

ZYLINDER KONNEN
EXPLODIEREN, WENN DIESE
BESCHADIGT SIND/WERDEN.

Verwenden Sie nur Druckgasflaschen mit dem
richtigen Schutzgas fiir das verwendete
Verfahren und ordnungsgemal funktionierende
Regler, die fir das verwendete Gas und den
verwendeten Druck ausgelegt sind. Alle
Schlauche, Armaturen usw. missen fir die
Anwendung geeignet und in gutem Zustand sein.

Halten Sie die Flaschen immer aufrecht und sicher an einem
Untergestell oder an einer festen Stiitze angekettet.

Wo sich Flaschen befinden sollten:

. Nicht in der Nahe von Bereichen, in denen diese getroffen werden
kénnen oder physischem Schaden ausgesetzt sind.

. Mit einem Sicherheitsabstand zu LichtbogenschweiR3- oder
Schneidvorgangen und anderen Warme-, Funken- oder
Flammenquellen.

Lassen Sie niemals die Elektrode, den Elektrodenhalter oder andere
elektrisch ,spannungsfiihrende” Teile eine Flasche bertihren.

Halten Sie Ihren Kopf und Ihr Gesicht vom Flaschenventilauslass fern,
wenn Sie das Flaschenventil 6ffnen.

Ventilschutzkappen sollten immer aufgesetzt und handfest festgedreht
sein, es sei denn, die Flasche wird verwendet oder ist fiir den Gebrauch
angeschlossen.

Lesen und befolgen Sie die Anweisungen fiir Druckgasflaschen,
zugehdrige Gerate und die CGA-Verdffentlichung P-I, ,Precautions for
Safe Handling of Compressed Gases in Cylinders*
(Vorsichtsmafnahmen fiir den sicheren Umgang mit Druckgasen in
Flaschen), erhaltlich von der Compressed Gas Association, 14501
George Carter Way, Chantilly, VA 20151.

A

8.b.

8.c.

FUR ELEKTRISCH

. - O
BETRIEBENE GERATE.

Schalten Sie die Spannungsversorgung mit dem

Trennschalter am Sicherungskasten aus, bevor

Sie Arbeiten am Gerat ausfiihren.

Installieren Sie das Gerat in Ubereinstimmung mit dem US-
amerikanischen National Electrical Code, allen ortlichen Vorschriften und
den Empfehlungen des Herstellers.

Erden Sie das Gerat gemal dem US-amerikanischen National Electrical
Code und den Empfehlungen des Herstellers.

Unter
http://lwww.lincolnelectric.com/safety
finden Sie weitere Sicherheitsinformationen.
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WASSERGEKUHLTER MECHANISIERTER BRENNER MAGNUM PRO

ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

ALLGEMEINE
BESCHREIBUNG

Der wassergekUhlte mechanisierte Brenner Magnum Pro und die
Kabelbaugruppen erfiillen die IEC 60974-7-Spezifikation flir das
SchweilRen von Stahl und Fiilldrahtelektroden bei 650 A mit einer
Einschaltdauer von 100 %. Dies ist fiir die Verwendung von
maximal 3/32 Zoll Einzelelektroden ausgelegt. Siehe Tabelle A fiir
die enthaltenen Komponenten

ALLGEMEINE FUNKTIONSBESCHREIBUNG

Der wassergekihlte mechanisierte Brenner Magnum Pro ist fiir
650 A bei einer Einschaltdauer von 100 % ausgelegt. Die Brenner-
und Kabelbaugruppen wurden geméaR der Spezifikation IEC 60974-
7 fur das Schweillen mit Stahl und Filldrahtelektroden entwickelt
und getestet. Die maximale Elektrodengréfe fiir
Einzeldrahtanwendungen betragt 3/32 Zoll. Die maximale
ElektrodengroRe flr das Hyperfill-Schweilen betragt 0,045 Zoll.

ANSCHLUSS AN WASSERKUHLER.

Der Wasserkhler sollte fir 0,58 Gallonen pro Minute (2,2 Liter pro
Minute) bei 4,08 atm (60 psi) oder mehr ausgelegt sein. Die
Anschliisse an den Pistolenschlauchen haben eine
Schnellanschluss-Steckerkupplung, die mit einer Kupplung der
Rectus®-Serie 21 verbunden werden kann. (Hinweis: Ein Adapter
KP1529-1 ist erhaltlich, um den Stecker-Schnellanschluss an einen
linken Steckeranschluss CGA 033 anzuschlieen). Beim Anschluss
der Schlauche an den Wasserkiihler muss der ,BLAUE
WASSERZULAUFSCHLAUCH* mit dem Wasserablaufanschluss
des Wasserkiihlers verbunden sein. Der ,ROTE
WASSERABLAUFSCHLAUCH" muss mit dem
Wasserzulaufanschluss am Wasserkiihler verbunden sein.

Betreiben Sie die Pistole nicht, ohne dass Wasser durch die Pistole
fliet. Durch fehlerhaftes AnschlieBen oder kurzzeitigen Betrieb
ohne ausreichende Kiihlwasserversorgung konnen IRREPARABLE
SCHADEN an der Pistole auftreten. Zum Schutz der Pistole wird ein
Durchflussmesser empfohlen. Es ist ein Durchflussmesser K1536-1
erhaltlich.

/N VORSICHT

Betreiben Sie die Pistole nicht, ohne dass Wasser durch
die Pistole flieBt. Durch fehlerhaftes AnschlieRen oder
kurzzeitigen Betrieb ohne ausreichende
Kiihlwasserversorgung konnen IRREPARABLE
SCHADEN an der Pistole auftreten. Zum Schutz der
Pistole wird ein Durchflussmesser empfohlen. Es ist ein
Durchflussmesser K1536-1 erhéltlich.

TABELLE A.1 - ERFORDERLICHE KABELSTECKVERBINDER-

KITS (FUR FAST-MATE-PISTOLEN)

Produktnummer Typ des Drahtvorschubgerits
K489-1 Lincoln LN-7 Serie, LN-8 oder LN-9
K489-2 Lincoln LN-25
K489-7 Lincoln - Drahtvorschubgerate der 10er-

Serie

A1

MONTAGE- UND SCHNEIDANWEISUNGEN FUR DIE
AUSKLEIDUNG

a. Legen Sie die Pistole und das Kabel gerade auf eine flache
Oberflache.

b. Stellen Sie sicher, dass die Einstellschraube des
Steckverbinders herausgedreht ist, sodass Auskleidung und
Buchse nicht beschadigt werden. Entfernen Sie Gasdlise und
Gasdiffusor vom Ende der Pistolenrohranordnung und
bewahren Sie diese auf.

c. Stecken Sie eine neue, nicht geschnittene Auskleidung in das
Steckerende des Kabels. Vergewissern Sie sich, dass die
Auskleidungsbuchsen entsprechend der verwendeten
DrahtgroBe schabloniert sind.

d. Schneiden Sie die Auskleidung 1,25 Zoll vom Ende des
Pistolenrohrs ab. Beim Wiedereinbau des Diffusors sollte die
Auskleidung biindig mit dem Diffusor abschlieRen.

INSTALLATION DER KONTAKTSPITZE UND DER GASDUSE

a. Wahlen Sie die richtige Grofke der Kontaktspitze fiir die
verwendete Elektrode (die DrahtgroRe ist auf der Seite der
Kontaktspitze aufgedruckt) und schrauben Sie diese fest in
den Gasdiffusor.

b. Setzen Sie die entsprechende Gasdiise in den Diffusor ein.
Die richtige Duse sollte je nach SchweiBanwendung
ausgewahlt werden.

c. Wahlen Sie die Gasdlise entsprechend dem zu
verwendenden GMAW-Verfahren. In der Regel sollte das
Ende der Kontaktspitze fiir den
Kurzschlussiibertragungsprozess biindig bis 0,12 Zoll (3,1
mm) verlangert und flir die Sprihibertragung 0,12 Zoll (3,1
mm) vertieft sein. Fiir das Outershield (FCAW)-Verfahren wird
eine Vertiefung von 1/8 Zoll (3 mm) empfohlen.

INSTALLATION DER FAST-MATE-PISTOLE

Die wassergekihlten Pistolen Magnum PRO 400A und 500A sind in
zwei Ausflihrungen erhaltlich, mit Fast-Mate™- und K466-10-
Backend-Anschliissen. Die Fast-Mate-Ausfihrungen der Pistolen

(K4521-2-FM-45 und K4522-2-FM-45) verfigen Uber feste, nicht
austauschbare Backend-Anschliisse. Diese Pistolen kdnnen an
Drahtvorschubgerate mit einem Lincoln Fast-Mate-Anschluss,
einem Euro-Anschluss oder einem Drahtvorschubgerat mit einem
Fast-Mate-Adapter-Kit angeschlossen werden. In Tabelle B.1 sind
die verschiedenen verfiigbaren Fast-Mate-Adapter-Kits aufgefihrt.
Zur Installation einer Fast-Mate-Pistole muss sichergestellt werden,
dass die Drahtvorschubgerat-Ausgangsfilhrung und die
Antriebsrollen fir die verwendete Elektrode geeignet sind. Bei
Verwendung eines Fast-Mate-Adapter-Kits ist darauf zu achten,
dass auch das Adapter-Flihrungsrohr korrekt ist.

Das Ende des Messingsteckers der Pistole ausrichten und
vollstandig in den Gegenstecker auf der Ausgangsseite des
Antriebs des Drahtvorschubgerats einrasten lassen. Die
Kabelverbindung muss durch Anziehen der Fast-Mate ™-
Anschlussbundmutter gesichert werden.
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K466 PISTOLE, INSTALLATION TABELLE A.2 - PISTOLENANSCHLUSS-KITS FUR
Die Pistolen K4521-2-10-45 und K4522-2-10-45 werden mit einem BRENNER K5333

Backend-Anschluss K466-10 geliefert. Der K466-10-Anschluss Modell des

kann entfernt und durch andere K466-Anschllisse ersetzt werden. Hersteller Drahtvorschubgerits Te','ﬁ:ru m
Eine Liste der Drahtvorschubgerate und der dazugehérigen Lincoln LN-7-Serie, LN-8, LN-9, LN-25 K466-1
Anschllisse ist in Tabelle A.2 enthalten. Electric® (bis u 0,052 Zoll/1,4 mm Draht,
LN-23P
K466-1- und -8-Installation (fiir Lincoln-Drahtvorschubgeréte) LN-8-, LN-9-Serie, LN-25 (1/16 K466-8
ZolI/1,6 mm und gréRer), LN-23P
a. Entnehmen Sie den Messing-Kabelstecker und das Isolierrohr LF-72-, LF-74-Serie, flexibler K466-10
dem Kit K466-1. Schieben Sie das Isolierrohr vom Vorschub 74 HT, flexibler
Gewindeende aus Uber den Steckverbinder und schrauben Vorschub 84, LN-25 PRO, LN-
Sie dieses auf das Ende des Drahtvorschubgeréts des 25X, Activ8, Activ8x
Pistolenkabels. Ziehen Sie den Steckverbinder mit dem Power Feed™ 10, 10M, 25M und | K466-10
mitgelieferten Schraubenschlissel an. 84

b. Entfernen Sie den geformten Gasstopfenanschluss an der

Seite des Endes des Drahtvorschubgerats und ersetzen Sie POWER MIG®Serie und Power | K466-6

diesen durch den im Lieferumfang enthaltenen Wave® C300

Messingstecknippel. Der mitgelieferte Schraubenschlissel Tweco® Pistolen Nr. 2, Nr. 3, Nr. 4 K466-2

passt sowohl auf den Gasstopfen als auch auf den angepasst

Stecknippel. Miller® Intellimatic, Sidekick, D-51A, K466-3
c. Befestigen Sie den Rundstecker des mitgelieferten Porto-Mig Millermatic 130, 200,

Pistolensteuerkabels am Ausléseanschluss auf der MM-35, S-42GL, S-52A, Doppel-

Vorderseite des Lincoln-Drahtvorschubgerats. (HINWEIS: Schwingbogen, Einzel-

Sowohl der Stecker als auch die Buchse sind kodiert und Schwingbogen, $-32S, 52D,

miissen ordnungsgema ausgerichtet sein.) 54D, 54E, 60er-Serie

d. Platzieren Sie eine Schlauchklemme an jedem Ende des
mitgelieferten flexiblen Schlauchs, ca. 2 Zoll (51 mm) von
jedem Ende entfernt. Schieben Sie ein Ende des Schlauchs
auf den Stecknippelverbinder am Drahtvorschubgerét des
Kabelgriffs (Schritt b) und bewegen Sie die Klemme in die
Néhe des Rohrendes, um eine gute Gasdichtung zu
gewahrleisten.

HINWEIS: Als Zubehér fir die werkzeuglose Gasrohrverbindung mit
Lincoln-Drahtvorschubgeraten ist ein optionaler K481 MAGNUM®-
Schnellanschluss-Gasschlauch-Kit erhaltlich. Installieren Sie das Kit
gemal den mitgelieferten Anweisungen.

K466-2 Installation (fiir Tweco angepasste
Drahtvorschubgerite)

a. Entnehmen Sie den Messing-Kabelsteckverbinder aus dem
Kit K466-2 und schrauben Sie diesen auf das
Drahtvorschubgerét des Pistolenkabels. Ziehen Sie den
Steckverbinder mit dem mitgelieferten Schraubenschliissel
an.

b. Uberpriifen Sie, ob der geformte Gasstopfenanschluss das
Gasanschlussloch an der Seite des Drahtvorschubgerats
abdichtet.

K466-3 Installation (fiir Miller-Drahtvorschubgerite)

a. Entnehmen Sie den Messing-Kabelsteckverbinder aus dem
Kit K466-3 und schrauben Sie diesen auf das
Drahtvorschubgerat des Pistolenkabels. Ziehen Sie den
Steckverbinder mit dem mitgelieferten Schraubenschliissel
an.

b. Uberpriifen Sie, ob der geformte Gasstopfenanschluss das
Gasanschlussloch an der Seite des Drahtvorschubgerats
abdichtet.

c. Befestigen Sie den Rundstecker des mitgelieferten
Pistolensteuerkabels am Ausldseanschluss auf der
Vorderseite des Miller-Drahtvorschubgerats.

A2
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ALLGEMEIN GEBRAUCHLICHE AUSRUSTUNGSPAKETE
Die verfligbaren Brennerpaketoptionen sind in Tabelle A.3 aufgefiihrt.

TABELLE A.3
90 Ar/10 CO2-GAS

Produktnummer G;;?::gi"?f (‘:)s Stgzltggpt:ii;ld Kontaktspitze (;aasud;f;::: Gasdiise Auskleidung
K5333-3-10-564 | 3. (0,91 m) | K466-10 | KP2745-564 | KP4380-1 | KP4120-1-75R KP4;‘;5564'
K5333-5-10-564 | 5t (1,5m) | K466-10 | KP2745-564 | KP4380-1 | KP4120-1-75R KP4;‘£’5564'
K5333-8-10-564 | 8t (2,4m) | K466-10 | KP2745-564 | KP4380-1 | KP4120-1-75R KP4;‘;5564'
K5333-10-10-564 | 10 ft. (3 m) K466-10 | KP2745-564 | KP4380-1 | KP4120-1-75R KP4;‘:,)564'
K5333-15-10-564 | 15ft. (45m) | K466-10 | KP2745-564 | KP4380-1 | KP4120-1-75R KP4;‘:,)564'
K5333-25-10-564 | 25ft (7,5m) | K466-10 | KP2745-564 | KP4380-1 | KP4120-1-75R KP4§:,)564'

K533gg4°'FM' 10ft. (3m) | FastMate | KP2745-564 KP4380-1 | KP4120-1-75R KP4;‘;3564'

K533gg 45'FM‘ 15t (4,5m) | FastMate | KP2745-045 KP4380-1 | KP4120-1-75R KP4;‘;)564'

A3
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TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

WASSERGEKUHLTER MECHANISIERTER BRENNER

TEMPERATURBEREICHE

MAGNUM PRO - NENNLEISTUNG 650 NACH IEC
60974-7 4 °F BIS 104 °F
. BETRIEBSTEMPERATUR f ;
EINSCHALTDAUER STROM gEg"'SCHTES (-20 °C BIS 40 °C)
100% 650 40 °F BIS 185 °F
LAGERTEMPERATUR 0 o515 850

* Dies ist keine I[EC-Norm.

PHYSISCHE ABMESSUNG DES KABELS

ARTIKELNUMMER LANGE (IN) GEWICHT (LBS)
K5333-3-10-564 251 10.25
K5333-5-10-564 491 1175
K5333-8-10-564 85.1 14.0
K5333-10-10-564 109.1 155
K5333-15-10-564 169.1 19.25
K5333-25-10-564 289 1 26.75

K5333-10-FM-564 1091 165
K5333-15-FM-564 169.1 20,25
SCHWEISSPROZESSE
OROZESS ELEKTRODENDURCHMESSERB |  AUSGANGSBEREICH | DRAHTVORSCHUBGESCH
EREICH (STROM) WINDIGKEITSBEREICH
SIEHE LITERATUR DER
GMAW - GEPULST 003(%322; %?T?)ZO” 650 A bei 100 % DRAHTVORSECHUBGERAT
GMAW- STT 003(22222 %er’f)zo” 650 A bei 100 % SE::T%E{F%LUURBCDEEAT
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BRENNERKOMPONENTEN

VORDERE
ZUGENTLASTUNG

.~ BRENNER-
GEHAUSE

SCHWANENHALS-
SICHERUNGSMUTTER

SCHWANEN-
HALS

SCHWEISS-
DUSE
GASDIFFUSOR

L" KONTAKTSPITZE

ABBILDUNG A1

WASSERSCHLAUCH WASSERSCHLAUCH —.
(KUHL) (HEISS)

STECK-
VERmNDEﬁq\‘ﬂE:]ﬂWL_‘

HINTERES J
GEHAUSE

HINTERE
ZUGENTLASTUNG
GEHAUSESICHERUNGS-
MUTTER
ABBILDUNG A.2
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INSTALLATION

INSTALLATION

Lesen Sie diesen gesamten Installationsabschnitt, bevor Sie mit der
Installation beginnen.

/™ WARNUNG

Ein STROMSCHLAG kann tddlich

sein.

*  Beriihren Sie keinesfalls
spannungsfiihrende Teile wie
Ausgangsklemmen oder interne
Verkabelungen.

* Isolieren Sie sich selbst von der Arbeit und dem Boden.

*  Tragen Sie stets trockene Isolierhandschuhe.

jp—

\ @

Eine Aufschllsselung der Einzelteile ist im Lieferumfang der Hardware
enthalten.

MONTAGE DES SCHWANENHALSES AUF DEM BRENNER

ABBILDUNG B.1

DUSE . KONTAKTSPITZE —

= [— YARNRTE

SCHWANENHALS GASDIFFUSOR

1. Nehmen Sie den Gasdiffusor, die Kontaktdiise und die Diise
vom Schwanenhals ab. (ABBILDUNG B.1)

ABBILDUNG B.2
SCHWANENHALS
~ GEHAUSE I
)y
" FIXIERLOCH — FIXIERSTIFT

2. Richten Sie den Fixierstift am Schwanenhals auf das Fixierloch
im Gehéause aus.

3. Dricken Sie den Schwanenhals vollstandig in das Gehause.
Achten Sie unbedingt darauf, dass der Schwanenhals
vollstandig und gleichm&Rig in das Gehause eingesetzt wird.
Wenn dieser nicht richtig sitzt, kann es beim Schweiflen zu
Problemen kommen.

4. Verwenden Sie die Schwanenhals-Sicherungsmutter, um den
Schwanenhals am Geh&use zu befestigen. Hierdurch wird
sichergestellt, dass dieser wahrend des Betriebs nicht wackelt
und der Schwanenhals vollstandig im Gehause sitzt.

B-1

INSTALLATION VON AUSKLEIDUNGEN UND
VERBRAUCHSMATERIALIEN

1. Wenn die Kontaktspitze, der Gasdiffusor und die
Diise vom Ende des Schwanenhalses entfernt
sind, setzen Sie die entsprechende Auskleidung in
den Anschlussstift am hinteren Ende ein.

2. Fihren Sie die Auskleidung vollstandig durch den
Brenner, bis die Auskleidung vorne aus dem
Brenner und dem Schwanenhals herausragt.
Schneiden Sie (iberschiissige Auskleidunglange
ab, sodass die Auskleidung nicht mehr als 0,2 Zoll
Uber das Ende des Schwanenhalsgewindes
hinausragt.

3. Schrauben Sie den Gasdiffusor auf das Ende des
Schwanenhalses. Ziehen Sie den Gasdiffusor fest,
bis dieser vollstandig sitzt und mit der Schulter am
Schwanenhals biindig ist (Abbildung B.3).

ABBILDUNG B.3
VOLLSTANDIGER SITZ

al

VERBINDUNG VON BRENNER UND DRAHTVORSCHUBGERAT

(Siehe Abbildung B.4)

Vergewissern Sie sich, dass ein Drahtvorschubgerét den richtigen
Adapter auf der Vorschubplatte aufweist. Standard-Lincoln-Buchse fiir
den K466-10-Anschluss oder den Fast-Mate-Adapter fiir Fast-Mate-
Brenner.

Schieben Sie den Schwanenhals in den Nasenkonus; ziehen Sie
diesen mit dem Schwanenhalsschllssel KP4696-1 (separat erhaltlich)
mit 35-40 ft. [b an.

Schneiden Sie die Auskleidung so zu, dass diese 5/8 Zoll liber die
Vorderseite des Schwanenhalses hinausragt.

Montieren Sie den Gasdiffusor am Gewinde des Schwanenhalses und
ziehen Sie diesen mit einem Drehmoment von 5,6 bis 6,8 N-m (50 bis
60 in-Ib) an.

Setzen Sie die Stromdiise ein und ziehen Sie sie fest. Montieren Sie
die Gasduse handfest auf den Schwanenhals, bis der Dichtungsring
einrastet und die Diise vollstandig aufliegt.

ABBILDUNG B.4

o
i,
%ﬁrf ®

|

=

HINTERER
ANSCHLUSS
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ZUBEHOR

ZUBEHOR

ELEKTRODEN UND GERATE

Der (wassergekiihlte mechanisierte Brenner) wurde fir die
Verwendung mit Lincoln Electric GMAW-Drahtelektroden
entwickelt. Informationen zu den empfohlenen elektrischen und
sichtbaren Stick-Outs finden Sie in den entsprechenden Lincoln
Electric Prozess- und Verfahrensrichtlinien fir die verwendete

Elektrode.

ZUSATZKOMPONENTEN UND ZUBEHOR

BEINHALTET: 1

KP5397-22 |  22° SCHWANENHALS SCHWANENHALS
o BEINHALTET: 1
KP5397-45 45° SCHWANENHALS SCHWANENHALS
o BEINHALTET: 1
KP5397-60 60° SCHWANENHALS SCHWANENHALS
o BEINHALTET: 1
KP5397-180 180° SCHWANENHALS SCHWANENHALS
ERSATZ- UND VERSCHLEISSTEILE
Beschreibung Teilenummer Drahtdurchmesser (Zoll) Drahtdurchmesser (mm)
Auskleidung
Fiir Kabel mit 15 Ful (4,5 m) KP44-3545-15 0,35-0,45 Zoll 0,9-1,2mm
und darunter KP44-116-15 0,052-1/16 Zoll 1,3-1,6 mm
(Stahldraht) KP44-564-15 1116-5/64 1,6-2,0 mm
KONTAKTSPITZEN - Pkg. Anzahl - 10
KP2745-035 0,035 Zoll 0,09 mm
KP2745-040 0,040 Zoll 1,0 mm
KP2745-045 0,045 Zoll 1,2 mm
KP2745-052 0,052 Zoll 1,3mm
KP2745-116 1/16 Zoll 1,6 mm
KP2745-072 0,068-0,072 Zoll 1,7-1,8 mm
KP2745-564 5164 Zoll 2,0 mm
GASDIFFUSOR KP4380-1

GASDUSE - mit Gewinde

1/8 vertieft, 1/2 1D
1/8 vertieft, 3/4 ID
1/8 vertieft, 5/8 ID

KP4523-1-50R
KP4523-1-75R
KP4523-1-62R

Blindig, 1/2 1D KP4523-1-50F
Blindig, 3/4 ID KP4523-1-75F
Blindig, 5/8 ID KP4523-1-62F

1/8 hervorstehend, 1/2 ID
1/8 hervorstehend, 3/4 ID
1/8 hervorstehend, 5/8 ID

KP4523-1-50S
KP4523-1-75S
KP4523-1-62S

PISTOLENSCHLAUCH

45 GRAD PISTOLENSCHLAUCH -

60 GRAD PISTOLENSCHLAUCH -

KP4526-45

KP4526-60

C-1
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45 GRAD PISTOLENSCHLAUCH -

400 KP4527-45
60 GRAD PlSTE)IE)I,EANSCHLAUCH - KP4527-60

C-2
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WARTUNG

WARTUNG

ANLEITUNG ZUM AUSBAU, EINBAU UND TRIMMEN
VON MAGNUM PRO-AUSKLEIDUNGEN

Informationen zum Austausch der Auskleidung finden Sie in der
Literatur zum AutoDrive S Feeder. Sehen Sie fiir dies
Drahtbremse den Abschnitt Installation der Drahtbremse

PISTOLENROHRE UND DUSEN
(Siehe Abbildung D-3)
1. Ersetzen Sie abgenutzte Kontaktspitzen nach Bedarf.

2. Entfernen Sie Spritzer von der Kontaktspitze, dem
Gasdiffusor, der Diise und dem Pistolenrohr nach jeweils 10
Minuten Lichtbogenzeit oder nach Bedarf.

3. Losen Sie zum Entfernen des Pistolenrohrs von der Pistole
die Schwanenhalsmutter, die mit dem Brennergehause
verschraubt ist.

4. Ziehen Sie das Pistolenrohr aus der Gehausebaugruppe
heraus. Setzen Sie zum Wiedereinbau das Pistolenrohr ein,
indem Sie den Fixierstift in das entsprechende Loch am
Gehause stecken. Stellen Sie sicher, dass das Pistolenrohr
flach am Geh&use anliegt, und ziehen Sie die
Schwanenhalsmutter handfest an.

KABELREINIGUNG

Reinigen Sie die Kabelauskleidung nach der Verwendung von ca.
68 kg (150 Ibs) Elektroden. Entfernen Sie das Kabel aus dem
Drahtvorschubgerét. Entfernen Sie die Kontaktspitze von der
Pistole. Blasen Sie mit einem Luftschlauch und nur partiellem
Druck die Kabelauskleidung vorsichtig aus dem Diffusorende
heraus.

/™ VORSICHT

*  Ein zu hoher Druck zu Beginn kann dazu fiihren,
dass der Schmutz einen Pfropfen bildet.
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WASSERGEKUHLTER MECHANISIERTER BRENNER MAGNUM PRO FEHLERBEHEBUNG

FEHLERBEHEBUNG

Service und Reparaturen diirfen nur von Personal, das von der Lincoln Electric
im Werk geschult wurde, durchgefiihrt werden! Nicht autorisierte Reparaturen
an diesem Gerat konnen zu einer Gefahr fiir den Techniker und den
Maschinenbediener fiihren und fiihren zum Erléschen der Werksgarantie.
Beachten Sie zu lhrer Sicherheit und zur Vermeidung von Stromschlagen alle
Sicherheitshinweise und VorsichtsmaRnahmen, die in diesem Handbuch
beschrieben werden.

Diese Anleitung zur Fehlerbehebung soll Ihnen dabei helfen, mégliche
Fehlfunktionen der Maschine zu lokalisieren und zu reparieren. Befolgen Sie
einfach die drei nachfolgend aufgefiihrten Schritte.

Schritt 1. LOKALISIEREN SIE DAS PROBLEM (ANZEICHEN).

Schauen Sie unter der Spalte ,PROBLEM (ANZEICHEN)" nach. In dieser
Spalte werden mégliche Anzeichen beschrieben, die bei der Maschine
auftreten konnen. Finden Sie den Eintrag, der die Anzeichen der Maschine
am besten beschreibt.

Schritt 2. MOGLICHE URSACHE.

In der zweiten Spalte mit der Bezeichnung ,MOGLICHE URSACHE" sind
die offensichtlichen externen Mdglichkeiten aufgefiihrt, die zum
Maschinensymptom beitragen konnen.

Schritt 3. EMPFOHLENE VORGEHENSWEISE

Diese Spalte enthalt eine Vorgehensweise fiir die mdgliche Ursache, im
Allgemeinen wird empfohlen, sich an Ihre értliche autorisierte
Kundendiensteinrichtung von Lincoln zu wenden.

Falls Sie diese nicht verstehen oder die empfohlene Vorgehensweise nicht
sicher durchfiihren kdnnen, wenden Sie sich bitte an Ihre 6rtliche
autorisierte Kundendiensteinrichtung von Lincoln.

/™ WARNUNG

* Die Eingangsspannungsversorgung an der - @
SchweiB-Spannungsquelle vor der Montage oder
dem Austauschen von Vorschubrollen bzw.
Fiihrungen auf AUS schalten.

*  Beriihren Sie keine spannungsfiihrenden Teile.

e  Die Schweistromquelle muss an die Systemerdung gemaR dem National
Electrical Code oder den geltenden ortlichen Vorschriften angeschlossen
werden.

e Wartungsarbeiten diirfen nur von Fachpersonal ausgefiihrt werden.

Beachten Sie alle Sicherheitsrichtlinien in diesem Handbuch.

A Falls Sie aus irgendeinem Grund die Testverfahren nicht verstehen oder die Tests/Reparaturen nicht sicher durchfiihren
/A\ kénnen, wenden Sie sich an den Kundendienst |hrer autorisierten Kundendiensteinrichtung von Lincoln, um technische
Unterstiitzung bei der Fehlerbehebung zu erhalten, bevor Sie fortfahren.
WWW.LINCOLNELECTRIC.COM/LOCATOR
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FEHLERBEHEBUNG

Beachten Sie alle Sicherheitsrichtlinien in diesem Handbuch

PROBLEM MOGLICHE URSACHE EMPFOHLENE VORGEHENSWEISE
KEIN DRAHTVORSCHUB. | DRAHT AUFGEBRAUCHT INSTALLIEREN SIE EINE VOLLE SPULE DES ANGEGEBENEN
DRAHTES.
RUCKBRENNEN DER ERSETZEN SIE DIE KONTAKTSPITZE.
KONTAKTSPITZE.
VOLLSTANDIG ODER ENTFERNEN UND REINIGEN ODER ERSETZEN SIE DAS
TEILWEISE VERSTOPFTE PISTOLENROHR.
PISTOLENROHRE.
VOGELNEST. SCHNEIDEN SIE DAS VOGELNEST AUS, LADEN SIE DEN DRAHT
NEU UND UBERPRUFEN SIE DIE KORREKTE AUSRICHTUNG DES
DRAHTES.
KEINE MOTORSPANNUNG | Siehe Abschnitt Fehlersuche in der Bedienungsanleitung des
ODER STROM VOM GERAT. | SchweiRgerats oder des Drahtvorschubgeréts.
DIE KONTAKTSPITZE IST ZU | ERSETZEN SIE DIE KONTAKTSPITZE DURCH EINE MIT DER
KLEIN FUR DEN RICHTIGEN GROSSE
VERWENDETEN
DRAHTDURCHMESSER.
LANGSAMER DIE ANTRIEBSROLLE IST REINIGEN SIE DIE ANTRIEBSROLLE ODER ERSETZEN SIE DIE
DRAHTVORSCHUB. ABGENUTZT ODER ANTRIEBSROLLE.
VERSCHLISSEN.
DIE ERHOHEN SIE DIE DRAHTVORSCHUBGESCHWINDIGKEIT.
DRAHTVORSCHUBGESCHWI
NDIGKEIT DER MASCHINE
IST ZU NIEDRIG
EINGESTELLT.
DER DRAHT IST IRGENDWO | AUF VERSTOPFUNGEN PRUFEN: ENTFERNEN SIE ALLE
AUF DEM DRAHTSPANE; ENTFERNEN SIE GEKNICKTE DRAHTE;
DRAHTVORSCHUBWEG IN | ENTFERNEN UND REINIGEN ODER ERSETZEN SIE DAS
DER PISTOLE VERSTOPFT. |PISTOLENROHR.
NIEDRIGE SEHEN SIE DEN ABSCHNITT FEHLERSUCHE IN DER
MOTORSPANNUNG. BEDIENUNGSANLEITUNG DES SCHWEISSGERATS.
DAS PISTOLENKABEL IST ENTFERNEN SIE DAS KABEL UND INSTALLIEREN SIE ES ERNEUT
VERDREHT. GEMASS DEN INSTALLATIONSANWEISUNGEN
DER MECHANISCHE POSITIONIEREN SIE DEN ROBOTER SO, DASS DAS KABEL
WIDERSTAND BEIM WENIGER VERDREHT ODER GEKNICKT IST.
DRAHTVORSCHUBGERAT
IST ZU GROSS
INTERMITTIERENDES =~ | DIE ANTRIEBSROLLE IST ENTFERNEN SIE DIE ANTRIEBSROLLE UND REINIGEN ODER
DRAHTVORSCHUBGERAT. | ABGENUTZT. ERSETZEN SIE SIE.
DER DRAHT HAT SICH AUF | ZIEHEN SIE DEN DRAHT LANGSAM VON HAND DURCH DIE
SEINEM VORSCHUBWEG PISTOLE, BIS DER DRAHT KNICKFREI AUSTRITT.
VERKNICKT.
HAUFIGES ENTSTEHEN ES SAMMELN SICH REINIGEN SIE DAS KABEL ODER ERSETZEN SIE DIE
VON VOGELNESTERN SPANE/SCHMIERMITTEL IM | KABELAUSKLEIDUNG.
ODER KNICKEN VON KABEL AN.

A

Falls Sie aus irgendeinem Grund die Testverfahren nicht verstehen oder die Tests/Reparaturen nicht sicher durchfiihren
kénnen, wenden Sie sich an den Kundendienst |hrer autorisierten Kundendiensteinrichtung von Lincoln, um technische
Unterstiitzung bei der Fehlerbehebung zu erhalten, bevor Sie fortfahren.

WWW.LINCOLNELECTRIC.COM/LOCATOR
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FEHLERBEHEBUNG

PROBLEM

Beachten Sie alle Sicherheitsrichtlinien in diesem Handbuch

MOGLICHE URSACHE

EMPFOHLENE VORGEHENSWEISE

DRAHTEN IM DIE KABELAUSKLEIDUNG INSTALLIEREN SIE DIE KLEINSTMOGLICHE AUSKLEIDUNG, DIE
PISTOLENKABEL. IST ZU GROSS FUR DIE FUR DEN VERWENDETEN DRAHT SPEZIFIZIERT IST
KABELGROSSE. (VERWENDEN SIE Z. B. EINE .052-1/16 AUSKLEIDUNG ANSTELLE
EINER 1/16-5/64 AUSKLEIDUNG, WENN SIE MIT EINEM DRAHT MIT
1/16 ZOLL DURCHMESSER SCHWEISSEN)
DRAHTBREMSE KEINE LUFTZUFUHR. STELLEN SIE EINE RICHTIGE LUFTVERSORGUNG SICHER
FUNKTIONIERT NICHT.
DRAHTBREMSE KLEMMT BEI BEDARF REPARIEREN/ERSETZEN
GESCHLOSSEN.
HAUFIGES AUFTRETEN UNGEEIGNETE SIEHE SCHWEISSDRAHT-LITERATUR FUR DIE RICHTIGEN
VON RUCKBRAND DER SCHWEISSPARAMETER EINSTELLUNGEN
KONTAKTSPITZE. ODER -TECHNIK (BEISPIEL:
ESO ,ELECTRICAL STICK
OUT" IST ZU KURZ).
DER DRAHT WIRD SIEHE SYMPTOME BEI UNTERBROCHENEM ODER
MOGLICHERWEISE SCHLEPPENDEM DRAHTVORSCHUB.
MITTELFRISTIG
EINGESPEIST.
SCHLECHTES AUSSEHEN | FALSCHE i SCHLIESSEN SIE DEN SCHWEISSAUSGANG DES GERATS
DER SCHWEISSRAUPE ELEKTRODENPOLARITAT. | WIEDER AN DEN RICHTIGEN ELEKTRODENPOL AN.
UNGEEIGNETE SIEHE SCHWEISSDRAHT-LITERATUR FUR DIE RICHTIGEN
SCHWEISSPARAMETER EINSTELLUNGEN
ODER -TECHNIK

A

Falls Sie aus irgendeinem Grund die Testverfahren nicht verstehen oder die Tests/Reparaturen nicht sicher durchfiihren
kénnen, wenden Sie sich an den Kundendienst |hrer autorisierten Kundendiensteinrichtung von Lincoln, um technische
Unterstiitzung bei der Fehlerbehebung zu erhalten, bevor Sie fortfahren.

WWW.LINCOLNELECTRIC.COM/LOCATOR
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@ Do not touch electrically live parts or | ® Keep flammable materials away. @ Wear eye, ear and body protection.
WA R N I N G electrode with skin or wet clothing.
@ Insulate yourself from work and
ground.
Spanish @ No toque las partes o los electrodos | @ Mantenga el material combustible @ Protéjase los ojos, los oidos y el
AVISO D E bajo carga con la piel o ropa moja- fuera del area de trabajo. cuerpo.
da.
PRECAUCION @ Aislese del trabajo y de la tierra.
French @ Ne laissez ni |a peau ni des véte- ® Gardez a I'écart de tout matériel @ Protégez vos yeux, vos oreilles et
ments mouillés entrer en contact inflammable. votre corps.
ATT E NTI o N avec des pieces sous tension.
@ Isolez-vous du travail et de la terre.
German @ Beriihren Sie keine stromfiihrenden | @ Entfernen Sie brennbarres Material! | ® Tragen Sie Augen-, Ohren- und Kor-
Teile oder Elektroden mit Ihrem perschutz!
WAR N U N G Korper oder feuchter Kleidung!
@ Isolieren Sie sich von den
Elektroden und dem Erdboden!
Eruglees @ Nao toque partes elétricas e elec- | @ Mantenha inflamaveis bem guarda- | @ Use protegéo para a vista, ouvido e
~ trodos com a pele ou roupa molha- dos. corpo.
da.
ATE NGAO @ [sole-se da peca e terra.
Japanese " . . -
. e ETFNERME. NEHICE O MARTVHEDNDHT DB o H. ERUSBICRERELTT
,i =r $ IE TRRNEHTHRALZVC &, BEMICLTREYERA, &L,
1T B O HIMPT — 2 5 BN IR &
NTVWBRICLTTF& L,
Chinese
o HHRBRERMY NEBETRER o IB—Y) B RY AR TIFS AT, ORMIR. HRHGBYBHRERL,
= & i,
= H  (HiRE S RBENT AR,
Korean
e MEAL 2XHES Fe sy w= | oM 2HE HI AFIX oK. | o, Y Fol ESIFE
ol &4 mez H Y&x oRAR. HE AR,
T = ® ZAHel MXIE F&EX| oiMAIR.
Arabic
& J@‘@A‘Hqﬂ"‘}.ﬁmw\l. .wa&&dmw&m‘.ﬂ_’nc‘h. 4&3‘}%&&@\,*&3&1343&&.
” ol ) alay a9 S gl Ly S )
J;‘m Ll ALY Cpuhally
el DA dasa e Vil a0

READ AND UNDERSTAND THE MANUFACTURER’S INSTRUCTION FOR THIS EQUIPMENT AND THE CONSUMABLES TO BE
USED AND FOLLOW YOUR EMPLOYER’S SAFETY PRACTICES.

SE RECOMIENDA LEER Y ENTENDER LAS INSTRUCCIONES DEL FABRICANTE PARA EL USO DE ESTE EQUIPO Y LOS
CONSUMIBLES QUE VA A UTILIZAR, SIGA LAS MEDIDAS DE SEGURIDAD DE SU SUPERVISOR.

LISEZ ET COMPRENEZ LES INSTRUCTIONS DU FABRICANT EN CE QUI REGARDE CET EQUIPMENT ET LES PRODUITS A
ETRE EMPLOYES ET SUIVEZ LES PROCEDURES DE SECURITE DE VOTRE EMPLOYEUR.

LESEN SIE UND BEFOLGEN SIE DIE BETRIEBSANLEITUNG DER ANLAGE UND DEN ELEKTRODENEINSATZ DES HER-
STELLERS. DIE UNFALLVERHUTUNGSVORSCHRIFTEN DES ARBEITGEBERS SIND EBENFALLS ZU BEACHTEN.
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@ Keep your head out of fumes. @ Turn power off before servicing. @ Do not operate with panel open or
® Use ventilation or exhaust to guards off.

remove fumes from breathing zone. WAR N I N G
® Los humos fuera de la zona de res- | @ Desconectar el cable de ali- @ No operar con panel abierto o Spanish

piracion. mentacién de poder de la maquina guardas quitadas. AVISO D E
] i'\]"a"‘e"gl?t!la_ cabezta_lfue:r’a de los antes de iniciar cualquier servicio.

umos. Utilice ventilacidn o

aspiracion para gases. PRECAUCION
@ Gardez |a téte a I'écart des fumées. | ® Débranchez le courant avant I’entre- | @ N’opérez pas avec les panneaux French
@ Utilisez un ventilateur ou un aspira- tien. ouverts ou avec les dispositifs de

teur pour oter les fumées des zones protection enlevés.

Ly ATTENTION
@ Vermeiden Sie das Einatmen von @ Strom vor Wartungsarbeiten @ Anlage nie ohne Schutzgehause German

Schweibrauch! abschalten! (Netzstrom vollig off- oder Innenschutzverkleidung in
@ Sorgen Sie fiir gute Be- und nen; Maschine anhalten!) Betrieb setzen!

Entliiftung des Arbeitsplatzes! WA R N U N G
@ Mantenha seu rosto da fumaga. ° gﬁﬂlﬁipere com as tampas rgm?vidas. ® Mantenha-se afastado das partes | Fortuguese
® Use ventilagéo e exhaustéo para ® Desligue a corrente antes de fazer moventes. ~

remover fumo da zona respiratdria. Servigo. ) @ Nao opere com os paineis abertos ATE N GAO

@ Nio toque as partes elétricas nuas. ou guardas removidas.
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Korean

e UZRHE| SHIIAE HaSlAIR.| @ E4HMo MaS FchMAlR e mtdo| ¥zl Mejz EEx|
® SEX|MoRRH BHIIAE apAIR. (@) ..-_._I
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i . Arabic
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LEIA E COMPREENDA AS INSTRUGOES DO FABRICANTE PARA ESTE EQUIPAMENTO E AS PARTES DE USO, E SIGA AS
PRATICAS DE SEGURANCA DO EMPREGADOR.

FEIBEPBHOA —H—DETEBE LTS, TTERLTTEV,. TLTRHORERELCH >TFE L,

FHAEREERIEERMANSPAUREZEANRESH, EFREFTRANFHESHEERTE.
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RICHTLINIE ZUR KUNDENUNTERSTUTZUNG

Das Geschaft von Lincoln Electric ist die Herstellung und der
Verkauf von qualitativ hochwertigen Schwei3geraten,
automatisierten Schweillsystemen, Verbrauchsmaterialien
und Schneidgeraten. Unsere Herausforderung besteht darin,
die Beddrfnisse unserer Kunden, die Experten auf ihrem
Gebiet sind, zu erfillen und ihre Erwartungen zu iibertreffen.
Gelegentlich bitten Kaufer Lincoln Electric um Informationen
oder technische Auskiinfte Uber die Verwendung unserer
Produkte. Unsere Mitarbeiter beantworten Anfragen nach
bestem Wissen und Gewissen auf der Grundlage der
Informationen und Spezifikationen, die ihnen von den
Kunden zur Verfiigung gestellt werden, und der Kenntnisse,
die sie tiber die Anwendung haben. Unsere Mitarbeiter sind
jedoch nicht in der Lage, die zur Verfligung gestellten
Informationen zu iberprifen oder die technischen
Anforderungen fir die jeweilige Schweillnaht zu bewerten
oder eine technische Beratung in Bezug auf eine bestimmte
Situation oder Anwendung zu geben. Dementsprechend
Ubernimmt Lincoln Electric keine Garantie oder Haftung in
Bezug auf solche Informationen oder Aussagen. Aullerdem
wird durch die Bereitstellung solcher Informationen oder
technischer Informationen keine Garantie flir unsere
Produkte begriindet, erweitert oder verandert. Jegliche
ausdrlickliche oder stillschweigende Garantie, die sich aus
den Informationen oder technischen Informationen ergeben
kénnte, einschlieBlich einer stillschweigenden Garantie der
Marktgangigkeit oder einer Garantie der Eignung fiir einen
bestimmten Zweck des Kunden oder einer anderen
gleichwertigen oder ahnlichen Garantie, wird ausdriicklich
abgelehnt.

Lincoln Electric ist ein serviceorientierter Hersteller, aber
Definition von Spezifikationen sowie die Auswahl und
Verwendung bestimmter von Lincoln Electric verkaufter
Produkte unterliegt ausschlieRlich der Kontrolle und der
alleinigen Verantwortung des Kunden. Viele Variablen, die
sich der Kontrolle von Lincoln Electric entziehen, wirken sich
auf die Ergebnisse aus, die bei der Anwendung dieser Art
von Herstellungsverfahren und Serviceanforderungen erzielt
werden.

SCHWEISSRAUCH-KONTROLLGERATE

Der Betrieb von Schweilrauchkontrollgeréaten wird durch
verschiedene Faktoren beeinflusst, darunter die
ordnungsgemalie Verwendung und Positionierung des Gerats,
die Aufstellung des Gerats sowie das jeweilige
Schweilverfahren und die jeweilige Anwendung. Das
Expositionsniveau der Arbeitnehmer sollte bei der Installation
und danach regelmaRig Uberpriift werden, um sicherzustellen,
dass dieses innerhalb der geltenden TLV-Grenzwerte fiir OSHA
PEL und ACGIH liegt.

‘ ELECTRIC |

THE LINCOLN ELECTRIC COMPANY
22801 St. Clair Avenue * Cleveland, OH « 44117-1199 « USA
Telefon: +1 216 481 8100 « www.lincolnelectric.com
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