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ENDUSTRIYEL ALUMINYUM KAYNAGI ICIN EN iYi SECIM

SQUARE WAVE" 400 ADV

SQUARE WAVE® 400 ADV, endustriyel TIG AC kaynak uygulamalari icin nihai ¢6zimdar. GUg ve
hassas kaynagi birlestirerek verimliligi artirmak i¢cin mikemmel prosesler ve yuksek performans
sunar. Yeni SQUARE WAVE en son enerji tasarrufu teknolojisi ile tasarlanmistir ve benzersiz
tasarimi sayesinde en zorlu ortamlarda calismaya hazirdir. Kusursuz kaynak sonuclarini elde
etmek icin SQUARE WAVE® 400 ADV, USB baglanti noktasl gibi hem dijital hem de entegre
iletisim sistemleri ve aygitlari kullanarak kaynak islemlerini izlemeyi ve takip etmeyi kolaylastirir.
Basit otomasyon arayiizi (A1), SQUARE WAVE® 400 ADV ‘i en zorlu uygulamalar icin eksiksiz bir
urdn haline getirir.

Cesitli endistri segmentlerindeki
en zorlu kaynak uygulamalarini

kolaylastirmak icin Gstun hareket
kabiliyeti sunan moduler sistem.

® %60 cevrim oranina sahip kaynak
glc Unitesi

® Hafif ve kompakt yapili yeni COOL
ARC® 60 ile daha yiksek sogutma
verimi

® Saglam, dort tekerlekli veya
2 tekerlekli tasima arabasi

SQUARE WAVE® 400 ADV — ALUMINYUM KAYNAGINDA RAKIPSIZ

Kaynak Yontemleri

o TIG [GTAW]

* Pulse TIG (GTAW-P)

* Ortili elektrot (SMAW)

* Hava karbonlu ark (CAC-A)

Malzemeler

e Aliminyum

* Magnezyum

* Bakir Alasimlar

» (elik

* Paslanmaz celik

* Dusuk alasimli gelik

Uygulamalar

* Genel imalat sanayi

* A8Ir imalat sanayi

* Insaat sanayi

* Tasimacilk

* Kimya endustrisi

* Bakim-Onarim uygulamalar
* Gemiinsaa sanayi

* Acik deniz sanayi

* Boru hatlari

* Havacilk

* Aliminyum gemi tamiri

* Eloksalli aliminyum imalat

www.lincolnelectric.com.tr



TIG AILESINE

YENIUYE
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AC GTAW kaynagi ne icin kullanihr?

Hem pozitif hem de negatif dongiiler iceren alternatif akimh (AC) TIG Kaynag) /{ i N
(GTAW] kaliteli aliiminyum kaynaklari iin idealdir. Pozitif dongii, metal yiizeyi y W /
Uzerinde temizleme etkisi gdstererek kaynak kalitesini olumsuz etkileyen ¢ L
oksitleri giderirken negatif dongu daha derin kaynak ntfuziyeti saglar.

AC TIG aliminyum ve magnezyum kaynagi; tersane, kriyojenik tank, aluminyum
boru, otomotiv ve havacilik gibi sektérlerde yaygin bir bicimde kullanilir.

TIG aliminyum kaynaginda tercih edilen
proses neden AC akimdir?

AC akimin benzersiz 6zellikleri, DC akim kullanildigl durumla
karsilastinldiginda daha iyi ark kararliligl ve oksit tabakasi yonetiminin
yani sira isi girdisi tizerinde kontrol saglar. Bu dakayda deger
dahayiiksek kalite ve tutarli kaynak temin eder
ve aliiminyum kaynagi uygulamalari
icin tercih sebebi olur.

SQUARE WAVE® 400 ADV — ALUMINYUM KAYNA .
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SAGLAMLIGIN VERDIGI GUVEN

korunmus elektronik kartlar

Toz ve kire karsi korumak icin her iki tarafi kalin
bir silikon tabakasiyla kaplanmis yuksek kaliteli
bilesenler, sorunsuz ¢alismayi ve uzun hizmet
6émrinu garanti eder.

%060 Yiiksek cevrim orani (40 °C)

® Yiksek tretim verimliligi
e Dijital kaynak akimi kontroli

® Enzorlu kosullarda test edilmis olup agir endUstriyel
sartlarda bile calisabilme yetenegine sahiptir

‘‘‘‘‘ Tiim kosullar icin

Her ortama 6zellikle iyi uyum saglar ve metalik
toza karsl optimum koruma ile tim iklim
kosullarinda (yagmur, kar, isi ve toz dahil)

invertdr teknolojisi — Cevre dostu tasarim kulla

® Yiksek verimden kaynaklanan dislk enerji tuketimi — enerji
maliyetlerinden tasarruf

® (i tasarruf modlar (bekleme/kapanma fonksiyonu)

® Jeneratdr uyumlu [6nerilen minimum jeneratér giicii kaynak icin 36 Gerektigi

KVA ve oluk agma icin 50 KVAdir.) zaman
devreye giren
Lincoln Electric tarafindan gelistirilen endiistriyel tasarim. Her tiirlii i
ortamda kullanima hazirdir. invertdrde

Her iki yiizeyi de vernik banyosuna daldirilarak korunmus elektronik
kartlar

Metal govde
IP23 koruma sinifi
3yil parca veisgilik garantisi

' TRUE

HEAVY DUTY

(ECQ/

FRIENDLY

WELDING

&CUTTING

Kolay bakim ve servis hizmeti
Sogutma tiineli tasarimi Yazilim giincellemesi yapilacak bilgisayar
Toza ve kire karsi korunacak veya USB bellek araciligr ile kolay erigim
sekilde yerlestirilmis parcalar
www.lincolnelectric.com.tr SQUARE WAVE® 400 ADV — ALUMINYUM KAYNAGINDA RAKIPSiZ
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SQUARE WAVE 400 ADV

Teknik Veriler:
GIRIS
® 400V +%!15, 3-Faz, 50/60Hz, jeneratdrle kullanima uygunluk

CIKIS
® 400A@60% /300A@100%
® (evre dostu: Bosta calisma glicl: 23W ; Verim: > 85%

KAYNAK YONTEMLERI

® TIG, TIG Pulse, MMA & CAG (Oluk Agma)

® TIG manuel ve Sinerjik

® MMA Manual ve Sinerjik Ortiilil Elektrod Kaynagi— Pals
(Pulse) ve Cift-Pals (Double Pulse)

® Selllozik elektrod yakma kabiliyeti

OZELLIKLER

Hafif agirlik - 41kg

7" TFT LCD renkli ekran

Gerektigi zaman devreye giren akilli fan sistemi
Kullanici Araytzinde Misteri Destegi
USB Baglantisi

Voltaj diisiirme sistemi (VRD)
Kalibrasyon prosediri

EndUstriyel Sinif: 1P23, 3 Vil Garanti
AC Frekans — 40-400 Hz
Yumusak/Orta/Sert/ pulse

Basit otomasyon arayizi (A1)

Standart Donanimlar

* Enerji kablosu, 4 m (fis icermez] g THE LNCOLN ELECTRIC GREEN WITATIE
e Gaz hortumu 15 m ot ey S

* Penseli sase kablosu 5 m

* Hortum baglantisi icin metal kelepge

* Kullanma kilavuzunun bulundugu USB bellek

* Hizli baslangic kilavuzu

* On koruyucu kapak

www incolnelectric.com/green
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El arabasi
Konstriiksiyonu saglam
celik borulardan olugan
dengeli tasarim

TIG torcu icin aski yeri

On koruyucu kapak

Aksesuar ve asinma parclariicin depolama yeri

Kullanicr arayizini
glivende tutar

Makinenin giivenli bir sekilde
hareket etmesiicin eldivenle bile
kolay kavranabilen pratik tutamak

7" TFT LCD renkli ekran

USB Baglantisi

Daha hassas ayar icin
yeni buton.

Kaynak eldiveni kullanirken
bile menuler arasinda kolay
gezinebilme olanagi

COOL ARC® 60




MODULER TASARIM, ESNEK YAPI

SQUARE
v WAVE® 400
ADV

/@]

s 7.

PROTIGIIIS PROTIGNGS WTT2 TIG telleri
Parca Tipi Parca Adi Uriin Kodu
ST WA 0D A | o Gg dnitesi Square Wave® 400 ADV K14412-1
e O
el W et "] ELECTRE ©  sozutmanites COOL ARC® 60 K14297-1
24 El Arabasi K14191-1
Tasgima arabasi
[' 4.5I] [1100 W] El arabasi 4-tekerlekli K14298-1
WTT2
COOLARC® 60 O  1iGtorgan PROTIG IliS aksesuarlara
PROTIG NGS
Kaynak sarf N TIG telleri
o malzemeleri TIG telleri bélimune bakin
Sase kablosu ) on
o Kaynak kablosu 400A — 70 mm? — 5 m | ORD-400A-70-5M
@ istege bagli Ayagrﬁsgraollﬂ[j]wt K870
0 istege bagli Uzaktan kumanda K10095-1-15M
24EL ARABASI EL ARABASI
4-TEKERLEKLI

www.lincolnelectric.com.tr
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MODULER SISTEME SAHIP TASARIMI, UZMAN OLMAYAN
KAYNAKCILARIN CALISMASINI KOLAYLASTIRIR.

24El Arabasi — el arabasi aksesuarlari saklamak ve giinliik

kaynak islerini kolaylastirmak icin gelistirilmistir. El arabasi 4-tekerlekli
Yeni Agir Hizmet Tagima Arabalari

Kullanisl aksesuar Kaynak maskesi Elektrod depolama
saklama ¢antasi icin aski boImesi

Kablo yonetim
sistemi

Cok uzun bir baglanti
kablosuyla bile tim
kaynak sisteminin
kolayca taginmasi
mumkinddr.

4 kaldirma halkasi
kolay takma ve
glvenli tagimaigin

Torg tutucu

Gaz tlplinin el
arabasina kolay
yerlestirilmesine
olanak saglayan
alcak platform

Kablo ydnetim sistemi  Ayaklari koruyan Gaz tliplindn el
kauguk tamponlar arabasina kolay

yerlestirilmesine olanak

saglayan alcak platform

Ayakla kontrol pedali
icin tutucu

g | SQUARE WAVE® 400 ADV — ALUMINYUM KAYNAGINDA RAKIPSIZ www.lincolnelectric.com.tr



COOLARC® 60

Yiksek sogutma gticti 1,1 kW @25°C
Depo kapasitesi: 4,5 litre

ideal sogutma saglayan guclii pompa
sistemi Maks. basinc: 0,47 MPa

IP23 koruma sinifi

Dahili depoicin
LED aydinlatma
sogutma sivisl
seviyesinin
daha net
gorulebilmesini
saglar.

Arka taraftailave su
baglantis

(ara hortum paketi
basglandiginda)

www.lincolnelectric.com.tr

Sogutma sivisi filtresi
sogutma sivisini
temiz tutar

Basit baglantive
kolay kurulum

Dahili akis sensorii
torcu korur.

Doldurma prosediirii
sirasinda kullanigh
akis senséri ACMA-
KAPAMA anahtari

USB BAGLANTISI

Analiz etme ve hizli karar verme kabiliyeti

Eksiksiz sistem giincellemesi ve sistem kontrolii
Makineler arasinda ayar aktarimi

Kaynak verilerinin USB’de kolayca toplanabilmesi
(baslangic zamani, ortalama akim, ortalama gerilim,
ark sresi, kaynak modu/is numarasi, is adi).

Kaynak kalitesi verilerinin izlenmesi
(Kullanicr arayiizii ekranindaki veriler veya (SV
dosyasi aktarimi)

Yazilim giincelleme olanagi

SQUARE WAVE® 400 ADV — ALUMINYUM KAYNAGINDA RAKIPSIZ 9



YENILIKCi VE DOKUNMATIK KULLANICI ARAYUZU

yeni buton
® Mendler arasinda kolay gezinti yapma olanagi saglayan iki adet basmali, bir adet déner kontraol
ve secim butonu
e Onemli komutlar icin simge dili
e Kolay proses secimi ve ayar yapma olanagi
® Tum calisma parametreleri 1 menu seviyesinde
® Durum cubugu: Ayarlanan parametreleri aninda fark etmek igin
e Kaynak parametrelerinin ayarini degistirirken dinamik grafiksel kaynak siralayici geri bildirimi
e Kilitleme fonksiyonu / Sinirlar / 50 Hafizalar / ikili prosediir
® Eldiven giyildiginde kolay kullanim

e Kullanicr arayiizi ingilizce, Aimanca, Fransizca, Turkce, Polonyaca, Fince, ispanyolca, italyanca,
Rusca, Flemenkce, Romence, Norvecce, isvecce, Cekce ve Portekizce dillerinde gdrintilenebilir.

Renkli ekran

/de"aoco ADv

a o f . WL
o AC T 0

High Frequency

10 SQUARE WAVE® 400 ADV — ALUMINYUM KAYNAGINDA RAKIPSIZ



SQUARE WAVE® AC
DALGA FORMLARI

YUMUSAK KARE

miikemmel havuzunun

l kontrolii ve islatma

etkisi ile yumusak bir

OTOMATIK VEYA MANUEL: SECIM SizIN

SiNUS
: - : = geleneksel ark
ZAHMETSIZ ARK KONTROLU I.!-ITIYACINIZ OLDUGUNDA kayna@ini sevenler
Olasi en plrizsiz ve en verimli kaynak icin OZELLESTIRME E‘Sk:re:;fel"e
son derece hizli ark tepkisi ve kararlilig AC Dalga Sekli kontrolii, sunlari sulandirma dzelligine
— = ‘o gerektiren kritik aliminyum kaynasg sahip.
IHTIYACINIZ OLDUGUNDA BASITLIK icin arki 6zellestirmenizi saglar:
Otomatik olarak, ince malzemelerde daha yumusak baslama ve KARE n
® Kalin malzemelerde daha artirilmig enerji

minimum bozulma ile kalin malzemelerde gereken daha sicak transferi, daha derin

yuksek dereceli nifuz.

baslama saglayan AUTO ayar teknolojisi. AC AUTO Balance® penetrasyon ve daha
teknolojisi aliminyum kaynagi yaparken otomatik olarak ® Yogun oksit tabakalarini sékmede hizliilerleme hizi saglar.
optimum temizlik ve nifuz karisimi saglayarak basitlik sunar. yiiksek temizleme etkisi.
i ? e Koselerin etrafinda ve diger siki (CGEN
Maksimum Temizlk konfiglirasyonlarda kontroli cok ince malzemeler icin
artiran daha dar ark profili. idealdir, ¢iinkii minimum
I1s1 girdisi distorsiyon
Maksimum Penetrasyon olasihgini azaltmaya
yardimci olur.

AC Auto Balance®

Amper Ayar Noktasi

www.lincolnelectric.com.tr SQUARE WAVE® 400 ADV — ALUMINYUM KAYNAGINDA RAKIPSIZ n
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ACWAVESHAPE KONTROLLER

Ozellik Ark Etkisi Kaynak Etkisi
. - Kavnak Dikisi
Ark temizleme eylemini kontrol eder. %EN AC dalga ayari Yumru olusu- PR fyfa\ Dikisi
- . . . ) o geme . N
kaynagin etrafindaki temizleme bolgesinin genisligini Ey %EP munu azaltir \
. | kontroleder. = %EN ve noktanin AN )
=] korunmasin ~SqTS--TT="
=] Not: Kaynak havuzunun kenarlarinda ve 6ntnde uygun ark temizligi 0 3 as | d IMinimum gorindr oksit giderme
- elde etmek icin AC dengesini ayarlayin. AC dengesi, oksitlerin <— Zaman —» yardimci olur [temizleme)
X yogunlugu veya kalinligina gore hassas bir sekilde ayarlanmalidir.
tén Kaynak Dikisi
S | 35-95% [EN%]
o % EP Elektrodun
= (] —_—
< 20 yumru olusturma S
L) . P
 E islemini artirir LGﬁrUnUroksit giderme
[temizleme)
<— Zaman —»
.. s pese s Kaynak Dikisi
Kenar konisinin genigligini kontrol eder. Y ;
AC frekansinin artiriimasi dah.g iyiyon kontrolii . %EP Dolgu is icin d
ile daha fazla odaklanmis ark iiretir. =) . _
2 = %EN ideal daha A L
_.E, E‘Utli AC frlfansmm azka'lt_llmka5| arllslhyumug'atlr ve'dlah‘a genis genis profil Goriinir oksit giderme
fg, ir kaynak olusturmak icin kaynak havuzunu genisletir. e = (temizleme)
§ Kaynak Dikisi
¥ | 40-400 Hz aynat B!
(e Kése kaynaklari d
< ve otomatik —/\
uygulamalar icin L
daha dar profil Gorindr oksit giderme
<— Zaman —» [temizleme)
. T Kaynak Dikisi
Kaynak malzemesi ve elektroda isi girdisini EN'de EP'den daha LT~ Z -~ f\
hassas bir sekilde kontrol etmek i¢in EN akimi . fazla akim: Daha ’ \
H 1 — . . ) - !
ile EP aklm!ara§|nda.k| orani ayarlayin. = 0 yiksek ilerleme / \ | I ,
= EN amperaj ergimeyi kontrol ederken EP hizlari ve daha tN—I o g
[ amperajin ark temizligi iizerinde dnemli etkisi deri - inimum goriindr oksit
5 = erine nifuziyet i ;
‘cé: vardir ve ayrica AC dengesini kontrol eder. == e = Y giderme {temizleme]
E .. , . S e e Kaynak Dikisi
a Ofset pozitif: EN'yi artirin, EP'yi ddstiriin EP'de EN'den daha
© | Ofset negatif: EN'yi distriin, EP'yi artirin e fazlaakm: Dahasig *
=0 nifuziyet, yiksek 7N
yumru olusturma ve LGt‘lrU’nUr oksit giderme
temizleme (temizleme)
<— Zaman —»

SQUARE WAVE® 400 ADV — ALUMINYUM KAYNAGINDA RAKIPSIZ
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TIG KAYNAGINDAKI
YENILIKLERLE TANISIN

ince malzemelerin kiiciik puntolarla tutturulmasi
® (lasi kaynak deformasyonunu dnlemek icin minimum s
girisi saglayarak hizli ve hatasiz punto dikisleri olusturma

® Diizenlive kontrollii bir goriis elde etmenin gerekli oldugu birden
cok ve tekrar eden punta kaynagi uygulamalariicin idealdir

® Metal is parcalarinin yuzeylerini eriterek kaynatmak icin kullanilan
IS kaynak bolgesinde dayanikli bir yapinin olugmasini saglar

® Malzemeler icin daha yuksek korozyon dayanimi

www.lincolnelectric.com.tr

KAYNAK
SIRASINDA
DUZENLI VE
KONTROLLU
GORUS

ince malzemelerin kiiciik Standart
puntolarla tutturulmasi Fonksiyon
Fonksiyon

SQUARE WAVE® 400 ADV — ALUMINYUM KAYNAGINDA RAKIPSIZ 13



KOLAY VE NITELIKLI KAYNAK

KILAVUZ KURULUM
ozelligi uzman olmayanTIG kaynakgilarina asagida belirtilen konularda yardimci olur:

e Dengili ark saglar Ekranda belirtilenleri

o e e izleyerek, malzeme tipini,
Ist girdisini dugu.ru.r kalinhgini ve baglanti tipini

e Palsi (pulse) optimize eder secerek Yonlendirmeli

e Kaynak islemini hizlandirir Kurulum kolay ve kalitell

) ] bir kaynak icin tiim dogru
® Makinenin galismasinin her konuda kontrol parametreleri ayarlar

edilmesini saglar
e Akim, dolgu malzemesi ve gazdan tasarruf saglar
® ince sac levhada carpilma riskini azaltir

.. . . v
IKIKADEMELI TIG FONKSIYONU

Sadece torg diigmesi tetigine basarak, on 1sitma yapmak amaciyla daha yiiksek amper
kullanabilir ve ardindan daha diisiik amperlerle kaynak yapabilirsiniz. Buamag icin onceden
ayarlanmis olan iki farkli akim degeri arasinda istediginiz kadar hareket edebilirsiniz.

Guided Setup

'y Bu siralama ile ark 4S konumunda
EEas e baslatilir, bu durum 1. ve 2. adimlarin
ayni oldugu anlamina gelir. TIG
torcunun tetigine hizli bir sekilde
basin ve birakin. Makine elektrik akimi
“Set"den A2 arka plan akimina dog&ru
degistirecektir. Bu tetik eylemi her
tekrarlandiginda, akim degeri iki farkli akim seviyesi arasinda gecis yapacaktir. Kaynagin ana
bélimG tamamlandiginda TIG torcunun tetigine basin ve tetigi basili tutun makine simdi,
krater akimina ulasilana kadar ¢ikis akiminin degerini kontrolli bir oranda veya surede
azaltacaktir. Bu sayede krater akimi gerektigi kadar uzun bir sire devam ettirilebilir.

Sadece torg diigmesinin
tetigine basarak 2
farkl 6n ayara sahip
akim degeriarasinda
istediginiz kadar hizlica

gecis yapin.

%
A2

14 | SQUARE WAVE® 400 ADV - ALUMINYUM KAYNAGINDA RAKIPSIZ www.lincolnelectric.com.tr



TIG (ARGON KAYNAGI) VE MMA
[ORTULU ELEKTROD KAYNAGI) | -

Bir makine ile iki farkli kaynak yontemi

TIG torglan

Seriler Tip | Oran Uygulama TI0A
9

7 | 35% —

WTT2 26 Profesyonel
18
20

10 ——
20 ———

125A | 135A | 150A | 180A | 200A | 220A | 250A | 350A | 450A

100%

30 60%
ﬁEOTlG 20 Endstriyel
36W
100%
40W

20 ———
30 60%
PROTIG R %
NGS 40 Endustrivel e —————
35W W 5
100% . hava fogutmall
40W e S S S S S S W 5 503utmall

Nominal Cikis Cikis Arahigi
B0 oo garey | Gkis Ak, Cikis Voltai AqlBevre Voltal, Uy
TG 100% 300A 22.0V
60% 400A 26.0V
100% 250A 32.0V gov
MMA 60% 300A 32.0V
40% 400A 36.0V

www.lincolnelectric.com.tr SQUARE WAVE® 400 ADV — ALUMINYUM KAYNAGINDA RAKIPSIZ ‘ 15



PROTIG NGS MODELI ILE ILGILI SECENEKLER

Sec¢im konusunda ¢ok titiz davranan miisterilerin tercihi

.

Ayarlanabilir Basliklar

Ayarlanabilir torg gévdeleri mevcut olup istege
bagli olarak temin edilebilir. Erisilmesi sinirli ve zor
olan noktalarinda kaynak yapmayi kolaylastirmak
icin tasarlanmistir ve hava veya su sogutmali
gévdelere monte edilmis kiicuk ve buyUk basliklarla
birlikte gelir.

PROTIG NG torcunuzu asagidaki govde biikiimlerini ve

Modiiler Sistem

Tum “EB" (elektron isini) torclari standart olarak tek
digmeli modil ile birlikte gelir. Ek kontrol modulleri ise
ayrica siparis edilebilir.

Tek diigmeli

ENI NESIL TIG KAYNAK MAKINELERI

bashklar kullanarak dzellestirebilirsiniz: Yatay ) Dikey ) 3diigmeli Uzun tu?lu
Hava sogutmali gbvde bikiimii (10/20) | W000279381 potansiyometreli | potansiyometreli modiil ['“r:gggl"]
Su sogutmali gdvde bikiimi 10W) \W000279382 W000279370 W000279246 | WP10529-2 | W000279245
Baslik PROTIG NG 10/10W W000279383 (4.7 Kohm) 4.7 Kohm)
Baslik PROTIG NG 20 W000279384 WP10529-3 WP10529-4

(10 Kohm) (10 Kohm)

www.lincolnelectric.com.tr



TIG TELLERI

ALASIMSIZ CELIK TIG TELLERI PASLANMAZ CELIK TIG TELLERI b
LNT 26 . AIa§|mS|zwgeI|kIer|n LNT 304LS| . 304 ve 3p4_L paslan[n.az. celik LNT 316LS| * Boru vg Igvha imalati da dahil olmak Gzere
AWS A5:8: ER705-6 kullanildigi genel AWS A5.9: ER308LSi kalitelerinin kgynag !g|n kullanilir. AWS A5.9: ER316LSi ok cesitli uygglamglardg 316 ve 316L B
IS0 636-A:W425W3si1  kaynak uygulamalar 1s014343-A:W199Lsi  Kaynak metali, ¢esitli sivi ortamlardan  1sp14343-A:w19123Lsi  paslanmaz celik kalitelerinin kaynagi icin
Koruyucu gaz icin dolu teli. Koruyucu gaz ggler} taneler aras| saIQ|r|I?ra kars Koruyucu gaz kgllamhr. A"rt?n"sllllfon icerig, purtizsiiz
I:Soygaz(Asalgaz) < Diizgiin kaynak dikisi : Soy gaz [Asal gaz) iyi bir korozyon direnci saglar. Boru : Soy gaz [Asal gaz) bir tortu g6rinima vermek icin kaynak
Ar (%100) gbrintisi. Ar (%100) ve plaka imalati, basingl kap Uretimi~ Ar(%100) havuzu akiskanliginin artmasini saglar.
vb. dahil olmak tGizere ¢ok cesitli DiisUk karbon icerigi taneler arasi
uygulamalar icin kullanilir. korozyona kars! direnci artirir.
Uriin Adi Fiil) [;ol:] KUtu['?ég]'rI'g' Uriin Kodu Uriin Adi [mﬂm] [::nz] Kuw[le;g]'r"g' Uriin Kodu Uriin Adi [mﬂm] [g:)n‘{] KUtu[I'?;gl'rI'E' Uriin Kodu
16 T16TO05R6500 12 580198 1.0 580259
LNT 26 2.0 1000 . T20T0O05R6500 16 582512 12 580235
24 T24T005R6500 LNT304LSI | 20 1000 5 582796 LNT 31615/ 18 1000 . 583915
3.0 T32T005R6500 24 582802 2.0 583922
3.2 583045 24 582819
583571
M Saf tungsten

Eksiksiz tungsten elektrod yelpazesi:
Tungsten + seryum

M Tungsten + lantanum

Urin vntar o wew
Ti DengeliArk | Vurarak Yakma Dayanim
* Cok uzun 2 Aliiminyum | Celik ve Paslanmaz Celik s v

kullanim sdresi

WP — Saf tungsten

e Mikemmel ark
tutusturma kabiliyeti

. *% * k% *% * %% * %% * %%
* (okdengeliark
* Uzun uc 6mrii WL 20 - Lantan %2 * *kk *% *kk *kk *kk

*** Miikemmel **iyi *Orta
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AKSESUARLAR

iSTEGE BAGLI AKSESUARLAR

Cool Arc® 60 K14297-1
Freezcool (9,6 | So8utma sivisi) W000010167
24 E| Arabasi K14191-1
El Arabasi 4-Tekerlekli K14298-1

Toprak kablosu
PREMIUM TIG TORCLARI - HAVA SOGUTMALI
PROTIG I1IS10 RL

GRD-400A-50-5M

5m
W000382715-2

8m
\W000382716-2

PROTIG I11S 20 RL

\W000382717-2

PROTIG I1IS 30 RL

\W000382719-2

\W000382720-2

PROTIG IS 40 RL

\W000382721-2

PROTIG NGS 10 EB

\W000278394-2

\W000278395-2

PROTIG NGS 20 EB

\W000278396-2

W000278397-2

PROTIG NGS 30 EB

W000278398-2

\W000278399-2

PROTIG NGS 40 EB
PREMIUM TIG TORGLARI - SU SOGUTMALI
PROTIG I11S 35W RL

W000278400-2
5m
W000382725-2

W000278401-2
8m
\W000382726-2

PROTIG I1IS 40W RL

\W000382727-2

PROTIG NGS 35W EB

\W000278404-2

\W000278405-2

PROTIG NGS 40W EB

\W000278406-2

\W000278407-2

TIG TORCLARI - HAVA SOGUTMALI 4m 8m
WTT29EB \W000278875 -
WTT217 RL \W000278884 \W000278917
WTT217 EB \W000278882 \W000278919
WTT226 RL \W000278890 \W000278913
WTT226 EB \W000278887 W000278915
TIG TORCLARI - SUSOGUTMALI 4m 8m
WTT218W RL \W000278898 \W000278899
WTT218W EB \W000278896 \W000278901
WTT2 20W RL - \W000278905
WTT220W EB \W000278892 \W000278909
TORC AKSESUARLARI

Yatay potansiyometreli WP10529-3

Dikey potansiyometreli WP10529-4

3 digmeli moddil WP10529-2

UZAKTAN KONTROLLER
Uzaktan Kontroller

K10095-1-15M

Ayak pedali (Foot Amptrol™)

K870

Uzatma kablosu15m *

K14148-1

* En fazla 2 uzatma kablosu kullanilabilir ve toplam uzunluk maks 45 m olabilir

SQUARE WAVE® 400 ADV — ALUMINYUM KAYNAGINDA RAKIPSIZ
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ARABASI
K14191-1

?

AYAK PEDALI

(FOOT AMPTROL™)
K870

O

EL ARABASI

4-TEKERLEKLI
K14298-1

COOLARC® 60
K14297-1

UZAKTAN KONTROL
K10095-1-15M

SASE KABLOSU

"

TIG ) PROTIGIIIS
TELLERI

FREEZCOOL
SOGUTMA

SIvIsSI
W000010167

PROTIGNGS  WTT2

www.lincolnelectric.com.tr



TEKNIK OZELLIKLER

GUC UNITESI

‘e Sigorta 11 AP Nominal Cikis (A) Sicaklik Aralig . A
- P Girig - o | 11efk. Maks. Giris Giicii ominal Cikis Kaynak Akim | Acik Devre 1cakiik Araligi EMC | Agirhk Olgiiler Koruma
Uriin Ad Uriin Kod A Deger maks S A
un Adi u U1 Voltaji serl (A) (kVA) TIG MMA Araligi (A) Voltaji (V) Calistirma | Depolama Sinifi | (kg | YxGxD[mm) | sinifi
400A@40% -10°C -250C
Square Wave® 3 400V + 13.83 @60% (GTAW] | 400A@60% 3-400A [GTAW) o o
400 ADV KIAZT L ggopapn | 22 1017 1 577 g 0 @40% [SMAW) | 300a@100% ;ng@%%%@ 5-400A SMAW) | 90 ;‘gsf ;5;55 A | 410 | 509x294x624 | IP23

SOGUTMA UNITESI

- - Sogutma Giicii Onerilen Sogutma Depo Kapasitesi Maksimum Basing Sicaklik Arahigi Agirhik Olciiler

Uriin Adi Uriin Kodu @1l/min Sisi (litre) (MPa) Calietama Depotama EMC Sinifi (ke) YxGxD [mm) Koruma sinifi

Cool Arc® 60 K14297-1 100W FREEZCOOL 45 047 -10°C +40°C aras! | -25°C +55°C arasl A 22 663 X 291 X 224 IP23
SOGUTMA SIVISI : ’

TASIMA ARABASI

o P Maks. Gaz Tiipii Capi Maks. Gaz Tiipii Yiiksekligi Tekerlek Capi Agirhk Olgiiler Y W
Uriin Adi Uriin Kodu [mm] [mm] [mm] [kg] YXxGxD [mm] Dlger Ozellikler
Gaz tlpu icin algak platform
Sarf malzemelerinin saklanmasi icin cekmece
24 El Arabasi K14191-1 250 338 180 x 540 x 600 | Diizenli bir calisma alani saglayan entegre kablo ydnetimi
Uzaktan kontrol ve TIG tellerinin konulmasi icin muhafaza
240 1700 Magaza ortamlarinda fazla yer kaplamayan dikey tasarim
" Gaz tlpt icin algak platform
El Arabasi 4 K14298-1 125 (o) 36 | 534x905x999 | Ayaklari koruyan kaucuk tamponlar
tekerlekli 250 [arka) o
4 kaldirma halkalari kolay tagima icin
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TEST SONUCLARI

Mekanik ozellikler, kaynak dolgusu veya elektrod bilesimi ve yayilabilir hidrojen seviyeleri ile ilgili test sonuglari, belirtilen standartlara gére dretilmis ve test edilmis bir kaynak dikisinden elde edilmis olup belirli bir uygulamadan veya kaynaktan beklenen kesin sonuglar olarak kabul
edilmemelidir. Gercek sonuglar, kaynak prosedird, plakanin kimyasal analizi ve sicakligi, kaynak tasarimi ve imalat yontemleri gibi daha birgok faktore bagli olarak degisiklik gdsterebilir. Kullanicilar, gerceklestirlecek uygulamada kullanmadan dnce herhangi bir kaynak sarf malzemesinin
ve prosediiriinin uygunlugunu nitelik testi yaparak veya diger uygun yéntemler uygulayarak dogrulamalari konusunda uyarilir.

MUSTERi DESTEK POLITiKASI

The Lincoln Electric Company yuksek kaliteli kaynak ekipmanlari, sarf malzemeleri ve kesme ekipmanlarinin tiretimi ve satisi ile istigal etmektedir. Amacimiz musterilerimizin gereksinimlerini karsilamak ve hatta beklentilerinin Gizerine ¢ikmaktir. Miisterilerimiz bazen bizden triinler-
imizin kullanimina dair bilgi veya 6neri talebinde bulunabilirler. Calisanlarimiz, miisterilerimizden gelen bilgileri ve onlarin uygulamaya dair birikimlerini de géz éniinde bulundurarak, bu taleplere en iyi sekilde yanit vermeye gayret gosterirler. Ancak, calisanlarimizin musterilerimizden
gelen bilgileri ve projelerinin teknik ayrintilarini bilmeleri ve degerlendirmeleri tabiatiyla mimkin degildir. Bu nedenle, Lincoln Electric, ¢alisanlarinin verebilecegi bu gibi bilgi veya éneriler kapsaminda herhangi bir garanti veremez, sorumluluk tistlenemez. Bu gibi bilgi veya dnerilerin
saglanmis olmasl, Griinlerimizin garanti kosullarini ve kapsamini genisletemez, degistiremez. Ozel amaca uygunluk garantisi de dahil olmak Gizere, bu tiir bilgi veya dnerilerden kaynaklanabilecek acik veya zimni her tiirlii garanti acikca reddolunmaktadir.

Lincoln Electric tarafindan satilan diriinlerin secimi ve kullanimi yalnizca misterilerimizin kontroliinde ve sorumlulugundadir. Uygulamanin sonuglari ve gereksinimleri, Lincoln Electric'in kontroliinde olmayan cesitli faktérlerden etkilenebilmektedir.

Degisiklige Tabi Olan Konular — Bu dokiimandaki bilgilendirmenin icerigi, basimi sirasinda mevcut bilgiler kapsaminda dogrudur. Zaman icerisinde degismesi mimkindur. En glincel metin icin lutfen "www.lincolnelectric.com” adresini ziyaret ediniz.

LINCOLN
ELECTRIC

www.lincolnelectric.com.tr
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