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DEKOJAME! Kad renkatés KOKYBISKUS ,Lincoln Electric* gaminius.

e Patikrinkite pakuote ar jrangg, ar neapgadinta. Pretenzijas dél turtinés zalos, padarytos siunciant, reikia nedelsiant
pateikti platintojui.

e Toliau pateiktoje lenteléje jraSykite savo jrangos identifikavimo informacijg, kad baty lengviau naudoti. Modelio
pavadinimg, kodg ir serijos numerj rasite aparato techniniy duomeny ploksteléje.

Modelio pavadinimas:
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Techninés specifikacijos

PAVADINIMAS RODYKLE
QUICKMIG® 250 K14379-1
QUICKMIG® 300 K14380-1
|EJIMAS
Jéjimo jtampa U1 EMC klasé Daznis
QUICKMIG® 250 o
400 V £ 10% trifazis A 50/60Hz
QUICKMIG® 300
Jéjimo galia esant .
Procesas vardiniam ciklui (40 °C) Jéjimo srové l1max PF
o,
oMAW /Fcaw | 128 K"ii‘k?fsﬁ darbo 182 A 0,61
Lankinis
lydziuoju 144 \\/A 35% darbo cikl 19.8A 0,62
elektrodu » 3970 darbo cikias ’ ’
apsauginése
dujose (SMAW)
GMAW / FCAW | 15 kVA, 35% darbo ciklas 22,0A 0,65
Lankinis
QUICKMIG® 300 suvirinimas
L{gﬁf{%ﬂ 14 KVA, 35% darbo ciklas 19,8 A 0,62
apsauginése
dujose (SMAW)
VARDINE ISEJIMO GALIA
. Darbo ciklas, 40 °C
= Atvirosios . - . v .
rocesas grandinés jtampa (per 10 min. ISéjimo sroveé I1S&jimo jtampa
laikotarpj)
Duijinis lankinis 35% 250A 26,5Vdc
Smgmg}js 60% 230A 25,5Vdc
?g'\‘/ffv‘\’/‘; 100% 175A 22,.8Vdc
35% 250A 26,5Vdc
0,
QUICKMIG® 250 FCAW 79Vdc 60% 230A 25,5Vdc
100% 175A 22,8Vdc
Lankinis 35% 250A 30Vvdc
Smgmg}ﬁs 60% 190A 27,6Vdc
elektrodu
apsauginése 100% 150A 26Vdc
dujose (SMAW)
Duijinis lankinis 35% 300A 29vdc
Sf},‘ggmg}ﬁs 60% 230A 25,5Vdc
((agll\(/}fv(\j/l; 100% 175A 22,8Vdc
35% 300A 29Vdc
0,
QUICKMIG® 300 FCAW 79Vdc 60% 230A 25,5Vdc
100% 175A 22,8Vdc
Lankinis 35% 250A 30vdc
Sb‘ggmﬁs 60% 190A 27,6Vdc
elektrodu
apsauginése 100% 150A 26Vdc
dujose (SMAW)
Lietuviy 1 Lietuviy



SUVIRINIMO SROVES DIAPAZONAS

Dujinis lankinis suvirinimas

Lankinis suvirinimas lydziuoju

lydZiuoju elektrodu (GMAW) FCAW elektrodu a(pésha/llxg\gllvn)ese dujose
QUICKMIG® 250 50A+250A 50A+250A 10A+=250A
QUICKMIG® 300 50A+300A 50A+300A 10A+250A

REKOMENDUOJAMAS |EJIMO LAIDAS IR SAUGIKLIY DYDZIAI

gR tipo saugiklis arba D tipo grandines

Maitinimo laidas

pertraukiklis
QUICKMIG® 250 16 A, 400 V KS 4 laidininkas, 2,5 mm?
QUICKMIG® 300 16 A, 400 V KS 4 laidininkas, 2,5 mm?

SUVIRINIMO JTAMPOS REGULIAVIMO DIAPAZONAS

Dujinis lankinis suvirinimas lydziuoju elektrodu

(GMAW) FCAW
QUICKMIG® 250 16,5V + 26,5V 16,5V 26,5V
QUICKMIG® 300 16,5V 29V 16,5V 29V

VIELOS TIEKTUVO GREICIO DIAPAZONAS / VIELOS SKERSMUO

WFS diapazonas Varomieji ritiniai Varomojo ritinio skersmuo
QUICKMIG® 250 .
1,5-18 m/min. 4, @30
QUICKMIG® 300
Kietos vielos Aliumininés vielos Vielos su Serdimis
QUICKMIG® 250
0,6-1,2 mm 1,0-1,2 mm 0,8-1,0 mm
QUICKMIG® 300
MATMENYS
Svoris Aukstis Plotis ligis
QUICKMIG® 250 50 kg
760 mm 395 mm 830 mm
QUICKMIG® 300 50 kg
KITA

Apsaugos jvertis

Didziausias dujy slégis

Darbinis drégnis (t = 20 °C)

QUICKMIG® 250

QUICKMIG® 300

IP23

0,5 MPa (5 barai)

<90 %

Darbiné temperattra

Laikymo temperatira

QUICKMIG® 250

QUICKMIG® 300

nuo —10 °C iki +40 °C

nuo -25°C iki 55°C

Lietuviy
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ECO dizaino informacija

Jranga suprojektuota taip, kad atitikty Direktyvg 2009/125/EB ir Reglamentg (ES) 2019/1784.

Veiksmingumas ir neveikos galios suvartojimas:

Veiksmingumas, kai didziausias galios
Rodyklée Pavadinimas suvartojimas / neveikos galios Lygiavertis modelis
suvartojimas
K14379-1 QUICKMIG® 250 86% / 23W Néra lygiaver¢io modelio
K14380-1 QUICKMIG® 300 86% / 23W Néra lygiavercio modelio

Neveikos busena atsiranda toliau lenteléje nurodytomis sglygomis

NEVEIKOS BUSENA

Biasena Buvimas
MIG rezimas X
TIG rezimas
STICK rezimas

Po 30 minuciy nedarbo

Ventiliatorius iSjungtas X

Efektyvumas ir suvartojimo verté esant neveikos blsenai iSmatuoti metodu ir sglygomis, apibréztomis produkto standarte
EN 60974-1:20XX.

Gamintojo pavadinimg, produkto pavadinimg, kodo numerj, produkto numerj, serijos numerj ir pagaminimo datg galima
perskaityti techniniy duomeny ploksteléje.

[+ XXXXXXX

XXXXXXXXXX —

EFCode: XXXXX[ XXXXXX-X

S/N:  PIYYMMXXXXX —

el

P11YY |[MM| XXXXX

1-Gamintojo pavadinimas ir adresas
2-Produkto pavadinimas
3-Kodo numeris
4-Produkto numeris
5-Serijos numeris
5A — gamybos 3alis
5B — gamybos metai
5C — gamybos ménuo
5D - kitas progresinis numeris kiekvienam aparatui
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Tipinis MIG/MAG jrangos dujy suvartojimas:

Viel Nuolatinés srovés
Medziagos skelresrc:fuo elektrodas teigiamas | vielos tiekimas Apsauginés duios Dujy srautas
tipas ] Srové Jtampa [m/min] psaug ) [/min]
[A] v
Anglis, mazai
legiruotas 0,9-1,1 95-200 18-22 3,5-6,5 Ar75 %, CO225 % 12.
plienas
Aliuminis 0,8-1,6 90-240 18-26 5,5-9,5 Argonas 14-19
Austenitinis Ar98 %, 022 %/
nerddijantysis 0,8-1,6 85-300 21-28 37 He 90 %, Ar 7,5 % 14-16
plienas C022,5%
Vario lydinys 0,9-1,6 175-385 23-26 6-11 Argonas 12-16
Magnis 1,6-2,4 70-335 16-26 4-15 Argonas 24-28

TIG procesas:

Suvirinimo nelydziu elektrodu apsauginése dujose (TIG) proceso metu dujy naudojimas priklauso nuo antgalio skerspjtvio
ploto. Paprastai naudojami toliau nurodyti degikliai:

Helis: 14-24 I/min
Argonas: 7-16 I/min

Pastaba. Per didelis srauto greitis sukelia dujy srauto turbulencija, ir gali sukelti atmosferos uzterSimg suvirinimo vietoje.

Pastaba. Soninis véjas arba skersvéjis gali suardyti apsauginiy dujy sluoksnj, todél, norédami apsaugoti apsaugines dujas,
naudokite uzdanga, kad uzstotuméte oro srove.

ﬁ Tinkamumo naudoti pabaiga

Pasibaigus gaminio tinkamumui naudoti, jis turi bdti paSalintas perdirbti pagal Direktyvg 2012/19/ES, informacijg apie
gaminio iSmontavimg ir gaminyje esancias Svarbiausiasias Zaliavas rasite adresu
https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx
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Elektromagnetinis suderinamumas (EMC)

04/11
Sis aparatas atitinka visas taikomas direktyvas ir standartus. Tagiau jis vis tiek gali skleisti elektromagnetinius trikdZius,
kenkiangius kitoms sistemoms, pvz., telekomunikacijy (telefono, radijo ir televizijos) ar kitoms saugos sistemoms. Sie
trikdziai gali kelti saugos problemy sutrikdytose sistemose. Perskaitykite ir iSsiaiSkinkite §j skyriy, kad paSalintuméte ar
sumazintumeéte Sio aparato skleidziamy elektromagnetiniy trikdziy kiekj.

Sis aparatas skirtas naudoti pramoninéje zonoje. Norint dirbti namuose, bitina laikytis ypatingy atsargumo
priemoniy, kad baty pasalinti galimi elektromagnetiniai trikdziai. Operatorius turi jdiegti ir naudoti Sig jrangg, kaip
apraSyta Siame vadove. Jei aptinkama elektromagnetiniy trikdZiy, operatorius turi imtis priemoniy Siems
trikdZziams pasalinti, prireikus siekdamas ,Lincoln Electric* pagalbos.

/1\ |SPEJIMAS
Taikoma saglyga, kad vieSosios zemosios jtampos sistemos varza bendrojo sukabinimo taske yra mazesné nei:
¢ 58 mQ naudojant QUICKMIG® 250
¢ 59,9 mQ naudojant QUICKMIG® 300.

Si jranga atitinka IEC 61000-3-11 ir IEC 61000-3-12 ir gali biti prijungta prie vieSyjy Zemosios jtampos sistemy. Jrangos
montuotojas ar naudotojas atsakingas uz tai, kad prireikus pasikonsultaves su paskirstymo tinklo operatoriumi uZztikrinty
sistemos varZos atitiktj varZos ribojimams.

PrieS jrengdamas aparatg, operatorius turi patikrinti ar darbo vietoje néra jokiy prietaisy, galiniy sutrikti dél
elektromagnetiniy trikdziy. Atsizvelkite j toliau pateiktg informacija.

e Jeinamieji ir iSeinamieji laidai, kontroliniai kabeliai ir telefono laidai, esantys darbo vietoje arba netoli jos ir aparato.

Radijo ir (arba) televizijos siystuvai ir imtuvai. Kompiuteriai arba kompiuteriu valdoma jranga.

Pramoniniy procesy saugos ir valdymo jranga. Kalibravimo ir matavimo jranga.

Asmens medicinos prietaisai, kaip antai Sirdies stimuliatoriai ir klausos aparatai.

Patikrinkite jrangos, veikiancios darbo vietoje ar Salia jos, elektromagnetinj atsparumg. Operatorius turi bati jsitikines, kad
visa Sioje srityje esanti jranga suderinama. Tam gali prireikti papildomy apsaugos priemoniy.

o Darbo vietos matmenys, j kuriuos reikéty atsizvelgti, priklausys nuo vietos konstrukcijos ir kitos vykdomos veiklos.

Atsizvelkite j toliau nurodytas rekomendacijas ir sumazinkite aparato skleidZiamus elektromagnetinius trikdZius.

e Prijunkite aparatg prie jeinancios srovés Saltinio vadovaudamiesi Siuo vadovu. Atsiradus trikdziy, gali prireikti papildomy
atsargumo priemoniy, pavyzdziui, filtruoti jeinancig srove.

¢ |3¢jimo kabeliai turi bati kuo trumpesni ir iSdéstyti kartu, kuo arciau vienas kito. Jei jmanoma, jzeminkite suvirinama ruosinj,
kad sumazintuméte elektromagnetinés spinduliuotés kiekj. Operatorius turi patikrinti, ar jZeminus suvirinamg ruosinj
nekyla problemy ir aparato eksploatavimo salygos nekelia pavojaus personalui ir jrangai.

e Pridengus laidus darbo vietoje, skleidziamy elektromagnetiniy trikdziy gali sumazéti. To gali prireikti tam tikrais atvejais.

A ISPEJIMAS
Pagal EMC klasifikacijg Sis gaminys yra A klasés pagal elektromagnetinio suderinamumo standartg EN 60974-10, o tai
reiSkia, kad gaminys skirtas naudoti tik pramoninéje aplinkoje.

A |SPEJIMAS
A klasés jranga neskirta naudoti gyvenamosiose vietose, j kurias elekiros energija yra tiekiama viesais Zemosios jtampos
tinklais. Siose vietose gali bati sunku uztikrinti elektromagnetinj suderinamumag dél laidziy ir spinduliuojamy trikdziy.

o AN\
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Sauga

04/11

& ISPEJIMAS

Sig jrangg turi naudoti kvalifikuotas personalas. Jsitikinkite, kad visas montavimo, eksploatavimo, techninés prieZidros ir
remonto procediras atlieka tik kvalifikuotas asmuo. Prie§ naudodami Sig jrangg perskaitykite ir iSsiaiSkinkite Sio vadovo
nurodymus. Nesilaikant Siame vadove pateikty instrukcijy, Si jranga gali sukelti sunky ar mirting suzalojimg ar sugesti.
Perskaitykite ir iSsiaiSkinkite toliau pateiktus jspéjamujy simboliy paaiskinimus. ,Lincoln Electric* neatsako uz zalg, patirtg dél
netinkamo jrengimo, netinkamos priezidros ar netinkamo eksploatavimo.

JSPEJIMAS. Sis simbolis rodo instrukcijas, kuriy reikia laikytis, kad asmuo nebity sunkiai ar mirtinai
suzalotas arba nebdty sugadinta jranga. Apsaugokite save ir kitus nuo galimy sunkiy suzalojimy ar Zaties.

PERSKAITYKITE IR ISSIAISKINKITE INSTRUKCIJAS. Prie$ naudodami $ig jranga perskaitykite ir
iSsiaiskinkite Sio vadovo nurodymus. Lankinis suvirinimas gali bati pavojingas. Nesilaikant Siame vadove
pateikty instrukcijy, $i jranga gali sukelti sunky ar mirting suzalojimg ar sugesti.

ELEKTROS SMUGIS PAVOJINGAS GYVYBEI. Suvirinimo jranga generuoja aukstajg jtampa. Nelieskite
elektrodo, spaustuvo ar prijungty suvirinamy ruoS$iniy, kai jranga jjungta. Izoliuokités nuo elektrodo,
spaustuvo ir prijungty suvirinamy ruoSiniy.

'
°

ELEKTROS JRANGA. Prie§ pradédami dirbti su Sia jranga, saugikliy dézéje iSjunkite elektros tiekimag
atjungimo jungikliu. ]Zeminkite Sig jrangg pagal taikomus vietos elektros reikalavimus.

ELEKTROS JRANGA. Reguliariai tikrinkite jéjimo, elektrodo ir spaustuvy laidus. Pastebéje izoliacijos
pazeidimy, nedelsdami pakeiskite laidg. Nedékite elektrodo laikiklio tiesiog ant suvirinimo stalo ar bet kokio
kito pavirSiaus, kuris liestysi su spaustuvu, kad lankas neuzsidegty.

ELEKTRINIAI IR MAGNETINIAI LAUKAI GALI BUTI PAVOJINGI. Laidininku tekanti elekiros srove
sukuria elektrinius ir magnetinius laukus (EMF). EMF laukai gali trikdyti kai kuriuos Sirdies stimuliatorius,
taigi Sirdies stimuliatoriy naudojantys suvirintojai prie§ pradédami dirbti su Sia jranga turi pasitarti su
gydytoju.

CE ATITIKTIS. Sijranga atitinka Europos Bendrijos direktyvas.

DIRBTINE OPTINE SPINDULIUOTE. Remiantis direktyvos 2006/25/EB ir standarto EN 12198
reikalavimais, jranga priskiriama 2 kategorijai. Todél bdatina naudoti asmenines apsaugos priemones
(AAP), turingias filtra, uztikrinantj didZiausig apsauga iki 15 laipsniy, kaip reikalaujama standarte EN 169.

DUMAI IR DUJOS GALI KELTI PAVOJY. Suvirinant gali iSsiskirti sveikatai pavojingy gary ir dujy. Venkite
kvépuoti Siais garais ir dujomis. Apsaugai nuo Siy pavojy operatorius turi dirbti gerai védinamoje vietoje ar
naudoti iStraukiamajg ventiliacijg, kad nejkvepty gary ir domu.

LANKO SPINDULIUOTE GALI NUDEGINTI. Suvirindami ar stebédami naudokite skydg su tinkamu filtru
ir dengiamosiomis plokstelémis, kad apsaugotuméte akis nuo kibirk&¢iy ir lanko spinduliy. Savo ir
pagalbininky odg saugokite dévédami tinkamus drabuzius, pagamintus i$ patvaraus, ugniai atsparaus
audinio. Apsaugokite kitus netoliese esancius darbuotojus tinkamomis nedegiomis uzdangomis ir
perspékite juos nezidréti j lankg ir prie jo nesiartinti.

Lietuviy
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SUVIRINIMO KIBIRKSTYS GALI SUKELTI GAISRA AR SPROGIMA. 1§ suvirinimo srities pasalinkite
gaisro pavojus ir turékite paruostg gesintuva. Suvirinant kibirkstys ir jkaitusios medziagos gali lengvai
prasiskverbti pro mazus jtrikius ir angas j gretimas sritis. Negalima suvirinti jokiy baky, bigny, talpykly ar
medziagy, kol bus imtasi reikiamy veiksmy uZtikrinti, kad neiSsiskirs degiy ar nuodingy gary. Niekada
nenaudokite Sios jrangos ten, kur yra degiy dujy, gary ar skysty degiy medziagy.

SUVIRINAMOS MEDZIAGOS GALI UZSIDEGTI. Suvirinant isiskiria didelis karstis. Karsti pavirdiai ir
medziagos darbo zonoje gali smarkiai nudeginti. Darbo zonoje medZiagas galima liesti ar perkelti
naudojant pirStines ir reples.

PAZEISTAS BALIONAS GALI SPROGTI. Naudokite tik suslégtyjy dujy balionus su procesui
tinkanCiomis apsauginémis dujomis ir tinkamai veikian&ius reguliatorius, pritaikytus naudojamoms dujoms
ir slégiui. Visada laikykite balionus vertikalioje padétyje, saugiai pritvirtintus prie fiksuotos atramos.
Nejudinkite ir negabenkite dujy baliony be apsauginiy dangteliy. Saugokite, kad elektrodas, elektrodo
laikiklis, spaustuvas ar bet kuri kita elektros jrangos dalis nesiliesty su dujy balionu. Dujy balionai turi bati
atokiau nuo viety, kur jie gali bati apgadinti dél suvirinimo proceso, jskaitant kibirkstis ir Silumos Saltinius.

Su Siuo aparatu galima naudoti DUJUY BALIONA. Tokiu atveju pastatykite dujy baliong galinéje aparato
dalyje ant tam skirtos lentynos ir pritvirtinkite jj prie aparato grandinémis. Baliono aukstis negali virsSyti
1,65 m.

JUDANCIOS DALYS PAVOJINGOS. Siame aparate yra judanéiy mechaniniy daliy, kurios gali sunkiai
suzaloti. PaleidzZiant jrenginj, dirbant juo ir atliekant technine priezidra, rankas, kiing ir drabuzius laikykite
atokiau nuo Siy daliy.

S

SAUGUMO ZENKLAS. Si jranga tinka elektros energijai tiekti atliekant suvirinimo darbus didesnés
elektros smigio rizikos aplinkoje.

Gamintojas pasilieka teise daryti konstrukcijos pakeitimus ir (ar) patobulinimus, bet neatnaujinti operatoriaus vadovo i$ karto.

Lietuviy
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Suvirinimo aparatai QUICKMIG® 250 ir QUICKMIG® 300

gali biti naudojami suvirinimui Siais badais:

e Dujinis lankinis suvirinimas lydziuoju elektrodu
(GMAW)

o FCAW
Lankinis suvirinimas lydZiuoju elektrodu apsauginése
dujose (SMAW).

Visg pakuote sudaro:

o Darbinis laidas su jzeminimo spaustuvu — 3 m,

e dujy Zarnelé, 2m.

e varantysis ritinys V 0,8 / V 1,2, skirtas kietai vielai
(montuojamas vielos tiekimo mechanizme).

Rekomenduojama jranga, kurig naudotojas gali jsigyti,
nurodoma skyriuje ,Priedai“.

Montavimo ir operatoriaus instrukcijos

Prie§  montuodami  ar
perskaitykite visg §j skyriy.

eksploatuodami  aparata,

Vieta ir aplinka

Sis aparatas veiks sunkiomis sglygomis. Vis délto svarbu

imtis paprasty prevenciniy priemoniy, kad baty galima

uztikrinti ilga ir patikima jo veikima.

o Nestatykite ir nenaudokite Sio aparato ant pavirSiaus,
kurio posvyrio kampas nuo horizontalaus pavirSiaus
didesnis nei 10°.

¢ Nenaudokite Sio aparato vamzdziams atSildyti.

Sj aparatg reikia statyti ten, kur laisvai vyksta $varaus
oro apykaita ir neribojamas oro tekéjimas j oro angas ir
iS ju. Jjungto aparato neuzdenkite popieriumi, audiniu
ar Sluostémis.

e | aparata turi bati jtraukiama kuo maziau neSvarumy ir
dulkiy.

¢ Sio aparato apsaugos klasé yra IP23. Jeijmanoma, §j
aparatg iSlaikykite sausg ir nestatykite ant drégnos
Zemés ar j balas.

e Aparatg statykite atokiau nuo radijo bangomis
valdomos jrangos. |prastas veikimas gali trikdyti
netoliese esancios radijo bangomis valdomos jrangos
darba, dél to gresia patirti suzalojimy ar gali bdti
sugadinta jranga. Perskaitykite Sio vadovo skyriy apie
elektromagnetinj suderinamuma.

e Nenaudokite vietose, kuriose temperatira siekia
daugiau kaip 40 °C.

Darbo ciklas ir perkaitimas

Suvirinimo aparato darbo ciklas — tai procentiné laiko dalis
per 10 minuciy trukmés cikla, kurio metu suvirintojas gali
naudoti aparatg jjunges nominaligjg suvirinimo srove.

Pavyzdys: 60 % veikimo ciklas:
— N
—->

6 minuciy trukmés

st . 4 minuciy pertrauka.
suvirinimas;

Jei darbo ciklg per daug pailginsite, jsijungs Siluminés
apsaugos grandiné.

[-®-&[-8-%

Minutés arba mazinti

darbo ciklg

Lietuviy

Jéjimo srovés tiekimo jungtis

AN |SPEJIMAS
Jungti suvirinimo aparatg | tinklg gali tik kvalifikuotas
elektrikas. Montavimo darbus reikia atlikti laikantis
atitinkamo nacionalinio elektros kodekso ir vietos
reglamenty.

PrieS jjungdami jrenginj, patikrinkite maitinimo tinklo
jtampa, faze ir daznj. Patikrinkite einanciy i§ aparato |
jéjimo Saltinj jZeminimo laidy prijungimg. Suvirinimo
aparatg QUICKMIG® 250, QUICKMIG® 300 reikia jungti j
tinkamai jrengtg jzemintg lizda.

Jéjimo jtampa yra trifazé 400V KS, 50/60 Hz. Daugiau
informacijos apie jéjimo jtampa rasite Sio vadovo techniniy
specifikacijy skyriuje ir ant aparato esancioje techniniy
duomeny ploksteléje.

Jsitikinkite, kad maitinimo Saltinio galia, taikoma jéjimo
srovei, pakankama jprastam aparato veikimui. Reikiamos
delsos saugiklis (arba srovés iSjungiklis,
pasizymintis ,D“ savybe) ir laidy dydzZiai yra nurodyti Sio
vadovo techniniy specifikacijy skyriuje.

AN |SPEJIMAS
Suvirinimo aparatg galima maitinti generatoriumi, kurio
iSéjimo galia yra bent 30 % didesné nei suvirinimo aparato
jéjimo galia.

1\ |SPEJIMAS
Jei aparatg maitinate iS generatoriaus, bdtinai pirma
iSjunkite suvirinimo aparatg prie$ iSjungdami generatoriy,
kad nesugadintuméte suvirinimo aparato!

ISéjimo jungtys
Zr. toliau pateikty paveiksléliy [1], [3] ir [4] punktus.

Lietuviy



Valdikliai ir eksploatacinés savybés

/m\

B

pav. 1

1. EuropietiSko tipo lizdas: suvirinimo pistoletui prijungti

(GMAW / FCAW procesai).

2. EuropietiSko tipo lizdo laidas besikeiCianiam

poliSkumui.

3. Teigiamas suvirinimo grandinés iSéjimo
lizdas: Elektrodo laikikliui prijungti prie laido /

darbinio laido, atsizvelgiant | reikiamag
konfigdracija.

4. Neigiamas suvirinimo grandinés i$é{im0

lizdas: Elektrodo laikikliui prijungti prie laido /
darbinio laido, atsizvelgiant j reikiama konfigdracija.

5. Naudotojo sasaja: Zr. skyriy ,Naudotojo sgsaja“.

Lietuviy

pav. 2

. Dujy jungtis: Dujy linijos jungtis.
. Maitinimo jungiklio JJUNGIMAS / ISJUNGIMAS (I/O):

Kontroliuoja jéjimo j aparatg galig. Prie$ jjungdami
maitinima, patikrinkite, ar srovés Saltinis sujungtas su
maitinimo tinklu (,I).

. Maitinimo laidas (3,4 m): sujunkite maitinimo kiStukg

su esamu jéjimo kabeliu, kuris yra tinkamas aparatui,
kaip nurodyta Siame vadove, ir atitinka visus
galiojangius standartus. Sig jungtj sujungti turi tik
kvalifikuoti darbuotojai.

Lietuviy



pav. 3
9. | rite suvyniota viela (skita GMAW / FCAW):
standartiSkai nepridedama.
10.Vielos rités laikiklis: Daugiausia 15kg rités.

Maksimalus ri¢iy skersmuo 300 mm. Laikiklis leidzia
montuoti plastiko, plieno ir pluosto rites ant 51 mm
veleno.

Pastaba. Plastikiné stabdziy verzle turi kairinj srieg;.

11. Laidiné pavara: 4 ritiniy vielos pavara.
12. Jungiklis: vielos tiekimas / dujy tiekimas: Sis jungiklis

leidzia tiekti vielg (vielos bandymas) ir dujy srautg
(dujy bandymas) neperjungiant iSéjimo jtampos.

Lietuviy
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Naudotojo sasaja

13.

14.

15.

16.

17.

18.

pav. 4
Siluminés _perkrovos _indikatorius: reigkia, kad
aparatas perkrautas arba nepakankamai auSinamas.
Ekranuose pateikiama: ,ALA ot‘ = per aukstos
temperatdros jspé&jimo praneSimas.
Jéjimo galios indikatorius: Sis 3viesos diodas
uzsidega, kai suvirinimo aparatas jjungtas ir

paruostas darbui.

Kairysis ekranas: rodo vielos tiekimo greitj arba
suvirinimo srove. Suvirinimo metu rodo tikrgjg
suvirinimo srovés verte.

I1Séjimo srovés Sviesos diodo indikatorius: nurodo, kad
kairysis ekranas rodo i$éjimo srove amperais.

Vielos tiekimo grei€io Sviesos diodo indikatorius:
nurodo, kad kairiajame ekrane rodomas vielos tiekimo
greitis m/min.

DeSinysis _ekranas: priklausomai nuo pasirinktos
funkcijos ir suvirinimo programos, pateikia suvirinimo
jtampg voltais arba lanko galios verte. Suvirinimo
metu rodo faktine iSéjimo suvirinimo jtampa.

Lietuviy



19. Induktyvumo  valdymas: reguliuojamas elektros
lankas. Pasirinkus mazg verte (1-4), elektros lankas
tampa intensyvesnis (daugiau pursly), pasirinkus
didele verte (8-10) suformuojamas mazesnio
intensyvumo  elektros lankas (maziau pursly).
Reguliavimo diapazonas: nuo 0 iki +10.

20. Vielos skersmens arba rankinio rezimo pasirinkimo
mygtukas: nustatomas suvirinimo vielos skersmuo
sinerginiam rezimui arba pasirenkamas rankinis
rezimas.

Procesas | Simbolis Aprasymas
0,6. Galimas vielos skersmuo
priklauso nuo pasirinkto

0.8. apsauginiy dujy tipo, vielos tipo ir
0,9. suvirinimo vielos medziagos.

ﬁ 1,0.
K 1,2.

Aparatas veikia rankiniu rezimu.

Suvirinimo  parametrus  (vielos
Q padavimo greitj ir jtampag)
pasirenka naudotojas.

21.Vielos medziagos pasirinkimo mygtukas: nustato
vielos medziagos tipg (tik sinerginiu rezimu):
Procesas | Simbolis Aprasymas

Fe Plienas

.,ﬁ; Al

Aliuminis

SS Neradijantysis plienas

22. Uzdegimo laiko pasirinkimo mygtukas — sinerginiam ir
rankiniam rezimams leidzia pasirinkti ir nustatyti
uzdegimo laika:

Procesas | Simbolis

Aprasymas

UZdeginimo laikas — laikas, per
kurj suvirinama toliau, nustojus
tiekti vielg. Taip neleidziama vielai
jstrigti  skystoje medziagoje ir
paruoSiamas vielos galiukas kito
lanko uzdegimui.

ﬁ O e Reguliavimo
o®'e °4e 0,02-0,25 sek.

diapazonas:

Lietuviy

23. Suvirinimo __ vielos tipo  pasirinkimo mygtukas:
nustatomas suvirinimo vielos tipas (tik sinerginiu
rezimu):

Procesas | Simbolis

Aprasymas
. . |* Tiksinerginiu rezimu
ﬁ Solid |. Reikalinga dujy apsauga
o®lo

Flux-
Cored

24.Pradinio vielos tiekimo grei€io (WFS) mygtukas:
leidZia rodyti ir nustatyti pradinio vielos tiekimo greicio
verte (sinerginiu ir rankiniu rezimu):

Procesas | Simbolis Aprasymas

Pradinis WFS — nustato vielos

tiekimo greitj nuo to momento, kai

paspaudziamas gaidukas, iki

tada, kai nustatomas lankas.

e Reguliavimo ribos: nuo 20 iki

100 procenty WFS vertés.
e Kai pradiné reikSmé yra
..ﬁ. OIO‘ didesné nei maks. WFS,
o o aparatas naudoja maks. WFS.

25. Dujy pasirinkimo mygtukas: pasirenkamas apsauginiy
dujy tipas (tik sinerginiu rezimu).

Procesas | Simbolis Aprasymas

COZ Apsauginéms dujoms pasirinkti.

S TvIx
Ar

26. Pasirinkimo mygtukas, skirtas darbine verte pateikti
kaip WFS arba A: leidzia pateikti darbinés vertés
rodinj kaip vielos tiekimo greitj (WFS) [m/min.] arba
kaip iSéjimo srovés verte [A]. Galima naudoti tik
sinerginiu rezimu.

Procesas | Simbolis Aprasymas
Darbinés vertes pateikiamos
OI o m/min.
o.ﬁo — p —
o o Darbinés vertées pateikiamos
I .
A amperais [A].
Lietuviy



27.Degiklio _gaiduko rezimo mygtukas (2 Zingsniy /
4 Zingsniy): keicia degiklio gaiduko veikima.

28. Suvirinimo proceso pasirinkimo mygtukas:

leidZia

pasirinkti suvirinimo procesa:

QUICKMIG®250 /300 2 rezimas

nuspaustas

|skelti

Gaidukas

Lankas r

Gaidukas
Uideginimo laikas

TusGaeigis Virinti Tuddaeigis

©

o]0z
off

QUICKMIG ®250/300 4 rezimas

Procesas | Simbolis Aprasymas Simbolis Aprasymas
2 padéciy gaiduko rezimas: ﬁ GMAW / FACW suvirinimo rezimas.
suvirinimas jjlungiamas ir o®le
I 1t |[iSjungiamas  kaip  tiesiogine ——
=) |reakcija | gaiduka. Suvirinimo SMAW suvirinimo rezimas.
procesas pradedamas paspaudus . 7
degiklio gaiduka. S %
ﬁ 4 padéciy rezimas leidzia testi
e, suvirinimg, kai  atleidziamas - - -
— e : ) 29. Centrinis valdiklis: nustatoma deSiniajame ekrane
degiklio gaidukas. Norint — > s ) S
nu sustabdyti suvirinima, reikia vel pateikiama verté. Priklausomai nuo suvirinimo
== |paspausti degiklio’ gaiduka. procesu a‘rba pa‘sirinktos funkcijos, vgalima nustatyti:
4 padéciy gaiduko veikimo Procesas | Simbolis Aprasymas
modelis palengvina ilgy sidliy Suvirinimo  jtampa (taip  pat
suvirinima. ﬁ suvirinimo metu).
... ..
I

o'lu'\

Uzdeginimo laikas
e Reguliavimo intervalas:

¢ 4% 0,02-0,25 sek.
ﬁ Pradinis WFS
Olo® |+ Reguliavimo ribos: nuo 20 iki
o® e I .

100 procenty WFS vertés.

LANKO GALIA — iséjimo srové
laikinai padidinama trumposios
grandinés jungtims tarp elektrodo
ir apdorojamo ruoSinio pasalinti.
Mazesnés vertés uztikrina
mazesne trumpojo jungimo srove
ir lygesnj lankg. Didesnés
nustatymy vertés lemia didesne
trumpojo jungimo srove,
galingesnj lankg ir galbdt daugiau
pursly.

e Reguliavimo intervalas: 0-100

30. Kairysis _valdiklis:

pateikiama verté.

nustatoma kairiajame ekrane
Priklausomai nuo suvirinimo

proceso, galima nustatyti:

Procesas| Zymé Aprasymas
ﬁ Darbinés  vertés  pateikiamos
ool OIO m/min.
[ ) [ ]
Darbinés vertés  pateikiamos

oh

A

amperais [A].

» @
i £
v 8 2 o 2
El © ©
mg H o mﬁ g
23 5 2 23 = 3
T2 S S 32 £ 3
T8 _§ s g8 £ §
GE= a [0} o § O
e .2 . . B v
TusGiaeigis 1w : Virinti : 5 Tusaeigis
On :
(.
Vit
off
Vit 5
0loges a
1
pav. 5
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SMAW suvirinimo procesas

QUICKMIG® 250, QUICKMIG® 300 neturi elektrodo
laikiklio su SMAW suvirinimui reikalingu laidu, taciau jj
galima jsigyti papildomai.

SMAW suvirinimo proceso pradzios procedira

o Pirmiausia iSjunkite aparata.

e Nustatykite naudojamo elektrodo poligkuma. Sios
informacijos ieSkokite elektrodo duomeny sarase.

e Atsizvelgdami | naudojamo elektrodo polisSkuma,
jjunkite darbinj laidg ir elektrodo laikiklj su laidu j iSéjimo
lizdg [3] arba [4] ir juos uZfiksuokite. Zr. 1 lentele.

1 lentelé.
I1Séjimo lizdas
Elektrodo laikiklis su 3]

x laidu | SMAW
”<’ Q
g Q Darbinis laidas [4] —
5
= Elektrodo laikiklis su
o| =|  laidujSMAW 31 —
o

(8]

a L

Darbinis laidas [4] +

e Prijunkite darbinj laidg spaustuvu prie suvirinamo
ruoSinio.

] elektrodo laikiklj jdékite tinkamg elektroda.

Jjunkite suvirinimo aparata.

Nustatykite suvirinimo rezimg j SMAW.

Nustatykite suvirinimo parametrus.

Suvirinimo aparatas dabar parengtas suvirinti.
Laikantis darbuotojy sveikatos ir saugos principy,
galima pradeéti suvirinimo darbus.

Naudotojas gali nustatyti funkcijas:
e Suvirinimo srove
e Lanko dinamika LANKO GALIA

GMAW, FCAW suvirinimo procesas
QUICKMIG® 250, QUICKMIG® 300 galima naudoti
GMAW, FCAW-GS, FCAW-SS suvirinimo procesams.

PASTABA: Suvirinimo procesas FCAW-SS gali bati
naudojamas tik rankiniu rezimu.
QUICKMIG® 250, QUICKMIG® 300 aparate galima

nustatyti:

o Vielos tiekimo greitis (WFS)
Suvirinimo jtampa
Uzdeginimo laikas

Pradinis WFS

2 Zingsniy/4 Zingsniy
Poliarizacija NS+ / NS-
Indukcija

Lietuviy
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Aparato parengimas GMAW ir FCAW

suvirinimo procesui.

GMAW arba FCAW suvirinimo proceso procedira

e Nustatykite naudojamos vielos poliskuma. Sios
informacijos ieSkokite vielos duomenyse.

e GMAW / FCAW procesui naudojamg dujomis
ausinama pistoletg jjunkite j europietisko tipo lizda [1].

e Atsizvelgiant | naudojamos vielos tipa, jjunkite darbinj
laida j i$&jimo lizda [3] arba [4]. Zr. 2 lentele.

2 lentelé.
ISéjimo lizdas
Kei€iamo poliSkumo 3]
x laidas [2]
”<’ Q
g a Darbinis laidas [4] —
5
2 Keigiamo poliskumo
|
Ik laidas [2] [3] —
(8]
a L
Darbinis laidas [4] +

e Prijunkite darbinj laidg spaustuvu prie suvirinamo
ruosinio.
|dékite tinkamg viela.
e Jmontuokite tinkamg varomajj ritinj.
Prireikus patikrinkite, ar apsauginiy dujy tiekimas yra
prijungta (GMAW, FCAW-GS procesams).
e Jjunkite aparata.
o Nuspauskite vielos pistoleto jungiklj [12] ir leiskite vielg
pro pistoleto jdéklg iki viela iSljs pro sriegtg dal;.
Sumontuokite tinkamg kontaktinj galiuka.
Patikrinkite dujy srautg naudodami dujy tiekimo jungiklj
[12] — GMAW ir FCAW procesai.
Uzdarykite kairijjj skydel].
Nustatykite suvirinimo rezima ties GMAW
Suvirinimo aparatas dabar parengtas suvirinti.
Laikantis darbuotojy sveikatos ir saugos principy,
galima pradéti suvirinimo darbus.
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Suvirinimo GMAW procesas sinerginiu

rezimu

Aparatui veikiant sinerginiu rezimu naudotojas nenustato
suvirinimo

suvirinimo  apkrovos

Tinkama

apkrovos jtampg nustato aparato programiné jranga.

KeiCiant vielos padavimo greitj [m/min.] arba iSéjimo
srovés verte [A], priklausomai nuo pasirinktos darbinés
vertés, optimali i$éjimo suvirinimo jtampa nustatoma
automatiskai. 3 lenteléje pateiktos visos galimos sinerginio
suvirinimo programos.

3 lentelé.
Vielos skersmuo Vielos tipas Vielos medziaga Dujy tipas
Fe CO:
Al MIX
Ss Ar
Kieta Fe CO2
Kieta Fe CO2
Kieta Fe CO2
Kieta Fe CO2
Kieta Fe CO2
Kieta Fe MISINYS
Kieta Fe MISINYS
Kieta Fe MISINYS
Kieta Fe MISINYS
Kieta Fe MISINYS
Kieta Ss MISINYS
Kieta Ss MISINYS
Kieta Ss MISINYS
Kieta Ss MISINYS
Milteliné Fe CO2
Milteliné Fe CO2
Milteliné Fe CO2
Milteliné Fe CO2
Milteliné Fe MISINYS
Milteliné Fe MISINYS
Milteliné Fe MISINYS
Milteliné Fe MISINYS
Kieta Al Ar
Kieta Al Ar

Lietuviy
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Elektrodo vielos jdéjimas

Atsizvelgiant | vielos rités tipa, ji gali bati tvirtinama prie
vielos rités atramos be adapterio arba naudojant tam skirtg
adapterij, kurj reikia jsigyti atskirai (Zr. skyriy ,Priedai“).

AN |SPEJIMAS
PrieS montuodami arba keisdami vielos rites, iSjunkite
srovés Saltinj.

ISjunkite aparata.

Atidarykite aparato Soninj dangtj.

Atsukite fiksuojamajg jvorés verzle.

Uzdékite vielos rite ant jvorés taip, kad pradéjus tiekti

vielg j vielos tiektuvg, rité suktysi pries laikrodzio

rodykle.

o Patikrinkite, ar rités fiksavimo kaistis yra jkiStas j rités
tvirtinimo anga.
UZsukite ant jvorés tvirtinimo dangtel;.
Pasirinke atitinkantj vielos skersmenj griovelj, jstatykite
vielos rite.

o Atlaisvinkite vielos galg ir jj nukirpkite, kad nelikty jokiy
atplaisy.

e Aparatas pritaikytas maks. 15 kg ritei

4N |SPEJIMAS
Astrus vielos galas gali suzaloti.

o Pasukite rite pries laikrodzio rodykle ir kuo toliau jkiskite
vielos galg j vielos tiektuva iki europietisko tipo lizdo.
e Tinkamai sureguliuokite vielos tiektuvo slég.

Jvorés stabdziy sukimo momento

reguliavimas

Kad suvirinimo viela netikétai neiSsivynioty, jvoréje yra
jmontuotas stabdys.

Reguliuojama sukant SeSiakampj M8 varzta, esantj jvorés
rémo viduje, pries$ tai atsukus jvorés tvirtinimo dangtel].

31. Tvirtinimo dangtelis.
32. Reguliuojamas $eSiakampis varztas M8.
33. Spaudziamoji spyruoklé.

Sukant SeSiakampj varztg M8 prie$ laikrodZzio rodykle,
spyruoklés jtempimas didéja, todél galite padidinti stabdziy
sukimo momentg

Sukant SeSiakampj varztg M8 pagal laikrodZio rodykle,
spyruoklés jtempimas mazéja, todél galite sumazinti
stabdziy sukimo momenta.

Baige reguliuoti, vél prisukite tvirtinimo dangtelj.

Lietuviy

Ritinio prispaudimo jégos reguliavimas
Slégio svirtis kontroliuoja jégos, kuria varomieji ritiniai
veikia vielg, stipruma.

Slégio jéga reguliuojama sukant reguliavimo verZle pagal
laikrodZio rodykle, tada jéga stipréja, ar prie$ laikrodzio
rodykle, kad jéga silpnéty. Tinkamas slégio svirties
sureguliavimas uztikrina geriausig suvirinimo naSuma.

AN |SPEJIMAS

Jei ritinio slégis bus per mazas, viela nesilaikys tvirtai ant
rités. Jei ritinio slégis bus per didelis, viela gali deformuotis,
todél gali kilti jos tiekimo problemy suvirinimo pistolete.
Slegio jéga turi bati nustatyta tinkamai. IS Iéto mazinkite
slégio jéga, kol viela pradés Siek tiek slysti ant varomojo
ritinio, tada truputj padidinkite jéga, sukdami reguliavimo
verzle po vieng pasukima.

Elektrodo vielos jstatymas j suvirinimo

degiklj

¢ ISjunkite suvirinimo aparata.

e Atsizvelgdami j suvirinimo procesa, jjunkite tinkamag
pistoletg j europietisko tipo lizdg — pistoleto ir suvirinimo
aparato vardiniai parametrai turi sutapti.

e Atitraukite antgalj nuo pistoleto ir kontaktinio galiuko

arba apsauginio dangtelio ir kontaktinio galiuko. Tada

iStiesinkite pistoleta.

Jjunkite suvirinimo aparatg.

Nuspauskite vielos pistoleto jungiklj [12] ir leiskite vielg

pro pistoleto jdéklg iki viela iSljs pro sriegtg dal;.

Atleidus jungiklj, vielos rité neturéty suktis.

Atitinkamai sureguliuokite vielos rités stabd;.

ISjunkite suvirinimo aparata.

Sumontuokite tinkamg kontaktinj galiuka.

Atsizvelgdami | suvirinimo procesg ir pistoleto tipa,

sumontuokite antgalj (GMAW procesui) arba apsauginj

dangtelj (FCAW procesui).

AN |SPEJIMAS
Kol viela lenda pro sriegiuotg galg, saugokite akis ir
nekiskite ranky prie pistoleto galo.
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Varomujy ritiniy keitimas

1\ |SPEJIMAS
PrieS montuodami arba keisdami varomuosius ritinélius,
iSjunkite srovés tiekima.

QUICKMIG® 250, QUICKMIG® 300 sumontuotas plieninei
vielai skirtas varomasis ritinys V 0,8 / V 1,0. Kity tipy ir
(arba) skersmeny vieloms tinkama varomuyjy ritiniy rinkinj
galite rasti skyriuje ,Priedai“. Vadovaukités instrukcijomis:
¢ ISJUNKITE jéjimo srove.
e Atrakinkite 2 ritinius sukdami
pavaras [38].
Atlaisvinkite slegio nustatymo svirtj [39].
Pakeiskite varomuosius ritinius [37] pagal naudojama
viela.

2 greitojo keitimo

AN ISPEJIMAS
Jsitikinkite, kad pistoleto jdéklas ir kontaktinis galiukas taip
pat yra tokio dydzio, kad atitikty pasirinktos vielos dyd;.

®|SPEJ|MAS
Naudojant vielg, kurios skersmuo didesnis nei 1,6 mm,
reikia pakeisti toliau nurodytas dalis.
o Tiekimo konsolés kreipiamasis vamzdelis [35] ir [36].
o EuropietisSko lizdo kreipiamasis vamzdis [34].

e UZrakinkite 2 ritinius sukdami 2 greitojo keitimo
pavaras [38].

o Prakiskite laidg pro kreipiamajj vamzdelj, vir$ ritiniy ir
pro europietiS8ko tipo lizdo kreipiamajj vamzdelj |
pistoleto jdéklg. Vielg galima jstumti j jdéklg rankiniu
badu keletg centimetry, ji turi ljsti lengvai, nenaudojant
jégos.

UZrakinkite slégio nustatymo svirtj [39].

Dujy jungtis

Dujy balione turi bati jrengtas tinkamas srauto reguliatorius.

Dujy balione saugiai jrengus srauto reguliatoriy, prijunkite
einanCig nuo reguliatoriaus dujy Zarng prie aparato dujy
jtekéjimo jungties.

4N |SPEJIMAS
Suvirinimo aparatui tinka visos tinkamos apsauginés dujos
(jskaitant anglies dioksido, argono ir helio), kuriy
didziausias slégis nevirsija 5,0 bary.

Lietuviy
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Transportavimas ir kélimas
| ¥ | A1\ |SPEJIMAS
Dél jrangos kritimo gresia patirti trauma ir
sugadinti jrenginj.

pav. 8

Transportuodami ir keldami kranu, laikykités toliau pateikty

taisykliy.

e Srovés 3altinis yra be kilpos, kurig baty galima naudoti
pervezant ar keliant aparata.

o Norédami pakelti naudokite tinkamo galingumo kélimo
jranga.

o Norédami pakelti ir pervezti, naudokite skersinius ir
maziausiai du dirzus.

o Kelkite tik srovés Saltinj be dujy baliono, ausintuvo,
vielos tiektuvo ir (arba) bet kity priedy.
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Prieziura

1\ |SPEJIMAS
Dél bet kokiy remonto, modifikavimo ar priezitros darby
rekomenduojama kreiptis j artimiausiag techninés priezitros
centrg arba j ,Lincoln Electric’. Jei remonto darbus ar
pakeitimus atliks nejgaliotas aptarnavimo centras ar
personalas, gamintojo garantija taps niekiné.

Apie visus pastebétus pazZeidimus reikia nedelsiant
pranesti ir juos reikia pasalinti.

Kasdieniniai prieziuros darbai (kiekvieng dieng)

e Patikrinkite darbiniy laidy ir maitinimo laido izoliacijos
bukle bei jungtis. Jei yra izoliacijos pazeidimy,
nedelsdami pakeiskite laidg.

e Pasalinkite purslus nuo suvirinimo pistoleto antgalio.
Purslai gali trukdyti apsauginiy dujy srautui tekéti j
lanka.

o Patikrinkite suvirinimo pistoleto bakle (jei
pakeiskite nauju).

o Patikrinkite ausinimo ventiliatoriaus bukle ir veikima.
Oro srauto angos turi biti Svarios.

reikia,

Periodiné prieziura (kas 200 darbo valandy, bet bent

kartg per metus)

o Atlikite jprastg priezidrg ir papildomai:

e Uztikrinkite aparato Svarg. Sausa nedidelio slégio oro
srove paSalinkite dulkes nuo iSorinio korpuso ir i$
vidinés dalies.

e Jei reikia, nuvalykite ir priverzkite visus suvirinimo
gnybtus.

PrieziGros daznumas priklauso nuo darbo aplinkos ir
aparato naudojimo vietos.

1\ |SPEJIMAS
Nelieskite daliy, kuriomis teka elektros srové.

AN |SPEJIMAS
PrieS nuimdami suvirinimo aparato korpusg iSjunkite
suvirinimo aparatg ir iStraukite maitinimo laidg i$ elektros
lizdo.

1\ |SPEJIMAS
PrieS atliekant techninés priezitros ir remonto darbus
butina aparatg atjungti nuo maitinimo tinklo. Po kiekvieno
remonto atlikite tinkamus bandymus, kad uZtikrintuméte
sauga.

Lietuviy
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Pagalbos klientams politika

»The Lincoln Electric Company“ gamina ir parduoda
aukstos kokybés suvirinimo jrangg, eksploatacines
medziagas ir pjovimo jrangg. Misy tikslas — patenkinti
klienty poreikius ir virSyti jy lokescius. Kartais pirkéjai gali
paprasyti ,Lincoln Electric* patarimo ar informacijos apie

mosy produkty naudojimg. Atsakome klientams
remdamiesi patikimiausia tuo metu masy turima
informacija. ,Lincoln Electric® negali uZztikrinti tokiy

patarimy tinkamumo ir neprisiima atsakomybés uz tokig
informacijg ar patarimus. AiSkiai atsisakome teikti bet
kokia garantija, |skaitant garantijg dél tinkamumo
konkreciam kliento tikslui, dél Sios informacijos ar patarimy.
Praktiniais sumetimais taip pat negalime prisiimti
atsakomybés uz tokios pateiktos informacijos ar patarimy
atnaujinimg ar iStaisyma, taip pat tokios informacijos ar
patarimo suteikimas nesuteikia pagrindo kokiai nors
garantijai, neiSpleCia ar nepakeiCia jokiy garantijy,
susijusiy su mdsy gaminiy pardavimu

,Lincoln Electric“ yra atsakingas gamintojas, padedantis
klientams, taCiau konkre€iy gaminiy, kuriuos parduoda
,Lincoln Electric, pasirinkimas ir naudojimas yra paties
kliento atsakomybé. Taikant tokius gamybos metodus ar
paslaugy reikalavimus rezultatai priklauso nuo daugelio
veiksniy, kuriy ,Lincoln Electric* negali kontroliuoti.

Gali keistis. Masy ziniomis, S§i informacija jos
spausdinimo metu yra tiksli. Norédami suzinoti atnaujintg
informacijg apsilankykite www.lincolnelectric.com.
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EEJA

07/06

I Taikydami Sig Europos direktyva saugosite aplinkg ir Zmoniy sveikatg!

Nesalinkite elektros jrangos kartu su buitinémis atliekomis!

Laikantis Europos direktyvos 2012/19/ES dél elektros ir elektroninés jrangos atlieky bei jos jgyvendinimo
pagal nacionalinius teisés aktus nuostaty, nebetinkamg naudoti elektros jrangg reikia surinkti atskirai ir
atiduoti vykdanciai perdirbimg aplinkai nepavojingu bddu jmonei. Kaip jrangos savininkas turite i§ masy
vietinio atstovo gauti informacijos apie patvirtintas surinkimo sistemas.

Atsarginés dalys

12/05

Atsarginiy daliy sgraso skaitymo instrukcijos

Nenaudokite Sio sgraso daliy aparatui, kurio kodas nejtrauktas. Kreipkités j ,Lincoln Electric* aptarnavimo skyriy dél
nenurodyto kodo.

Pasinaudodami iliustracijomis surinkimo puslapyje ir toliau pateikiama lentele, nustatykite, kur yra atitinkama jtsy
konkretaus kodo aparato dalis.

Naudokite tik X raide pazZymetas dalis, nurodytas stulpelyje antradtés numeriu, pazymétu rinkinio puslapyje
(,#“ nurodomi Sios dokumento versijos pakeitimai).

Pirmiausia perskaitykite pirmiau pateiktas daliy sgraso skaitymo instrukcijas, tada perziarékite pristatytg su aparatu atsarginiy
daliy vadova, kuriame pateiktos aiSkinamosios iliustracijos ir nuorodos.

lgalioty priezitros centry vietos

09/16

Apie pastebétus ,Lincoln® garantijos galiojimo laikotarpiu trikumus pirkéjas privalo pranesti ,Lincoln® jgaliotam prieziGros
centrui (LASF).

Rasti LASF padés vietinis »Lincoln® pardavimy atstovas arba apsilankykite adresu
www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Elektros schema

Zr. su aparatu pateiktame atsarginiy daliy vadove.
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Priedai

PASIRENKAM |JRANGA IR PRIEDAI

E/H-300A-50-XM

ELEKTRODO LAIKIKLIS 300 A/ 50 MM?, X=5 (5 M) ARBA X=10 (10 M)

E/H-400A-70-XM

ELEKTRODO LAIKIKLIS 400 A/ 70 MM?, X=5 (5 M) ARBA X=10 (10 M)

K10158-1

S300 TIPO RITES ADAPTERIS

K10158

RITES ADAPTERIS (300 MM)

R-1019-125-1/08R

RITES ADAPTERIS (200 MM)

RITINIY RINKINYS KIETOMS VIELOMS

KP69025-0608

VARANTYSI RITINYS KIETAI VIELAI 0,6 / 0,8

KP69025-0809

VARANTYSI RITINYS KIETAI VIELAI 0,8 /0,9

KP69025-0810

VARANTYSI RITINYS KIETAI VIELAI 0,8 /1,0

KP69025-1012

VARANTYSI RITINYS KIETAI VIELAI 1,0/ 1,2

KP69025-1216

VARANTYSI RITINYS KIETAI VIELAI 1,2/ 1,6

RITINIY RINKINYS ALIUMINIO VIELOMS

KP69025-0608A

VARANTYSI RITINYS ALIUMINIUI 0,6 / 0,8

KP69025-0809A

VARANTYSI RITINYS ALIUMINIUI 0,8 /0,9

KP69025-1012A

VARANTYSI RITINYS ALIUMINIUI 1,0/ 1,2

KP69025-0810A

VARANTYSI RITINYS ALIUMINIUI 0,8 / 1,0

KP69025-1216A

VARANTYSI RITINYS ALIUMINIUI 1,2/ 1,6

RITINIY RINKINYS MILTELINEMS VIELOMS

KP69025-0608R

VARANTYSI RITINYS MILTELINEI VIELAI 0,6 / 0,8

KP69025-0809R

VARANTYSI RITINYS MILTELINEI VIELAI 0,8 /0,9

KP69025-1012R

VARANTYSI RITINYS MILTELINEI VIELAI 1,0/ 1,2

KP69025-0810R

VARANTYSI RITINYS MILTELINEI VIELAI 0,8/ 1,0

KP69025-1216R

VARANTYSI RITINYS MILTELINEI VIELAI 1,2/ 1,6

LINC GUN™

W10429-24-3M

LGS2 240 G-3.0M MIG PISTOLETAS, AUSINAMAS ORU

W10429-24-4M

LGS2 240 G-4.0M MIG PISTOLETAS, AUSINAMAS ORU

W10429-24-5M

LGS2 240 G-5.0M MIG PISTOLETAS, AUSINAMAS ORU

W10429-25-3M

LGS2 250 G-3.0M MIG PISTOLETAS, AUSINAMAS ORU

W10429-25-4M

LGS2 250 G-4.0M MIG PISTOLETAS, AUSINAMAS ORU

W10429-25-5M

LGS2 250 G-5.0M MIG PISTOLETAS, AUSINAMAS ORU

W10429-36-3M

LGS2 360 G-3.0M MIG PISTOLETAS, AUSINAMAS ORU

W10429-36-4M

LGS2 360 G-4.0M MIG PISTOLETAS, AUSINAMAS ORU

W10429-36-5M

LGS2 360 G-5.0M MIG PISTOLETAS, AUSINAMAS ORU
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