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DZIEKUJEMY! Za docenienie JAKOSCI produktéw Lincoln Electric.

e Prosze sprawdzi¢ czy opakowanie i sprzet nie sg uszkodzone. Reklamacje uszkodzen powstatych podczas
transportu muszg by¢ natychmiast zgtoszone do dostawcy (dystrybutora).

¢ Dla utatwienia prosimy o zapisanie na tej stronie danych identyfikacyjnych wyrobéw. Nazwa modelu, Kod i Numer
Seryjny, ktére mozecie Panstwo znalez¢ na tabliczce znamionowej wyrobu.

Nazwa Modelu:

SKOROWIDZ POLSKI
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Bezpieczenstwo uzytkownika

11/04

& OSTRZEZENIE

Urzadzenie to moze by¢ uzywane tylko przez wykwalifikowany personel. Nalezy by¢ pewnym, Ze instalacja, obstuga,
przeglady i naprawy sg przeprowadzane tylko przez osoby wykwalifikowane. Instalacji i eksploatacji tego urzadzenia
mozna dokonac tylko po doktadnym zapoznaniu sie z tg instrukcjg obstugi. Nieprzestrzeganie zalecen zawartych w tej
instrukcji moze narazi¢ uzytkownika na powazne obrazenie ciata, $mier¢ lub uszkodzenie samego urzadzenia. Lincoln
Electric nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia spowodowane niewtasciwg instalacjg, niewtasciwg konserwacja
lub nienormalng obstuga.

OSTRZEZENIE: Symbol ten wskazuje, ze bezwzglednie muszg byé przestrzegane instrukcje dla
unikniecia powaznego obrazenia ciata, Smierci lub uszkodzenia samego urzadzenia. Chron siebie i
innych przed mozliwym powaznym obrazeniem ciata lub $miercig.

CZYTAJ ZE ZROZUMIENIEM INSTRUKCJE: Przed rozpoczeciem uzytkowania tego urzgdzenia
przeczytaj niniejszg instrukcje ze zrozumieniem. Luk spawalniczy moze by¢ niebezpieczny.
Nieprzestrzeganie instrukcji tutaj zawartych moze spowodowa¢ powazne obrazenia ciata, $mier¢ lub
uszkodzenie samego urzgdzenia.

PORAZENIE ELEKTRYCZNE MOZE ZABIC: Urzadzenie spawalnicze wytwarza wysokie napiecie. Nie
dotykac elektrody, uchwytu spawalniczego lub podigczonego materiatu spawanego, gdy urzgdzenie jest
zatgczone do sieci. Odizolowac¢ siebie od elektrody, uchwytu spawalniczego i podtgczonego materiatu
spawanego.

URZADZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE: Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac przy tym
urzgdzeniu odigczy¢ jego zasilanie sieciowe. Urzgdzenie to powinno by¢ zainstalowane i uziemione
zgodnie z zaleceniami producenta i obowigzujgcymi przepisami.

URZADZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE: Regularnie sprawdzac kable zasilajacy i spawalnicze z
uchwytem spawalniczym i zaciskiem uziemiajacym. Jezeli zostanie zauwazone jakiekolwiek
uszkodzenie izolacji, natychmiast wymienic¢ kabel. Dla unikniecia ryzyka przypadkowego zaptonu nie
ktas¢ uchwytu spawalniczego bezposrednio na stét spawalniczy lub na inng powierzchnie majaca
kontakt z zaciskiem uziemiajgcym.

POLE ELEKTROMAGNETYCZNE MOZE BYC NIEBEZPIECZNE: Prad elektryczny ptyngcy przez
jakikolwiek przewodnik wytwarza wokot niego pole elektromagnetyczne. Pole elektromagnetyczne moze
zaktoécac prace rozrusznikow serca i spawacze z wszczepionym rozrusznikiem serca przed podjeciem
pracy z tym urzgdzeniem powinni skonsultowac¢ sie ze swoim lekarzem.

ZGODNOSC Z CE: Urzadzenie to spetnia zalecenia Europejskiego Komitetu CE

SZTUCZNE PROMIENIOWANIE OPTYCZNE: Zgodnie z wymaganiami zawartymi w dyrektywie
2006/25/EC oraz normie EN 12198, urzadzenie przyporzgdkowane jest kategorii 2. Wymagane jest
stosowanie urzgdzen ochrony osobistej, posiadajace filtr zabezpieczajgcy o stopniu ochrony maksimum
15, zgodnie z wymaganiem normy EN169.

OPARY | GAZY MOGA BYC NIEBEZPIECZNE: W procesie spawania mogg powstawaé opary i gazy
niebezpieczne dla zdrowia. Unika¢ wdychania tych opardéw i gazéw. Dla unikniecia takiego ryzyka musi
by¢ zastosowana odpowiednia wentylacja lub wycigg usuwajacy opary i gazy ze strefy oddychania.

PROMIENIOWANIE £ UKU MOZE POPARZYC: Stosowa¢ maske ochronng z odpowiednim filtrem i
ostony dla zabezpieczenia oczu przed promieniami tuku podczas spawania lub jego nadzoru. Dla
ochrony skory stosowa¢ odpowiednig odziez wykonang z wytrzymatego i niepalnego materiatu. Chronic
personel postronny, znajdujgcy sie w poblizu, przy pomocy odpowiednich, niepalnych ekranéw lub
ostrzegac¢ ich przed patrzeniem na tuk lub wystawianiem sie na jego oddziatywanie.
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F\—\\F‘E ISKRY MOGA SPOWODOWAC POZAR LUB WYBUCH: Usuwa¢ wszelkie zagrozenie pozarem z

obszaru prowadzenia prac spawalniczych. W pogotowiu powinny by¢ odpowiednie srodki gasnicze.
Iskry i rozgrzany materiat pochodzgce od procesu spawania tatwo przenikajg przez mate szczeliny i
otwory do przylegtego obszaru. Nie spawac¢ zadnych pojemnikow, bebndw, zbiornikéw lub materiatu
dopoki nie zostang przedsiewziete odpowiednie kroki zabezpieczajgce przed pojawieniem sie
tatwopalnych lub toksycznych gazéw. Nigdy nie uzywac tego urzadzenia w obecnosci tatwopalnych
gazow, oparéw lub tatwopalnych cieczy.

SPAWANY MATERIAt. MOZE POPARZYC: Proces spawania wytwarza duzg iloéé ciepta. Rozgrzane
powierzchnie i materiat w polu pracy mogg spowodowaé powazne poparzenia. Stosowac rekawice i
szczypce, gdy dotykamy lub przemieszczamy spawany materiat w polu pracy.

BUTLA MOZE WYBUCHNAC, JESLI JEST USZKODZONA: Stosowaé tylko butle atestowane z gazem
odpowiedniego rodzaju do stosowanego procesu i poprawnie dziatajgcymi regulatorami cisnienia,
przeznaczonymi dla stosowanego gazu i ci$nienia. Zawsze utrzymywac butle w pionowym potozeniu,
zabezpieczajac jg tancuchem przed wywroceniem sie. Nie przemieszczaé i nie transportowac butli z
gazem ze zdjetym kotpakiem zabezpieczajgcym. Nigdy nie dotyka¢ elektrody, uchwytu spawalniczego,
zacisku uziemiajgcego lub jakiegokolwiek elementu obwodu przewodzgcego prad do butli z gazem.
Butle z gazem muszg by¢ umieszczane z dala od miejsca gdzie mogtyby ulec uszkodzeniu lub gdzie
bytyby narazone na dziatanie iskier lub rozgrzanej powierzchni.

ZNAK BEZPIECZENSTWA: Urzadzenie to jest przystosowane do zasilania sieciowego, do prac
E ; spawalniczych prowadzonych w $rodowisku o podwyzszonym ryzyku porazenia elektrycznego.

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian i/lub ulepszenia wyrobu bez jednoczesnego uaktualnienia

tresci instrukcji.

Informacje wstepne

Urzgdzenie COOLARC 46 jest systemem chtodzgcym

zaprojektowanym do wspotpracy z chtodzonymi wodag

uchwytami spawalniczymi:

e Uchwyty spawalnicze GTAW

e Uchwyty spawalnicze MGAW o obcigzalnosci do
500A.

Nastepujgce wyposazenie zostato dotgczone do
COOLARC 46:
e Zwora—0,2m

Instrukcja instalacji i eksploataciji

COOLARC 46 nie zawiera chtodziwa.

Rekomendowane wyposazenie spawalnicze, ktére moze
dokupi¢ uzytkownik, zostato wymienione w rozdziale
"Akcesoria".

Przed Instalacjg i rozpoczeciem uzytkowania tego
urzgdzenia nalezy przeczyta¢ caty ten rozdziat.

Warunki Eksploataciji

Urzgdzenie to moze pracowac w ciezkich warunkach.

Jednakze waznym jest zastosowanie prostych $rodkow

zapobiegawczych, ktére zapewnig dlugg zywotnos¢ i

niezawodng prace, miedzy innymi:

e Nie umieszcza¢ i nie uzytkowacé tego urzgdzenia na
powierzchni o pochytosci wiekszej niz 15°.

e Nie uzywac tego urzadzenia do rozmrazania rur.

e Urzadzenie to musi by¢ umieszczone w miejscu
gdzie wystepuje swobodna cyrkulacja czystego
powietrza bez ograniczen przeptywu powietrza do i
od wentylatora. Gdy urzadzenie jest zatgczone do
sieci, niczym go nie przykrywa¢ np. papierem lub
Scierka.

e Ograniczy¢ do minimum brud i kurz, ktére moga
przedostac sie do urzgdzenia.

e Urzadzenie to posiada stopien ochrony obudowy
IP23. Utrzymywac je suchym, o ile to mozliwe, i nie
umieszczaé na mokrym podiozu lub w katuzy.

Polski

e Urzadzenie to powinno by¢ umieszczone z dala od
urzgdzen sterowanych droga radiowg. Jego
normalna praca moze niekorzystnie wptyngc na
ulokowane w poblizu urzgdzenia sterowane radiowo,
co moze doprowadzi¢ do obrazenia ciata lub
uszkodzenia urzadzenia. Przeczytaj rozdziat o
kompatybilnosci elektromagnetycznej zawarty w tej
instrukciji.

¢ Nie uzywac tego urzadzenia w temperaturach
otoczenia wyzszych niz 40°C.

Podtaczanie napiecia zasilajacego
Chtodnica COOLARC 46 jest zasilana ze zrédfa
spawalniczego za pomocg gniazda 9-pinowego.

W celu podigczenia chtodnicy COOLARC 46 do zrodia
spawalniczego nalezy wytgczy¢ zrédio i odtgczy¢ je od
sieci zasilajgce;.

Dopuszczalne napiecie zasilania 230/400V, 50Hz/60Hz.
Upewnic sig, czy napiecie zasilania jest zgodne ze
znamionowym napieciem chtodnicy.
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& UWAGA
Nie wigczaé urzadzenia i chtodnicy, jezeli nie napetniono
zbiornika na chtodziwo oraz nie zostat podtgczony
odpowiedni uchwyt spawalniczy i jego przewody obiegu
chtodziwa. W przeciwnym razie chtodnica moze ulec
uszkodzeniu.

Elementy regulacyjne i wiasciwosci

Rysunek 1.

1. Sygnalizacja zatgczenia zasilania:
Sygnalizuje, ze urzadzenie jest zasilane
przez zrédio spawalnicze.

2. Wwytgcznik FLOW SENSOR OFF: Wytagcza czujnik
przeptywu chiodziwa. Uzywac tylko przy zalewaniu
pompy chtodziwem i odpowietrzaniu uktadu
chtodzenia (patrz "Pierwsze uruchamianie chtodnicy i
odpowietrzanie ukfadu chtodzenia").

/1 UWAGA

By chroni¢ uchwyt spawalniczy chtodzony ciecza,
urzgdzenie wyposazono w czujnik przeptywu, ktory
zatrzymuje proces spawania po wykryciu braku powrotu
chtodziwa do chtodnicy.

3. Zbiornik na chtodziwo z zakretkg: Potprzezroczysty
zbiornik umozliwia bezposredni podglad objetosci
chtodziwa w zbiorniku.

4. Gniazdo szybkoztgczki: Wyjscie
(chtodziwo jest kierowana do uchwytu
spawalniczego).

5. Gniazdo szybkoztgczki: Wejscie
(ogrzane chtodziwo jest odbierana z
uchwytu spawalniczego).

6. Minimum liquid level: Okresla minimalny poziom
chtodziwa, przy jakim urzadzenie moze pracowac.

Rysunek 2.

Polski

7. Gniazdo bezpiecznikowe z wkitadkg topikowg:
Stosowac bezpiecznik zwtoczny 2A (patrz wykaz
czesci zamiennych).

8. Przewdd zasilajgcy z gniazdem 9-pinowym.

9. Otwory wentylacyjne: Umozliwiajg odpowiednig
cyrkulacje chtodzgcego powietrza (Rysunek 3).

10. Zaslepka.

Rysunek 3.

A\ uwaca
Nigdy nie wsuwac¢ palcow do otworéw wentylacyjnych
chtodnicy. Czesci ruchome moga spowodowac
obrazenia ciata.

/1 UWAGA

Nalezy unika¢ lokalizacji chtodnicy w poblizu zasobnika
topnika lub tam gdzie wystepuje szczegdlnie duze
zapylenie.

Obieg chtodziwa w chiodnicy

COOLARC 46
:‘\7‘; - =l 7 -—
e H =
N, # g =
pAPINSE s o R 0,2
Rysunek 4.

Uwaga: Temperatura otoczenia moze wptywac na
parametry chtodzenia. Im temperatura otoczenia jest
wyzsza tym system chiodzenia jest mniej efektywny.

& UWAGA
Nalezy unika¢ lokalizacji chtodnicy w poblizu strefy
wysokich temperatur.

Polski



Przygotowanle COOLARC 46 do pracy

Napetni¢ zbiornik chtodnicy chtodziwem.

Podtgczy¢ chtodnice do zrodta spawalniczego.

Wiacz zrédio spawalnicze.

Uwaga: przy pierwszym uruchamianiu chtodnicy

nalezy zala¢ pompe chtodziwem.

Wytgczy¢ zasilanie.

e Podigczy¢ weze obiegu chtodzenia do wejsciowego
[5] i wyjsciowego [4] gniazda chtodnicy (Rysunek 6).

e Zalgczy¢ napiecie zasilania na zrédle spawalniczym.

e Uwaga: weze obiegu chtodzenia uchwytu mogg
wymagac¢ odpowietrzenia.

Chtodziwo i napetnianie zbiornika

& UWAGA
Odtgczyc¢ chtodnice od zrédta zasilania przed
napetnieniem zbiornika chtodziwem.

A\ uwaca
Unika¢ kontaktu z chtodziwem. Przy nalewaniu i
wymianie chtodziwa ubiera¢ wodoodporne rekawice i
okulary ochronne.

UWAGA: Chfodnica moze by¢ napetniona chtodziwem i
uzywana wytgcznie w potozeniu poziomym.

Zalecane chtodziwo dla COOLARC 46 to Acorox (patrz
rozdziat "Akcesoria").

Nie stosowa¢ chtodziw przemystowych. Chtodziwa te
mogg zawiera¢ substancje olejo — pochodne, ktére
niekorzystnie mogg wptywaé na podzespoty pompy
chtodnicy wykonane z tworzywa sztucznego i znaczenie
zmniejszy¢ jej zywotnosé. Substancje te raz dodane do
chtodnicy, praktycznie rzecz biorgc, nie sg mozliwe do
usuniecia z wezy wodnych i wymiennika ciepta.

Nie stosowa¢ samochodowych ptynéw chiodniczych.
Te chtodziwa wptywajg na wydajnosc¢ uktadu chtodzenia,
mogg uszkodzi¢ pompe i blok wymiany ciepta.

& UWAGA
Maksymalna pojemnos¢ zbiornika na chtodziwo to 6
litrow. Do zbiornika nalezy wla¢ minimum 4 litréw
chtodziwa.

A\ uwaca
Nigdy nie wolno uruchamiaé chtodnicy z pustym
zbiornikiem.

A\ uwaca
Nie wolno uruchamiaé chiodnicy przy ilosci chtodziwa
mniejszej niz 4 litry. Zbyt mata ilo$¢ chtodziwa moze nie
wystarczy¢ do petnego zalania uktadu chtodzenia i w
konsekwencji spowodowac uszkodzenie pompy
pracujgcej na sucho.

Polski

Zalewanie pompy chtodziwem (tylko
przy pierwszym uruchomieniu zestawu
spawalniczego) i odpowietrzanie
ukfadu chtodzenia

Rysunek 5.

e Zmontowaé uktad spawalniczy.

e Zamontowa¢ zwore (dostarczong wraz z
COOLARC 46) na wyjsciach uktadu chtodzenia —
Rysunek 5.

e Napetni¢ zbiornik chtodnicy chtodziwem — minimum
4l

e Odkreci¢ zakret zbiornika.

A\ uwaca
Podczas pierwszego rozruchu chtodnicy, w celu
unikniecia tworzenia sie podcisnienia w uktadzie
chtodzenia w trakcie wypetniania obiegu chtodziwa
nalezy usungc¢ nakretke.

e Wigczy¢ zasilanie.

¢ Wymusic¢ obieg chtodziwa: przyciskac jednoczesnie
przycisk flow sensor off [2] i spust uchwytu
spawalniczego az chtodziwo nie obiegnie uktadu
chtodzenia i nie powréci do zbiornika chiodnicy.
Wytgczy¢ zasilanie.

Zdementowac zwore.

Podtagczy¢ weze ukfadu chtodzenia — Rysunek 6.
Wiaczy¢ zasilanie.

Wymusié obieg chtodziwa: przyciska¢ jednoczesnie
przycisk flow sensor off [2] i spust uchwytu
spawalniczego az chtodziwo nie obiegnie uktadu
chtodzenia i nie powrdci do zbiornika chiodnicy.

e Zakreci¢ nakretke zbiornika.

& UWAGA
Nalezy upewnic¢ sie, ze po zalaniu pompy i
odpowietrzeniu uktadu chfodzenia nakretka zostata
dobrze dokrecona. Praca chtodnicy bez zatozonej
zakretki moze spowodowac zmniejszenie wydajnosci
chtodzenia, straty chtodziwa spowodowane parowaniem
i zmniejszenie zywotnosci chtodnicy.

o Zestaw spawalniczy gotowy do pracy.
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Podtaczenie wezy obiegu chiodzenia
o \Wylgcz zasilanie Zrédta spawalniczego
¢ Do gniazda wejscia obiegu chtodzenia
'@ [5] na ptycie przedniej chtodnicy
podtgczyé waz powrotny (zwykle
czerwony) uchwytu spawalniczego lub przewodu
zespolonego.
¢ Do gniazda wyjscia [4] obiegu
chtodzenia na ptycie przedniej chtodnicy
podtgczy¢ waz (zwykle niebieski)
uchwytu spawalniczego lub przewodu zespolonego.

Rysunek 6.

Uwaga: Podtgczenie wezy obwodu chtodzgcego
standardowo jest zrealizowane na szybkozigczach typu
21KATS09MPX (patrz rozdziat "Wykaz czesci
zamiennych"), ktére posiadajg automatyczng blokade
wyptywu cieczy.

Przed zainstalowaniem wezy obwodu chtodzgcego,
nalezy sprawdzi¢ czy szybkoztgczki uchwytu
spawalniczego lub przewodu zespolonego pasujg do
szybkoztgczek umieszczonych na panelu przednim
chtodnicy.

& UWAGA
Nalezy unika¢ zaplatywania lub ostrego zaginania wezy
uktadu chtodzenia.

A\ uwaca
Nalezy utrzymywaé¢ weze uktadu chtodzenia w czystosci.

Transport

W celu unikniecia uszkodzenia wynikajgcego z
zamarzniecia i przeciekéw chtodziwa podczas
transportu, nalezy usung¢ chtodziwo ze zbiornika.

Konserwacja

/1 UWAGA

W celu dokonania jakichkolwiek napraw, przerébek lub
czynnosci konserwacyjnych zaleca sie kontakt z
najblizszym serwisem lub firmg Lincoln Electric.
Dokonywanie napraw i modyfikacji przez osoby lub firmy
nieposiadajace autoryzacji spowoduje utrate praw
gwarancyjnych.

Jakiekolwiek zauwazone uszkodzenia powinny by¢
natychmiastowo zgtoszone i naprawione.

Polski

Konserwacja podstawowa (codziennie)

e Sprawdzac stan potgczen wezy uktadu chtodzenia
kabli spawalniczych / przewodu zespolonego i
przewodu zasilajgcego.

e Sprawdzac stan uchwytu spawalniczego. Wymienia¢
go, jesli to konieczne.

e Sprawdzac stan i dziatanie wentylatora chtodzgcego.
Utrzymywacé czyste otwory przeptywu powietrza.

e Sprawdzac¢ przez uzyciem chtodnicy poziom
chtodzita w zbiorniku!!

e Utrzymywacé zbiornik napetniony, szczegdlnie po
wymianie wezy uktadu chiodzenia.

Konserwacja okresowa (nie rzadziej niz raz w roku)

Wykonywac¢ konserwacje podstawowg oraz, dodatkowo:

e Usunag¢ z wewnetrznych podzespotéw chiodnicy
nagromadzony na nich kurz i brud przez
przedmuchanie ich sprezonym powietrzem o niskim
cisnieniu i odkurzeniu za pomoca odkurzacza.

e W Srodowisku o duzym stopniu zanieczyszczenia i
zakurzenia lub jesli w ptynie chtodzacym rozwing sie
biologiczne zanieczyszczenia, moze zaistnie¢
koniecznos$¢ przeptukania zbiornika ptynu
chtodzacego. Usung¢ stary ptyn chtodzgcy,
przeptuka¢ wnetrze zbiornika i pozwoli¢ na przeptyw
roztworu ptukajgcego przez caty system chtodzenia.
Po zakonczeniu czyszczenia napetni¢ zbiornik
nowym ptynem chtodzacym.

/1N UWAGA

Ogrzane chtodziwo moze poparzy¢ skére. Przed kazdym
serwisowaniem, upewnic sie, ze chtodziwo jest chtodne.

& UWAGA
x Nalezy zachowac¢ szczegodlne srodki

ostroznosci przy usuwaniu chtodziwa z
chtodnicy. Nie wolno wylewa¢ chtodziwa
do wdd gruntowych, Sciekéw, gleby.

W celu zapoznania sie ze sposobami
utylizacji chtodziwa, nalezy zapoznac sie z
"Karta charakterystyki substancji/preparatu
niebezpiecznego" (dla stosowanego
chtodziwa) i skontaktowac¢ sie z wtasciwym
terenowo wydziatem ochrony $srodowiska.

"\ uwaGa
Nie dotykaj czesci wewnatrz urzadzenia pod napieciem.

& UWAGA
Przed demontazem obudowy urzgdzenia, urzadzenie
musi zostac¢ wytgczone oraz wtyczka przewodu
zasilajgcego musi zosta¢ odtgczona z gniazda sieci
zasilajgcej.

/1N UWAGA

Sie¢ zasilajgca musi by¢ odtgczona od urzgdzenia przed
kazdg czynnoscig konserwacyjng i serwisowg. Po kazdej
naprawie wykona¢ odpowiednie sprawdzenie w celu
zapewnienia bezpieczenstwa uzytkowania.
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Wykrywanie i usuwanie usterek
Przewodnik ten zostat zaprojektowany do stosowania przez Uzytkownika/Wtasciciela chtodnicy. Nieupowaznione
naprawy dokonane w tym urzgdzeniu mogg spowodowac narazenie na niebezpieczenstwo uzytkownika tego urzadzenia
i powodujg utrate praw gwarancyjnych. Dla wtasnego bezpieczenstwa prosze przestrzega¢ wszystkich zalecen
dotyczacych bezpieczenstwa uzytkowania i ostrzezehn wyszczegdlnionych w rozdziale Bezpieczehstwo Uzytkowania tej
instrukcji. Pozwoli to na unikniecie porazenia elektrycznego i niebezpieczenstwa podczas serwisowania tego urzgdzenia.

/1\ UWAGA

Jesli z jakiegokolwiek powodu nie rozumiesz procedur testowych lub nie jeste$ w stanie przeprowadzi¢ testéw/napraw
bezpiecznie, skontaktuj sie z Autoryzowanym Punktem Serwisowym lub firmg Lincoln Electric w celu uzyskania
technicznej pomocy przed dalszg ich kontynuacja.

Chtodnica nie pracuje.

Przewdd sieciowy odtgczony od gniazda.

Brak napiecia w gniazdku sieciowym.
Uszkodzony przewdd sieciowy.
Zatkany lub zagiety waz wodny.

Wyciek w uchwycie lub wezach wodnych.
Pusty zbiornik.

Wiozy¢ wtyczke przewodu sieciowego do
gniazdka.

Sprawdzi¢ zabezpieczenie gniazda
sieciowego.

Naprawi¢ lub zamoéwi¢ nowy przewod
sieciowy.

Usung¢ blokade w wezu. Unika¢ zapetlania i
ostrego zaginania wezy.

Usung¢ wyciek.

Napetni¢ zbiornik.

taczenia wlot/wylot

Wewnetrzny wyciek e Luzna opaska zaciskowa na jednym z Zacisna¢ lub wymieni¢ opaske na nowa.
chtodziwa wewnetrznych wezy.

o Przebity wewnetrzny waz. Wymieni¢ przebity waz na nowy.

o Wyciek w wymienniku ciepta. Wymieni¢ wymiennik ciepta.
Wyciek w bloku e Poluzowana opaska zaciskowa weza. Zacisna¢ opaske zaciskowg na wezu.

Uchwyt lub palnik robi
sie goracy

Chtodnica umieszczona w poblizu zrodta
wysokiej temperatury.

Maty przeptyw chtodziwa.

Brak przeptywu chtodziwa.

Wentylator nie pracuje.

Odsung¢ chtodnice od zrédta wysokiej
temperatury.

Patrz rozdziat "Maty przeptyw chtodziwa"
Patrz rozdziat "Brak przeptywu chtodziwa'
Odnies¢ sie do rozdziatu dotyczgcego
wentylatora.

chtodziwa.

Wentylator pracuje, ale | ¢ Wyciek w uchwycie/palniku lub w wezu. Usungc¢ przeciek.
jest za maty przeptyw | e  Uchwyt/palnik lub weze czesciowo Usungc¢ blokade.
chtodziwa. zablokowane.
e Zbiornik pusty lub bardzo maty poziom Napetni¢ lub dopetni¢ zbiornik.
chtodziwa.
Wentylator pracuje, ale | ¢  Uszkodzona pompa. Wymieni¢ pompe.
nie ma przeptywu e Pompa zuzyta. Wymieni¢ pompeg.

Pompa pracuje, nie
pracuje wentylator.

topatka wentylatora dotyka do
wymiennika ciepta.

Uszkodzony silnik wentylatora.

Jezeli topatki wentylatora sg z tworzywa —
wymieni¢. Ponownie ustawi¢ wentylator i
zamocowac go na osi silnika.

Wymieni¢ silnik wentylatora i zespot
montazowy.

Chtodnica powoduje
zadziatanie
zabezpieczenia
gniazda zasilania.

Przecigzony obwaod.
Uszkodzony jeden z elektrycznych
podzespotéw chtodnicy.

Sprawdzi¢ zabezpieczenie gniazda
zasilania.

Wymieni¢ zespot filtru i mostek
prostowniczy w chtodnicy.
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Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC)

11/04
Urzgdzenie to zostato zaprojektowane zgodnie ze wszystkimi odnosnymi zaleceniami i normami. Jednakze moze ono
wytwarza¢ zaktdcenia elektromagnetyczne, ktére moga oddziatywac na inne systemy takie jak systemy
telekomunikacyjne (telefon, odbiornik radiowy lub telewizyjny) lub systemy zabezpieczen. Zakiécenia te moga
powodowa¢ problemy z zachowaniem wymogéw bezpieczenstwa w odnosnych systemach. Dla wyeliminowania lub
zmniejszenia wptywu zakidcen elektromagnetycznych wytwarzanych przez to urzgdzenie nalezy doktadnie zapoznac sie
zaleceniami tego rozdziatu.

Urzgdzenie to zostato zaprojektowane do pracy w obszarze przemystowym. Aby uzywa¢ go w

gospodarstwie domowym niezbedne jest przestrzeganie specjalnych zabezpieczen koniecznych do

wyeliminowania mozliwych zaktdcen elektromagnetycznych. Urzgdzenie to musi by¢ zainstalowane i

obstugiwane tak jak to opisano w tej instrukcji. Jezeli stwierdzi sie wystgpienie jakiekolwiek zaktécen
elektromagnetycznych obstugujgcy musi podjgaé odpowiednie dziatania celem ich eliminacji i w razie potrzeby skorzysta¢
z pomocy Lincoln Electric. Nie dokonywac¢ zadnych zmian w tym urzgdzeniu bez pisemnej zgody Lincoln Electric.

Przed zainstalowaniem tego urzgdzenia, obstugujgcy musi sprawdzi¢ miejsce pracy czy nie znajdujg sie tam jakie$

urzgdzenia, ktére mogtyby dziata¢ niepoprawnie z powodu zakiécen elektromagnetycznych. Nalezy wzigé pod uwage:

e Kable wejsciowe i wyjsciowe, przewody sterujgce i przewody telefoniczne, ktére znajdujg sie w, lub w poblizu miejsca

pracy i urzadzenia.

Nadajniki i odbiorniki radiowe lub telewizyjne. Komputery lub urzgdzenia sterowane komputerowo.

Urzgdzenia systemow bezpieczenstwa i sterujgce stosowane w przemysle. Sprzet stuzacy do pomiaréw i kalibraciji.

Osobiste urzadzenia medyczne takie jak rozruszniki serca czy urzadzenia wspomagajgce stuch.

Sprawdzi¢ odpornosc¢ elektromagnetyczng sprzetu pracujgcego w, lub w miejscu pracy. Obstugujgcy musi by¢

pewien, ze caly sprzet w obszarze pracy jest kompatybilny. Moze to wymaga¢ dodatkowych pomiaréw.

o Wymiary miejsca pracy, ktoére nalezy bra¢ pod uwage bedg zalezaty od konfiguracji miejsca pracy i innych
czynnikéw, ktére mogg mie¢ miejsce.

Azeby zmniejszy¢ emisje promieniowania elektromagnetycznego urzadzenia nalezy wzigé pod uwage nastepujgce

wskazowki:

e Podtaczy¢ urzadzenie do sieci zasilajgcej zgodnie ze wskazéwkami tej instrukcji. Jesli mimo to pojawig sie
zaktocenia, moze zaistnie¢ potrzeba przedsiewziecia dodatkowych zabezpieczen takich jak np. filtrowanie napiecia
zasilania.

e Kable wyjsciowe powinny by¢é mozliwie krotkie i utozone razem, jak najblizej siebie. Dla zmniejszenia promieniowania
elektromagnetycznego, jesli to mozliwe nalezy uziemia¢ miejsce pracy. Obstugujgcy musi sprawdzi¢ czy potaczenie
miejsca pracy z ziemig nie powoduje zadnych problemdw lub nie pogarsza warunkéw bezpieczenstwa dla obstugi i
urzadzenia.

o Ekranowanie kabli w miejscu pracy moze zmniejszy¢ promieniowanie elektromagnetyczne. Dla pewnych zastosowan
moze to okazac sie niezbedne.

/" uwaGa
Urzadzenie klasy A nie jest przeznaczone do pracy w gospodarstwach domowych, w ktérych zasilanie jest dostarczane
przez publiczng sie¢ niskiego napiecia. W takich miejscach mogg wystapi¢ potencjalne trudnosci w zapewnieniu
kompatybilnosci elektromagnetyczne;j.
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Dane techniczne

NAZWA PRODUKTU

INDEKS

COOLARC 46

K14105-1

PARAMETRY WEJSCIOWE

Napiecie zasilania Uy

Znamionowy prad zasilania l1max

COOLARC 46

230V £10%

0,65A
400V = 10%
Czestotliwos¢ EMC Grupa/ Klasa
COOLARC 46 50/60 Hz /A
PARAMETRY ZNAMIONOWE
Moc chtodzenia przy przeplzlwie 1/min w Maksymalne cisnienie znamionowe
temperaturze 25°C
COOLARC 46 1 kW 0,4 MPa
PARAMETRY ZBIORNIKA
Maksymalna pojemnos$¢ zbiornika Minimalny wymagany poziom chtodziwa
COOLARC 46 61l 41
CHLODZIWO
COOLARC 46 Rekomendowane
. Acorox
chtodziwo
COOLARC 46 Nie stosowac !! Chtodziw przemystowych. Chtodziwa te mogg zawiera¢ substancje
olejo — pochodne, ktére niekorzystnie mogg wptywacé na podzespoty
pompy chtodnicy wykonane z tworzywa sztucznego i znaczenie
zmniejszy¢ jej zywotnos$é. Substancije te raz dodane do chtodnicy,
praktycznie rzecz biorgc, nie sg mozliwe do usuniecia z wezy wodnych
i wymiennika ciepta.
Samochodowych ptynéw chtodniczych. Te chtodziwa wptywajg na
wydajnos¢ uktadu chtodzenia, mogg uszkodzi¢ pompe i blok wymiany
ciepta.
WYMIARY
Waga Wysokos¢ Szerokosc¢ Dtugosé
COOLARC 46 22,7 kg 255 mm 300 mm 700 mm

Stopien ochrony obudowy

Dopuszczalna wilgotnosé
wzgledna ( t=20°C)

Temperatura pracy

Temperatura sktadowania

1P23

<90 %

od -10 °C do +40 °C

od -25 °C do +55 °C
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Polski



WEEE

07/06

Nie wyrzucac¢ osprzetu elektrycznego razem z normalnymi odpadamil!

Zgodnie z Dyrektywg Europejskg 2002/96/EC dotyczacg Pozbywania sie zuzytego Sprzetu

Elektrycznego i Elektronicznego (Waste Electrical and Electronic Equipment, WEEE) i jgj

wprowadzeniem w zycie zgodnie z miedzynarodowym prawem, zuzyty sprzet elektryczny musi byé

skladowany oddzielnie i specjalnie utylizowany. Jako wtasciciel urzgdzen powinienes otrzymac
Emmm informacje o zatwierdzonym systemie sktadowania od naszego lokalnego przedstawiciela.

Stosujgc te wytyczne bedziesz chronit Srodowisko i zdrowie cztowieka!

Polski

Wykaz czesci zamiennych

12/05

Wykaz czesci dotyczacych instrukcji

o Nie uzywac tej czesci wykazu dla maszyn, ktérych kodu (code) nie ma na liscie. Skontaktuj sie z serwisem, jezeli
numeru kodu nie ma na liscie.

e Uzyj ilustracji montazu (assembly page) i tabeli, ponizej aby okresli¢ potozenie czesci dla urzgdzenia z konkretnym
kodem (code).

o Uzyj tylko czesci z oznaczeniem "e" w kolumnie pod numerem gtdéwnym przywotujgcym strone (assembly page) z
indeksem modelu (# znajdz zmiany na rysunku).

Wraz z urzgdzeniem dostarczona jest lista czesci zamiennych "Spare Parts", w kitdrej znajduja sie ilustracje z
odnos$nikami do poszczegdlnych czesci zamiennych.

Schemat elektryczny

Uzyj instrukcji dostarczonej z maszyna.

Akcesoria

K10420-1 Chtodziwo Acorox (2x5l)
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