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O fabricante agradece-lhe a confianca que Ihe depositou adquirindo este
equipamento que |lhe daré inteira satisfacédo se respeitar as suas condicdes de
emprego e de manutencao.

A sua concepcdo, a especificacdo dos componentes e o seu fabrico estdo em
acordo com as directivas europeias aplicaveis.

Pedimos-lhe que consulte a declaracdo CE junta para conhecer as directivas
as quais ele € submetido.

O fabricante ndo se responsabiliza pela associacdo de elementos que ndo
seria da sua responsabilidade.

Para a sua seguranca, indicamos-lhe abaixo uma lista ndo limititativa de
recomendacfes ou obrigacdes de que uma parte importante figura no cédigo do
trabalho.

Pedimos-lhe finalmente que informe o seu fornecedor de qualquer erro que
poderia ter sido introduzido na redaccédo deste manual de instrucgdes.
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A - IDENTIFICACAO

Consultar o documento: 8695 4615.

NERTAJET HP300

R
®00

@0

LR

-6 m® HPi INOX
ELECTRIC




8695 4617 / F

INSTALACAO NERTAJET HPi

SINAIS DESIGNACAO
A Caixa ligag&o tocha (BRTi)
B Caixa ligacéo gas (BRGi)
C Conjunto Funcao Ciclo (armério Maquina LINCOLN ELECTRIC ou Cofre
Process)
CT Choque tocha magnético
ET Suporte + feixe tocha
G Gerador NERTAJET HP 150 HPi ou
Gerador NERTAJET HP 300 HPi
P Porta Ferramentas Numérico (THDi)
R Grupo de arrefecimento
Bico tocha CPM400 BLACK ou
T Bico tocha CPM PRO INOX ou

Bico tocha TS
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B - INSTRUCOES DE SEGURANCA

Consultar o documento: 8695 4615.

E imperativo aplicar o procedimento de teste das eletrovalvulas
regularmente.

Esta opg&o utiliza gases como Argon/Hidrogénio e oxigénio. A
mistura destes dois gases pode ser perigosa.

C - DESCRICAO

Esta opgédo permite acrescentar a funcao de corte inox numa instalacio NERTAJET HPi autonoma ou integrada
de base.

D- MONTAGEM INSTALACAO

1 - CONDICOES DE INSTALACAO

Deve imperativamente ter azoto disponivel para poder utilizar a instalacdo quando esta opcao esta presente.
As condi¢cBes sobre os gases sao definidas no documento 8695 4615.

2 - DESEMBALAGEM - MANUSEIO

Sem instrugdes particulares.

3-INSTALACAO

O acrescento desta opcdo necessita acrescentar varios tubos em entrada do BRGi e modificar o BRGi.

-8 Mﬁ HPi INOX
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LIGACAQO FLUIDOS

3.1
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Acrescento dos feixes em ponteado cor de laranja.
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3.2 LIGACAO ELETRICA

N&o ha diferenca em externo. As modificac8es séo internas ao BRGi.

8695 4617 / F

3.3 MODIFICACAO DA CAIXA DE LIGACAO DOS GASES
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A parte em baixo que contém G4, G5, G6, B6, B7, B8, Y11, Y12, Y13, Y14, Y15, Y16 e Y17 esta acrescentada
guando esta opg¢éo esté instalada.
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D41-D44

D61-D66 D81-D36

Acrescento dos médulos que contém os sinais luminosos D11-D16 et D21-D26.
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Sinal
luminoso

OPCAO

Significado

Cor ‘ Estado ‘

D11 (B6 - Verde Apagado Gas F5 ausente ou air para tocha T5
0pgéo Inox) Verde Aceso fixo | Gas F5 presente ou air para tocha T5
D12 (B7 - Verde Apagado Gas Ar/H2 ou H17 ausente
opgdo Inox ) Verde Aceso fixo | Gas Ar/H2 ou H17 presente
D13 (BS - Verde Apagado Gas Azoto ausente
opgdo Inox ) Verde Aceso fixo | Gas Azoto presente
D14 (B9 - Verde Apagado Agua ausente
opcao Inox . p
+ vortex) Verde Aceso fixo | Agua presente
D15 Verde - Inutilizado
D16 Verde - Inutilizado
O gas Ar/H2 ou H17 ndo esta selecionado como sendo gas
Amarelo Apagado d
opgao Inox ) , O gés Ar/H2 ou H17 esta selecionado como sendo o gas
Amarelo Aceso fixo
de corte.
A | A d O gas Azoto nédo esta selecionado como sendo gas de
D22 (Y13 - marelo pagado corte.
opcéao Inox )
Amarelo Aceso fixo O gas Azoto esta selecionado como sendo o gas de corte.
Nenhum géas Azoto, Ar/H2 ou H17 et F5 ou air esta
Amarelo Apagado lecionad d 5s d ¢
D23 (Y14 - selecionado como sendo o gas de corte.
opgéo Inox ) , O gés Azoto, Ar/H2 ou H17 ou F5 ou air esta selecionado
Amarelo Aceso fixo .
como sendo o géas de corte.
O gas Ar/H2 ou H17 n&o esté selecionado como sendo gas
Amarelo Apagado |
D24 (Y15 - anuiar.
opgéo Inox ) , O gas Ar/H2 ou H17 esté selecionado como sendo o gas
Amarelo Aceso fixo
anular.
D25 (Y16 - Amarelo Apagado O gas Azoto nédo esta selecionado como sendo géas anular.
op¢do Inox) | Amarelo Aceso fixo | O gas Azoto esta selecionado como sendo o gas anular.
Nenhum gés Azoto, Ar/H2 ou H17 est4 selecionado como
Amarelo Apagado d ; |
D26 (Y17 - sendo o gas anular.
op¢ao Inox ) . O géas Azoto, Ar/H2 ou H17 esta selecionado como sendo
Amarelo Aceso fixo

0 géas anular.
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3.4 MODIFICACAO DA CAIXA DE LIGACAO DA TOCHA
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Sem mudanca ao nivel do BRTi.
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E - MANUAL OPERADOR

1 - PARAMETRIZACAO DA INSTALACAO AUTONOMA

Consultar o documento 8695 4946.

2 - PARAMETRIZACAO DA INSTALACAO INTEGRADA

Consultar o documento
e 8695 4948 => HPC DIGITAL PROCESS HPi
e 8695 4944 => HPC DIGITAL PROCESS II.

3 - UTILIZACAO

Deve notar que em algumas condi¢des (arranque, mudanca de procedimento perigosa) uma inertizagdo e um
enchimento séo efetuados. A mudanca de procedimento pode por isso ser mais longa quando esta opcao esta
presente.

Caso de uma instalacdo automatica
O sistema ocupa-se de purgar as linhas impactadas.

Caso de uma instalagdo manual
O operador deve:

- Desligar o gas atual na linha a purgar
Ligar um gés neutro na linha a purgar
Fazer um teste gas corte durante 25 a 60 segundos conforme o tamanho da instalacao
Ligar o gas a utilizar para o corte na linha correspondente

- Fazer um teste géas corte durante 25 a 60 segundos conforme o tamanho da instalagéo
Selecionar em seguida o procedimento a utilizar

HPi INOX Mﬁ -13
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F - MANUTENCAO

Se reporter au document 8695 4615.

1 - PECAS SOBRESSELENTES

Como encomendar:

As fotos e esbogos assinalam quase a totalidade das pegas componentes duma maquina ou uma
instalacéo.

Os quadros das descricGes comportam 3 tipos de artigos:

» artigos normalmente mantidos em stock: ¢
» artigos néo tidos em stock: X

» artigos a pedido : sem sinais

(Para estes, aconselhamos enviar-nos uma copia da pagina da lista das pecas devidamente
preenchida. Indicar na coluna Encomenda a quantidade de pec¢as desejadas e mencionar o tipo
e 0 numero do seu aparelho.)

Para os artigos assinalados nas fotos ou esboc¢os e que nao figuram nos quadros, enviar uma copia
da respectiva pagina e colocar em evidéncia o sinal em questéo

Exemplo :

v normalmente em stock
X n&o estad em stock
a pedido
Designacéo

El WOOOXXXXXX v Placa interface méaquina
G2 | WOOOXXXXXX ) 4 Fluximetro
A3 9357 XXXX . Chapa face dianteira serigrafada

T

e Se encomendar pegas indique a quantidade e assinale o nimero da sua maquina no quadro abaixo.

ccm ‘ _ [Tmeo:

Matricule — | NUmero:

14 2 HPi INOX
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normalmente em stock

R (AN

nao esta em stock

a pedido

Enco-
menda

Designacao

P04097536 Linha gas BRGi Inox

B6

B7 W000265273 v Pressostato 0-10 bar 1/8 .

B8

Vi3 | wooosszs12 | v Electrovalvula 3.2 NF G1 8 24VDC 0 10B
Y11

Y12

Y13 W000382510 v Electrovalvula 2 2 NF EMB 24VDC 0 10B
Y15

Y16
D11- )

D16 W000383705 X MODULO X20 6E TOR
[[))szé_ W000383707 X MODULO X20 6S TOR relé
.i.
. Se encomenda de pecas indique a quantidade e assinale o nimero da sua maquina no quadro abaixo.
TIPO :
Matricule —— Ndmero :
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NOTAS PESSOAIS

8695 4617 / F

Lincoln Electric France S.A.S.

Avenue Franklin Roosevelt 76120 Le Grand Quevilly
76121 Le Grand Quevilly cedex
www.lincolnelectriceurope.com
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