ELECTRODE ENROBEE | ACIER NON ALLIE

CITOCUT

CARACTERISTIQUES TYPE DE COURANT

= Les applications comprennent I'élimination des défauts dans les AC, DC-
pieces moulées, les colonnes montantes et les vannes, le
gougeage des soudures défectueuses, gougeage des passes POSITIONS DE SOUDAGE
envers,gougeage des racines et |'enlévement des rivets. A plat, horizontal, en corniche

= Utilisable en mode AC ou DC-.

PARAMETRES DE SOUDAGE

Diamétre x Longueur Gamme d'intensité
(mm) (R)
3,2 x 350 130-150
4,0x 350 200-230
CONDITIONNEMENT
Diamétre x Longueur - iz PP Poids net/étui ez
(mm) Conditionnement Nb d'électrodes/étui (kg) Référence

3,2x 350 CBOX 95 3.4 \W000287396
4,0 x 350 CBOX 60 3.4 \W000287397

RESULTATS DES TESTS

Les résultats des essais concernant les propriétés mécaniques, le dépdt ou la composition de I'électrode et les niveaux d'hydrogene diffusible ont été obtenus a partir d'un
moule produit et testé selon les normes prescrites, et ne doivent pas étre considérés comme les résultats attendus dans une application soudée particuliére. Les résultats
varieront en fonction de nombreux facteurs, y compris mais sans s'y limiter, de la procédure de soudage, de la composition chimique et de la température de la tole, de la
configuration de I'assemblage et des méthodes de fabrication. Les utilisateurs sont priés de confirmer, par un test de qualification, ou autre moyen approprié, I'adéquation
de tout métal d'apport et procédure de soudage avant de I'utiliser dans I'application prévue.

Les fiches de données de sécurité (SDS) sont
disponibles ici:

Les informations contenues dans la présente publication sont exactes en I'état actuel de nos connaissances a la date d'impression.
Veuillez vous référer a www.lincolnelectric.fr pour toute information mise a jour.

n .. .
CITOCUT-FR-02/08/23 OERLiKOI\l®

www.lincolnelectric.fr



https://www.lincolnelectric.com/fr-fr
https://www.lincolnelectric.com/fr-fr/Products/Filler-Metals

